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TABELLA MATERIALI PER VASCHE CLS E ACCIAIO

GETTO DI PULIZIA E LIVELLAMENTO
- CONFORME ALLA EN 206-1:2006

CONGLOMERATO CEMENTIZIO PER MAGRONE E/O OPERE DI SOTTOFONDAZIONE

CON CEMENTO: 150 Kg/mc

CALCESTRUZZO PER FONDAZIONE E VASCHE

- APRESTAZIONE GARANTITA CONFORME ALLA UNI EN 206-1:2006
- CLASSE DI RESISTENZA MINIMA A COMPRESSIONE: C 28/35

- CLASSE DI CONS

ISTENZA SLUMP: S4

- CLASSE DI ESPOSIZIONE: XC2

- DIMENSIONE MASSIMA DEGLI AGGREGATI: Dmax 25
- RAPPORTO A/C MAX: 0.55

- CONTENUTO MIN

IMO DI CEMENTO 320 Kg/mc

- COPRIFERRO MIN. PER FONDAZIONI: 45mm

ACCIAIO PER ARMATURE ORDINARIE E PER R.E.S.
- TIPO B450C CONTROLLATO IN STABILIMENTO SALDABILE

(PROPRIETA MECCANICHE SECONDO UNI EN ISO 15630-2/2004)

fyk > 450 MPa
ftk > 540 MPa

danas

GRUPPO FS ITALIANE

Direzione Tecnica

S.S. 67 "Tosco Romagnola”
Lavori di adeguamento della S.S. 67 nel tratto tra la

localitd S.Francesco in Comune di Pelago e I'abitato di

Dicomano.

Variante di Rufina (FI) — LOTTlI 2A e 2B
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