TERIALL: NOT| P IZIONI
Tutti i materiali dovranno comunque essere approvvigionamenti in accordo con D.M.
17/01/_2018_. _ _ _
PlANTA |NFER|ORE La realizzazione dovrd essere esequita nel rispetto delle tolleranze previste dalla UNI EN 1090.
SP] @ In ogni caso dovrd essere rispettato sia quanto previsto nel Capitolato Speciale di Appalto che
. nelle specifiche tecniche fornite dalla Direzione Lavori 1a dove queste siano pil restrittive.
SCALA 1100 Ai sensi del par. 11.3.4.5 e della tabella 11.3.XIl delle NTC le opere di progetto sono
strutture soggette a fatica corrispondenti al livello D della citata tabella.
Ai sensi del paragrafo 4 della UNI EN 1090-2 il grado di preparazione delle superfici sarq,
salvo diversa disposizione della Direzione Lavori, P2.
— __ || Ai sensi del paragrafo 4 della UNI EN 1090-2 la classe delle tolleranze geometriche funzionali
= . _EA\;_,A_ O - A N S N e N R _/H\_])lﬁ_ _______________ e S I e A R R S . N o _/Q\_I)l o o Q|| sard la “classe 17,
= ~L1 _| _l _l _| _l _l _| _l _l _I _l _l _I I~ _| _l _l _| _l _l _| _l _l _| _l _l _| _l _l _| _l _l _| _l _l ~L1 _l _l <_':l Acciagio per strutture metalliche e per strutture composte accigio—cls secondo
. | . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . L';-' D.M.17/01/2018, conforme alle norme UNI EN 10025 e recante la marcatura CE.
| | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | || Tutti i materiali dovranno essere corredati di certificato di provenienza/documento di
| , , : , , : , , : , , : , : : , : : , : : : , : , , , Z | | trocciabilita.
| | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | £ | | SIRUTTURE PRINGIPALL (MPALCATO. PULVINI METALLICI)
= || ACCIAI0 CON RESISTENZA ALLA CORROSIONE ATMOSFERICA MIGLIORATA TIPO "CORTEN”
| | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | Qualita in funzione degli spessori ai sensi della UNI EN 1993—-1-10
| | | | 9| | | | S| | | L | | I | | | | I | | | | | 9| | | | IR |
| A A , A A , A A , A A , A , , A , , A , , , , A , A A A t £ 20mm S395J2W
Elementi saldati 20mm < t £ 40mm S355J2W
| | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | > 40mm 355K
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Elementi non saldati, angolari, piastre scfolte tutti S355J0W
| | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | mbotitre Ls Smm SI0SI0N
| . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . : : : La tensione di snervamento nelle prove meccaniche nonché il CEV nell’analisi chimica
d i limiti della UNI EN 10025-5.
S| ASSE IMPALCATO o | | | | o | | | | | o | | | | o | | | | o | | | | | | o | | | | | | | o | | | | | o | | Lgv’zgngl?anezsesecli’ﬁ“ngr?;ic;r:gllil p:r c10miere dovranno rispettare i limiti prescritti dalla UNI EN 10029
ﬁ_,_..__..__._.._’g),_ ——|4—4—4—— R e e S R e ’f: R e i e e B i e S ’f: _ - | - 1= | = |— —~»—§——~4—4—4—— R T e R I :: R el S B T il e e e N B s ] :: R e s e Bl e B e i e e e S I ] ’f: —_ | — — | — —~—~————————<»—§——4~—~—~——4— con classe di tolleranza minima B; Tolleranze dimensionate per profili laminati secondo i limiti
— | - | | | | ] | | | | | A | | | | - | | | | - | | | | | | - | | | | | | | ] | | | | | A | | presentati dalle UNI EN 10034 (profili a doppio T), UNI EN 10279 (profilo a C), UNI EN
| 10056—2 (angolari).
| | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | L EsEcuz] RUTILRA  EXC3 (UNI EN 1080)
| | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | SIRUTIURE SECONDAREE (SOSTEGNO CARTER)
. | , , . , , . , , . , , . , . . , . . , . . . , . , , , TPOLOGIA SPESSORE OO
| o | | | | o | | | | | o | | | | o | | | | o | | | | | | o | | | | | | | o | | | | | o | | Profili commerciali cavi tutti S5275J0
. © . . . . © . . . . . © . . . . © . . . . © . . . . . © . . . . © . © Elementi non saldati, angolari, piastre sdolte tutti S275J0
1| | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | L
, | A A , A A , A A , A A , A , , A , , A , , , A , A A A IUNZIONI A TAGLI
Controventi orizzontali e diaframmi (non soggetti ad inversione di sforzo):
| | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | Giunzioni di categoria A secondo UNI EN 1993-1-8 par.3.4.
— ' A A ‘ A A ‘ A A ‘ A A ‘ — ‘ ‘ A ‘ ‘ A ‘ ‘ A ‘ A ‘ A A A — Bulloni tipo HR o HV conformi alle norme
4 _Eq,ﬁ_,_,_| ______ | | N S S I R . I R S L |A_A_A1/[:|A;,A__,_| ,,,,, I | P S S E N R |l | [ A A E S A | ] N | | S IS RS S A . [ |,_,_,{[:|,;,A__A_| AAAAA I UNI EN ISO 14399, parte 1; UNI EN ISO 898—1:2013
L~ \L\"_]/ \L\"_]/ Viti e dadi classe 10.9 conformi alle norme
UNI EN SO 14399, parti 3 e 4; UNI EN ISO 898-2:2012
DN EN 54335 porti 5 = 6 UNI EN 16 6B3-12018 o contermi el nerme
Adottare la classe di confronto K2
GIUNZIONI AD ATTRITO
%500% % %500JT_ 2500 % %500% 2500 % % 2500 %500% % 1500 % 1500 % %500{_ 2500 % % 2500 %500% % 1500 % 1500 % %500JT_ 2500 % % 2500 %500% Travi principali ed elementi soggetti ad inversione di sforzo
TRAVERSI % 3700 % 3000 % 3000 % 3000 % % 3000 % 3000 % 3000 % 3000 % 3000 % 3000 % 3000 % 3000 % 3000 % 3000 % 3000 % 3000 % 3000 % 3000 % 3000 % 3000 % 3000 % 3000 % 3000 % 3000 % 3000 % 3000 % 3000 % 3000 % 3000 % 3000 % 3000 % 3000 % 3000 % 3000 % 3000 % 3000 % 3000 % Bulloni tipo HR o HV conformi alle norme
LUCI TRAVI % 1000% L=42700 % L=66000 % UNI EN ISO 14399, parte 1; UNI EN ISO 898-1:2013
CONCI _TRAVI l 14200 l 12000 | 12000 l 11000 l 11000 | 11000 | 11000 | 11000 | 11000 | 11000 i Viti e dadi classe 10.9 conformi alle norme
T CONCIO C1 T CONCIO C2 T CONCIO C3 T CONCIO C4 T CONCIO C5 T CONCIO C6 T CONCIO C7 I CONCIO C6 I CONCIO C8 ! CONCIO C9 T UNI EN ISO 14399, parti 3 e 10; UNI EN ISO 898-2:2012
Rosette e piastrine in accigio C50 temperato e rinvenuto HRC32:40 conformi alle norme
UNI EN 14399 parti 5 e 6; UNI EN ISO 683—-1:2018
Adottare la classe di confronto K2
SEZIONE LONGITUDINALE IN ASSE VIADOTTO @ PRESGRIZIONI DI ASSEMBLACGID
@ Per tutte le tipologie di giunzioni viti, dadi e rondelle devono essere forniti dal medesimo
' produttore.
SP] SCALA 1100 = || | bulloni disposti verticalmente, se possibile, avranno la testa della vite verso I'alto ed il dado
QP.+112.025 9 verso il basso. | bulloni avranno una rosetta sotto la vite ed una sotto il dado. Il piano di
QP.+111.50 QP.+111.695 - | | taglio interessera unicamente la parte non filettata del gambo della vite.
’ ’ — | | | | | | | | | | | ! . w | | | L ' ‘ 8 Gioco foro bullone: 2 mm per bulloni fino a M24; 3 mm oltre M27
PIATTABANDA SUP. / | | w ! . ! ‘ : . ‘ ' - - 2 : : : : /T\ /T\ /T\ /T\ /T\ /T\ /T\ /T\ /T\ /T\ /T\ /T\ /T\ /T\ /T\ / /T\ /T\ Le superfici a contatto per giunzione ad attrito: categoria C secondo EN 1090 — 2 (coefficiente
] [ \/ | \ ! ! ! ! ! ‘ : dui attrito pari a 0,3)
§ / /T\ /T\ /T\ /T\ /T\ /T\ /T\ /T\ /T\ /T\ /T\ /T\ /T\ ,I /T\ /T\ /T\ /T\ /T\ /T\ ‘,’I Precarico secondo D.M. 17/01/2018 e UNI EN 1993-1-1. La coppia di serraggio dovrd essere
PIATTO IRRIGIDENTE 25mm / ‘/I | ‘ ‘ / | | prescritta dal fornitore della bulloneria e dovrad garantire il precarico richiesto dal progettista.
/ | | — — LN - - | - - - - -
/ / | | | | 1 _ _ [ _ 1 _ _ L _ _ _ _ 4 _ - L - - L - - - - - - - - o - - - - - - - - -
B ! _ i PR - L - S - N P L - - - - - - L - - - 4——- - T - - ——1- - - - F - - - - 7 - - T - - - - 7 - - N N R o I N I . | I I I N R R I N I e Hff———— — — ol i ————— 1 it BULLONE | PRECARICO
- 1 - S A A — I A ) S HA —————— - — e —— —— —— It — i 1171 117 11 11 111 L1 [l
PIATTO IRRIGIDENTE 25mm I i N T 1 1 T N R — | | | S i 1 — N I —— | 111 {11 11 111 11 11 I 111 11 11 11 L1 11 11 11 I — 1T 0 N N | T ——r e
e A — s — . e e A e A —_— = 4 — — - = = — =] — A . e — s — . e — s — . e A A — 4 —_— = 4 — — = — ] — M20-10.9 172 KN
8 gL e e e A e = A = e —_ = 4 —_— = A= — = — e e = e — s — = — ) — . 22109 IR
PIATTABANDA INF. N N +110.495 M24-10.9 247 KN
S 410097 N e . 74 M27-10.9 327 KN
| N T M30-10.9 393 KN
Per il metodo di applicazione della coppia ed il controllo del precarico si rimanda a quanto
isto dalla UNI' EN 1090-2.
Ereiwfeogiuizciloni a taglio la coppia di serraggio dovrd essere la stessa prevista per le giunzioni
%500% % %500% 2500 % %500% 2500 % % 2500 %500% % 1500 % 1500 % %500% 2500 % % 2500 %500% % 1500 % 1500 % %500% 2500 % % 2500 %500% ad ottl_'ito. o _ _ _ _
TRAVERSI | 3700 | 3000 | 3000 | 3000 | | 3000 | 3000 | 3000 | 3000 | 3000 | 3000 | 3000 | 3000 | 3000 | 3000 | 3000 | 3000 | 3000 % 3000 | 3000 | 3000 % 3000 | 3000 | 3000 | 3000 | 3000 | 3000 | 3000 | 3000 | 3000 | 3000 | 3000 | 3000 | 3000 | 3000 | 3000 | 3000 | 3000 | Eero?glg(i:u.?r?;iomttcll 'ta‘;cl’i'fglgmceongéifug?”;:;r::g% ”%oifze;ess‘;rje;fr?g& Z"I::;ﬁ!c’tl?ggg"zim;%ena
LUCI TRAVI 1000 | L=42700 | L=66000 } prevista per . . . o
coNCLTRAVL 14200 | 12000 | 12000 | 11000 | 11000 | 11000 | 11000 | 11000 | 11000 | 11000 | je giurzioni ad attrito. In caso contrario dovranno essere previsti opportuni sisteni
T CONCIO C1 CONCIO C2 CONCIO C3 CONCIO C4 CONCIO C5 CONCIO C6 CONCIO C7 CONCIO C6 CONCIO C8 CONCIO C9 Nel caso il momento di serraggio non sia riportato sulle targhette delle confezioni, ma compaid
il solo fattore k secondo la classe funzionale, per facilitare gli operatori addetti ai montaggi, si
pud fare riferimento alla Tabella 4.2.XVIl del DM 17/01/2018 per definire il momento di
serraggio dei buIIoniAA ) ) ) o
CONTROMONTA MONTAGGIO +0 +15 +15 +0 +0 +0 +75 +110 +105 +70 +0 +0 +0 'F:‘uII‘igrrﬁgg;ﬂigzgpggo‘f&'ﬁ%"rgegﬁ'a bf?(']'fn”rﬂg'_ ad attrito le superfici a contatto dovranno essere
Secondo UNI EN ISO 13918 e DM 17/01/2018
& | | Pioli elettrosaldati TIPO NELSON ¢=22 H210 mm
© || Acciaio ex ST 37-3K (S235J2G3+C450)
E fy > 350 MPa
Z || fu > 450 MPa
@ % Allungamento a rottura > 12%
PIANTA INFERIORE 5| [
SCALA 1:100 SEZIONE TIPO TRAVERSO INTERMEDIO conTRoLL
SCALA 150 Lt | | Secondo D.M. 17/01/2018 e UNI EN 1090-2
. <
| O | | SALDATURE
_g"\j /l_ _])l /l_ _])l 'ﬁ'g Procedimenti di saldatura omologati e qualificati secondo D.M. 17/01/2018.
. . —e— - - — . . —.— . — - . —_— o e— . e — ! . . . . . I - - e . . . M e — | . - — e . . P S, - - — —_ . . . —e— . e — wl L |d t d . d d: I d t t tt I N t d I
T o ) o ] - o - o | o o | o ] | o o | o o | o ) | ! 16700 % D, || pezzo, se non diversaments indicato: Nelle saldature di forza dowrd essere assicurata la
: . . . . . . - - : : : : : : - - : - - : : : : - | 1400 | 1700 l 10500 l 1700 l 1400 l O | | completa fusione dei vertici dei cordoni d’angolo. Al termine del processo di saldatura
| | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | ! ! T | ! T ! Ll | | dovranno essere asportate le irregolaritd eventualmente presenti.
—— = | —— % Sard onere del Costruttore adottare gli opportuni accorgimenti per evitare la possibile
‘ : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : l 13900 l i< | | formazione di strappi lamellari. Per lamiere sottoposte a sforzi di trazione nel senso
| | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | ! e ! '-"_-' trasversale alla laminazione (ad esempio giunti a croce) prevedere lamiere con opportuno Z
) ) ) ) ) ) ) ) ) ) ) ) ) ) ) ) ) ) ) ) ) ) ) § O | | in funzione delle indicazioni del par. 3.2 delle UNI EN 1993-1-10, aventi a strizione classe
= & minima Z25, se non diversamente indicato.
| | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | = Se non diversamente indicato le saldature sono a completo ripristino.
) o ) ) o ) ) ) o ) ) ) ) ) ) o ) ) ) ) ) ) ) o ) ) ) ) ) o ) = L = LW 11 cordoni indicati sono dimensionati secondo le esigenze statiche; per le giunzioni saldate a
8 3 3 3 8 3 §| E cordone d’angolo, se non diversamente indicato, il lato minimo da prevedere & pari 0 08 lo
| "~ | | - | | | " | | | | | | " | | | | | | | - | | | | | "~ | 2500 | 3000 | 4300 | 3000 | 2500 D | | spessore minimo collegato, asnn ||
I | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | % PIOLI 3822/100 ! PIOLI 3822/200 I PIOLI 3¢22,/300 T PIOLI 3822,/200 T PIOLI 3¢22/100 % é L > —
I - S 7
| | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | ; | j | 1¥ W iCx 1 [HH
O L b L ey I ’ =
- Se non diversamente indicato le giunzioni delle travi principali realizzate mediante saldatura
| | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | 3
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . & | | @ piena penetrazione di 1° cl. dovranno essere effettuate da entrambi i lati, molate in
S e e S 'E direzione degli sforzi e soggette a controlli non distruttivi (Circolare 21 gennaio 2019 n.7
- | o | | o | | | o | | | | | | o | | | | | | | J | | | | | o | = | gl B || CSLLPP. por. 424145, tab c42XV dett. 8)
e F e —"—,32)'———"— — T —"—§ - — | | — ,‘Z - "7l T T T | ,::; - Y YV "7 l— "\ T — " T ,:3) -- Y "7\ T T | T _.,_§ e 3 | 3 © N.B.: i dettagli di saldatura (giunti travi principali e irrigidenti trasversali) saldati alla
| \ | | - | | | ] | | | | | | \ | | | | | | | \ | | | | | \ | == I —d piattabanda_inferiore dovranno essere controllati _mediante ispezione minimo ogni 25 anni.
, , . , , . , . , . . , . . , . . , . . , . . | 13900 |
7650 7650
| | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | 15400
| | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | [7®1] 2
s | e ] | | 4 | | | | | | IR | | | | | oo | | | | IR anas
. © . . © . . . © . . . . . . © . . . . . . . © . . . . © NOTE o o Fs - - -
RUPPO FS ITALIANE
| | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | CARATTERISTICHE CONCI TRAVI o Direzione Tecnica
| | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | CONCIO TIPO] c2 c3 ca c5 c6 < ca co il - LEGENDA: GIUNTO SALDATO - "
Xi
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . PTB. SUP. | 1400x40 | 1400x40 | 1400x60 | 1400x60 | 1400x60 | 1400x60 | 1400x65 | 1400x60 | 1400x80 { NOTA TRAVI: LE POSIZIONI DELLE PIATTABANDE IN PIANTA SONO SEMPRE DISEGNATE PER LA TRAVE DI ALTEZZA S‘S° 67 TOSCO Romog nO|G
— TIPICA, OWERO CON ALTEZZA MEDIA MISURATA SULL'ASSE IMPALCATO. GLI SCOSTAMENTI PLANIMETRICI . .
| | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | - DELLE PIATTABANDE PER LA ROTAZIONE DEI CIGLI NON SONO DIRETTAMENTE RAPPRESENTATE SUI Lavori di Gdeguomento della S.S. 67 nel tratto tra la
. - - . - - : - - - - - - - - - - - - - - - - - ANIMA 20 20 22 22 22 20 20 22 28 = Lato g DISEGNILE PIATTABANDE SONO RAPPRESENTATE IN PIANTA SENZA TENERE CONTO DELLA PENDENZA o1~ . . ) . .
_(l_’g A o | 1/l:’|\_l | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | 1/l:’|\_l | Z| linterng TRASVERSALE.LA VARIAZIONE DI INCLINAZIONE TRASVERSALE DELLE PIATTABANDE LUNGO L'ASSE |occ]||tc] S.FI"C] Nncesco 1IN Comune d| Pelc]go e | GbItCItO d|
4 T T T ) T T [~ - - - -~ - R B - e . S N NSy B R e R e B B R ) ] Y o RLARAO £ DRCEILA, 00 L7 S Co M R A e Dicomano
Y CORRETTO APPOGGIO DELLE LASTRE PREDALLES. ’
SALDATURE | a7 a7 a8 a8 a8 a7 a8 a8 al0 Variante di Rufina (Fl) — LOTTI 2A e 2B
I “STR INF - NOTA QUOTATURA: TUTTE LE QUOTE RAPPRESENTATE SONO RIFERITE ALL’ASSE IMPALCATO
O M 7 L o7 [ o [ oo | o | o7 | o8 [ o [ o0 PTB. INF. : :
NOTA MATERIALI: ~ PER PRESCRIZIONI E DETTAGLI SUI MATERIALI FARE RIFERIMENTO ALL’ELABORATO
SPECIFICO PROGETTO DEFINITIVO coo. F1462
NOTA GENERALE:  TUTTE LE MISURE SONO IN MILLIMETRI PROGETTAZIONE: MANDATARIA: MANDANTI:
l 2500 1500; | 1500 | 1500 | 1500] 2500 | | 2500 1500; | 1500 | 1500 | 1500; 2500 | 250 CARATTERISTICHE TRAVERSI| INFERIORI ' )
1 T T 1 1 T 1 1 T 1 1 1 T 1 RAGGRUPPAMENTO
l 3700 l 3000 l 3000 l 3000 l 3000 l 3000 3000 l 3000 l 3000 l 3000 l 3000 l 3000 | 3000 i 3000 l 3000 | 3000 i 3000 l 3000 | 3000 i 3000 l 3000 | 3000 l 3000 l 3000 l 3000 l 3 CONCIO TIPO i T2 T3 PRO ——
1 t 1 T t T t T ! t T ! ! T t t T 1 t T T ! T 1 ! PTB. SUP. , TEMPORANEO PROGETTISTI ITER ) _ VA
11000 | l L=66000 l PTB. SUP 600x30 | 800x40 | 800x40 7: - IL PRESENTE DISEGNO E° VALIDO SOLO COME SCHEMA DI TRACCIAMENTO DELLA CARPENTERIA @ Progetto B @m SI n e rg O - ;
X ' 11000 | 11000 | 11000 | 11000 | 11000 | 11000 | 11000 T X METALLICA E NON TIENE CONTO DELL’ANDAMENTO PLANO-ALTIMETRICO (livelletta) E DELL'EFFETTO Terrforio ar. PVisionfrehitecture
T CONCIO C9 T CONCIO C8 T CONCIO C6 T CONCIO C7 T CONCIO C6 T CONCIO C8 T CONCIO C9 é DELLE CONTROMONTE CHE DOVRANNO ESSERE TENUTE IN CONSIDERAZIONE NELLA STESURA DEI
ANIMA 20 20 20 z DI1SEGNI DI OFFICINA. IL RESPONSABILE DELL’INTEGRAZIONE DELLE PRESTAZIONI
' SPECIALISTICHE:
PTB. INF. 600x30 | 800x40 | 800x40 2 Ing. Riccardo Formichi — Societd Pro lter Sri
Ordine Ingegneri Provincia di Milano n. 18045
SALDATURE| X a7 a7 a7 Y
(gola) [y o7 o7 o7 IL GEOLOGO:
— Geol. Massimo Mezzanzanica — Societd Pro lter Srl
PTB. INF. Ordine Geologi della Lombardia n. 762
@ SEZlONE LONGlTUDlNALE |N ASSE VlADOTTO @ IL COORDINATORE PER LA SICUREZZA IN FASE DI PROGETTAZIONE:
SCALA 1 :1 00 QP.+112.355 ggne%:jj;;zz gggggg dl_' nggézti.fr;;bg/i i
. . ?T%’O% ‘ 1 1 ‘ ‘ ‘ . | [ ! VISTO: IL RESP. DEL PROCEDIMENTO:
// | ,’I ' 1 : ‘ i | ‘ | ‘ 1 | | /T\ | // | Ing. Francesco Pisani
2 | /Y A / A A A A A A A A A A A A [ A » » » » » |
2 /
/ '/ '/ PROTOCOLLO: DATA:
S ‘I I/ l ‘ : | | _ 1 _ _ Ll _ 1 _ 3 I _ _ _ _ 1 _ _ I _ _ L _ | _ _ L _ _ L _ 1 _ _ 1 _ — — L - - L -
2 T - B I} - - I B _ - B T B B B - - - 1 S R N R A T O N U byt — — — — — — At — — — — — — et — — — — — tetqr—— — — — — - g — — — — — T8 O | | 1 | N g — — — — — - — — — — — [ | i I 1 [
I ) [ B I 1 - ————— Hi——————fg—————- i —— a8 [11 N 1] I Iy 11 {1 iy L] Ll L L Ll L PROGETTO DEFINITIVO
5 g — . — e - 4. - - -4 — . e . e —  — . — [ A ) IS AN ) O (DU Sy 1N (SO ———— S [ [NS——— - [ I [ P Y O S Y R NN A Y ) PSS (Y ) [ ——— ) IS —_ ) PRS- i H Bl Bl e e ASSEPRINCIPALE
= N #110.825 VIADOTTO SIEVE 1
SO +110.495 L W ,
N 74 VIADOTTO SIEVE 1: STRUTTURE/CORPO DELL'OPERA
ASSIEME DI CARPENTERIA IMPALCATO - TAV. 1 DI 3
CODICE PROGETTO NOME FILE REVISIONE SCALA
l 2500 1500, ,_ 1500 | 1500 | 1500, 2500 | | 2500 1500} }_ 1500 | 1500 1500} 2500 ] 250 P01-VIO1-STR-CP04_B
TRAVERSI 3700 3000 3000 | 3000 ' 3000 3000 3000 | 30TOO | 3000 3000 3000 D 3000 | 3000 3000 | 3000 " 3000 3000 3000 | 3OTOO | 3000 3000 3000 L 3000 | 3000 3000 A il o
% % 1 ; % ; % ; ; % ; ; ! ; ; 1 ; ; 1 ; % 1 ; % % AlCINojo[2[2]3] [p] [2]o] | S%0cE Plo1M 1o |STRICP 4 1100
LuCl TRAY 1000 4 } L=66000 } ELAB.
SONCI_TRAVI 11000 | 11000 | 11000 | 11000 | 11000 | 11000 | 11000 D
T CONCIO C9 CONCIO C8 CONCIO C6 CONCIO C7 CONCIO C6 CONCIO C8 CONCIO C9
<
B REVISIONE A SEGUITO DI ISTRUTTORIA ANAS 02/2024 SOSTARO BONASIO FORMICHI
CONTROMONTA MONTAGGIO +0 +0 +55 +85 +85 +55 +0 +0 A EMISSIONE orr. 23 SOSTARG BONASIO FORMICHL
REV. DESCRIZIONE DATA REDATTO VERIFICATO | APPROVATO
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