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1. Tipo di impiego

Gli scaricatori ad ossido metallico saranno installati nelle SSE della linea AV/AC VERONA —
PADOVA SUB TRATTA VERONA - VICENZA BIVIO VERONA - BIVIO VICENZA, come
protezione dei trasformatori di gruppo; inoltre nella SSE Altavilla gli stessi sono installati

anche a protezione delle due unita di arrivo linea a 132 kV.

2. Caratteristiche

Si precisa che le linee primarie di adduzione all’energia elettrica delle SSE sono a 132 kV.

3. Norme/Specifiche e Decreti di riferimento

Saranno conformi alle specifiche tecniche RFI n° STF TE 607 ediz. 1995

D.Lgs 09/04/2008 N. 81 e sue successive modificazioni ed integrazioni, quali il DLgs 106/09.

4. Documentazione

Il Costruttore fornira la documentazione in italiano prevista dalle norme RFI in formato

word e/o dwg. Inoltre il costruttore fornira gli attestati di qualita e di omologazione RFI.

5. Collaudi

Prove di accettazione individuali
Come riportato nella norma S.T.F. RFI-TE 607

Prove di tipo

Saranno forniti i certificati attestanti le prove tipo come riportato nella norma S.T.F. RFI-TE 607

6. Allegati

S.T.F. RFI-TE 607
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SPECIFICA TECNICA DI FORNITURA TE 607

Edizione 1995

SCARICATORI AD OSSIDO METALLICO
senza spinterometri
per reti elettriche a 132 e 150 kV
negli impianti di trazione elettrica

Struttura emittents:

FERROVIE DELLO STATO
AREA INGEGNERIA E COSTRUZIONI
VICE-DIREZIONE PROGETTI
Divisione Tecnologie

Il presente documento, conforme &lla norma originale, € stato appositamente elaborato
per rendemne possibile 'archiviazione e la consultazions informatica
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1. PEEMESSA

La presente Specifica Tecnica di Forutura (3TE) disciplina la formtura ed 1l collando deghi
scaricator di tensione a resistenza non lineare ad osside metallico senza spmterometn definendoe tra
I"altro:

- le carattenistiche generali ed eletiriche;

- le nommative di nferimento:

- le modalita di emelogazione e collande delle apparecchiature;
- le modalita di imballaggio e trasporto;

- le informaziom all utilizzatore.

1. 5COPO

1.1 - Campo di applicazione

Scopo della presente STE & quello di definire le carattenistiche costruttive e fimzionali degh
scaricator a resistenza non lineare ad ossido metallico senza spimferometn per reti eletiriche a 132
kV e 150 kV nonche di disciplinare le procedure per le prove di tipe e di accettazione cu gli stess
devono essere sottoposti.

1.2 - Campo di utilizzazione
La presente STF s1 applica agli scaricatori destinati ad essere installati all’esterno nelle SSE

per la protezions da sovratensioni del trasformatori di gnppo e di interconnessions msenti nelle
refia 132kVe 130KV,

3. NORMATIVA DI RIFERIMENTO

3.1 - Normativa FS
Condiziond generali di contratto per le formiture FS approvate dal C.d.A. con delibera 590/87
e successive modifiche ed infegraziom.

3.2 - Altre normative
Gli scanicaton devono essere conformi oltre a quanto prescrtto dalla presente STF anche alle
softoelencate norme:
- CEL EN 600994 (classificazione CEI 37-2) e alire norme i essa richiamate attualmente in vigore
ed evenmali successive modifiche in vigore alla data dell’ offerta;
- IS0 9000,
- IS0 9001;
- UNIEN 43001;
- CEI 7-&:
-IEC99-1.

5TF TE 607 - Ed 1995 Jdii18
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4. REQUISITI DI QUALITA

4.1 - Prodotto

Gli scaricatori sono prodott la cw difettosith o guasto ha scarse ripercussioni direttamente
sull utente ma ha elevate conseguenze sul costi di esercizio (prodott di classe B).

Essi devono pertante superare positivaments 1'omologazione di cui al seguents punto 6.
presso la struttura tecnica competente delle FS SpA.

4.1 - Fornitori

I formiteri degli scancaton di tensione oggetto della presente STF devone, cltre ad avere le
necessarnie capaciti tecnico orgamizzative, operare m regime i Assicwrazione & Cualita
conformements alle Norme IS0 9001 con Sistema di Qualita certificato da Ente di Certificazions
riconosciuto dalle FS SpA (formton di gruppo I0).

4.3 - Piani della qualita

I formitori seno tenuti ad approntare wn piano della gualitd relativo all’apparecchiatura da

formire arficolato nelle seguenti part:

a) Piano della progettazione. che ha lo scopo di descrivere le modalita della progettazione del
prodotto;

b} Piano di approvwvigionamento, che ha lo scopo di descovere le medalita e le fontl di
approvviglonamente dei materiali;

¢) Piano di fabboeazione e confrollo, che ha lo scopo di descrivere le prncipali fasi &
fabbricazione, controllo e collaudo fino all'imballaggio del prodotto.

5. CARATTERISTICHE COSTRUTTIVE E FUNZIONALI

5.1 - Generalita

Gli scancaton oggetto della presente STF, previsti per il montagmo verticale su apposito
sostegno, possono essere costituit da unoe o pin elementi collegati in sene. Ogn elemento nelle sue
linee essenziali deve essere costituito da wn mvoluero di porcellana marrone, da na o pia colonne
di resiston collegate i parallelo e dai dispositivi per lo sfogo della sovrapressione inferna.

La parte attiva di ogni colonna deve essere realizzata eschisivamente con un adeguato numero
di resistori ad ossido metallico in setie; non & ammesso L'y impiego di spinterometn in sene efo In
parallelo ai resiston & di condensatori in parallelo agh stessi. E™ consentito 'mmpiego di anelli
equipotenziali per il controllo della tensione hingo 1asse dello scanicatore.

Le caratteristiche eletiriche che devono possedere gli scaricatori sono nportate nella Tavola 1.

Le dimensioni esteme nonche 1l peso dello scancatore completo devono essere contenuti nei
valor rportati nella Tavela 2.

5.1 - Resistori ad ossido metallico

I resistori ad osside metallico devono essere in grade di garanfire 1 Livelli di protezione
richiesti, di assorbire D'energia associata al diversi tipl di sovratensiom in relazione alle
carattenistiche nominali dello scancatore e di sopportare la tensione di servizio continue senza che
51 manifesting fenomeni di finga temuica per la vifa stimata dell’apparecchio anche in presenza di
scariche parziali all intemo dello scancatore.

L'intensita di dette scariche non deve superare il valers di 30 pC.

5TF TE 607 - Ed 1995 4d118
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I resistori ad ossido metfallico devono essere in grado di sopportare le sowvratensiomi
temporanee (espresse per muitd del valore della sovratensione temporanea per 1 s) per le durate
ndicate nella sottocitata tabella.

U {p.w) 1 098 | 095 09
t(s) 1 23 10 300

I valon riportati 51 rifeniscono ad uno scaricatore che a partire da una temperatora ambiente di
607 C abbia assorbito |'energia associata a due impulsi di comrente di hinga durata.

5.3 - Parti interne

Tutte le parti mterne non attive dello scaricators quali distanziaton, tranti, supporti, ecc. non
devene influire sul cometto fimzionamento dello scaricatore per la sua vita stimata.

A guesto propesito il costruttore deve formire alle FS wna decumentazions relativa a prove di
mvecchiamento effettuate su tuth 1 matenali organict mpiegati nella costmuzione dello scancatore.

Le partl interne devono essere assemblate in modo tale che urh e vibraziond eventualmente
subiti dallo seanicators durante il trasperto e montaggie non ne pregindichine 1" affidabalita.

5.4 - Condizioni di esercizio
Gli scancaton devono essere progettatl e realizzafl per i fimzicnamento nelle segnenti
condizioni di esercizio:

- temperatura ambiente. ... - 40°C = +40°C
- frequenza. .. et eeen e eeeeeneeneen 48 = G2 Hz
—u'raggtamenm solaemax . 11kWao?

- altitudme massima.. OSSR L 115« B0 §
 condizioni meccargche ..._.................................. normali

- umudita relativa. . SOOI 7 . 4. o
—pressmnemaxdelventﬂ weveeneen 120 Nimyg

- mstallazione in zona sismica con coefficiente i= ... 0lg

5.5 - Involuero dello scaricatore

L'mvolecro dello scancatore, realizzato m porcellana, deve garanfire un adeguato 1solamento
verso massa in relazione ai livelli di protezione dello scancatore stesso. In particolare dovra essere
mn grado di sopportare senza scariche distuptive le seguenti tensioni:

- hivello di protezione contro le sovratensioni atmosferiche moltiplicato per 1.3;
-tensione a fi sotto pioggia avente valore di cresta uguale al livello di protezione contro le
sovratensioni di manovra moltiplicato per 1.06 ed applicata per 1 minuto.

La forma delle alette e la lungherza della linea di fuga totale dell’isolatore devono essere in
grado di garantire la tenuta dell’isolamento superficiale senza che si venfichine alteraziom enfro i
valon di salinita di tenuta indicati nella Tavela 1.

Se 1l grado di inquinamento supera i valor specificati dovra essere possibile effethiare oltre al
normale ingrassaggio anche il lavaggio degh scancaton sotfo tensione.

L'ermeticita degh elementi dello scancators deve essere garantita da idonet sisten i tenuta;
la venfica della relativa tenuta deve essere eseguita su og elemento per mezzo di wna qualungee
prova adottata dal costruttore.

5.6 - Stabilita termica

Lo scaricatore deve nisultare termicamente stabile, cieé deve essere in grado di disperdere
I'eventuale potenza assorbita in modo prolungato al fine di evitare um eccessivo aumento della
temperatura dei resiston che possa comportare un danneggiamento dello scaricatore stesso.

STF TE §07 -Ed. 1905 5di18
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Pertanto, dopo 1m intervento dello scancatore che ne abbia causato un sue niscaldamento, la
temperatura dello scaricatore stesso deve dimimure ancorché sottoposto alla tensione di esercizio
contimuativo.

5.7 - Dispositivo di sicurezza contro le esplosioni

Eventuali corti circuiti interni delle scaricatore o passaggl prohngati della cormente di suasto
che provochino sovrappressiont, non devono provocare rotfure esplosive dell’ imvolucro.

Cié deve essere oftemuto utilizzando appositi limitatori della pressione intema (valvole di
sfogo della sovrappressione).

L’eventnale intervento della valvola di sfogo deve poter essere visivamente mdmiduato a
mezzo di apposita segnalazione.

Quante suddetto deve essere venficato tramute la prova descntta al punto 8.7 della
pubblicazione IEC 99-1.

L'esito della prova sara mtenuto posiive gqualera in caso di rottura dell’involucre dello
scaricatere gl eventuali frammenti neadano all’ intemo & 1m cerchio avente il centro sull’asse dello
scaricatore e diametro pari a 2 x (L + D) dove L & la lunghezza dello scancatore e D e il diametro
dell’mvolucro.

5.8 - Sollecitazioni di esercizio
Gli scaricaton devone essere in grado di sopportare futte le sollecitazioni combinate che si
possono verificare In esercizio senza subire alcon danmeggiamento o deriva termuca.

5.9 - Identificazione degli scaricatori

Su ogm scanicatore deve essere fissata in modo permanente una farga contenente le seguenti
mndicariom non alterabili dagli agenti atmosferici:
- tensione di esercizio contmuativo;
- tensione nominale;
- corrente nominale di scarica;
- comrente del dispesitive di scarica contro le esplosiond;
- nome del costruttore, tipo e identificazione;
- amno di fabbncazione;
- numero di serie;
- classe di scarica della linea;
- livello di tenuta dell"invelucro in atmosfera contaninata.
Nel case di scaricatori composti da pit elementi. 1a targa di clascun elemento deve riportare
scritte e contrassegni atti ad identificamme la tensione nominale, lo scaricatore di appartenenza e la
posizione di montaggio.

510 - Arttacchi e accessori

L’attacco superiore dello scaricatore deve essere costituito da un codelo avente le
caratteristiche indicate nella Tavola 2.

Lo scaricatore deve essers provvisto di contascariche fimzionants senza alowna alimentazione
ausiliania, completo di tuth gli accesson necessan per il sue montaggio e fimzionamento.

Esso deve essere contenuto in una cassetta stagna con grado d&i protezione IP 67 e deve avere
1l mumeratore ad almeno tre cifre da 000 a 999.

L’azzeramento del contascariche deve essere possibile solo dall’intemo e dopo che lo stesso
sia stato scollegato dalle scaricatore.

Lo scancatore deve essere dotato pertanto di un morsetto terminale di terra idomeo al
collegamento elettrico di detto contascariche.

L'anelle di guardia, ove previsto, deve essere realizzato in alluminio.

STF TE 607 - Ed 1995 6 di 18
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Deve molire essere prevista la possibilita di collegare allo scarcatore, senza interrompere il
collegamento di terra, la strumentazione di misura della comrente che lo attraversa.
La presa di attacce di tale stumentazione deve essere posta ad un’altezza di 2,25 m dal suclo.

511 - Rivestiment protettivi

Tutte le parti ferrose esposte all’aria, ad esclusione di quelle m alluminio, devono essere
zincate a caldo secondo quanto prescritto dalle Nomme CEI 7.6 ed eventuali successive modifiche in
vigore alla data dell’ offerta.

La bulloneria, rondelle comprese, deve essere In accialo Nox.

Eventuali parti realizzate in mateniale diverse devono essere trattate, ove necessario, in modo
tale da non dar lnogo a fenomeni di commosione.

Tutte le parti in tensione, esclusi contatti ed attacchi, devono essere verniciati con vemice di
colore rosso (BLAL 3000) dopo applicazione di adatte mani intermedie.

6. OMOLOGAZIONE

6.1 - Richiesta di omologazione

La fortura degli scaricatori & subordinata al preventive consegmimento dell’omologazione
del prodotto.

0 processo di omologazione ha lo scopo di dimostrare la nspondenza del prodetto alla
presente 5TF nonché di verificare la capacita complessiva del forutore, la bonta dei matenmali
mopiegati e I"adeguatezza dei cicli produtti.

I costi conseguenti allo svolgimento dell’attvita di omologazione sono completamente a
carico della ditta formirice.

Le imprese inferessate alla fornitura delle appareccluature oggetto della presente STF, se in
possesso del requusiti i cul al precedente punto 4.2, per ofteners 'omologazione devranno
presentare la domanda di omolegazione comredata della seguente documentazione in duplice copia:

- certificazione relativa al sistema di qualita;

- documentazione tecnico progettuale completa di disegmi costruttivi, di assieme e di dettaglio con
dimensioni e pesi delle apparecchiature e componenti;

- 1stmizione, completa di disegno, per I'installazione ed eventuale-sostituzione degli scaricator;

- documentazione relativa al Piano di Qualita secondo quanto indicato al prec-adﬁnle punto 4.3,
contenente anche 'mdicazione dello stabilimento di produzione e, per le parti non esemute
direttamente. I'indicazione de1 subformitori.

Nel caso di valutazione preliminare favorevole la ditta dovra approntare un protetipo dello
scaricatore che donTa essere sottoposte alle prove di tipo previste al seguente punto §.2.

6.2 - Prove di tipo
Le presenti prove di fipo dovranno essere eseguite presso un laboratomo o istituto
universitaric operanti secondo la Norma UNI EN 43001 e legalmﬁnle rdconosciutl o in alternativa -
previa autorizzazione delle FS stesse ed eventualmente alla presenza di mm proprio incaricato -
presso altre strutture ivi comprese gquelle della ditta fornitrice.
Le prove di tipo richieste sono le seguenti:
&) esame a vista
lo scancatore deve essere softoposto ad esame a wista per venficare la comspondenza
dimensionale al tipo dicliarato dal costruttore, per venficare la nspondenza alle caratteristiche
fisiche della Tavola 2 della presente STF e per venificare 'assenza di imperfezion.
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b} verifica della qualita della zincanra
la prova, da effettuarsi secondo le Norme CEI 7-6, serve a venificare che la zincatura delle parti
ferrose a contatto con "atmosfera (con esclusione delle parti in alluminio) sia stata comettamente
esegta.

c) verifica del sistema di assemblaggio delle parti inferne
la prova, da effetiuarsi seconde modalita a scelta del costruttore, deve dimostrare che 1l sistema
di assemblaggio delle parti infemne é stato realizzato in maniera tale da rendere il fimrionamento
dello scanicatore immmme agli urhi e vibraziom che si possono verificare durante le operaziom di
trasporto & movimentazione.

d} prova di tenuia dell isolamento
per venficare la capacita dell ' mvolucro dello scancatore a sopportare sollecitazioni di tensione a
secco e sotto ploggia.

&) prove df verifica della tensione residua
per verificare 1 livelli di protezione delle scaricatore; esse si articolano in:
- verifica della tensione residua agh impulsi di comrente a fronte npido;
- verifica della tensione residua con impulsi atmosferici di comente;
- verifica della tensione residua con impulsi di corrente di manovra.
I valon misurati non devono superare quelli iportati nella Tavela 1.

£} prove di tenuta agli impulsi di corrente di himga durata
per verificare la capacitd dei resiston ad ossido metallico a sopportare eventuali sollecitaziond
dielettniche ed energetiche senza perforazioni o scaniche dismuptive.

g prove di esercizio
per venificare la stabilita termica delle scaricatore nelle vane condizioni di esercizio; nel corso di
dette prove il costruttore dovra inoltre dimostrare che in presenza di scaniche parziali all interno
dello scanicatore, non 51 determina alcun processo di invecchiamento efo alterazione dei resistor
e alin componenti dello scaricatore.

b} prova del dispositive di sicurezza contro le explosioni
per dimostrare la capacitd dell’mvolucro dello scaricatore a sopportare correnti di corto circuato
senza rotiure brusche dello stesso involucro.

1) prova in atmosfera confaminaia
per dimostrare che le parfi interne dello scanecatore sono mm grade di sopportare senza
deterioramenti condizion di contaminazione superficiale e che I'isolamento esterno non subisce

scariche superficiali.

1) prova di scaviche pavziali
per verificare il livello di scariche parziali inteme.

m)prova della ripartizione della corrente per scaricatori mulficolonna
per musurare la comente in ogmma delle colonne di resiston montate in parallelo senza
collegamento eletitico mtermedio.

Le prove di cw a1 precedents commu d), €), £), g), h), 1), 1), m) devono essere eseguite secondo
le modalita previste dalle NOEME CEI 37-2 attualmente m vigore ed alle eventuali successive
modifiche in vigore alla data di presentazione dell’offerta.
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Le F5S si nservano la facoltd di nchiedere Ieffettnazions di ulterion prove e verifiche anche
non comprese fra quelle sopracitate.

Qualora 1'apparecchiatura da formire sia gia stata oggetto di analogo procedimento di
omologazione da parte di altro Ente & facolta delle F5 accettare la relativa documentazione in
sostituzione dell’esecuzione delle prove di tipo sopranpertate sempreché detta documentazione
risulti esaustiva per tutte le prove previste e sia stata mlasciata da wn laberatomo o istituto
universitaric operante secondo la Momma UNILEN 45001 e legalmente riconosciuto.

In tal caso, resta commmneue inteso che, lapparecchiatura gia oggette di precedente
omologaziene, deve comungue nsultare completamente rispondente alla presente STF.

A conclusione del procedimento di omologaziens, W caso di esito positive, le FS
restifuiranno una copia vistata di tutta la documentazione approvata. Detta documentazione dovra
rimanere presso i costruttors per essere esibifa in qualsiasi momento a nchiesta delle FS e
costifuira la documentazione di nfenimento per le successive forniture.

7. VERIFICA DELLA CONFORMITA® ALLA STF

7.1 - Condizioni generali di prova

Tutte le prove di seguito indicate deveno essere eseguite sugli stessi scancaton, fraziom o
elementi. Essi dovranno essere muovi, pulifi. completamente assemblati ed installah nelle
condizieni che simuline nel modo pit fedele possibile le condizioni di esercizio.

I costruttore deve, preliminarmente all’esecuzions delle prove di accettazione della formitura,
eseguite le prove individuali previste al punte 8.1 delle Nomme CEI 37-2 e specificare 1l valors
della tensione di nfermmente misurata alla comrente di nfenmento da eghi dichiarata.

Tutte le prove a frequenza industnale devono essere eseguite con tensione alternata con
frequenza compresa fra 48 e 62 Hz e 1ma forma d’onda praticamente simisoidale.

7.1 - Condizioni di accettazione

Le apparecchiafure oggetto della formitura, olire a possedere 1 requusiti nchiesti nelle present
STF.devono essere del tutto identiche al prodotto omologato.

MNel caso mm cwm la ditta foruirice mifenga mnecessano apportare modifiche ancorche
nuglicrative all’apparecchiatura. & cbhbligata a commmicarle tempestivamente alla struttura tecmica
di omologazione per 'approvazione.

Affinché la formitura possa essere dichiarata aceettabile il fornitore deve:

- presentare una dichiarazione di conformita che attesti la nspondenza del prodotto a quello
omologato;

-presen%:re ma documentarione s nsultat delle prove mdividuali da egl effettuate secondo
quanto specificato al precedente punto 7.1;

- presentare una documentazione relativa al Piano della Qualita conformemente a quanto indicato al
precedente punto 4. nella quale msulti che siano state effettuate con esifo posiivo le seguenti
prove:

a) controlle della comispondenza costruttiva al tipo omologato;
b} verifica della qualita della zincatora;

¢ musura della tensione di nfernmento;

d) misira della tensione residua ad impulse atmosferico;

&) venfica della tenuta delle guarmizioni (ermeticita);

f) prova di scariche parziali.
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Poma dell’effettnazione delle suddette prove la ditta & coommgue temuta ad mformare per
iscritto le FS con almeno 15 giomi di anticipo sulla data d'inizio per comsentire, owve ntemito
necessario, la partecipazione alle prove da parte di wn incaricate ES.

Tutta la documentazione che la ditta deve prodwre in base alle suddette condiziem di
accettazione, deve essere frasmessa all unita committente.

7.3 - Verifica dei requisiti del prodotto
Le FS si riservano il diritto di:
- sarvegliare la laverazione delle apparecchiature in questione e delle parti che le compeongono sia
nello stabilimento della ditta aggindicataria che in quello di eventuali sub formiton;
- prelevare, in qualsiasi momento ed a loro msindacabile giudizio, campiom dei matenah whlizzati
nella fornitura per eseguire prove e verifiche presso centnl prova delle FS o alini laboraton;
- nichiedere sostifnziom efo vanant che n base alle suddette prove e venifiche fossero mtenute
necessarie.
La ditta & tenuta a predisporre tutte le apparecchiafure nchieste dalle F5 per accertare la
nspondenza degli scanicaton alla presente STF ed a mettere a disposizione fufto 1l personale e
aftrezzahire necessane per Iespletamento di tutte le prove che venissero nichieste.

7.4 - Istruzioni in caso di non conformita

Wel caso m o nisultassero difformuta tra quanto nscontrato e quanto dichiarato dalla ditta
costrutinice, 1l lotto di fornitura contestato deve essere sostituito a cura e spese della ditta stessa che,
a gludizio insindacabile delle FS, potra essere esclusa dalle future gare di fomitura per un periodo
nen inferiors a cingue anmi.

8. IMBALLAGGI E PROTEZIONI

Gli scancatori devono essere formiti in mmballi tali da assicurare una idonea protezione
durante 11 loro trasporto e movimentazione.
All’esterno dell’mmballo devono essere nportate le segnenti indicazion:
- mmmero completo dell’ordinazione E5;
- categoria e progressivo del materiale;
- nome del costruttore;
- denommnazicne (ad es. scancatore a MO perreti a 132 kV).

9. INFORMAZIONI ALL'UTILIZZATORE

9.1 - Istruzioni a corredo

A commedo di clascum scancatore, comtenuta nel relattve imballo, dovra essere formita
un’istruzione {completa di disegmi quotatt) necessana per 1l suo montaggio con I'mndicazione delle
distanze minime da adottarsi verso massa e verso alire apparecchiature, nonché le disposiziom per
un suo eventuale corretto IMmagarFinaments.

Detta 1struzione deve contenere anche 'indicazione dei controlli da esegure durante
Iesercizio per verificare il cometto assemblaggio e finzionalitd delle parti intermne nonché 1 coten
con cul pud essere effettnato il lavaggio sotto tensione con particolars nferimente alla durata e
periodicita.

Tutta la documentazione di cwl sopra deve essere redatta in ingua italiana.
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9.2 - Generalita di montaggio
Per 1l montaggio dello scanicatore, olire alle istruziom formte dal costruttore, dovranno essere
temute presenti le seguenti indicazioni nonché quelle contemite nelle Tavele 3,4, 3, 6 7.
1l punto di mstallazione dello scancatore va determimato in funzicne della:
a) zona di protezione
lo scaricatore va posto il pitt vieine possibile all’apparecchiatura da proteggere e quindi il pin
vicing possibile al trasformatere verificando comungue che 1l suo sostegno non sia di intralcio
ad eveniali movimentaziom del trasformatore stesso.
b) distanza minima fra parti in tensione e massa
essa € indicata dal costruttore ma in ogni caso non deve essere inferiore alla distanza fra i punto
inferiore dell’anello equipotenziale dello scarcatore e il sostegno delle stesso.
c) zona di pericolo
rappresenta la zona entro la quale potrebbe esserci pericolo per le persone in caso di esplosione
dello scaricatore ed & indicativamente pan allaltezza dello scaricatore; sono pertanto da evitarsi
zone di abituale transito di persone.

I conduttore di terra deve essere il pm breve possibile e con percorso prefenbilmentes
rettilines.

0 collepamento alta tensions va realizzato in esecuzione flessibile per evitare indebite
sollecitaziom meccaniche sulle scaricatore.

Le bocche di scarico dei gas devono essere omentate verso zome aperte per evitare che
I"eventmale arco che si crea in caso di sovrappressione danmegg alite apparecchiature.
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TAVOLA 1. Caratteristiche elettriche

Tensione della rete kW 132 150
Tensione di esercizio continuativa EV o4 110
Max tensione temporaneaper 1 s EV 132 158
Tensione residua ad impulso atmosferico (8/20 ps) kW 336 396
Tensione residua ad impulse di manovra (300 A 30/60 ps) kV 70 318
Tensione residua per corrente a fronte npido (10kA 1 ps) kv 386 445
Comrente nominale di scarica kA 10 10
Corrente di tenuta ad impulsi (valore di piceo) kA 100 100
Classe per impulsi di hinga durata 3 3
Comrente di temita per la sicurezza contro le esplosiom kA 315 315
Salinita di tenuta normale kg'me 14 14
Salimita di temuta antisale kg'me 36 36
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TAVOLA 2. Caratteristiche dimensionali

Codolo

in accigio
max @ 30 L=110:10

< PESH

Peso max 150 kg

PN

Particclare A
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TAVOLA 3. Sostegno dello scaricatore
PARTICOLARE B
3 : &
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K E
Part. B . 400
N/
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TAVOLA 4. Montaggio in SSE tradizionale

L’mstallazione A o B va scelta in base alle condiziom di impianto ed alla presenza o meno del

binamno di accordo
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TAVOLA 5 Montaggio in SSE prefabbricata
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TAVOLA 6. Inserimento contascariche

WMoglka di terra

Comtaoscaricha

_F

Tubo isolato trosparente

o

Corde di rame 100mma.

A7

/

(*) Laterminazione a capocorda pud essers realizzata con piatto di rame forato connesso
alla corda mediante procedimento alluminio-termico
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TAVOLA 7. Basamento ¢ messa a terra

&

b

g

=
; F e
! | |
i '
i
i
i ' :
S —— ._j_—----—— ——
iy
(*) In altermativa al sistema a compressione la glunzione pud essere realizzata mediante
procedimento alluminio-termico
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