COMMITTENTE:
Y o 4

T RF/

RETE FERROVIARIA ITALIANA
GRUPPO FERROVIE DELLO STATO

ALTA SORVEGLIANZA:

V o 4

2F 1ra1FERR

GRUPPO FERROVIE DELLO STATO

GENERAL CONTRACTOR:

. =; Consorzio IricAV Due

INFRASTRUTTURE FERROVIARIE STRATEGICHE DEFINITE DALLA
LEGGE OBIETTIVO N. 443/01

LINEA A.V. /A.C. TORINO-VENEZIA Tratta VERONA-PADOVA

Lotto funzionale Verona-Bivio Vicenza
PROGETTO ESECUTIVO

ARMAMENTO
DOCUMENTI GENERALI DI PROGETTO LC2

GENERALE
SPECIFICA DI FORNITURA - SISTEMA DI ATTACCO TIPO VOSSLOH

GENERAL CONTRACTOR

DIRETTORE LAVORI

SCALA :

éT L FRSGETISTA\NTEGRATORE Consorzio

Iricav Due

¢~en F 'Iﬂ"ir“;l_:___':‘-;
|

Data:

MESSA

LOTTO FASE ENTE TIPO DOC. OPERA/DISCIPLINA

IINIT|7

112 12| Islp

S|F|0|0]0

0

PROGR. REV.

FOGLIO

001

DI

- — Consorzio IricAAV Due

VISTO CONSORZIO IRICAY DUE

Firma

Data

o/ - & _'-. 7 .’
ing. Luca R@B@Om T

Progettazione :

Rev.

Descrizione Redatto Data

Verificato

Data

Approvato Data

EMISSIONE

Fiscale

31/03/2021

Guilarte

31/03/2021

Aiello
31/03/2021

[ciG. 8377957CD1

CUP: J41E91000000009

Fi|e: IN1712EI2SPSFO000001A_COPERTINA.DWG

* Kok
*
*

=
K p Kk

Progetto cofinanziato

dalla Unione Europea

Cod. origine:  conice

Scala di plot:

TUTTI | DIRITTI DEL PRESENTE DOCUMENTO SONO RISERVATI: LA PRODUZIONE ANCHE PARZIALE E VIETATA




SPECIFICA TECNICA Di
vossioh FORNITURA

I Documanto: Indice rev.
a
sTot ~ Pagina 1d1 78

voussioh

Fastening Systems

Sistema Elastico di Fissaggio
tipoW 14

Vosslioh Sistemi S.r.| Viale G. Bovic 48 - CESENA
Tel. 0547 698010 Fax 0547 24818

E-Mall:vossioh.sistemig@vossioh.com
Configurazione df ancoragglio copert! da brevetto

H Fomnitore def KIT del sistema slastico dlﬂsugylosoﬂwaRFldlogandiclﬂmth;uf
sistema, sul singoll componenti e sul procssso.

Rev. | Data Descrizione Autorizzazione
1 | 12/05/2003 | Emisgione per applicazione Giannessi Picrangelo
2 | 05/03/2007 | Integrazione documentazione Giannessi Plerangelo
3 | 20/03/2013 | Introduzions miovo piastring ¢ veric Bono Andrea
4 | 17/12/2014 | Inserimentn trattamenti anticorrosivi Bono Andrea
5 | 22/05/2017 | Sostituzions tassello ¢ caviglia con NG _— Boij6 (\ndrea /
6 | 11/01/2019 | Revisione trattamenti anticorroxivi SEZRREN il 3y

21 AR 2018




vossioh Sistema Elastico di Fissaggio tipo W 14 Do;:m::m e

Fastening Systems Pacing 2 o 78
INDICE

I PARTE — CRITERI GENERALI ........ccovtemimemrneessseseeeeeessesseseeeessees oo — 5
1.1 SCOPQ E CAMPO DI APPLICAZIONE ........covvveeeeee oot eeeeeeee e 5
1.2 DOCUMENTAZIONE CORRELATA..........cooovcemeeeeemsereemmsssessessseeseseeeeeeeeseeee oo 5
1.3 ABBREVIAZIONI........coueooeerimrerrersecenresnen, T e ernetsn oozt suene s nse sen s R R R e 10
.4 DEFINIZIONI....o.ucittieeeecemeesnsieeesseecsessnssseeeessessssssessssssesessess s eessee s seees e e 11
Il PARTE — OBBLIGHI DEL FORNITORE .......eocoeeveemsesemsessseeseesessssssess 12
ir1 GENERALITA' ............... bRt St s a R s s e R e bres s eeserver e sresemne s e neas 12
1.2 ONERI A CARICO DEL FORNITORE.........coovvoreeemrseeeeeeemmsesssssesssseeseeseeesesess s 12
I3 MARGCATURE .......ctttceeietsesssinssssussesssassssesseeemeesssssossessssssses s ossssseeeeeseeeese s eeseee 13
1.4 IMBALLAGGIO ... evreecereeereseveseeeseeseaeseses st oo eeiE et a e sas s e nra s 13
.5 GARANZIA .....ovtueeeiaeessssecessssssssssssssasssssesssseessssssesemmsssseessssssmssessessseessseeeseeenmesseeesss 14

IIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII -II.IIIIIIIIIl.l.lllllll-Il-lI.ll.lIIIIII.IIII..IIIII.II.Illll..lll.l.l.llll.llIIIII'IIII 15
.1 PREMESSA GENERALE .c...cuuceeoveceeceesteeeeeeceemssssssseeeeeossesess s seeeeeesemses 15
.2 CARATTERISTICHE SISTEMA ELASTICO DI FISSAGGIO W14 ..o 15
.21 Configurazione standard del SEF W14 ..............cooeeveeeeeressesseeessseseeeeeoseeeseeseeeesees oo 16
n.z.2 Configurazione standard del SEF W14 AV...........c.ooceoeveeeeeeeeeeeesoeeeeeeoeeeeeeeeosseseeen 16
11.2.3 Configurazione del SEF W14 per regolazione scartamento .................eooooooeorosson, 16
n.2.4 CURVE ELASTICHE DELLE MOLLE..........ccovvven.... T Y I 17
[H.2.8.1  MOlla SKLA4...........ooirrseocmseeesmmsssarssssaresssssssssesessesssesesssssssesses s sse e seseesssssse e 17
1.2.4.2  Molla SKL14S ....ovvecicvoecemsseeeernmssesssssssessssescsssesessssessssessssmesessese o seeeseeseses e 17
HE3 QUALITA DEI MATERIALI COMPONENT! oottt eetee oo 18
1.3.1 Tasselli SduNG.................... P 19 .
in.3.2 Caviglia SSNG.........cccciiecriirimrerreeeme e tsst s eneesmees s seesset s sms e sses s eeee e e seneee 19
11.3.3 RONBIA UIS 7.ttt s s snessime e esee st e s ee e ses 20
.4 Plastrini angolari di guida tipo WD ....uu.eeee.ceceeee oo oeeeeeoeeee 20
[1.3.5 MOlIE @IBSHCE..........oovuererteesssseseessscrsssensesssssses e s sssesssmssesemmseesessesstsss s seeeessees e eseesesses 21
[11.3.6 Piastre SOtOMOtAIA.....cv.c.cvueressissseerescersrsmrnsssssesesessseseesesmsseesssss s esseeesesesseseseesss e ssses s 22
111.3.6.1 Caratteristiche delia mescola per la produzione di piastre sottorotaia in gomma.......... 22

111.3.6.2 Caratteristiche della materia prima per la produzione di piastre sottorotaia in EVA....... 22




Documento: Indice rav.
vossioh Sistema Elastico di Fissaggio tipo W 14 ST 01 6

Fastening Systems Paglna 3 di 76
IV IV- PARTE — PRODUZIONE DI SERIE .......c..oveeemeesesesseeeeseees e sessses 24
V.2 TASSELLI SBDUNG .....oveeeeeremesseractssseeseeeseeessssessesesssessesssoss s se e eeeeeseeeeessssseeeen 25
V.3 CAVIGLIE SSNG........cocuritecuestseeestsssesseeesseeeseemssssssssssessoesssseess e seees e reasaerinns 26
V.4 RONDELLE UIST ......couvemrmcrisnnesarremseesssssissnsremsseeesesssssssssssessssssssmossssssees s eesees s e 28
IV.5 MOLLE ELASTICHE SKL 14 E SKL 14S...oemeeeeveeeeecseees oo seeeee oo 28
V.6 PIASTRINI ANGOLARI DI GUIDA L4 OO 32
Iv.7 PIASTRE SOTTOROTAIADA 7 E 9 MM .cuutvetieemerreeersreseseseseeeeeeeeeosoeeeeeeees e 33
V PARTE - DISEGNL.....ccccveurenenens ARRRSEEEeEEaReeanurTaaerEsRNaLnvannsanReeenaREanErannnTLE 35
V.1 POSIZIONAMENTO DEL SET NELLA TRAVERSA ......oooooeeeeoeeeoeoeoeeeoeoeeoeen 35
V.11 Particolare zona di ferratura su traversa Standard...............ee.eveveieesesooooeeeeosessons 35
V1.2 Particolare seds di attacco delia rotala per traversa standard @ AV...........ccooeeeovveonnn. 36
V.13 Sede attacco W14 scartamento 1447-1458,5 MM.......ooovveeereoeeeeeeeeeeoeeoe e eeeeeeeeeesas 37
V.2 COMPONENT UTILIZZATI cooueveereersrreiterecomeeeeresssssseessesesesssemseseteseeeemeseeees s ess e 38
V.21 TASBEIO SAUNG .. ...ttt sssie et sssase s st ss e s et e ese e s, 38
v.2.2 Caviglia SENG...........ccuuceeeeeccereers s st s e s eesreses e seersssses e eeee s eeeees o 39
V.23 RONAEHA UIS 7.t sstssss e seseeesessessems s eeses e s ees e eeeeeee s e se 40
V.24 Piastra di guida WPF 14/21 K12.......coceueiececeeeseeneeemseeemsssesssesseseeseee e es e 41
V.25 Piastra di guida W 14721 K7 ......c.ccucucieee e setsese e ses e s emes s s 42
V.2.6 Piastra di guida Wpf 14/21 K9,5..........coeiucrieecseesesesesesesssssssesstseseeeeeeeeees e 43
V.27 Piastra di guida Wpf 14/21 K14,5..........ooue e es e et eee e 44
V.28 Pilastra di guida Wpf 14/21 K1T45
V.2.9 MOIIB EIBSHCNE ..........oocerieeresmemerin it ces e seseseesemsseesee s sesesesn e e eeeeess e e see s eseses 46
V291 MOIIB SKL 14 cemssssmssssseemssesssssesssssssssessessssssssseessssssessssessesesseessoeeseoseseeeeseeses oo 46
Vi2.8.2  MOHIE SKL 14§ .......csssssessscssesseeessesssesssseeseesesseeeesisssssesessessessesssssessteeeeseeseeeeeeesessss e 47
V210 Plastre SOHOrOtaIE .............ccrvuemmresieerurssenessssisessseeseeesseesss soesmssesessesssesssse e eeese s 48
V.2.10.1 Piastra sottorotaia in gomma Zw 900/60 AV .............coeeeevmmmmseoesesoeeeseeoseeeeeeeeemeeseessseens 43
V.2.10.2 Plastra sottorotaia In EVA ZW 7007150 .uu.....ccecemmmsermseeeemsmsmsssesssseesesesmeeeeeeeeeeeeeeeeessesses s 49
V.2.10.3 Piastra sottorotaia in EVA ZW 700/270 .......cccvueeermeeereeeemmsresseeseesseseseeeessessseeeseeeesesseseese s 50

VI PARTE — DOCUMENTI DI REGISTRAZIONE..........cooomeeemeeeomeee e 51
V1A DICHIARAZIONE DI CONFORMITA ...t eseeeeeesssesosses e e eseseeeeeseeeneeeeenn 51

Vi.2 TASSELLE SUUNG.........ccoooimeruinereeee st ceeseessssssmesssesessesssesesseseseeeseeeeeeseses s

VL3 MOLLE SKL 14 E SKL 14S.........oooveeeenirseever oo esssssene oo
¢ERA
/ 4, 1 ONE ,o




vossioh Sistema Elastico di Fissaggio tipo W 14 Do;:m;:w: i
Fastening Systems Paning 4 di 76
Vi.4 PIASTRINI ANGOLARI DI GUIDA ...ttt eeeeeeeresese e ese o e 55
VL5 CAVIGLIA SSNG ... vrveretieeetenresensssrssnsesessssseeessessesssosssmeessoseesesesossees e eeseseeeeeen 56
V1.6 RONDELLA UIS 7 ...ttt eseecssseessesseessessessseesssssesstoseesesemeeeessesesesesssses e 57
V1.7 PIASTRA SOTTOROTAIA IN GOMMA .....coooeeeeeeeeeeeeeeeee e e eeeeen e 58
V1.8 PIASTRA SOTTOROTAIA IN EVA ..o oo seee vooseteeeeeeeeeeee e eeeeees s 59
VIl PARTE - PIANI DI FABBRICAZIONE E CONTROLLO.....ommooeoeen. 60
VIl.1 PIANI DI FABBRICAZIONE E CONTROLLO ..ot eeeeeeeeeeoeeeee o 60
Vii.2 TASSELLI SAUNG.........oocovietticeeereerees e esnesessssessssessseses et eeeee e eees o N R—— 61
VIL3 CAVIGLIE SSNG ....cooceoreeeeesteeesnienersersessersssssssesesssasssasssmsessstseeeeeeeseeeees s ssene s 63
Vil.4 RONDELLA UIS 7....ouecueeececeemeistesesice s sessessesessessessessemssesss e eeeeeeesse e see s sen 65
VILS PIASTRINI ANGOLARI DI GUIDA Wip NELLE VARIE CONFIGURAZIONI ..... 67
VIl.6 MOLLE SKL NELLE VARIE TIPOLOGIE..........coeceeeereriee e s seeseseessessess oo 69
VII.7 PIASTRA SOTTOROTAIA IN EVA ZW 700/150 E ZW 700/270..c. oo T3

Vil.8

PIASTRA SOTTOROTAIA IN GOMMA ZW 900/60 ...........coveeereeeereeeeeeeeosessoses 75




Documenta: " Indice rev.
vossioh Sistema Elastico di Fissaggio tipoW 14 | gro 6
Fustening Systems i )

I PARTE - Criteri generaii

L1 SCOPO E CAMPO DI APPLICAZIONE
La presente specifica tecnica definisce le caratteristiche tecniche & meccaniche de! sistema
elastico di fissaggio tipo W14 e dei suoi singoli componenti.
Il sistema elastico di fissaggio (SEF) oggetto del presente documento & del tipo dirstto, ed in
funzione dell'impiego & costituito dai seguenti elementi:

= Tasselli SAUNG

*  Molle SKL 14 ovvero SKL 14 S per utilizzo su giunzioni isolanti Incollate

*  Caviglie SsNG con rondelle Uls 7 incorporate

»  Plastrini angolari di guida Wfp in misure differenti per la regolazions dello scartamento

*  Piastra sottorotaia in gomma ovvero in EVA
Il documento definisce inoltre:

» Le caratteristiche del sistema elastico di fissaggio completo di tutti | componenti

»  Le caratteristiche di tutti i componenti utilizzati, nonché le modalita di prova, la frequenza ed

i criteri di accettazione adotiati da Vossloh per la fornitura del componente

= | disegni utilizzatl per la realizzazione del prodotto

= 1 modelli utilizzati per le registrazioni

* | Piani di Fabbricazione e Controllo per i singoli componenti
Il presente documento si applica per forniture dirette o indirette a RFI di sistem! elastici di
fissaggio tipo W 14 per le seguentl configurazioni:

1. SEF W14 per linee convenzionali
2. SEF W14 per linee AV
3. SEF W14 per regolazione dsllo scartamento

It documento sl applica inoltre per la fomitura dei singoli componenti del sistema.

.2 DOCUMENTAZIONE CORRELATA

Disegno Vossloh  [1.7162j-it |del |10/05/2017 |Tassello SduNG
Dis.di.fabbricazione | 1.7162.j del |10/05/2017

Disegno Vossloh | 1.7439/1.cit|del |14/10/2016 |Caviglla SsNG con rondella Uls 7
Dis.di.fabbricazione | 1.7439/1.c |del |14/10/2016

Disegno Vossioh [1.1138)-t |del |27/10/2010 |Rondella Ule 7
Dis.di.fabbricazione | 1.1138,j del |27/10/2010

Disegno Vossich  |1.6391.cit |del [12/12/2012 | Piastra dl guida Wfp 14/21 K 12
Dis.di.fabbricazione | 1.6391.c del | 12M12/2012
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Disegno Vossloh  |1.6381/1.at | del |17/12/2012 Plastra di guida Wip 14121 K 7
Dis.di.fabbricazione | 1.6391/1.a |del | 17/12/2012 \
Disegno Vossloh 1.6391/2.a-it del |17/12/2012 Piastra di guida Wip 14/21 K
Dis.dl.fabbricazione | 1.6391/2.a del |17/12/2012 9,5 -
Disegno Vossloh | 1.6391/3.a-it del |17/12/2012 Piastra di gulda Wfp 14/21 K
Dis.di.fabbricazione | 1.6391/3.a ‘del |17/112/2012 14,5
| Disegno Vossloh | 1.6391/4.a-1t del |17/12/2012 Piastra di guida Wfp 14/21 K|
Dis.di.fabbricazione | 1.6391/4.a del |17/12/2012 17
Disegno Vossloh | 1.2440.k-It del |20/06/2012 Molla SKL14
Dis.di.fabbricazione | 1.2440 dei - | 15/11/2005 B
Disego Vossloh ] 1.3486-it del |20/06/2012 Molia Skl 14 S
Dis.di.fabbricazions | 1.3486 del |20/10/1999
Disegno Vossloh | 1.2726.d-it del |20/06/2012 Piastra sottorotaia in gomma |
| Dis.di.fabbricazione | 1.2726 del |14/02/2002 2w 900/60 AV
'Disegno Vossloh | 1.4454.8-it del |20/06/2012 Plastra sottorotaia Zw700/150
Dis.di.fabbricazione | 1.4454 del |20/02/2004
Disegno Vossloh | 1.4982-it del |20/06/12 Piastra Sottorotaia Zw700/270
Dis.di.fabbricazione | 1.4982 del |20/06/12
Disegno Vossloh |0.5174.a del |08/09/16 Sistema di fissaggio W14 con
| rotaia 60E1
Disegno Vossloh | 1.4984/1.b del | 06/02/17 | Sede attacco W per rotaia
_ 60E1
Disegno Vossloh | 1.4985.b del |27/01/17 Sede  aftacco W14
scartamento 1447-1459,5 mm




Documento: Indice rev.
vossioh Sistema Elastico di Fissaggio tipo W 14 sTo1 L8
Fastening Systems Paging 7 dL76
ASTM E 112 Standard test method for determining average grain slze
ENISO 179 Materie plastiche - Determinazione della resistenza all'urto Charpy

ENISO 1133 met.A
(Cond.D)

Materie plastiche ~ Determinazione dell'indice di fluidita in massa (MFR) e dell'indice di
fluidita in volume (MVR) dei materlali termoplastici

EN ISO 8507-1 Materlall metallicl - Prova di durezza Vickers - Parte 1: Metodo di prova

EN 10025-2 Prodotti laminati a caldo di accial per impleghi strutturall - Parte 2: Condizion! tecniche
d! fornitura di acciai non legati per impieghl strutturali

EN 10089 Accial laminati a caldo per molle benificate - Condizioni tecniche di fornitura

EN 10139 Nastri stretti non rivestiti laminati a freddo di acclalo dolce per formatura & freddo -
Condizioni tecniche di fornitura

EN 10204 Prodotti metalllc! - Tipi di documenti di controllo

EN 13146-1 Applicazion! ferroviarle - Binario - Metodi di prova per sistemi di fissaggio N
Determinazione dello sforzo dl dtenuta longitudinale sulla rotaia

EN 13146-2 Applicazioni ferroviarie - Binarlo - Metodi di prova per.sistemi di fissaggio -
Determinazione della resistenza torsionale

EN 13146-3 Applicazionl ferroviarle - Binarlo - Metodi di prova per sistemi di fissaggio -
Determinazione della attenuazione del carichi d'urto

EN 131464 Applicazioni ferroviarle - Binario - Metodl di prova per sistemi di fissagglo - Effetto di
carichi ripetuti

EN 13146-5 Applicazioni ferroviatie - Binario - Metodi dl prova per sistemi di flssaggio -
Determinazicne della resistenza aletirica

EN 13146-8 Applicazioni ferroviarie - Binario - Metodl di prova per sistemi di fissagglo - Effetti di
severe condizionl ambientali

EN 13146-7 Applicazloni ferroviarie - Binario - Metodi di prova per sisteml di fissagglo -
Determinazione della forza di serraggio

EN 13148-8 Applicazioni ferroviarle - Binarlo - Metod! dl prova per sisteml di fissagglo - prove in
esercizio .

EN 131468 Applicazion| ferroviarle - Blnario - Metodi di prova per sisteml di fissaggio -
determinazione rigldezza

EN 13146-10

Applicazioni ferroviarle - Binarlo - Metodl di prova per sisteml di fissagglo - prova di
estrazione dellinglobato '

EN13481 parti 1 e 2

Applicazionl ferroviarie - Binarlo - Requisiti prestazionall per sistemt di fissagglo

EN ISO 15512 Materie plastiche ~ Determinazione del contenuto d'acqua

EN (SO 3451 -4 Materie plastiche — Determinazione delle ceneri - Pallammidi

UIC 864-1 Technical specification for the supply of sleeper screws

UIC 864-3 Condizioni tecniche dl fornitura per molle e anelli in acclalo

EN ISO 868 Materle plastiche ed ebanite — Determinazione della durezza per penstrazionse di un
durometro {durezza Shore)

EN ISO 1183-1 Materie plastiche - Metodi per la determinazione della massa volumica delle materle
plastiche non alveolar! - Parte 1: Metodo ad immersione, metodo del picnomietro In
mezzo fiquido e metodo per titolazione

UNI 5572 Plastre di gomma sottorotaia, scanalate, per armamento di binarl ferroviari e tranviari
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EN ISO 3892 Rivestimenti dI conversione su materlali metallici — Determinazione della massa di

rivestimento per unita di area — Metodi gravimetrici

DIN 54130 Non-destructive testing; magnetic leakage fiux testing, general

UNI 8342 Gomma. Determinazione delle caratteristiche dl vulcanizzazione con vulcanografo a
rotore oscillante

EN 50802 Metallographic examination; microscoplc examination of speclal steels using standard

diagrams to assess the content of non-metallic inclusions

UNI CEl EN ISOAEC
17050

Valutazione della conformita - Dichilarazione di conformita rilasciata dal fomltore

EN ISO 8001pia EC 1-
2009 EN 1SO 9001

Sistemi di gestione della qualita - Requisiti

EN ISO 14001 pitt EC 1-
2005 EN 1SO 14001 e EC
2-2009 EN ISO 14001

Requislti per i sistemi di gestione ambientale con lines gulda per 'uso

ENISO 1172 Materle plastiche rinforzate con vetro tessile - Preimpregnatl, composizioni
{(compounds) per stampaggio e laminati - Determinazione del contenuto di vetro
tessile e di carica minerale - Metodl di calcinazione

EN 1SO 898-1 Caratteristiche meccaniche degll elementi dl collegamento di acclalo - Parte 1: Vit o
viti prigioniere con classi di resistenza specificate - Filettature a passo grosso e a
passo fine

EN I1SO 8885 Materie plastiche - Copolimer termoplastici etilene/acetato dl vinile {EVAC) -
DetermInazione dell'acetato di vinile

DBS 918 235 Piastre e sottopiastre elastiche

DBS 918 280 Le parti In plastica per la sovrasiruttura

DBS 918 127 Caratteristiche elastiche della molla

ERRID170/5 Dimenslonamento dei diversi slementi

UN! EN 10002 Materiali metallici - Prova di trazione - Parte 1: Metodo di prova a temperatura
ambiente

UN]| 7092 Materie plastiche. Determinazione della massa volumica

UNI 6065 Elastomeri - Prove su gomma vulcanizzata e termoplastica -'Prova di trazione

UNI 4913 Elastomer] - Prove su vulcanizzati - Deformazione residua dopo compressione a forza
imposta a temperature normali ed elevate

UNI ISO 2859 -1 Procedimenti di campionamento nell’ Ispezione per attributi - Parte 1: Schemi d|

camplonamento Indiclzzati secondo il limite di qualita accettabile (AQL) nelle ispezioni
lotto per lotto

UNI EN ISO 8508

Materiali metallici - Prova di durezza Rockwell

180 11357-3 Determinazione della temperatura dl entalpia di fusione e cristalllzzazione
ISO 1461 Zincatura a caldo rivestimenti su articoli di ferro e acclaio - Specifiche e metodi di
prova
DIN IEC 60003 Metodi di prova per resistivita di volume e Ia resistivita superficiale dei solidi materiali
Isolanti elettrici.
|EN 9712 Prove non disiruttive. Quallfiche e certificazioni del personale.

Serle UNI EN 1SO 12044

Pitture e vernici ~ Protezione dalla corrosione di strutture df acclaio mediante
verniclatura

UNI EN ISO 9227

Prove di corrosione in atmosfere artfficiali — Prove In nebbia salina

UNI EN ISO 20567-1

Pitture e vemici — Determinazione della resistenza dei rivestimenti all urto dipé
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|- Parte 1:Prova di urto multizlo

UNI EN ISO 6988 Rivestimenti metallici ed altri rivestimenti non organici — Prova con anidride solforosa |
- con condensazione generale di umidita
UNI EN ISO 1481 Rivestimenti di zincatura per Inmersione a caldo su prodotti finiti ferrosl e articoli di

. | acciaio — Specifica @ metodi di prova
UNI EN IS0 2409 Pitture e vemici — Prova di quadrattatura
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1.3 ABBREVIAZIONI
ﬁ Assicurazione Qualita
CEN Comitato Europeo di Normalizzazione
-EBS Ferrovie dello Stato Tedesche
DC Dichiarazione di Conformit _
FS | Ferrovie dello Stato
Lc Livello di collaudo
LQA | Livello di qualita accettabile i
PdC Piano di Campionamento B
PFC Piano di Fabbricazione e Controllo
RFI "Rate ferroviaria Italiana
EEIE / Prodotto Sistema Elastico di Fissaggio N
sGQ Sistema di Gestione per ia Qualita N
ST Specifica Tecnic_:a _ ]
uiC N international Union of Railway h
VFS - Vossloh Fastening System
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.4 DEFINIZIONI

Committente | RFI

Componenti del SEF C)gni singolo componente facente parte del sistsma slastico di
fissaggio

| (nel presents documento: Tassello SduNG, Piastrino angolare di
gulda Wip nelle varie dimensionl, Caviglia SsNG completa di
rondella Uls 7, Molla SKL14 ,0 SKL 148, Piastra softorotala da 70 9

mm)
i - _
Fornitore Organizzazione che fornisce un prodatto al Cliente: VFS
Prove sulla materia prima Sono le prove che vengono esegulte per verificare le

caratteristiche delle materie prime impiegate per Ia
realizzazione del particolare componente del SEF.

Prove sulla produzione Sono le prove che vengono eseguite durante la produzione
per la fornitura di serie.

Registrazione Documento che riporta | risultati oftenuti a seguito  di
esecuzione di prove o verifiche sul componente, ¢ fornisce
evidenza delle attivita svolte '

Subfornitore Organizzazione che fornisce un prodotto a VFS
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Il PARTE ~ Caratteristiche del SEF e qualit dei componenti

.1 PREMESSA GENERALE
La materia prima utilizzata per la fabbricazione dei componenti, acquisita in Assicurazione di Qualita,
non solleva il Fornitore dalla responsabilitd in merito alle caratteristiche della materia prima stessa.
VFS & responsabile di tutti i singoli componenti del SEF anche ne! caso in cul la fabbricazione viene
affidata & subfornitore, nel qual caso, saranno utilizzati solamente subfomitori che operano con un
SGQ certificato o altro equivalente approvato da VFS.

Le istruzioni generali di impiego del SEF sono inserite come allegat! (installazione, regolazione di
scartamento, giunto isolante incoflato, regolazione termica).

Hl.2 CARATTERISTICHE SISTEMA ELASTICO DI FISSAGGIO W14

Il SEF in oggetto & progettato per il seguente implego:

- rotaia di profilo 60E1

- carico per asse £260 kN
- Inclinazione rotaia 1:20

- scartamento nominale 1435 mm

- Impiego su linee convenzionali e Alta Velocita

Il SEF, nelle sue configurazionl con sottorotaia Zw700/150 e Zw900/60 pub essere impiegato per
velocita sino a 360 km/h.

il SEF W14 permette la regolazione dello scartamento da 1437 mm sino a 1447 mm, mediante Puso
di piastrini di regolazione, su traversa standard.

Per ottenere valori di scartamento da 1447 mm a 1459,5 mm & previsto limpiego di una traversa

speciale realizzata con una sede per I'alloggiamento dell'attacco costruita secondo il disegno Vossloh
1.4985.b.

Relativamente alla prestazione delle molie VFS garantisce quanto segue:

e molla Ski14 - escurslone verticale massima della molla, rispstto alla posizione di lavoro 22,0
mm {con spostamento verso l'alto di 0,2 mm e verso il basso 1,8 mm).

o molla Skl 14S - escursione verticale massima della motla, rispetto alla posizione di lavoro di
1,4 mm (con spostamento verso 'alto di 0,14 mm e verso il basso 1,26 mm).

* resistenza allo scomimento longitudinale, misurata secondo EN 13146 -1,2 9 kN

Sl riportano di seguito le configurazioni dei vari Sistemi Elastici di Fissaggio. /
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.21 Configurazlone standard del SEF W14
*» 4tasselll SAUNG
s 4 plastrini Wip 14/21 K 12
* 4 caviglie SsNG con rondella Uls?
s 4 molle Skl 14
« 2 plastre sottorotaia Zw700/150
La rigidezza statica In accordo alla ERRI D 170/5 pari a 150 kN/mm £ 10%
La rigldezza statica in accordo alla EN 13146-9 pari a 200 kN/mm = 10%

lll.2.2 Configurazione standard ael SEF W14 AV
» 4 tasselli SUNG
* 4 piastrini Wip 14/21 K 12
¢ 4 caviglie SsNG con rondella Uls7
* 4 molle Skl 14
e 2 piastre sottorotaia Zw900/60
La rigidezza statica in accordo alla ERRI D 170/5 pari a 85 kN/mm £ 10%
La rigidezza statica In accordo alla EN 13146-9 pari a 75 kN/mm £ 10%

ll.2.3 Configurazione del SEF W14 per regolazione scartamento
» 4 tasselli SAUNG
* 4 piastrini Wfp 14/21 K di diversa misura (da combinare in funzione delio scartamento da
realizzare)
¢ 4 caviglie 8sNG con rondella Uls7
* 4 molie Skl 14
e 2 piastre sottorotaia Zw 700/270
La rigldezza statica in accordo alla ERRI D 170/5 pari a 270 kN/mm + 10%
La rigidezza statica in accordo alla EN 13146-9 pari a 295 kN/mm + 20%

con sede di alloggiamento attacco su traversa realizzata secondo disegno Vossloh 1.4984/1.b lo
scartamento & regolabile da 1437 mm a 1447 mm.

Con sede di alloggiamento attacco su traversa speciale, realizzata secondo disegno Vossloh
1.4985.h, lo scartamento & regolabile da 1447 mm a 1459,5 mm.
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PARTE - Disegni
V.1 POSIZIONAMENTO DEL SET NELLA TRAVERSA

V.1.1 Particolare zona di ferratura su traversa standard
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V.1.2 Particolare sede di attacco delia rotala per traversa standard e AV
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V.1.3 Sede attacco W14 scartamento 1447-1459,5 mm
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V.2 COMPONENTI UTILIZZATI
V.2.1 Tassello SduNG
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V.2.2 Caviglia SsNG
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