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TIRAFONDI  - Barre filettate in acciaio di caratteristiche di resistenza non inferiore alla classe 8.8 secondo UNI EN 898 Barre filettate in acciaio di caratteristiche di resistenza non inferiore alla classe 8.8 secondo UNI EN 898 parte I (riferimento UNI 5712) con dadi di classe 8 secondo UNI EN 20898 parte II (riferimento UNI 5713) - Rosette acciaio C50 UNI EN 10083-2/UNI 5714 temprato e rinvenuto (HRC 32÷40) - Bulloni ad alta resistenza per le unioni acciaio-acciaio conformi per le caratteristiche dimensionali delle viti  Bulloni ad alta resistenza per le unioni acciaio-acciaio conformi per le caratteristiche dimensionali delle viti Bulloni ad alta resistenza per le unioni acciaio-acciaio conformi per le caratteristiche dimensionali delle viti  ad alta resistenza per le unioni acciaio-acciaio conformi per le caratteristiche dimensionali delle viti ad alta resistenza per le unioni acciaio-acciaio conformi per le caratteristiche dimensionali delle viti  alta resistenza per le unioni acciaio-acciaio conformi per le caratteristiche dimensionali delle viti alta resistenza per le unioni acciaio-acciaio conformi per le caratteristiche dimensionali delle viti  resistenza per le unioni acciaio-acciaio conformi per le caratteristiche dimensionali delle viti resistenza per le unioni acciaio-acciaio conformi per le caratteristiche dimensionali delle viti  per le unioni acciaio-acciaio conformi per le caratteristiche dimensionali delle viti per le unioni acciaio-acciaio conformi per le caratteristiche dimensionali delle viti  le unioni acciaio-acciaio conformi per le caratteristiche dimensionali delle viti le unioni acciaio-acciaio conformi per le caratteristiche dimensionali delle viti  unioni acciaio-acciaio conformi per le caratteristiche dimensionali delle viti unioni acciaio-acciaio conformi per le caratteristiche dimensionali delle viti  acciaio-acciaio conformi per le caratteristiche dimensionali delle viti acciaio-acciaio conformi per le caratteristiche dimensionali delle viti  conformi per le caratteristiche dimensionali delle viti conformi per le caratteristiche dimensionali delle viti  per le caratteristiche dimensionali delle viti per le caratteristiche dimensionali delle viti  le caratteristiche dimensionali delle viti le caratteristiche dimensionali delle viti  caratteristiche dimensionali delle viti caratteristiche dimensionali delle viti  dimensionali delle viti dimensionali delle viti  delle viti delle viti  viti viti alle UNI EN 898-1 riferimento UNI 5712 e per quelle dei dadi alle UNI EN 20898-2 riferimento UNI 5713,  UNI EN 898-1 riferimento UNI 5712 e per quelle dei dadi alle UNI EN 20898-2 riferimento UNI 5713, UNI EN 898-1 riferimento UNI 5712 e per quelle dei dadi alle UNI EN 20898-2 riferimento UNI 5713,  EN 898-1 riferimento UNI 5712 e per quelle dei dadi alle UNI EN 20898-2 riferimento UNI 5713, EN 898-1 riferimento UNI 5712 e per quelle dei dadi alle UNI EN 20898-2 riferimento UNI 5713,  898-1 riferimento UNI 5712 e per quelle dei dadi alle UNI EN 20898-2 riferimento UNI 5713, 898-1 riferimento UNI 5712 e per quelle dei dadi alle UNI EN 20898-2 riferimento UNI 5713,  riferimento UNI 5712 e per quelle dei dadi alle UNI EN 20898-2 riferimento UNI 5713, riferimento UNI 5712 e per quelle dei dadi alle UNI EN 20898-2 riferimento UNI 5713,  UNI 5712 e per quelle dei dadi alle UNI EN 20898-2 riferimento UNI 5713, UNI 5712 e per quelle dei dadi alle UNI EN 20898-2 riferimento UNI 5713,  5712 e per quelle dei dadi alle UNI EN 20898-2 riferimento UNI 5713, 5712 e per quelle dei dadi alle UNI EN 20898-2 riferimento UNI 5713,  e per quelle dei dadi alle UNI EN 20898-2 riferimento UNI 5713, e per quelle dei dadi alle UNI EN 20898-2 riferimento UNI 5713,  per quelle dei dadi alle UNI EN 20898-2 riferimento UNI 5713, per quelle dei dadi alle UNI EN 20898-2 riferimento UNI 5713,  quelle dei dadi alle UNI EN 20898-2 riferimento UNI 5713, quelle dei dadi alle UNI EN 20898-2 riferimento UNI 5713,  dei dadi alle UNI EN 20898-2 riferimento UNI 5713, dei dadi alle UNI EN 20898-2 riferimento UNI 5713,  dadi alle UNI EN 20898-2 riferimento UNI 5713, dadi alle UNI EN 20898-2 riferimento UNI 5713,  alle UNI EN 20898-2 riferimento UNI 5713, alle UNI EN 20898-2 riferimento UNI 5713,  UNI EN 20898-2 riferimento UNI 5713, UNI EN 20898-2 riferimento UNI 5713,  EN 20898-2 riferimento UNI 5713, EN 20898-2 riferimento UNI 5713,  20898-2 riferimento UNI 5713, 20898-2 riferimento UNI 5713,  riferimento UNI 5713, riferimento UNI 5713,  UNI 5713, UNI 5713,  5713, 5713, appartenenti alla classe 8.8 e 8 della UNI 3740 - Saldature manuali effettuate ad arco con elettrodi rivestiti E44 aventi caratteristiche di classe 2, 3, 4  Saldature manuali effettuate ad arco con elettrodi rivestiti E44 aventi caratteristiche di classe 2, 3, 4 Saldature manuali effettuate ad arco con elettrodi rivestiti E44 aventi caratteristiche di classe 2, 3, 4  manuali effettuate ad arco con elettrodi rivestiti E44 aventi caratteristiche di classe 2, 3, 4 manuali effettuate ad arco con elettrodi rivestiti E44 aventi caratteristiche di classe 2, 3, 4  effettuate ad arco con elettrodi rivestiti E44 aventi caratteristiche di classe 2, 3, 4 effettuate ad arco con elettrodi rivestiti E44 aventi caratteristiche di classe 2, 3, 4  ad arco con elettrodi rivestiti E44 aventi caratteristiche di classe 2, 3, 4 ad arco con elettrodi rivestiti E44 aventi caratteristiche di classe 2, 3, 4  arco con elettrodi rivestiti E44 aventi caratteristiche di classe 2, 3, 4 arco con elettrodi rivestiti E44 aventi caratteristiche di classe 2, 3, 4  con elettrodi rivestiti E44 aventi caratteristiche di classe 2, 3, 4 con elettrodi rivestiti E44 aventi caratteristiche di classe 2, 3, 4  elettrodi rivestiti E44 aventi caratteristiche di classe 2, 3, 4 elettrodi rivestiti E44 aventi caratteristiche di classe 2, 3, 4  rivestiti E44 aventi caratteristiche di classe 2, 3, 4 rivestiti E44 aventi caratteristiche di classe 2, 3, 4  E44 aventi caratteristiche di classe 2, 3, 4 E44 aventi caratteristiche di classe 2, 3, 4  aventi caratteristiche di classe 2, 3, 4 aventi caratteristiche di classe 2, 3, 4  caratteristiche di classe 2, 3, 4 caratteristiche di classe 2, 3, 4  di classe 2, 3, 4 di classe 2, 3, 4  classe 2, 3, 4 classe 2, 3, 4  2, 3, 4 2, 3, 4  3, 4 3, 4  4 4 secondo UNI 5132, per spessori inferiori a 30 mm e classe 4B per spessori superiori - Zincatura a caldo rispondente alle indicazioni delle norme  EN ISO 1461 - Coppie di serraggio tali da garantire un tiro pari al 60% dei valori della CNR 10011/88 come di seguito riportato:
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