(L=268)

PIANTA TIRAFONDO M20 PIANTA TIRAFONDO M20
@ I‘ _ dimensioniinmm _ SANTA o I‘ dimensioni in mm PIANTA TIRAFONDO M20
scala 1= - scala 1= : I PIANTA
S DADI M20 ROSETTA 221 TIRAFONDO M42 CURVE S DADI M20 ROSETTA 221 =i _dmensioniinmm_ - TIRAFONDO M42
=] dimensioni in mm PVC 160 scala 1=
@ N ml‘ __dmensioninmm _ S N DADI M20 ROSETTA @21 ml‘ dimensioni in mm
i +¢I = © " e =) DADI M42 ROSETTA @44 e N / Rl 2o CURVE =
L =l © ! —
A A 3| e ! ~F = > | A S K S PVC 2160 Q 1 / o = DADI M42 ROSETTA @44
2ol 3|8 - 3| =0 o — A - olo|lolo el ol 50 FH «® A N[ 2000
- ‘ <l ™ — < \'w’/ o = \f\\) S22 W A~ 4 ] 5 38| | h AN 4 o
P | T El | TR INGHISAGGIO _ sl i R o N = 5 TETTATURA INGHISAGGIO , = |4 = R 7 E — W / R| s
- | 4 ° 8| ‘ \ El‘so / . - CIMITE ZINCATURA = \L:)I SIS ETTATIRA INGHISAGGIO = | o 2 8|® v E 5
RN 48 ™ = _
TUBLPVC 232 - = 25 8l8 = \NGHISAGGI TUBIPVG 23 >IN - 5 CIWITE ZINCATURA A ol s - 4
PERMALT. 2 o <~ F'LETTATURA‘ PERMA.T, PO7ZETTO) = = e GHISAGGIO
15] 40 [15 + . [IMITE ZINCATURA PREFABBRICATO EE - - 8 ~|-| W [LETTATURA
30 70 30 ASTA M20 TS | 2 15] 40 |15 ° TUBLPVC g A LIMITE ZINCATURA
FRMAT. | | ASTA M20 TUBIPVC @ - JolPC g \ ©
g 130 10 B S 30 70 30 PERMAT. PREFAEERICATO = I
= ASTA M42 150 30 20 30 o
ml‘ 15| 50 |15 N = ASTA M42
40 80 40 = mI. 1 130 19 15] 50 |15
N 150 40 80 40 N
10 160 1q ; o - ~
180 I‘
@ 180
SEZIONE A-A )
— <l INGHISAGGIGEZIONE A-A . =l
SOTTQOF(’)LAST L . i} . SQTTO PIASTRA 3 5 SEZIONE A-A .
| I/ N _*000 J ; o OLLIVINE AR
POS.5 POS. 1 AT Fﬁ/} - R A 2 2 SEZIONE A-A u POS. 1 o] DoF A < ~¥_ pos.5 2 & POS. 5 SOTTORIASTRA 3 SEZIONE A-A N
—————————— | | E = st ef | ] 7 / ’ v_ N = 3 S -
X o 5 SOTTO PIASTRA o LRl Vi o S s N 4 ® 9
- o - L] < - o POS. 5 5 oot 3] P & » e | POS.1 = = S <p SOTTOPIASTRA 3 o
= RN Y M 70 POS. 1 = A S s N 4 = 2 H—F /F o o =R POS. 5 0 | 5 R
T ' . /Sv AR = = |||/ 7] ° 70 POS. 1 a=nd T A T s A -
———————— e | O g O [ . O I
L= 8 | | S L = 3 LISTA MATERIALI 2 2 2 A ST AT
15 Y = . . 4 - a - . »l = 5 A 7 e
| MAGIRONE L= R ROR ANEEER N MAGRONE o TIPO MATERIALE 4%/ 3 o " g t ?
g O e LN v , o » a N o H H
h i o h FERRO D'ARMATURA B 450 C 15 o2 — == —r
50,2 2] PREFABBRICATO . I e TIRAFONDI ACCIAIO S275JR | L MAGRONE o= ] — e
E ' m‘ 15 | MAGRONE = POS.2 CALCESTRUZZO ReK 35 5 e - 4
N & MAGRONE 150 daN/m3 POS. 2 | MAGRONE \ | RE
125 %5 PVC serie 303/2 (pesante) UNI 744385 Lﬁ : m‘
SEZIONE BB LISTA MATERIALI ‘m m‘ COPRIFERRO 25 mm 5 = LISTA MATERIALI
N POS. 2 “‘ LISTA MATERIALI ‘ ‘
INGHBAGGK@TTQOF;LASTR;gg TIPO MATERIALE 155 SEZIONE B-B TIPO MATERIALE R POS. 2 ] LISTA MATERIALI
E\ NS LSS <5 FERRO D'ARMATURA B 450 C TIPO MATERIALE 5 TABELLA FERRI - FERRO D'ARMATURA B 450 C 195
POS. 6 e ; /‘ ST < TIRAFONDI ACCIAIO S275JR SEZIONE B-B FERRO D'ARMATURA B 450 C S¥”_ P0S.6 . 5056 SOTTQOF;!,ASTR . TIRAFONDI ACCIAIO S275JR SEZIONE BB TIPO MATERIALE
| o CALCESTRUZZO ReK 35 SOTTO PIASTRA TIRAFONDI ACCIAIO S2750R Pos N, | Diam. | Lung. : s S LA » = CALCESTRUZZO ReK 35 SeZIONEB-D FERRO D'ARMATURA B 450 C
Il | © MAGRONE 150 daN/m3 POS. 6 000 3_ 5 CALCESTRUZZO RcK 35 ' ' mm cm T s LN —— T ol <p MAGRONE 150 daN/m3 SOTTO PIASTRA 3 TIRAFONDI ACCIAIO S275JR
o 2 —— /F PVC serie 303/2 (pesante) UNI 7443/85 70 e T A S s N 4 MAGRONE 150 daN/m3 o o 1 e o0 o gl s BN SN, _ PVC serie 303/2 (pesante) UNI 7443/85 POS. 6 e == 5 CALCESTRUZZO ReK 35
- T 7 - COPRIFERRO 25 mm S [ AL S PVC serie 303/2 (pesante) UNI 7443/85 > 510 s 4 i o COPRIFERRO 25 mm 70 o e S {5' AN 4 MAGRONE 150 daN/m3
4// “ th i 3 COPRIFERRO 25 mm 5 2X6 2 2 NFEET 8 e s | A= PVC serie 303/2 (pesante) UNI 7443/85
| VMAGRONE oR o 0 I I / _ 3 X3 | @10 | 280 — Tl - f i / 2 COPRIFERRO 25 mm
- TABELLA FERRI 1 ¢ T ° kL/“ "\_/H ¢ L . = 4 2X8 210 175 4 2 | o o 7 iz TABELLA FERRI 2 J ‘ | b L
POS. 4 o | Lo -‘4 A I ® TABELLA FERRI 5 X4 [ @10 | 215 [ /MAGRONE \ | L ~ - RN A= Ea -
Pos. | N. am. | Hung. | VAGRONE ) = : 6 | x4 [@10 215 Pos. | N. am. | -ung. Te e L ole J . 4 ° TABELLA FERRI
n 125 mm cm - Diam. | Lung. mm cm Y=
! X§ 010 | %0 i Y o Pos 4 1 X8 | @10 | % | MABRENL | == Pos N, | Diam. | Lung.
' ' mm cm
70 2 226 | @10 | 175 P?S-“ 1 X8 | @10 | % 70 B 12> 5 2 X12 | 210 | 175 POS. 4 1 e o0 T
08 3 15, 40 |15 3 1X3 [ @10 [ 280 ‘g % “N" 2 2X8 | @10 | 205 15] 40 |15 o 3 1X3 | @10 | 280 155 POS.3 2 2X8 | @10 | 205
% 4 X6 | @10 | 175 3 X3 | @10 | 320 1] POS 3 2 6 1z |15 i q 1
] 2 ] 5 | 1x4 | @10 | 215 80 S EERES 2+ T4 S e PQS. 3 5 | 1xé | @10 | 210 80 —1 A L A
e 20| 40 |20 I - 4 2X8 @10 | 205
" o o|o b 6 X4 | @10 | 215 ! | POS. 3 5 x4 [@10 | 220 olol LAy | o . of TF ‘ 21 S % 6 X4 | @10 | 210 20] 40 |20 2 o z ~ o0 20
4+ ‘ 6 X4 | @10 | 220 N |M| ‘ < © + | + | | : R T
- 2l e N o aailny R o 8 @
C 65 L1 75
o aaiiny
TJ 65
A3 - SEZIONATORE ORIZZONTALE AT A8 - NEUTRO TR
PIANTA
o I. o I‘ TIRAFONDO M20 - 17300 _ IRAFONDO M2
dimensioni in mm 115 15| dimensioni in mm
510 - _t f_ la 1=5
10 490 8- 10 scala 1=
<T
40 70 107 70 S= 93 70 40 TIRAFONDO M20 8|S
15 40 15 50 (d=% 15, 40 |15 1 0_'_
i} 2 dimensioni in mm , ,l,
S é |
S— = S— = scala 1= N o
SE = 2 SE DADI M20 ROSETTA @21 & Rl |2 Y
g; % g; w N | | 3
=1 <t _ 0+
o =% 8 O % - e Nz P ‘ S
[aan) NN} |4 oL |
® ‘ —2% o TIRAFONDI e e | s a / 8| _sono _ S
T T Dl = o M24(360 2 + 4 T ol o 2 3 Ll AN _4 Tubo in pvc ¢ 32 per MAT, ® " LIVELLO FONDAZIONE FINITA REALIZZATA DOPO
TIRAFONDI S o || TIRAFONDI ol o| B|R| _A SN Q| 0
M20(720) T M20(720) <t N~ YT T T A 3 10 N _4 _ F|LETTATURA SECONDO UN|4535 Num. 4 Tirafondi M20 b [ T ] LA MESSA IN OPERA DEI SUPPORTI METALLICI APPARECCHIATURE
R = LIMITE ZINCATURA * N'3 DADI ZINCATI A CALDO
o * N'2 RONDELLE ZINCATE A CALDO Armatura Armatura
© — TRATTAMENTO SUPERFICIALE : ZINCATO A CALDO , o
= superiore inferiore
= B P B P
ASTA M20
L g
75 o 170 ml‘ 170 75 Q _
N~
SEZIONE A-A A o A A o A
POS. 8 POS. 9 POS. 8 * * * *
60 60 60 _—H
o X Q .ﬁ ,s ,s i 130 130 < | q?
3 S DADI CENTRALI B> B> N—
J DAD! LATERAL| 70 ARMATURA DIFFUSA: ARMATURA DIFFUSA:
[ 8 |sotTopasTRA OTTOPIASTRA 5| INGHISAGGIGOTTO PIASTRA 70 @50 19 POS. 5 012/25 - Principale 012125 - Principale
% j;m _} 1 <o 1§ % — 5 15, 40 |15 - ' 212/25 Secondaria 212/25 Secondaria
POS. 1 o] AS B A gl LS s N 4 POS. 4 =% — N
------------ i = i W (B oz | il ST 2 \<~> Wi N 8
Il I I in Tl 1 =] = —4— 0
~ i :(/ : i) ; :// © olol | N o N SEZIONE A-A SEZIONE B-B
"~ N NENL S— i N NN L — ~S © = 1y ] = INGHISAGGIO INGHISAGGIO 1P DIMENSIONI mm MATERIALE | QUANTITA’
/ Nl T = =2 N w2y o Jr e . - 1) L F A R M S | TIRAFONDO |BULLONERIA
L +— I55) [55) | 62 o H H
1 03 ® ® . Y . . . ® ® . . . ® . Y . . . of _ ~ Te) 3 2 2 Mao 80 780 135 130 50 - 80 S275JR CLASSE 8.8 4
L\ / MAGRONE | L 62 ! ! 7 ! I 7
2 i i Z i - Z 2
Te] w
P05, [s] - matra Supriors -
N‘ ‘N [ —— ol By FILETTATURA SECONDO UNI4535
N N Nl o Nl © -
P PSP { {]: |,l I R ,| N:[ @ — OGNI TIRAFONDO E’ ATTREZZATO CON:
| o S * N°3 DAD| ZINCATI A CALDO
ey ngz-b‘ g| SEZIONE C-C TABELLA FERRI MAGRONE MAGRONE * N°2 RONDELLE ZINCATE A CALDO
POS. 10 Pos. N, | Diam. | Lung. LISTA MATERIALI | | | | — TRATTAMENTO SUPERFICIALE : ZINCATO A CALDO
mm cm 122 122
T ! 1 !
% ! X8 | 212 | & TIPO MATERIALE 130 130
770 PIASTRA 2 | 7 | @12 | 5% FERRO D'ARMATURA B 450 C
ROTTO &b . POS. 11 X X S | ™ | @12 | 18 TIRAFONDI ACCIAIO S275JR
s I N 4 100 4 | 24 | 910 | 210 CALCESTRUZZO C 28/35 4912 4912 LISTA MATERIALI
] % |~ 5 1X4 @10 350 MAGRONE C 12/15 (L=206) (L=202)
i 6 1X7 | @12 | 526 PVC serie 303/2 (pesante) UNI 7443/85 TIPO MATERIALE
N N 7 1x21 [ @12 | 186 COPRIFERRO 40 mm N N R R FERRO D'ARMATURA B 450 C
1 I 8 X4 | @12 | 204 TIRAFONDI ACCIAIO S275JR
| ’\ . ,;AAGRED — 9 1X5s | @12 | 204 CALCESTRUZZO C 28/35
10 x4 | @12 | 204 4012115 268 MAGRONE C 12/15 REGIONE SICILIA
@ 11 X4 | @12 | 244 (L=268) PVC serie 303/2 (pesante) UNI 7443/85
a| POS. 7 N | 6012 | | 6012 | COPRIFERRO 40 mm
L=162) o © (L=158) ©
i) < ( S © ©
Livello di progettazione/Level of design
ol E | E Progetto Definitivo
] 6012 & e 6012 =
7 Gl L1 Oggetto/Object
A12 - ROMPITRATTA
30 70 30 PROGETTO LIMONE
19—s0 e Realizzazione impianto agrovoltaico in area agricola
3| S
+—50——~+
i —6—
[Ye)
5 SEE . .
| 8 TRAFONDO 20 Baborato/Draing Stazione di Utenza e collegamento alla rete -
dimensioni in mm . . o« . .
Tubo npic 32 per MAT, 3 — Particolari costruttivi (Foglio 1 di 3)
Num. 4 Tirafondi M20 Formato/Size Scala/Scale varie Codice/code  MITEPUATAV123S1
Zuperiore Ainferiore AO Data/Date 15/03/2024
rmatur. rmatur.
M
i Nig - —
Nome file/File name MITEPUATAV123S1.DWG
” il LIVELLO FONDAZIONE FINITA REALIZZATA DOPO Revision () Date  (5/05/2022 Description Prima emissione
- , ;LA MESSA IN OPERA DEI SUPPORTI METALLICI APPARECCHIATURE
A o A A o A 10 Revision Date  15/03/2024 Description Aggi to dati ietari
+ < * * < * LIVELLO DI PRIMA GETTATA 01 5 gglornamento dati societari
130 130
B> B> Ll
@
. . - DIMENSIONI mm MATERIALE |[QUANTITA’
ARMATURA.DFFUSA' ARMATURA ID”?FUSA' TIPO @ L F A R M S | TIRAFONDD |BULLONERIA Commessa/Project order . . .
012125  Principale 91225 Principale M20 | 20| 720 135 130] 50 - | 80 | serok |osse ss| 4 Progettazmne Imp1ant0 Agrovoltalco
912/25 Secondaria 212/25 Secondaria
— FILETTATURA SECONDO UNI4535 : :
SEZIONE A-A SEZIONE B-B ~ OGNI TIRAFONDO E’ ATTREZZATO CON: Drawed: Ing. Alessandro Daidone Checked: Ing. Giovanni Saraceno Approved: Ing. Giovanni Saraceno
INGHISAGGIO INGHISAGGIO * N°3 DADI ZINCATI A CALDO
E H T H - * N'2 RONDELLE ZINCATE A CALDO
T T 0 T 0 — TRATTAMENTO SUPERFICIALE : ZINCATO A CALDO
2 //: :: ::: 7, %: :: ::: 7 3 < Q7 |
Il I Il Il \ \ / /
| H\ F /H | Armatura Superiore " H, i n ,” | A \ - //
) | b D e e
N D N ﬁI %I | | ﬁ:[ 3 LISTA MATERIALI
~ I‘ L3 E 3 L] £ 3 E 3
w__ . 4
| MAGRONE Armatura Inferiore MAGRONE TIPO MATERIALE Committente/Customer
NEREIDI S.R.L.
FERRO D'ARMATURA B 450 C . .
1 122 ! I 122 I TIRAFONDI ACCIAIO S275JR Corso Buenos Aires 54, 20124 Milano (MI)
130 130 CALCESTRUZZO C 28/35 P.IVA: 02050550892
6012 oo oo MAGRONE C 12/15
2 2 6012 i Progettazione e sviluppo/Planning and development
=162) |8 1=200) =200 . (L=¢158) . PVC serie 303/2 (pesante) UNI 7443/85 g PP 9 p I C S S P A )
F| |F COPRIFERRO 40 mm LA —
o o o o Via Lorenzo Mascheroni, 5, 20123, Milano (MI) —
| o . ) +39(0) 0931 999730 - P.IVA: 00485050892
6012 N $| 6012 |8 Project Manager: Ing. Raimondo Barone
(L=162) (L=158)
4910115




BASAMENTO PER ARMADIO SMISTAMENTO

SCALA 1:10 STRATICRAFIA PIA/ /Al F Tirafondi unificati per fissaggio strutture CONTROPIASTRE PER STRUTTURE TUBOLARI

CAVI SEZIONE AT SCALA 1:20

x f ]
C O ‘ <f %A 1) £ sp. 10 mm
" AESON 7 /
77 17
] ol ‘ TT #
] LATO PIAZZALE -
r LATO STALLO AT
© CARRABILE w
m e r\/ >_4
S S &
o BRECCIOLINO 1—3
- CORDOLO B
\ o) PREFABBRICATO [
0.55 BINDER CHIUSO BATTUTO IN CLS NON ARMATO 44? 4%%
= : - % GEOCOMPOSITO DI RINFORZO
MASSETTO IN CLS ARMATO CON +0,10
RETE ELETTROSALDATA 20x20 ¢5 Quota piazzale J — / : /.M|ST.C,) Dl,., (.:AVA L Dl—cF—lLJME
B 0.75 N finito ( 0,00 ) B e S R« O - X -
GEOCOMPOSITO DI RINFORZO q / / o R
_ o
T\ X : : Q l
o \ RARNES j Al
o N2 : MAGRONE PER
Caleest Rk 250 MISTO GRANULOMETRICO i3 NP ALLETTAMENTO Q - Materiale: Fe 430B UNI 7070/82
alcestruzzo Rc STABILIZZATO ™ J , e E RINFIANCO
\ o ! ‘ 8\%%%&(%% SoXR '50?%8% PR v : CORDOLO - Trattamento superficiale: zincatura a caldo (Norma CEI 7/6)
~ Ly OOSCE%; &E%ﬁt%@ga e T Y 2 * NB. Peso di un tirafondo completo di 3 dadi e 2 rosette _ )
S NI \ SNEEISEPLIRSRR I 2 Materiale: Fe 52 B - Ricavare da piastra sp. 10 mm
a L g - Materiale: Fe
Q.P.F. 0.00 — ' ©
\ ¥ 30 ¥ - Trattamento superficiale: zincatura a caldo (Norma CEI 7/6)
| / 7 YYXDR o
_ \\/ L Lo 2
. ©
< \ / o © g Q . Dimensioni variabili (mm) Dimens. rosette Peso * ) Dimensioni variabili (mm) Peso
Tipo indicativo Tipo indicativo
| ~ e B| D | A | ¢ | R | L |taglio| i | fe | sp. | o X | Y |9z |gwW | &9
o
K O —< 6100/2 | 135 20 60 130 50 | 330 | 500 | 22 37 4 1,623 C 550 400 22 20 24,3
SEZ. A—A
6100/3 | 120 | 18 | 60 | 120 | 45 | 680 | 840 | 20 | 34 4 2,037 D 600 | 500 | 18 80 28,4
// \ \ 6100/7 | 110 16 60 | 110 | 40 | 330 | 470 | 18 30 4 0,979
Magrone
H 1
Prospetto Sezione A-A , o ,
Dettaglio recinzione perimetrale
<—
RIRKXRRS —
ORI (=1
KL
SRRRRKS
LRRRKS
S
SRR /
&
90
S =
S
% ] e
~ 9
%
’:::::’0,00,00,00,0,00,00,00, 3 |
I quota piazzale
— | A _ finito
300 6000 300 300 ‘ i
A 44— |
S|
104 |
Sezione
\ RECINZIONE IN PRFV
INTERNOg ESTERNO
S
-
. q . ..
P I a nta § ﬂ ] §“_ Grigliato tipo “SCH B0F25" in resing poliesters rinforzata con fibre continue di vetro maglia mm 100=60, finitura REGIONE SICILIA
~ lizcia.
1350 7885 Montante werticale tipo “S3REBS2S31° in resing poliestere isoftalica rinforzata con fibre continue di wefro a
— — zezione retangolare da mm 35x25 apesaore mm 3.
= — “ Livello di progettazione/Level of design
. g o, o
guida cancello ‘ 0 —— quota piazzale S § : = Progetto Definitivo
J7 vuuurmnnnnunn]nnnnnnuuninnnnnunnnnnnnuunnﬁnnnnuunnnnnnuunnnﬁnnn E%nnnnnu:ﬁ]'—] (@ flnlto J7 "%
o 4 — 1_7 S ~ Lo Oggetto/Object
tﬂ | L 6000 - o — — PROGETTO LIMONE
i . . . . . . .
= = - 00 Realizzazione impianto agrovoltaico in area agricola
o c id I 600
guida cancello
6835 200 = =
1350 1050 J‘
]‘ Elaborato/Drawing Stazione di Utenza e collegamento alla rete -
TTTT Cimensioni grigate rorm 1500 kinghezza Particolari costruttivi (Foglio 2 di 3)
mm 2000 sltezza
Formato/Size Scala/Scale varie Codice/code  MITEPUATAV123S1
Interasse mantant mm 1323
AO Data/Date 15/03/2024
Collegaments tra grigliato & montants verticale con vili passanti ME in accizio incesidabile.
Nome file/File name MITEPUATAV123S1.DWG
Colore standard gnigliam Grigio RAL 7004
1 | Colore standard montante Grigic RAL 7035 Revision 00 Date  05/05/2022 Description Prima emissione
Revision 01 Date  15/03/2024 Description Aggiornamento dati societari
e )
NOTA
— | CANCELLI IN CARPENTERIA METALLICA POTRANNO Commessa/Project order P . I . A 1 .
ESSERE ANCHE DI TIPO COMMERCIALE * LE DIMENSIONI DELLE MAGLIE DEI GRIGLIATI, DEI PROFILATI rogettazione Impianto Agrovoltaico
& ) E DElI MONTANTI SARANNO DI TIPO COMMERCIALE Drawed: Ing. Alessandro Daidone Checked: Ing. Giovanni Saraceno Approved: Ing. Giovanni Saraceno
Committente/Customer
NEREIDI S.R.L.
Corso Buenos Aires 54, 20124 Milano (MI)
P.IVA: 02050550892
Progettazione e sviluppo/Planning and development
ICS S.P.A.
Via Lorenzo Mascheroni, 5, 20123, Milano (MI)
. ) +39(0) 0931 999730 - P.IVA: 00485050892
Project Manager: Ing. Raimondo Barone




A13 - CASTELLETTO ARRIVO CAVI MT

SEZIONE TRASVERSALE CUNICOLO CAVI AT ARMATURA CUINICOLO CAVI AT SEAOE A SEZIONE 5-8

TUBI IN PVC ¢10¢m 40 140 40 30 75 30
A 0.05 PER DRENAGGIO A DISPERSIONE 5 -
A 4% g R o Y N.4 TASSELLI CHIMICI M12 Smusso 20x20_ mm T T
° — B Copertura con grigliato in PRFV
N ~J 23 174 23 | |
AN /—| |—\
- 8 POS. 2 © = ! J ‘ (W | S
e ] 8 ¢ 8 L=1,05 . - £ = _{_LO .
] y | - _+_ 1 | ©
/@ @\ CORRENT! ¢8 A o T o)
TUBO IN PVC @ 100 PER IL DRENAGGIO ®\‘ — ©w 9 o ©
DA COLLEGARE ALLA FOGNATURA @ X / A x N - 5 - 3 3
o < < < 005 T 1 - —
= G P A © 90 =
3 ] f S |
0005 o9 = 5 | S f APERTURA 900x500 PER PASSAGGIO CAVI
PENDENZA 5% o ] N | -
Y~ - = 00 ]
= § 595 é POS. 3
© 408 L=105 I APERTYRA 900x500 PER PASSAGGIO CAVI VERSQ POZZETTO ADIACENTE = APERTURA 900x500 PER PASSAGGIO CAVI VERSQ POZZETTQ ADIACENTE
o L P e e Ay TUBO IN P.V.C. $32m
= T R O ——— Y MAGRONE Sp.=~10
° PR A BN SR AP S 3 POS. 1 PER MA.T. DI SICUREZZA | 49 1 4!0 40 p.= ottofondo_drenante
(o] (o] -
408 L=270 220
{ { MAGRONE DI SOTTOFONDAZIONE
0.10 0,80 0.10 «
s SEZIONE B-B SEZIONE A-A
1,00 o
0,95 :
1,20 e FERRI A PARETE n.40 o212 FERRI A PARETE n.28 @12
< 216 216
o L tot 276
Fe LIN S 30 3 30 L tot 187 %
b ARMATURA SETTI n.28 o12 220 ARMATURA SETTI n.52 012 20 75 0 ARMATURA SETTI n.8 412
0 10 F 32 N A== 22 22 —— 2 g5 2
g L 2 L] * L] * L] - - (LS)D r'(\) E r'(\-)
e 0 'rr " 1N O ~,t—m—_——_—— | ——
~ 5 o o r 7 - o 22 22
PARTICOLARE "A” S oL @ S S I | o 8 8 o | BRE
COPERTURA PRFV PER TRAFFICO MEDIO PESANTE B‘] 0 P I‘B g 8% < N3 NE - | 90 1 Nk d @ Lo ARMATURA SETTI n.8 912
W L '(B | 1 - . L_l_ _____ J - . . . . e L 22 29
=< s >
< - - - - - * @ g 13 :é Q
COPERTURA IN PFRV PER TRAFFICO MEDIO PESANTE E 8 ] H s . s . ] E o e s ] ] e [T —
Sp. 45 mm CON MAGLIA QUADRA 40x40 <C
¢ o = — PIATTO PORTANTE 8x40 10 10 = 32 3 = 22 22 <[l £ 22 22
" 007 “ B B LAMINATO SUPERIORE Sp. 5mm ANTISDRUCCIOLO 65 90 65 < \
y . 212A CALCESTRUZZO SOTTOFONDAZIONE C 15,/20 - 212 - CALCESTRUZZO SOTTOFONDAZIONE C 15/CZJO 197 - CALCESTRUZZO SOTTOFONDAZIONE C 15/20
~ ~ = L tot.232 — - L tot. 147 -
= L tot.236 b
N —, P o~ 212 ~ = 212 & = 127 o
N /// 7557755755775 72 7750 00 0 s Al s o T f T f T T LT Ta L R e — L tot.236 L tot.236 L tot. 151
S 4 // ///// ///// ///// . ARMATURA PIASTRA SUPERIORE E INFERIORE n.747 212 ARMATURA PIASTRA SUPERIORE E INFERIORE n.7+7 @12 ARMATURA PIASTRA SUPERIORE E INFERIORE n.10+10 o14
% % 7/
J J AV 7% % o
y A %4 7 A S o
il ,{¢£ 7 7 % s| 9
/) 24 7/ o B
00 7 7
<7 / / /// % 7 7 | :
22 7% S K
S E '- 8 CALCESTRUZZO E QUALITA DEI MATERIALI
[ CALCESTRUZZO
PROFILATO L 50x50x5 IN PRFV D
UNI 11104
CON SUPERFICIE ANTISDRUCCIOLO S ros by UNI 11104 (prosp.4)
[ CONTENUTO
CLASSI DI CONTENUTO ! CLASSE DI COPRIFERRO
VITE A TESTA SVASATA PIANA E TIPO | CAMPI DI IMPIEGO| ESPOSIZIONE oty | RAPPORTO (WO) MINIMO DI | 2 AR (XSF%',‘?(;EFE ?nr:‘;’)‘ CONSISTENZA AL | TIPO DI CEMENTO NOMINALE
M 6x20 — UNI 6109 — 67 AMBIENTALE CEMENTO (Kg/mc) XF4) GETTO (mm)
MAGRONE - C 12/15 - 300 - . ) Pozzolslr}igo tipo .
ZANCHE DI FISSAGGIO IN ACCIAIO Pozzolanico tipo
BIATTO 3053 mm =100 mm FONDAZIONE X0 C 28/35 0,6 300 - 22 sS4 IV/A 4 cm
SETTI X0 C 28/35 0,6 300 - 22 S4 POZZO'R/'}iACO tipo 4 cm
ACCIAIO
- ACCIAIO B450 AD ADERENZA MIGLIORATA, SALDABILE CON MARCATURA DEL PRODUTTORE E DEL SAGOMATORE
- IN BARRE (6mm <= @ <= 50mm) O ROTOLI (6mm <= @ <= 16mm), reti elettrosaldate e tralicci
TUBO PVC 32 mm PER M.A.T. TSA
/ 750
| FONDAZIONE TRASFORMATORE - PIANTA
25| 100 |2 5] 495 | 800 125
| | | | |
T3} 25x25 L0
N _N
(@)
< 6 o
5 TUBO ACCIAIO @200 USCITA ACQUA/OLIQ TR
™ CORDOLO ARMATO CON 2+2 @ 16 E STAFFE @8/20
R CONNETTORE PER | <
O LO FERRI D'ARMATURA | SEZlON E A A
™M v — (@) [ ] [ ] [ ] -
— © — ' \ L70x7 L70x7 \_L70x7
@ ~
= e
i E O HEA-100 BINARIO HEA-100 BINARIO HEA-100 H
> BINARIY Tubo per messa a terra @32 in PEHD N
O ° 1 O / / / _ 0150 UPN-140 -2090_205 0.050
< il S S L0 : —H : — : —H . % % S S — ‘ =
@] 7> <R 4L § q
v 3 : : " : ' = L T REGIONE SICILIA
LO L S HEA 100 |r\\ 7 ‘ o 1
N ° A S A | HEA100V 0 Q
- — - - 4 { o
v LO ? HEA-100 HEA-100 HEA-100 ? !: )~ ) I
25x25 ~ DETAGHO ¥ = = 1.250
IS -1 | L ] [ ] f ] | v, ~ v
™M A \w// — = Livello di progettazione/Level of design
— o N / TUBO ACCIAIO @200 USCITA ACQUA/OLI ProgettO DCﬁHlthO
06) - E‘—:J |,:_‘—,:| HEA-100
EA-100 |w_ ‘ j HEA-100 |w_ ‘ j|
' — || - —= || . i PROGETTO LIMONE
T / / / L N .
25x25 ~ . A ! A Realizzazione impianto agrovoltaico in area agricola
11 -— 0 L 0
z / HEA-100 3 HEA-100 z / HEA-100
N N N <
TUBO ACCIAIO @200 INGRESSO OLIO TRASFORMATORE 198 S : A L = | A : <
(INGRESSO OLIO REATTANZA NEL TRASFORMATORE) @ = = =
[al
N~
o . 0
\ TUBO PVC 32 mm PER M.AT. Elaborato/Drawing Stazione di Utenza e collegamento alla rete -
POTOMA BIACEESS0 | '/ R : R '/ ' Particolari costruttivi (Foglio 3 di 3
| ' lo Lol ' lo Lol i | ( )
L JL‘LL 'UPN-140 JL‘LL H Formato/Size Scala/Scale ; Codice/code  MITEPUATAV123S1
COPERTURA BOTOLA DI ACCESSO > vare
HEA-100 HEA-100 HEA-100
SEZIONE A - A = = = o [
ﬁmﬁ %ﬁgﬁ S EZ | O N E B- B Nome file/File name MITEPUATAV123S1.DWG
I~ GRIGLIATO METALLICO
25 25 o - [long. 50x30 maglia 22x16
f T HEA-J00 HEA-100 HEA-100 5 0050 Revision 00 Date  05/05/2022 Description Prima emissione
| ™ -
d —/—— d . i ! ! ! . f / , f : . _v m
o GHIAIETTO ' JHIE g i I I I 1 I W\T—‘ 2 PR % m Revision 1 Date  15/03/2024 Description Aggiornamento dati societari
0.00 d T - u CONNETTORE PER TUBO ACCIAIO 3200 INGRES$0 C C o TUBO ACCIAIO 3200
AN 4 ) 0.15 i ~ J FERRI D|ARMATURA ACQUA/OLIO REATTORE i LHEA 100 ANCORA ©
— Tubo per messa aterra| © F \ S — USCITA ACQUA/OLIO TR
ﬁ a @32 in PEHD L70x7 L70x7 L70x7 ‘ Tubo per messa a terfa ?\'ﬂ
— 1 o 2N yzZan\ / @32 in PEHD o DETTAGLIO Y ~
MASSIMO o | A, — A ] I ] I ] -1.250 < TUBO ACCIAIO @200
LIVELLO . o e 3 Szg:‘“"‘:""“"“"“"“""-"USCITAACQUA/OLIOTR
D’ACQUA
- = 7 ANCORA 53 203 Commessa/Project order . . .
20 L I]jL/ - / s 3 Progettazione Impianto Agrovoltaico
\
. 34 162.5 67 120 ¥7 162.5 34 . i : 1 j Approved: Ing. Giovanni Saraceno
MORSETTI, = TUBO ACCIAIO 200 INGRESSO/ Drawed: Ing. Alessandro Daidone Checked: Ing. Giovanni Saraceno pp 9.
RIVESTIMENTO TASSELLI E = — 1 e - ACQUA/OLIO REATTANZA 790
INTERNO VITI IN | — N
RESINA EPOSSIDRICA ACCIAIO_INOX. — ml‘ Tubo per messa a terra $32 in PEHD
95 % POZZETTO DI RACCOLTA OLIO \
\,
A\
A 2 Committente/Customer
FLANGIA CON VITI E RONDELLE Corso Buenos Aires 54, 20124 Milano (MI)
ACCIAIO INOX. E GIUNZIONE P.IVA: 02050550892

STRETTEDI OLIO RESISTENTE

Progettazione e sviluppo/Planning and development
ICS S.P.A.

Via Lorenzo Mascheroni, 5, 20123, Milano (MI)
+39(0) 0931 999730 - P.IVA: 00485050892

Project Manager: Ing. Raimondo Barone




	Fogli e viste
	MITEPUATAV123S1-Particolari-1
	MITEPUATAV123S1-Particolari-2
	MITEPUATAV123S1-Particolari-3


		2024-05-06T12:35:53+0200
	SARACENO GIOVANNI ANTONIO




