Comune di Masainas
Provincia di SU

RELAZIONE CALCOLO STRUTTURALE
NODI COLLEGAMENTO ASTE ACCIAIO

Progetto struttura galleggiante per trasporto blocchi cemento per la manutazione
straodinaria porticciolo

Tit. Firma 1 Tit. Firma 2
Nome Firma 1 Nome Firma 2




Dati progetto

Materiale

Acciaio

Elemento di progetto 25

Acciaio S 275 | EN 10025-2:2004-11

Progetto
Nome 25
Descrizione
Analisi Sforzo, deformazione/ carichi in equilibrio
Travi e pilastri
B- Y- a- Offset | Offset | Offset X
Nome Sezione Direzione | Pendenza | Rotazione ex ey ez Forze in [mm]
[°] [°] [°] [mm] | [mm] | [mm]
8 1-HEA 120 | 0,0 0,0 180,0 0 0 0 Posizione | O
4-U120] ..
78 EN 10279 -131,2 0,0 -180,0 0 0 0 Posizione | O
29 1 - HEA 120 | -90,0 0,0 -180,0 0 0 0 Posizione | O
4-U 120 ..
81 EN 10279 -48.,8 0,0 180,0 0 0 0 Posizione | O










Sezioni

Nome

Materiale

1 - HEA 120

Acciaio S 275 | EN 10025-2:2004-11

4-U 120 | EN 10279

Acciaio S 275 | EN 10025-2:2004-11

1 - HEA 120

Acciaio S 275 | EN 10025-2:2004-11

4-U 120 | EN 10279

Acciaio S 275 | EN 10025-2:2004-11

Bulloni
. . . | Diametro fu Superficie lorda
Nome | Assieme di bulloni o [MPa] [mmz]
M20 8.8 | M20 8.8 20 800,0 | 314
Effetti del carico (forze in equilibrio)
N Vy | Vz Mx My Mz

Nome | Elemento | | 1y | kN7 | [kN] | [kNm] | [kNm] | [kNm]
RCI1(1) | 8 1,5 10,0 [-3,4 |00 -5.1 0,0

8 -1,5 10,0 [(-34 |0,0 5,1 0,0

78 26 10,0 (1,0 |00 1,0 0,0

29 38 100 14,8 (0,0 -1,5 0,0

81 26 10,0 (1,0 |00 1,0 0,0
Verifica
Riassunto

Nome Valore Stato

Analisi 100,0% OK
Piastre 0,0 <5% OK
Bulloni 4.6 < 100% OK
Saldature 15,5 <100% | OK
Stabilita Non calcolato




Piastre

Nome S[[);sls;)]re Carichi [l\(/i]i:’da] [1‘2?4] Stato
8-bfl1 |8,0 RCI1(1) | 73,0 0,0 OK
8-tfl1 | 8,0 RCI1(1) | 71,4 0,0 OK
8-w 1 5,0 RCI1(1) | 51,0 0,0 OK
78-bfl 1 9,0 RCI(1) | 36,5 0,0 OK
78-tf11 | 9,0 RC1(1) | 50,2 0,0 OK
78-w1l |7,0 RCI1(1) | 31,2 0,0 OK
29-bfl 1 | 8,0 RCI1(1) | 36,6 0,0 OK
20-tfl1 1 | 8,0 RC1(1) | 37,1 0,0 OK
29-w1 |50 RCI(1) | 16,7 0,0 OK
81-bfl 19,0 RC1(1) | 35,9 0,0 OK
81-tfl 1 | 9,0 RC1(1) | 50,1 0,0 OK
81-w1 | 7,0 RCI1(1) | 31,1 0,0 OK
SEPla | 10,0 RCI1(1) | 45,5 0,0 OK
SEPIb | 10,0 RCI1(1) | 43,7 0,0 OK
RIN 10,0 RCI1(1) | 15,1 0,0 OK
Dati Progetto

. fy Elim
Materiale

[MPa] | [1e-4]

Acciaio S 275 | EN 10025-2:2004-11 | 275,0 | 500,0

Spiegazione dei simboli

ep;  Deformazione
ora Tensione Eq.




Verifica globale, RC1(1)

Verifica deformazione
[%]

150%

100%
(5,00)

;g 0%
Verifica deformazione, RC1(1)

Sforzo equivalente
[MPa]

275,0
250
225
200
175
120
125
100

75

25
::-( 0,0

Sforzo equivalente, RC1(1)



Bulloni

Fika

Ut

Fh.ra

Uts

Utts

Nome | Carichi [kN] | [KNT | [%1 | [KNT | [%] | [%1 Stato
Bl |RCI(1) |53 |1.8 |37 |726 |25 |46 |OK
B2 |RCI(1) |52 |18 |37 |725 |25 |46 | OK
EEE B3 |RCI(1) |04 |19 |03 |761 |25 |22 |OK
B4 |RCI(1) |03 |19 |02 761 |25 |22 |0OK

Dati Progetto

Nome

Fira | Bpra | Fyvra
[KN] | [kN] | [kN]

M20 8.8 - 1

141,1 | 204,3 | 94,1

Spiegazione dei simboli

Fira Resistenza a trazione dei bulloni EN 1993-1-8 tab. 3.4

Figa Forza di trazione

B,ra Resistenza a taglio a punzonamento

\Y Risultante degli sforzi di taglio Vy,Vz nel bullone.

Fyra Resistenza a taglio dei bulloni EN_1993-1-8 tabella 3.4

Fora Resistenza di progetto della piastra EN 1993-1-8 tab. 3.4
Ut Utilizzo in trazione
Ut, Utilizzo a taglio
Ut  Utilizzo in trazione e taglio EN 1993-1-8 tabella 3.4




Saldature (Ridistribuzione plastica)

Spess.gol | Lunghezz . OwEd | €pI G T To Ut | Ut
Ele‘;‘e“t B‘:)rd . o Ca‘i"d‘ [MPa | [% | [MPa | [MPa | [MPa | [% | [% Sf)at
[mm] [mm] ] 1 1 1 1 ] 1
SEPla | 8+tfl1| 0500 | 420 RCI(1) | 454 |00 |-14 |-259 |40 ;1’ 2.4 | OK
500 1420 RCI(1) | 300 |00 |22 176 |27 |76 |20 |OK
SEPla f‘bﬂ 0500 | 420 RCI(1) 332 |00 |37 |-188 |31 |82 [20 |0K
05.00 | 420 RCI(1) | 455 |00 |09 |-258 |47 ;1’ 2.6 | OK
29-bfl
SEPIb |2 15.00 | 120 RCI(1) |37.1 |00 [192 |93 |-158 |92 |66 |OK
500|120 RCI(1) | 220 |00 |26 |78 |-105 |57 |45 |OK
SEP1b fg'tﬂ 15.00 | 120 RCI(1) 30,7 |00 |65 |-173 |00 |76 |55 |oK
0500|120 RCI(1) | 410 |00 |219 122 |-159 }0’ 6.4 | OK
SEP1b fg'w 0500|106 RCI() | 122 |00 |36 |52 |43 |30 |17 |oK
500 106 RCI(1) | 101 |00 |30 |47 |30 |25 |16 |OK
Sbll |RIN | 0500 |46 RCI(1) | 15.7 |00 |26 |86 |24 |39 |27 |OK
500 |46 RCI(1) | 158 |00 |24 |87 |25 |39 |27 |OK
swl |RIN | 500 |74 RCI(1) | 159 |00 |02 |92 |02 |39 [37 |OK
500 |74 RCI(1) | 159 100 |01 192 01 |39 [37 |OK
sl |RIN | 500 |46 RCI(1) | 150 100 |23 183 |22 |37 |24 |OK
500 |46 RCI(1) | 151 100 |22 |83 |22 |37 |24 |OK
SEPla |RIN | 500 |98 RCI(1) | 154 |00 [3.1 |81 |31 |38 |20 |OK
7500 |98 RCI(1) | 154 |00 [3.1 |81 |31 |38 |20 |OK
SEP1b Zg'bﬂ 0500 |68 RCI(1) | 511 |00 | 230 | 249 |85 22’ 71 | oK
500 |68 RCI(1) | 252 |00 |00 142 |34 |62 |43 |OK
SEP1b Zg'tﬂ 0500 |68 RCI(1) |30 |00 |20 |145 |95 |74 |52 |0k
0500 |68 RCI(1) | 599 |00 326 |-260 | 1238 ;4’ 6.9 | OK
SEP1b ZS'W 0500 | 106 RCI(1) | 377 |00 |-194 |-125 |-138 |93 |58 |OK
500|106 RCI(1) | 287 100 |91 |25 155 |7.0 |42 |OK
SEP1b fl'bﬂ 0500 |68 RCI(1) | 233 |00 |06 |-129 |40 |58 [42 |0K
0500 |68 RCI(1) | 520 |00 |-236 251 |93 52’ 7.1 | OK
81-tfl 5.
SEPIb | | 0500 |68 RCI() 626 (00 327 (278 [-133 |1 |70 |OK
500 |68 RCI(1) | 28.1 |00 |-1.8 |-132 |93 |69 |51 |OK
SEP1b fl'w 0500 | 106 RCI(1) | 287 |00 |92 |24 |-155 |71 |41 |oK
7500|106 RCI(1) | 379 |00 |-192 |125 |141 |94 |56 |OK




Dati Progetto

BW Ow,Rd 09c
[-]1 | [MPa] | [MPa]

Acciaio S 275 | EN 10025-2:2004-11 | 0,85 | 404,7 | 309,6

Spiegazione dei simboli

£p Deformazione
owgd Sforzo equivalente
owrd Verifica tensione equivalente

o Tensione perpendicolare
T Sforzo di taglio parallelo all'asse della saldatura
T Sforzo di taglio perpendicolare all'asse della saldatura

0.9 6 Resistenza allo sforzo perpendicolare - 0.9*fu/yM2
Bw Fattore di Correlazione EN 1993-1-8 tab. 4.1

Ut Utilizzo

Utc  Utilizzo della capacita della saldatura
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Distinta dei materiali

Operazioni di produzione

Nome Piastre Forma Saldature | Lunghezza Bulloni | N.
[mm] [mm] [mm]
P10,0x420,0-106,0 (Acciaio S 275 | e e aT:a= M20
SEPI EN 10025-2:2004-11) | s -+ 5,0 1449.0 8.8 4
P10,0x420,0-106,0 (Acciaio S 275 | | &+ =
EN 10025-2:2004-11) e ha
P10,0x57,5-98,0 (Acciaio S 275 | EN
10025-2:2004-11)
Tagliol g‘ g: AT 2429
. aT:a=
Taglio2 5.0 2429
Saldature
. . Spessore gola | Spessore gamba | Lunghezza
Tipo Materiale [mm] [mm] [mm]
aT | Acciaio S 275 | EN 10025-2:2004-11 | 5,0 1934,7
Bulloni
Nome Lunghezza di attrito S
[mm]
M20 8.8 20 4

11




Disegno
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Elemento di progetto 33

Progetto

Nome

Descrizione

Analisi

Travi e pilastri

33

Sforzo, deformazione/ carichi in equilibrio

B - Y- a- Offset | Offset | Offset
Nome Sezione Direzione | Pendenza | Rotazione ex ey ez Forze in [mm]
[°] [°] [°] [mm] | [mm] | [mm]
32 1-HEA 120 | 0,0 0,0 180,0 0 0 0 Posizione | 0
4-U120| ..

77 EN 10279 131,2 0,0 -180,0 0 0 0 Posizione | O
29 1 - HEA 120 | 90,0 0,0 180,0 0 0 0 Posizione | 0
4-U120| ..

80 EN 10279 48,8 0,0 -180,0 0 0 0 Posizione | 0
4-U120| ..

79 EN 10279 -131,2 0,0 -180,0 0 0 Posizione | O
M6 1 - HEA 120 | 180,0 0,0 180,0 0 0 0 Posizione | 0
M7 4-U120] 46,8 0,0 180,0 0 0 0 Posizi 0

EN 10279 -46, , -180, osizione

14
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r

Sezioni

Nome Materiale
1-HEA 120 Acciaio S 275 | EN 10025-2:2004-11
4-U 120 EN 10279 | Acciaio S 275 | EN 10025-2:2004-11
1-HEA 120 Acciaio S 275 | EN 10025-2:2004-11

4-U 120 | EN 10279

Acciaio S 275 | EN 10025-2:2004-11

4-U 120 | EN 10279

Acciaio S 275 | EN 10025-2:2004-11

1 - HEA 120

Acciaio S 275 | EN 10025-2:2004-11

4-U 120 | EN 10279

Acciaio S 275 | EN 10025-2:2004-11

16



Bulloni

. . . | Diametro | fu | Superficie lorda
Nome | Assieme di bulloni o [MPa] [mmz]
M20 8.8 | M20 8.8 20 800,0 | 314
Effetti del carico (forze in equilibrio)
N Vy | Vz Mx My Mz
Nome | Elemento | | 1y | kN7 | [kN] | [kNm] | [kNm] | [kNm]
RCI1(1) | 32 292 10,0 (84 |0,0 3,0 0,0
77 -1,7 10,0 |(-2,1 0,0 4.5 0,0
29 3,8 10,0 |43 10,0 -71,5 0,0
29 38 100 |-43 (0,0 7.5 0,0
80 -1,7 10,0 |-2,1 |0,0 4.5 0,0
79 -1,7 10,0 |-2,1 |0,0 4.5 0,0
M6 00 10,0 (0,0 |0,0 0,0 0,0
M7 00 (0,0 10,0 |00 0,0 0,0
Verifica
Riassunto
Nome Valore Stato
Analisi 100,0% OK
Piastre 0,8 <5% OK
Bulloni 69,5 <100% | OK
Saldature 98,1 <100% | OK
Stabilita Non calcolato
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Piastre

Nome Slglelfls;)]re Carichi [l\(/r[]i:;la] [1?:'4] Stato
32-bfl1 |8,0 RCI(1) | 122,6 [0,0 OK
32-tfl1 |8,0 RCI1(1) | 251,1 |28,6 |OK
32-w 1 5,0 RCI(1) | 55,8 0,0 OK
77-bf11 9,0 RCI(1) |130,2 [0,0 OK
77-tf11 19,0 RCI1(1) | 2754 |21,2 |OK
T7-w 1 7,0 RCI(1) | 2448 |2,8 OK
29-bfl1 | 8,0 RCI1(1) | 275,1 |4,6 OK
20-tfl1 | 8,0 RCI1(1) | 275,1 | 6,6 OK
29-w 1 5,0 RCI(1) | 79,2 0,0 OK
80-bfl1 |9,0 RCI1(1) | 2754 |20,3 |OK
80-tfl1 |9,0 RCI1(1) | 2752 19,9 OK
80-w 1 7,0 RCI(1) |259,5 [4,3 OK
79-bfl1 | 9,0 RCI1(1) | 2750 |2,0 OK
79-tf11 9,0 RCI1(1) | 223,5 |0,0 OK
79-w 1 7,0 RCI(1) |206,1 |0,0 OK
M6-bfl 1 | 8,0 RCI1(1) | 59,1 0,0 OK
Mo-tfl 1 | 8,0 RCI1(1) | 136,0 | 0,0 OK
M6-w1 |5,0 RCI(1) | 21,7 0,0 OK
M7-bfl 1| 9,0 RCI1(1) | 205,5 |0,0 OK
M7-tfl1 | 9,0 RCI1(1) | 276,1 |524 |OK
M7-w1 |70 RCI(1) | 230,4 [2,3 OK
SEPla 15,0 RCI1(1) | 162,9 |0,0 OK
SEPI1b 15,0 RCI1(1) | 2752 |94 OK
RIN 15,0 RCI(1) | 22,3 0,0 OK
SEP2a 15,0 RCI1(1) | 2459 | 1,6 OK
SEP2b 15,0 RCI1(1) | 276,6 | 76,8 |OK
RIN 15,0 RCI(1) | 61,8 0,0 OK
Dati Progetto

Materiale fy o
[MPa] | [1e-4]
Acciaio S 275 | EN 10025-2:2004-11 | 275,0 | 500,0

Spiegazione dei simboli

ep;  Deformazione
oga Tensione Eq.
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Verifica globale, RC1(1)

Verifica deformazione
[%]

150%

100%
(5.00)

Verifica deformazione, RC1(1)
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Sforzo equivalente

[MPa]
2750
260
225
200
175
180
125
100
75
50
25
Sforzo equivalente, RC1(1)
Bulloni
| Fega| V [ Ut [ Fora | Uts | Ut
Nome | Carichi [kN] | (kN | [%]1 | (kN1 | (%] | [%] Stato
Bl | RCI(1) |53,1 |21 |37,7/1499]23 [292]0K
B2 |RCI(1) |558 | 1,6 |39,6|139,1|1,7 | 30,0 OK
m B3 |RCI(l) |64 |34 |45 |1344|36 |69 |OK
B4 |RCI(1) |48 [39 |34 |1352|41 |66 |OK
B5 |RCI(1) |98,0 |39 |695|123,9|42 [53,8|0K
B6 | RCI(1) | 73,6 |64 |522]1209|6,8 |440|0K
m B7 |RCI(1) | 115 |53 |81 |1740(57 |11,5|OK
BS |RCI() [12,1 |70 |86 |107,9|7.4 |13.6| OK
Dati Progetto
Fira | Bpra | Fvra
Nome |\ | [kNT | [kN]
M208.8-1|141.1 | 306.4 | 94.1
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Spiegazione dei simboli

Fira
FiErd
Bp,Rd

Resistenza a trazione dei bulloni EN 1993-1-8 tab. 3.4
Forza di trazione
Resistenza a taglio a punzonamento

v Risultante degli sforzi di taglio Vy,Vz nel bullone.

Fyra
Fo ra
Ut
Ut,
Utts

Saldature (Ridistribuzione plastica)

Resistenza a taglio dei bulloni EN_1993-1-8 tabella 3.4
Resistenza di progetto della piastra EN 1993-1-8 tab. 3.4
Utilizzo in trazione
Utilizzo a taglio
Utilizzo in trazione e taglio EN 1993-1-8 tabella 3.4

Spess.gol | Lunghezz . OwEd | €p (8 T To Ut | Ut
Element | Bord a a Cal.'lch [MPa | [% | [MPa | [MPa | [MPa | [% | [% Stat
0 (1) 1 0
[mm] [mm] ] ] ] ] ] ] ]
204l 19,
SEPla | 1800 | 480 RCI() | 790 |00 |-359 | 394 |98 |1 |70 oK
1800 | 480 RCI(1) | 1096 |00 |-145 |617 |-112 37’ 74 | OK
SEPla fg'bﬂ 1800 | 480 RCI(1) | 922 100 |28 |-523 |96 ;z, 55 | OK
1800 | 480 RC1(1)|972 |00 [-05 552 |102 34’ 6.1 |OK
SEP1b %6‘1 1800|120 RCI(1) | 362 |00 |48 201 |50 |90 |48 |OK
1800|120 RCI(1) | 525 100 [22 303 |-04 (1)3’ 6.1 | oK
MG6- 2.
SEPIb | MO | 1800|120 RCI(1) | 889 |00 448 [393 |205 |27 92 |OK
24, |12,
1800|120 RCI( | 97.8 |00 324 |-504 |-173 |35 |1> oK
M6-w
SEPIb | ) 800 | 106 RCI(1) 351 |00 [-10.1 |-143 131 |87 |35 |0OK
7800|106 RCI(1) |39.0 100 |43 |-12.1 | 188 |96 |34 |OK
20bf11 |RIN | (1800 |45 RCI(1) | 841 |00 [129 |328 |-350 éo’ 75 | OK
9800 |45 RCI(1) | 788 |00 |-144 |296 |335 |1 |77 |oK
20wl |RIN |0800 |74 RCI(1) |59 100 |06 |-14 |30 |14 |08 |OK
800 |74 RCI(1) |70 100 |50 |-12 |26 |17 |08 |OK
20411 |RIN | (1800 |45 RCI(1) | 895 |00 |-151 |340 |379 %2, 83 | OK
1800 | 45 RCI(1) | 845 |00 [159 303 |37.1 SO’ 8.0 | OK
SEPla |RIN |0800 |98 RCI(1) | 799 100 [192 310 |-323 ;9’ 70 | OK
1800 |98 RCI(1) | 847 |00 |-166 |329 |-349 go, 7.1 | oK
SEP2a | 294fl | 8001 | 480 RCI(1) | 1283 |00 |-359 | 699 | 127 |31, |10, |OK

21




1 7 T3
24, |10,
1800 | 480 RCI() 983 (00 |36 |-557 107 |35 1% ok
SEP2a %%ﬂ 18,00 | 480 RCI(1) | 748 100 [35 432 |10 ;8’ 59 |OK
1800 | 480 RCI(1)|81.6 100 |-542 |29 |-352 30’ 79 | OK
SEP2b ?Z'bﬂ 1800 | 120 RCI(1) | 894 100 |74 |-510 |69 %2’ }2’ OK
o1 |12,
1800|120 RCI() | 87.6 (00 |-123 376 |-331 |20 1> ok
304l i 86. | 34,
SEP2b | 1800|120 RCI() | 3512 |00 [ 1675 1066 | (400 | |5~ | OK
1800|120 RCI(1) | 2034 |00 [471 | 253 |- 20, 126, | ok
: 4100 147, 3 a2 |1
SEP2b fz'w 1800 | 106 RCI(1) | 285 |00 [-68 |96 |-128 |70 |41 |0OK
800|106 RCI(1) | 37.0 100 |27 |-193 |91 |91 |49 |OK
20bf11 |RIN | 0800 |46 RCI(1) | 238.1 |00 (410 |926 |-988 28’ gz, OK
55. |20,
1800 |46 RCI(1) 2263 |00 | 429 |841 |969 | 2> |2% ok
20wl |RIN |0800 |74 RCI(1) | 109 100 |20 |61 |09 |27 |23 |OK
800 |74 RCI(1) |94 100 |51 100 |46 |23 |17 |OK
204011 |RIN | (1800 |46 RCI(1) | 2449 |00 |-425 |942 | 1026 go, 22’ OK
57. |21,
1800 |46 RCI(1) 2309 [00 [452 844 |998 |27 |21 ok
SEP2a |RIN | 807 |98 RCI(1) | 2188 0.0 |-405 | 866 |88.9 f“’ éo’ OK
58, | 22,
1800 | o8 RCI(1) | 2380 00 |-399 |97.1 |-944 [3% |7 0K
SEP2b E’g‘l 600 |75 RCI(1) | 3085 100 | 1113 | 1458 |-79.5 ;6’ 20’ OK
37, | 22,
600 |75 RCI() | 1528 (00 | 489 |834 |52 [2" |2 oK
SEP2b ﬁz 1600 |75 RCI(1) | 2013 | 0.0 |206 |1101 |353 39’ 37’ OK
0600 |75 RCI(1) | 3967 | 0.0 |- 162.1 |- 98, 159 | ok
: T 100 15185 [ 1621 1015 10 |6
M7-w i 98, |31
sep2p | 600 | 106 RCI() 3967 (01 [490 |5, ¢ |-798 | % |5 [oK
600 | 106 RCI(1) | 3258 |00 [41.8 |- 20 |89 |4 ok
: B 100 1418 11665120 |57 |7
79-bfl i 67. | 26.
SEPIb | | 600 |78 RCI() {2710 |00 | o1 (320 | 1114 | o™ |2 oK
48, |22,
600 |78 RCI( | 1751 00 | 1494 | 220 |480 [3% |3 oK
SEP1b ?tﬂ 600 |78 RCI(1) | 2406 |00 | 414 | 1114 [795 29’ ?’ OK
1600 |78 RCI(1) | 333.0 |00 |238.8 | -160 |133.0 22’ 21’ OK
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SEPIb Zg'w 1600 | 106 RCI(1) | 1417 |00 46,7 | 655 |409 (3)5’ g“’ OK
i 44 | 22,
1600 | 106 RCI() | 1780 |00 |-168 |-65 |0, | o™ |37 [0K
SEP1b Z”’ﬂ 600 |78 RCI(1) | 79.6 100 |-320 | 163 |388 ;9’ 92 | oK
600 |78 RCI(1) | 675 |00 [-170 | 114 |359 ;6’ 23’ OK
SEP1b Z”ﬂ 600 |78 RCI(1) | 2148 |00 [152 | 1232 | 114 ?’ 32’ OK
600 |78 RCI(1) 3202 |00 |762 |- 230 |73 ok
: 21001762 161|230 17 g
SEP1b ZIW 1600 | 106 RCI(1) | 286.0 |0.0 [222.1 950 |424 ;1’ 87’ OK
1600 | 106 RCI(1) | 2280 |00 |91 |- 160 [ 3% ok
: 010,019, 1305 | 160 |37 |4
80-bfl i 98, | 43,
SEP2b | | 1600 |78 RCI() {3968 | 0.1 300, [166 | 1489 | % | 0> | oK
600 |78 RCI(1) | 3100 |00 | 2461 |343 |1033 ;9’ 39’ OK
SEP2b fo'tﬂ 600 |78 RCI(1) |397.0 |02 |90 | 1844 |136.1 ?8’ (3)9’ OK
98, | 50,
q600 |78 RCI(1) 3972 |03 | 2833 |-238 |1589 |7 [ | oK
SEP2b fo'w 600 | 106 RCI(1) | 3052 |00 [39.0 | 1685 |4623 15’ 33’ OK
600 | 106 RCI(1) | 287.8 0.0 [27.0 | 1537 | -61.1 Zl’ 29’ OK
Dati Progetto
BW Ow,Rd 09c
[-] | [MPa] | [MPa]
Acciaio S 275 |EN 10025-2:2004-11 | 0.85 | 404.7 | 309.6

Spiegazione dei simboli

€p
Ow,Ed
Ow,Rd
op

T

8|
09¢c
Bw
Ut
Utc

Deformazione
Sforzo equivalente

Verifica tensione equivalente
Tensione perpendicolare

Sforzo di taglio parallelo all'asse della saldatura

Sforzo di taglio perpendicolare all'asse della saldatura

Resistenza allo sforzo perpendicolare - 0.9*fu/yM2
Fattore di Correlazione EN 1993-1-8 tab. 4.1

Utilizzo

Utilizzo della capacita della saldatura
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Distinta dei materiali

Operazioni di produzione

Nome Piastre Forma Saldature | Lunghezza Bulloni | N.
[mm] [mm] [mm]

P15,0x480,0-106,0 (Acciaio S 275 | aT:a= M20

SEPL | BN 10025-2:2004-11) F 7 8,0 1569,0 8.8 4
P15,0x480,0-106,0 (Acciaio S 275 |
EN 10025-2:2004-11) F 1
P15,0x57,5-98,0 (Acciaio S 275 | EN
10025-2:2004-11)
P15,0x480,0-106,0 (Acciaio S 275 | aT:a= M20

SEP2 | BN 10025-2:2004-11) F ¥ 8,0 1569,0 8.8 4
P15,0x480,0-106,0 (Acciaio S 275 |
EN 10025-2:2004-11) F 7
P15,0x57,5-98,0 (Acciaio S 275 | EN
10025-2:2004-11)

Tagliol 20T | 2s6s

Taglio2 g g: AT 2624

Taglio3 g g: AT 2624

Tagliod 20T a4
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Saldature

Tipo Materiale Spessore gola | Spessore gamba | Lunghezza
[mm] [mm] [mm]
aT | Acciaio S 275 | EN 10025-2:2004-11 | 8,0 11,3 3138,0
aT | Acciaio S 275 | EN 10025-2:2004-11 | 6,0 8,5 1043,7
Bulloni
Nome Lunghezza di attrito S
[mm]
M?20 8.8 30 8
Disegno
SEP1 -1

P15,0x106-480 (Acciaio S 275 | EN 10025-2:2004-11)

| u:-i -------------------------------- 7
~ 7
i @ é @
e ;:
1 %
— 2
v a Z @
50 ;_L 380 ____L 50
- I 450 I -
SEP1 -2

P15,0x106-480 (Acciaio S 275 | EN 10025-2:2004-11)

106
o4

1 -1
1 i ’

® f : : ®
ﬂn ] ! E
) y ' 4
1 1 ’

, : .— ®
Em—"

50 | 380 | 50
— —
430
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SEP1 -3

P15,0x98-57 (Acciaio S 275 | EN 10025-2:2004-11)

| i

45
45

a7
57

12 ‘ 74 ‘ 12
I I
98

SEP2 -1

P15,0x106-480 (Acciaio S 275 | EN 10025-2:2004-11)

| u:-i -------------------------------- bt
o [
i @ % @
o 8 7
S| & o ///
Y %
T [
& % @
50 J____ 380 ___L 50
) ' 480 ' .
SEP2 -2

P15,0x106-480 (Acciaio S 275 | EN 10025-2:2004-11)

é

L=
Y
Y

®

B 106
26, 54

=
\@K&

380 30

|
|
]

I

450




SEP2 -3

P15,0x98-58 (Acciaio S 275 | EN 10025-2:2004-11)

|

a6

58

46

58

12

12 ‘ 74
I

98




Elemento di progetto 3

Progetto
Nome
Descrizione

Analisi

Travi e pilastri

Sforzo, deformazione/ carichi in equilibrio

B- Y- o - Offset | Offset | Offset X
Nome | Sezione | Direzione | Pendenza | Rotazione ex ey ez Forze in [mm]
[°] [°] [°] [mm] [mm] [mm]
2 }Z'OHEA 0.0 90,0 270.0 0 0 0 Posizione | 0
7 TZ‘OHEA 90.0 502 11800 0 0 0 Posizione | 0
70 iZ‘OHEA 90.0 0.0 180,0 0 0 0 Posizione | 0
67 iZ‘OHEA 1350 0.0 180.0 0 0 0 Posizione | 0
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Sezioni

Nome Materiale
1 - HEA 120 Acciaio S 275 | EN 10025-2:2004-11
3-HEA 120 Acciaio S 275 | EN 10025-2:2004-11
1-HEA 120 Acciaio S 275 | EN 10025-2:2004-11
1 - HEA 120 Acciaio S 275 | EN 10025-2:2004-11
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Effetti del carico (forze in equilibrio)

Nome | Elemento N V|| hibs My R
[KN] | [KN] | [KN] | [kNm] | [kNm] | [KNm]
RCI(1) | 2 06 |01 |-0,1 [0,0 0,1 0,0
72 -134 13,1 (02 (0,0 -0,1 2,4
70 00 |00 |04 (0,0 -0,2 0,0
67 00 |00 |01 [0,0 0,0 0,0
Verifica
Riassunto
Nome Valore Stato
Analisi 100,0% OK
Piastre 0,1 <5% OK
Saldature 64,0 <100% | OK
Stabilita Non calcolato
Piastre
Nome S[[)I(ilsls:l)]re Carichi [l\:ﬁ;la] [1‘21?4] Stato
2-bfl1 | 8,0 RC1(1) | 165,1 |0,0 OK
2-tf11 | 8,0 RCI1(1) | 177,5 [0,0 OK
2-w 1 5,0 RCI1(1) | 233,6 |4,5 OK
72-bfl 1 | 8,0 RCI1(1) | 98,7 0,0 OK
72-tfl1 1 | 8,0 RCI1(1) | 105,6 |0,0 OK
72-w1 |50 RCI1(1) | 2752 | 11,8 |OK
70-bfl 1 | 8,0 RC1(1) | 275,0 | 1,9 OK
70-tfl1 1 | 8,0 RCI1(1) | 165,1 [0,0 OK
70-w1 |50 RCI1(1) | 275,2 9,2 OK
67-bfl 1 | 8,0 RCI1(1) | 157,7 |0,0 OK
67-tfl1 | 8,0 RCI1(1) | 76,1 0,0 OK
67-w1l |50 RCI1(1) | 275,1 | 7,1 OK
Dati Progetto
. f €lim
Materiale [M%a] [lcle- 4]
Acciaio S 275 | EN 10025-2:2004-11 | 275,0 | 500,0

Spiegazione dei simboli

ep;  Deformazione

ora Tensione Eq.
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Verifica globale, RC1(1)
Verifica deformazione

[%e]
150%

100%
(5.00)

Verifica deformazione, RC1(1)
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Sforzo equivalente, RC1(1)

Sforzo equivalente
[MPa]

e 2730

250
225
200
175
150
125
100

75

25

0,0

33



Saldature (Ridistribuzione plastica)

Spess.gol | Lunghezz . OwEd | €pI (8 T To Ut | Ut
Element | Bord a a Cal.'lch [MPa | [% | [MPa | [MPa | [MPa | [% | [% Stat
0 0 i 0
[mm] [mm] 1 1 ] ] 1 ] 1
67-bfl 1 ZO—bﬂ 6,0 130 RC1(1) OK
67-tfl 1 ZO—tﬂ 6,0 130 RCI(1) OK
67wi |1V 60 106 RCI(1) OK
0601 |77V [ oeon |59 RCI(1) | 1504 |00 | 239 |623 |-589 |3 |** oK
- 64, | 26,
116,00 59 RC1(1) | 259,1 | 0,0 | -62,3 |53 1451 |0 | OK
70-bfl 1 ZZ—tﬂ 116,00 120 RC1(1) | 70,7 0,0 | 6,2 -3,9 40,5 ;7’ ;2’ OK
116,00 120 RC1(1) | 50,2 0,0 |-17,7 |-19,8 | 18,6 ‘112’ 9,3 | OK
67-bfl 1 %bﬂ 0600 |92 RCI(1) | 1246 | 0,0 |454 |-244 |624 go, ;3’ OK
37, | 10,
116,007 92 RCI1(1) | 151,1 | 0,0 | 75,5 47,9 |-58,5 3 7 OK
72-bfl
2-tfl 1 1 716,07 120 RCI(1) | 31,9 |00 |-15,0 |-7,9 -142 |79 |55 [OK
14, | 10,
116,007 120 RC1(1) | 57,7 10,0 | 6,8 -1,3 33,0 3 0 OK
2-tfl 1 ZZ_W 116,00 94 RC1(1) 1 96,8 |0,0 | 557 |20,1 |41,1 53’ éS, OK
34, |11,
116,00 94 RCI1(1) | 141,2 | 0,0 | -41,2 | 73,2 |26,7 9 3 OK
- 51, |19,
67-bfl1 | 2-w1 | 16,01 53 RCI(1) | 209,6 | 0,0 |-71,7 |49,2 1025 | 8 3 OK
116,007 53 RCI1(1) | 196,4 0,0 | 20,1 | 88,0 48, 120, OK
’ ’ 1188 | T ’ 5 6
Dati Progetto
Bw | Owra | 090
[-]1 | [MPa] | [MPa]
Acciaio S 275 | EN 10025-2:2004-11 | 0,85 | 404,7 | 309,6
Spiegazione dei simboli
£p Deformazione
owgd Sforzo equivalente
owrd Verifica tensione equivalente
on Tensione perpendicolare
T Sforzo di taglio parallelo all'asse della saldatura
T Sforzo di taglio perpendicolare all'asse della saldatura
0.9 6 Resistenza allo sforzo perpendicolare - 0.9*fu/yM2
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Bw Fattore di Correlazione EN 1993-1-8 tab. 4.1

Ut Utilizzo

Utc  Utilizzo della capacita della saldatura

Distinta dei materiali

Operazioni di produzione

Nome Piastre Forma | N. Saldature Lunghezza Bulloni | N.
[mm] [mm] [mm]
Tagliol smusso asimm.: a = 6,0 | 365,8
Taglio2 aT:a=6,0 179,5
Taglio3 aT:a=6,0 214,2
Taglio4 aT:a=6,0 144,9
Taglio5
Saldature
Tipo Materiale Spessore gola | Spessore gamba | Lunghezza
[mm] [mm] [mm]
smusso asimm. | Acciaio S 275 | EN 10025-2:2004-11 | 6,0 8,5 365.,8
aT Acciaio S 275 | EN 10025-2:2004-11 | 6,0 8,5 538.,5
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Elemento di progetto 12

Progetto
Nome
Descrizione

Analisi

Travi e pilastri

12

Sforzo, deformazione/ carichi in equilibrio

B- Y- o - Offset | Offset | Offset X
Nome | Sezione | Direzione | Pendenza | Rotazione ex ey ez Forze in [mm]
[°] [°] [°] [mm] [mm] [mm]
14 }Z'OHEA 0.0 90.0 90.0 0 0 0 Posizione | 0
18 iZ‘OHEA 45.0 0.0 180,0 0 0 0 Posizione | 0
27 iZ‘OHEA 90,0 0.0 1800 0 0 0 Posizione | 0

36
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z

Sezioni

Nome Materiale
1-HEA 120 Acciaio S 275 | EN 10025-2:2004-11
1-HEA 120 Acciaio S 275 | EN 10025-2:2004-11
1-HEA 120 Acciaio S 275 | EN 10025-2:2004-11
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Effetti del carico (forze in equilibrio)

Nome | Elemento N Vy | Vz Mx My Mz
[KN] | [KN] | [KN] | [KNm] | [kNm] | [KNm]
RCI(1) | 14 1,1 10,1 (0,1 |0,0 -0,1 0,1
18 04 (0,2 |-14 |00 0,0 0,1
27 -05 1-0,1 (0,4 |0,0 -0,1 -0,1
Verifica
Riassunto
Nome Valore Stato
Analisi 100,0% OK
Piastre 0,0 <5% OK
Saldature 7,3 < 100% OK
Stabilita Non calcolato
Piastre
Spessore . .| OEd €pl
Nome St Carichi [MPa] | [1e-4] Stato
14-bfl 1 | 8,0 RCI1(1) | 1,2 0,0 OK
14-tfl1 1 | 8,0 RC1(1) | 33,0 0,0 OK
14-w1 |50 RCI1(1) | 33,4 0,0 OK
18-bfl 1 | 8,0 RCI1(1) | 6,3 0,0 OK
18-tfl 1 | 8,0 RCI1(1) | 66,6 0,0 OK
18-w1 |50 RCI(1) | 72,8 0,0 OK
27-bfl 1 | 8,0 RCI1(1) | 2,6 0,0 OK
27-tfl11 | 8,0 RCI1(1) | 58,7 0,0 OK
27-w1 |50 RCI1(1) | 60,0 0,0 OK
Dati Progetto
. fy Elim
Materiale [MPa] | [1e-4]
Acciaio S 275 | EN 10025-2:2004-11 | 275,0 | 500,0

Spiegazione dei simboli

ep;  Deformazione

oga Tensione Eq.
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Verifica globale, RC1(1)

Verifica deformazione
[%]

150%

P~ -

(5.00)

w

£< 0,00 0%

Verifica deformazione, RC1(1)
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Sforzo equivalente

[MPa]
2750
260
225
200
175
150
125
100
75
50
25
k 0,0
Sforzo equivalente, RC1(1)
Saldature (Ridistribuzione plastica)
Spess.gol | Lunghezz . OwEd | €pI G T TO Ut | Ut
Ele‘(‘)‘e“t B‘:)rd . . Ca‘i"c" [MPa | [% | [MPa | [MPa | [MPa | [% | [% S:)at
[mm] [mm] 1 1 ] 1 1 ] 1
18-bfl 1 %Ibﬂ 6,0 130 RCI1(1) OK
18-4f1 1 f”ﬂ 6.0 130 RCI(1) OK
18-w 1 f7'w 6.0 106 RCI(1) OK
14-tfl
18-tfl 1 1 116,00 92 RCI1(1) | 29,3 0,0 |-10,8 |-14,6 |-5,9 73 125 | OK
16,00 92 RCI(1) | 19,5 0,0 (4,5 -10,2 |-4,0 4,8 3,6 |OK
18-tfl 1 }4_W 16,00 53 RCI1(1) [ 22,6 [0,0 |42 -49 -119 [5,6 |4,5 | OK
16,00 53 RCI1(1) | 26,2 |0,0 |-14,7 104 |7,0 6,5 (29 |OK
Dati Progetto
Bw Gw’Rd 0-96
[-] | [MPa] | [MPa]
Acciaio S 275 | EN 10025-2:2004-11 | 0,85 | 404,7 | 309,6
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Spiegazione dei simboli

€p| Deformazione
owgd Sforzo equivalente

owrd Verifica tensione equivalente

oo Tensione perpendicolare
T Sforzo di taglio parallelo all'asse della saldatura
T Sforzo di taglio perpendicolare all'asse della saldatura

0.9 6 Resistenza allo sforzo perpendicolare - 0.9*fu/yM2
Bw Fattore di Correlazione EN 1993-1-8 tab. 4.1

Ut Utilizzo

Utc  Utilizzo della capacita della saldatura

Distinta dei materiali

Operazioni di produzione

Nome Piastre Forma | N. Saldature Lunghezza Bulloni | N.
[mm] [mm] [mm]
Tagliol smusso asimm.: a = 6,0 | 365,8
Taglio2 aT:a=6,0 1449
Taglio3
Saldature
Tipo Materiale Spessore gola | Spessore gamba | Lunghezza
[mm] [mm] [mm]
smusso asimm. | Acciaio S 275 | EN 10025-2:2004-11 | 6,0 8,5 365,8
aT Acciaio S 275 | EN 10025-2:2004-11 | 6,0 8,5 1449
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Elemento di progetto 22

Progetto
Nome
Descrizione

Analisi

Travi e pilastri

22

Sforzo, deformazione/ carichi in equilibrio

B- Y- o - Offset | Offset | Offset X
Nome | Sezione | Direzione | Pendenza | Rotazione ex ey ez Forze in [mm]
[°] [°] [°] [mm] [mm] [mm]
31 }Z'OHEA 90.0 0.0 180,0 0 0 0 Posizione | 0
71 TZ‘OHEA 90.0 50.2 180,0 0 0 0 Posizione | 0
7 TZ‘OHEA 90,0 50.2 11800 0 0 0 Posizione | 0
3 iZ‘OHEA 180.0 0.0 1800 0 0 0 Posizione | 0

43
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I

L.
Sezioni
Nome Materiale
1 - HEA 120 Acciaio S 275 | EN 10025-2:2004-11
3-HEA 120 Acciaio S 275 | EN 10025-2:2004-11
3 -HEA 120 Acciaio S 275 | EN 10025-2:2004-11
1 - HEA 120 Acciaio S 275 | EN 10025-2:2004-11
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Bulloni

Nome | Assieme di bulloni Dl[anrln:lt]ro [Nga] Supe;‘lt;icl:lllg]lorda

M20 8.8 | M20 8.8 20 800,0 |314

Effetti del carico (forze in equilibrio)

N vV Vz Mx M Mz

Nome | Elemento | |, ) [kgl] [kN] | [KNm] [kNZn] [kNm]

RCI1(1) | 31 0,5 (0,1 [0,0 [0,0 -0,1 -0,1
31 -0,5 (0,1 (0,0 [0,0 0,1 0,1
71 -13,0/-3,0 (0,1 [0,0 0,0 -4,8
72 -13,0(3,0 (0,1 [0,0 0,0 4,8
32 -5,8 10,0 (19,7 [0,0 -7.4 0,0

Verifica

Riassunto

Nome Valore Stato

Analisi 100,0% OK

Piastre 2.4 <5% OK

Bulloni 80,6 <100% | OK

Saldature 98,2 <100% | OK

Stabilita Non calcolato

Piastre

Nome SI[);SISI:)]N Carichi [I\?Ifa] [1?:'4] Stato

31-bfl 1| 8,0 RC1(1) | 170,7 |0,0 OK

31-tfl1 | 8,0 RC1(1) | 237,5 10,0 OK

31-w1 |50 RCI1(1) | 275,1 | 3,9 OK

71-bfl 1 | 8,0 RCI1(1) | 264,7 | 16,4 | OK

71-tf11 | 8,0 RCI1(1) | 275,3 | 12,7 |OK

71-w1 |5,0 RCI1(1) | 102,7 |0,0 OK

72-bfl 1 | 8,0 RCI1(1) | 263,9 | 16,4 |OK

72-tf11 | 8,0 RC1(1) | 275,3 | 134 |OK

72-w1 |5,0 RC1(1) | 102,1 |0,0 OK

32-bfl 1| 8,0 RCI1(1) | 279,6 |216,9 | OK

32-tfl1 | 8,0 RC1(1) | 275,2 | 10,1 |OK

32-w1 |50 RC1(1) | 169,4 |0,0 OK

SEPla | 10,0 RCI1(1) | 266,6 |2,5 OK

SEPIb | 10,0 RC1(1) | 280,0 |238,9 | OK

RIN 10,0 RC1(1) | 203,5 |0,0 OK
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Dati Progetto

. fy €lim
Materiale [MPa] | [1e-4]
Acciaio S 275 | EN 10025-2:2004-11 | 275,0 | 500,0

Spiegazione dei simboli

ep;  Deformazione
ora Tensione Eq.

¥

K

Verifica globale, RC1(1)
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Sforzo equivalente, RC1(1)

s

Verifica deformazione
[%]

— 130%

100%
(5.00)

0%

Sforzo equivalente
[MPa]

275,0
250
225
200
175
150
125
100

75

25

0,0

48



Bulloni

... Fega | V Uty | Fpra | Uty | Ut
Nome | Carichi [kN] | [kNT | [%1 | (kN1 | (%] | [%1 Stato
Bl RCI1(1) | 26,6 (4,7 |18,868,2 |69 |184|0OK
B2 RCI1(1) | 26,6 (4,7 |18968,2 |69 |18,5|0K
Eﬁ B3 | RCI(I) | 113,788 |80,6|1102 9.4 | 66,9 OK
B4 RCI1(1) | 113,7 8,8 |[80,6|110,1 9,4 |66,9 | OK
Dati Progetto
Fira | Bpra | Fvra
Nome | 1kN] | [kN] | [kN]
M208.8-1|141,1 |204,3 | 94,1
Spiegazione dei simboli
Fira Resistenza a trazione dei bulloni EN 1993-1-8 tab. 3.4
Figa Forza di trazione
B,ra Resistenza a taglio a punzonamento
v Risultante degli sforzi di taglio Vy,Vz nel bullone.
Fyra Resistenza a taglio dei bulloni EN_1993-1-8 tabella 3.4
Fora Resistenza di progetto della piastra EN 1993-1-8 tab. 3.4
Ut Utilizzo in trazione
Ut, Utilizzo a taglio
Ut  Utilizzo in trazione e taglio EN 1993-1-8 tabella 3.4
Saldature (Ridistribuzione plastica)
Spess.gol | Lunghezz . OwEd | €p1 (8 T To Ut | Ut,
Element | Bord a a Cal.'lch [MPa | [% | [MPa | [MPa | [MPa | [% | [% Stat
0 0 i 0
[mm] [mm] ] ] 1 1 1 1 ]
SEPla ?“ﬂ 0800|420 RCI(1) | 1141 |00 |-754 |-490 |63 58’ ;3’ OK
0800|420 RCI(1) | 873 |00 |-125 | 481 |13.1 21’ ;1’ OK
SEPla il'bﬂ 0800|420 RCI(1) | 1136 |00 [-170 |613 |-213 %8’ 12’ OK
[18,00] 420 RCI1(1) | 87,4 |0,0 | 48,8 19,2 | 37,2 21’ 9.4 | OK
32-bfl - 98, | 67,
SEP1b 1 [18,00] 120 RCI1(1) | 397,5 | 0,6 | 60,1 220.5 -53,2 5 4 OK
[18,00] 120 RC1(1) [ 397,6 | 0,6 | 64,8 i 9,2 98, | 64, OK
’ ’ ’ ’ 226,3 ’ 2 7
32-tfl - 50, |33,
SEP1b 1 (18,001 120 RCI1(1) | 205,0 | 0,0 | -11,7 117.8 -8,8 6 3 OK
43, | 29,
[18,00] 120 RCI1(1) | 177,5 | 0,0 | -36,9 |-56,2 |-83,0 9 7 OK
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SEP1b iz'w 1800 | 106 RCI(1) | 90,7 |00 [169 409 |312 iz’ }3’ OK
24, | 13,
1800|106 RCI(1) | 985 |00 |-394 | 333 |40.1 OK
3 |6
31bfl1 |RIN | 0800 |45 RCI(1) | 118.8 100 |09 |-686 |09 39’ }9’ OK
20, |19,
1800 |45 RCI() | 1186 (00 |09 |685 |09 |37 |7 oK
53, | 28,
3wl |RIN | 0800 |74 RCI( 2150 [00 |31 1241 (30 [ 2% ok
i 53, |28,
1800 |74 RCI( | 2150 |00 [30 |15, |31 |7 |30 oK
31411 |RIN | (0800 |45 RCI(1) | 1826 |00 |[-12 |- 12 |% 26 ok
- : 6100 1-1.2 s |12 1 g
45. | 26,
1800 |45 RCI(1) | 1825 [00 |-L1 [1054 (12 |7 2% ok
SEPla |RIN | 807 |98 RCI(1) | 929 |00 [173 1497 |175 52’ ;7’ OK
23, |17
1800 |98 RCI() 929 (00 [175 |98 175 |2 |17 oK
71bfl i 82. |21,
31| 1600|120 RCI(1) {3356 |00 | 1304 | 1610 |-769 | o> |3 | oK
1600 | 120 RCI(1) 3969 |02 |-944 |- 1826 |28 |27 | oKk
: 910, 4 73 [ 1826 |17 |5
71l § 74, |21,
31| 1600 | 120 RCI(1) | 3026 |00 | 1pe5 | 1376 | 781 |5 |11 | 0K
1600 | 120 RCI(1) | 396.8 0.1 [-94.1 |- 1959 | 9% |32 | ok
: 810, 1 0s6 [ 1999117 |1
Tlow 14,
s | 600|138 RCI( 570 |00 [264 |-17.0 236 |, % |79 oK
T600 | 138 RCI(1) |492 100 [205 |11.0 |-233 }2’ 57 | oK
72.bfl i oL, |22,
31| 1800|120 RCI() 3717 |00 [-729 [ 1103 | (59, [ |57 | OK
1800|120 RCI(1) | 2512 |00 |-854 |- 680 |% |16 ok
: 2 10, 4 1182 [680 |7 |,
T2l i 89, | 25,
31| 1800|120 RCI(1) {3607 |00 704 912 | oo | |7 | OK
1800|120 RCI(1) | 2288 |00 |-87.0 |- 67.8 |26 |16 | ok
: 810, 0 1016 |78 |57 |1
314l 1 ZZ'W 800|138 RCI(1) 376 |00 [155 |-84 |179 |93 |43 |0OK
1800|138 RCI(1) | 426 100 |194 |138 |-170 ;O’ 60 | OK
Dati Progetto
Bw Gw’Rd 0«96
[-] | [MPa] | [MPa]
Acciaio S 275 | EN 10025-2:2004-11 | 0.85 | 4047 | 309.6

Spiegazione dei simboli
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€p1
Ow,Ed
Ow,Rd
oL

T

TL
09¢c
B W
Ut
Utc

Deformazione

Sforzo equivalente

Verifica tensione equivalente

Tensione perpendicolare

Sforzo di taglio parallelo all'asse della saldatura
Sforzo di taglio perpendicolare all'asse della saldatura
Resistenza allo sforzo perpendicolare - 0.9*fu/yM2
Fattore di Correlazione EN 1993-1-8 tab. 4.1

Utilizzo

Utilizzo della capacita della saldatura
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Distinta dei materiali

Operazioni di produzione

Nome Piastre Forma Saldature | Lunghezza Bulloni | N.
[mm] [mm] [mm]
P10,0x420,0-106,0 (Acciaio S 275 | e 3 aT:a= M20
SEPI EN 10025-2:2004-11) | - = 8,0 1449,0 8.8 4
P10,0x420,0-106,0 (Acciaio S 275 | | = =
EN 10025-2:2004-11) * &
P10,0x57,5-98,0 (Acciaio S 275 | EN
10025-2:2004-11)
. aT:a=
Tagliol 6.0 378.,0
. aT:a=
Taglio2 8.0 378.,0
Taglio3
Taglio4
Saldature
Tipo Materiale Spessore gola | Spessore gamba | Lunghezza
[mm] [mm] [mm]
aT | Acciaio S 275 | EN 10025-2:2004-11 | 8,0 1827,0
aT | Acciaio S 275 | EN 10025-2:2004-11 | 6,0 378,0
Bulloni
Nome Lunghezza di attrito S
[mm]
M20 8.8 20 4
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Impostazioni codice

Elemento Valore Unita Riferimento
YMO 1,00 - EN 1993-1-1: 6.1
YMI 1,00 - EN 1993-1-1: 6.1
Y™M2 1,25 - EN 1993-1-1: 6.1
YM3 1,25 - EN 1993-1-8: 2.2

EN 1992-1-1:
Ve 1,50 ) 2424
Vinst 1,20 - ETAG 001-C: 3.2.1
Coefficiente unione Bj 0,67 - EN 1993-1-8: 6.2.5
Area utile - influenza della dimensione della mesh 0,10 -
Coefficiente di attrito - calcestruzzo 0,25 - EN 1993-1-8
Coefficiente di attrito in resistenza all'attrito 0,30 - EN 1993-1-8 tab 3.7
Resistenza plastica limite 0,05 - EN 1993-1-5
Valutazione della tensione nella saldatura R1d1§tr1bu21one
plastica

Dettagli costruttivi No
Distanza tra i bulloni [d] 2,20 N O
Distanza tra i bulloni e il bordo [d] 1,20 - EI;I 1993-1-8: tab
Concrete breakout resistance Si ETAG 001-C
Usa il valore di ab calcolato nella verifica a Si EN 1993-1-8: tab

rifollamento

3.4
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