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1 PREMESSA

La presente Relazione Tecnica AIA ¢ redatta al fine di richiedere una modifica sostanziale
dell’Autorizzazione Integrata Ambientale rilasciata a favore della Societa Ecologistic S.p.A.,
P.IVA 02682630732 (gia Logistic & Trade S.r.l., giusto cambio di denominazione societaria, nota
Regione Puglia prot. 7768 del 26/06/2020), con sede operativa in Contrada Girifalco s.n. nel Comune
di Ginosa (TA).

La presente relazione in REV.1 (giugno 2024), integra e sostituisce la precedente in REVO
(novembre 2023).

Si precisa che i contenuti, in riscontro alle richieste del MASE (prot.n.7055 del 21/05/2024),

verranno evidenziati in blu, per una piu facile ed immediata individuazione e valutazione.

L'impiantistica esistente, attraverso un complesso processo di trattamenti meccanici ed
automatici, & preposta alla valorizzazione di rifiuti plastici provenienti dalla raccolta differenziata, per
destinare la frazione riciclabile degli imballaggi recuperati alla produzione di packaging per il settore
ortofrutticolo e non, ed € autorizzata all’esercizio con provvedimento di PAUR rilasciato dalla Regione

Puglia — Sezione Autorizzazioni Ambientali con D.D. n. 225 del 20/09/2019 che comprende le

seguenti autorizzazioni:
- Valutazione di Impatto Ambientale (art. 27-bis D.Lgs.152/06);
- Autorizzazione Integrata Ambientale;

- Accertamento di Compatibilita Paesaggistica (artt. 89, comma lett. B.2 e artt.91 delle NTA del
PPTR);

- Parere Igienico Sanitario ASL;
- Nulla osta del Comando Provinciale VVFF di Taranto.

Il suddetto provvedimento € stato modificato, prima dalla D.D. n. 369 del 10/09/2021 e
successivamente dalla D.D. n. 146 del 28/04 /2022, relative a modifiche progettuali orientate ad
una migliore ridistribuzione del layout impiantistico in assenza di potenziali impatti ambientali

significativi e negativi.
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1.1 GENERALITA DEL RICHIEDENTE

La proponente Ecologistic S.p.A., nasce nel 2007 come azienda operante nel settore della
commercializzazione e produzione all'ingrosso di prodotti per il packaging ortofrutticolo.

La Societa ha avviato nel corso del 2015, concludendolo nel 2016, un progetto di
reindustrializzazione del complesso industriale “Ex Miroglio” di Ginosa (TA), cofinanziato da Puglia e
Sviluppo ed, approvato dalla Regione Puglia con determina Dirigenziale del 25/09/2015, che si €
sviluppato su piu fronti:

- la internalizzazione della produzione dei prodotti prima solo commercializzati, come cassette

in plastica, cartone, pedane in legno e imballaggi in poliuretano espanso;

- La valorizzazione e il recupero di rifiuti plastici provenienti da raccolta differenziata attraverso
I'accreditamento ed ottenimento della qualifica di CSS (Centro di Selezione e Stoccaggio) da
parte dei consorzi della filiera della plastica (COREPLA, CORIPET E CONIP), appartenenti a
CONAI (Consorzio Nazionale degli Imballaggi), o con Comuni e/o altri soggetti convenzionati
con i predetti consorzi di filiera in base all’Accordo-Quadro ANCI-CONAI;

- La valorizzazione e il recupero dei rifiuti di imballaggio prodotti dal comparto agricolo,
commerciale ed industriale da sottoporre a trattamento per la produzione di MPS da destinare

a successive fasi di riciclo presso il proprio sito o ad impianti terzi all'uopo autorizzati;

- Il riciclo dei prodotti della selezione dei rifiuti plastici da Raccolta Differenziata, del comparto
agricolo, commerciale ed industriale per ottenere le MPS necessarie ad alimentare gli impianti

di produzione di nuovo packaging;

Nel 2019 la Ecologistic S.p.A. ha quindi avviato un nuovo programma d‘investimenti atto a
completare il ciclo produttivo di valorizzazione e recupero dei rifiuti plastici e a introdurre una forte
“innovazione di processo”, attraverso lintegrazione verticale del riciclo dei rifiuti plastici con la
produzione del packaging per il settore ortofrutticolo e non, implementando anche l'internalizzazione

della produzione di packaging gia introdotta con il primo programma d’investimenti.

II nuovo progetto si configura come un perfetto esempio di economia circolare, in quanto:
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- i materiali plastici in uscita dalla "LINEA CSS PER LA SELEZIONE DI RIFIUTI PLASTICI DA
RACCOLTA DIFFERENZIATA", derivanti dalla raccolta differenziata, selezionati per
polimero/colore attraverso un apposito impianto automatizzato di selezione e operatori
altamente specializzati, costituiscono materie prime in ingresso alle linee di riciclo per la
produzione del materiale (granuli e/o scaglie) da utilizzare per lo stampaggio di nuovi

imballaggi da destinare al settore ortofrutticolo e non;

- i materiali plastici in uscita dalla “"LINEA DI SELEZIONE RIFIUTI NON PERICOLOSI"” provenienti
dal circuito di raccolta di altre filiere, dal comparto agricolo, commerciale ed industriale,
costituiscono materie prime in ingresso alle linee di riciclo per la produzione del materiale
(granuli e/o scaglie) da utilizzare per lo stampaggio di nuovi imballaggi da destinare al settore

ortofrutticolo e non;

- la centrale termoelettrica sara alimentata dal CSS COMBUSTIBILE derivante dal trattamento
della frazione della selezione degli imballaggi in plastica da Raccolta Differenziata non
destinabile alle successive fasi di riciclo per la produzione di MPS e che, in virtu del possesso
dei requisiti tecnico qualitativi di cui al D.M. 22/2013, avra cessato anch’esso la qualifica di

rifiuto;

- il progetto proposto comporta I'assoluta invarianza della tipologia e delle quantita di rifiuti in

ingresso all'impianto.

Di seguito si fornisce una rappresentazione grafica e tabellare dei flussi esitati dagli impianti di
trattamento dei rifiuti gestiti negli anni 2019, 2020, 2021, 2022, 2023 e avviati alle successive fasi

di recupero/riciclo o conferiti in impianto di discarica autorizzata per operazioni di smaltimento.
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DATI ANNO 2019

E.E.R. KG % DESCRIZIONE STATO
150102 24.311.090 30, 02% | IMBALLAGGI DI PLASTICA RECUPERO
191202 1.428.770 1,76% METALLI FERROSI RECUPERO
191203 29.630 0,04% METALLI NON FERROSI RECUPERO
191204 15.704.990 19,39% PLASTICA E GOMMA RECUPERO

ALTRI RIFIUTI (COMPRESI MATERIALI MISTI) PRODOTTI DAL TRATTAMENTO MECCANICO DEI RIFIUTI, DIVERSI DA QUELLI DI
191212 39.510.920 48,79% CUT ALLA VOCE 19 12 11 RECUPERO
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DATI ANNO 2020

E.E.R. KG % DESCRIZIONE STATO
150101 78.080 0,10% IMBALLAGGI DI CARTA E CARTONE RECUPERO
150102 189.740 0,24% IMBALLAGGI DI PLASTICA RECUPERO
150102 25.059.130 32,09%|IMBALLAGGI DI PLASTICA RECUPERO
191202 1.495.320 1,91% METALLI FERROSI RECUPERO
191203 84.250 0,11% METALLI NON FERROSI RECUPERO
191204 19.577.320 25,07%|PLASTICA E GOMMA RECUPERO
191212 31.617.090 40,48%ALTRI RIFIUTI (COMPRESI MATERIALI MISTI) PRODOTTI DAL TRATTAMENTO MECCANICO DEI RIFIUTI, DIVERSI DA QUELLI DI C RECUPERO
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eco recycling for packaging

DATI ANNO 2021
E.E.R. XG % |pESCRIZIONE STATO

150101 173.830 | 0,22%|IMBALLAGGI DI CARTA E CARTONE RECUPERO
150102 40.700 0,05%|IMBALLAGGI DI PLASTICA RECUPERO
150102 27.334.670 | 34,58%|IMBALLAGGI DI PLASTICA RECUPERO
191202 1.427.970 | 1,815[METALLT FERROST RECUPERO
191203 86.960 | 0,11%|METALLI NON FERROSI RECUPERO
191204 20.476.945 | 25,91%|pLasTICA E GoMMA RECUPERO
191207 319.328 | 0,40%|LEGNO DIVERSO DA QUELLO DI CUI ALLA VOCE 19 12 06 RECUPERO
191210 64.130 0,08%|RIFTUTI COMBUSTIBILI (COMBUSTIBILE DA RIFIUTI) RECUPERO

[ALTRI RIFIUTI (COMPRESI MATERIALI MISTI) PRODOTTI DAL TRATTAMENTO MECCANICO DEI RIFIUTI, DIVERSI DA QUELLI DI 'RECUPERO
191212 28.579.070 36,16%[cur ALLA VOCE 19 12 11
161002 32.730 0,04%|RIFTUTI LIQUIDI ACQUOSI, DIVERSI DA QUELLE DI CUI ALLA VOCE 16 10 01 SMALTIMENTO
170405 83.070 | 0,1L%|FERRO E ACCIAIO RECUPERO
190814 16.250 0,02%|FANGHI PRODOTTI DA ALTRI TRATTAMENTI DELLE ACQUE REFLUE INDUSTRIALI SMALTIMENTO
200304 387.740 | 0,495|FANGHI DELLE FOSSE SETTICHE

[ALTRO 16.374 0,02%|EER 070299 (RIFIUTI NON SPECIFICATI ALTRIMENTI), 080318 (TONER PER "AMPANTI), 130205 (SCARTI DI OLIO MINERALE 'SMALTIMENTO

PER MOTORI), 130206 (SCARTI DI OLI SINTETICI PER MOTORI), 150203 (ASSORBENTI, MATERIALI FILTRANTI, STRACCI E

INDUMENTI PROTETTIVI), 160107 (FILTRI DELL'OLIO), 160601 (BATTERIE AL PIOMBO), 161002 (SOLUZIONI ACQUOSE DI

SCARTO), 200121 (TUBI FLUORISCENTI ED ALTRI RIFIUTI CONTENENTI MERCURIO) .
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SOCIETA DI INGEGNERIA

= 150101 E.ER. KG % [DESCRIZIONE sTaTO
0,01% 150101 123.970 | 0,11%|IMBALLAGGI DI CARTA E CARTONE RECUPERO
n,sl%/rc,u% 150102 159.470 | 0,14%|MALLAGGT DI PLASTICA RECUPERO
= 150102 150102]  31.693.740 | 28,11%[TMBALLAGGT DI PLASTICA RECUPERO
0,08% /u,u% 191202 2.009.540 | 1,78%[METALLI FERROST RECUPERO
0.02% N = 150102 191203 119.610 | 0,11%|METALLI NON FERROSI RECUPERO
191204  24.668.980 | 21,88%|PLASTICA E GO RECUPERO
191207 321.610 | 0,29%|LEGNO DIVERSO DA QUELLO DI CUT ALLA VOCE 19 12 06 RECUPERO
= 191202 191210 6.710.910 | 5,95%|RIFIUTT COMBUSTIBILI (COMBUSTIBILE DA RIFIUTI) RECUPERO
To1212 16.230.810 (ALTRI RIFIUTI (COMPRESI MATERIALI MISTI) PRODOTTI DAL TRATTAMENTO MECCANICO DEI RIFIUTI, DIVERSI DA QUELLI DI RECUPERO
41,013|CUT ALLA VOCE 19 12 11
ke 170203 23.020 | 0,02%|PLASTIC RECUPERO
161002 90.300 | 0,08%RIFTUTT LIQUIDI ACQUOST, DIVERST DA QUELLE DI CUI ALLA VOCE 16 10 01 SMALTTMENTO
= 191204 200304, 572.740 | 0,51%|FANGHI DELLE FOSSE SETTICHE SMALTTMENTO
G ALTRO 14.082 | 0,015|EER 040217 (TINTURE E PIGMENTI, DIVERSL DA QUELLI DI CUI ALLA VOCE 04 02 16), 060106 (ALTRI ACLDI), 060205 SMALTIMENTO
i (ALTRE BAST), 080111 (PITTURE E VERNICI DI SCARTO, CONTENENTI SOLVENTI ORGANICI), 080318 (TONER PER STAMPA
191207 ESAURITI), 080410 (ADESIVI E SIGILLANTI DI SCARTO), 110105 (ACIDI DI DECAPPAGGIO), 130205 (OLI MINERALI PER
MOTORI, INGRANAGGI E LUBRIFICAZIONE, NON CLORURATI), 130206 (OLI SINTETICI PER MOTORI, INGRANAGGI E
LUBRIFICAZIONE), 150110 (IMBALLAGGI CONTENENTI RESIDUI DI SOSTANZE PERICOLOSE O CONTAMINATE), 150202
DI (ASSORBENTI, MATERIALI FILTRANTI (INCLUSI FILTRI DELL'OLIO)), 150203 (I, MATERIALI FILTRANTI, STRACCI E
INDUMENTI PROTETTIVI), 160107 (FILTRI DELL'OLIO), 160303 (RIFIUTI INORGANICI CONTENENTI SOSTANZE PERICOLOSE),
160305 (RIFIUTI ORGANICI CONTENENTI SOSTANZE PERICOLOSE), 160506 (SOSTANZE CHIMICHE DI LABORATORIO CONTENENTI
O COSTITUITE DA SOSTANZE PERICOLE, COMPRESE LE MISCELE DI SOSTANZE CHIMICHE DI LABORATORIO), 160601 (BATTERIE
191212 AL PIOMBO), 161004 (CONCENTRATI ACQUOST).
o0 [ aemeee | ew|
= 161002
5,95%
= 200304
= ALTRO H
2
0,6% SMALTIMENTO
£
= = . = - = = - =
150101 150102 150102 191202 191203 191204 191207 191210 191212 170208 161002 200304 ALTRO

|
99,40% RECUPERO
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» 150101 EERN| X6 % |DESCRIZIONE STATO)
150101 126.290 | 0,123|IMBALLAGGI DI CARTA E CARTONE RECUPERO
= 150102 150102 28.972.860 | 27, 96%|IMBALL I DI PLASTICA RECUPERO
170203 14.010 | 0,015 [prasTn RECUPERO
= 170203 191202 1.997.000 1, 93%|METALLI FERROST RECUPERO
191203 122.120 0,12%[METALLI NON FERROST RECUPERO
" 191202 191204 24.397.300 | 23,54%[PLASTICA E GOMMA RECUPERO
191207 56.240 | 0,05%LEGNO DIVERSO DA QUELLO DI CUT ALLA VOCE 19 12 06 RECUPERO
# 191203 191210 9.552.870 | _9,22%|RIFIUTI COMBUSTIBILI (COMBUSTIBILE DA RIFIUTI) RECUPERO
To1212 36.610.570 [35,33% |ALTRI RIFIUTI (COMPRESL MATERIALL MISTI) PRODOTTI DAL TRATTAMENTO MECCANICO DEI RIFIUTL, DIVERSI DA QUELLI DI RECUPERO
= 191204 UL ALLA VOCE 19 12 11
SR 200139 1.710 0,00%[PLASTICA RECUPERO
01507 200304 553.810 | 0, 53%|FANGHI DELLE FOSSE SETTICHE SMALTIMENTO
150812 458.920 | 0, 445|FANGHI PRODOTTI DAL TRATTAMENTO BIOLOGICO DELLE ACQUE REFLUE SMALTIMENTO
DN 161002 734.080 | 0,713[RIFIUTI LIQUIDI ACQUOSI, DIVERSI DA QUELLE DI CUI ALLA VOCE 16 10 01 SMALTIMENTO
ALTRO 25.580 | 0,025EER 130205 (OLI MINERALL PER MOTORI), 130206 (OLL SINTETICI PER MOTORI), 150110 (INB. CONTENENTI RESIDUI DI SMALTIMENTO
|SOSTANZE PERICOLOSE), 150202 (ASSORBENTI, MATERTALE FILTRANTI), 150203 (ASSORBENTT, MAT, FILTRANTI. STRACCI E
191212 INDUMENTI PROTETTIVI), 160107 (FILTRI DELL'OLIO), 160601 (BATTERIE AL PIOMBO), 200121 (TUBI FLUORESCENTI)
- T . )
# 200304
a
= 190812 8
9,22%
= 161002
0,05% £
= ALTRO g
8 2
] | £ - £ ] H % H 7 5
= = I = = = - - - =
150101 150102 170203 191202 191203 191204 191207 191210 191212 200130 200304 190812 161002  ALTRO

98,29% RECUPERO

Fonte: registro di carico e scarico aziendale redatto ai sensi del DM 148/1998 e dellart. 190 del D.Lgs. 152 del 03/04/2006 e successive modifiche e integrazioni
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Dai dati sopra riportati emerge che la frazione dei rifiuti prodotti a valle dei trattamenti ed avviati
in discarica (codice attivita D1) € - negli anni dal 2019 al 2023 - del tutto irrilevante. Tanto in virty,
non solo della tipologia di rifiuto conferito costituito unicamente dalla frazione secca del rifiuto urbano
raccolto in modo differenziato (che, tra I'altro, viene sottoposto ad operazioni di pre — selezione ed
adeguamento volumetrico presso i Centri Comprensoriali accreditati dai Consorzi di filiera), bensi
della efficienza impiantistica installata e della integrazione dei processi industriali che consente,
attraverso la massimizzazione della resa di separazione dei rifiuti trattati sulle linee di selezione, di
avviare ad operazioni di recupero/riciclo la gran parte delle frazioni plastiche suddivise per

polimero/colore.

In particolare, l'integrazione dei processi di selezione con quelli di riciclo attualmente operativi
nella stessa struttura industriale, consente di realizzare opportune miscele di polimeri (MPO — Mix di
Poliolefine) destinate a creare i giusti compound da utilizzare nelle successive fasi di stampaggio di
imballaggi in plastica totalmente riciclata. Questo consente di avviare a recupero anche piccole parti
degli imballaggi (tappi, collarini, etichette, manufatti di piccole dimensioni, ecc.) che, in altri impianti
di selezione, sono spesso destinati al flusso del Plasmix in quanto non facilmente selezionabili
durante le fasi di separazione e, soprattutto, il cui collettamento e trasferimento ad impianti terzi di
riciclo e granulazione & oggettivamente non sostenibile sia economicamente, sia dal punto di vista
ambientale, atteso che il rapporto peso/volume non & vantaggioso. Nel caso dell'installazione di
Ecologistic, invece, il trasferimento interno di queste frazioni rende favorevole il recupero/riciclo di
tutte le frazioni plastiche che possono essere tecnicamente valorizzate nei processi di produzione
delle MPS.

In relazione alle quantita di “prodotti” selezionati (nell'accezione contrattuale in uso con i Consorzi
di filiera plastica, con il termine “prodotti” si classificano gli imballaggi da avviare a successive fasi
di riciclo per la produzione di materiale plastico End of Waste. Si tratta, evidentemente, di una
denominazione commerciale, trattandosi in ogni caso di rifiuti) I'attuale configurazione impiantistica
di selezione ne realizza un volume pari a circa il 60% rispetto alla massa complessiva dei rifiuti
sottoposti a separazione. Di questi, grazie alla integrazione delle fasi di riciclo interno allo
stabilimento, si avvia a produzione di materiale plastico End of Waste circa il 50% direttamente in
sito, destinando la restante parte ad impianti di riciclo esterni.
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Come sopra rappresentato, nella particolare (e quasi unica a livello nazionale) realta industriale
gestita dal proponente, il ricorso da parte del proponente stesso alle operazioni di smaltimento in
discarica delle frazioni non riciclabili dei rifiuti plastici € del tutto trascurabile. Si deve tuttavia tener
conto che le operazioni di trattamento finalizzate alla produzione di granuli di poliolefine e flake di
Pet conformi alle Norme Uni En 10667 generano, a loro volta, una frazione di scarto (compresa tra
il 20 e il 30% dell'immesso in linea) che, se non avviati ad impianti di preparazione CSS Combustibile,
devono essere destinati a smaltimento in discarica per rifiuti non pericolosi. Ecologistic, in qualita di
preparatore di CSS Combustibile, ha la possibilita, attualmente, di avviare lo scarto in parola ad
operazioni di recupero energetico presso il destino estero rappresentato dal cementificio Vasilliko

Cement Work con sede in Cipro.

Considerando che nessuno dei riciclatori terzi, a cui attualmente & destinato il 50% dei prodotti
selezionati che non trovano la corrispondente capacita impiantistica di riciclo nel sito ginosino, ha
integrato le fasi di preparazione del CSS a valle dei propri processi, & ragionevole considerare che lo
scarto prodotto dalle operazioni di riciclo dei “prodotti” € attualmente destinato per la maggior parte
a smaltimento in discarica. Questo, in termini ambientali determina, di per se, uno spreco di volume
utile in discarica che, in alternativa, sarebbe destinato a quelle tipologie di rifiuti non recuperabili né
riciclabili (es. rifiuti industriali), spreco che non avra piu luogo a valle dell'implementazione del

progetto proposto da Ecologistic in quanto tale materiale sara gestito presso il sito.

Le quantita di sottoprodotti (nell’accezione contrattuale in uso con i Consorzi di filiera plastica,
con il termine “sottoprodotti” si classificano la frazione plastica non riciclabile contenuta nella raccolta
differenziata da avviare a successive fasi di trattamento per la produzione di CSS combustibile. Anche
in questo caso il termine “sottoprodotto” rappresenta una denominazione commerciale in quanto
anche tale materiale € un rifiuto) che esitano dalle operazioni di separazione dei rifiuti plastici raccolti
in modo differenziato presso lo stabilimento del proponente sono stimate in circa il 40% del totale
dei rifiuti trattati. A valle di accordi commerciali sottoscritti con i Consorzi della filiera plastica,
Ecologistic, attualmente, utilizza circa il 50% di questo sottoprodotto (Plasmix) per la produzione di
CSS Combustibile che, successivamente agli opportuni trattamenti, viene, come sopra anticipato,
totalmente avviato in co — combustione presso il cementificio Vassiliko Cement Work con sede in
Cipro utilizzando la procedura di notifica ai sensi del Regolamento 1013/2006. L'attivita produttiva e

basata sulla disponibilita limitata del recuperatore cipriota a ricevere una determinata quantita di
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CSS (circa 30.000 tonnellate annue) mediante sottoscrizione di prescritto contratto commerciale
propedeutico alla istruttoria tecnico amministrativa prevista dalla citata procedura di notifica. Il
contratto, redatto secondo gli schemi di cui al Regolamento comunitario, disciplina le condizioni
economiche del rapporto prevedendo la corresponsione da parte di Ecologistic di un corrispettivo a

favore del recuperatore Vasilliko Cement Work che, pertanto, vedra remunerata I'energia necessaria

al funzionamento dei suoi impianti. Inoltre, al pari di tutti i contratti commerciali, anche questo basa
i suoi presupposti, in termini di durata e quantitativi da fornire, su valori economici legati ai principi
di domanda e offerta. L'eccesso di CSS disponibile rispetto alla, ormai nota, carenza impiantistica
utile al recupero di questa risorsa, pone i recuperatori nelle condizioni di poter aumentare di anno
in anno i corrispettivi a proprio favore rendendo meno sostenibili economicamente le attivita dei
preparatori di CSS. In aggiunta a cio, nel caso specifico, Ecologistic ha adottato un modello
produttivo basato sul principio di vera e sostanziale “economia circolare” e, pertanto, utilizza solo ed
esclusivamente le frazioni non recuperabili dei rifiuti trattati nel proprio impianto. Questo comporta
che, a differenza degli altri preparatori di CSS Combustibile (dediti solo ed esclusivamente a questo
tipo di attivita), Ecologistic non si approvvigiona di ulteriori quantita di rifiuti provenienti da impianti
terzi o dal settore industriale e, pertanto, non beneficia dei vantaggi economici generati da un ampio
mercato che applica tariffe di gran lunga superiori rispetto a quelle riconosciute dai Consorzi per la
gestione del solo Plasmix. Questa scelta, in linea con i propri principi, evita importanti impatti

ambientali legati al trasporto:
di rifiuti di terzi (maggiormente remunerativi) dal luogo di produzione allo stabilimento di Ginosa;

del Plasmix generato nello stabilimento di Ecologistic trasferito ad altri impianti di produzione CSS

Combustibile o in discarica.

Una ulteriore considerazione emerge dal fatto che gli attuali margini operativi riferiti alla specifica
attivita di produzione del CSS Combustibile realizzato solo ed esclusivamente con il Plasmix non
consentono di proporre un aumento dei quantitativi da avviare a recupero energetico e da
contrattualizzare con il cementificio (sempre che ve ne fosse la disponibilita di questi a poterlo

ricevere).

Infatti, la continua crescita del corrispettivo da riconoscere ai gestori degli impianti di recupero

energetico sta, di fatto, rendendo sempre meno conveniente I'utilizzo di questa forma di recupero
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rispetto all'operazione di mero conferimento in discarica dei sovvalli della selezione senza, tra l'altro,
che questi siano sottoposti a complesse operazioni di trattamento (per il conferimento in discarica &

richiesto solo la riduzione volumetrica dei rifiuti).

In relazione a cio, si consideri che, in Italia, la quantita annua di Plasmix € destinata ad aumentare
con l'aumento del livello di raccolta differenziata, ancora basso in alcune zone. Il recupero energetico
e attualmente il destino dominante per tale materiale; tuttavia, si e rilevato negli ultimi anni, a fronte
dell'aumento del livello della raccolta differenziata, un aumento dei volumi di Plasmix con
conseguente sensibile aumento del ricorso alla discarica, che ha riguardato - su scala nazionale -
ben 110.000 tonnellate nel 2018, a fronte delle 12.000 del 2016. Questo & dovuto sia all'aumento
della frazione estranea non riciclabile e non recuperabile energeticamente (in funzione dell'aumento
dei volumi derivanti dalla raccolta differenziata), sia alla difficolta di trovare sbocchi in impianti di
recupero energetico. Questo & quello che emerge anche dall’'ultimo rapporto Corepla nel quale si
evidenzia che nel corso del 2022 “un quantitativo non trascurabile di PLASMIX e stato avviato in
discarica (115.000 tonnellate), in particolare in quelle regioni in cui la presenza di strutture

impiantistiche € insufficiente addirittura assente”.

Il rimedio a questa tendenza in aumento del ricorso allo smaltimento in discarica della frazione
plastica non riciclabile (ancorché recuperabile sottoforma di energia) potra trovare soluzione solo
attraverso l'adozione di scelte strategiche volte a potenziare l'infrastruttura impiantistica nazionale
in grado di soddisfare le richieste di avvio a recupero energetico di questa risorsa. Il perdurare di
questa situazione, infatti, indurra i preparatori di CSS Combustibile (sia classificato “rifiuto” sia “End
of Waste”) a ridurne la produzione per equilibrare domanda e offerta (e calmierare i costi di
conferimento) e destinare a smaltimento in discarica le quantita eccedenti di CSS Combustibile non

collocabili sul mercato del recupero.

In questo contesto, il modello industriale proposto da Ecologistic rappresenta un perfetto esempio
di sostenibilita ambientale ed efficienza tecnologica volto a contrastare il delinearsi di uno scenario
futuro che pregiudichi la valorizzazione di una consistente frazione di rifiuto plastico raccolto in modo
differenziato. Tanto piu che, essendo un modello in grado di recuperare e riciclare tutte le quantita
di rifiuto gia attualmente gestite nel sito, generera incontrovertibili vantaggi in termini di minori

impatti ambientali legati
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ai trasferimenti dei materiali post — selezione;
all'utilizzo di sistemi energetici alternativi in sostituzione di quelli fossili;

alla certezza che sia scongiurato il ricorso allo smaltimento in discarica delle frazioni plastiche non
riciclabili.

In sintesi, la realizzazione di tutte opere descritte nel progetto, ovverosia, quelle relative:

al potenziamento delle attivita di riciclo;

all'ampliamento del sito;

all'installazione della centrale termica alimentata a CSS - C;

garantira che l'intero quantitativo di rifiuti plastici esitanti le attivita di selezione saranno
totalmente gestite nello stabilimento avviando la totalita dei “prodotti” a riciclo e quella dei
“sottoprodotti” (secondo la denominazione “commerciale” sopra impiegata) alla produzione di CSS

— C da destinare alla produzione di energia utile al funzionamento degli impianti.

Si sottolinea che, affinché il modello industriale sia economicamente sostenibile ed efficiente dal
punto di vista ambientale, &€ necessario che tutte le opere descritte nel progetto sottoposto a

valutazione siano realizzate.

Infatti, la gestione in loco di tutte le frazioni di rifiuto (da avviare a riciclo o a produzione di CSS
— C) esitanti dalle operazioni di separazione delle 170.000 tonnellate gia conferite allimpianto di
selezione dei rifiuti plastici raccolti in modo differenziato avra, in prima analisi, ricadute positive sugli
impatti ambientali legati all'azzeramento del fenomeno della cosiddetta “migrazione dei rifiuti”.
Inoltre, le fasi di riciclo, successivamente al raddoppio della capacita impiantistica consentiranno la
produzione delle MPS necessarie ad alimentare gli impianti di produzione degli imballaggi nel nuovo
sito oggetto di ampliamento. Tutti gli impianti infine saranno alimentati, in autoconsumo, dall’energia
ottenuta utilizzando un combustibile realizzato dalla frazione dei rifiuti plastici non riciclabili in
sostituzione di quella prodotta da fonti fossili non rinnovabili. Inoltre, perseverando le attuali
condizioni di mercato sfavorevoli, in termini di costi di avvio a co - combustione presso i cementifici

0 a recupero energetico presso i termovalorizzatori, e un grado di insufficienza impiantistica a livello
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nazionale, il ricorso alle operazioni di smaltimento in discariche di rifiuti non pericolosi si renderebbe

necessario, piuttosto che probabile.

Ebbene come detto, attraverso la realizzazione delle opere descritte nel progetto relative al
potenziamento delle attivita di riciclo, all'ampliamento del sito e all'installazione della centrale termica
alimentata a CSS - C, l'intero quantitativo di rifiuti plastici esitanti le attivita di selezione saranno
totalmente gestite nello stabilimento avviando la totalita dei “prodotti” a riciclo e quella dei
“sottoprodotti” (secondo la denominazione “commerciale” sopra impiegata) alla produzione di CSS

— C da destinare alla produzione di energia utile al funzionamento degli impianti.

In particolare, sara avviata a recupero l'intera frazione di Plasmix ottenuta a valle dei processi di
selezione che, se avviata a trattamento per la produzione di CSS in impianti terzi o a smaltimento in
discarica per rifiuti non pericolosi, genererebbe un traffico veicolare di circa 2.450 autotreni all'anno
in uscita dallo stabilimento (assumendo una produzione di 61.200 tonnellate ed un peso medio per
autotreno di 25 tonnellate). Tali quantita, se processate presso gli impianti terzi di produzione CSS,
dovrebbero poi essere ulteriormente trasportate per raggiungere gli impianti di recupero energetico

per un totale di 2.900 autotreni complessivi.

A questi si dovrebbero aggiungere ulteriori 950 trasporti necessari a trasferire le quantita di scarti
realizzate a valle delle attivita di selezione dei rifiuti delle altre filiere (17.000 tonnellate all'anno) e

delle linee di riciclo (6.800 tonnellate/anno).

Di conseguenza, la realizzazione delle opere descritte consente, appunto, che il ciclo sia

integralmente svolto presso lo stabilimento di Ginosa, evitando i suddetti impatti.

In relazione al processo di produzione di ceneri residuanti valle delle attivita di recupero
energetico nella centrale termoelettrica, questo e dettagliatamente descritto al punto 4 della

presente relazione di riscontro alla richiesta integrazioni avanzata da Codesto spettabile CTVA.

In linea generale, le ceneri pesanti generate dai processi di combustione del CSS ottenute grazie
al considerevole tempo di permanenza nella cella di smoldering, sono completamente ossidate

(inerti), non fuse, e con un bassissimo contenuto di carbonio (< 1%).
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Alla fine del processo, le ceneri vengono estratte e depositate in un contenitore chiuso, per evitare
la generazione di emissioni di polveri diffuse, e poi trasferite ad un sistema che ne recupera la

frazione metallica.

Al termine delle fasi di trattamento, la composizione chimico — fisica e le caratteristiche tecniche
del rifiuto e tale da poter confermare la sua natura inerte e, pertanto, adatta alle applicazioni di

recupero presso gli impianti all'uopo autorizzati.

Negli studi condotti sugli impianti che utilizzano il CSS (prevalentemente ottenuto dal trattamento
della frazione secca dei RSU raccolti in modo indifferenziato) per la produzione di energia mediante
sistemi di combustione, &€ emerso che le ceneri possiedono spiccate proprieta idrauliche e litoidi che
ne hanno consentito il riutilizzo in molti paesi del I'Unione Europea nella formazione di conglomerati

bituminosi o nell'industria cementiera come alternativa ai comuni filler e aggregati.

Allo stato attuale, lo smaltimento in discarica risulta ormai quasi del tutto abbandonato a favore
di pratiche di recupero e riutilizzo sempre piu avanzate. Le ceneri, infatti, contengono diverse
componenti recuperabili, come ad esempio, i metalli ferrosi e non ferrosi che, nel caso di specie,
seppur presenti in limitate quantita in considerazione della matrice di rifiuto in ingresso che sara
utilizzata per la produzione del CSS - C e, soprattutto, della dotazione impiantistica che provvedera
a separare la quasi totalita di metalli ferrosi e non ferrosi, si concentrano poi nel residuo solido a
valle dei processi termici della centrale. La frazione minerale, componente predominante delle ceneri,
puo essere invece impiegata come inerte principalmente nel settore della produzione di cementi e
di calcestruzzi, o nell'ingegneria civile per la costruzione di sottofondi stradali o di conglomerati
bituminosi. Il settore del trattamento delle ceneri ha vissuto un grande sviluppo in Italia ed Europa
con la realizzazione di impianti di recupero molto sofisticati. Si citano in particolare le esperienze
danesi, quelle olandesi e quelle svizzere. In Danimarca limpianto Afatek di Copenaghen,
centralizzato al servizio di numerosi inceneritori, prevede un esteso periodo di maturazione all’aperto
finalizzato a diminuire il contenuto d'acqua e a stabilizzare il materiale grazie a processi di
carbonatazione naturale mediante assorbimento di CO2 atmosferica. Successivamente vengono
operati trattamenti di deferrizzazione ed estrazione dei metalli non ferrosi su tagli granulometrici
differenti, fino al di sotto di 1 mm. La componente inerte & destinata ad utilizzo come sottofondi
stradali, anche negli strati superiori (in prossimita dell’asfalto), dove puo sostituire materiali naturali
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di maggior valore economico. Un approccio differente &€ quello adottato nell'impianto di Hinwil in
Svizzera, sempre un‘unita centralizzata a servizio degli inceneritori del Cantone di Zurigo, tutti
caratterizzati da un sistema di estrazione a secco delle ceneri. La totale mancanza di umidita del
materiale consente un’eccellente separazione dei metalli anche da frazioni molto fini (fino al di sotto

del millimetro), cosi come € prevista |'estrazione di vetro di elevata qualita da avviare a riciclo.

In Italia, seppur l'impiantistica a servizio del settore del recupero energetico dei rifiuti non sia
particolarmente sviluppata, la presenza di una massa critica di ceneri prodotte a valle dei processi
di trattamento termico del CSS ha visto crescere il numero di impianti dedicati al trattamento delle

ceneri per prepararle al loro riutilizzo.

Tra le principali realta si citano RMB e Officina dell’Ambiente, attivi ormai da parecchio tempo nel
settore, caratterizzati da un trattamento molto spinto e orientato, nel primo caso, alla
massimizzazione del recupero dei metalli, nel secondo alla valorizzazione delle componenti inerti. Di
particolare interesse, per quest’ultimo, la produzione di materiali dotati di numerose certificazioni di
prodotto, non solo di tipo prestazionale (Declaration Of Performance — DOP) ma anche ambientale
(Environmental Product Declaration — EPD), che ne consentono una adeguata valorizzazione anche
all'interno di schemi di edilizia sostenibile (es. certificazione LEEDS), in termini di premialita per

I'utilizzo di materiali riciclati.

Numerosi studi hanno valutato i benefici ambientali del recupero delle ceneri adottando un
approccio del ciclo di vita (LCA). Tra questi si citano in particolare quelli condotti da Politecnico di
Milano, sia nello studio svolto per conto di CiAl e Federambiente nel 2009 (CiAl, 2010) sia, in tempi

piu recenti (2017), per Utilitalia (lo studio & consultabile al seguente link: Utilitalia - Evento | Webinar:

"Trattamento e recupero delle ceneri pesanti da incenerimento"). Con riferimento a quest’ultimo, sono stati

verificati gli impatti ambientali associati principalmente al trasporto delle ceneri dagli impianti di
recupero termico all'impianto di trattamento. I risultati hanno dimostrato che, detti impatti, sono piu
che compensati dai benefici generati dal recupero delle frazioni metalliche sia ferrosi che non ferrosi.
Inoltre, la frazione minerale genera mediamente un risparmio di piu di 800 kg di minerali naturali
per ogni tonnellata di ceneri avviate a trattamento. A giocare un ruolo fondamentale in questo caso
e proprio il recupero della frazione minerale delle ceneri in sostituzione di aggregati naturali nella

produzione di cemento, calcestruzzo e altri agglomerati cementizi.
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In relazione al caso di specie, riferendoci i dati ottenuti dai rapporti di prova svolti sulla matrice
in ingresso alla linea di produzione del CSS Combustibile (cfr. ALL7), € stimata la produzione di circa
I'8% di ceneri non pericolose che, sottoposte ai trattamenti descritti nella relazione tecnica a corredo
del presente documento, saranno disponibili agli usi descritti in precedenza, ovverosia, destinabili al
settore della produzione di agglomerati cementizi, cemento o calcestruzzi, alla realizzazione di
sottofondi stradali, alla realizzazione di manufatti per il settore edilizio, ad operazioni di ripristino

ambientale (R10) o, infine, al suo utilizzo come materiale coprente in discarica.

La presenza, nelle vicinanze del sito di Ecologistic, di ben tre cementifici (Italcementi Spa — sede
di Matera, Buzzi Unicem Spa — sede di Barletta e Colacem Spa — sede di Galatina) autorizzati al ritiro
delle ceneri de quo, rappresentera un destino appropriato per inserirle nel proprio processo di
lavorazione garantendo il loro recupero nella forma tecnica piu appropriata alle loro caratteristiche
chimico — fisiche. Esistono, sempre nelle strette vicinanze allimpianto, numerose attivita estrattive
che potrebbero utilizzare questo materiale per operare i prescritti ripristini ambientali (R10) legati
alle loro attivita. Infine, la presenza di impianti di discarica nel comprensorio provinciale e regionale
(una su tutte Italcave Spa — sede di Statte - Ta - ) pud rappresentare un ulteriore destino per I'utilizzo
delle ceneri da utilizzare come materiale coprente degli strati di rifiuti ivi depositati secondo le buone

pratiche prescritte dai regolamenti e dalla normativa vigente.
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1.2 DISTRIBUZIONE E TITOLARITA DELLE AREE DELLO STABILIMENTO

Come si evince dalla planimetria riportata di seguito, relativa allo stato di fatto, le aree interessate

dalla attuale configurazione dello stabilimento esistente risultano in parte nella piena
disponibilita della Societa in virtu di titolo di proprieta (area indicata in giallo intenso),
per la parte restante nella disponibilita della Ecologistic S.p.A. in virtu di un atto di
comodato (area indicata in azzurro) sancito in seno agli accordi intercorsi a piu riprese

con il Comune di Ginosa.

L'area oggetto del preposto ampliamento (area indicata in rosa), risulta di proprieta della Societa,

a seguito di contratto di acquisto da privati.
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A seguito degli interventi proposti con il presente progetto, una porzione dell’area
attualmente di proprieta della Societa (area indicata in rosa chiaro), sara ceduta
volontariamente da Ecologistic al Comune di Ginosa. Infatti, nonostante il presente
procedimento di modifica sostanziale dell’AIA ex art. 208 del TUA esoneri il proponente
dagli obblighi di reperimento degli standard ex Decreto Interministeriale 1444/1968,
Ecologistic Spa si impegna a cedere al Comune una superficie pari al 10% di quella
complessivamente interessata dalle operazioni di ampliamento, mutuando quanto

previsto all’art. 5, punto 1), del citato Decreto Interministeriale 1444 /1968.

Nello stralcio seguente, relativo allo stato di progetto, tale area & indicata in rosa intenso.

Come si evince dalla planimetria seguente, é utile evidenziare che:

= gli interventi della presente proposta di modifica del progetto non riguarderanno

la porzione dello stabilimento attualmente in comodato (area indicata in azzurro);

= la proposta centrale termoelettrica sara installata all’'interno del perimetro dello
stabilimento industriale gia attualmente in esercizio e, precisamente, nella

porzione di proprieta di Ecologistic S.p.A. (area indicata in giallo intenso);

= la nuova proposta porzione dello stabilimento sara realizzata ed ubicata su aree
di proprieta (area indicata in rosa chiaro) e sara adibita esclusivamente alla
produzione di packaging utilizzando le MPS recuperate e riciclate all’interno dello

stabilimento industriale attualmente gia in esercizio.

Si precisa, inoltre, che il titolo di comodato succitato si trasformera in titolo di proprieta, a far

data dal 31/12/2025, essendosi gia realizzate le condizioni alle quali tale perfezionamento &

sottoposto negli accordi con il Comune di Ginosa, vale a dire:

e la chiusura della vertenza occupazionale “ex Miroglio”, avvenuta grazie alla ricollocazione
nelle attivita produttive di n. 111 ULA appartenenti al bacino dei lavoratori oggetto della
vertenza (v. comunicazione PEC del 06/07/2021);

¢ la conclusione degli investimenti di cui al progetto di reindustrializzazione del sito.
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Oltre ad aver gia soddisfatto le condizioni di cui sopra, previste per il trasferimento della proprieta
della porzione di superficie dello stabilimento concessa in comodato d’uso gratuito, la Ecologistic ha
assunto anche ulteriori impegni con il Comune di Ginosa, attraverso la sottoscrizione di un accordo
riportato nella Delibera di Giunta Comunale n. 43 del 12/03/2018. In particolare, Ecologistic Spa si
€ impegnata a:

1. non modificare l'indirizzo produttivo dellimpianto mediante conseguimento di produzioni finali
inquadrabili in una classificazione ATECO 2007 differente rispetto a quelle indicate nelle

domande di ammissione ai finanziamenti PIA;

2. procedere trimestralmente alla trasmissione all Amministrazione Comunale tutte le rilevazioni
ARPA effettuate sullimpianto sito nello stabilimento ex Miroglio per la tutela della salute
pubblica e nonché dei dati inerenti i valori delle matrici ambientali monitorate in esecuzione

del piano di monitoraggio e controllo,

3. consentire al Comune di effettuare senza alcun preavviso visite ispettive finalizzate alla verifica
del corretto adempimento degli obblighi assunti dalla societa mediante la sottoscrizione del

contratto di comodato della seconda porzione dellimmobile;

4. corrispondere annualmente in favore del Comune un importo pari euro 10.000,00 (diecimila, 00)
annui, somme che saranno dal Comune destinate alla realizzazione di un'‘opera/servizio
pubblico fruibile dall'intera cittadinanza €/o alla realizzazione di eventi volti alla promozione ed

all'orientamento nel mercato del lavoro.

Anche con riferimento a questi ulteriori impegni, non vi sono ragioni ostative al perfezionamento
della trasformazione dell’attuale titolo di godimento a titolo in proprieta della seconda porzione
dell’opificio industriale (conseguente all’assolvimento degli impegni intrapresi tra l'azienda e I'Ente di

Governo locale); si segnala infatti che:

e non e stato modificato l'indirizzo produttivo dell'impianto mediante conseguimento di
produzioni finali inquadrabili in una classificazione ATECO 2007 differente rispetto a quelle
indicate nelle domande di ammissione ai finanziamenti PIA; tanto vale sia per la

realizzazione della centrale termoelettrica, in quanto la_produzione di energia &

finalizzata all’autoconsumo, sia per le restanti linee di produzione di prodotti finiti.

Elaborato: Relazione Tecnica per Modifica Sostanziale AIA

redatta ai sensi della DGR 1388/06

‘ Rev. 1 — Giugno 2024
Pagina 23 di 223



PROPONENTE:

LOCISTIC

e inoltre, I'ampliamento di cui al presente progetto non comportera variazioni ai
quantitativi e alle tipologie di rifiuti autorizzati e gia gestiti nell'impianto;

e la c.d. vertenza “ex Miroglio”, sotto gli aspetti occupazionali, € stata dichiarata “chiusa” in
guanto sono state assunte complessivamente a tempo indeterminato n. 111 unita
lavorative come previsto, sia dagli accordi siglati con il tavolo di concertazione, sia da
quelli, in aggiunta ai primi, successivamente sottoscritti tra Ecologistic e il Comune di

Ginosa;

o tutti i riscontri delle verifiche ispettive di ARPA Puglia vengono trasmessi regolarmente

all’Amministrazione Comunale;

¢ Ecologistic S.p.A. corrisponde annualmente al Comune I'importo pari a 10.000,00 €.
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1.3 RIFIUTI IN INGRESSO E ATTIVITA AUTORIZZATE con D.D. n. 225 del
20/09/2019 e s.m.i.

Di seguito € riportato I'elenco dei codici EER che la Ecologistic € autorizzata a trattare, con

indicazione delle relative operazioni e quantitativi.

Si precisa che, a seguito della costituzione di un modello “*Multiconsortile” di gestione della
frazione plastica dei rifiuti raccolti in modo differenziato costituito da Corepla, Coripet, Conai, in virtu
del venir meno della gestione esclusiva della filiera da parte di Corepla, I'impianto di selezione di
questi rifiuti, sara denominato LINEA CSS PER LA SELEZIONE DI RIFIUTI PLASTICI DA RACCOLTA
DIFFERENZIATA in sostituzione della definizione “CSS Corepla” di cui alla Det. Dir 225 del
20/09/2019.

LINEA CSS - PER LA SELEZIONE DI RIFIUTI PLASTICI DA RACCOLTA DIFFERENZIATA

Stoccaggio massimo istantaneo dalita
.. (R13) R Capacita Mo c.uta .
CER Descrizione tonn. m3 Attivita di trattamento massima d'l Reporting
gestione
sfuso | pressato | sfuso | pressato
rifiuti plastici
020104 (ad gsclusmne
degli
imballaggi)
070213 | rifiuti plastici
- R13/R12/D15
limatura e , . .
trucioli di L’operazione consiste nel
120105 . trattamento per
materiali Fotteni to di materiali
- ottenimento di materiali . .
lastici 170.000 | Registro di Mud
iF;nbaIIa iin 264 3790 880 7580 plastici conformi alle t/a gC/S annuale
150102 . g8 specifiche dettate dai
plastica s .
imballaggi Consorzi di Filiera Plastica
150106 gl appartenenti al CONAI per il
materiali misti . e
- conferimento a quest’ultimi
160119 | Plastica
170203 | Plastica
191204 plastica e
gomma
200139 | Plastica
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LINEA SELEZIONE E TRATTAMENTO RIFIUTI NON PERICOLOSI E DI ALTRE FILIERE

Stoccaggio massimo

o istantaneo (R13) o Capacita M"d‘?l’m .
CER Descrizione Attivita di trattamento . di Reporting
tonn. m3 massima .
gestione
sfuso sfuso
Rifiuti plastici
020104 (ad eslus_lone
degli
imballaggi)
070213 | rifiuti plastici
limatura e
ioli di R12/R13
120105 truuol'l d'l ’ . : / .
materiali L'operazione consiste nel trattamento di
plastici plastica multimateriale e mono materiale di
altre filiere o provenienti da produttori privati
150102 imballaggi in che esercitano le loro attivita nel settore
plastica agricolo, del commercio e dell’industria. Il
rifiuto plastico viene depositato sotto la
. . tettoia (“T5”) o direttamente all’interno del 15.000 Registro Mud
1557 7 785 X .
150106 |mbfa|lfagg.| . capannone adiacente per essere sottoposto t/a di C/S annuale
materiali misti L . .
ad operazioni di selezione, cernita,
adeguamento volumetrico mediante utilizzo di
160119 lasti pressa idraulica stazionaria. Il rifiuto plastico in
plastica forma omogenea e confezionato in balle sara
trasferito alle tettoie “T7” e “T8” per essere
sottoposte ad operazioni di riciclo utilizzando
170203 plastica le linee di trattamento poliolefine o Pet.
plastica e
191204
gomma
200139 plastica
imballaggi di
150101 cartae R12/R3
cartone L’operazione consiste nella selezione, cernita e
ressatura di materiale in carta e in .
imballaggi 158 150 | e e e S 35.000 | Registro | Mud
150105 6| . In particolare, i rifiuti in ingresso t/a di ¢/s annuale
compositi dopo essere stati scaricati all’interno di
cassoni in area esterna (“T5”) e/o al di sotto
imballaggi in o (uren -
150106 della tettoia (“T6”) saranno sottoposti a

materiali misti

selezione manuale della carta e/o cartone
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effettuata su nastro trasportatore e quindi a
pressatura (“F”) per essere successivamente
stoccati in balle all'interno dei locali a valle

LOCISTIC

cartae della pressa. La pressa € in grado di trattare
200101 . .
cartone circa 20 t/h di carta e cartone.
Lo stoccaggio massimo istantaneo dei rifiuti
di carta e cartone in ingresso sara distribuito
in cassoni da 30 m3
150107 imballaggi di
vetro R13
170202 vetro 100 100 L’'operazione consiste nella messa in riserva 10.000 Registro Mud
dei cumuli di altezza massima paria 3 m di t/a di C/S annuale
200102 vetro r_naterlale |_n vetr.o al di soFto glellaf tt?tt0|a T6
in attesa di destinarlo ad impianti di recupero
imballagei i R12/R3
150103 'm Ia agetin L'operazione, dopo la messa in riserva
egno allinterno di cassoni dotati di telo di
copertura in area esterna “T5”, consiste nel .
pertura| > const 10.000 | Registro | Mud
168 210 trasferimento del materiale in area .
. ) ) wgn t/a di C/S annuale
legno diverso triturazione e pressatura (“G”) per essere
2001 da quello di quindi successivamente stoccato in balle
00138 cui alla voce all'interno dei locali a valle della pressa.
200137 La pressa e in grado di trattare circa 10 t/h di
legno.
020110 | rifiuti metallici . R12/R4 o
L'operazione, dopo la messa in riserva
allinterno di cassoni dotati di telo di
. copertura in area esterna “T5” e/o al di sotto
Imballaggi : P . .
150104 9 di tettoia “T6”, consiste nella selezione
metallici . . .
manuale per la separazione del materiale Registro Mud
90 90 . 5.000 t/a )
ferroso e non ferroso e successivo di C/S annuale
trasferimento in area di pressatura (“G”) e
quindi al successivo stoccaggio in balle
200140 metalli all'interno dei locali a valle della pressa
imballatrice.
La pressa € in grado di trattare circa 10 t/h di
metalli
R12/R3/R4/R5
L'operazione, dopo la messa in riserva
all'interno di box dedicati e in cassoni dotati di
telo di copertura in area esterna (“T5”) e sotto
tettoia (“T6”), consiste nella selezione/
I smontaggio manuale di componenti .
Rifiuti . . L . . 35.000 Registro Mud
2 7 1 llich | |
0030 ingombranti 98 330 metalliche, in plastica, in legno, in vetro, in t/a di ¢/ annuale

materiale tessile all'interno di locale dedicato
alla lavorazione degli ingombranti. Le varie
frazioni merceologiche che ne derivano
saranno a loro volta stoccate all’interno dei
cassoni allocati in area esterna “T5” e/o al di
sotto della tettoia “T6".

LINEE RICICLO PET E POLIOLEFINE
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o istantaneo (R13) o Capacita Modc?lit& )
CER Descrizione Attivita di trattamento . di Reporting
tonn. m3 massima .
gestione
Balle/sfuso | sfuso
Rifiuti plastici
020104 (ad eslus_ione
degli
imballaggi) R12/R3
L'operazione consiste nel trattamento di
070213 | rifiuti plastici plastica multimateriale e mono materiale
proveniente dall'impianto di selezione “LINEA
- CSS PER LA SELEZIONE DI RIFIUTI PLASTICI DA
limatura e RACCOLTA DIFFERENZIATA”, dalla “LINEA DI
120105 | truciolidi SELEZIONE DI RIFIUTI NON PERICOLOSI DI
mater.la.ll ALTRE FILIERE” o provenienti da produttori
plastici privati che esercitano le loro attivita nel
imballaggi in settore agricolo, del commercio. Inoltre, la
150102 plastica LINEA DI RICICLO PET potra ricevere i rifiuti
provenienti da impianti CSS che svolgono il
servizio di selezione per i Consorzi della filiera .
imballaggi 5.250 26.250 | plastica appartenenti al CONAI attraverso la >0.000 Reg|stro Mud
150106 A o . . t/a di C/s annuale
materiali misti partecipazione alle aste indette da questi
ultimi.
| rifiuti plastici, a seconda che si tratti di PE/PP
160119 plastica o di PET, dopo essere stati stoccati sotto
le tettoie “T7” e “T8” andranno ad alimentare
direttamente la linea di lavaggio e recupero di
. materiali in PE/PP o in PET per la produzione
170203 plastica di materiale in granuli o in scaglie e
successivamente la linea di estrusione e/o di
) termoformatura per la produzione di foglia
191204 | Plasticae e/o vaschette. Entrambe le linee di lavaggio
gomma sono in grado di processare nel complesso
circa 50.000 t/a di materiale.
200139 plastica

1.4 DESCRIZIONE E FINALITA DEL PROGETTO

Con la presente istanza di modifica sostanziale dell’Autorizzazione Integrata Ambientale

nella sua titolarita, il proponente richiede, senza alcuna variazione dei quantitativi massimi

e delle attivita gia autorizzate, né delle tipologie di rifiuti in ingresso, come riportati nelle

tabelle precedenti, la realizzazione dei seguenti interventi:

1. Potenziamento della linea di riciclo esistente, autorizzata ed attualmente in

esercizio, preposta alla valorizzazione dei rifiuti plastici provenienti dalla raccolta

N
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differenziata, per la produzione di MPS da destinare alla produzione di packaging

per il settore ortofrutticolo e di altri manufatti in plastica.

Con riferimento a questo punto, giova ribadire che il potenziamento della linea di riciclo dei
rifiuti plastici a valle delle operazioni di selezione consentira di raggiungere migliori risultati
in termini di una maggiore integrazione dei processi di produzione grazie alla valorizzazione
di questi prodotti. Inoltre, il riciclo interno dei materiali selezionati evitera il loro trasferimento
ad impianti terzi di riciclo; impianti ubicati, per la maggior parte, nelle aree settentrionali del
Paese, innescando con cio un favorevole processo di decongestionamento della rete stradale
statale e provinciale atteso che, si stima, verranno evitate oltre 2.500 tratte di trasporti di
soli prodotti che saranno riutilizzati direttamente nello stesso stabilimento di Ecologistic. Il
tutto a vantaggio della salvaguardia ambientale del territorio in termini di ancor minori
emissioni di CO2 e PM10 da traffico veicolare pesante, maggiore sicurezza per gli utenti della
strada e consolidamento della produttivita aziendale con conseguenti effetti positivi per

I'occupazione.

. Ampliamento della superficie dell'installazione industriale, con annessa
realizzazione di un nuovo capannone destinato in via esclusiva all’'aumento della
capacita produttiva industriale attraverso la lavorazione delle sole Materie Prime
Secondarie finalizzata alla produzione di prodotti finiti.

Con riferimento a questo punto € importante chiarire, preliminarmente, che nel nuovo

capannone industriale NON saranno trattati rifiuti, pertanto la sua localizzazione in area

con destinazione d'uso agricolo, come sara meglio illustrato di seguito, non & soggetta
all'applicazione dei criteri di localizzazione di cui al vigente Piano di Gestione dei Rifiuti

Speciali.

Tale stabilimento di nuova costruzione, inoltre, benché fisicamente disgiunto dallo
stabilimento esistente (dista soli 20 metri dallo stesso ed al primo si frappone un‘area
attualmente destinata a parcheggio che la societa Miroglio Spa ebbe a cedere al Comune di
Ginosa come standard ex Decreto Interministeriale 1444/1968) sara funzionalmente

connesso ad esso.
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L'esigenza di avere una nuova porzione dello stabilimento dedicata alla produzione di
packaging e manufatti di materiale termoplastico stampato da destinare alla vendita € stata

determinata da una serie di fattori, quali:

- il proposito di incrementare la percentuale di frazione recuperata (e

contestualmente diminuire quella degli scarti) ma, soprattutto di massimizzare la

frazione di Materie Prime Secondarie reimpiegate ed utilizzate all’interno

del sito, al fine di conseguire pienamente gli obiettivi di economia circolare;

- la progressiva tendenza di separare fisicamente la produzione di prodotti finiti,

destinati in massima parte ad uso agroalimentare, dalle lavorazioni che coinvolgono i

rifiuti provenienti dalla raccolta differenziata (che come gia detto continueranno ad

essere eseguite nel vecchio capannone esistente);

- l'esigenza di disporre di piu ampie superfici per ospitare i macchinari preposti alla

produzione di prodotti finiti, in quanto gli spazi esistenti nel vecchio capannone non

sono assolutamente sufficienti per ospitare le linee di produzione necessarie.

Il nuovo capannone sara inoltre sia “fisicamente” che “funzionalmente”
interconnesso con quello esistente, posto che:

- I'energia elettrica impiegata dal nuovo capannone sara prodotta dalla centrale

termoelettrica da realizzare nel vecchio capannone; pertanto, i due edifici

saranno connessi da una linea elettrica di media tensione interrata;

- il vapore industriale impiegato dal nuovo capannone sara prodotto dalla

centrale termoelettrica da realizzare nel vecchio capannone; pertanto, i due

capannoni saranno connessi da una tubazione di vapore interrata;

- tutti i processi di produzione saranno gestiti e coordinati da un’unica regia

informatizzata; pertanto, i due capannoni saranno collegati da una rete di

trasmissione dati interrata per lo scambio di flussi informativi.

- tutte e sole le Materie Prime Secondarie prodotte nel capannone esistente

saranno trasferite e lavorate nel nuovo capannone al fine di produrre i prodotti

finiti da avviare alla commercializzazione; dunque dal vecchio capannone non saranno
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piu_esitate MPS verso altre destinazioni. La commercializzazione delle MPS sara

limitata a situazioni contingenti legate a fermi tecnici degli impianti di produzione del

packaging e dei manufatti;

- tutte e sole le Materie Prime Secondarie lavorate nel nhuovo capannone

proverranno esclusivamente dal vecchio al fine di essere trasformate in prodotti

finiti da avviare alla commercializzazione; dunque il nuovo capannone lavorera solo

MPS provenienti dal vecchio. L'acquisto di MPS da altri produttori, sara limitato a

situazioni contingenti legate a fermi tecnici degli impianti di riciclo.

Cio costituira unimportante ottimizzazione del ciclo di produzione che consentira alla

Ecologistic S.p.A. di valorizzare appieno le potenzialita dell’attuale impianto in quanto sara

possibile valorizzare nel migliore dei modi la Materia Prima Secondaria recuperata.

. Installazione di una centrale termoelettrica in assetto trigenerativo alimentata
da parte delle MPS prodotte (CSS Combustibile), derivanti esclusivamente dallo
stesso impianto di produzione, caratterizzata da una potenza di 90 MW termici e
20 MW elettrici.

Con riferimento all'impiego del combustibile che alimentera la centrale termoelettrica (su cui
si tornera diffusamente oltre), va premesso che tutto il CSS e il CSS—C attualmente prodotti
dall'impianto esistente sono attualmente trasferiti presso impianti terzi per la valorizzazione
energetica (tipicamente cementifici nazionali o esteri autorizzati alle operazioni di co —
combustione per il CSS—C e CSS—R).

Grazie alla realizzazione della centrale termoelettrica, invece, sara possibile riutilizzare in situ

fino ad 85.000 T/anno di CSS-C, pertanto si potra impiegare tutto lo scarto generato, una

volta qualificato come CSS—C, ossia come Materia Prima Secondaria. Dunque, sara possibile

il riutilizzo della Materia Prima Secondaria realizzata a valle delle operazioni di

selezione e riciclo da un lato e della produzione di CSS-C dall’altro, a chilometro

zero, praticamente della quasi totalita dei rifiuti in ingresso, parte nel nuovo

stabilimento (sotto forma di prodotti finiti), parte nell’area industriale attualmente in esercizio,
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grazie alla centrale termoelettrica. In altri termini si mettera pienamente e

concretamente in atto il concetto di economia circolare.

E importante far presente, infine, che I'attuale installazione industriale € gia qualificata come
industria energivora. Con l'implementazione delle nuove attivita nel nuovo capannone questa
caratteristica sara ulteriormente rafforzata; infatti, come illustrato al paragrafo successivo, si
stima che i consumi di gas naturale ed energia elettrica si incrementeranno fino a

raddoppiare.

Pertanto, in considerazione dei recenti cospicui incrementi del costo del gas naturale e

dell’energia elettrica, nonché dell'esigenza di conoscere i costi di produzione al fine di

programmare la strategia di sviluppo industriale e di pianificazione degli investimenti,

autosufficiente sotto il profilo energetico. La stessa societa, senza incrementare i

guantitativi di rifiuto in ingresso e senza modificarne la tipologia, sara in grado di produrre

tutta la Materia Prima Secondaria necessaria e sufficiente per I'alimentazione della centrale

termoelettrica e per la produzione di tutta I'energia per sostenere l'intera produzione dei due

edifici ad un costo certo, piu _conveniente e svincolato dal resto del mondo. Sul tema e

importante sottolineare come la legislazione nazionale e comunitaria promuovano |utilizzo di
CSS—C (EoW) in quanto aderente agli obiettivi ambientali in tema di sostituzione dell’'uso di
fonti fossili tradizionali a vantaggio di quelle rinnovabili per la produzione di energia. Inoltre,
come gia argomentato in precedenza nella trattazione dei vantaggi che si realizzeranno a
valle delle fasi di potenziamento degli impianti di riciclo, il recupero energetico di questa
frazione di sottoprodotto della selezione dei rifiuti plastici da raccolta differenziata non
destinabile ad altre forme di riciclo, favorira il processo di decongestionamento della rete
stradale statale e provinciale atteso che, si stima, verranno evitate oltre 7.500 tratte di
trasporti di solo CSS che esaurira il ciclo di recupero e valorizzazione direttamente nello stesso
stabilimento di Ecologistic. Il tutto, a vantaggio della salvaguardia ambientale del territorio in
termini di minori emissioni di CO2 e PM10 da traffico veicolare pesante, maggiore sicurezza
per gli utenti della strada e consolidamento della produttivita aziendale con conseguenti
effetti positivi per I'occupazione.
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Dunque, considerando anche le 2.500 tratte in meno dovute al fatto che tutte le Materie
Prime Secondarie saranno riutilizzate all'interno dello stabilimento, si avra un risparmio netto
di circa 10.000 tratte di veicoli pesanti con conseguenti notevoli e tangibili benefici per
I'ambiente. Infatti, considerando una lunghezza media pari a 400 km per tratta, si avranno
minori emissioni per complessivi 4 milioni di chilometri in meno di traffico veicolare all'anno

con evidenti risvolti positivi in termini di minori emissioni di CO2 e PM10 in atmosfera.

I tre obiettivi suddetti sono considerati strateqgici ed imprescindibili dalla Ecologistic

S.p.A. che, anche senza uno solo dei quali, vedrebbe messa a dura prova la propria
sopravvivenza.
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1.5 ANALISI COSTI-BENEFICI SULL'INSERIMENTO DELLA CENTRALE
TERMOELETTRICA

L'analisi delle alternative, in generale, ha lo scopo di individuare le possibili soluzioni diverse da
quella esistente e di confrontarne i potenziali impatti con quelli determinati dalla richiesta in oggetto.

Si tratta di una fase fondamentale dello Studio di Impatto Ambientale, in quanto la presenza di

alternative & un elemento fondante dell'intero processo di VIA.

Le alternative di progetto possono essere distinte per:

alternative strategiche;

alternative di localizzazione;

alternative di processo o strutturali;

alternative di compensazione o di mitigazione degli effetti negativi;
dove:

- per alternative strategiche si intendono quelle prodotte da misure atte a prevenire la

domanda, la “motivazione del fare”, o da misure diverse per realizzare lo stesso obiettivo;

- le alternative di localizzazione possono essere definite in base alla conoscenza dell’'ambiente,
alla individuazione di potenzialita d’uso dei suoli, ai limiti rappresentati da aree critiche e
sensibili;

- le alternative di processo o strutturali passano attraverso l'esame di differenti tecnologie,

processi, materie prime da utilizzare nel progetto;

- le alternative di compensazione o di mitigazione degli effetti negativi sono determinate dalla

ricerca di contropartite, transazioni economiche, accordi vari per limitare gli impatti negativi.

Oltre a queste possibilita di diversa valutazione progettuale, esiste anche l'alternativa “zero”

coincidente con la non realizzazione dell’intervento.

Le diverse scelte progettuali intraprese sono state guidate analizzando nel dettaglio tutte le
alternative sopra esposte, strettamente correlate tra loro:
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- le alternative di processo o strutturali, intese come le scelte tecnologiche adottate per la
trasformazione in CSS-C (End of Waste) dei sottoprodotti ottenuti a valle delle attivita di
selezione dei rifiuti plastici provenienti da raccolta differenziata non destinabili a riciclo e
la loro successiva valorizzazione energetica, sono tali da modificare le emissioni e le

ricadute al suolo (alternative di compensazione o di mitigazione);

- le scelte di gestione (alternative strategiche), come le ipotesi sulla gestione del CSS in
termini di:
= aumento dei quantitativi da sottoporre ad analisi di conformita per

classificarlo come CSS-C;

* recupero energetico di un End of Waste a basso impatto emissivo (anche
se la normativa italiana lo permette, ad oggi & effettuato solo in altri paesi

Europei);
= evitare lo smaltimento in discarica del CSS;

= evitare il trasporto estero o extra regionale, dovuto alla difficile reperibilita

di discariche disposte ad accettare il CSS;

che hanno influenzato la configurazione impiantistica proposta (alternative di

processo/strutturali).

Nell'ambito di questo studio sono stati, peraltro, analizzati non soltanto gli aspetti connessi alle
diverse, possibili scelte per il nuovo impianto, ma anche gli scenari legati ad eventuali utilizzi
alternativi, come quelli esposti nel precedente capitolo inerente alle motivazioni che hanno condotto

alla scelta della tipologia di impianto proposto.

Pertanto, in questa seconda analisi sono state esaminate le alternative di progetto sopra distinte,
in termini di tecnologie di dettaglio e soluzioni specifiche, e sulla base di questi criteri, sono state
analizzate le interazioni tra tutte le alternative considerate, meglio rappresentate nella tabella

seguente.
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ALTERNATIVE | PROCESSO/STRUTTURALI | MITIGAZIONE/ COMPENSAZIONE

STRATEGICHE
Le ipotesi di gestione
, . dei CSS in base alle
Le varie scelte tecnologiche } . - I .
o ] oo Le varie configurazioni delle sezioni scelte di riduzione di
Ambito di in riferimento ai migliori T ) )
. . impiantistiche in base al confronto rifiuto da smaltire e al
analisi standard di livello o )
internazionale con le emissioni recupero energetico del
CSS-C (non pid
classificato rifiuto)
Consumo di energia
Riferimenti BAT Limiti normativi sulle emissioni propria ricavata da un
esterni End of Waste prodotto
internamente
Quadro di Riferimento Quadro di Riferimento
Progettuale: e i Programmatico:
9 Quadro di Riferimento Ambientale: 9

Analisi di confronto delle . o . Conformita del progetto
Parte dello SIA oo ) Analisi della diffusione in atmosfera prog
soluzioni progettuali adottate

o ) ) e del relativo

L _ degli inquinanti emessi . }

con le Migliori Tecniche ampliamento con i
Disponibili (BAT) vincoli presenti

Le alternative tecnologiche modificano le

Scelte gestionali influenzano la
emissioni

configurazione impiantistica
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Come indicato in tabella, la scelta della configurazione finale di progetto ¢ il frutto di un accurato
studio condotto sulla base dei diversi requisiti sopra accennati, ed in particolare di quelli tecnici ed
ambientali, esposti nei diversi quadri di riferimento, componenti il presente Studio Preliminare

Ambientale, redatto seguendo i contenuti del SIA.

La classificazione delle possibili soluzioni & stata condotta, anche dal punto di vista

dell’applicazione delle BAT, in base ai seguenti criteri:
- tecnica di trattamento;
- tecnologia;
- presenza e modalita di valorizzazione energetica.

In definitiva, il range delle opzioni esaminate copre lintero spettro delle alternative
ragionevolmente perseguibili nelle scelte progettuali di un impianto a ciclo chiuso che recupera un

rifiuto proveniente da raccolta differenziata per valorizzarlo appieno, ottenendo:
- Prodotti utili alla linea di Packaging.

- End of Waste, per utilizzarlo internamente producendo energia necessaria al
funzionamento delle linee. Infatti I'End of Waste ottenuto € il CSS Combustibile, il quale
andra ad alimentare la centrale termoelettrica di progetto di potenza 90 MW, di tutti gli
accorgimenti tecnici in relazione alle indicazioni delle Migliori Tecniche disponibili (BAT)
afferenti ai Grandi impianti di combustione e la relativa efficienza energetica (adottate con
decisione 2021/2326/Ue rettificata il 27 luglio 2022).

Le alternative processo/strutturali sono state valutate, quindi, rispetto alle BAT di settore e la loro
scelta e stata guidata dall’analisi dei seguenti punti (per la conformita alle BAT di settore si rimanda

al capitolo dedicato):
- GESTIONE DEL MATERIALE IN INGRESSO ALLA CENTRALE:
o SEZIONE CONFERIMENTO E ALIMENTAZIONE

= I materiale combustibile utile al funzionamento della centrale viene prodotto
dallo stesso impianto di valorizzazione del materiale plastico. Nello specifico,
il rifiuto EER 191210 (CSS) continuera ad essere stoccato in lotti di
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produzione giornalieri (15 aree di massimo 122,4 t). Il rifiuto CSS risulta
conforme ai requisiti della UNI 15359 (aggiornata dalla UNI 21640/2021) per

il conferimento presso impianti per utilizzo a fini energetici.

= Il laboratorio esterno effettua il campionamento ed emette la dichiarazione

di conformita entro 15 giorni.

= Certificata la conformita ai requisiti previsti dal DM22/2013, il lotto analizzato
viene dichiarato conforme al CSS-C e da questo momento non € piu

considerato rifiuto e pertanto stoccato in un‘area dedicata separata.

= Ad oggi il Combustibile cosi prodotto viene stoccato in balle filmate (volume
pari @ 2 mc e peso 2 ton) pronte per essere trasportate ad impianti terzi per
il loro utilizzo. Con l'inserimento della centrale termoelettrica, il combustibile
andra a produrre energia utile all'esercizio dell'impianto composto dalle tre
linee principali (CSS PER LA SELEZIONE DI RIFIUTI PLASTICI DA
RACCOLTA DIFFERENZIATA - LINEA SELEZIONE RIFIUTI NON
PERICOLOSI - PACKAGING). Questo determinera una netta diminuzione dei

mezzi in uscita, con un conseguente vantaggio ambientale su vasta scala.
o RACCOLTA ED EVACUAZIONE DEI RESIDUI:

= Il residuo dovuto alla combustione sara composto da polveri bianche,
caratterizzato da un peso e un volume nettamente inferiore rispetto alla
materia in ingresso e riutilizzabile nel settore edilizio per la produzione di

calcestruzzi.
-  TECNOLOGIE DI COMBUSTIONE:
o TIPOLOGIA DI COMBUSTIBILE E RENDIMENTO ENERGETICO

= ]I CSS-C utilizzato dall'impianto, possiede almeno le seguenti caratteristiche:

e Potere calorifico inferiore > 15 MJ] (valore misurato 32 MJ)
e Presenza di Cloro < 1% ss (valore misurato 0.54% ss)
e Presenza di Mercurio < 0.05 mg/MJ (valore misurato 0.0051 mg/MJ)
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« Materie plastiche non piu riciclabili > 80% (valore misurato 85%)
¢ Frazione organica secca < 20% (valore misurato 13%)
e Residui minerali < 5% (valore misurato 2%)

o BRUCIATORE
* Lo smoldering (SMOX) & una tecnologia di:

e ossidazione appositamente studiata per evitare la formazione di

inquinanti di processo.

e Combustione lenta e senza fiamma (letto di brace), a bassa
temperatura, dove il combustibile solido (CSS-C) si degrada

termicamente, producendo gas combustibili.
- RECUPERO ENERGETICO:

o Il recupero energetico avviene gia dopo la fase di combustione senza fiamma. I gas

vengono completamente ossidati in un bruciatore per produrre energia termica di alta

qualita.
SMOX BRUCIATORE A GAS
<700°C 1100°C
mnte fiamma - niente fumo elevata temperatura e turbolenza
. e
—" > l

o La centrale e costituita da 5 moduli di recupero energetico identici, con potenza
nominale pari a 18.0 MW ciascuno, un generatore elettrico costituito da una turbina
ORC da 20 MW elettrici, un elettrolizzatore per la produzione di idrogeno da 2 MW, ed
uno scambiatore di calore da 5 MW, destinato ai fabbisogni termici dello stabilimento.
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- TRATTAMENTO FUMI E CONTROLLO EMISSIONI:

o Le modalita e le temperature utilizzate nel processo evitano la formazione di inquinanti
(diossine, furano, vapori metallici, incombusti, polveri sottili, ...) nei gas esausti,

rilasciando gas puliti gia prima dei sistemi di filtrazione.

o Il processo elimina oltre il 99% del carbonio contenuto nel materiale in ingresso,

rilasciando ceneri bianche.
- CONTROLLO EMISSIONI:

o LIVELLI ~OPERATIVI DI EMISSIONE 1IN ATMOSFERA  ASSOCIATI
ALL'APPLICAZIONE DELLE BAT

Per evitare la formazione degli inquinanti di processo, sono adottate le seguenti
strategie:
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Ossigeno sub-stechiometrico (40%) e bassa temperatura (<700°C) durante la
fase di combustione SMOX. La scarsa disponibilita di ossigeno favorisce la
formazione di CO, (-393,5 kJ/mol) o CO (-110,5 KJ/mol), aventi un'entalpia di

formazione inferiore piuttosto che formare NO, (+33,2 KJ/mol) o NO (+91,3
kJmol) che hanno un’entalpia di formazione piu elevata.

L'intero processo viene gestito a temperature inferiori alle temperature di
formazione degli NOx (<1200°C).

Il processo condotto in modalita batch e la bassa velocita dei flussi d'aria (<2
m/s) durante la fase di SMOX, non consentono il sollevamento di polveri e il loro
conseguente trasporto all'interno del gas combustibile.

L'ossidazione dei gas viene eseguita all'interno di una camera di ossidazione
turbolenta, per >2 secondi, a >900°C, in eccesso di ossigeno (>5%). Questo
processo evita la formazione di CO, distruggere le DIOSSINE, i FURANI ed abbatte
i VOC.

La fase di volatilizzazione viene effettuata a bassa temperatura (<700°C), non
permettendo I'evaporazione dei metalli ad eccezione del mercurio. II mercurio €
comunque catturato nel sistema di pulizia fumi dell'impianto.

La fase di SMOX viene condotta alla temperatura di <700°C, per >12 ore, in
aria umida. Queste condizioni permettono I'eliminazione della quasi totalita del
carbonio dalle ceneri.

Le molecole di SOz, HCI ed HF presenti nei gas esausti sono fatte reagire con
Ca(OH)2in un reattore in controcorrente, favorendo la produzione di sali di calce
che sono poi catturati da un filtro a maniche.

ASPETTI OPERATIVO-GESTIONALI:

o FABBISOGNO IDRICO ED ENERGETICO

L'impianto € interamente progettato con tecnologie di tipo “dry”, che non

prevedono |'utilizzo o I'emissione di acqua di processo.

Durante il suo normale funzionamento, i fabbisogni energetici dellimpianto

sono interamente soddisfatti dall’energia prodotta dall'impianto stesso.
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= L'utilizzo di fonti energetiche esterne & previsto solo nella fase di primo
avviamento e nei transitori di emergenza, nel caso in cui lI'impianto non

fosse in grado di soddisfare autonomamente i propri fabbisogni energetici.

Le alternative tecnologiche, come anticipato, vanno a modificare la tipologia di emissioni in
atmosfera determinate dall'impianto in oggetto. Le scelte progettuali di tipo tecnologico, guidate
dalle BAT di settore, hanno indirettamente determinato soluzioni impiantistiche atte ad abbattere
impatti ambientali sulle diverse componenti. Quindi, le alternative di processo/strutturali hanno
influenzato I'analisi delle alternative di mitigazione/compensazione, ed hanno portato alla

determinazione delle misure di mitigazione e compensazione.

Ovviamente, come riportato nella tabella riassuntiva delle contaminazioni concettuali delle diverse
alternative di progetto sopra distinte, l'intensita degli impatti, mitigati dalle scelte progettuali e di

processo, dipende strettamente dalle scelte di tipo strategico.

In particolare, la scelta della concezione dell'intervento proposto (installazione della centrale
termoelettrica) nonché la scelta di ampliare la superficie di impianto, discendono in via prioritaria da
obiettivi tecnico-economici derivanti dalle caratteristiche dell’attivita ad oggi effettuata dalla societa

proponente.

Le valutazioni delle alternative, sopra esposte, hanno portato congiuntamente alla definizione
della proposta progettuale di un impianto che tiene conto delle migliori soluzioni progettuali,
gestionali e localizzative tese ad ottimizzare la produzione nel pieno rispetto delle normative

ambientali di settore.

Inoltre, considerando anche le valutazioni effettuate nel capitolo precedente sulle motivazioni
determinanti la scelta della tipologia di impianto proposto, per far fronte alle problematiche causate
dal difficile reperimento di un impianto disposto ad accettare tale tipologia di rifiuto prodotto
caratterizzato da un elevato potenziale di recupero energetico, oltre dai costi sempre piu elevati

dell’energia elettrica, & stata valutata anche la condizione dello “status quo”, l'alternativa zero.

L'alternativa zero analizza la non realizzazione delle modifiche proposte, quindi senza la possibilita

di generare energia dal combustibile prodotto in impianto in grado di diminuire la quantita di CSS da
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inviare in discarica causando un aumento di consumo di suolo, e non solo. Oltre all'impatto sulla
componente suolo, I'alternativa zero determina un aumento di emissioni, su vasta scala, in atmosfera
in quanto parte dei volumi attualmente conferiti nelle poche discariche capaci di accogliere questa
tipologia di rifiuto non troverebbero altra collocazione, con conseguente necessita di trasferimento

di tale quantitativo verso siti piu lontani fuori Regione/Nazione.

In definitiva, si ritiene che il ricorso alle discariche non sia in linea con tutti i principali orientamenti
normativi, tecnici ed ambientali e che pertanto puo solo considerarsi come soluzione di emergenza.
Inoltre, la ricerca di nuovi impianti di smaltimento, lontani dal luogo di produzione dei rifiuti, assieme
ai costi non certo trascurabili del trasporto, determinano un ulteriore aggravio sui costi totali di

smaltimento.

Tale considerazione emerge anche dal Piano di Gestione Rifiuti Speciali della Regione Puglia, che
prone tra gli obiettivi strategici di Piano quello di favorire l'attivazione di filiere produttive e
supportare lo sviluppo di attivita collegate di ricerca e innovazione tecnologica nell'uso delle risorse
ambientali, e nello specifico del comparto rifiuti incentivando la ricerca di tecnologie che
permettano la trasformazione di rifiuti in materie prime secondarie ed il loro utilizzo nei

cicli produttivi.

Inoltre, il Piano evidenzia la poca competitivita del mercato del recupero pugliese rispetto a quello
dello smaltimento e che il sistema soffra di una scarsa disponibilita impiantistica capace di invertire

la tendenza.

Pertanto, allo scopo di correggere questo sbilanciamento, come richiede la politica introdotta dalla

normativa di settore, occorre stimolare nuove iniziative che mirano al recupero di materia in Regione.

Occorre sottolineare, infatti, che lintervento in esame risulta essere conforme al principio

dellautosufficienza previsto dal piano:

il complesso delle attivita e dei fabbisogni degli impianti necessari a garantire la gestione dei
rifiuti urbani secondo criteri di trasparenza, efficacia, efficienza, economicita e autosufficienza
della gestione dei rifiuti urbani non pericolosi allinterno di ciascuno degli ambiti territoriali

ottimali di cui all articolo 200, nonché ad assicurare lo smaltimento e il recupero dei rifiuti
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speciali in luoghi prossimi a quelli di produzione al fine di favorire la riduzione

della movimentazione di rifiuti,

L'impianto in oggetto gia effettua una valorizzazione dei rifiuti plastici provenienti dalla raccolta
differenziata, recuperandoli e riutilizzandoli nella linea di packaging. Da queste operazioni di recupero
si produce un rifiuto non pericoloso con elevati potenziali di riutilizzo, il EER 191210, che attualmente
viene trasportato in luoghi NON PROSSIMI al luogo di produzione. Il progetto risulta conforme alle

previsioni di piano in termini di:

- Trasparenza: in quanto il rifiuto CSS sara analizzato da un laboratorio esterno che
certifichera la sua classificazione come End of Waste seguendo tutti le procedure e gli

obblighi legislativi di settore;

- Efficacia: la soluzione progettuale risultera efficace anche sotto il profilo comunitario in
quanto il CSS ad oggi prodotto non andra ad occupare ulteriori volumi in discarica e/o non
verra trasportato in siti lontani dal luogo di produzione, apportando quindi un notevole

vantaggio ambientale su area vasta;
- Efficienza:

o la valorizzazione energetica andra effettuata non sul rifiuto ma sull’End of Waste
caratterizzato da un elevato potere calorifico e da concentrazioni di inquinanti

inferiori rispetto al rifiuto di provenienza.

o Il sistema previsto inoltre € progettato in modo tale da recuperare i gas di
combustione i quali andranno ad alimentare il bruciatore a flamma lenta, creando
in questo modo un ciclo chiuso dei gas prodotti, che risulteranno gia depurati a

monte dei sistemi di filtrazione e trattamento.

o In termini di rendimenti, si puo affermare che una tonnellata di CSS-C (il cui uso
e disciplinato dal Decreto Clini n.22/2013) riesce a sostituire una tonnellata di

carbone (circa al 90%)

- Economicita: questo criterio al primo impatto sembra privilegiare esclusivamente il
proponente, che per gli elevati costi determinati dalla crisi economica ha la necessita di
ottimizzare il suo ciclo produttivo. Le modifiche proposte, invece, pongono dei punti a
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favore anche della comunita sia in termini di posti di lavoro (conseguenti ad un andamento
positivo e di crescita della societa) sia in termini ambientali in relazione al comparto

atmosferico e di consumo di suolo:

= il un nuovo punto emissivo determinato dalla centrale termoelettrica, sara
oggetto di un costante monitoraggio e sottoposto alla disciplina delle
Migliori Tecniche Disponibili sui Grandi Impianti di Combustione.
Attualmente il comparto atmosferico & gravato dall'impatto determinato al
numero di mezzi in uscita dallimpianto verso destinazioni sempre piu
lontane in relazione ai luoghi di destinazione del CSS e del CSS-C. Tale
tipologia di fonte emissiva non risulta controllata e monitorata (come
invece lo sara il punto emissivo della centrale) ed e soggetta all'andamento
del traffico su strada, dove in presenza di ingorghi i mezzi fermi a motore
acceso apportano un elevato numero di inquinanti e polveri sottili, oltre al

disagio su strade ad bassa/media percorrenza.

Il problema & che, in Italia, il CSS viene prodotto in minime quantita perché non vi &
richiesta, per questo motivo nonostante le competenze e innovazioni tecnologiche, le
aziende italiane restano indietro rispetto al resto dell’Europa per quel che riguarda la
sostituzione dei combustibili fossili. Secondo Ispra, nel 2020 sono state prodotte 1,4
milioni di tonnellate di CSS, perlopiu destinate alla termovalorizzazione, e nonostante il

decreto del 2013 per favorire l'utilizzo di questo combustibile nella sua forma pit raffinata,

la_mancanza di _domanda determina una produzione di fascia bassa che viene

destinata solo agli impianti di incenerimento. Le imprese Italiane che producono CSS di

qualita sono poche e si rivolgono al mercato europeo, dove viene venduto un combustibile

di alta qualita e a prezzi molto vantaggiosi.

Autosufficienza: Il progetto si propone come una strategia di produzione e consumo
energetico con l'obiettivo di valorizzare le risorse esistenti per produrre energia pulita e
intesa come rinnovabile, da riutilizzare all'interno del comparto di produzione. Quindi si
propone una modifica che classifichera I'impianto come “Impianto a Ciclo — Chiuso” in
grado di:
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o Valorizzare i rifiuti derivanti dalla raccolta differenziata ricavando prodotti da:
= Riutilizzare nella Linea Packaging
= Riutilizzare per la produzione di energia
Gli unici scarti prodotti saranno:
o Una minima parte di CSS non conforme alla classificazione come CSS-C
o Ceneri da recuperare nei cementifici.

L'autosufficienza energetica dell'impianto & garantita da un End of Waste rinnovabile e da
un sistema di combustione in grado di recuperare il gas di combustione, e minimizzera
I'impatto ambientale determinato ad oggi dalla produzione di CSS e dall'uso di energia
elettrica, il cui approvvigionamento appare difficoltoso a causa delle condizioni politiche

europee.

L'intervento risulta anche conforme alle indicazioni e previsioni del Piano di Gestione dei Rifiuti

Urbani che prevede:

- il recupero energetico del CSS. Ricordiamo che il recupero energetico proposto si riferisce

non al rifiuto EER 191210 ma all'End of Waste da esso ricavato;

- di perseguire |'obiettivo al 2030 di non collocare in discarica tutti i rifiuti idonei al riciclaggio

o al recupero di altro tipo.

L'analisi dell'alternativa zero determina, come gia detto, un non superamento delle crescenti
difficolta che si stanno registrando nel cercare una soluzione economica e sostenibile per il recupero
del CSS.

Sulla base delle considerazioni effettuate emerge che I'alternativa zero, che consiste
nel rinunciare alla realizzazione degli interventi, non rappresenta quindi una alternativa

vantaggiosa.
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Al fine di escludere ulteriormente I'alternativa zero, si riporta di sequito I'analisi dei consumi a

carico della Societa Ecologistic S.p.A., relativamente all'utilizzo di gas naturale, energia elettrica e

smaltimento del CSS, ponendo a confronto la configurazione attuale e la configurazione di progetto

considerando quest’ultima sia nel caso dell'alternativa zero (senza l'inserimento del cogeneratore),

sia nel caso dell'inserimento della centrale termoelettrica.

Come si evince dalla tabella riepilogativa, la configurazione di progetto che prevedrebbe
esclusivamente il potenziamento della linea CSS PER LA SELEZIONE DI RIFIUTI PLASTICI DA
RACCOLTA DIFFERENZIATA, comporterebbe dei consumi di gas ed energia pari circa al doppio
rispetto agli attuali.

Considerando, invece, l'inserimento della centrale termoelettrica, si avrebbero:

— abbattimento dei costi relativi al gas naturale, in quanto il cogeneratore

produrrebbe il calore necessario al fabbisogno dell'impianto;

= abbattimento dei costi di energia elettrica grazie alla produzione della centrale

(si stima anche un surplus che sara immesso nella rete elettrica);

— abbattimento dei costi relativi allo smaltimento del CSS, in quanto non essendo
piu destinato in discarica ma convertito in CSS-C, prevedrebbe esclusivamente i
costi di gestione interni.

CONFIGURAZIONE CONFIGURAZIONE
CONSUMI CONFIGURAZIONE DI PROGETTO DI PROGETTO
ATTUALE . .
(alternativa zero) (Inserimento cogeneratore)
(GlAl\jV'?II)ATURALE 750.000 Nm3/anno 1.500.000 Nm3/anno 0 Nm3/anno
fll\;E&\?vl)A ELETTRICA 1.100.000 kWh/mese | 3.000.000 kWh/mese 0 kWh/mese
CSS-C 110 €/tonn 110 €/tonn 40 €/tonn
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2 MOTIVAZIONI DELL'INTERVENTO

La crisi energetica che sta investendo I'Europa sta mettendo a rischio la sopravvivenza delle
attivita industriali energivore. Per avere un’‘idea della situazione attuale in cui operano tali attivita
basta sapere che nel mese di gennaio 2022 il costo complessivo di produzione & cresciuto di oltre il
50% a causa della impennata dei prezzi di energia e combustibili (prezzo del gas aumentato di otto

volte in 2 anni).

In questo scenario, I'impianto in oggetto propone un sistema con l'obiettivo di produrre energia
a chilometro zero, economica e gia pronta per essere utilizzata. L'impianto infatti produce ad oggi
un elevato quantitativo di CSS e CSS-C ottenuto dagli scarti delle Linee di trattamento denominate
“CSS PER LA SELEZIONE DI RIFIUTI PLASTICI DA RACCOLTA DIFFERENZIATA” e “SELEZIONE E
TRATTAMENTO RIFIUTI NON PERICOLOSI™. L'inserimento di una centrale termoelettrica in assetto
cogenerativo alimentata dal CSS Combustibile, caratterizzata da una potenza di 90 MW termici e 20
MW elettrici, chiudera il ciclo dei rifiuti plastici, ottenendo in questo modo perfetto esempio di

economia circolare.

Ricavati dalla parte non riciclabile dei rifiuti che ad oggi vengono destinati alla discarica,
all'incenerimento o inviati all'estero, con ulteriori costi, i CSS-C sono materiali non pericolosi che
immessi in modo sicuro e controllato nel ciclo produttivo della societa proponente possono costituire
una soluzione valida in termini di sostenibilita (economica ed ambientale), gia ampiamente utilizzata

in tutta Europa.

I paesi europei piu avanzati arrivano infatti a oltre il 60%, a volte anche all'80%, mentre in Italia
la sostituzione dei prodotti petroliferi tramite CSS & limitata a circa il 21%. E pur vero, pero, che
nell'ultimo biennio si sta assistendo ad una crescita delle iniziative volte a sviluppare nuova
impiantistica sul territorio nazionale nel settore del recupero energetico alimentato a CSS
Combustibile grazie ad una sua rivalutazione strategica in termini di efficienza energetica ed

ambientale in sostituzione alle fonti produttive tradizionali. Secondo la stima elaborata dal

1 Si precisa che, a seguito della costituzione di un modello “Multiconsortile” di gestione della frazione plastica dei rifiuti raccolti in modo
differenziato costituito da Corepla, Coripet, Conai, in virtu del venir meno della gestione esclusiva della filiera da parte di Corepla, I’impianto di
selezione di questi rifiuti sara denominato LINEA PER LA SELEZIONE RIFIUTI PLASTICI DA RACCOLTA DIFFERENZIATA in sostituzione
della definizione “Linea EXTRA COREPLA” di cui alla Det. Dir 225 del 20/09/2019.
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di tonnellate di CO; emesse in atmosfera, grazie al mancato conferimento in discarica che verrebbe

sostituito dalla valorizzazione energetica.

La sentenza del Consiglio di Stato, nel recepire le argomentazioni del ministero della Transizione
ecologica a difesa dei contenuti del DM, pone l'accento sul fatto che «/7mpiego del CSS-
Combustibile conforme alle caratteristiche indicate nel Regolamento n. 22/2013 non
rappresenta una forma di recupero di energia da rifiuti, bensi I'utilizzo di un autentico prodotto

classificato combustibile, ottenuto a valle di un processo di recupero di materia».

Per tale ragione, la centrale termoelettrica di progetto alimentata esclusivamente da
CSS-Combustibile (prodotto che ha cessato di essere rifiuto, divenendo un End of Waste) e
inquadrata come una attivita energetica sottoposta ad Autorizzazione Integrata
Ambientale rientrante nella categoria 1.1. dell’Allegato VII alla Parte II del D.Lgs 152/06 e ss.mm.ii.

Il D.M. 22/2013 si applica alla produzione del CSS-Combustibile come definito all‘articolo 3,
comma 1, lettera e), e all'utilizzo dello stesso come combustibile negli impianti definiti all’articolo 3,

comma 1, lettere b) e c), rispettivamente, ai fini della produzione di energia elettrica o termica.
Gli impianti autorizzati alla combustione del CSS-combustibile, sono solo i seguenti:

- «cementificio»: un impianto di produzione di cemento avente capacita di produzione
superiore a 500 ton/g di clinker e soggetto al regime di cui al Titolo III-bis della Parte
Seconda del decreto legislativo 3 aprile 2006, n. 152, in possesso di autorizzazione
integrata ambientale purché dotato di certificazione di qualita ambientale secondo la norma
UNI EN ISO 14001 oppure, in alternativa, di registrazione ai sensi della vigente disciplina
comunitaria sull’adesione volontaria delle organizzazioni a un sistema comunitario di

ecogestione e audit (EMAS);

- «centrale termoelettrica»: impianto di combustione con potenza termica di
combustione di oltre 50 MW di cui al punto 2, 1.1, dell’Allegato VIII alla Parte Seconda del
decreto legislativo 3 aprile 2006, n. 152, in possesso di autorizzazione integrata ambientale
e dotato di certificazione di qualita ambientale secondo la norma UNI EN ISO 14001

oppure, in alternativa, di registrazione ai sensi della vigente disciplina comunitaria
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sull’adesione volontaria delle organizzazioni a un sistema comunitario di ecogestione e
audit (EMAS).

Nello specifico, il decreto ministeriale 22 del 2013 (primo regolamento ‘end of waste’ in assoluto
a livello nazionale) stabilisce infatti che se il CSS, ovvero il combustibile ricavato dal trattamento dei
rifiuti e composto per la maggior parte da scarti in plastica, gomma, carta e da biomasse, rispetta i

parametri_piu_stringenti del regolamento tecnico UNI EN 15359, oggi sostituito dal regolamento

tecnico UNI 21640 del 2021, sui combustibili da rifiuto, con concentrazioni di cloro e mercurio

estremamente basse e un potere calorifero maggiore di 15 MJ/Kqg tal quale, smette di essere un

CSS-rifiuto e diventa un CSS-combustibile. Ovvero un prodotto a tutti gli effetti, da utilizzare in

coincenerimento nel ciclo di produzione del clinker (elemento base del cemento) e nelle centrali

elettriche al pari del CSS-rifiuto ma garantendo, all’atto della combustione, maggiore efficienza e

minori livelli di emissioni.

In entrambi i casi I'impianto deve essere opportunamente autorizzato in AIA, o Autorizzazione
Integrata Ambientale, il livello piu elevato tra i nulla osta ambientali per gli impianti produttivi, con

limiti alle emissioni e prescrizioni piu stringenti rispetto alla marcia a combustibili fossili.

Gli impianti soggetti ad AIA sono obbligati al rispetto delle migliori tecniche disponibili (BAT) e
sono oggetto di una penetrante potesta autorizzatoria e di controllo dell'amministrazione

competente. L'obbligo di rispetto delle BAT, il dettagliato quadro prescrittivo (che tiene conto delle

emissioni dell'impianto in tutti i comparti ambientali in rapporto a prefissati obiettivi di qualita
dell'ambiente locale), la temporaneita e la rivedibilita dell’autorizzazione e delle relative disposizioni

in relazione allo stato di fatto e agli avanzamenti delle BAT, sono fattori che garantiscono, anche nel

lungo periodo, una rigorosa sorveglianza sugli effetti dell’attivita autorizzata e la conseguente

applicazione di efficaci sanzioni interdittive e afflittive nel caso di violazioni del regime autorizzatorio
(artt. 29-bis - 29-quattuordecies, D.Lgs. n. 152/2006).

Il Decreto Ministero dellAmbiente Regolamento recante disciplina della cessazione della qualifica

di rifiuto di determinate tipologie di combustibili solidi secondari (CSS), ai sensi dellarticolo 184-ter,

comma 2, del decreto legislativo 3 aprile 2006, n. 152, e successive modificazioni del 14 febbraio
2013, n. 22, definisce il CSS-Combustibile come il "sottolotto” di Combustibile Solido Secondatrio.

Le caratteristiche del CSS-combustibile sono riportate nella tabella seguente.
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Parametro di Misura statistica Unita di misura
classificazione
Potere calorifico Media MJ/kg (ar) 225 > 20 215 =10 >3
inferiore (PCI)
Cloro (Cl) Media | % (d) <02 <06 <10 <15 <3
Mercurio (Hg) Mediana mg/MJ (ar) <0.02 <003 <0.05 <010 <015
80° percentile mg/MJ (ar) <004 | <006 <010 <020 @ <030

Nota: Celle a sfondo grigio = CSS-Combustibile secondo DECRETO 14 febbraio 2013, n.22

PROSPETTO 1 - Classificazione per i CSS in conformita alla UNI EN 1SO 21640:2021
PROSPETTO 2 - Confronto per i soli valori del mercurio seconde UNI EN 1SO 21640 e UNI EN 15359

Parametro di Misura statistica Unita di misura
classificazione
UNI EN ISO 21640 Mediana mg/MJ (ar) <0.02 <003 <0.05 <0.10 <015
80 °percentile mg/MJ (ar) < 0.04 <0.06 <010 <0.20 <0.30
UNI EN 15359 Mediana mg/MJ (ar) <0.02 <0.03 <0.08 <015 <0.50
80° percentile mg/MJ (ar) | = 0.04 <0.06 | = 0.16 | s 0.30 < 1.00 |

Si precisa che la Societa Ecologistic S.p.A. ha presentato domanda di Accordo di Sviluppo sul
quale il Dipartimento Sviluppo Economico — Sezione Competitivita della Regione Puglia ha espresso
una valutazione positiva.

In suddetta comunicazione viene specificato che:

"(...) Secondo quanto riportato nella proposta di progetto, il "caro energia” ha dimostrato che
l'economia circolare ha necessita di autosufficienza anche dal punto di vista energetico. Al fine di
rispondere efficientemente al proprio fabbisogno di energia elettrica, la Societa Ecologistic S.p.A. ha
previsto nel presente programma di investimento la realizzazione di una Centrale termo-elettrica per
autoconsumo: obiettivo principale € la valorizzazione del recupero di materiali /o rifiuti plastici,
eliminando la generazione di scarti da smalltire in discarica e riducendo le emissioni di CO2 legate ai

trasporti, in quanto tutto viene realizzato nel medesimo comporto produttivo.

Lincremento occupazionale promosso dal presente progetto é di n. 90 unita (ULA) e si prevede
limpiego di nuove risorse provenienti anche dal bacino “"ex Miroglio”, coinvolto nel tavolo di crisi

attivo presso il Ministero delle Imprese e del Made in Italy.

Inoltre, la Societa con questo investimento punta ad accrescere lautomazione degli impianti

nellambito delle tecnologie Industria 4.0 che determinano rilevanti innovazioni di prodotto e di
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processo produttivo. Tutti gli impianti saranno completamente automatizzati e verranno installati

numerosi dispositivi per il controllo in linea della qualita dei materiali trattati.

1l programma di investimento, secondo quanto relazionato nel progetto, presenta significativi
elementi di innovativita in relazione alla ulteriore integrazione delle linee per la produzione di prodotti
per il packaging destinato al settore ortofrutticolo. Si attesta, pertanto, la chiara riconducibilita alla
"Strategia regionale per la Specializzazione intelligente (Smart Puglia 2020)” e precisamente all Area
di Innovazione Manifattura sostenibile (Fabbrica Intelligente) e allArea di Innovazione Salute
delluomo e dellambiente (Tecnologie per le energie, ambiente e territorio) e si rilascia parere
positivo al cofinanziamento del 3,00% (pari ad € 1.056.000,00) del contributo a fondo perduto
previsto nel territorio della Regione Puglia (ossia € 35.200.000,00), a seguito di valutazione positiva

da parte dellEnte gestore.”

In definitiva, il progetto propone un ciclo virtuoso in quanto determina i sequenti vantaggi:

- Attualmente i quantitativi di CSS-C prodotti dipendono fortemente dalle richieste di un
mercato formato da impianti che non hanno ancora adeguato le proprie autorizzazioni per
il consumo di CSS Combustibile (EoW) in sostituzione al CSS rifiuto (Cod. EER 19.12.10) o,
pil semplicemente, non dispongono di impiantistica che consente I'utilizzo di combustibile
alternativo di qualita superiore. Per tale ragione, circa 60'000 ton/anno di combustibile
alternativo, prodotto da Ecologistic, viene conferito ad impianti di recupero energetico con
la classificazione di CSS (Cod. EER 191210) nonostante le caratteristiche chimico — fisiche
del prodotto, rilevate a valle delle analisi svolte dal laboratorio terzo accreditato,
evidenziano costantemente il soddisfo dei requisiti di cui al D.M. 22/2013 che
consentirebbero la sua classificazione in CSS Combustibile End of Waste (CSS — C). Con
gli interventi di progetto, le analisi di conformita dei lotti di CSS prodotti dallimpianto,

consentiranno di classificare la quasi totalita del combustibile alternativo con la qualifica di
CSS — C (EoW) da utilizzare direttamente in sito per la produzione di energia termoelettrica

utile al funzionamento delle linee di processo.

- La centrale elettrica di progetto brucera CSS-C, che risulta caratterizzato da concentrazioni
di cloro e mercurio estremamente basse e un potere calorifico superiore a 15 MJ/Kg,
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garantendo, al contempo, all'atto della combustione, elevata efficienza e bassi livelli di

emissioni.

Valorizzazione energetica che introduce dei vantaggi sull'economia del ciclo produttivo
(fornendo energia e calore) e sulla qualita e quantita di scarto prodotto (ceneri bianche)

facilmente riutilizzabile, ad esempio nel settore edilizio per la produzione di calcestruzzi.

Elevata sicurezza dell’approvvigionamento del CSS-C (prodotto in stabilimento) ridurra i
costi gestionali dellimpianto inerenti sia al consumo di energia elettrica (il cui costo ad oggi
€ in costante aumento) sia ai costi relativi la cessione del CSS-C (circa 110 €/tonn) e
soprattutto del CSS (circa 130 €/tonn) avviato a recupero energetico presso impianti terzi

(anche esteri) o smaltito in discarica.

Il CSS e prodotto utilizzando rifiuto non riciclabile che, nella prassi e piu in generale in
Italia, viene ancora smaltito in discarica. La soluzione progettuale prevede un recupero di
CSS in End of Waste (CSS-C) quasi totale riducendo in questo modo I'impatto ambientale
determinato dalle discariche. Ricordiamo che attualmente il recupero di CSS in CSS-C &
fortemente influenzato dalle richieste di mercato (cementifici). Secondo la stima elaborata
dal Laboratorio REF Ricerche, ottenere energia da CSS-C in Italia porterebbe ad una
diminuzione di CO, emesse in atmosfera, grazie al mancato conferimento in discarica che

verrebbe sostituito dalla valorizzazione energetica.

Riduzione dei costosi trasporti transfrontalieri di rifiuti. In relazione all’utilizzo attuale che
si attua in Italia sui CSS (limitato al 21%), obbliga i produttori a trasportare tali rifiuti in

paesi europei.

Promozione dello sviluppo di un‘industria del recupero di alta qualita in grado di competere,
anche sui mercati esteri, con i concorrenti stranieri e generare una maggiore confidenza

del mercato nella qualita del materiale recuperato.

L'impianto continuera ad aderire a un programma volontario di costante e progressivo
miglioramento delle prestazioni ambientali, tale da superare anche i gia rigorosi requisiti
imposti dalla disciplina dell’AIA, in quanto gia dotato di sistemi di certificazione ambientale
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riconosciuti a livello internazionale (UNI EN ISO 9001; UNI EN ISO 14001) ed europeo
(Ecomanagement and Audit Scheme - EMAS).

Di seguito si riportano gli estremi delle certificazioni possedute:

1. Certificazione ISO 9001:2015 - Campo di applicazione: Produzione e
commercializzazione di imballaggi e addobbi alimentari e non in plastica, legno e
cartone. Selezione manuale e meccanica di rifiuti provenienti dalla raccolta
differenziata della plastica. Valorizzazione attraverso selezione manuale e
meccanica dei rifiuti non pericolosi provenienti dalla raccolta differenziata (plastica,
carta e cartone, legno, vetro, metalli e ingombranti) e dei rifiuti provenienti dal
settore industriale, commerciale e dei servizi. Produzione e commercializzazione di
packaging in plastica, legno (attraverso l'assemblaggio) e cartone (attraverso
piegatura) per il settore ortofrutticolo e non. Trattamenti per la valorizzazione dei
rifiuti non pericolosi di natura cellulosica che cessano la qualifica di rifiuti in

applicazione delle procedure di cui alle disposizioni vigenti (EOW - carta e cartone).

Settore di attivita: 06, 07, 14, 24, 29. Certificato emesso da Bureau Veritas Italia
S.p.A. n.IT312092 (versione 1) del 23/12/2021 — scadenza 20/12/2024;

2. Certificazione ISO 14001:2015 — Campo di applicazione: Trattamento, recupero e
riciclo mediante selezione manuale e meccanica, triturazione, lavaggio,
granulazione, produzione di flakes, di rifiuti in plastica finalizzato alla successiva
trasformazione e valorizzazione in MPS o destinati alla vendita o alla produzione
interna di packaging o altri manufatti. Valorizzazione, trattamento, selezione
manuale e meccanica dei rifiuti urbani non pericolosi provenienti dalla raccolta
differenziata (carta, cartone, legno, vetro, metalli e ingombranti) e dei rifiuti non
pericolosi provenienti dal settore industriale, commerciale, agricolo e servizi.
Valorizzazione degli scarti della selezione, nonché degli scarti generati dalle
operazioni di recupero e riciclo dei rifiuti trattati, da destinare alla produzione di
CSS-rifiuto e CSS-EOW combustibile (END OF WASTE). Trattamenti per la
valorizzazione dei rifiuti non pericolosi di natura cellulosica che cessano la qualifica

di rifiuti in applicazione delle procedure di cui alle disposizioni vigenti (EOW-carta e
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cartone). Produzione e commercializzazione di packaging in plastica, legno
(attraverso l'assemblaggio), cartone (attraverso piegatura) per il settore

ortofrutticolo e non.

Settore di attivita: 06, 07, 14, 24. Certificato emesso da Bureau Veritas Italia S.p.A.
n.IT317883 (versione 1) del 12/09/2022 — scadenza 30/06/2025;

3. Certificazione EMAS - Campo di applicazione: Fabbricazione di imballaggi in legno.
Fabbricazione di carta e cartone ondulato e di imballaggi di carta e cartone.
Fabbricazione di imballaggi in materie plastiche. Trattamento e smaltimento di

rifiuti non pericolosi. Recupero dei materiali selezionati.

Certificato emesso da Comitato Ecolabel — Ecoaudit Sezione EMAS Italia n.IT-
002149 del 25/05/2022 — scadenza 14/12/2024.

4. EUCERTPLAST, UNI EN 10667, PSV.

Il progetto si presenta come un progetto innovativo in quanto sara tale da gestire i rifiuti
prodotti dal processo come risorse da valorizzare e non come problema costoso da
rimuovere necessariamente. Il D.M. n. 22/2013, infatti, costituisce una misura in questo
senso per sviluppare in Italia (come € gia avvenuto in altri Stati membri dell’'UE) una vera
e propria economia del riciclo e del recupero, riducendo progressivamente lo smaltimento
in discarica in quanto, tra laltro, disincentiva le forme di gestione piu virtuose.
L'industrializzazione del settore del riciclo e del recupero costituisce una maggiore garanzia
rispetto alla normativa ambientale, permettendo anche la creazione di best practices,
I'incremento dell’occupazione, 'aumento della competitivita internazionale del settore, la
creazione di economie di scala e la possibilita di un technology transfer verso quei Paesi
che necessitano di moderne tecnologie per la gestione dei rifiuti. Le maggiori potenzialita
di riduzione delle emissioni di gas climalteranti provenienti dai rifiuti sono ottenibili
attraverso la riduzione del conferimento in discarica, I'incentivazione del riciclo e recupero
e l'utilizzo di rifiuti, o di prodotti combustibili ottenuti da essi, in sostituzione di combustibili

fossili.
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In sintesi, da tutto quanto detto finora, il presente progetto ha I'obiettivo di trasformare I'impianto
esistente in un impianto a ciclo chiuso e virtuoso in grado di ridurre la produzione di rifiuti e
autoalimentarsi, allo scopo di ridurre gli impatti ambientali determinati dalla gestione dei rifiuti CSS

da trasportare all’estero o fuori regione o da smaltire in discarica.

Come meglio descritto nel presente studio, saranno rispettate le BAT di settore per il controllo e
I'abbattimento delle emissioni dell'impianto in tutti i comparti ambientali, in grado di garantire una

rigorosa sorveglianza sugli effetti dell’attivita proposta.
I risultati e gli obiettivi che si vogliono perseguire sono cosi elencabili:

- Valorizzazione ai fini energetici del potere calorifico del CSS-C, ritenuto anche meno

impattante rispetto al CSS in termini di composti rilasciati nei fumi di combustione.

- Consistente riduzione dei costi (energetici e di cessione del CSS) specifici del processo

produttivo dell'impianto.

Al fine di ottimizzare la gestione dell'impianto afferente alle diverse linee di processo, si propone
una diversa dislocazione interna delle linee produttive. Nello specifico, le strutture esistenti
ospiteranno esclusivamente gli impianti di trattamento rifiuti (plastici e non) gia autorizzati e
realizzati (alcuni dei quali in fase conclusiva dei collaudi) le cui frazioni di scarto non destinabili a
successive operazioni di riciclo, sottoposte ad opportuni trattamenti, alimenteranno la Centrale

Termoelettrica.

Riepilogando, i flussi in uscita delle tre linee esistenti, autorizzate e non oggetto di modifica,
saranno utili al funzionamento della centrale termoelettrica di progetto, in quanto i rifiuti attualmente
classificati al Cod. EER 191210 (CSS) (per le ragioni di cui sopra), una volta certificati e classificati
come End of Waste (CSS Combustibile) rappresenteranno un prodotto combustibile, ottenuto a valle
di un processo di recupero di materia (R12/R3) e da considerare a monte dell’attivita energetica
della centrale. Al fine di ottimizzare la logistica interna allo stabilimento ed azzerare gli impatti
ambientali derivanti dalla movimentazione del CSS — C, anche la centrale termoelettrica sara
posizionata all'interno del perimetro dell’opificio industriale esistente.
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3 INQUADRAMENTO URBANISTICO E TERRITORIALE DELL'IMPIANTO

L'area interessata dal progetto € interamente compresa nel territorio comunale di Ginosa (TA), a
1,3 km dal confine del Comune di Castellaneta e da piu di 6 km dall’agglomerato urbano del comune
di Ginosa.

L'insediamento industriale oggetto della presente relazione €& riportato nel N.C.E.U. al Foglio di
mappa n. 117 del Comune di Ginosa, ex p.lla 287, categoria D/1.

Gli interventi proposti, oggetto della presente valutazione ambientale, si collocano tutti all'interno
di suddetta area ubicata nell’agro del Comune di Ginosa S.P. n. 9, in parte in zona D/7 “zona
produttiva per attivita secondarie per l'industria” e in parte in zona agricola E, secondo il vigente
Piano Regolatore Generale comunale.

N\
N

Comune%di
Castellaneta ,.*

S |
0 ool

# Isifo digi
3

«= " *Tintervento

Figura 3-1: Inquadramento territoriale del sito di intervento
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La Centrale Termoelettrica sara installata all'interno del lotto esistente, ed inserita in una struttura

che verra adeguata per il corretto funzionamento dell'impianto.

Come accennato nei capitoli precedenti, il layout di progetto prevede un’area di ampliamento che
si sviluppera a Nord-Est del confine attuale di impianto, destinato esclusivamente ad attivita legate

alla gestione delle MPS.

Il lotto di ampliamento, ricadente in zona agricola E, € individuato catastalmente Al Foglio 117 ed

interessera le seguenti p.lle:
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Nell'immagine seguente viene illustrata la nuova configurazione impiantistica: in rosso vengono
rappresentate le strutture esistenti che ospiteranno la centrale termoelettrica, posizionate all'interno
del perimetro attuale dellimpianto (indicato in giallo), ed in ciano viene evidenziata tutta I'area di
ampliamento che sara dedicata alle attivita relative alla gestione delle MPS.

AMPLIAMENTO

CENTRALE

TERMOELETTRICA IMPIANTO

ESISTENTE

Figura 3-2: Indicazione planimetrica degli interventi
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4 QUADRO DI RIFERIMENTO PROGRAMMATICO

Nel presente paragrafo si riporta la verifica della coerenza del progetto con gli strumenti
di pianificazione del settore specifico, con i piani territoriali di riferimento, con gli altri

piani di settore potenzialmente interessati e con i vincoli normativi.

Nelle varie analisi condotte, si & fatto riferimento ai documenti di pianificazione e programmazione
prodotti nel tempo dai differenti Enti territoriali preposti (Regione, Provincia, Comuni, ecc.)

relativamente all'area vasta entro cui ricade l'intervento progettuale.

In questo capitolo si fa riferimento all'inquadramento territoriale e urbanistico dell'impianto,

considerando nell’ordine:
e PPTR - Piano Paesaggistico Territoriale Regionale
o PGRA - Piano Gestione Rischio Alluvione
e PTA - Piano di Tutela delle Acque
e PRQA - Piano Regionale sulla Qualita dellAria
e PGRS - Piano di Gestione dei Rifiuti Speciali
e PGRU- Piano di Gestione dei Rifiuti Urbani
e Pianificazione Comunale — Comune di Ginosa (TA)

Riepilogando, quindi, il quadro di riferimento programmatico fornisce una analisi dell’'opera in
esame rispetto alla pianificazione del territorio oggi vigente, ovvero in relazione ai Piani d’area vasta,
urbanistici, specialistici, o di settore, ed in relazione agli strumenti urbanistici generali o attuativi del

territorio comunale interessato.

Si intende cosi verificare la compatibilita dell'intervento in oggetto con gli obiettivi, gli indirizzi, le
norme e le prescrizioni degli strumenti di pianificazione e di programmazione e di altre norme

regolamentari urbanistico-edilizie o settoriali vigenti.
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4.1 PPTR - Piano Paesaggistico Territoriale Regionale

A seguito dell’'emanazione del D.Lgs 42/2004 “Codice dei Beni culturali e del paesaggio’, la
Regione Puglia ha dovuto provvedere alla redazione di un nuovo Piano Paesaggistico coerente con i
nuovi principi innovativi delle politiche di pianificazione, che non erano presenti nel Piano

precedentemente vigente, il P.U.T.T./p.

In data 16/02/2015 con Deliberazione della Giunta Regionale n.176, pubblicata sul
B.U.R.P. n.40 del 23/03/2015, il Piano Paesaggistico Territoriale Regionale della
Regione Puglia e stato definitivamente approvato ed & pertanto diventato operativo a
tutti gli effetti.

Risulta pertanto essenziale la verifica di compatibilita con tale strumento di pianificazione
paesaggistica, che come previsto dal Codice si configura come uno strumento avente finalita
complesse, non piu soltanto di tutela e mantenimento dei valori paesistici esistenti ma altresi di
valorizzazione di questi paesaggi, di recupero e riqualificazione dei paesaggi compromessi, di

realizzazione di nuovi valori paesistici.
Il PPTR comprende:

v la ricognizione del territorio regionale, mediante I'analisi delle sue caratteristiche

paesaggistiche, impresse dalla natura, dalla storia e dalle loro interrelazioni;

v"la ricognizione degli immobili e delle aree dichiarati di notevole interesse pubblico ai sensi
dell'articolo 136 del Codice, loro delimitazione e rappresentazione in scala idonea alla
identificazione, nonché determinazione delle specifiche prescrizioni d'uso ai sensi dell'art.

138, comma 1, del Codice;

v la ricognizione delle aree tutelate per legge, di cui all'articolo 142, comma 1, del Codice,
la loro delimitazione e rappresentazione in scala idonea alla identificazione, nonché
determinazione di prescrizioni d'uso intese ad assicurare la conservazione dei caratteri

distintivi di dette aree e, compatibilmente con essi, la valorizzazione;

v la individuazione degli ulteriori contesti paesagagistici, diversi da quelli indicati all'art. 134

del Codice, sottoposti a specifiche misure di salvaguardia e di utilizzazione;
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l'individuazione e delimitazione dei diversi ambiti di paesaggio, per ciascuno dei quali il

PPTR detta specifiche normative d'uso ed attribuisce adeguati obiettivi di qualita;

I'analisi delle dinamiche di trasformazione del territorio ai fini dell'individuazione dei fattori
di rischio e degli elementi di vulnerabilita del paesaggio, nonché la comparazione con gli

altri atti di programmazione, di pianificazione e di difesa del suolo;

la individuazione degli interventi di recupero e riqualificazione delle aree
significativamente compromesse o degradate e degli altri interventi di valorizzazione

compatibili con le esigenze della tutela;

la individuazione delle misure necessarie per il corretto inserimento, nel contesto
paesaggistico, degli interventi di trasformazione del territorio, al fine di realizzare uno

sviluppo sostenibile delle aree interessate;

le linee-guida prioritarie per progetti di conservazione, recupero, riqualificazione,
valorizzazione e gestione di aree regionali, indicandone gli strumenti di attuazione,

comprese le misure incentivanti;

le misure di coordinamento con gli strumenti di pianificazione territoriale e di settore,

nonché con gli altri piani, programmi e progetti nazionali e regionali di sviluppo economico.

Il Piano Paesaggistico Territoriale Regionale (PPTR), coerentemente con i caratteri generali

sopraenunciati, si compone dei seguenti elaborati:

v

v

Relazione generale;

Norme tecniche di Attuazione;

Atlante del Patrimonio Ambientale, Territoriale e Paesaggistico:

Lo Scenario strategico;

Schede degli Ambiti Paesaggistici;

Il sistema delle tutele: beni paesaggistici e ulteriori contesti paesaggistici
Il Rapporto Ambientale;

Allegati al PPTR.
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Di fondamentale importanza nel PPTR ¢ la volonta conoscitiva di tutto il territorio regionale

sotto tutti gli aspetti: culturali, paesaggistici, storici.

Attraverso I'Atlante del Patrimonio, il PPTR, fornisce la descrizione, la interpretazione nonché la
rappresentazione identitaria dei paesaggi della Puglia, presupposto essenziale per una visione
strategica del Piano volta ad individuare le regole statutarie per la tutela, riproduzione e
valorizzazione degli elementi patrimoniali che costituiscono l'identita paesaggistica della regione e al

contempo risorse per il futuro sviluppo del territorio.

Il quadro conoscitivo e la ricostruzione dello stesso attraverso I'Atlante del Patrimonio, oltre ad
assolvere alla funzione interpretativa del patrimonio ambientale, territoriale e paesaggistico,
definisce le regole statutarie, ossia le regole fondamentali di riproducibilita per le trasformazioni
future, socioeconomiche e territoriali, non lesive dell'identita dei paesaggi pugliesi e concorrenti alla

loro valorizzazione durevole.

Lo scenario strategico assume i valori patrimoniali del paesaggio pugliese e li traduce in obiettivi
di trasformazione per contrastarne le tendenze di degrado e costruire le precondizioni di forme di

sviluppo locale socioeconomico autosostenibile.

Lo scenario € articolato a livello regionale in obiettivi generali (Titolo IV Elaborato 4.1), a loro

volta articolati negli obiettivi specifici.
Gli obiettivi generali sono i seguenti:
1. Garantire I'equilibrio idrogeomorfologico dei bacini idrografici
2. Migliorare la qualita ambientale del territorio
3. Valorizzare i paesaggi e le figure territoriali di lunga durata
4. Riqualificare e valorizzare i paesaggi rurali storici
5. Valorizzare il patrimonio identitario culturale-insediativo
6. Riqualificare i paesaggi degradati delle urbanizzazioni contemporanee
7. Valorizzare la struttura estetico-percettiva dei paesaggi della Puglia
8. Favorire la fruizione lenta dei paesaggi
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9. Valorizzare e riqualificare i paesaggi costieri della Puglia
10. Garantire la qualita territoriale e paesaggistica nello sviluppo delle energie rinnovabili

11. Garantire la qualita territoriale e paesaggistica nella riqualificazione, riuso e nuova

realizzazione delle attivita produttive e delle infrastrutture

12. Garantire la qualita edilizia, urbana e territoriale per gli insediamenti residenziali urbani e
rurali.

A loro volta gli obiettivi generali sono articolati in una serie di obiettivi specifici che

caratterizzano lo scenario strategico del piano e che sono riferiti a vari ambiti paesaggistici.

Gli ambiti paesaggistici sono individuati attraverso la valutazione integrata di una pluralita di
fattori:

* |a conformazione storica delle regioni geografiche;
» | caratteri dell’'assetto idrogeomorfologico;
» | caratteri ambientali ed ecosistemici;
» |e tipologie insediative: citta, reti di citta infrastrutture, strutture agrarie
* |'insieme delle figure territoriali costitutive dei caratteri morfotipologici dei paesaggi;
» |articolazione delle identita percettive dei paesaggi.
Ogni scheda di ambito si compone di tre sezioni:
1. Descrizione strutturale di sintesi
2. Interpretazione identitaria e statutaria

3. Lo scenario strategico
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4.1.1 Definizione ambito e figura territoriale

Il territorio comunale di Ginosa ricade per la totalita della sua superficie nell'ambito dell’Arco

Ionico Tarantino.

Wi

<

Murgia dei trulli
7.2 9

6.3
7.3 71 La campagna brindisina

91

Tavoliere Salentino

Arco Jonico Tarantino 103

-
1.3

Salento delle Serre

REGIOMI AMEITI DI FIGURE TERRITORIALI E
GEOGRAFICHE PAESAGGIO PAESAGGISTICHE (UNITA MINIME
STORICHE = = DI PAESAGGIO)

(Arco Jonico 2° v 8.2 |l paesaggio delle gravine ioniche

Puglia grande &_Arco Jonico 3 anfieatro & la plana tarantina
tarantino

L'area dellimpianto & collocata all'interno della figura territoriale e paesaggistica 8.2, denominata
“Il paesaggio delle gravine ioniche”.

La figura € caratterizzata dalla presenza di valli fluvio-carsiche che assumono forme differenziate
a seconda della pendenza, del substrato e delle trasformazioni subite: lame nel tratto murgiano,
gravine sui terrazzamenti pedemurgiani e canali di bonifica nella pianura meta pontina. L'anfiteatro
naturale & infatti attraversato da un sistema a pettine di corsi d'acqua, che discende dall’altopiano e
solca I'ampia fascia retrodunale oggi bonificata, ma per lungo tempo depressa e paludosa.

I nuclei storici, si attestano sul ciglio delle gravine lungo una viabilita a pettine e generano un
paesaggio unico e suggestivo, in perfetto equilibrio con il sistema naturale. Il paesaggio rurale

dellimmediato entroterra costiero € intensamente coltivato a vite, frutteti e agrumeti e reca ancora
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chiaramente visibili i segni delle bonifiche, che oltre a consentire il rilancio dell’agricoltura, hanno
favorito nel dopoguerra l'insorgere di insediamenti costieri, spesso concentrati intorno alle torri

costiere preesistenti.

Dalla verifica di coerenza effettuata, descritta qui di seguito, si evince come il layout di
progetto non presenti elementi di contrasto con gli obiettivi di tutela dell'ambito di
appartenenza, in quanto lintervento non interessa zone costiere, non interferisce con nessun
corridoio di connessione delle diverse componenti vegetali, non danneggia gli spazi aperti in quanto
il sito interessato dall'ampliamento € caratterizzato dalla presenza di altre attivita antropiche di tipo
industriale. Infine il lotto non interessa beni archeologici, monumentali e/o specie tutelate del

patrimonio agricolo e paesaggistico esistente.

4.1.2 Struttura idro-geo-morfologica

Sovrapponendo il layout di progetto alla cartografia appartenente alla struttura idro-geo-
morfologica del PPTR si evince che non vi sono interferenze con beni paesaggistici o ulteriori

contesti presenti nell’area vasta.
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Figura 4-1: Componenti della Struttura idrogeomorfologica

L'area oggetto di studio € ubicata a notevole distanza dalle aree sottoposte a tutela dal Piano; il
vincolo piu prossimo all'impianto € posto a quasi 250 m dal perimetro del sito ed e costituito dalla
perimetrazione relativa all'lUCP - Versanti.

Il perimetro dell'impianto esistente, oggetto del presente progetto, risulta quindi
coerente con le componenti della struttura idro-geo-morfologica individuata dal Piano,
e la realizzazione degli interventi non andra a compromettere la valenza ecologica e la
naturalita degli ecosistemi esistenti.
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4.1.3 Struttura ecosistemica e ambientale

Nel presente capitolo sono stati analizzati gli elementi appartenenti alla struttura ecosistemica e
ambientale del PPTR, e la loro compatibilita con il progetto oggetto di studio. Come & facile
comprendere dall'immagine posta di seguito, nell'area in cui € posizionato I'impianto esistente non
vi sono aree protette se non a distanza, cosi come non vi sono aree e siti naturali, cosi come definiti
all’art. 68 del Capo III, Titolo VI delle NTA del Piano.

Figura 4-2: Componenti della struttura ecosistemica e ambientale

Considerando il perimetro di impianto oggetto di ampliamento, si precisa che quest’ultimo non
andra, comunque, ad interferire con I'UCP piu prossimo "Formazioni Arbustive in evoluzione naturale”

dal quale distera circa 30 m.
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- Formazioni arbustive in evoluzione naturale

[Opzioni  |[AREA_HA|[UCP |
fq '-'\1‘ ﬂk,3141 22 “Fonnazioni Arbustive in evoluzione naturalel

32m

Figura 4-3: Distanza dal vicolo piu prossimo al sito di ampliamento

In considerazione dell’assenza di interferenza con le componenti di piano di cui ai punti 6.2.1. e

6.2.2., si puo asserire che il progetto oggetto di analisi risulta pienamente compatibile con

gli obiettivi di qualita e delle normative d'uso di cui all’art. 37 delle NTA del Piano.

4.1.4 Struttura antropica e storico culturale

L'area oggetto di intervento (superficie impianto esistente e superficie di ampliamento) non
interferisce con alcuna perimetrazione afferente alle componenti:

- 6.3.1. — Componente culturale e insediativa
- 6.3.2. — Componente dei valori percettivi

come visibile dallo stralcio cartografico a seguire.
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Figura 4-4: Componenti culturali - insediative e dei valori percettivi (6.3.1. - 6.3.2.)
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4.1.5 Coerenza con il PPTR
TAVOLA

“Componenti geomorfologiche”
“Componenti idrogeologiche”
“Componenti botanico vegetazionali”
“Aree protette e siti naturalistici”
“Strutture antropico culturali”

“Componenti dei valori percettivi”

S

LOCISTIC

RISCONTRO

Non interferisce

Non interferisce

Non interferisce

Non interferisce

Non interferisce

Non interferisce

Dall’analisi effettuata prendendo in considerazione il sistema delle tutele strutturato

nel PPTR, si evince come l'intervento previsto, non interferisce minimamente con

I'insieme dei vincoli facenti parte dei “"beni paesaggistici” e degli “ulteriori contesti

paesaggistici”, in quanto situato a debita distanza e ben oltre le fasce di rispetto dei beni

vincolati.
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4.2 PGRA - Piano Gestione Rischio Alluvione

I Piano Gestione Rischio Alluvione (PGRA) ¢ stato introdotto dalla Direttiva Europea 2007/60/CE,
recepita nel diritto italiano con D.Lgs. 49/2010 e s.m.i.

Per ciascun distretto idrografico, il Piano focalizza I'attenzione sulle aree a rischio piu significativo,
organizzate e gerarchizzate rispetto all'insieme di tutte le aree a rischio, e definisce gli obiettivi di
sicurezza e le priorita di intervento a scala distrettuale, in modo concertato fra tutte le
Amministrazioni e gli Enti gestori, con la partecipazione dei portatori di interesse e il coinvolgimento
pubblico in generale. In accordo a quanto stabilito dalla Direttiva Europea 2007/60/CE, il PGRA ¢ in
generale costituito da alcune sezioni fondamentali che possono essere sinteticamente riassunte

come segue:

- analisi preliminare della pericolosita e del rischio alla scala del bacino o dei bacini che
costituiscono il distretto;

- identificazione della pericolosita e del rischio idraulico a cui sono soggetti i bacini del
distretto, con indicazione dei fenomeni che sono stati presi in considerazione, degli

scenari analizzati e degli strumenti utilizzati;

- definizione degli obiettivi che si vogliono raggiungere in merito alla riduzione del rischio

idraulico nei bacini del distretto;

- definizione delle misure che si ritengono necessarie per raggiungere gli obiettivi

prefissati, ivi comprese anche le attivita da attuarsi in fase di evento.

II PGRA definisce 3 livelli di pericolosita (AP, MP, BP) e i 4 di danno potenziale (D4, D3, D2, D1),
inoltre stabilisce i quattro livelli di Rischio conseguenti R4, R3, R2 ed R1, secondo il D.P.C.M. 29.09.98
“Atto di indirizzo e coordinamento per l'individuazione dei criteri relativi agli adempimenti di cui
all’art. 1, commi 1 e del D.L. 11.06.98, n. 180":

- R4 (rischio molto elevato): per il quale sono possibili perdita di vite umane e lesioni
gravi alle persone, danni gravi agli edifici, alle infrastrutture ed al patrimonio

ambientale, la distruzione di attivita socio-economiche;
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- R3 (rischio elevato): per il quale sono possibili problemi per I'incolumita delle persone,
danni funzionali agli edifici e alle infrastrutture con conseguente inagibilita degli stessi,
la interruzione di funzionalita delle attivita socio-economiche e danni relativi al

patrimonio ambientale;

- R2 (rischio medio): per il quale sono possibili danni minori agli edifici, alle infrastrutture
e al patrimonio ambientale che non pregiudicano l'incolumita delle persone, I'agibilita

degli edifici e la funzionalita delle attivita economiche;

- R1 (rischio moderato o nullo): per il quale i danni sociali, economici ed al patrimonio
ambientale sono trascurabili o nulli. La carta del rischio € dunque redatta operando
I'intersezione della pericolosita idraulica con le classi di danno, secondo la matrice di

seguito riportata:

CLASSI DI PERICOLOSITA'

CLASSI DI RISCHIO
AP MP BP
D4 R3 R2
| D3 R3 R3 R2

CLASSI DI DANNO

D2| R2 R2 R1
DI| Ri RI R1

L'ultimo aggiornamento delle Mappe del rischio di alluvioni risale al riesame e aggiornamento ai
sensi della direttiva 2007/60/CE e del decreto legislativo 49/2010 adottato dall’Autorita di Bacino
Distrettuale dell’Appennino Meridionale in sede di Conferenza Istituzionale Permanente con Delibera
n. 2 del 29/12/2020.

4.2.1 Coerenza con il PGRA

Dalla consultazione dei file .shp messi a disposizione dallEnte all'indirizzo web
https://www.distrettoappenninomeridionale.it/index.php/servizi-cartografici-puglia-menu & stato

possibile verificare:
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I'assenza di interferenze con le perimetrazioni afferenti le mappe di rischio e relativa
classe:

Figura 4-5: Perimetrazioni Piano Gestione Alluvioni

I'interferenza dellarea di ampliamento con un’asta idrografica riportata nella carta
idrogeomorfologica e nellT.G.M. 1:25.000
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eco recycling for packaging

Figura 4-6: Reticolo Idrografico — Carta Idrogeomorfologica
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Figura 4-7: Reticolo Idrografico — I.G.M. 1:25.000

Per gli interventi che ricadono nelle aree golenali, nelle fasce di pertinenza fluviale e nelle aree

inondabili individuate dal P.A.I., I'Autorita di Bacino della Puglia definisce le direttive di tutela e le

prescrizioni da rispettare.

Ai sensi degli articolo 6 e 10 delle NTA del PAI, ¢ stato redatto uno Studio di Compatibilita

Idrologica ed Idraulica per l'acquisizione del parere dell’AdB Distrettuale dell’Appennino

Meridionale.
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4.3 PTA - Piano di Tutela delle Acque

L'art. 61 della Parte Terza del D.lgs. 152/06 attribuisce alle Regioni, la competenza in ordine
alla elaborazione, adozione, approvazione ed attuazione dei “Piani di Tutela delle Acque”, quale
strumento finalizzato al raggiungimento degli obiettivi di qualita dei corpi idrici e, piu in generale,
alla protezione dell'intero sistema idrico superficiale e sotterraneo.

La Regione Puglia, ai sensi dell’art. 8 della legge 10.5.1976, n. 319, si era dotata di un proprio
strumento legislativo, definendo i contenuti e le finalita del Piano di Risanamento delle Acque e con
Delibera del Consiglio Regionale n. 455 del 10.5.1983 era stato adottato il Piano Regionale di

Risanamento delle Acque, le cui principali linee di intervento erano le seguenti:

e disinquinamento progressivo dei corpi idrici superficiali;
e salvaguardia delle acque di falda tramite attingimenti controllati nonché mediante
sversamento controllato;

e recupero delle falde degradate mediante ricarica delle stesse.

Il Piano di Tutela delle Acque ¢ stato approvato con Delibera del Consiglio Regionale n. 230
del 20/10/2009 a modifica ed integrazione del Piano di Tutela delle Acque della Regione Puglia
adottato con Delibera di Giunta Regionale n. 883/07 del 19 giugno 2007 pubblicata sul B.U.R.P. n.
102 del 18 Luglio 2007.

Con Delibera di Giunta Regionale n.1521 del 07/11/2022 e stato adottato definitivamente
I'aggiornamento del PTA (2015 — 2021) che include importanti contributi innovativi in termini di
conoscenza e pianificazione: delinea il sistema dei corpi idrici sotterranei (acquiferi) e superficiali
(fiumi, invasi, mare, ecc) e riferisce i risultati dei monitoraggi effettuati, anche in relazione alle attivita
umane che vi incidono; descrive la dotazione regionale degli impianti di depurazione e individua le
necessita di adeguamento, conseguenti all'evoluzione del tessuto socio-economico regionale e alla
tutela dei corpi idrici interessati dagli scarichi; analizza lo stato attuale del riuso delle acque reflue e
le prospettive di ampliamento a breve-medio termine di tale virtuosa pratica, fortemente sostenuta

dall’Amministrazione regionale quale strategia di risparmio idrico.
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Il "Piano di tutela delle acque” rappresenta uno strumento per il raggiungimento e il
mantenimento degli obiettivi di qualita ambientale dei corpi idrici significativi superficiali e sotterranei
e degli obiettivi di qualita per specifica destinazione nonché della tutela qualitativa e quantitativa del
sistema idrico, in particolare, ai sensi dell’art. 121 della parte terza del D.lgs. 152/06

contiene:

 irisultati dell'attivita conoscitiva;

« lindividuazione degli obiettivi di qualita ambientale e per specifica destinazione;

« l'elenco dei corpi idrici a specifica destinazione e delle aree richiedenti specifiche misure
di prevenzione dall'inquinamento e di risanamento;

« le misure di tutela qualitative e quantitative tra loro integrate e coordinate per bacino
idrografico;

« lindicazione della cadenza temporale degli interventi e delle relative priorita;

« il programma di verifica dell’efficacia degli interventi previsti;

« gli interventi di bonifica dei corpi idrici;

» lanalisi economica di cui all’Allegato 10 alla Parte Terza del suddetto decreto e le misure
previste al fine di dare attuazione alle disposizioni di cui all‘art. 119 concernenti il recupero
dei costi dei servizi idrici;

« le risorse finanziarie previste a legislazione vigente.

II “Progetto di Piano di tutela delle acque” riporta una descrizione delle caratteristiche dei bacini
idrografici e dei corpi idrici superficiali e sotterranei, quindi effettua una stima degli impatti derivanti
dalle attivita antropiche sullo stato qualitativo e quantitativo dei corpi idrici e riporta le possibili

misure e i possibili programmi per la prevenzione e la salvaguardia delle zone interessate.

Viene data una prima definizione di zonizzazione territoriale, per I'analisi dei caratteri del territorio
e delle condizioni idrogeologiche, in particolare vengono definite 4 zone di protezione speciale
idrogeologica, A, B, C e D, per ognuna delle quali si propongono strumenti e misure di

salvaguardia:
Aree A

= Caratteristiche: sono state definite su aree di prevalente ricarica, inglobano una marcata

ridondanza di sistemi carsici complessi (campi a doline, elementi morfoidrologici con
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recapito finale in vora o inghiottitoio; ammasso roccioso in affioramento e scarsa presenza
di copertura umica, aree a carsismo sviluppato con interconnessioni in affioramento), sono
aree a bilancio idrogeologico positivo, hanno bassa antropizzazione e uso del suolo non
intensivo (bassa stima dei carichi di azoto, pressione compatibile).

Tutela: devono essere assicurate la difesa e la ricostruzione degli equilibri idraulici e
idrogeologici, superficiali e sotterranei.

Divieti: realizzazione di opere che comportino la modificazione del regime naturale delle
acque (infiltrazione e deflusso), fatte salve le opere necessarie alla difesa del suolo e alla
sicurezza delle popolazioni, e che alterino la morfologia del suolo e del paesaggio carsico,

apertura e l'esercizio di nuove discariche per rifiuti solidi urbani, ecc...

Aree B

= Caratteristiche: presenza di una, seppur modesta, attivita antropica con sviluppo di attivita
agricole, produttive e infrastrutturali.

» Tutela: devono essere assicurate la difesa e la ricostruzione degli equilibri idraulici e
idrogeologici, di deflusso e di ricarica.

Divieti: la realizzazione di opere che comportino la modificazione del regime naturale delle
acque (infiltrazione e deflusso), fatte salve le opere necessarie alla difesa del suolo e alla
sicurezza delle popolazioni; spandimento di fanghi e compost; cambiamenti dell’'uso del
suolo, fatta eccezione per I'attivazione di opportuni programmi di riconversione verso

metodi di coltivazione biologica o applicando criteri selettivi di buona pratica agricola.

Aree C/D

» Caratteristiche: si localizzano acquiferi definibili strategici, con risorse da riservare
all'approvvigionamento idropotabile.
» Tutela: misure di salvaguardia atte a preservare lo stato di qualita dell’acquifero.

= Divieti: forte limitazione alla concessione di nuove opere di derivazione;

Tra le innovazioni introdotte con il Piano di Tutela, & anche l'integrazione del concetto di tutela

qualitativa con quello di tutela quantitativa delle risorse idriche.
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Nell'Allegato G - Programma delle misure 2015-2021, ¢ riportato il quadro evolutivo
completo del programma delle misure del PTA. La definizione dello stesso, revisione ed

aggiornamento di quello 2009-2015, € avvenuta sulla base:
e dell'aggiornamento del quadro delle pressioni significative;

e delle criticita riscontrate nel corso dell'aggiornamento del Piano legate alla carenza di
informazioni dettagliate nonché all'assenza di banche dati aggiornate e organizzate;

e dell'analisi dei parametri di campionamento rilevati nel corso dei monitoraggi condotti
per i corpi idrici superficiali e sotterranei che risultano insufficienti per il completamento

di una serie di valutazioni legate all'aggiornamento del Piano;

e dell'analisi del grado di attuazione e di efficacia del programma delle misure 2009-2015,

valutato mediante l'individuazione di opportuni indicatori.
Il primo aggiornamento del Piano di Tutela e tutti i successivi aggiornamenti includono, ai sensi
dell’All.4, Parte B punto b) del D. Lgs.152/2006:

a) la sintesi di eventuali modifiche o aggiornamenti della precedente versione del Piano di

Tutela delle Acque, incluso una sintesi delle revisioni da effettuare;

b) la valutazione dei progressi effettuati verso il raggiungimento degli obiettivi ambientali,
con la rappresentazione cartografica dei risultati del monitoraggio nonché la motivazione

per il mancato raggiungimento degli obiettivi ambientali;

c) la sintesi e illustrazione delle misure previste nella precedente versione del Piano non

realizzate;

d) la sintesi di eventuali misure supplementari adottate successivamente alla data di

pubblicazione della precedente versione del Piano.
Per il raggiungimento delle finalita del Piano le misure sono distinte in:
a) misure di carattere generale, definite ai Titoli IV e V;

b) specifiche misure, definite al Titolo VI.
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Le misure per il raggiungimento delle finalita del Piano si rapportano alle classificazioni dei corpi
idrici e alle designazioni delle aree sottoposte a specifica tutela, nonché all'analisi dell'impatto

esercitato dalla attivita antropica sullo stato dei corpi idrici superficiali e sotterranei.

Le misure definiscono il quadro delle azioni, degli interventi, delle regole e dei
comportamenti finalizzati alla tutela delle risorse idriche, sulla base dell'interazione tra
aspetti specifici della gestione delle acque con altri e diversi aspetti delle politiche territoriali e
dell'integrazione tra misure per la tutela qualitativa e misure per la tutela quantitativa sia delle acque

superficiali sia delle acque sotterranee.

4.3.1 Coerenza con il PTA

Dall'analisi delle perimetrazioni aggiornate del Piano (2015 — 2021), € emerso che l'intervento
interferisce con I'Area di tutela quali-quantitativa Acquifero della Murgia, individuata dal
Piano cosi come riportato all‘art.23 lettera b) delle NTA.

Figura 4-8: Inquadramento dell'area di intervento rispetto alle perimetrazioni del PTA
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L'art.23 delle NTA del PTA — luglio 2022, definisce che:
1. La Regione Puglia individua:

a) le aree a contaminazione salina, rappresentate prevalentemente dalle fasce costiere, ove

gli acquiferi sono piu intensamente interessati da fenomeni di intrusione salina;

b) le aree di tutela quali-quantitativa, rappresentate prevalentemente da fasce di territorio su

cul_si_intende limitare la_progressione del fenomeno di contaminazione nell'entroterra

attraverso un uso della risorsa che minimizzi l'alterazione degli equilibri tra le acque dolci di

falda e le sottostanti acque di mare dji invasione continentale;

¢) le aree di tutela quantitativa, rappresentate dalle aree del Tavoliere ove gli acquiferi sono

interessati da sovra sfruttamento della risorsa.

2. Le aree interessate da contaminazione salina, le aree di tutela quali-quantitativa e quantitativa

sono riportate in Allegato C6 del Piano di Tutela delle Acque.

L'intervento non prevede, tuttavia, le realizzazione di opere di captazione e le acque meteoriche
ricadenti sulle superfici impermeabili dello stabilimento saranno gestite secondo i dettami della
normativa di riferimento (L.R.n.26/2013), che impone il riutilizzo della risorsa idrica opportunamente
trattata (in conformita all’art.54 delle NTA del PTA — luglio 2022).

Tuttavia, I'area e situata in zone vulnerabili da nitrati per le quali, con Delibera di Giunta
Regionale n. 2273 del 02/12/2019 come rettificata dalla DGR n. 389 del 19/03/2020, in attuazione
della Direttiva 91/676/CEE relativa alla protezione delle acque dall'inquinamento provocato da nitrati
provenienti da fonti agricole, individua la perimetrazione e designazione delle ZVN, cosi come

rappresentato nello stralcio seguente:
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Zone vulnerabili da nitrati di origine agricola (ZVN)
B  zone Vuinerabili da Nitrati

D Aree a monitoraggio di approfondimento

Figura 4-9: Inquadramento PTA — Zone vulnerabili da nitrati di origine agricola

La DGR sopra citata, dispone che nelle more dell'approvazione del Piano d’Azione Nitrati, nelle
ZVN individuate si applica il “"Programma d’‘azione per le 2zone vulnerabili
all'inquinamento da nitrati di origine agricola” individuate con DGR n. 2273 del 02/12/2019
come rettificata dalla DGR n. 389 del 19/03/2020; in particolare, detto programma d’azione si attua
sia nelle aree che sono confermate all'interno delle ZVN, sia nelle aree di nuova perimetrazione e/o
designazione, in virtu del principio generale di prevenzione e precauzione, con particolare riferimento

all’art. 174 del vigente Trattato dell'Unione Europea.
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In linea generale il Programma d'Azione della Regione Puglia prevede:
o Divieti e modalita di utilizzazione agronomica degli ammendanti e dei fertilizzanti azotati.
o Trattamenti degli effluenti di allevamento e modalita di stoccaggio.
e Disposizioni per I'accumulo temporaneo di letame.
e Strategie di gestione degli effluenti zootecnici.
e Disposizioni tecnico-amministrative.

La contaminazione delle acque di falda da parte dell'azoto nitrico infatti, €& dovuta
prevalentemente a fattori di origine antropica, dal dilavamento delle superfici agricole trattate con
fertilizzati azotati o con concimi organici, dallo smaltimento di reflui zootecnici, dalle perdite da

discariche e da scarichi di reflui urbani e/o industriali.

Nel caso in oggetto di studio, € possibile dire che I'unico contributo a tale inquinamento
sarebbe eventualmente fornito dalle acque di dilavamento. La portata dei nitrati solubilizzati
nell'acqua che raggiungono la falda dipenderebbero dalla portata dell’acqua piovana e dalla loro

concentrazione in tale acqua.

Per ridurla si dovrebbe operare in modo da ridurre la portata dell'acqua e/o la concentrazione dei
nitrati in essa. A tal proposito si precisa che limpianto di trattamento delle acque meteoriche
esistente € tale da deviare le acque di prima pioggia dalle acque di dilavamento successive,

comunque stoccate in vasche di raccolta a tenuta stagna.

Le acque meteoriche sono trattate entro 48 h dal termine dell'evento meteorico rispettando i
valori limite di emissione previsti dalla Tab.4 dell’Allegato 5 alla Parte Terza del D.Lgs.152/06, dal

momento che lo scarico avviene in corpo idrico superficiale (Lama del Pozzo).

Infine, oltre a quanto detto fino ad ora, & importante ricordare che la Tav. A “Zone di Protezione
Speciale idrogeologicd’ del Piano di Tutela, riporta in cartografia i punti di approvvigionamento
potabile gestiti da AQP. Dalla verifica di coerenza con la stessa, il sito di impianto risulta distante

da tali pozzi tanto da non destare alcuna preoccupazione in tal senso.
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Figura 4-10: Inquadramento PTA - opere di captazione a scopo potabile

II progetto, quindi, non presenta alcun elemento di contrasto con il Piano di Tutela delle
Acque né di particolare preoccupazione relativamente alla determinazione di nitrati che possano

raggiungere le acque sotterranee.
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4.4 PRQA - Piano regionale della qualita dell’aria

All'interno di questo paragrafo verranno analizzati aspetti di pianificazione e zonizzazione imposti
dal Piano, rimandando poi al Quadro di Riferimento Ambientale per gli aspetti puramente tecnici
della valutazione della qualita dell'aria.

In Puglia & stato redatto il Piano Regionale di Qualita dell’aria, Regolamento Regionale
n. 6 del 21 maggio 2008, per ottemperare alla hormativa nazionale, la quale affida alle Regioni
le competenze del monitoraggio delle qualita dell’aria. II Piano attribuisce ai comuni del territorio
regionale la zona di appartenenza in funzione della tipologia di emissione a cui il comune € soggetto

e delle conseguenti misure di risanamento da applicare.

Obiettivo principale del Piano € il conseguimento dei limiti di legge per quegli inquinanti, PM,
NO,, Os, per i quali, nel periodo di riferimento, sono stati registrati superamenti.

Sulla base dei dati a disposizione ¢ stata effettuata infatti la zonizzazione del territorio regionale
e sono state individuare “misure di mantenimentd’ per le zone che non mostrano particolari criticita
(zona D) e "misure di risanamento” per quelle che, invece, presentano situazioni di inquinamento
dovuto al traffico veicolare (Zona A), alla presenza di impianti industriali soggetti alla normativa
IPPC (Zona B) o ad entrambi (Zona C).

Le “misure di risanamento” prevedono interventi mirati sulla mobilita da applicare nelle Zone A e
C, interventi per il comparto industriale nelle Zone B ed interventi per la conoscenza e per

I'educazione ambientale nelle zone A e C.
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AREA DI INTERVENTO w

3

LEGENDA
[ attivita' prociuttive B Traffico
Martenimento Traffico e attivita' produttive

Figura 4-11: Zonizzazione del territorio regionale (fonte: Ministero dell’Ambiente e della Tutela del
Territorio e del Mare, 2020)

Le misure previste dal Piano hanno quindi I'obiettivo di ridurre le emissioni degli inquinanti in
atmosfera, articolandosi secondo quattro linee di intervento generali:

e misure per la mobilita;
e misure per il comparto industriale;

e misure per I'educazione ambientale;
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e misure per |'edilizia.

Prioritario diviene intervenire sui settori del traffico e degli impianti industriali, per i quali esistono

consolidati esempi di buone pratiche da attuare e rafforzare.

Successivamente viene emanato il D. Lgs. 155/2010, il quale prevede /'adeguamento della
zonizzazione del territorio e delle reti di monitoraggio, a cui devono provvedere le
Regione e le Provincie autonome attraverso la redazione di progetti di zonizzazione e di
progetti di valutazione della qualita dell’aria. Rispetto alla precedente zonizzazione, basata
principalmente sullo stato della qualita dell’aria, sulla situazione di inquinamento e la sua intensita,
la nuova zonizzazione deve essere finalizzata alla valutazione e gestione della qualita dell’aria e si

deve basare sulle cause che generano l'inquinamento.
L'intero territorio nazionale viene quindi suddiviso in:

e agglomerati: zone costituite da un‘area urbana o da un insieme di aree urbane che distano
tra loro non piu di qualche chilometro oppure da un‘area urbana principale e dall'insieme
delle aree urbane minori che dipendono da quella principale sul piano demografico, dei servizi
e dei flussi di persone e merci avente una popolazione superiore a 250.000 abitanti o, se la
popolazione € pari o inferiore una densita di popolazione di 3.000 abitanti;

e zone: individuate sulla base del carico emissivo, delle caratteristiche orografiche, delle

caratteristiche meteo-climatiche e del grado di urbanizzazione del territorio.

Allo stato attuale 17 Regioni e 2 Provincie autonome hanno definito la nuova zonizzazione, per
quanto detto la zonizzazione prevista dal D.Lgs. 155 per la protezione della salute umana & quasi

completa.

La nuova zonizzazione consente una valutazione e gestione della qualita dell’aria

conforme e uniforme su tutto il territorio nazionale.

Inoltre I'adeguamento delle reti di monitoraggio previsto dal D.Lgs. 155 & stato definito in 6

regioni (per il resto istruttoria in corso o progetti da presentare).

L'esame e l'analisi integrate delle caratteristiche demografiche, orografiche e meteoclimatiche

regionali, nonché della distribuzione dei carichi emissivi consente di effettuare la seguente
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valutazione di sintesi del/i fattore/i predominante/i nella formazione dei livelli di inquinamento in aria

ambiente del nostro territorio regionale ai sensi del D. Lgs. 155/2010:

1.

sul territorio regionale € individuato un agglomerato, costituito dall'area urbana delimitata
dai confini amministrativi del Comuni di Bari e dei Comuni limitrofi di Modugno, Bitritto,

Valenzano, Capurso, Triggiano;

la porzione di territorio regionale delimitata dai confini amministrativi dei Comuni di Brindisi
e Taranto, nonché dei Comuni di Statte, Massafra, Cellino S. Marco, S. Pietro Vernotico,
Torchiarolo (che in base a valutazioni di tipo qualitativo effettuate dall’/ARPA Puglia in
relazione alle modalita e condizioni di dispersione degli inquinanti sulla porzione di territorio
interessata, potrebbero risultare maggiormente esposti alle ricadute delle emissioni prodotte
da tali sorgenti) € caratterizzato dal carico emissivo di tipo industriale, quale fattore

prevalente nella formazione dei livelli di inquinamento;

le caratteristiche orografiche e meteo-climatiche costituiscono i fattori predominanti nella
determinazione dei livelli di inquinamento sul resto del territorio regionale. Sono individuabili
due macro aree di omogeneita orografica e meteoclimatica: una pianeggiante, che
comprende la fascia costiera adriatica e ionica e il Salento, e una collinare, comprendente la

Murgia e il promontorio del Gargano.

La Regione Puglia ha deliberato I'adeguamento della Rete Regionale di monitoraggio della Qualita
dell’Aria al D. Lgs. 155/10, con I'adozione di due distinti atti.

Con la D.G.R. n. 2979/2011 e stata effettuata la zonizzazione del territorio regionale

e la sua classificazione in 4 aree omogenee:

1.

ZONA IT1611: zona collinare, comprendente le aree meteoclimatiche I, II e III;
ZONA IT1612: zona di pianura, comprendente le aree meteoclimatiche IV e V;

ZONA IT1613: zona industriale, comprendente le aree dei Comuni di Brindisi, Taranto e dei
Comuni di Statte, Massafra, Cellino S. Marco, S. Pietro Vernotico, Torchiarolo;
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4. ZONA IT1614: agglomerato di Bari, comprendente I'area del Comune di Bari e dei Comuni
limitrofi di Modugno, Bitritto, Valenzano, Capurso, Triggiano.

La perimetrazione delle zone € effettuata sulla base dei confini amministrativi comunali. Nel caso

in esame, essendo l'impianto collocato nel Comune di Ginosa, questo ricade in zona di pianura (ZONA
IT1612).

Le vecchie aree A, B, C, D vengono meglio identificate territorialmente e qualitativamente e
sostituite con un identificativo alfanumerico.

LEGENDA
[]Im1611 - Colinare [ 1T1613 - Industriale

FTIT1612 - Pianura B 116514 - Agglomerato di Bari

Figura 4-12: Zonizzazione Regione Puglia D.Lgs 155/2010 (fonte: Ministero dell’Ambiente e della Tutela
del Territorio e del Mare, 2020)
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Ad ogni modo, diversamente dal PRQA non vengono identificate e fornite misure e/o azioni di
salvaguardia e mitigazione, né vengono abrogate quelle previste dal su citato PRQA ritenendole

ancora valide.

Con la D.G.R. 2420/2013 e stato invece approvato il Programma di Valutazione (PdV)

contenente la riorganizzazione della Rete Regionale della Qualita dellAria.

La RRQA cosi ridefinita rispetta i criteri sulla localizzazione fissati dal D. Lgs. 155/10 e dalla Linea
Guida per l'individuazione della rete di monitoraggio della qualita dell’aria redatta dal Gruppo di

lavoro costituito nell'ambito del Coordinamento ex art. 20 del D. Lgs. 155/2010.

4.4.1 Coerenza con il PRQA

In merito al progetto qui esaminato & importante sottolineare, relativamente a quanto fino ad ora
esposto, che l'impianto in fase di esercizio, non contribuisce all'aumento delle emissioni inquinanti
ma, al contrario, per la sua particolare natura (un “Grande Impianto” alimentato da una fonte

recuperata), contribuisce alla riduzione delle emissioni applicate su vasta scala dovute:

- Al trasporto del materiale (CSS-C) e del rifiuto (CSS) verso utenze/impianti dislocati a
notevole distanza dal luogo di produzione

- Consumo di energia elettrica che non da garanzie sull’origine della stessa, se da fonti
rinnovabili o non rinnovabili

- All'alternativa del recapito finale del CSS che ad oggi viene o bruciato nei cementifici o

smaltito in discarica
Come si vedra nel quadro di riferimento Ambientale, gli interventi di progetto prevedono:

- Una netta diminuzione del numero di mezzi in uscita: nella configurazione di progetto
i mezzi in uscita dall'impianto trasporteranno il CSS non conforme al CSS-C

- Un miglioramento dell’utilizzo finale del CSS: il CSS ad oggi prodotto viene bruciato o
inviato in discarica. Il progetto prevede di bruciare esclusivamente CSS-C, la cui
combustione genera emissioni meno inquinanti rispetto alla combustione del CSS.
Inoltre, il sistema di combustione previsto (senza fiamma — letto di brace) prevede il
ricircolo dei gas di combustione per autorigenerarsi e produce dei gas di scarico poveri

di composti inquinanti gia a monte dei sistemi di trattamento.
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4.5 PGRS - Piano gestione dei rifiuti speciali nella Regione Puglia

Con DGR n.673 del 11 maggio 2022 é stato approvato I'aggiornamento del Piano
Regionale di Gestione dei Rifiuti Speciali della Regione Puglia (coordinato con DGR
n.2668 del 28/12/2009 e DGR n.819 del 23/04/2015).

I criteri localizzativi, cosi come fissati dallo strumento di pianificazione, si distinguono in:

- escludenti: area (ovvero sito) ove € esclusa, a prescindere dalla tipologia di trattamento, la

possibilita di realizzare nuovi impianti o modificare quelli gia esistenti;

- penalizzanti: area (ovvero sito) ove la possibilita di realizzare un impianto di trattamento
dei rifiuti deve essere verificata nello specifico in funzione del rispetto di determinate condizioni,

parametri e prescrizioni.

I criteri generali per la localizzazione degli impianti di gestione dei rifiuti si applicano ai
procedimenti di cui agli artt. 208, 209, 214 e 216 del D.Lgs. n. 152/2006 e ss.mm.ii. ovvero ai sensi
del Titolo III-bis della Parte Seconda del D.Lgs. 152/06 e s.m.i. ovvero ai sensi dell’art. 27 del D.Lgs.
152/06 e smi ovvero ai sensi della disciplina di cui al DPR 13.03.2013 n. 59 relative a impianti nuovi
ed alle modifiche degli impianti esistenti come definiti al precedente paragrafo.

I criteri localizzativi trovano applicazione nell'ambito dei procedimenti autorizzativi relativi alla
realizzazione di nuovi impianti o modifiche degli impianti esistenti dedicati ai rifiuti speciali e ai rifiuti

derivanti dal trattamento di rifiuti urbani che assumono la codifica EER di rifiuti speciali.
I criteri generali per la localizzazione degli impianti di gestione dei rifiuti non si applicano:

a. ai centri di raccolta dei rifiuti urbani raccolti in modo differenziato allestiti e gestiti
conformemente alla disciplina dettata ai sensi dell’articolo 183 comma 1 lett. mm del D.Lgs. n.
152/2006 e smi;

b. alle attivita di compostaggio di comunita gestite ed esercitate conformemente alla disciplina
dettata dall’articolo 180 comma 1-octies del D.Lgs. n. 152/2006 e smi;

C. ai centri di riutilizzo e di preparazione per il riutilizzo di rifiuti allestiti e gestiti conformemente

alla disciplina dettata ai sensi dellarticolo 180-bis comma 2 del D.Lgs. n. 152/2006 e smi;
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d. alle campagne di attivita di impianti mobili di cui all'art. 208 comma 15 del D.Lgs. n. 152/2006
e smi e agli impianti sperimentali di cui all'articolo 211 del D.Lgs. n. 152/2006 e smi con I'obbligo di
dismissione completa al termine della validita dell'autorizzazione conseguita, fatte salve le proroghe

di cui al comma 2 dell’art. 211;

e. alle operazioni di recupero R10 “Trattamento in ambiente terrestre a beneficio dell’agricoltura

o dell’ecologia”;

f. alle operazioni di trattamento presso impianti di trattamento delle acque reflue urbane

autorizzate ai sensi dei commi 2 e 3 dell’articolo 110 del D.Lgs. n. 152/2006 e smi;

g. agliimpianti di trattamento di rifiuti realizzati in situ e destinati esclusivamente alle operazioni
ed agli interventi di cui al Titolo V, Parte IV del D.Lgs. n. 152/2006 e smi, autorizzati secondo le

disposizioni normative vigenti;

h. alla messa in sicurezza di rifiuti nei siti sottoposti ad operazioni ed interventi di cui al Titolo
V alla Parte IV del D.Igs. n. 152/06 e smi; i. alle operazioni di recupero per la formazione di rilevati,
sottofondi e riempimenti (R5) o per recuperi ambientali (R10), limitatamente alla realizzazione di

opere pubbliche o di interesse pubblico.

Di seguito € riportata, in forma schematica, la verifica della coerenza del presente progetto

di modifica di un impianto esistente, con i criteri di localizzazione previsti dal Piano.

4.5.1 Coerenza con il PGRS

Di seguito € riportata, in forma schematica, la verifica della coerenza degli interventi
rappresentanti le Modifiche Sostanziali da applicare all'impianto esistente con i criteri

di localizzazione previsti dal Piano.
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Aree percorse da incendio
boschivo (per 10 anni dalla data
dell’'incendio)

L.. 353/2000 e LR
18/2000 e ss.mm.ii.

CONFORME
L'area di intervento non

ricade in aree boscate
interessate da incendi.

Aree di pregio agricolo: zone di
produzione di prodotti agricoli ed
alimentari definiti ad indicazione
geografica o a denominazione di D.Lgs. 36/2003 e smi All1-
origine protetta ai sensi del Par.2- D.Lgs.228/2001 — |I.r.
regolamento (Ce) 1151/2012 e in n. 15/2017 con riferimento alla
aree agricole in cui si ottengono Banca della Terra di Puglia
prodotti con tecniche
dell'agricoltura biologica ai sensi
del regolamento 2018/848/UE

USO DEL SUOLO

Pe Pe

Pe

CONFORME
La zona non rientra tra le
zone di pregio agricolo.

Presenza di falda:

in acquifero non confinato, sela
distanza minima tra la quota di
massima escursione della falda e la D.Lgs. 36/2003 e smi- All1. par.
barriera di confinamento € <2 m 2.4.2.

in acquifero confinato se la
distanza del tetto dell'acquifero ela
barriera di confinamento € < 1,5m

CARATTERI  FISICI
DEL TERRITORIO

Barriera geologica (o barriera
geologica completata artificialente)
non rispondente ai requisiti minimi di

D.Lgs. 36/2003 e smi - All1. par.
2.4.2.
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Faglie attive e aree interessate da
attivita vulcanica Doline, inghiottitoi o
altre forme di carsismo superficiale
(ingressi di grotte naturali, orli di
depressioni carsiche, voragini
inghiottitoi, pozzi di crollo, lame,
gravine, polje, canyon carsici,...)
(Carta idrogeomorfologica della
Puglia) Aree dove sono in atto
processi geomorfologici superficiali
quali l'erosione accelerata, le
frane, l'instabilita’ dei pendii, le
migrazioni degli alvei fluviali (aree
soggette a fenomeni di instabilita)
Aree soggette ad attivita di tipo
idrotermale

D.Lgs.36/2003 e smi - All. 1 E -

Altimetrie > 600 msim

CONFORME
L’area interessata
dall’intervento ha una quota
altimetrica media pari a 206
m sim

PROTEZIONE RISORSE
IDRICHE

Aree di salvaguardia acque destinate
al consumo umano: zona di tutela
assoluta

Aree di salvaguardia acque destinate
al consumo umano: zona di rispetto

94 del

del PTA 2015-2021

D Lgs152/2006 E E
Art. 20 comma 2 NTA

CONFORME
La zona non ricade in aree di
salvaguardia acque destinate
al consumo umano.

Elaborato: Relazione Tecnica per Modifica Sostanziale AIA

redatta ai sensi della DGR 1388/06
Rev. 1 — Giugno 2024
Pagina 96 di 223




Zone di Protezione Speciale

PROPONENTE:

PTA - Misure M.2.9
dell'Allegato 14 al PTA approvato
con DCR n°230/2009 e, in
regime di salvaguardia, misure di

)LOCISTIC

Idrogeologica (ZPSl): Zona A cui all'art. 52, delle NTA E E E E
allegate all'aggiornamento
adottato con DGR v CONF?RME ¢
n°1333/2019 dalI’int::\?:r::oer:szsficaade in
PTA -- Misure M.2.9 7PS.
dell'Allegato 14 al PTA approvato
con DCR n°230/2009 e, in
Zone di Protezione Speciale regime di salvaguardia, misure di E £ E E
Idrogeologica (ZPSl): Zona B cuiall'art. 52, delle NTA
allegate all'aggiornamento
adottato con DGR
n°1333/2019
PTA CONFORME
DGR n. 363 del Il sito & ubicato in zone
7/03/2013 vulnerabili da nitrati. Unico
DGR n. 1408 del elemento impattante con
6/09/2016 tale fattore ambientale
Zone sensibili e vulnerabili a nitrati Pe Pe Pe Pe sarebbe eventualmente
fornito dalle acque di
DGR n. 147 del dilavamento. Le acque
07/02/2017 meteoriche sono trattare
conformemente alla norma
di settore.
Are;e vulnerabl.ll contaminazione PTA, art. 23 e 53 delle NTA Pe i ) i
salina: acquiferi
Misure tutela quali-quantitativa: PTA art. 23 e 54 delle NTA Pe i ) i

aree adiacenti 2 acquiferi

Elaborato: Relazione Tecnica per Modifica Sostanziale AIA

redatta ai sensi della DGR 1388/06

Rev.

1 — Giugno 2024
Pagina 97 di 223




DIFESA DAL
RISCHIO GEOLOGICO
IDROGEOLOGICO,
GEOMORFOLOGICO E
SISMICO

PROPONENTE:

)LOCISTIC

Mlsur.e di tutela quantitativa: aree del PTA art. 23 e 55 delle NTA Pe i ) i
Tavoliere
Tracciato del Canale Principale
dell’AQP da Lamagenzana alle aree
finitime I’abitato di Altamura: E £ E E
a) tgrrlto.rlo non urbanizzato nel CONFORME
raggio di 100 m a destra e a , .
inietra del canale L’area interessata
SInis - — PTA art. 23 e 57 delle NTA dall’intervento non risulta
b) tracciato del Canale Principale . .
interessata da tale vincolo.
dell’AQP da Lamagenzana alle aree
finitime I'abitato di Altamura tra 100
. Pe Pe Pe Pe
e 500 (previsto parere
vincolante della struttura
regionale competente)
CONFORME
Fasce di rispetto corsi d'acqua e dei RD 523/1904 art .96 E £ E E L’area interessata
canali di propr. Demaniale Art. 58 NTA del PTA 2015-2021 dall’intervento non risulta
interessata da tale vincolo.
Aree a pericolosita |draul‘|ca AP Plan'o C'|I ge’stlone' c‘IeI.rlschlo CONFORME
(oppure aree analoghe cosi come alluvioni dell’Autorita di bacino , .
L . . . . E . L’area interessata
disciplinate dagli altri PAI nel cui Distrettuale dell’Appennino E E E E . . .
. . . . . - dall'intervento non ricade in
ambito di applicazione ricade il Meridionale - PAI (L. 183/89 e aree a pericolosita idraulica
territorio regionale pugliese) L.R. PUGLIA 19/2002) P ’
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Aree a pericolosita idraulica MP e
BP (oppure aree analoghe cosi
come disciplinate dagli altri PAI nel cui
ambito di applicazione ricade il
territorio regionale pugliese) a
condizione che per i soli interventi
consentiti dalle NTA del PAI, venga

PROPONENTE: ,

Piano di gestione del rischio
alluvioni dell’Autorita di bacino

redatto un dettagliato studio Distrettuale dell’Appennino E Pe Pe Pe

idrogeologico ed idraulico che Meridionale - PAI (L.183/89 e

garantisca il non incremento dei L.R. PUGLIA 19/2002)

livelli  diRischio Idraulico

nell'intero areale di intervento,

acquisizione del parere vincolante

dell’Autorita di bacino Distrettuale

dell’Appennino Meridionale

Aree a pericolosita geomorfologica Piano di gestione del rischio

PG3 (oppure aree analoghe cosi alluvioni dell’Autorita di bacino

come disciplinate dagli altri PAI nel cui Distrettuale dell’Appennino E B E E

ambito di applicazione ricade il Meridionale - PAI (L.183/89 e

territorio regionale pugliese) L.R. PUGLIA 19/2002)

Aree a pericolosita geomorfologica

PG2 (oppure aree analoghe cosi CONFORME

come disciplinate dagli altri PAI nel cui L’area interessata

ambito di applicazione ricade il . . . S dall’intervento non ricade in
. . . Piano di gestione del rischio . s

territorio regionale pugliese) a . i s . aree a pericolosita

condizione che venga dimostrata da USRI IC] I geomorfologica

Distrettuale dell’Appennino Pe Pe Pe Pe

uno studio geologico e
geotecnico la compatibilita
dell’intervento con le condizioni di
pericolosita dell’area, soggetti a
parere vincolante da parte
dell’Autorita di Bacino

Meridionale - PAI (L.183/89 e
L.R. PUGLIA 19/2002)
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Aree a pericolosita geomorfologica
PG1 (oppure aree analoghe cosi
come disciplinate dagli altri PAI nel cui
ambito di applicazione ricade il
territorio regionale pugliese) con
redazione di uno studio di
compatibilita geologica e geotecnica

PROPONENTE:

Piano di gestione del rischio

alluvioni dell’Autorita di bacino

Distrettuale dell’Appennino Pe Pe

Meridionale - PAI (L.183/89 e
L.R. PUGLIA 19/2002)

:COLOCISTIC

Pe

Pe

Reticoli idrografici, Alvei fluviale in
modellamento attivo, aree golenali
come individuate dal PAI ovvero
fino a 75 m a sin e destra (ove
arealmente non individuate nella
cartografia in allegato al PAIl)

art. 6 NTA del PAI - PGRA (Il
ciclo 2016-2021)

CONFORME
L'area interessata
dall’intervento non risulta
interessata da tale vincolo.

Fasce di pertinenza fluviale, come
individuate dal PAI ovvero fino a 75
oltre le aree golenali (ove
arealmente non individuate nella
cartografia in allegato al PAI) a
condizione che venga
preventivamente verificata la
sussistenza delle condizioni di
sicurezza idraulica sulla base di
uno studio idrologico ed idraulico di
dettaglio comprensivo almeno
dell’asta idrografica diriferimento da
sottoporre, in uno al progetto
dell’intervento, al parere
vincolante dell’Autorita di bacino
Distrettuale dell’Appennino
Meridionale.

art. 10 NTA del PAI - PGRA (Il
ciclo 2016-2021)

Pe

Pe

Pe

Pe

CONFORME
L'area interessata
dall’intervento non risulta
interessata da tale vincolo.

Elaborato: Relazione Tecnica per Modifica Sostanziale AIA

redatta ai sensi della DGR 1388/06
Rev. 1 — Giugno 2024
Pagina 100 di 223




PROPONENTE: , P

LOCISTIC

. . . CONFORME
. s . PAI del Bacino interregionale dei , .
Aree a pericolosita idraulica alta A . L L’area interessata
Fiumi Trigno, Biferno e minori, E E E E ) .
(P.1.3) . . dall’intervento non risulta
Saccione e Fortore, e s.m.i. . .
interessata da tale vincolo.
Aree a perl.co|05|ta.|draL.JI|ca moderata o . . CONFORME
(P.l.2) previa autorizzazione PAIl del Bacino interregionale dei ) .

. s . L . L L’area interessata
dell'Autorita idraulica competente e Fiumi Trigno, Biferno e minori, Pe Pe Pe Pe ). .

) e . . . . dall’intervento non risulta
dell’Autorita di Bacino Distrettuale Saccione e Fortore, e s.m.i. . .

p . L interessata da tale vincolo.
dell’Appennino Meridionale

- . R PAI del Bacino interregionale CONFORME
Aree classificate a pericolosita da o . , .
dei Fiumi Trigno, Biferno e L’area interessata
frana estremamente elevata (PF3) ed L . E E E E ) .
minori, Saccione e Fortore, e dall’intervento non risulta
elevata (PF2a) . . .
s.m.i. interessata da tale vincolo.
T . . NFORME
Aree a rischio idrogeologico molto PAI Basilicata, adottato con L'a::ec; intoeressata
elevato e a pericolosita molto Deliberan.1 del 14 febbraio E E E E . .
elevata (R4), oppure elevati (R3) 2017 dallintervento non risulta
» OPP interessata da tale vincolo.
L . . . CONFORME
Aree a rischio idrogeologico medio e a PAI Basilicata, adottato con Uarea interessata
pericolosita media (R2), oppure Delibera n.1 del 14 febbraio Pe Pe Pe Pe ) .
. dall’intervento non risulta
moderati (R1) 2017 . .
interessata da tale vincolo.
NFORME
Alvei e fasce di pertinenza dei corsi ISR PEL I (el L’afez ingeressata
d’acqua i Deliberan.1 del 14 febbraio E E E E dall’intervento non risulta
q 2017; artt. 6 e 7 NTA ) .
interessata da tale vincolo.
. - CONFORME
Alveo attuale, comprensivo PAI Basilicata, adottato con ) .

B . . . . L’area interessata
dell'alveo  attivo, e fascia Deliberan.1 del 14 febbraio E E E E dallintervento non risulta
contermine di ampiezza pari a 10 m 2017; art.10, comma5 NTA . .

interessata da tale vincolo.
vincoli da mappa vincolo
Aree a rischio idrogeologico idrogeologici ex RD 3267/1923; E Pe Pe Pe CONFORME
RR 9/2015
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PROPONENTE: ,

(A LOCISTIC

L'area interessata
dall’intervento non risulta
interessata da tale vincolo.

- . N . D Lgs 36/2003 e smiAlll par CONFORME
Aree classificate in zona sismica 1: 2, DPR n.380/2001, art. 93 E Pe Pe Pe La zona sismica per il
territorio di Ginosa, indicata
nell'Ordinanza del
Presidente del Consiglio dei
Ministrin. 3274/2
o o D Lgs 36/2003 e smiAlll par linistri n. 3274/2003,
Aree classificate in zona sismica 2 Pe Pe Pe Pe aggiornata con la Delibera
2, DPR n.380/2001, art. 93 . .
della Giunta Regionale della
Puglia n. 153 del 2.03.2004,
e classe 3 (Zona con
pericolosita sismica bassa)
Aree a Rischio Idrogeologico molto CONFORME
elevato (R4), elevato (R3) e . P, , .

. . | PAl del Bacino deifiumi Liri- L’area interessata
potenzialmente alto (Rpa) e aree di . E E E E . .

. . Garignano e Volturno dall’intervento non risulta
Attenzione alta (A4), medio -alta (A3) . .

. interessata da tale vincolo.
e potenzialmente alta (Apa)
Aree‘ a Rischio Idrogeologico CONFORME
medio (R2), moderato (R1) e . AP ’ :

. . | PAlI del Bacino deifiumi Liri- L’area interessata
potenzialmente basso (Rpb) e aree di . Pe Pe Pe Pe . .

. . Garignano e Volturno dall’intervento non risulta
Attenzione media (A2), moderata interessata da tale vincolo
(A1) e potenzialmente bassa (Apb) ’
Aree naturali protette per effetto di CONFORME

. . .p o P . . L.394/91 — L.R. 19/97, atti L’area interessata
procedimenti istitutivi nazionali e s . . E E E E ). . .

. . . istitutivi (leggi e regolamenti) dall'intervento non ricade in
TUTELA regionali (parchi, riserve, etc) aree naturali protette
DELL’AMBIENTE — s .

DLgs n.36/2003 e smi (disc), RR
NATURALE n. 28/2008 (2PS 750), RR CONFORME
Rete Natura 2000 (SIC, ZPS, ZSC) : n ! E E E E L’area interessata
. Vi . .
6/2016 (SIC - Misura di dall’intervento non ricade in

\
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‘-“v PROPONENTE: ,
ATECH @ ECOLOCISTIC

eco recycling for packaging

SOCIETA DI INGEGNERIA

aree comprese in Rete
Natura 2000.

CONFORME
L’area interessata
dall’intervento non risulta
interessata da tale vincolo.

CONFORME
L’area interessata
dall’intervento non risulta
interessata da tale vincolo.

CONFORME
L’area interessata
dall’intervento non risulta
interessata da tale vincolo.

CONFORME
L’area interessata
dall’intervento non risulta
interessata da tale vincolo.
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TUTELA DEI BENI

AMBIENTALI,
PAESAGGISTICI
CULTURALI

E

PROPONENTE: , ;

(5

LOCISTIC

Ulteriori contesti individuati dal PPTR/P

Piano  Paesaggistico
. Territoriale Regionale (PPTR)
UCP —Versanti approvato con DGR 176/2015: E E E E
art 53 NTA
UCP - Lame e gravine art. 54 NTA E E E E
UCP - Doline artt 51, 52, 56 NTA E E E E
UCP - Grotte (100m) art. 55 NTA E E E E
UCP - Geositi (100m) art. 56 NTA E E E E
UCP - Inghiottitoi (50m) art. 56 NTA E E E E
UCP - Cordoni dunari art. 56 NTA E E E E
UCP - Reticolo idrografico di
connessione della R.E.R. (100m) QRN 3 g g e
UCP - Sorgenti (25m) art. 48 NTA E E E E
UCP- Aree soggette a vincolo RD n. 3267 del 1923 - DGR £ Pe Pe Pe
idrogeologico 3/3/2015- RR9/2015
UCP - Aree umide art. 65 NTA E E E E
UCP - Prati e pascoli naturali art. 66 NTA E E E E
ucp - Formazioni arbustive in art. 66 NTA E £ E £
evoluzione naturale
UCP - Aree di rispetto dei boschi
(come definite dall'art. 59 c.4 delle art. 63 NTA E E E E
NTA)
UCP - Siti di rilevanza naturalistica art. 73 NTA E E E E
UCP - {-\ree di rls.petto. dei parchi e art. 72 NTA PPTR E £ E E
delle riserve regionali
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PROPONENTE: , ;

(5

LOCISTIC

UCP - Citta Consolidata E E E E
ucP - Testimonianze  della art. 81 NTA PPTR E E E E
Stratificazione Insediativa
UCP - Area di rispetto delle
componenti culturali e insediative art. 82 NTA PPTR E E E E
(100 m - 30m)
UCP - Paesaggi rurali art. 83 NTA PPTR Pe Pe Pe Pe
ucP - Strade a  valenza art. 88 NTA PPTR Pe Pe Pe Pe
paesaggistica
UCP - Strade panoramiche art. 88 NTA PPTR Pe Pe Pe Pe
UCP - Luoghi panoramici art. 88 NTA PPTR Pe Pe Pe Pe
UCP - Coni visuali art. 88 NTA PPTR E E E E
L.R. 14/2007 - DGR
Ulivi monumentali 1044/2012 (uLivi Pe Pe Pe Pe
MONUMENTALI)
Beni paesaggistici (art.142 D.Lgs. 42/04 commal):
Territori costieri compresi in una D.lgs 42/2004, art. 142, lett.
fascia della profondita di 300 metri a
dalla linea di battigia (vedere CTR E E E E
Puglia), anche periterreni elevatisul PPTR, art. 45 NTA
mare [1]
Territori  contermini ai laghi D.Lgs 42/2004, art. 142, lett.
compresi in una fascia della b
profondita di 300 metri dalla linea di E B E E CONFORME
battigia, anche per i territori PPTR, art. 45 NTA L'area interessata
elevati sui laghi [1] dall’intervento non
iumi i i ! interferisce con Beni
Fiumi, - torrenti, corsi d'acqua |\ o 450004, art, 142, lett. ¢ E E E E con
iscritti negli elenchi delle acque Paesaggistici.
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PROPONENTE: ,

(& ecolocisic

pubbliche e le relative sponde o
piedi degli argini per una fascia di 150 PPTR, art. 46 NTA
metri ciascuna [1]

Parchi e riserve nazionali o D.Lgs 42/2004, art. 142, lett.f

regionali, nonché i territori di E E E E
protezione esterna dei parchi AU, i 2L Lve

Territori coperti da foreste e da D.Lgs 42/2004, art. 142, lett.

boschi, ancorché percorsi o g

danneggiati dal fuoco, e quelli E E E E
sottoposti a vincolo di PPTR, art. 62 NTA

rimboschimento

D.Lgs 42/2004, art. 142, lett.
Zone gravate da usi civici h E E E E
PPTR, art. 77 NTA

Zone umide Ramsar e aree umide di | D-L8s 42/2004, art. 142, lett. i

. . E E E E
interesse regionale PPTR, art. 64 NTA

D.Lgs 42/2004, art.
Zone di interesse archeologico 142, lett. m E E E E

PPTR, art. 80 NTA

[1] In sede di redazione di Piano Provinciale o di rilascio dell’Autorizzazione la distanza da tali beni potra essere
incrementata in funzione dell'impatto paesaggistico del manufatto

Beni paesaggistici d’insieme (art.136 comma 1 D.Lgs42/2004):

i complessi di cose immobili che CONFORME
compongono un caratteristico L’area interessata
aspetto avente valore estetico e D.Lgs 42/2004 E E E E dall’intervento non
tradizionale, inclusi i centri ed i interferisce con Beni
nuclei storici; Paesaggistici.
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le bellezze panoramiche e cosi pure
quei punti di vista o dibelvedere,
accessibili al pubblico, dai quali si

goda lo spettacolo di quelle bellezze.

PROPONENTE: ,

(-

le cose immobili che hanno
cospicui caratteri di bellezza
naturale o di singolarita geologica;

le ville, i giardini e i parchi, non
tutelati dalle disposizioni della
Parte seconda del presente codice,
che si distinguono per la loro non
comune bellezza;

LOCISTIC

Beni culturali ex artt. 10, 11, 12 del
DLgs n. 42/2004 e relative zone di
rispetto

DLgs n. 36/2003 e smi, DLgs
n. 42/2004 - Parte seconda

ASPETTI
URBANISTICO
TERRITORIALI -
FUNZIONALI

Destinazione urbanistica: ambiti a
destinazione residenziale (Zone A - B -
9)

strumentazione urbanistica
vigente

Destinazione urbanistica: ambiti a
destinazione agricola E

strumentazione urbanistica
vigente

Pe

Pe

Pe

Pe

CONFORME

Trattasi di modifica ad
impianto esistente,
ricadente in “zona D7 - zona
produttiva per attivita
secondarie per I'industria”.

L’area di ampliamento,
tuttavia, ricade in zona
agricola E.

Ai sensi del D.Lgs.152/06 e
ss. mm. ii., 'approvazione
del progetto proposto
costituisce ad ogni
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PROPONENTE: ,

(& ecowocistic

effetto, variante allo
strumento urbanistico
comunale.
Carta tecnica regionale con
uso del suolo declinato secondo
Aree caratterizzate da tessuto legenda Corine Land Cover = . .
urbano discontinuo, 1.1.1. Continuous urban
. . . . E Pe Pe Pe
principalmente residenziale fabric
1.1.2: Discontinuous urban
. Pe
fabric
Zone e fasce di rispetto (stradale,
ferroviaria, aeroportuale,
cimiteriale, militare, infrastrutture strumentazione urbanistica £ £ £ £
lineari, energetiche, canali di vigente e normativa di settore
bonifica, ecc.) per le quali e
previsto espresso divieto
Aree per le quali, a seguito della
registrazione dell’evidenza del art. 1 bis del DL 3 dicembre
danno sanitario, gli Enti di cui 2012, n. 207 convertito, con Pe Pe Pe Pe
all’art. 2 della LR 21/2012 abbiano modificazioni,  dalla legge CONFORME
definito pertinenti e specifici 24  dicembre 2012, n. 231 L'area interessata
obiettivi di riduzione dall’intervento non risulta
Siti potenzialmente contaminati, interessata da tale vincolo.
wemne © e s 0 cueld Lr.n.21/2012 e RR n. 24/2012
proponente, pur se non
responsabile, provvede ad attuare le E
procedure e le attivita di
caratterizzazione ambientale, D.lgs. 152/06 e smi, Parte IV E E E
nonche ogni adempimento
successivo e/o necessario;
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Siti contaminati, tranne i casi per i
quali il proponente, pur se non
responsabile, provvede ad attuare le

PROPONENTE: ,

(& ecowocistic

procedure e gli interventi di D.lgs. 152/06 e smi, Parte IV E E
bonifica/messa in sicurezza e ogni

adempimento  successivo e/o

necessario

Aree, siti potenzialmente

contaminati, ovvero contaminati,

ricadenti nelle aree definite Siti di

Interesse Nazionale (SIN), di cui

all'art. 252 del D.Lgs. n. 152/2006

smi, tranne i casi per i quali il

proponente, pur se non D.lgs. 152/06 e smi, Parte IV E E

responsabile, provvede ad attuare le
procedure e gli interventi di cui al
Titolo V Parte IV del D.Lgs. n.
152/2006 smi e tranne i siti, gia
caratterizzati, le cui aree sono
state restituite agli usi legittimi

TUTELA DELLA
POPOLAZIONE

Qualita dell'aria

Aree per le quali, aseguito
di superamento degli inquinanti
normati dal D. Lgs.n. 155/2010
e smi, il Piano di cui agli articoli E E
9, 10 e 13 del medesimo
decreto abbia previsto
pertinente e specifico divieto.

Aree per le quali il PRQA
redatto ai sensi della LR n.
52/2019 abbia previsto uno
specifico e pertinente divieto

CONFORME
L'impianto in fase di
esercizio, non contribuisce
all’aumento delle emissioni
inquinanti ma, al contrario,
per la sua particolare natura
(un “Grande Impianto”
alimentato da una fonte
recuperata), contribuisce
alla riduzione delle emissioni
applicate su vasta scala.
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6‘,‘ PROPONENTE: ’
ATECH @ ECOLOCISTIC

eco recycling for packaging

SOCIETA DI INGEGNERIA

Pertanto I'attivita oggetto
della presente istanza non &
in contrasto con le misure di
mantenimento previste dal
vigente “Piano Regionale di

Quialita dell’aria (PRQA)”".

Cfr. Studio previsionale
delle ricadute al suolo delle
emissioni come previsto
dalla stessa L.R. 32/2018, al
fine di verificare il rispetto
dei limiti ai ricettori
sensibili.

CONFORME
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eco recycling for packaging

SOCIETA DI INGEGNERIA

CONFORME
L’area interessata
dall’intervento non risulta
interessata da tale vincolo.
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Pertanto, alla luce di tutte le considerazioni riportate, si pud concludere che limpianto e le
modifiche sostanziali richieste risultano coerenti con il Piano di Gestione dei Rifiuti

Speciali e il suo Aggiornamento di Maggio 2022,

4.6 PGRU - Piano di gestione dei rifiuti urbani nella Regione Puglia

Con Delibera di Consiglio Regionale n.204 del 8 ottobre 2013, a seguito della conclusione della
procedura di Valutazione Ambientale Strategica, € stato approvato il Piano Regionale di Gestione dei
Rifiuti Urbani (PRGRU), che indica I'impiantistica a servizio dei sei ambiti territoriali in cui si articola

il territorio regionale.

Con DGR n.68 del 14 dicembre 2021 ¢ stato approvato il Piano di gestione dei rifiuti urbani della

Regione Puglia.

Nel PRGRU aggiornato, vengono elencati i criteri localizzativi relativi alla localizzazione degli
impianti di gestione dei rifiuti. Al fine di verificare I'idoneita localizzativa di un novo impianto o di una
modifica di un impianto esistente restano comunque ferme le disposizioni prevalenti previste nelle

normative di settore nonché le eventuali valutazioni dell'ente preposto alla tutela del vincolo.

Gli stessi criteri trovano applicazione per impianti di trattamento, recupero e smaltimento rifiuti

urbani e dei rifiuti derivanti dal loro trattamento.

Ove alcuni dei criteri risultino in contrasto con le specifiche norme di settore o il loro

aggiornamento prevalgono queste ultime.
I criteri generali per la localizzazione degli impianti di gestione dei rifiuti non si applicano:

- ai centri di raccolta dei rifiuti urbani raccolti in modo differenziato allestiti e gestiti
conformemente alla disciplina dettata ai sensi dell’articolo 183 comma 1 lett. mm del D.Lgs. n.
152/2006 e smi;

- alle attivita di compostaggio di comunita gestite ed esercitate conformemente alla disciplina
dettata dall’articolo 180 comma 1-octies del D.Lgs. n. 152/2006 e smi;
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- ai centri di riutilizzo e di preparazione per il riutilizzo di rifiuti allestiti e gestiti conformemente

alla disciplina dettata ai sensi dell’articolo 180-bis comma 2 del D.Lgs. n. 152/2006 e smi;

- alle campagne di attivita di impianti mobili di cui all’art. 208 comma 15 del D.Lgs. n. 152/2006
e smi e agli impianti sperimentali di cui all'articolo 211 del D.Lgs. n. 152/2006 e smi con I'obbligo di
dismissione completa al termine della validita dell'autorizzazione conseguita, fatte salve le proroghe

di cui al comma 2 dell’art. 211;

- alle operazioni di recupero R10 “Trattamento in ambiente terrestre a beneficio dell’agricoltura

o dell’ecologia”;

- alle operazioni di trattamento presso impianti di trattamento delle acque reflue urbane

autorizzate ai sensi dei commi 2 e 3 dell’articolo 110 del D.Lgs. n. 152/2006 e smi;

- agli impianti di trattamento di rifiuti realizzati in situ e destinati esclusivamente alle operazioni
ed agli interventi di cui al Titolo V, Parte IV del D.Lgs. n. 152/2006 e smi, autorizzati secondo le

disposizioni normative vigenti;

- alla messa in sicurezza di rifiuti nei siti sottoposti ad operazioni ed interventi di cui al Titolo
V alla Parte 1V del D.Igs. n. 152/06 e smi;

- alle operazioni di recupero per la formazione di rilevati, sottofondi e riempimenti (R5) o per

recuperi ambientali (R10), limitatamente alla realizzazione di opere pubbliche o di interesse pubblico.
I criteri localizzativi, cosi come fissati dallo strumento di pianificazione, si distinguono in:

- escludenti: area (ovvero sito) ove € esclusa, a prescindere dalla tipologia di trattamento, la

possibilita di realizzare nuovi impianti o modificare quelli gia esistenti;

- penalizzanti: area (ovvero sito) ove la possibilita di realizzare un impianto di trattamento dei
rifiuti deve essere verificata nello specifico in funzione del rispetto di determinate condizioni,

parametri e prescrizioni.

4.6.1 Coerenzaconil PGR

La tabella seguente mostra i criteri localizzativi del PGRU aggiornato.
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Aree percorse da incendio
boschivo (per 10 anni dalla data
dell’'incendio)

L.. 353/2000 e LR
18/2000 e ss.mm.ii.

CONFORME
L'area di intervento non

ricade in aree boscate
interessate da incendi.

Aree di pregio agricolo: zone di
produzione di prodotti agricoli ed
alimentari definiti ad indicazione
geografica o a denominazione di D.Lgs. 36/2003 e smi All1-
origine protetta ai sensi del Par.2- D.Lgs.228/2001 — |I.r.
regolamento (Ce) 1151/2012 e in n. 15/2017 con riferimento alla
aree agricole in cui si ottengono Banca della Terra di Puglia
prodotti con tecniche
dell'agricoltura biologica ai sensi
del regolamento 2018/848/UE

USO DEL SUOLO

Pe Pe

Pe

CONFORME
La zona non rientra tra le
zone di pregio agricolo.

Presenza di falda:

in acquifero non confinato, sela
distanza minima tra la quota di
massima escursione della falda e la D.Lgs. 36/2003 e smi- All1. par.
barriera di confinamento € <2 m 2.4.2.

in acquifero confinato se la
distanza del tetto dell'acquifero ela
barriera di confinamento € < 1,5m

CARATTERI  FISICI
DEL TERRITORIO

Barriera geologica (o barriera
geologica completata artificialente)
non rispondente ai requisiti minimi di

D.Lgs. 36/2003 e smi - All1. par.
2.4.2.
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permeabilita e spessore di cui al
D.Lgs. 36/2003 e sm

PROPONENTE:

OLOCISTIC

Faglie attive e aree interessate da
attivita vulcanica Doline, inghiottitoi o
altre forme di carsismo superficiale
(ingressi di grotte naturali, orli di
depressioni carsiche, voragini
inghiottitoi, pozzi di crollo, lame,
gravine, polje, canyon carsici,...)
(Carta idrogeomorfologica della
Puglia) Aree dove sono in atto
processi geomorfologici superficiali
quali l'erosione accelerata, le
frane, l'instabilita’ dei pendii, le
migrazioni degli alvei fluviali (aree
soggette a fenomeni di instabilita)
Aree soggette ad attivita di tipo
idrotermale

D.Lgs.36/2003 e smi - All. 1 E -

Altimetrie > 600 msim

CONFORME
L’area interessata
dall’intervento ha una quota
altimetrica media pari a 206
m sim

PROTEZIONE RISORSE
IDRICHE

Aree di salvaguardia acque destinate
al consumo umano: zona di tutela
assoluta

Aree di salvaguardia acque destinate
al consumo umano: zona di rispetto

94 del

del PTA 2015-2021

D Lgs152/2006 E E
Art. 20 comma 2 NTA

CONFORME
La zona non ricade in aree di
salvaguardia acque destinate
al consumo umano.
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PTA - Misure M.2.9
dell'Allegato 14 al PTA approvato
con DCR n°230/2009 e, in
Zone di Protezione Speciale regime di salvaguardia, misure di E £ E E
Idrogeologica (ZPSl): Zona A cui all'art. 52, delle NTA
allegate all'aggiornamento
adottato con DGR U CONF?RME ¢
n°1333/2019 dalI’int::\?:r::oer:szsficaade in
PTA -- Misure M.2.9 7pS|.
dell'Allegato 14 al PTA approvato
con DCR n°230/2009 e, in
Zone di Protezione Speciale regime di salvaguardia, misure di E £ E E
Idrogeologica (ZPSl): Zona B cuiall'art. 52, delle NTA
allegate all'aggiornamento
adottato con DGR
n°1333/2019
PTA CONFORME
DGR n. 363 del Il sito & ubicato in zone
7/03/2013 vulnerabili da nitrati. Unico
DGR n. 1408 del elemento impattante con
6/09/2016 tale fattore ambientale
Zone sensibili e vulnerabili a nitrati Pe Pe Pe Pe sarebbe eventualmente
fornito dalle acque di
DGR n. 147 del dilavamento. Le acque
07/02/2017 meteoriche sono trattare
conformemente alla norma
di settore.
Are;e vulnerabl.ll contaminazione PTA, art. 23 e 53 delle NTA Pe i ) i
salina: acquiferi
Misure tutela quali-quantitativa: PTA art. 23 e 54 delle NTA Pe - ; ;
aree adiacenti 2 acquiferi
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DIFESA DAL
RISCHIO GEOLOGICO
IDROGEOLOGICO,
GEOMORFOLOGICO E
SISMICO

PROPONENTE:

)LOCISTIC

Mlsur.e di tutela quantitativa: aree del PTA art. 23 e 55 delle NTA Pe i ) i
Tavoliere
Tracciato del Canale Principale
dell’AQP da Lamagenzana alle aree
finitime I’abitato di Altamura: E £ E E
a) tgrrlto.rlo non urbanizzato nel CONFORME
raggio di 100 m a destra e a , .
inietra del canale L’area interessata
SInis - — PTA art. 23 e 57 delle NTA dall’intervento non risulta
b) tracciato del Canale Principale . .
interessata da tale vincolo.
dell’AQP da Lamagenzana alle aree
finitime I'abitato di Altamura tra 100
. Pe Pe Pe Pe
e 500 (previsto parere
vincolante della struttura
regionale competente)
CONFORME
Fasce di rispetto corsi d'acqua e dei RD 523/1904 art .96 E £ E E L’area interessata
canali di propr. Demaniale Art. 58 NTA del PTA 2015-2021 dall’intervento non risulta
interessata da tale vincolo.
Aree a pericolosita |draul‘|ca AP Plan'o C'|I ge’stlone' c‘IeI.rlschlo CONFORME
(oppure aree analoghe cosi come alluvioni dell’Autorita di bacino , .
L . . . . E . L’area interessata
disciplinate dagli altri PAI nel cui Distrettuale dell’Appennino E E E E . . .
. . . . . - dall'intervento non ricade in
ambito di applicazione ricade il Meridionale - PAI (L. 183/89 e aree a pericolosita idraulica
territorio regionale pugliese) L.R. PUGLIA 19/2002) P ’
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Aree a pericolosita idraulica MP e
BP (oppure aree analoghe cosi
come disciplinate dagli altri PAI nel cui
ambito di applicazione ricade il
territorio regionale pugliese) a
condizione che per i soli interventi
consentiti dalle NTA del PAI, venga

PROPONENTE: ,

Piano di gestione del rischio
alluvioni dell’Autorita di bacino

redatto un dettagliato studio Distrettuale dell’Appennino E Pe Pe Pe

idrogeologico ed idraulico che Meridionale - PAI (L.183/89 e

garantisca il non incremento dei L.R. PUGLIA 19/2002)

livelli  diRischio Idraulico

nell'intero areale di intervento,

acquisizione del parere vincolante

dell’Autorita di bacino Distrettuale

dell’Appennino Meridionale

Aree a pericolosita geomorfologica Piano di gestione del rischio

PG3 (oppure aree analoghe cosi alluvioni dell’Autorita di bacino

come disciplinate dagli altri PAI nel cui Distrettuale dell’Appennino E B E E

ambito di applicazione ricade il Meridionale - PAI (L.183/89 e

territorio regionale pugliese) L.R. PUGLIA 19/2002)

Aree a pericolosita geomorfologica

PG2 (oppure aree analoghe cosi CONFORME

come disciplinate dagli altri PAI nel cui L’area interessata

ambito di applicazione ricade il . . . S dall’intervento non ricade in
. . . Piano di gestione del rischio . s

territorio regionale pugliese) a . i s . aree a pericolosita

condizione che venga dimostrata da USRI IC] I geomorfologica

Distrettuale dell’Appennino Pe Pe Pe Pe

uno studio geologico e
geotecnico la compatibilita
dell’intervento con le condizioni di
pericolosita dell’area, soggetti a
parere vincolante da parte
dell’Autorita di Bacino

Meridionale - PAI (L.183/89 e
L.R. PUGLIA 19/2002)
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Aree a pericolosita geomorfologica
PG1 (oppure aree analoghe cosi
come disciplinate dagli altri PAI nel cui
ambito di applicazione ricade il
territorio regionale pugliese) con
redazione di uno studio di
compatibilita geologica e geotecnica

PROPONENTE:

Piano di gestione del rischio

alluvioni dell’Autorita di bacino

Distrettuale dell’Appennino Pe Pe

Meridionale - PAI (L.183/89 e
L.R. PUGLIA 19/2002)

:COLOCISTIC

Pe

Pe

Reticoli idrografici, Alvei fluviale in
modellamento attivo, aree golenali
come individuate dal PAI ovvero
fino a 75 m a sin e destra (ove
arealmente non individuate nella
cartografia in allegato al PAIl)

art. 6 NTA del PAI - PGRA (Il
ciclo 2016-2021)

CONFORME
L'area interessata
dall’intervento non risulta
interessata da tale vincolo.

Fasce di pertinenza fluviale, come
individuate dal PAI ovvero fino a 75
oltre le aree golenali (ove
arealmente non individuate nella
cartografia in allegato al PAI) a
condizione che venga
preventivamente verificata la
sussistenza delle condizioni di
sicurezza idraulica sulla base di
uno studio idrologico ed idraulico di
dettaglio comprensivo almeno
dell’asta idrografica diriferimento da
sottoporre, in uno al progetto
dell’intervento, al parere
vincolante dell’Autorita di bacino
Distrettuale dell’Appennino
Meridionale.

art. 10 NTA del PAI - PGRA (Il
ciclo 2016-2021)

Pe

Pe

Pe

Pe

CONFORME
L'area interessata
dall’intervento non risulta
interessata da tale vincolo.

Elaborato: Relazione Tecnica per Modifica Sostanziale AIA

redatta ai sensi della DGR 1388/06
Rev. 1 — Giugno 2024
Pagina 120 di 223




PROPONENTE: , P

LOCISTIC

. . . CONFORME
. s . PAI del Bacino interregionale dei , .
Aree a pericolosita idraulica alta A . L L’area interessata
Fiumi Trigno, Biferno e minori, E E E E ) .
(P.1.3) . . dall’intervento non risulta
Saccione e Fortore, e s.m.i. . .
interessata da tale vincolo.
Aree a perl.co|05|ta.|draL.JI|ca moderata o . . CONFORME
(P.l.2) previa autorizzazione PAIl del Bacino interregionale dei ) .

. s . L . L L’area interessata
dell'Autorita idraulica competente e Fiumi Trigno, Biferno e minori, Pe Pe Pe Pe ). .

) e . . . . dall’intervento non risulta
dell’Autorita di Bacino Distrettuale Saccione e Fortore, e s.m.i. . .

p . L interessata da tale vincolo.
dell’Appennino Meridionale

- . R PAI del Bacino interregionale CONFORME
Aree classificate a pericolosita da o . , .
dei Fiumi Trigno, Biferno e L’area interessata
frana estremamente elevata (PF3) ed L . E E E E ) .
minori, Saccione e Fortore, e dall’intervento non risulta
elevata (PF2a) . . .
s.m.i. interessata da tale vincolo.
T . . NFORME
Aree a rischio idrogeologico molto PAI Basilicata, adottato con L'a::ec; intoeressata
elevato e a pericolosita molto Deliberan.1 del 14 febbraio E E E E . .
elevata (R4), oppure elevati (R3) 2017 dallintervento non risulta
» OPP interessata da tale vincolo.
L . . . CONFORME
Aree a rischio idrogeologico medio e a PAI Basilicata, adottato con Uarea interessata
pericolosita media (R2), oppure Delibera n.1 del 14 febbraio Pe Pe Pe Pe ) .
. dall’intervento non risulta
moderati (R1) 2017 . .
interessata da tale vincolo.
NFORME
Alvei e fasce di pertinenza dei corsi ISR PEL I (el L’afez ingeressata
d’acqua i Deliberan.1 del 14 febbraio E E E E dall’intervento non risulta
q 2017; artt. 6 e 7 NTA ) .
interessata da tale vincolo.
. - CONFORME
Alveo attuale, comprensivo PAI Basilicata, adottato con ) .

B . . . . L’area interessata
dell'alveo  attivo, e fascia Deliberan.1 del 14 febbraio E E E E dallintervento non risulta
contermine di ampiezza pari a 10 m 2017; art.10, comma5 NTA . .

interessata da tale vincolo.
vincoli da mappa vincolo
Aree a rischio idrogeologico idrogeologici ex RD 3267/1923; E Pe Pe Pe CONFORME
RR 9/2015
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(A LOCISTIC

L'area interessata
dall’intervento non risulta
interessata da tale vincolo.

- . N . D Lgs 36/2003 e smiAlll par CONFORME
Aree classificate in zona sismica 1: 2, DPR n.380/2001, art. 93 E Pe Pe Pe La zona sismica per il
territorio di Ginosa, indicata
nell'Ordinanza del
Presidente del Consiglio dei
Ministrin. 3274/2
o o D Lgs 36/2003 e smiAlll par linistri n. 3274/2003,
Aree classificate in zona sismica 2 Pe Pe Pe Pe aggiornata con la Delibera
2, DPR n.380/2001, art. 93 . .
della Giunta Regionale della
Puglia n. 153 del 2.03.2004,
e classe 3 (Zona con
pericolosita sismica bassa)
Aree a Rischio Idrogeologico molto CONFORME
elevato (R4), elevato (R3) e . P, , .

. . | PAl del Bacino deifiumi Liri- L’area interessata
potenzialmente alto (Rpa) e aree di . E E E E . .

. . Garignano e Volturno dall’intervento non risulta
Attenzione alta (A4), medio -alta (A3) . .

. interessata da tale vincolo.
e potenzialmente alta (Apa)
Aree‘ a Rischio Idrogeologico CONFORME
medio (R2), moderato (R1) e . AP ’ :

. . | PAlI del Bacino deifiumi Liri- L’area interessata
potenzialmente basso (Rpb) e aree di . Pe Pe Pe Pe . .

. . Garignano e Volturno dall’intervento non risulta
Attenzione media (A2), moderata interessata da tale vincolo
(A1) e potenzialmente bassa (Apb) ’
Aree naturali protette per effetto di CONFORME

. . .p o P . . L.394/91 — L.R. 19/97, atti L’area interessata
procedimenti istitutivi nazionali e s . . E E E E ). . .

. . . istitutivi (leggi e regolamenti) dall'intervento non ricade in
TUTELA regionali (parchi, riserve, etc) aree naturali protette
DELL’AMBIENTE — s .

DLgs n.36/2003 e smi (disc), RR
NATURALE n. 28/2008 (2PS 750), RR CONFORME
Rete Natura 2000 (SIC, ZPS, ZSC) : n ! E E E E L’area interessata
. Vi . .
6/2016 (SIC - Misura di dall’intervento non ricade in

\
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aree comprese in Rete
Natura 2000.

CONFORME
L’area interessata
dall’intervento non risulta
interessata da tale vincolo.

CONFORME
L’area interessata
dall’intervento non risulta
interessata da tale vincolo.

CONFORME
L’area interessata
dall’intervento non risulta
interessata da tale vincolo.

CONFORME
L’area interessata
dall’intervento non risulta
interessata da tale vincolo.
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TUTELA DEI BENI

AMBIENTALI,
PAESAGGISTICI
CULTURALI

E

PROPONENTE: , ;

(5

LOCISTIC

Ulteriori contesti individuati dal PPTR/P

Piano  Paesaggistico
. Territoriale Regionale (PPTR)
UCP —Versanti approvato con DGR 176/2015: E E E E
art 53 NTA
UCP - Lame e gravine art. 54 NTA E E E E
UCP - Doline artt 51, 52, 56 NTA E E E E
UCP - Grotte (100m) art. 55 NTA E E E E
UCP - Geositi (100m) art. 56 NTA E E E E
UCP - Inghiottitoi (50m) art. 56 NTA E E E E
UCP - Cordoni dunari art. 56 NTA E E E E
UCP - Reticolo idrografico di
connessione della R.E.R. (100m) QRN 3 g g e
UCP - Sorgenti (25m) art. 48 NTA E E E E
UCP- Aree soggette a vincolo RD n. 3267 del 1923 - DGR £ Pe Pe Pe
idrogeologico 3/3/2015- RR9/2015
UCP - Aree umide art. 65 NTA E E E E
UCP - Prati e pascoli naturali art. 66 NTA E E E E
ucp - Formazioni arbustive in art. 66 NTA E £ E £
evoluzione naturale
UCP - Aree di rispetto dei boschi
(come definite dall'art. 59 c.4 delle art. 63 NTA E E E E
NTA)
UCP - Siti di rilevanza naturalistica art. 73 NTA E E E E
UCP - {-\ree di rls.petto. dei parchi e art. 72 NTA PPTR E £ E E
delle riserve regionali
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PROPONENTE: , ;
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LOCISTIC

UCP - Citta Consolidata E E E E
ucP - Testimonianze  della art. 81 NTA PPTR E E E E
Stratificazione Insediativa
UCP - Area di rispetto delle
componenti culturali e insediative art. 82 NTA PPTR E E E E
(100 m - 30m)
UCP - Paesaggi rurali art. 83 NTA PPTR Pe Pe Pe Pe
ucP - Strade a  valenza art. 88 NTA PPTR Pe Pe Pe Pe
paesaggistica
UCP - Strade panoramiche art. 88 NTA PPTR Pe Pe Pe Pe
UCP - Luoghi panoramici art. 88 NTA PPTR Pe Pe Pe Pe
UCP - Coni visuali art. 88 NTA PPTR E E E E
L.R. 14/2007 - DGR
Ulivi monumentali 1044/2012 (uLivi Pe Pe Pe Pe
MONUMENTALI)
Beni paesaggistici (art.142 D.Lgs. 42/04 commal):
Territori costieri compresi in una D.lgs 42/2004, art. 142, lett.
fascia della profondita di 300 metri a
dalla linea di battigia (vedere CTR E E E E
Puglia), anche periterreni elevatisul PPTR, art. 45 NTA
mare [1]
Territori  contermini ai laghi D.Lgs 42/2004, art. 142, lett.
compresi in una fascia della b
profondita di 300 metri dalla linea di E B E E CONFORME
battigia, anche per i territori PPTR, art. 45 NTA L'area interessata
elevati sui laghi [1] dall’intervento non
iumi i i ! interferisce con Beni
Fiumi, - torrenti, corsi d'acqua |\ o 450004, art, 142, lett. ¢ E E E E con
iscritti negli elenchi delle acque Paesaggistici.
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pubbliche e le relative sponde o
piedi degli argini per una fascia di 150 PPTR, art. 46 NTA
metri ciascuna [1]

Parchi e riserve nazionali o D.Lgs 42/2004, art. 142, lett.f

regionali, nonché i territori di E E E E
protezione esterna dei parchi AU, i 2L Lve

Territori coperti da foreste e da D.Lgs 42/2004, art. 142, lett.

boschi, ancorché percorsi o g

danneggiati dal fuoco, e quelli E E E E
sottoposti a vincolo di PPTR, art. 62 NTA

rimboschimento

D.Lgs 42/2004, art. 142, lett.
Zone gravate da usi civici h E E E E
PPTR, art. 77 NTA

Zone umide Ramsar e aree umide di | D-L8s 42/2004, art. 142, lett. i

. . E E E E
interesse regionale PPTR, art. 64 NTA

D.Lgs 42/2004, art.
Zone di interesse archeologico 142, lett. m E E E E

PPTR, art. 80 NTA

[1] In sede di redazione di Piano Provinciale o di rilascio dell’Autorizzazione la distanza da tali beni potra essere
incrementata in funzione dell'impatto paesaggistico del manufatto

Beni paesaggistici d’insieme (art.136 comma 1 D.Lgs42/2004):

i complessi di cose immobili che CONFORME
compongono un caratteristico L’area interessata
aspetto avente valore estetico e D.Lgs 42/2004 E E E E dall’intervento non
tradizionale, inclusi i centri ed i interferisce con Beni
nuclei storici; Paesaggistici.
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le bellezze panoramiche e cosi pure
quei punti di vista o dibelvedere,
accessibili al pubblico, dai quali si

goda lo spettacolo di quelle bellezze.
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le cose immobili che hanno
cospicui caratteri di bellezza
naturale o di singolarita geologica;

le ville, i giardini e i parchi, non
tutelati dalle disposizioni della
Parte seconda del presente codice,
che si distinguono per la loro non
comune bellezza;

LOCISTIC

Beni culturali ex artt. 10, 11, 12 del
DLgs n. 42/2004 e relative zone di
rispetto

DLgs n. 36/2003 e smi, DLgs
n. 42/2004 - Parte seconda

ASPETTI
URBANISTICO
TERRITORIALI -
FUNZIONALI

Destinazione urbanistica: ambiti a
destinazione residenziale (Zone A - B -
9)

strumentazione urbanistica
vigente

Destinazione urbanistica: ambiti a
destinazione agricola E

strumentazione urbanistica
vigente

Pe

Pe

Pe

Pe

CONFORME

Trattasi di modifica ad
impianto esistente,
ricadente in “zona D7 - zona
produttiva per attivita
secondarie per I'industria”.

L’area di ampliamento,
tuttavia, ricade in zona
agricola E.

Ai sensi del D.Lgs.152/06 e
ss. mm. ii., 'approvazione
del progetto proposto
costituisce ad ogni
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effetto variante allo
strumento urbanistico
comunale.
Carta tecnica regionale con
uso del suolo declinato secondo
Aree caratterizzate da tessuto legenda Corine Land Cover = . .
urbano discontinuo, 1.1.1. Continuous urban
. . . . E Pe Pe Pe
principalmente residenziale fabric
1.1.2: Discontinuous urban
. Pe
fabric
Zone e fasce di rispetto (stradale,
ferroviaria, aeroportuale,
cimiteriale, militare, infrastrutture strumentazione urbanistica £ £ £ £
lineari, energetiche, canali di vigente e normativa di settore
bonifica, ecc.) per le quali e
previsto espresso divieto
Aree per le quali, a seguito della
registrazione dell’evidenza del art. 1 bis del DL 3 dicembre
danno sanitario, gli Enti di cui 2012, n. 207 convertito, con Pe Pe Pe Pe
all’art. 2 della LR 21/2012 abbiano modificazioni,  dalla legge CONFORME
definito pertinenti e specifici 24  dicembre 2012, n. 231 L'area interessata
obiettivi di riduzione dall’intervento non risulta
Siti potenzialmente contaminati, interessata da tale vincolo.
wemne © e s 0 cueld Lr.n.21/2012 e RR n. 24/2012
proponente, pur se non
responsabile, provvede ad attuare le E
procedure e le attivita di
caratterizzazione ambientale, D.lgs. 152/06 e smi, Parte IV E E E
nonche ogni adempimento
successivo e/o necessario;
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Siti contaminati, tranne i casi per i
quali il proponente, pur se non
responsabile, provvede ad attuare le
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procedure e gli interventi di D.lgs. 152/06 e smi, Parte IV E E
bonifica/messa in sicurezza e ogni

adempimento  successivo e/o

necessario

Aree, siti potenzialmente

contaminati, ovvero contaminati,

ricadenti nelle aree definite Siti di

Interesse Nazionale (SIN), di cui

all'art. 252 del D.Lgs. n. 152/2006

smi, tranne i casi per i quali il

proponente, pur se non D.lgs. 152/06 e smi, Parte IV E E

responsabile, provvede ad attuare le
procedure e gli interventi di cui al
Titolo V Parte IV del D.Lgs. n.
152/2006 smi e tranne i siti, gia
caratterizzati, le cui aree sono
state restituite agli usi legittimi

TUTELA DELLA
POPOLAZIONE

Qualita dell'aria

Aree per le quali, aseguito
di superamento degli inquinanti
normati dal D. Lgs.n. 155/2010
e smi, il Piano di cui agli articoli E E
9, 10 e 13 del medesimo
decreto abbia previsto
pertinente e specifico divieto.

Aree per le quali il PRQA
redatto ai sensi della LR n.
52/2019 abbia previsto uno
specifico e pertinente divieto

CONFORME
L'impianto in fase di
esercizio, non contribuisce
all’aumento delle emissioni
inquinanti ma, al contrario,
per la sua particolare natura
(un “Grande Impianto”
alimentato da una fonte
recuperata), contribuisce
alla riduzione delle emissioni
applicate su vasta scala.
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eco recycling for packaging

SOCIETA DI INGEGNERIA

Pertanto Iattivita oggetto
della presente istanza non &
in contrasto con le misure di
mantenimento previste dal
vigente “Piano Regionale di

Quialita dell’aria (PRQA)”".

Cfr. Studio previsionale
delle ricadute al suolo delle
emissioni come previsto
dalla stessa L.R. 32/2018, al
fine di verificare il rispetto
dei limiti ai ricettori
sensibili.

CONFORME
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eco recycling for packaging

SOCIETA DI INGEGNERIA

CONFORME
L’area interessata
dall’intervento non risulta
interessata da tale vincolo.

Elaborato: Relazione Tecnica per Modifica Sostanziale AIA
redatta ai sensi della DGR 1388/06
Rev. 1 — Giugno 2024

Pagina 131 di 223



‘ PROPONENTE: , € LOC'STIC

5 STATO DI FATTO

5.1 DESCRIZIONE DELLE ATTIVITA' SVOLTE
Si precisa che le attivita di recupero attualmente svolte sono:

= R13: messa in riserva di rifiuti per sottoporli ad una delle operazioni indicate nei punti da
R1aRi1z2;

= R12: processi di cernita, frammentazione, compattazione, triturazione, condizionamento,
separazione prima di una delle operazioni da R1 a R11; si ricorda che tale codifica viene
assunta con riferimento a quanto esplicitato dalla nota n. 7 allAllegato C — Parte IV —
D.L.vo. n. 152/2006 (e s.m.i.);

= R3: riciclaggi/recupero delle sostanze organiche non utilizzate come solventi; si tratta

delle operazioni di recupero della plastica tramite la linea di trattamento;

= RI12gro: raggruppamento per frazioni merceologiche omogenee in uscita alla suddetta
linea prima di una delle operazioni da R1 a R11, si ricorda che tale codlfica viene assunta
con riferimento a quanto esplicitato dalla nota n. 7 all Allegato C — Parte 1V — D.L.vo. n.
152/2006 (e s.m.1.);

= deposito temporaneo ai sensi dellart. 183, comma 1 lettera bb) del D.L.vo. n. 152/2006

(e s.m.i.).

L'attivita svolta dalla societa proponente € preposta alla valorizzazione di rifiuti plastici provenienti
dalla raccolta differenziata nonché alla produzione di packaging per il settore ortofrutticolo e non.

L'attivita si svolge su tre processi produttivi:
- LINEA CSS PER LA SELEZIONE DI RIFIUTI PLASTICI DA RACCOLTA DIFFERENZIATA
- LINEA PER LA SELEZIONE DI RIFIUTI NON PERICOLOSI
- LINEA PACKAGING

Le linee di valorizzazione di rifiuti plastici provenienti dalla raccolta differenziata sono: LA LINEA
CSS PER LA SELEZIONE DI RIFIUTI PLASTICI DA RACCOLTA DIFFERENZIATA e LA LINEA PER LA
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SELEZIONE DI RIFIUTI NON PERICOLOSI, caratterizzate da una capacita produttiva complessiva di
280'000 t/anno, di cui:

e 170.000 t/a nelllambito della linea produttiva “CSS PER LA SELEZIONE DI RIFIUTI
PLASTICI DA RACCOLTA DIFFERENZIATA”, la quale produce:

o Prodotti e sottoprodotti plastici conformi alle specifiche dettate dai consorzi di

filiera per il conferimento a questi ultimi.

o CSS rifiuto (CER 191210) conforme ai requisiti della UNI 15359 (aggiornata con la
UNI 21640/2021) per il conferimento presso impianto per utilizzo a fini energetici.
La caratterizzazione del prodotto ai sensi UNI 21640 €& affidata, in termini di lotti
di produzione giornalieri (15 aree di massimo 122,4 t), a laboratorio esterno che
dovra emettere la dichiarazione di conformita entro 15 gg dal campionamento.

o CSS - Combustibile conforme ai requisiti previsti dal DM 22/2013. Nel momento in
cui il lotto di 122,4 t viene dichiarato conforme al CSS-C, viene trasferito in balle

filmate in un’area dedicata di volume pari a circa 2 mc e peso 2 ton.

Gran parte dei prodotti plastici provenienti dagli impianti di selezione, a seguito di
aggiudicazione di aste telematiche organizzate dai consorzi, potranno alimentare
direttamente la linea di lavaggio e riciclo materiali in PE/PP o in PET per la produzione di
materiale in granuli o in scaglie e successivamente la linea di estrusione e/o di

termoformatura per la produzione di foglia e/o vaschette (seconda linea di produzione).

e 110.000 t/a per le linee produttive dedicate agli altri consorzi di filiera o ad altri operatori
privati del settore industriale, agricolo o del commercio (“LINEA SELEZIONE RIFIUTI NON
PERICOLOSI"). Recupero di ulteriori materiali di provenienza extra sistema consortile di
raccolta (plastica, carta e cartone, legno, vetro, metalli ferrosi e non, ingombranti), ovvero
pubblica (es. comuni) e privata (es. settore agricolo). Tali rifiuti, in funzione della tipologia
del trattamento a cui saranno sottoposti (selezione, adeguamento volumetrico, lavaggio,

macinazione, estrusione, termoformatura) possono essere:

o reimmessi nel ciclo produttivo ai fini della realizzazione di prodotti plastici finiti

(vaschette alimentari e foglia) e semilavorati (granuli e scaglie)
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o venduti a potenziali acquirenti come:

MPS (es. plastiche commercializzabili conformi alla norma UNI 10667, carta

e cartone conforme alle norme UNI EN 643),

rifiuti quali plastiche (PE, PET, PP), metalli, legno, vetro, prodotti tessili da

conferire ad altri impianti di recupero.

In funzione della tipologia di plastica in ingresso, possono essere processati:

O

nella “Linea CSS PER LA SELEZIONE DI RIFIUTI PLASTICI DA RACCOLTA

DIFFERENZIATA” quando quest’ultima non viene utilizzata nell'ambito delle

commesse dei consorzi di filiera;

allinterno delle quattro linee di lavorazione delle plastiche anteposte al Ciclo

Packaging (lavaggio PE/PP; lavaggio PET; estrusione; termoformatura):

Linea di recupero di materiali in PET per una capacita di circa 2 t/h ai fini

della produzione di materiale in scaglie

Linea di recupero di materiali in LDPE per una capacita di circa 1 t/h o di
materiali in HDPE/PP (plastiche rigide) per una capacita di circa 2 t/h ai fini

della produzione di materiale granulare

Linea di estrusione (produzione di granuli e foglia) per una capacita
produttiva paria 1 t/h (PET) 0 0,8 t/h (PP)

Linea di termoformatura per produzione di vaschette alimentari di capacita

pari a 50 pezzi/minuto.

Si precisa inoltre che i rifiuti plastici che derivano dagli sfridi di lavorazione delle linee di
produzione del Packaging sono interamente riutilizzati all'interno delle linee di Recupero delle materie
plastiche (PE/PP e PET) al fine di produrre materie prime e semilavorati (granuli, scaglie, foglia) o
sottoposte a triturazione per la produzione di MPS conformi alla UNIPLAST 10667.

La Linea dedicata alla produzione di packaging per il settore ortofrutticolo € posta a valle delle
quattro linee di lavorazione delle plastiche (lavaggio PE/PP, lavaggio PET, estrusione e
termoformatura) ed € in grado di produrre non solo il prodotto finito (vaschette termoformate,
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cassette, pallet o altri manufatti) ma anche materie prime (granulo, scaglie, densificato) e

semilavorati.

5.2 DESCRIZIONE DELLA LINEA DI SELEZIONE DEI RIFIUTI PLASTICI
RACCOLTI IN MODO DIFFERENZIATO (LINEA CSS — CENTRO DI SELEZIONE
E STOCCAGGIO) ESISTENTE

L'attuale linea di processo comprende le seguenti fasi operative:
1. Preselezione;

2. Selezione polimeri;

3. Selezione FIL/S;

4. Valorizzazione scarti;

5. Imballaggio e pesatura.

Il dettaglio delle singole fasi & descritto di seguito (le posizioni indicate nel processo produttivo
sono rappresentate nei grafici di seguito riportati).

Preselezione:

A valle delle operazioni di controllo e pesatura, I'addetto all'alimentazione dell'impianto, mediante
mezzo meccanico, dosa il materiale prelevato dalle aree di stoccaggio nella tramoggia di

alimentazione dell'aprisacchi.

Il materiale effluente dall'aprisacchi, attraverso il trasportatore di alimentazione raggiunge il vaglio

rotante.
II vaglio rotante ha la funzione di separare il flusso di alimentazione in tre correnti:

» flusso primo sottovaglio, composto in prevalenza da parti con granulometria inferiore ai fori

esistenti sulla prima rete vagliante (@ 50mm), intercettato dal trasportatore di evacuazione;
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» flusso secondo sottovaglio, composto in prevalenza da parti con granulometria inferiore ai
fori esistenti sulla seconda rete vagliante (50x250 mm), intercettato dal trasportatore di

raccolta;

» |l flusso sopravaglio, composto dalla rimanente parte avente granulometria superiore ai fori
esistenti sulla seconda rete vagliante (50x250 mm), intercettato dal trasportatore di

evacuazione sopravaglio.

Il flusso primo sottovaglio, in transito sul trasportatore, attraverso una serie di nastri
trasportatori viene convogliato verso un box di accumulo che verra scaricato una volta raggiunto il
livello massimo di riempimento per essere destinato ad operazioni di riduzione volumetrica mediante
pressatura e legatura. Questo sottoprodotto della selezione, denominato “Plasmix Fine” sara
successivamente destinato alla produzione di CSS combustibile nel sito di Ecologistic o conferito a

terzi impianti su indicazione dei Consorzi di Filiera.

II flusso sopravaglio generato dal vaglio rotante, in transito sul trasportatore, viene scaricato
automaticamente sul trasportatore di selezione sopravaglio dove gli operatori addetti al controllo
qualita eliminano le frazioni estranee rispetto al flusso di imballaggi flessibili di grandi dimensioni che
si intende valorizzare. Successivamente, ancora sul trasportatore, sara operata un‘attivita di
deferrizzazione attraverso il separatore magnetico; il materiale ferroso selezionato positivamente
sara scaricato attraverso un'apposita botola in un cassone di accumulo. Al termine delle attivita
descritte, il flusso di materiale conforme alle specifiche tecniche richieste dai Consorzi di Filiera,
identificato con il prodotto Film/M, sara avviato al box di accumulo che, una volta raggiunto il livello
massimo di riempimento, sara svuotato per sottoporne il contenuto ad attivita di riduzione
volumetrica mediante pressatura e legatura con filo metallico. Gli scarti della selezione del flusso che
origina il Film/M sara, a sua volta, destinato ad un box di accumulo per essere sottoposto ad
operazioni di riduzione volumetrica. Esso sara successivamente avviato ad operazioni di trattamento
per la produzione di CSS Combustibile presso il sito di Ecologistic o presso altri impianti terzi indicati

dai Consorzi di filiera.

Il flusso secondo sottovaglio, in transito sul trasportatore, giunge al trasportatore, e quindi al
trasportatore di alimentazione vagli balistici.
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I vagli balistici doppio stadio hanno la funzione di separare il flusso in ingresso in tre frazioni di

prodotto differenti:

»= | flusso fine, composto in prevalenza da polveri, inerti, frammenti di vetro ecc., avente
granulometria inferiore ai fori esistenti sui due piani rotanti (50x50 mm) convogliato alla

sottostante tramoggia;

= il flusso 2D leggero, composto da film e shopper che, per effetto del movimento della base,

e diretto nella parte alta della macchina e sara scaricato nella tramoggia di sopravaglio;

= |l flusso 3D rotolante, costituito da plastica (contenitori in PET, PE, PVC), ferro e alluminio
che, per effetto del movimento della base, € diretto nella parte bassa della macchina e sara

convogliato nella tramoggia di sottovaglio.

Il flusso fine generato dai due stadi vaglianti dei separatori balistici, attraverso una serie di nastri
trasportatori, si unisce al flusso primo sottovaglio generato dal vaglio rotante e viene convogliato al
box di accumulo che, una volta raggiunto il livello massimo di riempimento, sara svuotato per
sottoporne il contenuto ad attivita di riduzione volumetrica mediante pressatura e legatura con filo
metallico. Esso sara successivamente avviato ad operazioni di trattamento per la produzione di CSS

Combustibile presso il sito di Ecologistic o presso altri impianti terzi indicati dai Consorzi di filiera.

Il flusso 2D piatto generato dai due separatori balistici, viene convogliato automaticamente sul
trasportatore di selezione per essere sottoposto a selezione automatica per mezzo di un lettore ottico
- pneumatico. Il flusso generato “in positivo” dal lettore ottico - pneumatico, dopo essere sottoposto
ad operazioni di verifica qualita da parte del personale in cabina di selezione, verra destinato nel box
di accumulo. Al raggiungimento del livello massimo di riempimento il box sara svuotato per
sottoporne il contenuto ad attivita di riduzione volumetrica mediante pressatura e legatura con filo
metallico e sara identificato con il prodotto FIL/S. La frazione “negativa” scartata dal lettore ottico —
pneumatico sara anch’essa avviata ad accumulo in box dedicato e, successivamente sottoposto ad
operazioni di riduzione volumetrica mediante pressatura e legatura con filo metallico. Esso sara
successivamente avviato ad operazioni di trattamento per la produzione di CSS Combustibile presso

il sito di Ecologistic o presso altri impianti terzi indicati dai Consorzi di filiera.
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Il flusso 3D rotolante generato dai due stadi vaglianti dei separatori balistici, attraverso una serie
di nastri trasportatori, giunge sul trasportatore di evacuazione rotolanti; al fine di escludere o limitare
la presenza di imballaggi 2D in questo flusso di imballaggi 3D, grazie ad una cappa aspirante, il film
leggero residuo presente sul flusso in transito verra aspirato e convogliato al trasportatore di

alimentazione dell'impianto di selezione FIL/S.

La parte residuale ancora in transito sul nastro viene convogliata al trasportatore di alimentazione

della linea di selezione polimeri.

Selezione polimeri

II flusso 3D rotolante generato dai due stadi vaglianti dei separatori balistici, in transito sul
trasportatore di evacuazione rotolanti, giunge sul trasportatore di elevazione materiale al di sopra
del quale & sospeso un separatore magnetico, in modo tale che il materiale selezionato positivamente

sara scaricato attraverso un‘apposita botola in un cassone di accumulo materiale ferroso.

Il flusso di materiale viene immesso sul separatore a correnti indotte che estrae automaticamente
dal flusso imballaggi e manufatti metallici non ferrosi scaricandoli attraverso un’apposita botola nel

cassone di accumulo.

Il flusso residuale privo delle frazioni metalliche ferrose e delle frazioni metalliche non ferrose,
giunge attraverso il trasportatore di carico linea automatica e ad un ulteriore trasportatore, ad un

separatore ottico binario.

Il separatore ottico, € in grado di riconoscere positivamente le plastiche in transito, o per polimeri
o per colore, ed allontanarle dal flusso principale, attraverso getti d’aria provenienti da ugelli
orientabili, posti su una barra installata nel punto di scarico del nastro di alimentazione — scarico,
mentre con la frazione residuale (avente proprieta diverse dalle plastiche da selezionare) la macchina

si comporta al pari di un comune nastro trasportatore.
In particolare il separatore ottico, riconosce come frazione positiva tutto il PET in transito.

Tale frazione positiva, viene convogliata automaticamente per caduta sul separatore ottico, il

quale riconosce come frazione positiva il PET COLORATO.
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Il PET COLORATO, separato positivamente dal suddetto separatore ottico, per caduta giunge sul
trasportatore di controllo qualita manuale, dove gli operatori addetti, effettuano un controllo visivo
e correggono eventuali errori commessi dalla macchina, allontanando le frazioni indesiderate verso
un trasportatore di convoglio scarti. Tutto il PET COLORATO viene invece convogliato, tramite

trasportatore, nell'apposito box magazzino di accumulo.

La frazione negativa generata dal separatore ottico, viene convogliata automaticamente per

caduta sul separatore ottico, il quale riconosce come frazione positiva il PET AZZURRATO.

Il PET AZZURRATO, separato positivamente dal separatore ottico, per caduta giunge sul
trasportatore di controllo qualita manuale, dove gli operatori addetti, effettuano un controllo visivo
e correggono eventuali errori commessi dalla macchina, allontanando le frazioni indesiderate verso
un trasportatore di convoglio scarti. Tutto il PET AZZURRATO viene invece convogliato nell’apposito

box magazzino di accumulo.

La frazione negativa generata dal separatore ottico, viene convogliata automaticamente per

caduta sul separatore ottico, il quale riconosce come frazione positiva il PET LIGHT.

Il PET LIGHT, separato positivamente dal separatore ottico, per caduta giunge sul trasportatore
di controllo qualita manuale, dove gli operatori addetti, effettuano un controllo visivo e correggono
eventuali errori commessi dalla macchina, allontanando le frazioni indesiderate verso un
trasportatore di convoglio scarti, mentre tutto il PET LIGHT, viene convogliato nell’apposito box

magazzino di accumulo.

La frazione negativa generata dal separatore ottico, si unisce alle altre e ricade sul trasportatore

di convoglio scarti.

La frazione negativa generata dal separatore ottico, viene convogliata automaticamente per

caduta sul separatore ottico, il quale riconosce come frazione positiva il PE.

Il PE, separato positivamente dal separatore ottico, per caduta giunge sul trasportatore di
controllo qualita manuale, dove gli operatori addetti effettuano un controllo visivo e correggono
eventuali errori commessi dalla macchina, allontanando le frazioni indesiderate verso un
trasportatore reversibile; tutto il PE viene invece convogliato nell'apposito box magazzino di

accumulo.
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La frazione negativa generata dal separatore ottico, viene convogliata automaticamente per

caduta sul separatore ottico, il quale riconosce come frazione positiva il PP.

Il PP, separato positivamente dal separatore ottico, per caduta giunge sul trasportatore di
controllo qualita manuale, dove gli operatori addetti, effettuano un controllo visivo e correggono
eventuali errori commessi dalla macchina, allontanando le frazioni indesiderate verso un
trasportatore di convoglio scarti; tutto il PP viene invece convogliato nell’apposito box magazzino di

accumulo.

Tutte le frazioni negative generate dai separatori ottici e dalle diverse postazioni di controllo
qualita giungono sul trasportatore reversibile di carico lettore ottico, il quale pu0 alternativamente o
convogliare le stesse verso il box magazzino di accumulo, o convogliarle verso il separatore ottico, il

quale riconosce come frazione positiva il PET e il PE.

La frazione negativa generata dal separatore ottico, viene convogliata automaticamente per
caduta sul trasportatore di raccolta materiale negativo, per poi giungere sul trasportatore ed essere
avviata ad accumulo in box dedicato e, successivamente, sottoposto ad operazioni di riduzione
volumetrica mediante pressatura e legatura con filo metallico. Il sottoprodotto ottenuto sara
classificato come “Plasmix TL"”. Esso sara successivamente avviato ad operazioni di trattamento per
la produzione di CSS Combustibile presso il sito di Ecologistic o presso altri impianti terzi indicati dai

Consorzi di filiera.

Imballaggio e pesatura

Al fine di razionalizzare lo stoccaggio dei materiali selezionati e per ottimizzare le economie di
trasporto € prevista una linea di compattazione e pesatura, costituita da trasportatore e dalla pressa

continua.

II trasportatore di alimentazione pressa riceve il materiale da imballare dal trasportatore di

ricezione materiale selezionato, il quale puo ricevere:
= PET LIGHT dal box magazzino;

= PET AZZURRATO dal box magazzino;
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= PET COLORATO dal box magazzino;

» PP dal box magazzino;

» PE dal box magazzino;

= RIFIUTO E SCARTI dai box magazzino;
» FIL/S dai box magazzino.

Nella fase di pressatura il materiale alimentato alla tramoggia della macchina dal trasportatore,
si immette per caduta nella camera di compattazione dove & sottoposto, per mezzo di un carrello di
spinta che trasla sull’asse orizzontale della stessa, a pressione fino al raggiungimento dei valori limite

imposti.

Il trasportatore alimenta la tramoggia fino ad oscurare il sensore di livello che comanda la
partenza del carrello pressante, intanto il nastro di carico alimenta la tramoggia fino al

raggiungimento di un secondo livello preordinato che determina |'arresto del nastro di alimentazione.

In questa situazione si avra il materiale da imballare nel tunnel di legatura e una quantita di
materiale al di sopra del carrello pressante che cadra sul fondo della pressa al ritorno del carrello

pressante.

Dopo un certo numero di cicli preimpostati nel programma di imballaggio (specifico per ogni tipo

di materiale da imballare) la pressa va in legatura automatica.

Al raggiungimento della lunghezza balla prestabilita ed impostata sul pannello di controllo a
piacimento dell’'operatore addetto, il blocco di rifiuti pressati, viene legato automaticamente con i 5
fili laterali allinterno del canale di pressatura, in modo da non permettere ai vari materiali che

compongono la balla di ritornare alla forma primitiva.

Al momento della legatura, determinato dal raggiungimento della lunghezza balla preimpostata
da PLC, il carrello pressante si ferma in posizione idonea (tenendo il materiale pressato nel tunnel di
legatura) il passafilo attraversa la testata del carrello depositando i 5 fili di legatura interessati sulle
carrucole degli aghi. A questo punto il legatore automatico entra in azione ed esegue la annodatura

simultanea dei fili di ferro fino al numero di giri preimpostato.
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Raggiunto il numero di giri adatto (funzione del materiale da imballare e del grado di ricottura del
filo di ferro), I'annodatura si ferma in una posizione predeterminata tale che il coltello di cui &

provvisto il legatore possa eseguire il taglio simultaneo.

L'operazione di legatura ha la funzione di chiudere la balla presente nel tunnel e predisporre

I'inizio della balla contigua.

II tempo richiesto dalle suddette operazioni puo variare, a seconda della lunghezza preimpostata
della balla e in funzione dei materiali che compongono il rifiuto, da un minimo di due ad un massimo

di tre minuti. Nel tunnel di legatura trovano spazio tre balle di cui due gia legate e una in formazione.

L'attrito e quindi la resistenza opposta all'avanzamento nel tunnel conico di compattazione e
legatura, permette di pressare i rifiuti sfusi inseriti nella tramoggia fra la testata del carrello espulsore

e la testa della balla in formazione.

Un sistema oleodinamico automatico controlla la densita della compattazione aprendo o

chiudendo lo strettoio mobile che forma il tunnel di compattazione e legatura.

All'uscita della pressa le balle gia completamente legate non possono piu espandersi mantenendo

cosi una elevata densita della balla.

Il peso delle balle prodotte dalla pressa, sara rilevato, mediante un sistema di pesatura
posizionato sulla rulliera motorizzata presente dopo il canale di uscita delle balle. II funzionamento
di tutto il processo € automatico e controllato da un PLC installato nel quadro elettrico di comando

e controllo della pressa.
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5.3 DESCRIZIONE DELLA LINEA PRODUTTIVA DEL PACKAGING

Si riportano di seguito i dettagli afferenti la descrizione attuale delle aree produttive relative al
ciclo del packaging. Si specifica che quanto di seguito prospettato viene rappresentato graficamente
nell” elaborato planimetrico di dettaglio relativo allo stato di fatto, allegato alla presente.

Linea 1

La linea 1 occupa un locale nel quale sono presenti le seguenti unita impiantistiche:

>

. 1 sfettatrice;

>

. 3 presse;

>

. 1 pantografo;

>

. 1 taglierina verticale;

>

. 1 avvolgitori pallets.
Linea 2
La linea 2 occupa una superficie condivisa con la linea 5.

Per tale linea vengono utilizzate n.5 macchine (Incotec) preposte all'applicazione dei manici alle
vaschette in PP o PET.

Vengono utilizzate inoltre due macchine manicatrici di capacita produttiva complessiva pari a 50

cicli al minuto.

Al solo scopo di garantire la continuita del rendimento produttivo, sono state installate due
analoghe macchine da utilizzare esclusivamente a supporto delle stesse in caso di disfunzionamenti

e/o0 manutenzioni.
Linea 3

La linea 3 occupa una superficie nella quale € posizionata una sola macchina per I'assemblaggio

dei pallets (di capacita produttiva pari a 2-4 pallets al minuto), in legno.
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Linea 4

La linea 4 occupa una superficie nella quale sono posizionati n. 2 avvolgitori pallets, n. 2 macchine
di stampaggio delle cassette (modello BMB 85kwPi di capacita di plastificazione paria 117 g/s), n. 1
macchina di stampaggio BMB 70kwPi.

Linea 5

E destinata alla sagomatura di fogli in PET o cartoncino.

Linea 6

Per la linea 6 vengono attualmente utilizzate di n. 10 macchine formatrici di plateaux in cartone

(piu impilatori automatici).

Si precisa inoltre che i rifiuti plastici che derivano dagli sfridi di lavorazione delle linee di
produzione del Packaging sono interamente riutilizzati nell'ambito delle linee di Recupero delle
materie plastiche (PE/PP e PET) al fine di produrre materie prime e semilavorati (granuli, scaglie,

foglia) o sottoposte a triturazione per la produzione di MPS conformi alla UNIPLAST 10667.
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5.4 SCHEMI A BLOCCHI

LINEA CSS PER LA SELEZIONE DI RIFIUTI PLASTICI DA RACCOLTA DIFFERENZIATA

170.000 t/a ( 567 t/g): 100%

R13
020104 160119
070213 170203
120105 191204
150102 200139
150106
1170.000 t/a ( 100%)
CSS- R13
Combustibile 191210
36.720¢/a(21,6%) 24480 t/a (18,4%)
e R12gro-R13
20104 150106 1601 ‘ 1.700 t/a (1%) 191202
$1.600 t/a (48%) 070213 170203
120105 191204 1.700 t/a (1%)
R12gro.R13
R13-D15 20.400 t/a ( 12%) 150102 200139 191203
191212
-

85.000 t/a { 50%)

R12rro- R13
Rifiuti conformi alle specifiche COREPLA
(tali rifiuti possono inoltre essere acquistati tramite asta dalla L&T e,
in parte processati all’interno delle linee di recupero PE/PP ¢ PET o
sottoposti a triturazione (R3) ¢ in parte raggruppati per frazioni
omogenee conformi alle specifiche Corepla (R12a70)

R3
Prodotti conformi alla UNI 10667 e/o Ri2aro
prodotti/semilavorati (granuli, scaglie, Rifiuti conformi alle
foglia, ecc.) riutilizzati intemamente per specifiche COREPLA
produzione packaging o venduti nelle (191204 o altro CER
forme usualmente commercializzate derivante da
caratterizzazione)
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LINEA PER LA SELEZIONE DI RIFIUTI NON PERICOLOSI

110,000t/
15.000t/a 35.0p0t/a 10.090 t/a 10.000 t/a S.000t/a 3s.|:l»ot,fa
PLASTICA CARTAE VETRO LEGNO METALLI INGOMBRAN
020104 CARTONE 150107 150103 020110 Tl
070213 123:3; 170202 200138 150104 200307
160119 200102 200140
120105 150105
170203 200101
150102
191204
150106
PLASTICA 15.000 t/a ( 100%)
R13
020104
070213
160119
120105
170203
150102
191204
150106
R13
191210
36% (5.400 t/a) R3/R12
R12rFo-R13
160119 1% (150 t/a 191202
070213 170203
R13 - D15 120105 191204
191212 Ri2er0-R13
150102 200139 191203
150106

R12 gro-R13

Rifiuti plastici el/o
prodottifsemilavorati (granuli,
scaglie, foglia, ecc) elo
prodotti conformi alle
specifiche UNIPLAST 10667
riutilizzati internamente  per
produzione packaging o
venduti nelle forme
usualmente commercializzate
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35.000 t/a ( 100%)

R13

150101
150106

150105
200101

35.000 tfa

R3/R12

R12gro- R13
191202
191203

150101

150106
150105

200101

R12gfo- R13

191201, 150101 o CER
derivante da
caratterizzazione balle
(carta, cartone) conformi alle
specifiche dettate dal Cliente

10.000 t/a { 100 %)

R13

150107
170202

200102

10.000 |t/a (100 %)

R13

191205 o CER coincidente
con quelli in ingresso
(150107, 170202, 200102)
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10.000 t/a | 100%})

150103
200138

R13

10.000

150103

R3/R12

}'a (100%)

200138

e

191207

R13

5.000 t/a ( 100%)

020110
150104

R13

200140

200 t/a (2%)

R12geo - R13
191202
191203

R13 -D15
2% (100 t/a 020110 150104
191212 —]
200140
98% (4.900 t/a )
R12gfo = R13 R12rfo - R13
191202 191203
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35.000 t/a | 100%)

R13
200307

35.000 t/a (100 %)

R3/R12

200307
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R13
191205

R13

R12rr0-R13
191202

191207

R13
191208

R12rro-R13
191203
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5.5 PRODUZIONE DELLE MPS PLASTICHE CONFORMI ALLA UNI 10667

Il processo di recupero di rifiuti di plastiche & finalizzato alla trasformazione di scarti recuperabili
in polipropilene provenienti da residui industriali e/o0 da materiali da post-consumo in materie prime
secondarie, ex art.184-ter del D.Lgs. n.152/2006 e s.m.i. provenienti da residui industriali e/o da

materiali da post-consumo in materie prime secondarie.

Il processo produttivo si basa sull'utilizzo della linea produttiva gia presente all'interno dell’opificio
e destinata alla triturazione delle cosiddette plastiche rigide, costituita dal Trituratore identificato con
la sigla “H" nella Planimetria generale/layout con indicazione delle lavorazioni e dei codici EER al fine
di ottenere materie prime secondarie conformi alle specifiche della UNI 10667-3.

La norma 10667-3 descrive requisiti e metodi di prova per miscele di materie plastiche eterogenee
a base di polipropilene provenienti da riciclo di residui industriali e/o0 da materiali da pre e/o post-

consumo.

II processo per produrre un prodotto conforme alla suddetta norma avviene come segue: il rifiuto,
dopo aver subito una prima selezione manuale e la separazione aeraulica, viene caricato nel
trituratore, dotato al suo interno di deferrizzatore, per essere ridotto a pezzatura richiesta dalla

norma.

La parte che non € idonea alla produzione di tali plastiche, viene gestita come CSS e/o altro rifiuto
da avviare al recupero energetico avente CODICE EER 19 12 10 o conferito con il EER 19 12 12.

Le MPS conformi alla UNI 10667 vengono caricate in appositi big-bag e trasferiti nell’apposita

area di stoccaggio in attesa di essere esitati.

A seguito dell’esito positivo delle analisi, vengono trasferiti nell’area destinata alla produzione di

packaging.
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5.6 PRODUZIONE DEL CSS RIFIUTO E DEL CSS COMBUSTIBILE

L'attuale linea impiantistica (Linea CSS-Corepla), € in grado di produrre CSS, classificato come
rifiuto avente codice EER 19 12 10 e conforme ai requisiti di cui alla UNI EN 15359:2011.

A seguito delle fasi di lavorazione descritte nei paragrafi precedenti, si avra la produzione sia di
CSS rifiuto, sia di CSS EoW, in quanto in grado di eliminare le frazioni non combustibili (vetro, metalli,
polveri, inerti).

Bisogna inoltre precisare che il combustibile solido secondario (CSS) non € composto da rifiuti “tal
quali”, ossia da rifiuti non preliminarmente trattati o non separati alla fonte, ma e ottenuto dal
trattamento di rifiuti non pericolosi, nell’lambito di un processo finalizzato alla produzione di

combustibile alternativo a quello fossile tradizionale.

L'introduzione del DMATTM 14 febbraio 2013, n.22 ha chiarito puntualmente le caratteristiche del
prodotto finale ai fini della sua classificazione come combustibile solido secondario (CSS), qualificato
ancora come rifiuto da conferirsi presso impianti di recupero energetico da rifiuti, o come
combustibile solido secondario (CSS-C), qualificato come materia prima seconda ovvero combustibile

utilizzabile senza limitazioni negli impianti di combustione autorizzati come per legge.

L'utilizzo della linea per produrre CSS e CSS — Combustibile da parte della Societa Ecologistic
S.p.A. &, quindi, dettata dalla considerazione che la linea di lavorazione esistente € adeguata a
produrre le due tipologie di masse prevista dalla suddetta normativa ma che € necessario adottare
specifici accorgimenti in fase di esercizio che rendono possibile I'adeguamento del titolo

autorizzatorio posseduto necessario per I'implementazione di questa nuova organizzazione.

Inoltre va considerato che I'aumento inarrestabile dei prezzi dei combustibili, associato ad un
contesto caratterizzato dalla liberalizzazione del mercato dell’energia e dalla necessita di contenere
i costi di approvvigionamento dei combustibili, ha portato vari settori industriali (centrali
termoelettriche, centrali termiche di teleriscaldamento, cementifici ecc.) a guardare con un certo
interesse alla disponibilita di combustibili alternativi a buon mercato, prodotti a partire da rifiuti, visti
quindi non piu come un problema, ma come una risorsa da sfruttare. A cio si aggiunga la necessita
di ridurre drasticamente il ricorso allo smaltimento in discarica di rifiuti specialmente se detengono

ancora un elevato indice di recupero.
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Cio ha alimentato negli ultimi anni un forte interesse nei confronti dell'impiego di combustibili
solidi secondari (CSS) prodotti a partire da rifiuti non pericolosi. Tale interesse € anche alimentato
dalla considerazione che molti rifiuti costituiscono, anche se in modo parziale, fonti rinnovabili di
energia e come tali consentono sia lI'accesso agli incentivi economici previsti nel caso di produzione
di energia elettrica (i cosiddetti “certificati verdi”, CV), sia di ottemperare a obiettivi vincolanti di

riduzione delle emissioni di gas serra previsti a livello europeo.

La produzione del combustibile solido secondario (CSS) € il risultato di precise opzioni meccaniche
(triturazione, selezione, ecc.) finalizzate alla produzione di una massa rispondente alle specifiche

definite dalla norma che lo rendono idoneo all’utilizzo in determinati processi di combustione.

La produzione del combustibile solido secondario (CSS) richiede una linea di lavorazione adeguata
sotto il profilo tecnico ma anche autorizzata, la cui funzione € di trasformare, attraverso un processo
tecnicamente complesso e compatibile per I'ambiente, rifiuti non pericolosi in combustibile solido
secondario (CSS).

In generale, i processi di produzione del combustibile solido secondario (CSS), sebbene
standardizzati, possono essere variamente articolati da produttore a produttore in relazione alle
specifiche tecnologie e al know how in concreto utilizzati. Cio anche in relazione alla tipologia di

rifiuti in entrata (rifiuti urbani e/o rifiuti speciali comunque non pericolosi).

In questa ottica, I'art.7, comma 1 del D.M. n.22/2013 stabilisce che la produzione del CSS-
Combustibile avviene secondo processi e tecniche di produzione elencate, in modo solamente
esemplificativo e ovviamente non esaustivo, nell’Allegato 3, che chiarisce che la produzione del CSS-
Combustibile pud avvenire secondo i processi e le tecniche elencate nell’Allegato B delle norme

tecniche UNI EN 15359, specifiche per la produzione del combustibile solido secondario (CSS).

Il richiamo alla citata norma tecnica di settore € da intendersi effettuato a scopo meramente
illustrativo e indicativo dei processi e delle tecniche per la produzione di un CSS-Combustibile, e non
produce, né € inteso a produrre, alcun carattere prescrittivo ai fini del rilascio di un qualsiasi atto

abilitativo per la costruzione e |'esercizio di un impianto per la produzione del CSS-Combustibile.

La scelta dei processi e delle singole tecniche di produzione del CSS-Combustibile nonché la

sequenza delle varie fasi, attivita e processi &€ a completa e libera scelta di ciascun produttore di un
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CSS-Combustibile, operata anche in base a scelte tecniche che possono anche essere derivate da
uno specifico know how talvolta coperto da brevetti. La definizione della sequenza o dellinsieme
delle fasi, attivita o processi di trattamento adottate individualmente da ciascun produttore del CSS-
Combustibile pud comunque essere soggetta a variazioni anche in relazione allo sviluppo e progresso

tecnologico e di processo.

Durante il processo di produzione del combustibile solido secondario (CSS) viene
significativamente ridotto il rischio ambientale e sanitario intrinsecamente presente nei rifiuti in

entrata all'impianto di produzione.

Il processo di produzione del combustibile solido secondario (CSS), soggetto a tutte le prescrizioni
previste dalla normativa sui rifiuti, € finalizzato, in estrema sintesi, a ottenere un prodotto
combustibile con garanzia di un potere calorifico adeguato al suo utilizzo, con qualita chimico fisiche
atte a ridurre e controllare il rischio ambientale e sanitario e la presenza di sostanze pericolose, in
particolare ai fini della combustione, nonché scevro dalla presenza di materiale metallico, vetri e altri

materiali inerti ovvero materiale putrescibile.

E tecnicamente accertato che le migliori tipologie di combustibile solido secondario (CSS) sono

prodotte partendo dal rifiuto derivante da matrici plastiche (non recuperabili in termini di materia).

La non pericolosita del rifiuto in entrata al processo di produzione, richiesta espressamente
dall'art. 6 del D.M. n.22/2013, ¢ garantita dall’applicazione di procedure di gestione della qualita, i
cui esiti portano all'applicazione di pretrattamenti finalizzati a separare le frazioni combustibili da
quelle umide putrescibili, materiali inerti ecc. con successiva separazione delle componenti metalliche
e non metalliche dalla frazione secca ovvero biostabilizzata. Le operazioni sono volte a eliminare il

rischio di percolato e ridurre significativamente I'emissione di odori e il carico di batteri.

L'intero processo produttivo dal punto di ricevimento del rifiuto al punto di spedizione del CSS ¢

cosi schematizzato:
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Criteri di accettazione Ris,?etto spgciﬁche
concordati/autorizzati del cliente/legislazione

/" Rifiuto \ —»

/ . Produzf:o-ne e cca—rﬁn'\ercio Uso del
| non | ——@—— ol Combustibile Solido combustibile
\\perlcoloso/ — Pt { classificato
SGQ
Punto di Punto di
ricezione (rifiuto) fornitura (CSS)

Il DMATTM n.22/2013 rappresenta il primo decreto “End-of-waste” emanato in attuazione
dell‘articolo 184-ter, D.Lgs. n. 152/2006, per stabilire i criteri specifici da rispettare affinché
determinate tipologie di Combustibile Solido Secondario (CSS), come definito all'art. 183, comma 1,

lettera cc) del D.Lgs. medesimo, cessano di essere qualificate come rifiuto.

Si persegue cosi il fine che la produzione e I'utilizzo di determinate tipologie di combustibile solido
secondario (CSS) avvenga nel piu rigoroso rispetto degli standard di tutela dell'lambiente e della
salute umana.

Ai fini della cessazione della qualifica di rifiuto del CSS, € necessario effettuare una serie di analisi
su sottolotti di CSS per poter effettuare I'emissione della dichiarazione di conformita nel rispetto di
quanto disposto dall’art.8, comma 2 del D.M. n.22/2013.

Secondo quanto previsto dall’art.3, c.1, lettera h), la definizione di sottolotto € la seguente: "4/
fini del suddetto regolamento, é da classificare CSS — Combustibile esclusivamente il combustibile
solido secondario con PCI, Cl cosi come definito dalle classi 1, 2, 3 e relative combinazioni, e — per
quanto riguarda Hg — come definito dalle classi 1 e 2, elencati nella Tabella 5, riferite a ciascun
sottolotto”.
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Caratteristiche di classificazione
Caratteristi Misura Unita di Valori limite per classe
ca statistica misura 1 2 3 4 |5
PCI media M/kgtqg. |25 |=20 =15/ 10| =3
s = = =
Cl media % S.S. L 0,2 06 1 15 =3
; = = = = =
" mediana | mg/Mjt.a. |1, 92 | 0,03 |08 | 0,15 | 0,50
9 80° mag/MJ t = = = < <
percentile 9 . M#&ﬁ_.&,}S 0,30 | 1,00

CSS Combustibile

Per i parametri chimico-fisici, elencati nella Tabella precedente, sono definiti i valori di
specificazione previsti nell’Allegato A, Parte 1 della norma UNI EN 15359, espressi come

media/mediana dei singoli parametri:

Caratteristiche di specificazione
Parametro s:::i::; l::;;;:' Valore Limite
Parametri fisici
Ceneri media Yoss
(redasi nola 1)
Umidita media Yo t.q (vedati woia 1)
Paramerri chimici
Antimonio (Sh) mcdiana mg/kg 5.5, 50
Arsenico (As) ‘ mediana mg/kg s.s. 5
Cadmio (Cd) mediana mg/kg .. 4
Croma (Cr) medizng mp/kp es 100
Cobalto (Co) mediana mg/kg s.s. 18
Manganese (Mn) mediana mg/kg .8, 250
Nichel (INi) mcdiana mg/ kg s, 30
Piombo (Pb) mediina mg/Kg s, 240
Rame (Cu) mmcdiana mg/kg s, 500
Tallio (T1) mediana mg/kg 3., “ 5
Vanadio (V) | mediana mg/kg 55, | 10
X metalli
[Sh,As,Cr, Cu,Co, mcdiana mg/kg sa. -
Pb.Mn,NL V]|

Nota (1): Non vengono fissati 1 valon imite per cenen e umidita. Gh stessi sono di natura prettamente commerciale. La definzione
dei valor limite per ceneri @ unmidita & nmessa a specifici accordi tra produttore e utilizzatore.
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Se a seguito delle analisi, la dichiarazione di conformita viene meno, il detentore del prodotto ha
I'obbligo di gestire il sottolotto come rifiuto ai sensi della Parte IV del D.Lgs. n.152/2006, al fine di

prevenire pericoli per la salute dell'uomo o pregiudizi per I'ambiente.

Secondo il predetto DM il CSS-Combustibile pud essere prodotto solamente in impianti autorizzati
in procedura ordinaria in conformita alle disposizioni del Capo 1V, Titolo I della Parte IV del D.Lgs.
n. 152/2006, oppure soggetti all'autorizzazione integrata ambientale, ai sensi del Titolo II — bis della
Parte II del D.Lgs. n. 152/2006.

La circostanza che il CSS-Combustibile possa essere solamente utilizzato in impianti soggetti al
regime dell'autorizzazione integrata ambientale garantisce intrinsecamente un elevato livello di

sicurezza ambientale.

Si precisa che, date le definizioni di lotto e sottolotto ai sensi dall’art.3, c.1, lettera f) e h) del D.M.

n.22/2013 e di seguito riportate:

f) «lotto».: un campione rappresentativo, classificato e caratterizzato conformemente alla norma
UNI EN 15359 di un quantitativo complessivo di sottolotti comunque non superiore a 1.500
tonnellate, per i quali sono state emesse dichiarazioni di conformita nel rispetto di quanto disposto

allarticolo 8, comma 2;

h) «sottolotto». la quantita di combustibile solido secondario (CSS) prodotta, su base giornaliera,

in conformita alle norme di cui al Titolo II del presente regolamento;
la Societa Ecologistic S.p.A. ha una propria produzione giornaliera di un lotto pari a 122,4 t.

Le analisi di tutti i parametri prescritti dalla UNI 15359, al fine dell'emissione della dichiarazione
di conformita, vengono svolte su un campione rappresentativo del lotto ricorrendo ad un laboratorio

esterno che emette la dichiarazione di conformita entro 15 giorni dalla data di campionamento.

Il CSS in uscita dalle fasi di selezione delle materie plastiche lungo la LINEA CSS PER LA
SELEZIONE DI RIFIUTI PLASTICI DA RACCOLTA DIFFERENZIATA, le cui unita impiantistiche possono
essere utilizzate in modo flessibile per la produzione appunto del CSS EoW, grazie a diverse
regolazioni e settaggi disponibili che consentono la separazione della frazione non combustibile quali
ad esempio vetro, inerti, ecc., dopo essere stato sottoposto a operazioni di pressatura ed imballaggio
viene quindi trasferito all’esterno al di sotto della tettoia identificata con la sigla “T3a"” per essere
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analizzato al fine di verificarne la corrispondenza agli standard stabiliti dalla normativa tecnica UNI
EN 15359 (CSS) e del D.M. n.22/2013 (CSS EoW).

In particolare, & oggetto di verifica la corrispondenza ai parametri qualitativi, che devono restare
stabili nel tempo, e alle caratteristiche chimico-fisiche che lo rendono utilizzabile in alcuni impianti
(centrali termoelettriche, cementifici) quale combustibile sostitutivo o alternativo del combustibile

tradizionale (come il carbone fossile o il coke di petrolio).

L'equivalenza del combustibile solido secondario (CSS) a un combustibile tradizionale ¢ data da

un insieme complesso di fattori, con particolare riguardo a parametri tipici quali:
- il potere calorifico,
- il comportamento in fase di combustione,
- le dimensioni delle particelle combustibili,
- il tempo di vaporizzazione (cinetiche di volatilizzazione),

- caratteristiche dei residui o dei prodotti della combustione (residui incombusti, contenuti e
temperatura di rammollimento delle ceneri, fenomeni di corrosione, sporcamento o erosione delle

parti di caldaia anche dovuti alla formazione di eutettici bassofondenti).

Infine, I'esigenza di prestazioni equivalenti impone che il “"CSS” sia gestibile nella fase dello
stoccaggio, della movimentazione e alimentazione dei bruciatori in maniera analoga a qualsiasi altro
combustibile tradizionale. In questo caso, i parametri determinanti sono ancora umidita, pezzatura

e omogeneita delle varie componenti merceologiche del materiale.

L'insieme delle norme UNI EN relative al “CSS” ¢, pertanto, strettamente funzionale alla
determinazione e alla codifica delle caratteristiche chimico-fisiche e merceologiche che deve avere |l

“CSS” al fine della piena equivalenza sostitutiva rispetto a un combustibile tradizionale.

Queste caratteristiche rendono lo stesso idoneo al suo utilizzo in un processo di combustione in

sostituzione di una fonte fossile, quale il carbone impiegato nei processi energivori industriali.

La caratterizzazione del prodotto ai sensi della norma UNI 15359 ¢ affidata, come gia accennato,
in termini di lotti di produzione giornalieri (di massimo 122,4 t), a laboratorio esterno che dovra
emettere la dichiarazione di conformita entro 15 giorni dalla data di campionamento.
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Di seguito vengono descritte le fasi di trattamento che generano il CSS — R (cod. EER 19.12.10)
/ CSS — C (EoW).

La linea di produzione CSS — R (cod. EER 19.12.10) / CSS — C (EoW) ¢ alimentata unicamente:

- dalle frazioni di scarto (Plasmix TL — Plasmix Fine) delle attivita di selezione dei rifiuti
plastici raccolti in modo differenziato ("CSS PER LA SELEZIONE DI RIFIUTI PLASTICI DA
RACCOLTA DIFFERENZIATA™);

- dagli scarti della Linea di Selezione rifiuti non pericolosi provenienti da altri consorzi di
filiera o ad altri operatori privati del settore industriale, agricolo o del commercio (“LINEA
SELEZIONE RIFIUTI NON PERICOLOSI");

- dagli scarti prodotti dalle attivita di riciclo delle linee PET e Poliolefine.

I rifiuti da sottoporre a trattamento per ottenere il combustibile alternativo vengono sottoposti ad
operazioni di miscelazione in area dedicata per poi essere caricati, per mezzo di carrelli elevatori o
caricatore gommato semovente munito di benna a valve, alla macchina dosatrice. Successivamente,
il rifiuto, ormai in forma sfusa, viene trasferito al nastro trasportatore sul quale & sospeso un
separatore magnetico che provvede alla rimozione del rifiuto ferroso destinato ad apposito
cassonetto di accumulo. II rifiuto, ormai privato della frazione metallica, viene sottoposto ad
operazioni automatiche di selezione per mezzo di n. 2 separatori ottico — pneumatici che provvedono,
rispettivamente, alla separazione di eventuali imballaggi in PET e PE da avviare a successive fasi di
riciclo e alla eliminazione di imballaggi o manufatti realizzati completamente o in parte in PVC

(polimero responsabile della produzione di cloro durante le fasi di recupero energetico).

Successivamente alle operazioni di selezione ottico — pneumatiche, il rifiuto viene trattato
all'interno di un separatore aeraulico utile a garantire |'eliminazione delle eventuali frazioni inerti
(responsabili della produzione di ceneri di post — combustione) ed avviato a raffinatore a giri veloci
per la produzione di un flake delle dimensioni di circa 30 mm. Al termine della fase di raffinazione,
il CSS combustibile viene convogliato su un nastro trasportatore bi — direzionale che, a seconda delle
richieste dei destinatari finali, alimentera un container di accumulo (generalmente semirimorchi
muniti di sistemi automatici di carico e scarico - c.d. walking floor) per essere conferito in forma

sfusa agli impianti di recupero energetico o di co — combustione, oppure avviato ad operazione di
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riduzione volumetrica mediante utilizzo di pressa idraulica stazionaria munita di sistema di legatura
della balla con filo in plastica. In quest’ultima ipotesi, le balle saranno sottoposte ad attivita di
cellophanatura mediante sistema automatico che provvedera a coprire tutti i lati della balla con

pellicola estensibile impermeabile e di colore coprente.

Al termine del processo di confezionamento, la produzione giornaliera del CSS-C, al fine di

garantire la separazione dal CSS rifiuto, sara gestita con le seguenti modalita:

= il CSS in attesa di emissione della dichiarazione di conformita, viene stoccato in balle al di
sotto della tettoia “T3a"”: come gia anticipato tale area € idonea per depositare ciascun lotto
giornaliero pari a 122,4 t per cui € stata suddivisa in n.15 sottoaree coincidenti con il numero
dei giorni necessari per attendere le dichiarazioni di conformita; nel momento in cui il lotto
giornaliero viene dichiarato conforme al CSS-C viene trasferito nell'area “T3b” liberando in
tal modo progressivamente la sottoaerea che sara pertanto disponibile al deposito di un altro

lotto di CSS in attesa di dichiarazione di conformita, e cosi via;

= | trasferimento del CSS-C in balle filmate presso l'area esterna identificata con la sigla “T3b"
ha la sola finalita di evitare qualsiasi commistione con il CSS in attesa di emissione della
dichiarazione di conformita e funge in un certo qual modo da area temporanea nel caso in
cui il CSS-C non sia immediatamente conferibile agli acquirenti e quindi, onde evitare di
intasare I'area destinata al CSS in attesa di emissione della dichiarazione di conformita, si &
deciso di dedicarvi un‘area di stoccaggio ad hoc (area scoperta “T3b"), opportunamente

dimensionata.

In considerazione del fatto che una balla di CSS Combustibile ha un volume complessivo di circa
2,00 mc per un peso complessivo di 2 Ton, avremo che la superficie necessaria per stoccare il lotto
giornaliero, nell'ipotesi di stoccaggio delle balle in altezza non superiore a metri 4,80, sara non
superiore a 27 mq. In base a quanto detto si ritengono le superfici dedicate ("T3a” e “T3b") sufficienti
a stoccare rispettivamente i lotti giornalieri di CSS in attesa di dichiarazione di conformita e di CSS-
C, anche in considerazione dei tempi di attesa per I'ottenimento della dichiarazione di conformita ai
sensi del DM 22/02/2013.
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5.7 PUNTI EMISSIVI AUTORIZZATI

Nello stato autorizzativo attuale, le principali attivita da cui derivano emissioni in atmosfera sono:
= N.2 punti di emissione convogliata in atmosfera autorizzati per una portata di:
- E150.000 m3/h

- E220.000 m*h

a servizio dei rispettivi impianti di aspirazione degli imballaggi flessibili installati sulla linea di
selezione dei rifiuti

= N.1 punto di emissione convogliata proveniente dalla linea di granulazione delle cassette
rigide e dalla pressatura di carta e cartone (E3) che produce anch’esso essenzialmente
polveri sottili per una portata al camino di 5.000 m3/h.

A seguito dell'implementazione delle linee produttive, oggetto degli ultimi aggiornamenti dell’AIA,
e stata autorizzata una modifica dellimpianto di aspirazione e convogliamento delle polveri prodotte
durante le fasi lavorative mantenendo inalterato il numero dei camini ad oggi presenti, aumentando
opportunamente la portata del camino E1 da 20.000 m3/h a 50.000 m3/h.

Nellimpianto sono presenti emissioni di tipo convogliato, identificate con le sigle E1, E2, E3.
LINEA CSS PER LA SELEZIONE DI RIFIUTI PLASTICI DA RACCOLTA DIFFERENZIATA:

- E1 - Filtro a maniche
» Portata max di progetto: 50'000 Nmc/h
» Portata effettiva dell’affluente: 14'397 Nmc/h
» Polveri

- E2 - Filtro a maniche
= Portata max di progetto: 20'000 Nmc/h
» Portata effettiva dell’affluente: 14'540 Nmc/h
» Polveri

LINEA TRITURAZIONE:

- E3 - Filtro a maniche
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» Portata max di progetto: 5'000 Nmc/h
= Portata effettiva dell’affluente: 4'728 Nmc/h
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» Polveri
Valore |
Provenienza | Altezza punto | Portata autcrizzato . . .
N. Reparto — diemissione | Aeriforme lSos_tan:?c conla bbTItth'. d::m Freq_fenm Fj'
Macchina | dal sualo {m) {Nm3/h) nquina presente AlA abbatlimento | monroraggio
mg/MNm?
tral_'1t(;ﬁr.:§rl\to Polver totai > Filtro a
E1 rifiuti C33 13 50000 VOO vedi prescr. n, raniche Semestrale
Corepla 55
'raL'-II::;:edrlto Polveritotal > Fitroa
E2 cifiuti CSS 13 20000 voe [vediprescr.n.|  maniche Semestrale
Caorepla 55
) Polveri totali 5 )
Linea di - Filiro a .
£ granulazione s 5000 Tvoc vedi prescr. n, maniche Semestrale
L | 55
Tab. E1 - Caratteristiche delle emissioni
| Sigla dei condotti di scarico El E2 E3 En
Portata aeriforme [Nm3/h) 50.000 20.000 5.000
Temperatura geriforme (*C) 13.1 13.1 13.4
Inquinanti: Pelveri [mg/Nm?3) <10 <10 1.44
Sistemma di confenimenfo delle emissioni Filtri Filtri a Filtri a
{SNo) maniche maniche maniche
Se Si |r?d|cc1re il rif. alla scheda sistemi di TAB. £7 TAB.E7 TAB. E7
contenimento
Monitoraggio in confinuo delle emissioni
(S.M.E.) (Si/Neq
Dlurotlu emissione (ore/giomo €| o4 | 300 | 24 | 300 04 200
glorni/anno)
Velocita dell’effluente (m/s] 8.35 8.45 7.0
Altezza dal suolo della sezione di 13 13 13
uscita del condotto di scarico (m)
Al‘rel'zo dal colmo deIlTeHoldello sezione di 1 50 1.50 1 50
uscita del condotto di scarico (m)
Area della s:ezuar'.ue di uscita del 0.5 0.5 0.2
condoftto di scarico (m2)
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Tab. E7 - Sistemi di contenimento delle emissioni in atmosfera asserviti all'emissione
convogliata denominata E1-E2-E3

E1 E2 E3

Fase/reparte LINEA €355 - COREPLA LINEA CSS - COREPLA LINEA TRITURAZIONE
Tipclogia del sistema FILTRO A MANICHE FILTRO A MANICHE FILTRC A MANICHE
Componente /o stadio
del/dei sistema/i di / ! /
contenimento
Portata max di progetto 50.000 20.000 5.000
(Nm3/h)
Portata effettiva 14.397 14.540 4728
dell'effluente (Nm3/h)
Concenfrazione degli
. . ) i a monte? a valle a monte a valle a monte a valle
inguinanti (mag/Nm?)
POLVERI 30 (s) <10 (s) 30(s) 10s) 30(s) 10 [s)
<end|r:rje"'olmec|o 82 82 82
garanfito (%)
Rifiuti Codice
prodotti  dal CER kg/d tfanno kg/d t/anno kg/d t/fanno
sistema T
Filtri in tessuto
agugliate 150203 All'occomenza All'occcomrenza All'occomrenza
poliesters
Perdita di canico  [kPa) 800 800 800
Consumo d'acgua [m3/h) / / /
Consumo di energia 18,5 130.000 18,5 130.000 18,5 130.000
oraria - annua
Gruppo di continuitda [Si/No) NO NO NO
Tipe di combustibile / / /
Sistema diriserva (Si/Na) NO NO NO
Trattamento acque efo N N
fanghi di risulta [Si/No) © 1o NO
Sistema di Monitoraggio in
continuo delle Emissioni NGO MO NO NO NO NO
[5i/Mo)
Manutenzione [ore/anno) 12 12 12

Relativamente alle emissioni diffuse, invece, che tengono conto del traffico veicolare (mezzi in
entrata ed uscita dall'impianto), si precisa che con gli interventi di progetto, nello specifico con
I'inserimento della centrale termoelettrica, si avra una diminuzione dei viaggi/giorno e quindi un

abbattimento delle emissioni dovute al circolo e movimentazione dei mezzi.

Il presente progetto ha, infatti, I'obiettivo di trasformare I'impianto esistente in un impianto a ciclo
chiuso e virtuoso in grado di ridurre la produzione di rifiuti e autoalimentarsi, allo scopo di ridurre gli
impatti ambientali determinati dalla gestione dei rifiuti CSS da trasportare all’estero o fuori regione

0 da smaltire in discarica.
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6 CARATTERISTICHE DELLA MODIFICA SOSTANZIALE
Gli interventi di progetto proposti dalla Societa Ecologistic S.p.A. sono i seguenti:

1. Ottimizzazione della linea di produzione di un impianto esistente, autorizzato ed attualmente
in esercizio, preposto alla valorizzazione dei rifiuti plastici provenienti dalla raccolta

differenziata, nonché alla produzione di packaging per settore ortofrutticolo e non;

2. Ampliamento della superficie d'impianto, con annessa realizzazione ed inserimento di un
nuovo capannone destinato esclusivamente alla produzione di imballaggi e manufatti in

plastica utilizzando le MPS prodotte nel sito attualmente autorizzato in esercizio;

3. Installazione di una centrale termoelettrica in assetto trigenerativo alimentata dal CSS
Combustibile (EoW) ottenuto dal trattamento delle frazioni non recuperabili dei rifiuti plastici,
derivanti esclusivamente dallo stesso impianto di produzione, caratterizzata da una potenza
di 90 MW termici e 20 MW elettrici.

6.1 OTTIMIZZAZIONE DELLA LINEA DI PRODUZIONE ESISTENTE

Attualmente, nell'impianto della Ecologistic S.p.A., la linea di valorizzazione di rifiuti plastici
provenienti da raccolta differenziata “CSS PER LA SELEZIONE DI RIFIUTI PLASTICI DA RACCOLTA
DIFFERENZIATA”, ha una capacita produttiva di 170.000 t/a, da cui, a seguito dei trattamenti R13-
R12, si ottiene:

- un flusso (64%) di prodotti destinati a successivi trattamenti finalizzati alle operazioni
di riciclo (R3) di materie plastiche;

- una frazione di rifiuti plastici non riciclabili (36%) che, sottoposti a trattamento
(R12/R3) sulla “"LINEA DI PRODUZIONE CSS — R (Cod EER 19.12.10) e CSS -C (EoW)"”

producono, secondo lo schema autorizzato:
o CSS — Combustile per un quantitativo pari a 36.720 t/a (21,6%)

o CSS —R (Cod. EER 19.12.10) per un quantitativo pari a 24.480 t/a (14,4%)
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Un ulteriore flusso di rifiuti plastici da sottoposti a trattamento per la produzione di CSS proviene
dalla “LINEA DI SELEZIONE RIFIUTI NON PERICOLOSI E DI ALTRE FILIERE” autorizzata per un

quantitativo annuo pari a 110.000 tonnellate (100%) che realizza:

- MPS destinate a successive fasi di riciclo un quantitativo pari a 86.200 tonnellate
(78,5%);

- 7.200 tonnellate/anno (6%) di rifiuti ferrosi e non ferrosi;

- 17.000 tonnellate/anno (15,5%) da avviare alle fasi di trattamento per la

valorizzazione energetica.

Come argomentato in precedenza, la suddivisione tra le due tipologie di CSS (rifiuto o MPS) &
dettata solo ed esclusivamente dalla rispondenza del prodotto ai requisiti dettati dal D.M. 22/2013
rilevati a valle del trattamento attraverso le procedure analitiche condotte da laboratorio esterno
accreditato. Alla luce delle verifiche condotte sulla serie storica dei dati analitici sul prodotto, si
evidenzia la costante rispondenza delle caratteristiche chimico — fisiche del CSS ai predetti requisiti
normativi e, pertanto, & possibile affermare che la totalita del prodotto esitante dai processi di

trattamento possa essere classificato CSS — C (EoW).
Per i dettagli relativi alla classificazione del CSS-C, si rimanda alla nota in appendice.

Al fine di soddisfare i fabbisogni di autoconsumo elettrico e termico dello stabilimento, la
Ecologistic S.p.A. propone, col presente progetto, I'inserimento della centrale termoelettrica avente
potenza nominale pari a 90 MW termici e 20 MW elettrici, cui corrisponde un’alimentazione di CSS-
C nella quantita di circa 85.000 t/a.

Per i dettagli relativi ai reali bilanci energetici e all’utilizzo dell’idrogeno prodotto, si
rimanda alla nota di riscontro al punto 1 della richiesta di integrazioni avanzate dal

MASE, allegata alla presente.

Il completamento del fabbisogno di CSS — C (7.200 tonnellate/anno) per I'alimentazione della
centrale termoelettrica sara fornito, in parte, dagli scarti delle attivita di RICICLO (R3) degli
imballaggi in PET, PE/PP e, per la restante parte, dai sovvalli della selezione dei rifiuti non pericolosi
di altre filiere o di produttori privati del settore commerciale, agricolo o industriale.
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In particolare, I'imminente avviamento delle linee di riciclo PET e Poliolefine (in fase conclusiva di
collaudo) hanno confermato i dati di progetto in termini di efficienza di riciclo e produzione MPS
(resa pari a circa I'80% di PET Flakes e Granuli di Poliolefine sul totale immesso in impianto). A
fronte di una attuale capacita di trattamento di 17.000 tonnellate/anno (100%), infatti, si ottengono
circa 13.600 tonnellate (80%) di MPS conformi alle norme UNI EN 10667 da destinare alla produzione
di nuovi imballaggi e manufatti in plastica e 3.400 tonnellate (20%) di scarti e sottoprodotti non

riciclabili che saranno avviati a produzione CSS Combustibile.

Le restanti 3.400 tonnellate annue utili al completamento del fabbisogno complessivo di CSS — C
da avviare ad operazioni di recupero energetico nella centrale termoelettrica, sara generato dagli
scarti di una nuova linea di RICICLO, di pari portata ed efficienza, per il trattamento degli imballaggi

in PET e Poliolefine.

Tale nuova installazione rappresenta lo strumento utile al raggiungimento degli obiettivi di
ottimizzazione dei processi gia autorizzati di RICICLO dei prodotti della selezione dei rifiuti plastici
raccolti in modo differenziato evitando, cosi, che questi siano trasferiti ad altri impianti terzi,
normalmente, situati nel settentrione d'Italia o all’estero. Inoltre, le MPS generate a valle di questi
trattamenti andranno ad incrementare quote di materia prima gia attualmente utilizzate per la

produzione in loco di nuovi imballaggi per il settore ortofrutticolo e non.

L'inserimento della centrale termoelettrica €, pertanto, correlato alla richiesta di potenziamento
della linea di RICICLO IMBALLAGGI IN PET E POLIOLEFINE i cui scarti di lavorazione (pari a
3.400 tonnellate anno) completeranno il quantitativo delle 85.000 t/a necessarie per alimentare
la centrale e garantire il fabbisogno richiesto, abbattendo i consumi di gas naturale ed energia
elettrica che, senza l'inserimento del cogeneratore, sarebbero pari a circa il doppio rispetto agli

attuali.

Il potenziamento della linea di RICICLO IMBALLAGGI IN PET E POLIOLEFINE; avverra con
I'inserimento delle attrezzature nel capannone in cui attualmente avvengono le lavorazioni relative
alla LINEA PRODUTTIVA DEL PACKAGING (che saranno spostate nel huovo capannone).

Si riportano, di seguito, gli stralci delle planimetrie relativi allo stato di fatto e di progetto:
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Figura 6-2: Stralcio planimetria stato di progetto: “raddoppio” della RICICLO IMBALLAGGI IN PET E
POLIOLEFINE

Si riporta, di sequito, lo schema di flusso di alimentazione della linea CSS — combustibile (EoW).
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6.1.1 Impianto di trattamento acque di processo

Verra, di seguito, descritto sommariamente il funzionamento dellimpianto di trattamento acque
di scarico in grado di depurare gli scarichi conseguenti al ciclo produttivo di lavaggio plastiche,

finalizzati a un parziale riciclo degli stessi.

Per i dettagli si rimanda alla Relazione tecnico-economica allegata alla presente, richiesta alla
TEKNODEPURAZIONI ACQUAE S.r.l. dalla Ecologistic S.p.A.

Tale richiesta nasce dell'esigenza di dover adeguare l'impianto a seguito del

potenziamento delle linee di produzione.

A tal proposito si precisa che I'impianto biologico a valle & stato gia dimensionato per
I'occorrenza, ma sara realizzato ex novo un impianto di filtrazione che verra inserito a monte

dell'impianto biologico esistente.

I reflui da trattare provenienti dal lavaggio LDPE o HDPE e PET saranno pompati (PVR) ai
classificatore di sabbie (CLS) che separeranno sabbie e sostanze sospese per poi confluire nei filtri
a dischi (AF) in grado di rimuovere i solidi superiori a 500 micron.

Dopo la filtrazione, una parte dell'acqua (circa 80 mc/h) sara inviata tramite pompe (PRP) con
sistema a portata costante tramite misuratore di portata magnetico abbinato ad inverter, al

prelavaggio e la parte residua verra inviata alla vasca di omogeneizzazione e bilanciamento VEB.

Da questa vasca le pompe PAT alimenteranno con sistema a portata costante (tramite misuratore
di portata magnetico abbinato ad inverter) le tre vasche di reazione (VRF-VRS-VRP) dove verranno
dosati un flocculante primario, della soda o dell’acido e del polielettrolita, utilizzando una sezione per

ogni adduzione, I'unione di questi elementi diminuisce i solidi sospesi ed il C.0.D.

Dalle vasche di reazione il liquido alimentera per tracimazione il sedimentatore (SED), che sara
del tipo con parte finale a tronco di cono e avra al suo interno un raschiatore per evitare depositi
sulle pareti del fango che sara evacuato per mezzo di una pompa (PSF) in maniera automatica
intermittente alimentando l'ispessitore fanghi. Parte di acqua chiarificata dopo il sedimentatore (circa

10 mc/h) si unira all'acqua proveniente dal trattamento biologico primo stadio per alimentare il
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prelavaggio della linea di produzione PET, mentre la parte residua (circa 70 mc/h) alimentera, tramite

pompe (PBT) il trattamento biologico.

Nel trattamento biologico i liquami subiscono il processo di depurazione biologica per effetto del
contatto con la numerosa popolazione batterica precostituita, i fanghi attivi, in condizioni di intensa
aerazione: infatti in questa condizione avviene il principale processo di ossidazione del carbonio
organico. Il processo ossidativo € del tipo ad aerazione prolungata, in modo che, dato il basso carico
del fango, si produce fango stabilizzato, non necessitando quindi di un'ulteriore sezione di

trattamento.

Nella vasca biologica si dovra correggere in maniera automatica il pH per permettere lo sviluppo

della flora batterica; a questo scopo verra utilizzato idrossido di sodio.

Provvede all'immissione dell'aria necessaria al processo biologico le soffianti che alimenta i
diffusori con conseguente agitazione della massa. Sara possibile ottenere la regolazione dell'apporto
di ossigeno all'interno del mixed-liquor della vasca biologica nell'arco della giornata in funzione del
carico entrante: tale adeguamento € ottenuto mediante sonda che misura l'ossigeno disciolto;
quando il valore sara superiore al dato ottimale una soffiante si arrestera per poi ripartire quando il
quando il valore dell'ossigeno non si abbassera alla soglia di minimo. Questo permettera una

riduzione dei consumi energetici.

|\\

Successivamente il “mixer liquor” alimentera i tre sedimentatori biologici di tipo lamellare con
tramogge nella parte inferiore ottenendo la separazione dei fanghi dall'acqua con la sua conseguente
chiarificazione; il fango separato dall'acqua viene normalmente riciclato tramite pompa (PSFB1) nella
prima vasca biologica; con l'impianto a regime si dovra evacuarne dal trattamento inviandoli nella

vasca di reazione oppure nella vasca di ispessimento fanghi (SIN)

Dopo la sedimentazione biologica circa 45 mc/h verranno filtrati su filtro a tessuto non tessuto
(FTT), circa 30 mc/h verranno inviati costantemente (tramite inverter e misuratore di portata) al
circuito di lavaggio del LDPE, altri 15 mc/h verranno inviati costantemente (tramite inverter e
misuratore di portata) al mulino del PET ed i restanti 15-16 mc alimenteranno il secondo stadio
biologico dove avviene quanto descritto per il primo stadio con una ulteriore riduzione del carico

organico.
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Successivamente il liquame verra convogliato nel sedimentatore lamellare del doppio stadio
(SEDB2), il fango biologico verra convogliato nelle tramogge a tronco di cono; il fango separato
dall'acqua viene normalmente riciclato tramite pompa (PSFB2) nella vasca del secondo stadio
biologico; con l'impianto a regime si dovra evacuarne dal trattamento inviandoli nella vasca di

reazione oppure nella vasca di ispessimento fanghi (SIN).

Dopo la sedimentazione biologica circa 10-15 mc/h, previa filtrazione su filtro a tessuto non
tessuto (FTT), verranno inviati al circuito del lavaggio LDPE-HDPE sempre con portata costante
tramite inverter e misuratore di portata) e i residui alimenteranno i filtri a quarzite e successivamente
i filtri @ carboni attivi; il fluido si distribuira in modo uniforme al fine di evitare il formarsi di percorsi
preferenziali che potrebbero ridurre I'efficienza del sistema. Per pressione I'acqua fluisce attraverso
il materiale che grazie alle sue proprieta adsorbenti trattiene gli inquinanti presenti per effetto di

interazioni chimiche e fisiche.

Per mantenere una buon’efficienza del trattamento ed una maggior durata del carbone & previsto,
periodicamente, il rimescolamento dello stesso che € effettuato immettendo in controcorrente un
flusso di acqua che permette oltre al lavaggio, il rimescolamento e I'allontanamento di parte degli

inquinanti trattenuti durante I'esercizio convogliandoli alla vasca di omogeneizzazione.

Dopo il trattamento con carboni attivi I'acqua passera attraverso un addolcitore a scambio ionico

per rimuovere i Sali di calcio e magnesio.

L'acqua ottenuta dopo i trattamenti descritti verra utilizzata per lavaggi, preparazione prodotti
chimici ed per eventuali reintegri; come gia esposto in precedenza ci sara un supero di acqua che
dovra essere smaltita, al momento non € possibile dare dei dati precisi sulla quantita che dovra

essere smaltita.

E’ pero da considerare che questa acqua avra pochissime contaminazioni e pertanto il costo di

smaltimento non sara elevato.
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6.2 AMPLIAMENTO DELLA SUPERFICIE DI IMPIANTO

Al fine di ottimizzare la gestione dell'impianto afferente alle diverse linee di processo, si propone
una diversa dislocazione interna delle linee di processo. Nello specifico, le strutture esistenti
ospiteranno esclusivamente il comparto plastica funzionale alla logistica interna destinata ad

alimentare la Centrale Termoelettrica.

I flussi in uscita delle tre linee esistenti, autorizzate e non oggetto di modifica, saranno funzionali
alla centrale termoelettrica di progetto, in quanto i rifiuti CER 191210 (CSS) prodotti, una volta
certificati e classificati come End of Waste (CSS Combustibile) rappresenteranno un prodotto
combustibile, ottenuto a valle di un processo di recupero di materia e da considerare a monte
dell'attivita energetica della centrale. Per tale ragione, anche la centrale termoelettrica sara
posizionata all'interno del perimetro esistente.

Tutti gli altri processi autorizzati che non prevedono la produzione di CSS saranno posizionati

nell'area di ampliamento.

II progetto di ampliamento si estende su una superficie di circa 240.000,00 mqg, e comprende
oltre ad una serie di edifici adibiti per I'unita produttiva, alcuni edifici per che ospiteranno gli uffici,

oltre a quelli per rendere funzionale e strettamente correlati alla produzione.

L'intervento sara dotato di parcheggi ed aree a verde esterne da computarsi nell’'ordine del 10%

della superficie totale come standard urbanistici pubblici.

6.2.1 Descrizione del progetto

Come accennato nei capitoli precedenti, il presente progetto prevede un’area di ampliamento che
si sviluppera a Nord-Est del confine attuale di impianto, destinato esclusivamente ad attivita legate

alla gestione delle MPS.
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6.2.2 Interventi edilizi

Gli interventi individuati si riferiscono alla realizzazione delle seguenti superfici sono di seguito

elencati e dimensionati con le rispettive caratteristiche costruttive.

Tutte le strutture saranno realizzate in zona agricola (area di ampliamento), ad eccezione del

Capannone BOLLA che sara realizzato in area industriale (di proprieta), tipizzata D7, Foglio 117, p.lle
435 — 436.

- Copertura capannone LAVORAZIONE BMB
Indici urbanistici
Superficie coperta: 150m x 50m, altezza 16.90m
Superficie coperta spogliatoi esterni: 13.90m x 17.90m, altezza 3.00m
Volumetria totale: 126.750 mc
Distanza dai confini: >6mt
Distanza dalla strada provinciale: > 30mt

Edificio realizzato con fondazioni in c.a con plinti e travi collegate, con sovrastruttura in elevato
in componenti prefabbricati in c.a. sara realizzato ad una quota di +1.20m rispetto alla quota stradale

per permettere il carico dei materiali.

In copertura € prevista la realizzazione di lucernari, al fine di garantire i requisiti illuminotecnici

previsti dalla normativa vigente.
Sara realizzato un pavimento industriale e per la parte lavorazione sara dotato di carroponte.

Sono previste uscite di sicurezza nella misura non superiore a 30m dotate di porte in alluminio

anodizzato con maniglione antipanico.

Sono previsti un numero di servizi igienici e spogliatoi dimensionati per un numero massimo di
addetti di 15 unita.

Le finiture sono pavimenti in gres porcellanato, intonaci civili a 3 strati, pitture ad acqua.

- Copertura capannone STOCCAGGIO
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Indici urbanistici

Superficie coperta: 150m x 50m, altezza 16.90m

Superficie coperta spogliatoi esterni: 13.90m x 17.90m, altezza 3.00m
Volumetria totale: 126.750 mc

Distanza dai confini: >6mt

Distanza dalla strada provinciale: > 30mt

Edificio realizzato con fondazioni in c.a. con plinti e travi collegate, con sovrastruttura in elevato
in componenti prefabbricati in c.a. sara realizzato ad una quota di +1.20m rispetto alla quota stradale

per permettere il carico dei materiali.

In copertura € prevista la realizzazione di lucernari, al fine di garantire i requisiti illuminotecnici

previsti dalla normativa vigente.
Sara realizzato un pavimento industriale e per la parte lavorazione sara dotato di carroponte.

Sono previste uscite di sicurezza nella misura non superiore a 30m dotate di porte in alluminio

anodizzato con maniglione antipanico.

Sono previsti un numero di servizi igienici e spogliatoi dimensionati per un numero massimo di
addetti di 15 unita.

Le finiture sono pavimenti in gres porcellanato, intonaci civili a 3 strati, pitture ad acqua.
Sono previsti gli impianti elettrici tramite canalette esterne, quadri e sottoquadri.

Nell ‘unita produttiva & previsto lI'impianto antincendio di spegnimento automatico tipo Sprinkler,

con riserva idrica e centrale di pompaggio.
Sara realizzato impianto idrico-fognante, messa a terra, impianto di aria compressa.
- Copertura capannone CARTOTECNICA
Indici urbanistici
Superficie coperta: 150m x 50m, altezza 16.90m

Superficie coperta spogliatoi esterni: 13.90m x 17.90m, altezza 3.00m

Elaborato: Relazione Tecnica per Modifica Sostanziale AIA

redatta ai sensi della DGR 1388/06

‘ Rev. 1 — Giugno 2024
Pagina 177 di 223



‘ PROPONENTE: , 9,

ECOLOCISTIC

Volumetria totale: 126.750 mc
Distanza dai confini: >6mt
Distanza dalla strada provinciale: > 30mt

Edificio realizzato con fondazioni in c.a con plinti e travi collegate, con sovrastruttura in elevato
in componenti prefabbricati in c.a. sara realizzato ad una quota di +1.20m rispetto alla quota stradale

per permettere il carico dei materiali.

In copertura € prevista la realizzazione di lucernari, al fine di garantire i requisiti illuminotecnici

previsti dalla normativa vigente.
Sara realizzato un pavimento industriale e per la parte lavorazione sara dotato di carroponte.

Sono previste uscite di sicurezza nella misura non superiore a 30m dotate di porte in alluminio

anodizzato con maniglione antipanico.

Sono previsti un numero di servizi igienici e spogliatoi dimensionati per un numero massimo di
addetti di 15 unita.

Le finiture sono pavimenti in gres porcellanato, intonaci civili a 3 strati, pitture ad acqua.
Sono previsti gli impianti elettrici tramite canalette esterne, quadri e sottoquadri.

Nell ‘unita produttiva & previsto lI'impianto antincendio di spegnimento automatico tipo Sprinkler,

con riserva idrica e centrale di pompaggio.

Sara realizzato impianto idrico-fognante, messa a terra, impianto di aria compressa.
- Copertura capannone VASCHETTE

Indici urbanistici

Superficie coperta: 150m x 50m, altezza 16.90m

Superficie coperta spogliatoi esterni: 13.90m x 17.90m, altezza 3.00m

Volumetria totale: 126.750 mc

Distanza dai confini: >6mt

Distanza dalla strada provinciale: > 30mt
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Edificio realizzato con fondazioni in c.a con plinti e travi collegate, con sovrastruttura in elevato
in componenti prefabbricati in c.a. sara realizzato ad una quota di +1.20m rispetto alla quota stradale

per permettere il carico dei materiali.

In copertura € prevista la realizzazione di lucernari, al fine di garantire i requisiti illuminotecnici

previsti dalla normativa vigente.
Sara realizzato un pavimento industriale e per la parte lavorazione sara dotato di carroponte.

Sono previste uscite di sicurezza nella misura non superiore a 30m dotate di porte in alluminio

anodizzato con maniglione antipanico.

Sono previsti un numero di servizi igienici e spogliatoi dimensionati per un numero massimo di
addetti di 15 unita.

Le finiture sono pavimenti in gres porcellanato, intonaci civili a 3 strati, pitture ad acqua.
Sono previsti gli impianti elettrici tramite canalette esterne, quadri e sottoquadri.

Nell ‘unita produttiva € previsto I'impianto antincendio di spegnimento automatico tipo Sprinkler,

con riserva idrica e centrale di pompaggio.
Sara realizzato impianto idrico-fognante, messa a terra, impianto di aria compressa.
- Copertura capannone BOLLA
Indici urbanistici
Superficie coperta: 38x90, altezza 14.90m
Superficie coperta: 38x27, altezza 25,60m
Superficie coperta spogliatoi esterni: 13.90m x 17.90m, altezza 3.00m
Volumetria totale: 77276,43 mc
Distanza dai confini: >6mt

Distanza dalla strada provinciale: > 30mt
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Edificio realizzato con fondazioni in c.a con plinti e travi collegate, con sovrastruttura in elevato
in componenti prefabbricati in c.a. sara realizzato ad una quota di +1.20m rispetto alla quota stradale

per permettere il carico dei materiali.

In copertura € prevista la realizzazione di lucernari, al fine di garantire i requisiti illuminotecnici

previsti dalla normativa vigente.
Sara realizzato un pavimento industriale e per la parte lavorazione sara dotato di carroponte.

Sono previste uscite di sicurezza nella misura non superiore a 30m dotate di porte in alluminio

anodizzato con maniglione antipanico.

Sono previsti un numero di servizi igienici e spogliatoi dimensionati per un numero massimo di
addetti di 6 unita.

Le finiture sono pavimenti in gres porcellanato, intonaci civili a 3 strati, pitture ad acqua.
Sono previsti gli impianti elettrici tramite canalette esterne, quadri e sottoquadri.

Nell ‘unita produttiva € previsto I'impianto antincendio di spegnimento automatico tipo Sprinkler,

con riserva idrica e centrale di pompaggio.
Sara realizzato impianto idrico-fognante, messa a terra, impianto di aria compressa.
- EDIFICIO UFFICI DIREZIONALI
Indici urbanistici
Superficie coperta: 14,50x28,20, altezza 11,40m
Volumetria totale: 4.661,46 mc
Distanza dai confini: >6mt
Distanza dalla strada provinciale: > 30mt
L'edificio si sviluppa su 3 livelli ed € realizzato con struttura portante in cls e solai latero cemento.

Le finiture sono di tipo civile con pavimenti in gres porcellanato, infissi in pvc, intonaci a basa di

calcio e cemento e pitturazioni ad acqua.
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Sono presenti gli impianti elettrici impianti di climatizzazione e riscaldamento impianti di

adduzione acqua.
- EDIFICIO UFFICI LOGISTICA
Indici urbanistici
Superficie coperta: 14,50x28,20, altezza 8,10m
Volumetria totale: 3.312,09 mc
Distanza dai confini: >6mt
Distanza dalla strada provinciale: > 30mt
L'edificio si sviluppa su 2 livelli ed & realizzato con struttura portante in cls e solai latero cemento.

Le finiture sono di tipo civile con pavimenti in gres porcellanato, infissi in pvc, intonaci a basa di

calcio e cemento e pitturazioni ad acqua.

Sono presenti gli impianti elettrici impianti di climatizzazione e riscaldamento impianti di

adduzione acqua.
- EDIFICIO OFFICINA MECCANICA
Indici urbanistici
Superficie coperta: 14,50x28,20, altezza 6.00m
Volumetria totale: 3.771,42 mc
Distanza dai confini: >6mt
Distanza dalla strada provinciale: > 30mt

L'edificio si sviluppa su un unico livello ed é realizzato con struttura portante in cls e solai latero
cemento.

Le finiture sono di tipo civile con pavimenti di tipo industriale con spolvero di quarzo, infissi in

PVC, intonaci a basa di calcio e cemento e pitturazioni ad acqua.

Sono presenti gli impianti elettrici impianti di climatizzazione e riscaldamento impianti di

adduzione acqua.
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- EDIFICIO GUARDIANIA
Indici urbanistici
Superficie coperta: 6.50m x 6.30m, altezza 3.50m
Volumetria totale: 143.32 mc
Distanza dai confini: >6mt
Distanza dalla strada provinciale: > 30mt

L'edificio si sviluppa su un unico livello ed e realizzato con struttura portante in cls e solai latero

cemento.

Le finiture sono di tipo civile con pavimenti in gres porcellanato, infissi in pvc, intonaci a basa di

calcio e cemento e pitturazioni ad acqua.

Sono presenti gli impianti elettrici impianti di climatizzazione e riscaldamento impianti di

adduzione acqua.

- INTERVENTI CENTRALE ELETTRICA 1IN ASSETTO COGENERATIVO
ALIMENTATA DA CSS COMBUSTIBILE

Superficie coperta: 120m x 15m altezza 26m.
Tale area ricade nello stabilimento esistente, le lavorazioni previste in viapreliminare;

Realizzazione di basamento in c.a per le fondazioni, riprofilatura del terreno per adeguare le quote

esistenti, riprofilitara delle aiuole esistenti e sistemazione della viabilita.

L'intera area del nuovo insediamento sara organizzata in maniera adeguata con le esigenze della
produzione e della movimentazione dei prodotti finiti, tramite una serie di opere complementari ma
indispensabili, quali strade arre a parcheggio pubblico aree a verde, zone di stoccaggio e
movimentazione all'aperto e in alcune zone € prevista la ripiantumazione della vegetazione esistente

quali alberi di ulivi.

Le acque meteoriche che insistono sul piazzale e sulle aree parcheggio saranno convogliate,
attraverso un sistema di raccolta, ad un pozzetto di separazione, dotato di griglia statica, collegato

ad una vasca di accumulo per le acque di I pioggia e di sedimentazione per le acque di II pioggia.
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Il sistema di raccolta & costituito da caditoie e collettori di dimensioni DN200 e DN 400.

Lo svuotamento delle acque di I pioggia € effettuato tramite autospurgo entro le 24 ore successive

I'evento meteorico.

Lo svuotamento invece del comparto II pioggia avviene a gravita attraverso un sistema di sub-
irrigazione costituito da una trincea disperdente dimensionata per evacuare una portata con tempo

di ritorno 5 anni.

Le acque provenienti dalla copertura del capannone saranno convogliare direttamente. La
valutazione della energia elettrica necessaria al funzionamento dello Stabilimento, sulla scorta di un

profilo di utenza giornaliera di tipo standard, ha definito un impegno di potenza di 12 MVA.

La distribuzione dell’energia elettrica sara realizzata con una sezione di arrivo dell’Ente Fornitore

che andra ad alimentare sei cabine di trasformazione MT/BT a servizio di altrettante aree di utenza.

In particolare i collegamenti necessari fra la sezione di arrivo e le cabine di trasformazione saranno

realizzati con linee in cavo interrate di MT.

La cabina di trasformazione sara costituita dalla sezione MT, dal vano trasformatori e dalla sezione
BT.

Per i dettagli si rimanda alla Relazione tecnica illustrativa delle opere civili.

6.2.3 Attivita e attrezzature da spostare nella nuova struttura

La nuova area oggetto di ampliamento prevedra attrezzature ed attivita che, attualmente sono

svolte in aree nellimpianto esistente.
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Figura 6-4: Stralcio layout di progetto: nuovo edificio
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Nella planimetria allegata, di cui si riporta il suddetto stralcio, si individuano le seguenti aree di
stoccaggio e lavorazione che, allo stato di fatto, sono ubicate all'interno dei capannoni nellimpianto
esistente, cosi come rappresentato nella planimetria relativa allo stato di fatto, allegata alla presente

documentazione.
- Area stoccaggi e depositi:
» Stoccaggio cassette in plastica
= Deposito poliuretano espanso lavorato
= Deposito granulo PP e casse CONIP
* Deposito materiale triturato conforme alla UNI 10667
= Stoccaggio blocchi di spugna
= Stoccaggio temporaneo cartone
» Deposito balle di cartone steso in ingresso

» Stoccaggio prodotto da lavorare (Cartone — vaschette on PP-PER da manicare —
Pluriball

= Stoccaggio temporaneo Carta/Cartone/Plastica rigida/Legno
- Stenditore in cartapanno
- Saldatrice

- Manicatrice

Si riporta, di seguito, uno stralcio della planimetria relativa allo stato di fatto, in cui sono

evidenziate le aree oggetto di spostamento nel nuovo capannone.
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6.3 INSTALLAZIONE DELLA CENTRALE TERMOELETTRICA

6.3.1 Caratteristiche tecniche della centrale

L'impianto € una centrale termoelettrica capace di produrre energia elettrica, idrogeno e calore,
disegnata per soddisfare i fabbisogni di autoconsumo elettrico e termico dello stabilimento Ecologistic
S.p.A.

La potenza nominale dell'impianto € di 90 MW termici e 20 MW elettrici, ed & dotato di un
sistema di generazione elettrica, costituito da una turbina ORC ed un generatore sincrono, da 20
MW elettrici.

Al netto degli autoconsumi, I'impianto & in grado di generare una potenza pari a 16.9 MW elettrici
e 5 MW termici ad una temperatura di circa 160°C. La capacita di modulazione dell'impianto si
estende dal 25%, fino al 100% della sua potenza nominale.

L'impianto e interamente progettato con tecnologie di tipo “dry”, che non prevedono I'utilizzo o

I'emissione di acqua di processo.

Durante il suo normale funzionamento, i fabbisogni energetici dell'impianto sono interamente

soddisfatti dall’energia prodotta dall'impianto stesso.

L'energia necessaria per |'avviamento ed i transitori di emergenza & fornita dall'idrogeno prodotto

dall'impianto stesso.

L'impianto & alimentato da un Combustibile Solido Secondario Certificato (CSS-C), nella
quantita di circa 85’000 ton/anno.

La disponibilita dell'impianto € prevista in 8400 ore su base annua, prevedendo 2 settimane di

fermo per manutenzione programmata, ogni 12 mesi.

Il punto di emissione al camino dell'impianto € monitorato in continuo attraverso una serie di

analizzatori di gas, flussi e temperature.
L'impianto e costituito dai seguenti componenti principali:
» Area di stoccaggio CSS-C 625 m?

= Area di stoccaggio Sorbalit 10 ton
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Area di stoccaggio Urea

Area di stoccaggio polveri

Area di stoccaggio ceneri pesanti

Celle di smoldering con capacita 50 m3
Ossidatore gas di smoldering da 150 m3
Caldaia gas esausti / olio diatermico da 18 MW
Sistemi di pulizia gas (reattore + filtro a maniche)
Sistema di recupero termico

Sistema Turbina ORC

Ventilatori dissipazione turbina

Ventilatori di emergenza

Trasformatore

Trasformatore

Elettrolizzatore idrogeno

UPS

Gruppo elettrogeno diesel

Centrale di controllo

ECOLOCISTIC

10 ton

60 ton

120 ton
4 celle x 5 moduli = 20 celle
1 x 5 moduli = 5 ossidatori
1 x 5 moduli = 5 caldaie
1 x 5 moduli = 5 sistemi

5 MW

20 MW
36 da 8 metri di diametro
4 da 8 metri di diametro
turbina / media tensione
turbina / bassa tensione

2 MW

400 kWh

500 kW

PLC / SCADA

I dispositivi dell'impianto sono forniti con una dichiarazione di conformita CE e sono conformi ai

requisiti di progettazione, produzione, sicurezza e messa in servizio previsti all'interno della Comunita

Europea.

In particolare, i macchinari sono costruiti nel rispetto dei seguenti requisiti minimi:

N

Norma ISO 9001:2015 sul sistema di gestione della qualita

Norma ISO 14001:2015 sul sistema di gestione ambientale

Norma ISO 4413:2010 sui sistemi di alimentazione dei fluidi idraulici
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- Norma ISO 13849-1:2015 sulle parti dei sistemi di controllo relative alla sicurezza

- Norma ISO 7010:2019 sulla segnaletica di sicurezza

- Norma ISO 12100:2010 sulla valutazione e la riduzione del rischio

- Norma ISO 14120:2015 sulla progettazione e costruzione di protezioni fisse e mobili

- Norma ISO 11303:2002 Selezione dei metodi di protezione contro la corrosione

atmosferica

- Norma ISO 3506-1:2009 sulle proprieta meccaniche degli elementi di fissaggio in

acciaio inossidabile resistenti alla corrosione
- Norma ISO 12944-2:2017 sulla protezione dalla corrosione delle strutture in acciaio
- Standard di qualita per I'ambiente marino RINA
- Direttiva 2006/95/CE relativa alla progettazione del materiale elettrico
- Direttiva 2006/42/CE relativa alle macchine
- Direttiva 2014/68/UE in materia di attrezzature a pressione
- Direttiva 2014/30/UE sulla compatibilita elettromagnetica
- Direttiva 2014/35/UE sulle apparecchiature a bassa tensione

- Direttiva EN 60204-1 relativa al materiale elettrico delle macchine

6.3.2 Descrizione del processo

La valorizzazione energetica del CSS-C, all'interno della centrale termoelettrica, & realizzata

attraverso le seguenti fasi e tecnologie:
1. Ricezione del CSS-C
2. Deposito del CSS-C nell’area di stoccaggio
3. Trasferimento del CSS-C nelle celle di smoldering

4. Processo di smoldering (ossidazione parziale a temperature <700°C)
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5. Combustione dei gas di smoldering in ossidatori in eccesso daria a 1100°C
6. Recupero in caldaia dell’energia termica di ossidazione dei gas di smoldering
7. Pulizia dei gas esausti ossidati attraverso un reattore ed un filtro a maniche
8. Emissione dei gas esausti attraverso il camino e loro monitoraggio

9. Prelievo dell’energia termica destinata all’utilizzatore finale

10. Produzione di energia elettrica attraverso turbina ORC

11. Gestione dei flussi di energia elettrica

12. Generazione di idrogeno

13. Gestione delle ceneri prodotte dal sistema di ossidazione

14. Gestione delle polveri provenienti dai sistemi di filtrazione

15. Gestione dei sistemi di emergenza e sicurezza

Ricezione e Deposito del CSS-C

L'impianto utilizza come combustibile esclusivamente un combustibile solido secondario (CER

19.12.10) certificato (CSS-C), che ha cessato di essere qualificato come rifiuto.

Il CSS-C accettato dall'impianto deve essere pertanto accompagnato da una dichiarazione di

conformita nel rispetto di quanto disposto dell’articolo 8 comma 2 del DM n.22 del 2013.

Verificata la dichiarazione di conformita, il CSS-C & depositato in una apposita vasca di stoccaggio

capace di 250 ton (circa 625 m?), sufficiente a coprire la produzione dellimpianto per circa 25h.

La scelta di limitare la dimensione dell’area di stoccaggio a sole 250 ton € dettata dall’'esigenza di
limitare il carico d’incendio del materiale in prossimita dell'impianto per evitarne il danneggiamento

in caso di incendio.
Il carico d'incendio di 250 ton del CSS-C che alimenta I'impianto € pari a 7.995.000 MJ.

Trasferimento del CSS-C nelle celle di smoldering

Il trasferimento del CSS-C nelle celle di smoldering € realizzato attraverso 3 gru dotate di benne

bivalve da 2,15 m3 ciascuna, movimentate da 3 carri ponte automatici.
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I carri ponte automatici, dotati di sensori di posizione, celle di carico e laser di misura,

movimentano il materiale all'interno dell'impianto, in modo completamente autonomo.
In particolare, i carri ponte automatici:
- Sistemano il materiale nell’area di carico in modo omogeneo
- Pesano il materiale ad ogni prelievo
- Caricano le celle di smoldering, misurandone il livello di carica

- Misurano la quantita di volume depositata nell’area di carico

Processo di smoldering

Per i dettagli relativi al processo di smoldering, si rimanda alla nota di riscontro al
punto 3 della richiesta di integrazioni avanzate dal MASE, allegata alla presente.

Lo smoldering (SMOX) € una tecnologia di ossidazione appositamente studiata per evitare la

formazione di inquinanti di processo.

Lo SMOX puo essere definito come un processo di combustione a propagazione lenta e senza
flamma (letto di brace), a bassa temperatura, in cui i combustibili solidi subiscono una

decomposizione termica, producendo gas combustibili.

Successivamente alla fase di combustione senza fiamma, i gas vengono completamente ossidati

in un bruciatore a gas per produrre energia termica di alta qualita.
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Le modalita e le temperature utilizzate nel processo evitano la formazione di inquinanti (diossine,
furani, vapori metallici, incombusti, polveri sottili, ...) nei gas esausti, rilasciando gas puliti gia prima

dei sistemi di filtrazione.

Il processo elimina oltre il 99% del carbonio contenuto nel materiale in ingresso, rilasciando ceneri
bianche.

SMOX BRUCIATORE A GAS
<700°C 1100°C

mnte fiamma - niente fumo elevata temperatura e turbolenza
’ & £
. .

La cella SMOX & un dispositivo di ossidazione parziale di tipo «updraft» utilizzato per dividere le

sostanze volatili dalle frazioni solide contenute nella carica.
» Capacita netta di trattamento della cella singola: 50 m3/ciclo.
»= Dimensioni esterne: 12 m di lunghezza, 2.4 m di larghezza, 2.9 m di altezza.
» Tipo di carico: batch, dall'alto
» Letto di smoldering: 26 m?

Il tempo di ciclo & una funzione del contenuto energetico della materia prima e puo durare da 12

a oltre 40 ore. Al termine del processo la cella rilascia cenere bianca.

Le ceneri pesanti generate dal processo di smoldering, a causa del lungo tempo di permanenza
nelle celle, alle temperature adottate, alla naturale presenza di umidita e di minerali catalizzatori
della reazione del gas d’acqua, sono completamente ossidate (inerti), non fuse, e con un contenuto
di carbonio molto basso (< 1%). Queste caratteristiche consentono I'utilizzo delle ceneri pesanti nel

settore delle costruzioni.

Di seguito la tipica composizione chimica delle ceneri prodotte da rifiuti non pericolosi:
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Fe203
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Camera di ossidazione gas di smoldering

La camera di ossidazione € calcolata in 150 m?3, per trattare la portata di circa 54 m3/sec di gas
di sintesi proveniente dalle celle di smoldering per un tempo > di 2 sec.

Il massimo valore di rumorosita € di 85 db(A) ad 1 mt di distanza in campo libero.
L'isolamento della camera di combustione é realizzato in fibra ceramica.

La temperatura interna viene mantenuta grazie a un loop di controllo di temperatura che regola

I'eventuale aggiunta di gas di supporto e di aria comburente all'interno della camera.

La temperatura di combustione € mantenuta nell'intervallo 900-1.150°C e il tempo di residenza
di 2,5 sec, per garantire, con margine, la distruzione delle sostanze organiche volatili presenti nella
portata da trattare, senza incorrere nella formazione di NOx di tipo termico. La camera di ossidazione
€ comunque dotata di un dispositivo deNOx di tipo SNCR alimentato ad Urea.

All'avviamento, la camera di combustione, viene prima portata alla temperatura di esercizio da
un bruciatore a gas metano, raggiunta la temperatura di esercizio il gas di sintesi sostituisce il gas

metano nel processo di ossidazione ed il flusso di metano si interrompe.
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Nel caso, per qualsiasi ragione, la temperatura della camera di ossidazione scendesse al di sotto

dei 900°C, il bruciatore a metano, attivandosi, riporta la temperatura al di sopra dei 900°C.

Caldaia recupero termico

II modulo caldaia ad olio diatermico & stato calcolato per trattare una portata di circa 40 kg/sec
di olio diatermico e portarlo da una temperatura in ingresso di 160°C, ad una temperatura finale in
uscita di 324°C, trattando circa 45.153 kg/h di gas esausti.

La caldaia & composta da:

* Una camera radiante in pareti membranate a tenuta fumi, in acciaio al carbonio A106 Gr.B

e A210 Gr.A1, dotata di tramoggia inferiore, per I'eventuale raccolta delle ceneri.

= Tre banchi, collocati in uscita della camera radiante, realizzati con due collettori verticali
e serpentini orizzontali (in acciaio al carbonio A106 Gr.B e A210 Gr.A1l), racchiusi in un

casing caldo, coibentato esternamente.

Al centro di ogni banco € installato un soffiatore di fuliggine ad aria, per favorire la
rimozione delle ceneri presenti nei fumi e consentirne lI'avanzamento nella zona di
trattamento fumi (con il punto di raccolta ceneri). Per ogni banco € prevista una tramoggia

inferiore, per I'eventuale raccolta delle ceneri.

=

=

Sistema di pulizia dei gas esausti

I sistemi di pulizia dei gas di scarico dell'impianto sono costituiti da una combinazione di singole
unita di processo che insieme forniscono un sistema complessivo di trattamento degli effluenti
gassosi con lo scopo di evitare qualsiasi effetto pericoloso per I'uomo e per I'ambiente che potrebbe
essere prodotto dalle emissioni dell'impianto.
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I gas di scarico generati dallo smoldering hanno di per sé un basso contenuto di polvere, vapori

metallici e sostanze organiche volatili, grazie alla modalita con cui viene condotto il processo.

Tuttavia, all'interno dei fumi, si potrebbero trovare alcune sostanze inquinanti, per ridurre

I'impatto ambientale di questi inquinanti € installato un sistema di filtrazione a secco.

Il sistema di filtrazione & costituito da 3 elementi principali:

= Un reattore a sorbalit (calce + carboni attivi), necessario alla neutralizzazione di sostanze

come SO2; HCI; HF; Hg e sostanze organiche volatili.

*= Un filtro a maniche per la cattura dei risultati delle reazioni di abbattimento operate dal

reattore a sorbalit, e di eventuali polveri.

= Un ventilatore di coda, necessario per mantenere l'intero impianto in leggera depressione ed

evitare quindi la fuoriuscita di inquinanti nelle fasi di processo.

Emissione dei gas esausti

I gas esausti, con un volume pari a 53,8 m3/sec per modulo, ed una temperatura di 180°C, sono

convogliati in un unico punto di emissione attraverso 5 canne separate al fine di mantenere costante

la velocita di uscita dei fumi in circa 12 m/sec, anche in caso di carico parziale dell'impianto.

Il camino, con un peso approssimativo di 34 ton, € alto 45 metri, ha un diametro di 7,2 m alla

sommita, ed e dotato di un sistema di monitoraggio in continuo delle principali caratteristiche del

gas in uscita dallimpianto.

II sistema di monitoraggio misura e registra in continuo i seguenti parametri:

>

>

60)
NO
NO;
SO;
HCl

HF

range

range

range

range

range

range

0-100 mg/Nms
0-400 mg/Nm3
0-400 mg/Nm3
0-200 mg/Nms
0-60 mg/Nms3

0-4 mg/Nm3

Elaborato: Relazione Tecnica per Modifica Sostanziale AIA
redatta ai sensi della DGR 1388/06

Rev. 1 — Giugno 2024

Pagina 195 di 223



‘ PROPONENTE:

/ : LOC|STIC

> TOC range 0-20 mg/Nms

> Polveri range 0-30 mg/Nms

> O range 0-25% in volume
> H0 range 0-30% in volume
> Temperatura range 0-500° C

> Portata range 600-1100 hPa

Produzione di energia elettrica

La produzione di energia elettrica € realizzata mediante un sistema di recupero del calore a media

entalpia, basato su una turbina ad efflusso radiale a ciclo organico Rankine.

Il principio di funzionamento di una centrale elettrica a ciclo organico Rankine & simile al processo

piu utilizzato per la generazione di energia, il ciclo Clausius-Rankine.

La differenza principale € I'uso di sostanze organiche al posto dell'acqua (vapore) come fluido di

lavoro.

Il fluido di lavoro organico ha un punto di ebollizione piu basso e una tensione di vapore piu
elevata rispetto all'acqua ed € quindi in grado di utilizzare una maggiore quantita di calore per

produrre elettricita.
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La sezione di produzione di energia elettrica ha le seguenti caratteristiche:
= Potenza termica disponibile: 76,4 MW

» Flusso di olio diatermico: 197 kg/sec

= Temperatura in ingresso al sistema di espansione: 324°C

= Temperatura in uscita al preriscaldatore: 160°C

» Potenza elettrica generata lorda: 19,6 kW

*= Tensione al generatore: 13.800 V

* Tipo di generatore: brushless sincrono

* Potenza termica dissipata: 56,7 MW

La turbina, con una potenza nominale di 20 MW elettrici, € in grado di modulare I'energia immessa

dal 30% al 100% del proprio valore nominale.

L'efficienza di trasformazione dell’energia termica immessa in energia elettrica, varia fra il 24%

ed il 28%, in funzione del livello di saturazione del carico e della temperatura esterna.
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6.3.3 Caratteristiche del combustibile CSS-C

L'analisi del CSS-C, utilizzato per alimentare la centrale termoelettrica, evidenzia che si tratta di

un materiale estremamente raffinato, privo di zolfo, con un basso contenuto di cloro e metalli, e con
un elevatissimo potere calorifico.

Classificato, secondo la norma UNI EN ISO 21640:2021: PCI1 CI2Hg 1

L'analisi elementare evidenzia le seguenti caratteristiche:

Sall
20%
Plastic (PVC
. ('D.E‘NZ 1 Dry Organic (paper, cardboard, textile)
13.0%
Plastic (FF, PE, P5,..)
B4.1%%

Densita del prodotto sfuso: 400 kg/m?3
Potere calorifico inferiore: 31.980 kJ/kg (8,88 kWh/kg)

L'analisi ultima mette ancora di piu in evidenza l'ottima qualita delle caratteristiche del
combustibile utilizzato, sia dal punto di vista energetico che dell'impatto ambientale, rilevando la
quasi totale assenza di elementi chimici che potrebbero danneggiare I'ambiente.
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Uttimate Uttimate Mnae.
mass AR mass AR H20
| % Ko/l - ' 22%
H20 " 2.24000000% 226.66987 i
c 67.26865600% 6'807.04343 1._7?,5
H 10.97649280% 1'110.73221 5
N 0.36904400% 37.34427 0.4%
S 0.00000000% 0.00000
o 11.66852178% 1'180.75994 ".0,: ~
cl 0.53044576% 53.67682
Hg 0.00001406% 0.00142
Metal 0.00000000% 0.00000
Minerals 6.94682560% 702.96251 — g7_3%
TOTAL 100.00000000% 10'119.19048

Parametro Misura Statistica Valori Massimi Risultati lotti 1-10
cd mg/Kg ss mediana 10 0,13
Tl mg/Kg ss mediana 10 0,50
As mg/Kg ss mediana 15 0,30
Co mg/Kg ss mediana 100 2,00
Cr mg/Kg ss mediana 500 7,30
Cu mg/Kg ss mediana 2000 28,45
Mn mg/Kg ss mediana 600 43,25
Ni mg/Kg ss mediana 200 3,61
Pb mg/Kg ss mediana 600 7,00
Sh mg/Kg ss mediana 150 4,00
v mgﬂ(é 55 mediana 150 1,14

Flussi di energia dalla centrale

La centrale sviluppa i seguenti flussi energetici:

> L'impianto € alimentato con 89,9 MW di energia contenuta nel CSS-C.

» 5 moduli di recupero energetico da 18 MW ciascuno, trasformano l'energia del CSS-C in
energia termica a circa 1100°C.
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Il sistema di filtrazione dei gas esausti richiede circa 13,5 MW per garantire la pulizia dei gas

emessi in atmosfera.

5 MW termici sono prelevati, alla temperatura di 170°C, per soddisfare i fabbisogni termici

dell’utilizzatore finale.

La turbina trasforma i 76,4 MW termici disponibili in 19,6 MW elettrici, dissipando circa 56,8
MW a 40°C.

La centrale termo elettrica preleva 2 MW elettrici per i propri fabbisogni energetici.

17,6 MW elettrici, sono resi disponibili all’utilizzatore finale.

C8s-C
89.9 MW

N ™ ™

MO%ULO MDE;ULD MO%ULO MOE;:ULO MO%ULO GAS ESAUSTI

18 MWie 18 MWie 18 MWie 18 MWte 18 MWie 13.5 Mite
AN iy hS

AUTOCONSUMO TURBINA ORC DISSIPATORE |
2 MWel 19.6 MWel 56.8 MWie

ENERGIA DISPONIBILE

17.6 MW elettrici
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Flussi di materia dalla centrale

La centrale gestisce i seguenti flussi di materia:

>

>

L'impianto e alimentato con 10,1 ton/h di CSS-C.

& eco

\“.»:

\

’_&)

=,
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L'aria necessaria alla sua ossidazione completa ed al mantenimento dei gas ossidati alla
temperatura desiderata (circa 1100°C), € di circa 251 ton/h, pari a 210.628 m3/h alla

temperatura di riferimento dell'impianto pari a 19°C.

I reagenti previsti per I'abbattimento dei potenziali inquinanti (urea e sorbalit), ammontano

globalmente a circa 23 kg/h.

Il sistema di filtrazione & previsto produca circa 73 kg/h di polveri provenienti dalle reazioni

di pulizia dei gas e da eventuali frazioni trascinate nella fase di ossidazione.

Le ceneri (inerti) prodotte dal sistema sono calcolate in 703 kg/h.

I gas esausti al punto di emissione sono calcolati in 260.454 kg/h, pari a 356.770 m3/h alla

temperatura di uscita dal camino, stimata in 180°C.

ARIA
251°098 ka/h

SORBALIT
12 kg/h

UREA
11 kg/h

cssc |/

kY
\\ 10'119 kg'h _}.f

CENTRALE
TERMOELETTRICA

o

/_..' L

GAS ESAUSTI
260°464 kgh

CENERI PESANTI
703 ka'h

POLVERI FILTRI
73 kghh

Nello specifico, la centrale gestisce i seguenti flussi di materia:

\
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> Il sistema di filtrazione & previsto produca circa 73 kg/h di polveri provenienti dalle reazioni

di pulizia dei gas e da eventuali frazioni trascinate nella fase di ossidazione.

> Le ceneri (inerti) prodotte dal sistema sono calcolate in 703 kg/h.

Una volta prodotte, le polveri, attraverso un sistema di coclee, e le ceneri pesanti

attraverso un nastro _trasportatore in metallo inscatolato, vengono trasportate nelle

rispettive aree di stoccaggio.

L'impianto & costituito da:
= Area di stoccaggio polveri 60 ton

= Area di stoccaggio ceneri pesanti 120 ton

Successivamente, raggiunto il volume massimo, potenzialmente stoccabile, i suddetti
materiali vengono trasportati verso le destinazioni finali.

Il residuo dovuto alla combustione sara composto da polveri bianche, caratterizzato da un peso
e un volume nettamente inferiore rispetto alla materia in ingresso e riutilizzabile nel settore edilizio

per la produzione di calcestruzzi.

Le ceneri pesanti generate dal processo di smoldering, a causa del lungo tempo di permanenza

nelle celle, alle temperature adottate, alla naturale presenza di umidita e di minerali catalizzatori
della reazione del gas d'acqua, sono completamente ossidate (inerti), non fuse, e con un contenuto

di carbonio molto basso (< 1%).

Queste caratteristiche consentono ['utilizzo delle ceneri pesanti nel settore delle costruzioni

(cementifici, edilizia).

Di seguito la tipica composizione chimica delle ceneri prodotte da rifiuti non pericolosi:
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eco recycling for packaging

SO3 P205
TIO2 3% 1%

3%

Alla fine del processo, le ceneri vengono estratte e depositate in un contenitore chiuso, per evitare

la generazione di emissioni di polveri diffuse, e poi trasferite ad un sistema che ne recupera la
frazione metallica.
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6.3.6 Emissioni in atmosfera

L'impianto € appositamente progettato per evitare la formazione di inquinanti di processo e per

ridurre l'impatto degli inquinanti contenuti nel combustibile utilizzato.

INQUINANTE
NOx (FUEL)

NOx (TERMICI)

POLVERE

co
DIOSSINE
FURANI
VOC

VAPORI
METALLICI

CARBONE
(DENTRO LA
CENERE)

SOz HCI HF

N

Per evitare la formazione di inquinanti, sono adottate le seguenti strategie:

STRATEGIA

Ossigeno sub-stechiometrico (40%) e bassa temperatura (<700°C) durante
la fase di combustione SMOX. La scarsa disponibilita di ossigeno favorisce
la formazione di CO, (-393,5 kJ/mol) o CO (-110,5 KJ/mol), aventi

un'entalpia di formazione inferiore piuttosto che formare NO, (+33,2

KJ/mol) o NO (+91,3 kJmol) che hanno un’entalpia di formazione piu
elevata.

L'intero processo viene gestito a temperature inferiori alle temperature di
formazione degli NOx (<1200°C).

Il processo condotto in modalita batch e la bassa velocita dei flussi d'aria
(<2 m/s) durante la fase di SMOX, non consentono il sollevamento di polveri
e il loro conseguente trasporto all'interno del gas combustibile.

L'ossidazione dei gas viene eseguita all'interno di una camera di ossidazione
turbolenta, per >2 secondi, a >900°C, in eccesso di ossigeno (>5%).
Questo processo evita la formazione di CO, distruggere le DIOSSINE, i
FURANI ed abbatte i VOC.

La fase di volatilizzazione viene effettuata a bassa temperatura (<700°C),
non permettendo l'evaporazione dei metalli ad eccezione del mercurio. II
mercurio & comunque catturato nel sistema di pulizia fumi dell'impianto.

La fase di SMOX viene condotta alla temperatura di <700°C, per >12 ore,
in aria umida. Queste condizioni permettono l'eliminazione della quasi
totalita del carbonio dalle ceneri.

Le molecole di SOz, HCI ed HF presenti nei gas esausti sono fatte reagire
con Ca(OH): in un reattore in controcorrente, favorendo la produzione di
sali di calce che sono poi catturati da un filtro a maniche.

Nella tabella seguente, la composizione chimica media attesa dei gas esausti:
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MAIN ELEMENTS
S moles/sec grisec kg/h volume % mass ¥
H O 182.82 3'293.533 11'857 7.286% 4.551%
coOy 157.42 6'928.325 24'942 6.27T4% 9.57T4%
H; 1'867.61 52'318.345 188'346 74.437% T2.208%
0y 277.30 B'B73.582 31'845 11.053% 12.260%
HO, 0.04 1.704 B 0.001% 0.002 %
S50, 0.00 0.000 0 0.000% 0.000%
HGI 042 15.334 55 0.01T% 0.021%
Other air gas 2336 B934 488 3'364 0.831% 1.281%
TOTAL 2'F0a.e7 T2'385.311 280'515 100.000% 100.000%

Il livello di inquinanti nei gas esausti, grazie alla qualita del combustibile ed alle strategie adottate,

e atteso con valori estremamente piu bassi di quanto imposto dai limiti comunitari.

Pollutant plant expected amissions | EU 2010/75 emission limit % on limit
mg/Nm* mg/Hm®

Dust 203184221 10.00000000 20.3%
co 854622601 50.00000000 17.3%
VO 1.72024538 10.00000000 17.3%
PCDDVF 0.00000002 0.00000010 17.3%
Hyg 0.00246565 005000000 4.9%
Cd+Ti 0.00000000 005000000 0.0%
Heavy Metals 0.0:0000000 0.50000000 0.0%
HCI 1.07641602 1000000000 10.8%
HF 0.01076416 100000000 1.1%
50, 0.0:0000000 50.00000000 0.0%
Hox 6.64383101 80.00000000 8.3%
TOTALS 2014088137 21160000010 8.5%

)
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6.3.7 Tabella riassuntiva dati centrale
DATO QUANTITA
Potenza termica installata 90 MW (5 x 18 MW)
Potenza elettrica installata 20 MW
Posizione Lat: 40°29'54.17"N Lon: 16°48'30.67"E Alt.. 78 m
Dati medi meteo del sito Temp.: 19°C HR%: 50% Press.: 99294 Pa
Superficie occupata in pianta 10’000 m?
Altezza punto di emissione 45 m
Ore lavorative annue 8400 h
Tipo di combustibile CSs-C
Quantita di combustibile 10.1 ton/h (85000 ton/annao)
Energia elettrica disponibile netta 17.6 MW (147671 MWh/anno)
Energia termica disponibile 5 MW (con parziale riduzione di produzione elettrica)
Reagente Urea utilizzata 11 kg/h (92 ton/anno)
Reagente Sorbalit utilizzato 12 kg/h (100 ton/anno)
Ceneri pesanti prodotte 703 kg/h (5905 ton/anno)
Polveri di filtrazione prodotte 73 kg/h (613 ton/anno)
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Il quadro emissivo autorizzato non subira modifiche, ad eccezione dell'inserimento di un nuovo

punto di emissione convogliata corrispondente al camino della centrale termoelettrica (E4).

Al camino del punto di emissione E4 saranno convogliati tutti i gas esausti derivanti
dall’intero processo.

I gas esausti, con un volume pari a 53,8 m3/sec per modulo, ed una temperatura di 180°C, sono

convogliati in un unico punto di emissione attraverso 5 canne separate al fine di mantenere costante

la velocita di uscita dei fumi in circa 12 m/sec, anche in caso di carico parziale dell'impianto.

Il camino, con un peso approssimativo di 34 ton, € alto 45 metri, ha un diametro di 7,2 m alla

sommita, ed € dotato di un sistema di monitoraggio in continuo delle principali caratteristiche del

gas in uscita dall'impianto.

Il sistema di monitoraggio misurera e registrera in continuo i seguenti parametri:

>

>

Cco

NO
NO;
SO,
HCI

HF
TOC
Polveri
02
H.0
Temperatura

Portata

range

range

range

range

range

range

range

range

range

range

range

range

0-100 mg/Nm3

0-400 mg/Nm3

0-400 mg/Nm3

0-200 mg/Nm;s

0-60 mg/Nms3
0-4 mg/Nm3
0-20 mg/Nms3

0-30 mg/Nms3

0-25% in volume

0-30% in volume

0-500° C

600-1100 hPa
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I sistemi di pulizia dei gas di scarico dell'impianto sono costituiti da una combinazione di singole
unita di processo che insieme forniscono un sistema complessivo di trattamento degli effluenti
gassosi con lo scopo di evitare qualsiasi effetto pericoloso per I'uomo e per I'ambiente che potrebbe

essere prodotto dalle emissioni dell'impianto.

I gas di scarico generati dallo smoldering hanno di per sé un basso contenuto di polvere, vapori

metallici e sostanze organiche volatili, grazie alla modalita con cui viene condotto il processo.

Tuttavia, all'interno dei fumi, si potrebbero trovare alcune sostanze inquinanti, per ridurre

I'impatto ambientale di questi inquinanti € installato un sistema di filtrazione a secco.
Il sistema di filtrazione & costituito da 3 elementi principali:

= Un reattore a sorbalit (calce + carboni attivi), necessario alla neutralizzazione di sostanze

come SO2; HCI; HF; Hg e sostanze organiche volatili.

= Un filtro a maniche per la cattura dei risultati delle reazioni di abbattimento operate dal

reattore a sorbalit, e di eventuali polveri.

= Un ventilatore di coda, necessario per mantenere l'intero impianto in leggera depressione ed

evitare quindi la fuoriuscita di inquinanti nelle fasi di processo.

L'individuazione di un unico punto emissivo, a valle dei diversi trattamenti che i fumi e le arie di
scarico devono subire prima del rilascio in atmosfera, nasce quindi dal voler raggiungere un livello
elevato di efficienza energetica, tenendo conto delle migliori tecniche disponibili, in conformita a
quanto predisposto dall'art.208 del D.Lgs.152/06 comma 11-bis (introdotto dall'art.22 del
D.Lgs.205/2010).

La centrale & inquadrata come "Grandi impianti di combustione”, cosi come definito
nell’Allegato II alla Parte V del D.Lgs. 152/06.

L'impianto, pertanto, € progettato e verra equipaggiato e gestito in modo che le emissioni in
atmosfera indotte dal camino E4 non superino i valori limite di emissione di cui all’Allegato II alla
Parte V del D.Lgs.152/06 e smi.
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Si riportano, di sequito, i valori limite di emissione di alcuni composti, riportati nella parte II

dell’Allegato II, ed il confronto con il range di valori considerato per il monitoraggio in continuo del

camino della centrale avente potenza termica nominale pari a 90 MW termici e 20 MW elettrici, che

dimostra il rispetto dei limiti imposti dalla normativa vigente.

Allegato 11, parte 11, Sezione 1, paragrafo B

Valori limite di emissione S02 espressi in mg/Nm?® (tenore di Oz di riferimento:
6%) che devono essere applicati agli impianti nuovi, che utilizzano combustibili
solidi ad eccezione delle turbine a gas.

Potenza termica nominale (P) Valore limite di emissione S0z
_(MW) (mg/Nm?)
[so<p< 100 8503

P =100 200

VERIFICATO: il sistema di monitoraggio in continuo del camino della centrale misurera un

massimo valore di emissione di SO pari a 200 mg/Nm?.

Allegato I1, parte II, Sezione 4, paragrafo B

1. Valori limite di emissione NO. espressi in mg/Nm* (tenore di Oz di riferimento:
6% per i combustibili solidi, 3% per i combustibili liquidi e gassosi] che devono
essere applicati agli impianti nuovi ad eccezione delle turbine a gas:

Combustibili solidi

Potenza termica nominale (P) Valore limite di emissione NOx
(MW) (mg/Nm3
50<P <100 400
100 = P = 300 200
(300 nel caso in cui il combustibile
utilizzato sia costituito da biomasse)
P =300 200

VERIFICATO: il sistema di monitoraggio in continuo del camino della centrale misurera un

massimo valore di emissione di NOx pari a 400 mg/Nm?.
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Allegato 11, parte 11, Sezione 5, paragrafo B

Valori limite di emissione di polveri espressi in mg/Nm? (tenore di Oz di
riferimenta: 6% per 1 combustibili solidi, 3% per 1 combustibili liquidi e gassosi)
che devono essere applicati agli impianti nuovi, ad ececezione delle turbine a gas:

Combustibili solidi

Potenza termica nominale (P) Valore limite di emissione polveri
(MW) (mg/Nm3)
50=P <100 50
P =100 10

VERIFICATO: il sistema di monitoraggio in continuo del camino della centrale misurera un

massimo valore di emissione di polveri pari a 30 mg/Nm?3.

Allegato 11, parte 11, Sezione 7

Inguinante Valore limite di emissione
(mg/Nms3)

co 2501

sostanze organiche volatili, espresse come 300 mg/m?

carbonio totale

cloro 5 mg/m?

idrogeno solforato 5 mg/m’

bromo e suoi composti espressi come 5 mg/m?

acido bromidrico:

fluoro e suoi composti espressi come 5 mg/m?

acido fluoridrico

ammoniaca e compost a base di cloro 100 mg/m?

espressi come acido cloridrico:

VERIFICATO:

= il sistema di monitoraggio in continuo del camino della centrale misurera un massimo

valore di emissione di CO pari a 100 mg/Nm?;

= il sistema di monitoraggio in continuo del camino della centrale misurera un massimo

valore di emissione di TOC pari a 20 mg/Nm?;

Elaborato: Relazione Tecnica per Modifica Sostanziale AIA

redatta ai sensi della DGR 1388/06

‘ Rev. 1 — Giugno 2024
Pagina 210 di 223



' ‘ PROPONENTE:

[ .
(& ecowocistic

il sistema di monitoraggio in continuo del camino della centrale misurera un massimo
valore di emissione di HCl pari a 60 mg/Nm3;

il sistema di monitoraggio in continuo del camino della centrale misurera un massimo
valore di emissione di HF pari a 4 mg/Nm?3,
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Le fonti di approvvigionamento idrico in azienda sono costituite da:
- allacciamento Consorzio EIPLI — Puglia-Lucania-Irpinia, ad uso civile;
- prelievo da impianto di trattamento acque meteoriche;

Si riportano, di seguito, i consumi idrici della Societa Ecologistic S.p.A. relativi all'anno 2022:

GEN | FEB | MAR | APR | MAG | GIU | WG | AGo | ser | orr | Nov | bpic

RIPORTARE DATI MENSILI

conrarore | consumo | contatose | consumo | cowators | comsumo | contarore | comsumo | comtarore | consuwo | contarons | comsumo | cowtaross | comsumo | cowraore | consumo | contarore | consuwe | coniarore | comsumo | cowraone | consume | cowmaroee | consuma

Acqua
Consorzio | 524.655 | 1.205 |525.805( 1.150 |527.060| 1.255 |529.043| 1.983 |531.018| 1.975 |533.056| 2.038 [535.377| 3.078 |539.184| 3.050 | 542.093 | 2.909 |542.362| 269 |543.923| 1561 |546.230| 2.307
EIPLI (m3)

Acqua uso
irriguo
Consorzio
EIPLI (m?)

228.250 0 228.298| 48 |228.298 0 228451 | 153 | 228587 | 136 |228918| 331 |[229.515( 597 |229922| 407 230150 | 22

230685 535 |230.800| 115 |230.800 0

Acqua uso
irriguo da
vasca | 2,196 | 0 |2.254| 58 [2.254| O |2254| O |2263| 9 |2402| 139 |2473( 71 |2473| O | 2509 | 36 |2556| 47 |2605| 49 |2694| 89
accumulo
110 m*
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8 CONSUMO DI ENERGIA ELETTRICA E GASOLIO

L'approvvigionamento energetico dello stabilimento “Ecologistic S.p.A.” avviene attraverso
allacciamento alla rete elettrica in alta tensione a 125 kV.
DESCRIZIONE DELL'IMPIANTO ELETTRICO
Fornitura: da Ente distributore
Tensione: 150000V
Potenza impegnata stimata in progetto: 5 MVA
Connessione 150kV: Stallo AT in CP
Linea AT
Nr.1 Sezionatore di consegna AT(+Terna TA e TV)
Corrente di guasto monofase a terra: Igm= 5800 A.
Tempo di eliminazione del guasto a terra: 0,450 s.
Corrente di cortocircuito per guasto trifase: 9300 A.
CARATTERISTICHE ED EQUIPAGGIAMENTO STALLO LINEA 150kV
RIDUTTORI DI TENSIONE TV (Sbarra) TV-TVH170
Prestazioni 75VA 0.5P — 100VA 3P
SEZIONATORE DI LINEA 289L — Tripolare — In 650A-1250A
ALTRI APPARATI Minima tensione — 27 — Vn 100V — Vcc 100Vcc
TRASFORMATORE Matr. 16633 Anno 1996 Verbano Trasformatori
Avvolgimento AT: Vn 150kV- Pn 10/13MVA —In38.5/43.7A - Gr Y
Stato del centro stella: ISOLATO
Avvolgimento MT: Vn 20kV- Pn 10/13MVA - In289/375A - Gr Yn
Stato del centro stella: A TERRA TRAMITE RES.
RAPPORTO 150/20 — Vcc% 8.087 — Sn di rif. 10MVA
REGOLATORE AUTOMATICO DI TENSIONE (RAT) Mod. MK30
39 di 85
Prestazioni 75VA 0.5P — 100VA 3P
Elaborato: Relazione Tecnica per Modifica Sostanziale AIA
‘ redatta ai sensi della DGR 1388/06

Rev. 1 — Giugno 2024
Pagina 213 di 223



‘ PROPONENTE:

SEZIONATORE DI LINEA 289L — Tripolare — In 650A-1250A

ALTRI APPARATI Minima tensione — 27 — Vn 100V - Vcc 100Vcc
TRASFORMATORE Matr. 16633 Anno 1996 Verbano Trasformatori
Avvolgimento AT: Vn 150kV- Pn 10/13MVA - In38.5/43.7A- Gr Y

Stato del centro stella: ISOLATO

Avvolgimento MT: Vn 20kV- Pn 10/13MVA —In289/375A - Gr Yn

Stato del centro stella: A TERRA TRAMITE RES.

RAPPORTO 150/20 — Vcc% 8.087 — Sn di rif. 10MVA

REGOLATORE AUTOMATICO DI TENSIONE (RAT) Mod. MK30
CARATTERISTICHE ED EQUIPAGGIAMENTO CABINA 1 MT/BT 20kV/400V
RIDUTTORI DI TENSIONE 3xTV T31

Prestazioni 150-75/5-5A; 10VA/0.5; 10VA/5P10

Protezioni: I>>, I>>>, Io>

TOROIDE OMOPOLARE T51 — Reg. 50A t=0.6sec.

SEZIONATORE DI LINEA 24FI16 — Tripolare — In 630A

INTERRUTTORE DI LINEA 24SF1 — Tripolare motorizzato in Esafloruro In630A
TRASFORMATORE TR1/TR2 Primario: Vn 2000 kVA - 20£2x2.5%kV
Secondario: Vn 400/230V

Gr: DYnl1l - e% 6.57%

Stato centro stella: FRANCO A TERRA

CARATTERISTICHE ED EQUIPAGGIAMENTO CABINA 2 MT/BT 20kV/400V
RIDUTTORI DI TENSIONE 3xTV T31

Prestazioni 150-75/5-5A; 10VA/0.5; 10VA/5P10

Protezioni: I>>, I>>>, Io>

TOROIDE OMOPOLARE T51 — Reg. 50A t=0.6sec.

SEZIONATORE DI LINEA 24FI16 — Tripolare — In 630A

INTERRUTTORE DI LINEA 24SF1 — Tripolare motorizzato in Esafloruro In630A
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TRASFORMATORE TR1/TR2/TR3 Primario: Vn 2000kVA - 20£2x2.5%kV
Secondario: Vn 400/230V

Gr: DYn11 - e% 6.57%

Stato centro stella: FRANCO A TERRA

CARATTERISTICHE ED EQUIPAGGIAMENTO CABINA 3 MT/BT 20kV/400V
RIDUTTORI DI TENSIONE 3xTV T31

Prestazioni 150-75/5-5A; 10VA/0.5; 10VA/5P10

Protezioni: I>>, I>>>, Io>

TOROIDE OMOPOLARE T51 — Reg. 50A t=0.6sec.

SEZIONATORE DI LINEA 24FI16 — Tripolare — In 630A

INTERRUTTORE DI LINEA 24SF1 — Tripolare motorizzato in Esafloruro In630A
TRASFORMATORE TR1/TR2 Primario: Vn 1600 kVA - 20+2x2.5%KkV
Secondario: Vn 400/230V

Gr: DYn11 - e% 6.57%

Stato centro stella: FRANCO A TERRA

CARATTERISTICHE ED EQUIPAGGIAMENTO CABINA 4 MT/BT 20kV/400V
RIDUTTORI DI TENSIONE 3xTV T31

Prestazioni 150-75/5-5A; 10VA/0.5; 10VA/5P10

Protezioni: I>>, I>>>, Io>

TOROIDE OMOPOLARE T51 — Reg. 50A t=0.6sec.

SEZIONATORE DI LINEA 24FI16 — Tripolare — In 630A

INTERRUTTORE DI LINEA 24SF1 — Tripolare motorizzato in Esafloruro In630A
TRASFORMATORE TR1/TR2 Primario: Vn 1600 kVA - 20+2x2.5%kV
Secondario: Vn 400/230V

Gr: DYn11l —e% 6.57%

Stato centro stella: FRANCO A TERRA
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CARATTERISTICHE ED EQUIPAGGIAMENTO CABINA 5 MT/BT 20kV/400V
RIDUTTORI DI TENSIONE 3xTV T31

Prestazioni 150-75/5-5A; 10VA/0.5; 10VA/5P10

Protezioni: I>>, I>>>, Io>

TOROIDE OMOPOLARE T51 — Reg. 50A t=0.6sec.

SEZIONATORE DI LINEA 24FI16 — Tripolare — In 630A

INTERRUTTORE DI LINEA 24SF1 — Tripolare motorizzato in Esafloruro In630A
TRASFORMATORE TR1/TR2 Primario: Vn 2000 kVA - 20£2x2.5%kV

Secondario: Vn 400/230V

Gr: DYn11 - e% 6.57%

Stato centro stella: FRANCO A TERRA

L'energia elettrica viene distribuita in media tensione a cinque cabine di trasformazione che

alimentano tutti gli utilizzatori dello stabilimento.

Il gasolio, stoccato in idoneo serbatoio fuori terra in conformita alla normativa vigente in materia

di prevenzione incendi, viene utilizzato per alimentare i veicoli aziendali.
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APPENDICE I: SICUREZZA DEI LAVORATORI
II progetto proposto dall'istante si compone delle seguenti misure di intervento:

1. Potenziamento della linea di riciclo esistente, autorizzata ed attualmente in esercizio,
preposta alla valorizzazione dei rifiuti plastici provenienti dalla raccolta differenziata, per
la produzione di MPS da destinare alla produzione di packaging per il settore ortofrutticolo
e di altri manufatti in plastica.

2. Ampliamento della superficie dell'installazione industriale, con annessa realizzazione di un
nuovo capannone destinato in via esclusiva all'aumento della capacita produttiva
industriale attraverso la lavorazione delle sole Materie Prime Secondarie finalizzata alla

produzione di prodotti finiti.

3. Installazione di una centrale termoelettrica in assetto trigenerativo alimentata da parte
delle MPS prodotte (CSS Combustibile), derivanti esclusivamente dallo stesso impianto di
produzione, caratterizzata da una potenza di 90 MW termici.

I rischi connessi all’'esercizio, da parte dei lavoratori, delle attivita di cui ai punti 1 e 2 sono gia
stati oggetto di valutazione e di gestiti nell’assetto operativo attualmente attivo nello stabilimento
del proponente. Infatti, le attivita in discussione afferiscono alla produzione di imballaggi e in plastica
e a quelle di riciclo dei rifiuti plastici oggetto di preventiva separazione ad opera degli impianti
installati nella attuale configurazione impiantistica, i cui potenziali rischi in danno dei lavoratori
durante I'espletamento delle loro mansioni sono riconducibili a quanto contenuto nel Documento di

Valutazione dei Rischi redatto secondo quanto prescritto dalla normativa vigente in materia.

In relazione ai rischi legati alla gestione della centrale termoelettrica, invece, sono state oggetto

di nuova valutazione essendo questa una nuova attivita che implementa quelle gia esistenti.
I rischi potenziali possono scaturire:
- dallo svolgimento delle operazioni di manutenzione ordinaria e straordinaria degli impianti;

- dalle attivita di conduzione e controllo delle sezioni impiantistiche che compongono la

centrale.
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Tutte le manutenzioni ordinarie e straordinarie saranno affidate a societa esterne specializzate

nell’'eseguire le attivita osservando tutte le disposizioni normative in materia di sicurezza sui luoghi

di lavoro, in termini generali, e in particolar modo, in aderenza ai rischi specifici legati alla tipologia

di impianto sul quale sono chiamati ad intervenire. In sostanza, le attivita manutentive saranno

affidate alle ditte che realizzeranno l'opera e che, pertanto, avranno le necessarie competenze

tecniche per eseguire gli interventi di manutenzione programmati o straordinari di cui la centrale

necessitera.

Le attivita di conduzione e controllo delle linee di recupero energetico, invece, sono svolte nella

sala di controllo laddove si procede al monitoraggio delle fasi di processo. I lavoratori, pertanto, non

sono esposti a rischi “diretti” nello svolgimento delle loro attivita, in quanto:

Gli operatori saranno debitamente formati e preparati all'evento anomalo, compresa la
corretta registrazione dell'evento, le azioni correttive intraprese e la reportistica completa

fino alla soluzione del problema.

La prevenzione delle fuoriuscite di composti gassosi dalle apparecchiature o dalle tubazioni

e fronteggiata mantenendo tutto il sistema al di sotto della pressione atmosferica.

L'impianto dispone di sensori di sicurezza che monitorano costantemente (in continuo) tutte
le fasi del processo ed intervengono in casi di emergenza attivando le procedure automatiche

di spegnimento degli impianti in piena sicurezza.

L'area di processo e tutti gli ambienti in cui i sottoprodotti solidi o chimici potrebbero cadere
all'esterno dei contenitori sono dotati di opportune barriere per evitare che il prodotto si

propaghi all'esterno prima della sua rimozione e del corretto lavaggio.

Le apparecchiature soggette a rischio di incendio sono dotate di un sistema di monitoraggio

della temperatura ridondante con diversi livelli di allarme.
L'intero sistema funziona in leggera depressione.

Il rischio di esplosioni distruttive & estremamente basso.
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MISURE DI MITIGAZIONE DEI RISCHI OPERATIVI
Di seguito sono riportate le principali misure di mitigazione di rischio:

e L'impianto e dotato di un sistema centralizzato per il controllo del processo. Questo prevede,
oltre alla gestione del ciclo produttivo, anche la gestione di tutte le procedure di sicurezza e

di emergenza.

e Il funzionamento manuale da parte dell'operatore € previsto solo su singoli dispositivi e per
periodi limitati per consentire operazioni speciali al di fuori del normale processo produttivo.

e Procedure speciali gestiscono le operazioni con funzionamento manuale. Anche quando le
operazioni manuali limitano l'attivita dell'impianto, tutte le procedure di emergenza

rimangono in vigore.
e Il sistema SMOX funziona a pressione inferiore a quella atmosferica.

e I serbatoi in cui possono avvenire sovrapressioni sono dotati di sistema di sfiato automatico

(opportunamente protetto).

e Le pressioni e le temperature all'interno del sistema vengono misurate e gestite dal sistema
di controllo. Un allarme a doppia soglia, in caso di persistenza di situazioni anomale, permette

I'attivazione automatica della procedura di spegnimento e messa in sicurezza dell'impianto.
e In caso di allarme critico, i dispositivi contenenti gas vengono svuotati e inertizzati con azoto.

e Le operazioni di sicurezza possono essere seguite attraverso il pannello sinottico con
interfaccia operatore posto nella sala di controllo. Questo viene replicato all'interno dei locali
di produzione in tutte le sue funzioni. Il sistema registra le sequenze di allarme con ora di
inizio e ora di fine, il pannello sinottico da evidenza dei parametri critici di funzionamento e

ne segue I'andamento nel tempo attraverso grafici personalizzabili.
e L'impianto & predisposto per il controllo remoto.
e L'impianto e dotato di un sistema di rilevazione fumi e gas.

e In caso di grave allarme, si attivano automaticamente i sistemi di spegnimento localizzato e

l'impianto viene spento, l'inertizzazione viene effettuata in automatico dove necessario.
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¢ L'impianto e dotato di un gruppo di continuita che, in caso di mancanza dell'alimentazione di
rete, alimenta tutti i carichi critici. Inoltre, I'alimentazione di emergenza dalla rete principale

permette di alimentare alternativamente i servizi essenziali.

e Tutti i tubi e i serbatoi sono realizzati in acciaio di alta qualita. Le connessioni delle flange

sono limitate ai punti di connessione all'apparecchiatura o alle valvole.

e I raccordi flangiati su tubazioni in pressione in cui circolano fluidi ad alta temperatura sono
dotati di idonea scatola in acciaio di contenimento che protegge da getti incontrollati di liquido
all'esterno. Queste scatole sono dotate di un dispositivo di drenaggio controllato che

permette di rilevare in anticipo piccole perdite dalle guarnizioni.
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APPENDICE II: CLASSIFICAZIONE E CARATTERISTICHE DEL CSS-C

Tutto il CSS prodotto- anche quello poi classificato come CSS-R - ha sempre restituito valori
rientranti nei limiti di cui alla Tab. 1, all. 1 del DM 22 del 14/02/2013.

In particolare, il CSS prodotto & classificabile alle Classi:
1 — Potere Calorifico Inferiore > 25 Mj/Kg sul Tal Quale
2 — Contenuto in cloro < 0,6 %

1 — Contenuto di mercurio < 0,02 % mg/Mj sul Tal Quale e < 0,04 % mg/Mj/Kg riferiti
all’80° percentile.

Oltre alla verifica dei parametri riportati in tab. 1, il DM 22/2013 dispone il controllo di ulteriori
elementi che potranno rinvenirsi nei certificati di analisi allegati e riferiti alla produzione di CSS degli

ultimi tre anni.

La costanza dei risultati ottenuti a valle delle analisi svolte su tutto il prodotto in uscita € coerente
con la corrispondente costanza qualitativa della matrice dei rifiuti in ingresso alla linea di trattamento
dedicata alla produzione del CSS — C. Infatti, la gran parte del rifiuto in ingresso a tale linea &
costituito dalla frazione non riciclabile che esita dalle attivita di selezione dei rifiuti plastici raccolto
in modo differenziato (61.200 ton/anno), 17.000 tonnellate provengono dalle operazioni di selezione
dei rifiuti di imballaggio raccolti in modo differenziato appartenenti alle altre filiere (carta, cartone,
vetro, legno, ecc.) e la restante parte (6.800 tonnellate) € generata dagli impianti riciclo che, durante
il loro funzionamento, producono scarti di filtrazione e polverini di materiale plastico non utilizzabili
per la produzione di materie plastiche End of Waste che, pertanto, sono destinate alla produzione

del combustibile solido secondario.

Di seguito, si ripropone il sinottico contenuto nella documentazione gia presentata a corredo

dellistanza.
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| SCHEMA DEI FLUSSI DI ALIMENTAZIONE LINEA CSS C (EOW)

170.000t/a (567
t/g): 100%

CSSR191210

R12rro-RI3 1700t/a (1%)
191202

61.200t/a36 %

105.400t/a (62%)

R12rr0- R13:

Rifiuti conformi alle specifiche TECNICHE dei Consorzi di
filiera plastica CONAI (talirifiuti possono, inoltre, essere
acquistati tramite asta indetta dai Consorzi da parte di
Ecologistice, in parte, processati all'interno delle linee di
recupero (R3) PE/PP e PET, sottoforma di MPS, o sottoposti a
triturazione R3 e, in parte, raggruppati per frazioni omogenee|
conformi alle specifiche tecniche di cui al contratto di
selezione)

6.800/218%

38.400t/a (1201/g)

R3-R13

WP conformialle norme
NI EN 10867 in ranulo i
pefep

11.600t/a30%

PRODUZIONE CSS

Combustibile (EoW)
191203 1.700t/a (1%)

85.000t/a

17.000t/a 15,5%

t/g): 100%

3.400t/a3%

3.400/23%

R12rro-R13
191202
R12rro-R13
191203

R3-R13

MPS conformi alle norme.
UNIEN 10667 n scagiie in
PET

20.000t/a52%

Ri2wo- R13 R3/R12 v0- R13 R3/R12 wo- R13 R12w0-R13 R13
Cartae Cartone Tegno sottoposto ad Rifiuti recuperati dal
{MPS) conforme operazion di tattamento rifiut Attivita di stoccaggio
b Selezione ed ingombranti con Cod vetro da raccolta
allaNorma Tecnica adeguamento EER 191205 191207 differenziata
UNIEN 643 volumetrico 191208
7.500t/26,5% 32.9001/a 30% 9.800t/a 9% 26.000t/223,5% 10.000t/29,5%

Nonostante i risultati analitici abbiano sempre e costantemente consentito I'attribuzione della

qualifica di CSS-C a tutto il CSS prodotto, il proponente, dall'avvio delle produzioni, ha sempre

conferito una parte di CSS agli impianti di co — combustione di un cementificio di proprieta di Vassiliko

Cement Works, con sede a Cipro.

Vassiliko Cement Works € infatti autorizzata, nella propria giurisdizione, al ritiro del CSS qualificato

come rifiuto, con conseguente necessita che il CSS sia gestito e trasportato in coerenza alla disciplina

sul trasporto trasfrontaliero di rifiuti.

La mancata qualificazione di parte del CSS prodotto come CSS-C e I'assegnazione allo stesso della

qualifica di rifiuto discendeva, dunque, da ragioni di natura strettamente commerciale.

A
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Pertanto il CSS destinato a Vassiliko Cement Works non € stato oggetto della dichiarazione di
conformita prevista dal DM 22 del 14/02/2013 e di conseguenza, anche ai sensi dellarticolo 8 del
medesimo DM, il CSS é stato “gestito con le modalita previste alla Parte Quarta del decreto legislativo
3 aprile 2006, n. 152",

Il trasferimento a Cipro all'impianto di Vassiliko Cement Works € quindi avvenuto ai sensi della
procedura di notifica prevista per il trasporto transfrontaliero di rifiuti e con tutte le cautele previste

da tale normativa, in coerenza con la disciplina autorizzatoria dell'impianto di destinazione.

Del resto, da un punto di vista normativo, la perdita della qualifica di “rifiuto” del combustibile
solido secondario in favore della classificazione di EOW (CSS-C) presuppone non solo la rispondenza
del prodotto a precisi requisiti tecnici dettati dall'art. 184 ter, c. 3, D.lgs. 152/06 e dal DM 22 del
14/02/2013 ma anche che il produttore emetta una dichiarazione di conformita in mancanza della
quale permane la natura di rifiuto. Pertanto, non € certamente inibita la possibilita di mantenere la
classificazione di “rifiuto” per un materiale che, pur rispondendo ai citati requisiti tecnici, debba

essere avviato a recupero o riciclo in funzione di esigenze di mercato.

Vale la pena precisare che le caratteristiche tecniche del CSS inviato a Vassiliko Cement Works
hanno in ogni caso concorso, a prescindere dalla qualificazione dello stesso come rifiuto, alla tutela
dell'ambiente, consentendo migliori prestazioni dell’output emissivo rispetto all'impiego di un
combustibile solido secondario privo delle caratteristiche tecniche di CSS-C. Si conferma, infine, che
la produzione di CSS — C sara interamente realizzata trattando solo i flussi indicati nel bilancio di
massa di cui sopra senza ulteriori ingressi da impianti terzi. Questo al fine di garantire la qualita
costante del combustibile alternativo da utilizzare nella centrale termica attraverso I'utilizzo di una
matrice di rifiuti in ingresso proveniente esclusivamente dai trattamenti dei rifiuti autorizzati e dai
processi produttivi riferiti alle sezioni impiantistiche che saranno in esercizio nella configurazione

impiantistica finale.
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