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COMMITTENTE:
TABELLA MATERIALI ‘ - 4
ACCIAIO \ RF/
RETE FERROVIARIA ITALIANA
ACCIAIO ARMATURE B450C GRUPPO FERROVIE DELLO STATO ITALIANE
RETE ELETTROSALDATA B450C
ACCIAIO CENTINE S275
ACCIAIO PIASTRE FAZZOLETTI S275 N.125 TUBI IN VTR CEMENTATI \I
CONSOLIDAMENT! AL FRONTE LUNGHEZZA >=24.00m CIRC. RAGGIO NUMERO | QUANTITA’ | LUNGHEZZA | SOVRAPP. | INCL. RADIALE | ANGOLO [g] =
SPRITZ—BETON —  nel caso in cui si posi in opera spritz—beton armato con rete elettrosaldata, la ) ' == \m.w\ \+\Oozmo_._o>z_mz._.o MEDIANTE TUBI IN VIR [m] INTERVENTI [m] MINIMA [m] \‘
. . . A . . . Tipo 960/40
— cemento tipo 42.5 realizzazione avverra in 2 strati con rete interposta, salvo deroga motivata. a=6 0159 \ﬁ“ﬂhb
. . AL CONTORNO Sp. 35 C1 14.22 1+30 30 >=24.00 >=12.00 9.58% = GRUPPO FERROVIE DELLO STATO ITALIANE
— resistenza media su carote h/g=1 a 48h >= 13 MPa _ . : . . . - . p. oocm a/2=3.0083
28 — 25 MP In corrispondenza delle riprese di getto e in arco rovescio tra concio e concio sard ; PRERIVESTIMENTO: CENTINE METALLICHE +SPRITZ—BETON
a 99 >= a applicato un cordolino bentonitico idroespansivo SPRITZ—-BETON AL FRONTE Sp. Scm AD OGNI SINGOLO SFONDO : o 5 : _.l_m_NO_N_Z_HOWN}._.O O ARMATO CON RETE ELETTROSALDATA C2 12.72 31:57 27 >=24.00 >=12.00 8.57% $=8.1292
— diametro max aggregato 10 mm AL FRONTE FINE CAMPO Sp. 10 cm 60159 GENERAL CONTRACTOR:
— rapporto A/C max in peso 0.5 CUNICOLO SINISTRO: N'6+8 TUBI IN VIR VALVOLATI Tviv/m | | =s———————— IMPERMEABILIZZAZIONE 3 11.22 58+77 20 >=24.00 | >=12.00 7.56% 230083
CONSOLIDAMENTI RADIALI AL CUNICOLO DESTRO: N'6+8 TUBI IN VIR VALVOLATI 1vlv/m
FIBRE METALLICHE NOTA BENE CONTORNO DAL CUNICOLO DI : c4 9.72 78:94 17 >=24.00 >=12.00 6.55% £=13.2091
_ Fib tallich izzat filo ottenut trafilotura di acciaio o b PIEDRITTO PASSO LONGITUDINALE 1.00m
ibre metalliche realizzata con filo ottenuto per trafilatura di acciaio a basso . 60159 . . . .
contenuto di carbonio con le estremitd sagomate ad uncino d<6mm s . - ) PASSO TRASVERSALE: VEDI TABELLA C5 8.22 95:108 14 >=24.00 >=12.00 5.54% 9 - Consorzio Collegamenti Integrati Veloci
—  Qualora le operazioni di scavo vengano interrotte per un tempo di circa 24 ore, e 5 - prar— Py »/2=3.0083
— dosaggio in fibre > 30 kg/m3 necessario porre in opera uno strato di spritz—beton di 10cm al fronte. .. ressione ai riuto — ar
_ diametro fibre 0.5 mm Se il fermo delle lavorazioni risulta >=48 ore (festivita’ o altro) il ciclo delle PARAMETRI INIEZIONE (Indicativi da I o iniezione < 201/min LEGENDA c6 6.72 | 109:119 1 >=2400 | >=12.00 453% | 6=175382
) lavorazioni dovra’ necessariamente terminare con il rivestimento di prima fase a arare in corso d'opera) it ol JE— P.C 529 0=6.0159 INFRASTRUTTURE FERROVIARIE STRATEGICHE DEFINITE DALLA
ridosso del fronte, previa la sagomatura a forma concava del fronte stesso ed itri per valvola > inri .LU. = PIANO DEI CENTRI Cc7 . 120+125 6 >=24.00 >=12.00 3.52% -
qcm_. IN VETRORESINA (CARATTERISTICHE _um_u A.uoz_uom_._.ov esecuzione dello strato di spritz—beton armato sp.> 10cm. INCLINAZIONE 15%—10% RADIALE 0/2=3.0085 _lmoom ow_m|_||_|_<o ZL.A.Q\O‘_
— diametro esterno 60mm ad aderenza migliorata In relazione al comportamento deformativa del fronte e del cavo, I'arco rovescio e DRENAGGI IN AVANZAMENTO (*) - P.F. = PIANO DEL FERRO N'125 TRATTAMENTI L>=24.00m SOVRAP.>=12.00
— spessore medio 10mm. Amin 1570 mm2 le murette dovranno essere opportunamente awvicinate al fronte. N'2+2 L=30.00m SOVRAP.10.00m min. P.S. — PIANO DI SCAVO =24.U0Um 2=12.0Um
— densitd >= 1.8 t/mc (secondo UNI 7092/72) _ " ootrd’ valut | bilita’ di vari | todologia di RETE ELETTROSALDATA 8 6 15x15 SOVRAPP. MIN. 30cm. T TRATTA A.V./A.C. TERZO VALICO DEI GIOVI
— resist. trazione >= 600 MPa AmmOOJQO UNI mzm‘_v _U_M—.MON_WNAN_OJmOJMMMOMMDvMDﬂMmM\MO_W A”_ﬂ.ﬂm_.:NMoﬂMMw_cﬂ_J_ MUUO_;/F\‘_Q_.”'A_UQ_.MEMO«MW Mmmwmnummnvj_m A*v DA ESEGUIRS! IN CASO DI PRESENZA D’ACQUA T._.Z.H PIANO DI IMPOSTA MURETTA Umomml_ll_lo mmmocq_<o
— resist. a taglio >= 100 MPa (secondo ASTM D 732/85) (miscela cementizia, acqua additivata con agente schiumogeno...), in funzione
— modulo elastico >= 30000 MPa (secondo UNI EN61) delle caratteristiche del'lammasso e previa esecuzione di adeguate prove in sito.
— contenuto in vetro >= 50% L tiva di ¢ . . . to del tubo in VIR oA 100
. . _ - a sequenza operativa | pertorazione, Inserimento e upo In SFONDO = . m
— resistenza a flessione >= 600 MPa (secondo UNI EN63) e cementazione indicata nella fase 1 andra’ adattata alle caratteristiche dell’ammasso, - Om__mq._m Zm.ﬂC _..m_m Q_ <m__OO
— resistenza allo scoppio >= 8 MPa (solo per valvolati) prevedendo comunque l'inserimento del tubo in VIR e la sucessiva cementazione CAMPO D'AVANZAMENTO B=MAX 12.00m
— tensione di aderenza tubo miscela a 48h >= 1750 KPa al massimo ogni 5 perforazioni realizzate, garantendo comunque il completo _ .
riempimento del foro e l'inghisaggio dell’elemento strutturale. PASSO CENTINE €=1.00m ONB@-.OD@ ._”_UO _U
DRENAGGI DISTANZA FRONTE—RIVESTIMENTO CALOTTA D=MAX 38
— tubi microfessurati in PVC ad alta resistenza (4.5MPa alla trazione), diametro esterno DISTANZA FRONTE—ARCO ROVESCIO E=MAX 9¢ Sezione :UO 3 - Calotta
60mm sp. Smm, perforo rivestito con TNT —.Am<l _Hv_|>Z Scavi e consolidamenti Tav. 2/3
— i primi 10m da bocca foro dovranno essere ciechi NOTE %
SCALA 1:1500
MISCELE CEMENTIZIE PER CEMENTAZIONE A BASSA PRESSIONE GENERAL CONTRACTOR DIRETTORE LAVORI
— Cemento 42 5R — EVENTUALI DIFFERENZE TRA LE MISURE TOTALI E LE SOMMATORIE DELLE MISURE PARZIALI FASI ESECUTIVE PRINCIPALI Consorzio SCALA:
— Rapporto A/C 0.5 =0.7 SONO DOVUTE AGLI ARROTONDAMENTI AUTOMATICI DI AUTOCAD. . SEZIONE "T1°* OOO_<
— Fluidificante 4% DI PESO SUL CEMENTO — IL CONTROLLO DEL COMPORTAMENTO TENSODEFORMATIVO DELL’AMMASSO ALLO SCAVQO FASE 1: Mu,wmv%o__“.__.w.w_mmmﬂqu __wmww»._dwvocz_oo_.o DI PIEDRITTO BINARIO PARI E BINARIO DISPARI SEZIONE TIFO *3" \Immm_nw.ﬁoﬂn SEZIONE TIPO “2" L=18.00m "\ Ing. P. P. Marcheselli 1:50
— Resistenza miscela 48H > S5MPA POTRA" SUGGERIRE LA VARIAZIONE DELL’INTENSITA’" DEGLI INTERVENTI DI CONSOLIDAMENTO L=97.00m ? H L=231.67m I I
DIAMETRO PERFORAZIONI PREVISTI DELLE DISTANZE DAL FRONTE DELL’ARCO ROVESCIO E MURETTE FASE 2: ESECUZIONE CONSOLIDAMENTO RADIALE DA CUNICOLI ﬁ ﬁ
VIR #100—120 mm E DEL RIVESTIMENTO DEFINITIVO, INDICATE NEL PRESENTE ELABORATO. FASE 3: GETTO RIVESTIMENTO DEFINITIVO PIEDRITTI ] e Q\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\V&\\.\\\\\\\\\\\“&“\\\\\\\“\\\Q\ \W \\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\ —
O I o armore mmediatoment <on | tub . —— pe— T — ;o———————-——-__-__ P T,
in vetroresina e da cementare mediante miscela cementizia FASE 4: RIEMPIMENTO FINO A QUOTA DI IMPOSTA CALOTTA, TAGLIO SOMMITA’ DELLE CENTINE DI | = \ — - e e — 1 1G5 |1 02 w c|\V BB GIN|1({6(0|X 012|5 E
DREN $100-120 CUNICOLO E SCAVO SAGOMA DI CALOTTA, POSA CENTINE E REALIZZAZIONE PRERIVESTIMENTG — W\\W\W\W\W“\W\M\“&\W\W\\\\\\\W\\\VW = = ASSEBINARIC DISPR] ,Rﬁ CIRIITICI T RRND
FASE 5: ESECUZIONE CONSOLIDAMENTO DI CALOTTA IN AVANZAMENTO pe——— - . PROGETTAZIONE
i N I oal n' o - . N Progettista
NOTA: — PER TUTTO QUANTO NON INDICATO S| FACCIA RIFERIMENTO AL CAPITOLATO FASE 6: GETTO RIVESTIMENTO DEFINITIVO CALOTTA, PREVIA POSA IMPERMEABILIZZAZIONE &z oz ”m < @@m m@@ - P xMMQ_Mo_r = xMM_HMM_r = Ma”o_aaw = —
Mo Mo . Falomba
OPERE CIVILI FASE 7: SCAVO DI RIBASSO FINO A QUOTA ARCO ROVESCIO E REALIZZAZIONE DELLO STESSO. X T IEE Al = A00 Prima emissione 220 | sioniaors { 1510772013 = 1910772013
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