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NOTA 1 NOTA 1 NOTA 1 Titolo
U |
L L T Tor ML < CENTRALE DI TRATTAMENTO E_COMPRESSIONE GAS
FILTRO—SEPARATORE COLONNA DISIDRATAZIONE SCAMBIATORE GAS—TEG FILTRO RECUPERO TEG = UNITA" 31 — DISIDRATAZIONE GAS
DIAMETRO ESTERNO mm | 2500 DIAMETRO ESTERNO mm | 2500 DIAMETRO ESTERNO mm DIAMETRO ESTERNO mm | 2700 = SCHEMA DI MARCIA
ALTEZZA (LT.-LT.) mm | 3600 ALTEZZA (LT.-LT.) mm | 15000 LUNGHEZZA mm ALTEZZA (LT.-LT.) mm | 3600 5
PRESSIONE DI PROGETTO  bar g 86 PRESSIONE DI PROGETTO  bar g 86 PRESS. DI PROG. (mantello) bar g | 86 PRESSIONE DI PROGETTO  bar g | 86 Z Numero documento Foglio g
TEMPERATURA DI PROGETTO ‘c |80 TEMPERATURA DI PROGETTO ‘¢ |80 TEMP. DI PROGETTO (mantello) °C | 100 TEMPERATURA DI PROGETTO ‘¢80 O
COIBENTAZIONE COIBENTAZIONE PRESS. DI PROG. (tubi) bar g | 86 COIBENTAZIONE 7z @@@—@—E—E@—@ Q] @
FLUIDO GAS FLUIDO GAS+TEG TEMP. DI PROGETTO (tubi) “c [ 100 FLUIDO GASHTEG Sa)
CAPACITA’ Sm3/q | 6.000.000 CAPACITA’ Sm3/q | 6.000.000 COIBENTAZIONE CAPACITA’ Sm3/9 | 6.000.000 9 - Rev. |00l 01| « | =
FLUIDO GAS+TEG N <<
DUTY DI PROGETTO KW g N A R
CAPACITA’ Sm3/q | 6.000000 GE
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