PROFILO IMPALCATO scALA 1:350
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MATERIALI: NOTE E PRESCRIZIONI SALDATURE
Tutti i materiali dovranno comunque essere approvvigionati in accordo con D.M. 14/01/2008 Secondo DM 14/01/2008 CARATTER|ST|CHE CONC| ARCO SEZIONE TIPICA
. - .. PIATTABANDA VISTO per ATIVA S.p.A.
—Elementi saldati in acciaio con sp. £ 20mm S355J0+N (ex 510D) | giunti delle travi principali, se non diversamente indicato, sono previsti saldati a piena penetrazione di 1° CONCIO Ca’ Ca? Cada Cadb Ca4 Cab Cab SUPERIORE
—Elementi saldati in accigio con 20mm < sp. £ 40mm S355J2+N (ex 510D) classe
—Elementi saldati in accigio con sp. > 40mm S355K2+N (ex 510DD) — Procedimenti di saldatura omologati e qualificati secondo D.M. 14/01/2008 SIATTABANDA
—Elementi non saldati, angolari e piastre sciolte, S355J0+N (ex 510C) — Saldature a doppio cordone d'angolo continuizzate sul perimetro del pezzo da saldare, ove non TORINO - IVREA - INCINETT
Cbatttire. con Sa S (S5sms00) dveraamente. meicato SUPERIORE | 2500%90 [2500x100] 2500x70 | 2500x60 | 2500x50 | 2500%70 | 2500x65 ORING QU o
La tensione di snervamento nelle prove meccaniche nonché il CEV nell’analisi chimica dovranno essere nei — Dovrd essere assicurata la completa fusione dei vertici dei cordoni d'angolo nelle saldature di forza < < o
limiti della UNI EN 10025-3. ed in ogni caso ne dovranno essere asportate le irregolarita = = S IVREA - SANTHIA' AR
Le tolleranze dimensionali per lamiere e profilati dovranno rispettare i limiti prescritti dalla UNI EN 10029 con — Dovranno essere adottate le pid opportune cautele per evitare la possibilita di formazione di strappi <ZE <ZE ™
classe di tolleranza minima A o B. lamellari (per lamiere soggette a sforzi di trazione nel senso trasversale alla laminazione (es.giunti a croce) ANIMA /9 /0 65 65 60 50 50
Tutti i materiali dovranno essere corredati di certificati e documenti di tracciabilitd. prevedere a strizione classe minima Z25, se non diversamente indicato . SISTEMA AUTOSTRADALE Amministratore Deledato
— Saldature a completo ripristino ove non diversamente indicato S — TANGENZIALE DI TORINO 9
BULLONI: NOTE E PRESCRIZIONI b>=0.8min(t1,t2) [ PIATTABANDA 9500x55 | 2500x50 | 2500x75 | 2500x90 | 2500x90 | 2500x50 | 2500x50 Dott. Ing. LUIGI CRESTA
— Secondo DM 14/01/2008 — UNI EN 14399—1 60" INFERIORE X X X X X X X PIATTABANDA
In ogni caso i collegamenti bullonati ad attrito devono essere a serraggio controllato. \'/2\7 «
— Per i collegamenti ad attrito si dovrd adottare la classe di controllo K2 INFERIORE
Viti e dadi: riferimento UNI EN 14399: 2005, parti 3 e 4. el 1+ L = 2500
Rosette e piastrine: riferimento UNI EN 14399: 2005, parti 5 e 6. 2 IS
MATERIALI 60 3 !
Viti 8.8—10.9 do UNI EN ISO 898-1: 2001 © ¥
Dloldi 8-10 sessrfgg SNI EN 20898-2: 1994 S AUTOSTRADA A4/A5 - A5 TORINO QUINCINETTO
Rosette in acciaio C50 temperato e rinvenuto HRC32?40, secondo UNI EN 10083—2: 2006 SEZIONE CONCI |VREA SANTHlA'
Piastrine in accigio C50 temperato e rinvenuto HRC32?40, secondo UNI EN 10083-2: 2006 — | cordoni indicati sono verificati secondo le necessitd statiche. Per i cordoni in deroga alle indicazioni della Cal—=Ca2—-Ca3a—Ca3b
| bulloni disposti verticalmente, se possibile, avranno la testa della vite verso l'alto ed il dado verso il basso CNR 10011/97, il costruttore dovra garantire la qualifica del procedimento.
ed avranno una rosetta sotto la vite ed una sotto il dado. S g te ndicato le aiunzioni delle travi brincinal izt diant ot ) PIATTABANDA
Il piano di taglio, se non diversamente indicato, interessard il gambo non filettato della vite. € non diversamente Indicato le giunzioni delle travi principall realizzate mediante saldatura a piena
Tufti i collegogmenti soggetti ad inversione di sforzi dovranno egsere previsti ad attrito penetrazione di 1° cl. dovranno essere effettuate da entrambi i lati, molate in direzione degli sforzi e CARATTER|ST|CHE CONC' CATENA SUPERIORE
Le superfici a contatto per giunzione ad attrito n=0.30 soggette a controlli non distruttivi (circolare 2/2/2009 m.617 c.s. Il. pp. par. c4.2.4.1.4.4, tab c4.2.xv NODO IDRAULICO DI IVREA
Precarico secondo DM 14/01,/2008 dett. 8) CONCIO Cc Cc2 Ccla Cc4 Cch Ccb
Per le giunzioni a taglio la coppia di serraggio dovrd essere la stessa prevista per le giunzioni ad N.B.: i dettagli di saldatura (qgiunti travi principali e irrigidenti trasversali) saldati alla piattabanda inferiore o
attrito. In caso si adottino coppie minori dovranno essere previsti opportuni sistemi antisvitamento. dovranno essere controllati mediante ispezione minimo ogni 25 anni. DIATTABANDA 2500x60 < < 2 FASE DI COMPLETAMENTO
= = .
BULLONE | PRECARICO 2500x50 + 2500x80 | 2500x50 | 2500x50 | 2500x50 = = g
M20-1 VERNICIATURA SUPERIORE Z z
0-10.9 170 KN oK : o : 2500x60
Cicli e trattamenti superficiali in accordo con capitolato.
M24-10.9 250 KN Verniciare con ciclo completo la fascia di sovrapposizione fra le dalle e le ali superiori delle travi secondarie
M27-10.9 320 KN almeno 10 cm per parte. ANIMA 50 30 30 55 50 50
PIOLI NOTE GENERALI PIATTABANDA PROGETTO DEF/N/T/VO
Secondo UNI EN ISO 13918 e DM 14/01/2008 — Misure e dimensioni in mm. PIATTABANDA INFERIORE
Pioli tipo NELSON #=19 — H=0,6 * Hsoletta (se non diversamente indicato) — Quote altimetriche in mt. 2500x60 | 2500x60 | 2500x50 | 2500x/5 | 2500x80 | 2500x80
Accigio ex ST 37-3K (S235J2+C450) — E’ necessario movimentare la trave con bilancini di presa in modo da evitare svergolamenti anomali INFERIORE 2500
in fase di sollevamento.

fy > 350 MPa
fu > 450 MPa
Allungamento > 15%
Strizione > 50%

CONTROLL
Secondo DM 14/01/2008

SIMBOLOGIA:

®

BULL. M16 BULL. M20

BULL. M24

4

Per la manutenzione degli appoggi per sollevamenti sino a 40mm si pud operare sulla singola pila.
Prima della tracciatura dei pezzi devono essere definiti gli eventuali interventi sulla carpenteria imposti dal
sistema di montaggio e varo.

BULL. M27

PIOLI#19

@

TUTTE LE QUOTE RIPORTATE SONO IN ASSE CARPENTERIA METALLICA

PER LO SVILUPPO DELLE MISURE EFFETIVE TENERE CONTO
DELLA LIVELLETTA LONGITUDINALE E DELL'EFFETTO CONTROMONTA

VERIFICARE CHE DETTI ELABORATI CORRISPONDANO AD ULTIMA REVISIONE

IL TRACCIATO DEL VIADOTTO E' STATO REALIZZATO SULLA BASE DEL
TRACCIATO PLANO-ALTIMETRICO COME DA TAV.
STD_001_006_Plan_prof Tav_1_6.dwg

VIADOTTO CARTIERA
ASSIEME CARPENTERIA METALLICA
TAVOLA 1 di 2

IL PROGETTISTA REDATTO CONTROLLATO APPROVATO
SETECO SETECO ATIVA ENGINEERING
N F. Pistoletti V. Palmisano
DATA REVISIONE DATA
MARZO 2015 01 19.03.2015
SCALA
Il Direttore Tecnico VARIE
Dott. Ing. ROBERTO PETRALI
UFFICIO COMMESSA N° PROGETTO FASE ARGOMENTO |N° ELABORATO REV

ordine degli Ingegneri
di Milano

s S|S|P|0{1/0/1/A05({0 00 0PD|STR|102[02




