18.11

—
7 NS =
Vi \\ , N &\/\/\/
Vi \ 7 AN \ [,
% \ % N \ | —
N\ / \ =
\ // N\ =\
N y
~ Y
R © \
X SEZIONE G-G
\
\ Scala 1:100
\
\
/ o] \
12.385 / ol © \
\
.5% 11.885 13.00 13.00 L 0.50
\ W
| \ | |
4G |
- - +1034 AL — — +10.34
r +10.22— T +10.22
| | ¥ +9.81 i ¥ |
| \ 9.58 8 2 ‘
(] o~
I L I e I e .
0 ’ . - 2 | Q
S +8.70 L - ——_ . - — - - - — —|— +8i770 S
[To] )
8 o 4338 75 7 +338 g &
L) =)
| | | | |
______ R MONEHECR ! P T S T 1
@ 1 1 1 T T \
'S T T T T T T ‘ T /
I I | I | [ 1 [ ] | [ [ T T T T T [ T T 1 1 A I | M [ [ [ T I ]
| i | | | |1 S
‘ K \ \ I 1
o gl i | | i il gl g
S| & @ ‘ N ! | ‘ N ¥ @
o~ B X ‘ s [ [
[ X ‘ ‘ | }\ [y
\ [l [1
AL | i | s | 1§10
o] | | | [ | | | I [ I I | [ I | [ 1 Ml | | | | L [Te)
~ — 1 ; N | 1T = ~
s 1§38 4 VAN IaNTAV/aNTa) A\ /A At /A /AN Ta /A Tat A TaN ‘ NTaNTa \ray TANVAYIaNTAN /A Tat VA /anTay AN /ANy FaNTAN/aNTaY /a\ay TaNIAIaN \f\Hf\Hf\HﬂHﬂHﬂHfN‘HﬂHﬂHﬂHﬂHﬂHﬂHf\Hf\Hf\HﬂHﬂHﬂ\ JARY AR AR AR Y VR AR AR P T 38 S
o o
o [~e]
2 +2,43 / %% / +2.43 S
uw A4 ] h 74 "9
S ! ! ‘ ! ! | | | ‘ S
0.50 2.27 L 3.09 L 6.20 L 6.20 L 4.95 |, 1.655 4.30 6.20 L | L 2.27 b.so
7 7 # # A 7 7 L] L
1.00 1.50 22.885 1.50 1.00
64.785 1.00
ACCIAIO DPARMATURA
- BARRE DI ACCIAIO B450C
ﬂ CONTROLLATO IN STABILIMENTO
. Acciaio controllato in stabilimento B450C
i E ammesso esclusivamente limpiego di acciai saldabili qualificati secondo le procedure
} } di cui al punto 11.3.1.2 D.M. 14/01/2008 e controllati secondo le modalita riportate
i nel punto 11.3.2.11 del D.M. 14/01/2008.
} } L'acciaio utilizzato € caratterizzato dai seguenti valori nominali delle tensioni
1 caratteristiche di snervamento e rottura:
} } fy nom = 450 N/mmz2
I : ft nom = 540 N/mm2
:&:}:U:Sggg:ggs:s:egg”:% e deve rispettare i requisiti indicati nella seguente tabella:
™ CARATTERISTICHE REQUISITI F“A;'/T"-E
) +16.00 _ - (%)
EZI O N E F - F Tensione caratteristica di snervamento fyk >= fynom 5.0
S Tensione caratteristica di rottura ftk >= ftnom 5.0
. =1,1
Scala 1:100 (K B 1,355 10.0
SEZIONE E-E
Allungamento (Agt)k >=7,5% 10.0
. Diametro del mandrino per prove di
Scala 1 . 1 OO piegamento a 90° e successivo
I raddrizzamento senza cricche
g <12 mm 40
12 <@ <16 mMm 50
per 16 < @ < 25 mm 8o
3} iil i ﬁ H per 25 < @ < 40 mm 10 o
] I ] I I
\\\ | il P Modulo di elasticita Es = 206000 Mpa = 206 Gpa
. d ‘ bl i Sovrapposizioni barre >= 60 diametri
S - o ) +19,34 1+10.22 pEA T T PP
= +9.88 +9.93 TP Y- SO i i | 4980 Aninull M IlSasis 2g22
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0.30 = 2 3 | na S | B 0 ACCIAIO DI CARPENTERIA
D o - N I / ! L S
M o — _—— | |
: 5 C Az ! L
o~ +8.12 ‘C_D “777 444444444 = T T e = I =~ s) - ACCIAIO
AN 4 - - L - e, e ek : ‘ 5 PR LAMIERE E PROFILI IN ACCIAIO A RESISTENZA MIGLIORATA ALLA CORROSIONE
= o N \ | | i T ATMOSFERICA "CORTEN"
}\E7 ************ " } — } - 7 == j 1. Acciaio tipo S275J0W UNI EN 10025 per elementi saldati ex S275J0W UNI EN 10155 (Fe
o ] P—
~ RS- f — — 430B)
0 0.90 ‘ i i s el E 2. Acciaio tipo S275J0W UNI EN 10025 per piastre e profili laminati ex S275J0W UNI EN
~ L] | | 1 1 10155 (Fe 430B)
- = SIS ‘ | |
= °l g | | | | P 8 9 5 - COLLEGAMENTI BULLONATI
o~ I i i _ - o | giunti da effettuarsi in opera sono realizzati impegnando bulloni ad alta resistenza
‘ | | | < % cl.10.9 UNI 3740 (secondo UNI 14399) formati da:
i 1408 | +4. | 7 // - viti in acciaio 10.9
777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777 / e Jd- - ___ A\ 4 — " - dadi in acciaio 8.G
/ o ‘ p— i / 0o - rosette piane in acciaio C50
~ ~
S NN AN AU | S
! 3 - SALDATURE
3.90 1 AN Saldatuta a completa penetrazione | classe - secondo UNI 5132
[l
5.70 ! ! !
| 6.86 5.9
| | |
0.94 | 4.99 L 4.99 L 1.92 1.00
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PRESCRIZIONI PER L'ESECUZIONE

DELLE OPERE

Ove non specificatamente indicato, tutte le armature di ripresa devono essere prolungate oltre
le superfici di arresto del getto di 50 diametri Tutte le lunghezze delle staffe vanno aumentate di

10+10 cm per la formazione degli uncini.

TUTTE LE MISURE VANNO VERIFICATE IN CORSO D'OPERA
N.B.SARA' CURA DELL'IMPRESA VERIFICARE LE MISURE E PRODURRE |

DISEGNI DI OFFICINA

PRESCRIZIONI MATERIALI

CALCESTRUZZI (secondo UNI 11104)
- CALCESTRUZZO PER SOTTOFONDAZIONI

Classe di resistenza
Classe di esposizione

Cemento TIPO

Dosaggio di cemento

Rapporto A/C

Contenuto massimo di cloruri

Dimensione nominale max degli aggregati
Consistenza

C12/15 (Rck > = 15 Mpa)
XO(l)

- Prospetto 4 UNI 11104

I 32,5 UNI EN 450

> = 200kg/mc d'impasto

< =0,60

Cl1,0

25 mm

S3 - semifluida

- CALCESTRUZZO PER STRUTTURE IN FONDAZIONE

Classe di resistenza
Classe di esposizione

Cemento TIPO

Dosaggio di cemento

Rapporto A/C

Contenuto massimo di cloruri

Dimensione nominale max degli aggregati
Inerti resistenti al gelo

Consistenza

Copriferro

C28/35 (Rck > = 35 Mpa)
XC2

- Prospetto 4 UNI 11104

I 32,5 UNI EN 450

> = 300kg/mc dimpasto

< =0,60

Cl 0,20%

25 mm

S4 - fluida
4cm

- CALCESTRUZZO PER STRUTTURE IN ELEVAZIONE

Classe di resistenza
Classe di esposizione

Cemento TIPO

Dosaggio di cemento

Rapporto A/C

Contenuto massimo di cloruri

Dimensione nominale max degli aggregati
Inerti resistenti al gelo

Consistenza

Copriferro

- CALCESTRUZZO PER SOLETTE
Classe di resistenza
Classe di esposizione

Cemento TIPO

Dosaggio di cemento

Rapporto A/C

Contenuto massimo di cloruri

Dimensione nominale max degli aggregati
Inerti resistenti al gelo

Consistenza

Copriferro solette

CALCESTRUZZO PER SOLAI IN CAP
Classe di resistenza
Classe di esposizione

Cemento TIPO

Dosaggio di cemento

Rapporto A/C

Contenuto massimo di cloruri

Dimensione nominale max degli aggregati
Inerti resistenti al gelo

Consistenza

Copriferro

(C.UP. 141B07000150005 |

C28/35 (Rck > = 40 Mpa)
XF2

- Prospetto 4 UNI 11104

I 32,5 UNI EN 450

> = 340kg/mc d'impasto

< =0,50

Cl 0,20%

25 mm

S4 - fluida
4cm

C32/40 (Rck > = 40 Mpa)
XF4(l)

- Prospetto 4 UNI 11104

I 32,5 UNI EN 450

> = 360kg/mc diimpasto

< =0,45

Cl 0,20

25 mm

S4 - fluida
3cm

C50/55 (Rck > = 55 Mpa)
XC4+XF4

- Prospetto 4 UNI 11104

I 42,5 UNI EN 450

> = 360kg/mc dimpasto

< = 0,45

Cl 0,20%

25 mm

S4 - fluida
2,0cm
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