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CARATTERISTICHE DEI MATERIALI

ACCIAIO PER CARPENTERIA METALLICA:
Acciaio S275J2 secondo EN 10025 per i laminati
Acciaio S275J2 secondo EN 10210 per i tubi senza saldatura
Acciaio S275J2 secondo EN 10219-1 per i tubi saldati

FINITURE SUPERFICI E PROTEZIONI:
Mensola reticolare, tirante e capicorda: zincatura a caldo
Montante a cassone: verniciatura a due mani secondo capitolato tecnico
Autovie Venete - Colore "grigio antracite” RAL 7016

BULLONI
Secondo UNI EN ISO 898-1:2001
Viti di classe 8.8 UNI EN ISO 898-1/ Dadi di classe 8 - UNI EN 20898-2

SALDATURE
Secondo DM Infrastrutture e Trasporti 14/01/2008
Procedimento codificato secondo 1ISO4063
Prescrizioni secondo UNI EN 1011 / UNI EN ISO 9692
Controlli secondo EN12062

CARATTERISTICHE DELLE SALDATURE

SALDATURE ANGOLARI
TIPICHE DOVE NON
DIVERSAMENTE INDICATO

12

1 >2T2
£=0.7xT2

7

Z

T

NOTE SULLA SIMBOLOGIA (UNI EN 22553:1997)

SALDATURA A CORDONE D'ANGOLO CON O SENZA PREPARAZIONE DEI LEMBI

Znn N L ) znﬂ_B__L_
AN O
077 % Z % Z
) S Z=G\/2_
nn nn nn

NOTE GENERALI:

1) LE LAVORAZIONI SUI PROFILI DI SOSTEGNO DEI PANNELLI
SEGNALETICI SONO A CURA DELLA DITTA ESECUTRICE.

2) STRUTTURE SECONDARIE DI SOSTEGNO DEL PANNELLO
SEGNALETICO ESCLUSE DAL PRESENTE PROGETTO: LA LORO
DEFINIZIONE E' A CURA DELLA DITTA ESECUTRICE.

3) ASSICURARE TENUTA STAGNA PER LA STRUTTURA DEL
MONTANTE.
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