CARATTERISTICHE DEI MATERIALI
SEZIONI X3-X3 E X4-X4
PORTALE A SBRACCIO SCALA 1:20 ACCIAIO PER CARPENTERIA METALLICA:
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IN ACCIAIO FORGIATO AD ALTA RESISTENZA - BONIFICATO
MENSOLA RETICOLARE RESISTENZA A TRAZIONE SUPERIORE A QUELLA DEL TIRANTE
RESILIENZA Kv A -20° SUPERIORE A 27J FINITURE SUPERFICI E PROTEZIONI:
Mensola reticolare, tirante e capicorda: zincatura a caldo
ZINCATURA A CALDO SPESSORE MIN. 110 p Montante a cassone: verniciatura a due mani secondo capitolato tecnico
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Secondo DM Infrastrutture e Trasporti 14/01/2008
p PROFILO INTERNO TUBOLARE CALANDRATO Procedimento codificato secondo 1SO4063
d | - - | Prescrizioni secondo UNI EN 1011 / UNI EN ISO 9692
- Controlli secondo EN12062
PROFILO A CASSONE OTTENUTO PER SALDATURA AUTOMATICA ONTANTE - PROFILO A CASSONE MONTANTE - PROFILO A CASSONE CARATTERISTICHE DELLE SALDATURE
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q 8 \ 8 > DIMENSIONATA PER IL SOLO TRATTO AUTOSTRADALE "SAN
1l DONA' DI PIAVE - QUARTO D'ALTINO". ADEGUAMENTO
B COSTRUTTIVO E DIMENSIONAMENTO ALLA SEZIONE CORRENTE A
o CURA DELLA DITTA ESECUTRICE.
i S i 2) LE LAVORAZIONI SUI PROFILI DI SOSTEGNO DEI PANNELLI
8 SEGNALETICI SONO A CURA DELLA DITTA ESECUTRICE.
3) STRUTTURE SECONDARIE DI SOSTEGNO DEL PANNELLO
L] SEGNALETICO ESCLUSE DAL PRESENTE PROGETTO: LA LORO
DEFINIZIONE E' A CURA DELLA DITTA ESECUTRICE.
4) ASSICURARE TENUTA STAGNA PER LA STRUTTURA DEL
MONTANTE.
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