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Sagoma piatto da tagliare

00x250

SALDATURE TIPO A CORDONE D’ANGOLO

SCHEMA GENERALE PER SALDATURA

SCHEMA GENERALE PER SALDATURA

NOTE GENERALI:

— TUTTE LE DIMENSIONI SONO ESPRESSE IN CENTIMETRI TRANNE DOVE DIVERSAMENTE
INDICATO

— TUTTE LE QUOTE ALTIMETRICHE E LE COORDINATE SONO ESPRESSE IN METRI

— TUTTE LE DIMENSIONI DEI TUBI SONO ESPRESSE IN MILLIMETRI

t1 < 40mm

oppure

s=2mm g=2mm

oppure

SU ENTAMBI | LATI SU UN SOLO LATO
U lungh. ‘ lungh.
w<t2e | P /S t u_ulA t2
a(*) = 0,5 t1 a(®) = ti
o o
(*) Ove non espressamente indicato. (*) Ove non espressamente indicato.
SALDATURE TIPO A PIENA PENETRAZIONE
SALDATURA A MEZZA V SALDATURA A K
t1 2 40mm

s=2mm g¢g=2mm

=0 =5
S=Umm g=omm (con supporto

s=0mm g¢=5mm

=
@ —
/m%vo;o piatto

(con supporto)

49 (metallico o ceramico)

-—
e

2

tondo ceramico)

SALDATURA A V

t1 < 40mm

oppure

1
-

s=2mm g=2mm

s=0mm g=5mm
(con supporto)

mﬁ/mc%o;o piatto

(metallico o ceramico)

SALDATURA A DOPPIA V4 >

oppure

-—
-~

2 40mm
s=2mm g¢=2mm

s=0mm g¢=5mm
(con supporto
tondo ceramico)

NOTE:

— Garantire la completa sigillatura di tutte le saldature.

— Eventudli giunti tecnici inseriti dal costruttore dovranno essere preventivamente
approvati dal progettista e comunque saranno eseguiti a piena penetrazione e
controllati al 100% con esami VI, MT e, per t1 =z 8mm, con esame UT.

MATERIALI: NOTE E PRESCRIZIONI

ACCIAIO PER CARPENTERIA METALLICA:

— Elementi per carpenterie metalliche del tipo S275J2G3 rispondenti alle norme UNI
EN10025-1/6

— Elementi per carpenterie metalliche laminati in forma di profili a sezione cava del
tipo saldati in acciaio S275J2G3, rispondenti alle norme UNI EN10210-1.

— Elementi non saldati, angolari e piastre sciolte, del tipo S27542G3

ACCIAIO PER ACCESSORI METALLICI:

— Elementi in accicio tipo S275J2G3 rispondenti alle norme UNI EN 10025-1/6.
— Acciagio per lamiere grecate e profili formati a freddo del tipo S275J2G3 rispondenti
alle norme EN14782

— Acciagio per tiranti metallici con caratteristiche meccaniche almeno pari al tipo

S355J2G3 rispondenti alle norme EN10025-1/6

La tensione di snervamento nelle prove meccaniche nonché il CEV nell’analisi chimica
dovranno essere nei limiti della UNI EN 10025.

Prima della tracciatura dei pezzi devono essere definiti gli eventuali interventi sulla
carpenteria imposti dal sistema di montaggio e varo.

Le tolleranze dimensionali per lamiere e profilati dovranno rispettare i limiti prescritti
dalla UNI EN 10029.

BULLONI E TIRAFONDI: NOTE E PRESCRIZIONI

— Secondo DM 14.01.2008 e UNI EN 14399-1
Bulloni conformi per caratteristiche dimensionali alle norme UNI EN ISO 4016 2002 e
UNI 5592 1968
Classi di resistenza secondo norma UNI EN ISO 898—-1 2001

PROPRIETA’ DElI MATERIALI

TIRAFONDI:

— Barre in acciagio ad alta resistenza di classe 8.8
— Dadi classe 8

— Rosette in acciaio UNI 6592

PROPRIETA’ DElI MATERIALI
Viti classe 8.8
Dadi classe 8
rosette in acciaio UNI 6592
PER | BULLONI SI PRESCRIVE UN PRECARICO SECONDO UNI EN 1993—1-8; EN
1090—2 (PAR. 8.5).

FORZA DI PRECARICO (kN)

CLASSE DIAMETRO DEL BULLONE
12 16
8.8 43 80
SALDATURE

Secondo D.M. 14/01/2008
LE GIUNZIONI SALDATE REALIZZATE MEDIANTE CORDONI D’ANGOLO DI | CLASSE |,
SOGGETTE A CONTROLLI NON DISTRUTTIVI (CIRCOLARE 02/02/2009 n 617 C.S.LL.PP.
PAR C4.2.4.1.4.4, TAB. C4.2.XV DETT.8).

— Nei giunti di testa o a “T” (tutti a completa penetrazione) dovrd essere previsto un
graduale allargamento come indicato nello schema seguente

— Le lamiere devono essere preventivamente sagomate all’uopo.

— Tutte le saldature dovranno essere effettuate in officina ed essere realizzate solo con
procedimento manuale

E’ RICHIESTA APPROVAZIONE DEL PROGETTO DI SALDATURA DA PARTE DI ENTE
CERTIFICATO.

ZINCATURA

Zincatura a caldo secondo le indicazioni delle UNIS744

GIUNTI SALDATI CON PROFILI A SEZIONE CIRCOLARE CAVA
| BULLONE K16 SCHEMI DI PREPARAZIONE ALLA SALDATURA DEI LEMBI
Sagoma piatto da tagliare
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