
 

Specifica di componente 

FUNE DI GUARDIA DI ACCIAIO Ø 11,5 mm 

Codifica 

LIN_00000C23 
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Storia delle revisioni  

Rev. 00 del  02/07/2012 Il documento, redatto in prima emissione, aggiorna e sostituisce il documento ENEL LC23 ed. 6 del Gennaio 
1995. 
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Questo documento contiene informazioni di proprietà di Terna Rete Italia Gruppo Terna S.p.A. e deve essere utilizzato esclusivamente dal destinatario in relazione alle finalità per le 

quali è stato ricevuto. E’ vietata qualsiasi forma di riproduzione o di divulgazione senza l’esplicito consenso di Terna Rete Italia Gruppo Terna S.p.A. 

 

 
 

 
 

 
 

TIPO 23/1 23/2 (*) 

TIPO DI ZINCATURA NORMALE MAGGIORATA 

MASSA UNITARIA DI ZINCO                                      (g/m²) 214 640 

FORMAZIONE 19 x 2,3 19 x 2,3 

SEZIONE TEORICA                                                     (mm²) 78,94 78,94 

MASSA TEORICA                                                        (kg/m) 0,621 0,638 

RESISTENZA ELETTRICA TEORICA A 20 °C            (Ω/km) 2,014 2,014 

CARICO DI ROTTURA                                                 (daN) 12231 10645 

MODULO ELASTICO FINALE                                      (daN/mm²) 17500 17500 

COEFFICIENTE DI DILATAZIONE TERMICA             (K
-1

) 11,5 x 10
-6

 11,5 x 10
-6

 

(*) Per zone ad alto inquinamento salino. 

 
 

NOTE 
 

1. Materiale: acciaio tipo 170 (CEI 7-2:1997) zincato a caldo per fili a “zincatura normale”; acciaio 
tipo 1 (LIN_000C3905 appendice A) zincato a caldo per fili a “zincatura maggiorata”. 

2. Prescrizioni per la costruzione, il collaudo e la fornitura: LIN_000C3905. 

3. Imballo e pezzature: bobine da 2000 m (salvo diversa prescrizione in sede di ordinazione). 

4. Unità di misura: l’unità di misura con la quale deve essere espressa la quantità del materiale è 
la massa in chilogrammi (Kg). 

 

 


