16

La capacita complessiva del parco serbatoi ¢ di circa'190.000 mc.
Si possono classificare i numerosi serbatoi presenti all’intemo dello stabilimento
- secondo le seguenti tipologie:

- serbatoi stoccaggio materie prime ¢ prodotti finiti:

si intendono quei serbatoi di elevata capacit disposti in gruppi entro appositi i3
bacini- di contenimento e ubicati principalmente nelParea iniziale, o:
procedendo dall’ingresso prmmpale verso gh impianti si presenta per prima 5‘
alladesn-adeﬂasu'adapmmm ‘ ¢\

. - serbatoi materje prime' e prodotti di reparto:-
- 3 mcludono quei serbatoi di ridotte capaciti dislocati in prossnmta dei
drve.rsx nnpxanu ¢ adibiti allo stoccaggm delle materie prime, per i quantitativi

. ;necessari;alla - fimzionalitd ‘dei :singoli repam prodnttm 1-¥ ausi]m-l, e: a!lo

o stoccaggo intermediotdi: eventuahpmdotn L
- serbatm prodotu chimici e mtermedx. : : .
. .-§Ono 1 serbatm di stoccaggio de1 prodotti chimici,: impiegati- per finzioni- S
; fe - prodnttwe e per 1 sérvizi ausifiari, ¢ degli.infermedi d1 pmdlmone, quesu L
- ' sono dislocati nelle dlverseumta dumpmnto A S I

o D;ii='di\rersiserbatoi preSenti"in stabilimento, vi. é'ﬁn’- cospicao. numerd chemon & . v g
. akstato, utilizzata. e quindi risultano r essere perfettamente puliti.: . RS A
Ha Dex serbatoi-di T npologxa ncoprono una certa importanza il set di'serbatoi di: - )

' ._-“‘5-'-;%:.: stoccaggm dell’olio combustibile, qnale combustibile m:plegato per dav -

Lamposmone r!del parco-. serbatox &-stata deﬁnﬁa,aenendoa,presenn Z problum
e ',-merenu nfomnnento di materie pnme e. spedmone dei prodotu n parte via
mareedmpartemterra. A T DU AR
4
11 raggruppaménto dei serbatoi di olii minerali & stato effettuato a norma DM,
31.07.1934. '
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3. STATO DI FATTO DEGLI IMPIANTI (@ﬁ 1 :?93)

Come abbiamo gid detto precedentemente, gli impianti delle bioproteine, diacido "
citrico, e degli ac1d1 grassi non hanno mai ﬁmzxonato cosi come iofi sono mai stati“~
. Jusati diversi serbatm di stoccaggio. ~

- Tahstmtlme imptannstxche risultano essere perfzttamente -intatte ¢ pulite e non-
' necessitano di alcima operazione. di bonifica efo- pulizia, potendo cosi effettuare
dmttamente il loro eventuale smontaggm o0 Sinantellamento. | i

‘L’impianto di c:trato sodico, gli impianti dei serviai. ausilxan (trattamentd acqua
caldam, centrale te.mnca, produzione aria-¢-azoto, etc.. Je: l’implanto trattaniénto
sefflaenti statx in marcia per un penodo hm:tato (7, mesi), ditermine:del qualein . ... .. STy
. un: ,cf;se.Sucgesswa S0n0; state condotte tatte Ie ogermom,ﬁh Syuotamento puliz:a

< ditutte le apparecchiature ¢ circuiti mteressatl dm processi.

Le Immhe stmttuxe nnp:antlsuche, che presentaio’ ancora de1 resulm o scattx d1

ol prodlmone e qumd1 da bomﬁcare, sono quelle adibnte aIIo stoccagglo dei prodottl, T
quahserbato:, silos eraccoghton. R s e TR s

;l'ali strutl:uredebbono essere svuotate e bmﬁcaegaesspramcg%mmme
smontate elo smantellate e, g s S A T e e A SAEE LT
Per talamotnro Je hnee che portavano I’olio combustibile dal parco serbatoi ai vari..
repam produttivi. e alla ;centrale texmoelettnca ele N-paraﬁne SEmpre; dalparco FREERE o

egsg_rbatm all.: ianto. di ‘citrato, sodico - dovrebbelgo ptq_senta:g an&rg sporche COB ety

2 PN
I TR

D d‘“";d@l’a‘?ksm mterm.: s ’ EE P '13“;-:'*1
i Dals mtp;:dx‘i__wstandx pulma mtema e, ch qualxti amblﬂ ale futh. g Jopaa 1.
stqbihmmto non presentano alcuna problematxca ne»necessrtano dl nperazmm dx R

i Wl bon:ﬁca ¢ pulizia, le quali invece dovranno essere; condotte Su diversi setbatoi e silos
dx stoccaggio.
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4. AREEADIBITE A ST 0CCAGGIO

Al fini della bonifica dello stabilimento, bisogna tenere conto oltre che degli impianti
dismessi anche di eventuali aree adibite allo stoccaggio di matene prime, prodotti e
residui/scarti, provenienti dai diversi cichi di produzione. Nello stabilimento non sono
state rinvenute e non risulta esistano delle aree destinate allo stoccaggm di rifiuti.

Sebbene non sono conaderabih ¢ annoverabili come aree di stoccaggio, si devono
connmque segnala.re le seguenti aree inteme:

Ll

. area occupata dal magazzmo dell’xmplanto di bioproteine contenente 21,5 ton di .
~ “sacchi di farina fossile e I, 7tondxsacch1d1antlschmmasohdo che rappresentano®
© dei prodotti ormai deteriorati ed mnﬂmbih da destmare ad eventuale
smahnnenm' R T

sin4 7% v dfea - Gccupata “da i capanindiie lateralmente ‘dpérte adiacdnte al latnon‘i
-¢+ .. dell'inipianto di citrato presso.cui:sono stati. Stoccati circa ‘1,0 ton di solﬁ:to |

. ferroso in ‘sacchi lacerati: ¢ in' massima: parte detenorat:, tale pmdotto in parte S B
: ossxdatoempessrmostatodlconservanoneédamwarea maltimér ) T

Queste .aree non,; presentano alcuna problemauca di ‘contamimazione e di
r ! inquiinaménto: ambientale; ‘sono . state solamemte evxdenmtes‘ per Ta. presmza [ R
matenah che dovranno essere almnau. S S R LT S e : :f‘-_- g
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5. CARATTERISTICHE DEI PRODOTTI E RESIDUI GIACENTT

In questo paragafo vengono riportate le tlpologle ei quantxtatm dei prodotti e
residui ancora giacenti

Le varie tipologie vengono qui di seguito elencate suddmdendole nelle varie sezioni
impiantistiche produttive di provenienza o di appartenenza.

5.1 IMPIANTO CITRATO $ODICO E ACIDO CITRICO
Emdm' o giacents:

'~ soluzione d soda al 30%, quantitativo stimato di 4 ton, stoccato _presso
. serbatoio 'I’KZOOI prodotto liqmdo, '

3 -1-,:
' "

v

et ;.'-"-'_a.antlschnnna PKIO‘I - quantitativo " stimato - dl 9,2 ton, stoccato - presso'--:’-.' 1 f"'”'if".
s _serbatmo TK2003, prodottohqmdo g " N I E IR B0 SRS

sl L e, Citrato monosodlco -quantitative stimato di 50 tom;. stoccato. presso il'sillog ¢
LT Fed g SILZIOIA edi in parte sparso per. temu,prodotto solido S e g

iy ,_,solﬁlttferroso msacch:, quantlt.mvo stimato.di cirea 1,0 ton, stoccato presso
3 capannone delreparto citrato e acido cltnco prodotto sohdo R

=% 5.2 IMPIANTO BIOPROTERNE -~ - - - fw i oo e ol
¥i } . .
Residui giacenti:

- antischiuma B, quantitativi stimati di'1,6 e 8,2 ton, stoccati rispettivamente
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nei serbatoi TK1003 e TK1005, prodotto liquido;

-~olio” combustibile BTZ, quantititiv stimato di 12 ton, St¢ dato presso

‘serbatoio TK1302, prodotto liquido/melmoso;

- farina 'fossil:e-in-sacchi, quantitativo stimato di 21,54 ton, stoccato presso
magazzino chiuso del reparto bioproteine, prodotto solido;

- antlschmma Sampoly in sacchi, quantitativo stimato di 1,7 ton, stoccato
presso magazzino chiuso del reparto bioproteine, prodotto solido.

53 MIANTOI.\_CIDI'GRASSI

¥ olio aterniido’ GﬁcothetmONﬂ) quanmauvo stmlaxo di49
o neI sexbatmo TK4901 prodotto qumdo AT

_ Centra[e Tennoelerfrzca ey T e Ve g N
LY ERH .. m g.acmtl. R Y; . Zr . L P Y " ot ENe . D - Ce . 3
i ‘5 comhustibile ATZ, quantxtatwo stnnato di 49; 8- ton, stoccato’ nel

w'f..f. :

'_‘;f:arbﬁ'nntg"f"fh‘" dm Qi tntatwo st:mato d1 2ton;stoccatonel silos SIL9102, i |

- calce xdrata, quanhtauvo stimato di 1,5 ton. stoct_:a_to_nel silos SIL9101;
prodotto solido;

- additivo NALCO 41 L, quantitativo stimate di 2,5 e 0,5 ton, stoccati

/
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rispettivamente né:i serb_‘étbi V9110 e V9106, prodotto liquido_;_ 3

- carboni attivi, quantitativo stimato di circa L5 ton, materiale posti in circa
0.° 11 fusti metallici, prodotto solido;

- farina silicea, quantitativo stimato di circa 6,0 ton, materiale posto in n.° 29
fusti metalhm, prodotto solido.

Trattamento Efftuenti

Residui gxacenu.

~. olio combustihile BTZ, quantitativoe stxmato di 16 ton, stoccato nel serbatoio
TK9804 prodotto liquido-melmoso; '

EEr I T oIio‘ di; recupero, quantitativo - stimato di - 8 ton,nstaccato nel subatoxo
o msozpmdouohqmdmmehnom' E bl AN T R R

e L B T
AT R e T s

L - . ‘ . e Ny -' ",. RENER: U ,!,’-‘"
A :‘jossxdo d1 galcm quantrtatxvo sttmato d1 55 ton, stoccato presso il s:los.: »
Vi SIL9801 PIOdOttO Sﬂlldo . 1-,_"'v-- FAR T TR R
o soluzmne d1 soda al 50%, quantltatxvo stlmato d1 1,8 ton, stoccato nel -

serbatom V9805 prodotto Liquido. :

EY R e AT

FEABRE . olio” combustibﬂeA’IZ, quanntat:vo shmato d: 1960 27 e 8, ‘_:ton, stoccau
it b =..'-'-<.l'lsphme.nte nei- sesbatoi TK8054, TK8055 e TKBOSG prodotto liqllldo- s
melmoso. L



5.6 CABINE ELETTRICHE

Residui giacenti:
- ‘accumulatori al piombo, numero elementi pari a 900 per un quantitativo
stimato di 17 ton;

- accumulatori al nichel-cadmio, mumero elementi pari 3 600 per wn
quantitativo stimato di 1 ;0 ton;

- trasfoxinato’ri con olio- dielettrico contenente PCB' in concentrazioni.
, nol:evohnente superiori ai 25 PpPm;: quantitativo stnnato di- ‘305, 76 ton per il |
L corpo meta]lmo e di 98,66 ton per I’olio dxeletnmo ‘

Fohe) T S R R L Y
R RTRR VI AL S EE PR T L P

- oo reagen‘tlﬂchmncl obsoleti* confezmnatl in- apposm contentton, quzmmauvo '
- stnnatomcxrcaSOton. | - ooy bt

SRR o - R Ca B

1-5.8/RESIDUI DA SE-ZIO_NI DIVERSE DI smnmfrqr =

T REER ; . Lastre mEtem:t da o coperture m:pmnu e capannom, quanutatxvo stxmatoth
‘10. OOqu,pmdotto solido; -~ . -7 o

- - matenale in ‘amianto, quantrtatwo stnnato d1 720 kg, stoccato prm

o magazzmo scorte, prodotto sohdo R :




6. CAMPIONAMENTO E CARATTERIZZAZIONE DEI MA TERIALI

Per procedere alle operazioni di smaltimento dej prodotti glacentl si & effettuata wna
campagna di campionamento € successive analisi per conoscere le caratteristiche
defle diverse tipologie di materiali e per quindi poter ottenere ’esatta classificazione
come eventuali riffuti

Tale attivitd operativa permette non solo di identificare le possibili destinazioni finali
di rutilizzo o di smaltimento dei residui, ma mchedldetmmmaretra queste quella
di piti immediata attuazione e a costi inferiori.

6.1 CAMPIONAMENTO

_ Sono state aw:ate delle generazioni di campionamento sulle d:verse t:;pologm di
RN matenahmshu elo d1 scarto delle produzxom. RIRE T

o - Lo I N L
IR SR FUNRSLS T

t il ;s;,‘Tali attivitd. sono state indirizzate verso quelle tipologie- di’ prodotn pet:le quali . -
i 1dtv1med1ﬁ1evmtennportanzalacarattenzzazmnemﬁmdelhloro ahenazlone |
¢ siw - -visto! che s tratta- di prodotti Ia cui composmone " chimica "¢ quindi le
s LTk ifCaratteristiche Strettamente -ambientali non sorio amp:amente ‘conoscinte (oho' TR
... v, - diatermico, prodotti ‘antischiuma) o di prodotti Ia cui natiifa e caratteristiche
S b S0n0; igeneralmenté:conoscinte ma il himgo tempo. distoccagglo degh stessi. puo code
"avmecompromessolaquahta. : B LI I

PR .--Per/<quanto=:.1ligua:da i»::prodoui- alcalinizzati residui; impiegati nei-process-di -+ -
r o4 trattamento.-acque; .questi ‘rappresentano -una' classe ‘di prodotti . facilmente
v i recuperabih, i Qomposmone declsamente nota e il cm"stam analitatwd SRR

omposu basxm sopra ‘ménzionati e stoccati

- soluzione soda 30%;
- soluZione soda 50%;
- carbonato di sodio;
- calceidrata;.
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- cossido di calcto.

Per quanto detto precedentemente, ai fini dello loro destinaz £
ritenuto mecessario eseguire dei campionamenti e successiva caratterizzazione
analitica. ' ‘

I materiali in cemento amianto, utilizzati per coperture (lastre in etemit) ¢ come

coibentazione, rappresentano una categoria di materiali decisamente nota dal

punto di vista strutfurale e nei diversi aspetti riguardanti le problematiche

Si & rtemuto opportuno effettuare delle attivitd di caratterizzazione e

mmpmnammto per un solo campionedicoi_bduazione, sospetta di presenza di
' amia'ntoper veriﬁéame eventuale contemuto di questo contaminante.

7 aflnj cla‘sseﬂrprodoth, n:upLegatx quale stmmentanone pet Ta produzmne dl ' L
elehhc:ta, penqnalis:dovraprevedere l’mvm asmalnmento SOROI: 3oyt el

. b . . . - L ".w 2»\‘
cm A — . |
T accmnnlatonalNieCd, U R L ST

-.n'-.,.-.:z I BRI - f;,w . Ceitan )
] 1“ : o :»Hﬂ?ﬂ"_‘ L £

PR

S 7 ﬂnmc die txpologxe d1prodotu sono de1 matenah la cui ahenanone non, deve
prevedere alcuna éarattenzzanone prehmmare, m quanto 1a loro composizione
stm‘tturale @ taie da gmsnﬁcare 1o mnalhmmto come rifuti e pon:he lsloro o oo

“Visto' il notevole numero di trasformatori (n "-5;7 : trasformatori) e I'ammo
" costruttivo degli stessi, nella fattispecie 1974-1976 ¢ antecedente all’anno di
emissione della normativa di riferimento (1987-88), EniChem stessa ha
effettuato delle analisi su gli olii dielettrici contenuti internamente che hanno

" A



rilevato l’elevata contammazmne di PCB con valori minimi di 600 ppm fimo a
valori massimi di 11. 800, superiori al limite di 25 ppm sotto il quale si puo
effettuare il loro recupero ed i 500 ppm oltre il quale l’olio ¢ definito come
rifiuto tossicoe-nocivo.

Il campionamento per i prodotti liquidi e hqmd.t-me]mos:, quali olii combustibili,
¢ stato effettuato nefla segnente modaliti:

* campionamento del bocchello di presa campione, ubicato nel tetto dei
rispettivi serbatoi di stoccaggio, con Putilizzo di bailer monouso per i
prodotti Hquidi non viscosi e con impiego di campionatore per prodotti
‘melmosi, pulito adeguatamente dopo ogni operazione di prelievo.

vk ey redl campmnammto per i sohd.t & stato effettuito, prelevando ‘i ‘camipioni dai- - -
¢4 Sacchi preséati in stabilimento ton normali attrezziture & Gaimpio: ' £ ioul © e

& B BT R
¥ of P AR ST !

O v
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TABELLA 1: Elenco campioni.

SIGLA PRODOTTO QUANTITA PROVENIENZA
Olio BTZ . n. 2 Barattoli 230 Ml Serb. TK 980
Otio ATZ 0. 2 Barattoli 250 MI Serb. TK 950
Olio Diatermico n. 1 bottiglia 1 It Serb. TK 490
Clio Antischiuma B n. 1 bottiglia 1 It Serb. TK 1005
Olio Antischiuma PK107  n. 1Barattoli250Ml - Serb. TK 2003
Soluzione Citrato~ n. 1 Barattolo 250 M] Serb. TK 2108

D WU B W N e

-J

Citrato Monosodico o 1Barattolo250M Silos 2101A
Farina Fossile f' . nl Baral:l:oloZSO Ml s _,Mag. Bloproteme
SolfatoF : 1 Bargo2soM .

: A
SRR Fe

CE e e “Satnpoly" (Aot wnia) A1 Baritiolo 250 M+ Mg Bicgtoreie© Y T Y
EES R VI Cmbentaame' . 1Barattoli 250 Ml " Reparto Demineralizzazione |

Lo w .
Vo

o

62 CARATI'ERIZZAZIONEANALI'I'ICA R Tt

atuvni analrhéhe prograimmate verranno condotts ptn: c0n050ere ne1 dettagli e

Wentuale presenm «di ‘composti-chimici, indesiderati m ﬁm del[o simaltinies

. del loto s recnpero date le problemauche ambientali’ connem afla’ loro ‘Hathrd, e
F perivalutame” con’ maggmre prec:smne le eventnah desmmom -uﬁnah d1

to o-°

"'“-"smah:mentoodxrecnpero o

: e B Hode: tal” da"rapportare poi i dmw s
' ottenuuconalclmvalon&nfenmento standardevahnarecoalo stato
qua]nat:vo dell’olio in riferimento al suo mplego nella funzione di combustibile.

Tale tipologia di analisi per I'olio consente di poter definire le percorribilita
del’ipotesi del recupero del prodotto stesso, Z-e che non sia rievata la

W
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presenza di contaminanti indesiderati durante la termoconbustione.

Ad esclusione degli olii combustibilj, le altre tipologie di prodotti non presentano
particolari problematiche legate ad un eventuale contenuto di éomposti pericolosi
dal punto di vista ambientale, quali metalli pesanti, zolfo, clorurati e idrocarburi
aromatici volatii. In aggiunta alle analisi per Pindividuazione delle sopra
menzionate famiglie di contaminanti, dove per i metalli pesanti vengono
considerati il mercurio, il cadmio e il piombo (quali elementi maggiormente
rappresentativi) ¢ invece per la individuazione di clorurati organici viene
effettuata I'analisi del cloro organico; sono state eseguite delle catattmmnone

~ sulla composizione elementare ed i principali parametri chimico ﬁsu.n, quali pH,
contenuto d’acqua, densata, etc...

‘Avendo ﬁno ad. mev:denz:ato Ia natuta e le mouvamm che hanno condotto alla
i‘deﬁmzibné-’delle trpologte di analls; ésepuits, si deve com:mque aggmngere atalii 0T
" ‘:".:“:-'"pacchau anfaBtici set’di anahsn mirate ‘afla. deﬁmﬂone della. lpxqﬁestmaz:lone

finale di smaltimento... ' S T : '

S ';-Infattt Ia énoscenza parz:ale prwemente soprattutto da datl dl letteratum, deile
m2 T gipologie déi prodotti, dell’eventuale stato ed iter di degradazione ha permesso.di .
T an s dafiiret delle aspettative’sulle. ipotesi di smaltimento, che;hanno consentito.di .-
PTATT “’pmxﬁcare deIle determmaaom volte alla foro omologanone presso gli opportuni

e A e g i

unaluosétdummm gt W st
iantentit” & “loto; #5Eb; “sodio edalm,nene dmseupolo
. f-_."-‘adegua.te per lo re g it o 0 ey
© “Infine per i’ campmne di coibentazxone é stata esegmta unanahs per la

determinazione del contenuto, di fibre libere in amianto, per verificare la presenza o

S

di tale contaminante.
Sul campione di antischiuma liquidi e solido, sono state eseguite determinazioni
analitiche di caratterizazione per identificare la loro destinazione finale di




smaltimento pi: idonea e le caratteristiche di composizione chimica basilari,

Per i diversi campioni prelevati prehmma:mente alle attivitd analitiche, viene
effettuata una descrizione di carattere generale del campione, che indica lo stato
fisico, le caratteristiche visive ed eventuali stati particolari di agglomerazione.
Quindi in finzione della natura dei prodotti, delle ipotesi di invio a smaltimento
formulata e defla eventuale presenza di agenti contaminanti, sono state
individuate le diverse analisi, schematizzate nella seguente tabella 2, nella quale
vengono pure evidenziate le fimzioni dei diversi set analitici
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TABELLA 2:

CAMPIONE CAMPIONE |CAMPIONE |CAMPIONE |CAMPIONE [CAMPIONE [CAMPIONE [CAMPIONE [CAMPIONE |CAMPIONE
' S O o 7 8 8 10 4

FUNZIONE
ANALISI

z f o3 | a4 f el

11~

Rnalis! di carstterizzazione Eeontenuts - - - X - - X
i S 1 PR
henerale ' CH i Rerin ;
fesiducadds’c . o, |
Clorud - 2~ R . .
Cloro¥e. = = | X . X | - X '
Ianatist wtil per lo Foatoro Tot. T ‘

b

b

=
>

»

>
»
>
>
-4
>

>
>
H

Fondlzion! d Foiml
Emattimento Fermo

>
>
*

>
x
>
o
>
>
x

cmmnéﬁlﬂg o W s S
F_a_m—f&. ot o — x : —
Wnallsl necessarle per otere . : : .: T

>
»
o

alorifico Ih!'..
'sccattazione al tipo di pops

jmptanto ¢l smaktimento LoD - -

H, €4, Pb., %

i,

lanaiisl l determinazions ETEx'e Tarooarbur voiatil
il alcune famiglie di loro Organico D

ontaminanti Setarminazions fibre Gramianto

DeforminazonedlPCE. . | - | - X
lis| di qualka degliolil  Faratterizzazione:” N
mbustibl hualkativa del
Eombustiblll -

’ Y N
i S :
. r
K e
' )
e
. -
- Ne
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6.3 RISULTATI ANALITICI

Le evidenze analitiche potranno essere consultate @ maggiore dettaglio dai
bolletini analitici, riportati in allegato 2; in questo paragrafo tratteremo invece gli
aspetti di maggjore interesse della caratterizzazione analitica effettuata su ciascun
campione, tralasciando gli altri dettaghi analitici, interpretabili da una diretta
consultazione dei bolletini anafitici.

_Partalmotwoupomamo qu di seguito pendtverscampmm, come. riportati
nelle tabelle 1 e 2, analizzati le rilevanze anafitiche di maggiore interesse €
importanza:

"= Campioni I &2 ~ Oli combustibil: la quafith degfi of, quai combustibili, s
- presenta ancora ‘buona e i paramesm pm impottmt:, conﬁ‘ontatl con quelh

e Vs

e s w ame

= Cm@ionej‘ Ol:o d:atermzco* Polio dxatemnco nonpresenta contalmnmone ’ ' E D
'+ di'PCB, lagnconcentrmones:attestaaOSppm,mo]n‘epresmtabuone: ‘ |
camttensuché pa ‘essere tennodxstmtto senzi parm:o]an problemauchs. A
' '==> Carrgptcme 4 5~ Antrscluuma hqmdr'l ptodom anuschmma liql.lldl non
LR presentano rilevanu coicentrazioni di cloro, :zolfo e fosﬁ)ro il-loro potae:
iR cole’ la ‘loto composmone elementare conse.ntono i eventnale loro

fnvio asmaltmentopertermodastnmone e :- R ?- o
Ty C'ampxone 6 -»Soluzione dx citrato sodtca Ia sohlzmne dlcnnto sebbene non - -
g esenta a]cuna contammazmne da compostl oggamclne da: meta]hpesantl,?;‘ E

*'s'; .

- da meta]h, il suo invio a smaltimento presso un nnplanto TAS nclnederi

eventuali diluizioni e particolari dosaggi. .
=> Campione 8 ~ Farina fassilé: il prodotto p una composizione che lo

classificherebbe come inerte,
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‘ = Campione 9 — Solfato ferroso: I'analisi conferma che il prodotto & costituito
principalmente da solfato ferroso e risulta non contaminato da altri metalli
pesanti. _

=> Campione 10 — Antischiuma solido: il prodotto presenta un basso potere
calorifico € basso contemuto di carbonio, cid potrebbe comportare possibili
impedimenti allo smaltimento presso un impianto di termodistruzione, sebbene
sia un materiale principalmente organico ¢ quindi poco desiderato in discarica.

—s Campione 11 — Coibentazione: T'mnalisi ha confermato Pelevato contemuto di
fibre d’amianto e quindi tale coibentazione, se smaltita, dovrd essere trattata

come rifiuto pericoloso/tossico-nocivo.
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7. BONIFICA IMPIANTI

impianti ed evacuazione dei rifiuti dalle diverse strutture di stabilimento.

L’esecuzione di tali attiviti consentiri di pervenire ad uno stato di fatto degli

impianti tale da permettere il loro eventuale smantellamento:

1. senza alcun rischio e problematica particolare per la salvaguardia e igiene
ambientale e per la salute del personale operante in fasi successive a tale attiviti;

2. senzanltmononen economici imputabili a passivitd ambientali, qualtpulma-
tmpmntt e evacuazione di rifiuti e!s residui di produzione.. e

' Successivamente alla-pulizia di tutte le strutture impiantistiche che comprende anche
© . le attivita dxpred.lspomzlone dei resulmperla loro ahenauone, dovranno essere
?.;esegml:e le attivitd.: vere. e pmpne di sma]nmmto dam le attmté d1:". kN
.‘carattenmzmne dei - d:versx ‘materiali, 1‘1 loro adeguaio
E B canco e tmsporto presso apposito centro di smaltm:mto elo duecupero

Lt -;"‘.Intale paragnfo verranno ésaminate le d:verse ope.razlmn dxbomﬁm e svaotamento o :
R atmenn nspettxvmente alle diverse sezioni di stabilnnento e mclndenule attivitd di | o
2 jconfezmnamentodelnﬁutxedmremdmdlprodunone. ; N L ,
-.:LeamvmvenanmbrevemMeesommanammtedesmmdxsegunoevmomtese .

L4, COmE U, appmccm dxmass:ma ¢ indicativo, alle quah possono, essere preﬁ:rne altre RN
) sohmom alternative operauvamente d:verse in toto o solo i m alcum aspet‘u.

)

e Mentre leﬁttMtﬂ dx nmonone de1 matenah m annanto e dx .ah_en‘az:one dex.
&asfommoné&n PCB; sebbene. questi siano. dlslocau e individuabili fielle dwersef iy
mom pl‘odlﬁthr‘e“dx stabmmmto v:sta Ia loro%dlﬁlsaﬂ szé.li’-mll’m Che-"?

T ;. - _'pmbleﬁ;auChe di carattel‘e S

- _gmeralemapposﬂxpmgmﬁ.
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7.1 IMPIANTO ACIDO CITRICO E CITRATO DI SODIO

a. Svuotamento e bonifica dei serbatoi TK 2001 e V 2102, contenenti
rispettivamente soluzioni di soda al 30 % e al 50 % di soda caustica:
verranmo svuotati con Pimpiego di apposite pompe e le soluzioni di soda
verranno aggoftate in un appositoc automezzo tipo bonza di ridotte
dimensioni, per il successivo trasporto. Successivamente verranno rimossi

dall’intemno eventuali depositi di fondo inorganici attraverso i passt d’uomo o

dagli appositi scarichi di fondo, confezionati in appositi big-bags e

movimentati attraverso un mmletto in apposita area di deposito, prima della

loro alienazione. | :

I serbatoi-verrammo infine puliti con idrolavaggio a pressione con Pimpiego di

pompeadaltapressmneoconautospmgo leacquedllzvaggoveuanno

ionvoghite ‘e, aggottate: daghi | scarichi: di fondo; infine:: trasferite: in .una

'Ziclstema ‘scarrabile ‘eqtro Ja'quale vexranno neutrahmte coit. acndo clondnco

- per’ ottenere una’soluzione di clomro d1 sodm neutra ed evenhxahnente

o ' dilisita con altra acqua fresca, per poter essere swncata e ahenata senza
parl:lcolmproblenn. LT e

RN >

R S S P

b szw“'tmnento e bomﬁca de! serbato:o HC 2003 com.'enente un prodotro
anfzschtwna hqu:do upo PKI 07:. o

R A

iy BRI oo LA L

“un’ appos:ta cxstema scarrabile, adibtta alla raccolta d: hqmdl orgamcl da
ahenare. Evenmah deposiﬁ di fondo saranno raccoln manuahnente atl:averso

gl 0 con contammanone organica, per essere pm carattenzzate programmando
B cosi la destinazione pii opportuna d’ahennzmne.

—



c. Svuotamento éfori’:jﬁca dei serbaroi TK 2104 e TK 2108, contenenti una
soluzzane di citrato monosodico:
saranno svuotati con I'inipiego di apposite pompe ¢ la soluzxone di citrato
sard aggottata in apposite container cisterna montate su automezzo, per il
successivo trasporto ¢ smaltimento. Lo svuotamento sard eseguito in un
cérto intervallo di tempo, per convenire con I'eventuale programma di

- smaltimento. Termmato lo svuotamento delle soluzioni, saranno rimossi '

manuaimente dall’intemo eventuali depositi di fondo organici attraverso i
passi d’uwo mnedaghapposm scarichi di fondo, confezionati in fiasti
omologati; i fusti saranmo fissati su appositi pancali di legno, etichettati ¢
_ movimentati attraverso un nmletto in apposita area di deposxto, pnma della

_ loro ahenaaone.

1 serbato saranno mﬁne puhr.l con 1dmlavaggm a presswne con nnpxego d1

,in"

SRR “:Wghate euhggottate dagh scanchxd:fondo mﬁnetmsfente nel]a c:stema
-7,/ - scarrabile; . adibita' alla_ raccolta i acque d: lavaggm contammate
prevalentementedaorgamm.

y

a! Svuotmnento e bomﬁca de! .s'xlas SLLZIOIA contenente pafvere dz cxtrato

j N monmocﬁco

'ls:stema ch raccolta del solulo che puo essere cosbtmto dal semphce
i]pos:zmnamento d‘l un bxg-bag totalmente apelto ﬁssato aIle estrenm del]a

ulettd, una volta nempxto verrd s;gstxtmto__con un altro vnoto 0

essére successivamente trasferito in -cassoni scarrabili allocati in un altra

zona, visto che P'accesso di questi nelle prossimita del silos non & possibile:

per motivi di spazi ridotti e di vie d’accesso inadeguate.
L’estrazione sara eseguita attraverso ’aziope manuale di operatori che con
apposite aste o alira attrezzatura di canfiere spingeranno la caduta del

sara 5vuotato ﬁaverso Ia d:sposmone sotto la bocca dlfondo de.l s'los rh un o

) 'prMO a]lo stato sﬁxso nel tmsporto, si convoghera in apposm s:stem pcr
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materiale sia dal passo d’nomo di fondo che dalla stessa bocca di fondo a
distanza di sicurezza. |

La bonifica del silos sard sempre effettuata con idrolavaggio, utilizzando
come via d’accesso il passo d’'uomo di fondo e convogliando le acque di
Iavaggio dalla bocca di fondo tramite un autospurgo con un apposito canale
di raccolta, evitando spandimento o perdite di tali reflui liquidi. Taki acque di
Iavaggio verranmo trasferite nell’apposita cistema di raccolta di acque di
lavaggio con contenuto di organici. ‘

Preliminarmente alle operazioni precedentemente descritte, sard raccolta Ia
polvere di citrato sparsa per terra e sopra un *apparecchiatura predisposta per

| il suo confmunmnmxo

! ila matenale 'verra ‘Faccolto _"-manualmmte & :messo - in - blg-bags,g
% . coﬁfeuonamento ﬁnale L’mtera arm sara pu]na e il matennle sparso

. _— raccoitoecon.fwonato _ . T - _
'-7_.Iinﬁne il materials confezxonato e opportlmamexne etxchettato sari trasfmno i
- un’area per predisporre a sua aliemazione, . e L

”a-‘ Svuotamento e bomﬁca det serbatot TK 1003 e IK 1005--. contenentr tm A ‘--. _
prodotta antzschuana Izqutdo ttpoB ’

= pressmne 0 con l’nnplego dx m. autospurgo le acque d1 lavagglo raccolte :1;
dagli scarichi di fondo con I'impiego dello stesso autospurgo o con apposite

pompe, saranno convogliate in un’altra cisterna scarrabile di raccolta di reflui

con contaminazione organica, per essere poi caratterizzate, programmando

cosi 1a destinazione piii opportuna d’alienazione.




b. Ricondizionamento e confezionamento dei prodotti resid.s
Jarina fossile in sacchi e prodotto antischiuma solido in S ars
presso magazzino di reparto:
le due tipologie di materiali a secondo della loro destmazione finale saranno
poste all'interno di big-bags ed etichettati, se inviate presso centro di
smaltimeato, o altrimenti fissati sopra dei pancali in legno e etichettati, se
destinati ad essere rintilizzati Successivamente alla loro sistemazione per
I'alienazione, I'ares sari pulita e eventuale aliquota di prodotto sparso e
'per'so dai sacchi sard confezionata in big-bags-é predisposto per lo

“esseré’ ‘condotta con: Pausilio di agentx nscaldantl, quale il vapore Tale-
?:‘_ioperaz:one rdurvra essere effettuata msufﬂando vapore, prodotto da una

Lo serbatom- che provochera l’aumsnto de]]a temperatm‘a dell’oho ndhcendo
SRR ‘cosl Ia viscositi- ‘ed incrementando lo scorrimento del prodotm' in caso tale
: ‘ 'i.espedxcnxe nsultasse ‘poco efficace ‘si dovri predlspon'e wn sstema d1
2 nscaldamento estemo del mantello del se:batoxo per i quale s potra anche

m‘estm'bilé"ﬂhriféﬁacuata dall’mtemo attraveréo*ﬂapeﬁnra “del-passo: doiio

T ed L posnz;onamento di wiia Hnea di estrazione tenmicanients: lsolata, éemp’m_ B

~con 1l sistema’di riscaldamento in finzione.. -~ ¢ . . e o i

I fondami saranno rimossi, se palabili, manualmente da parte di personale >

dotato di apposite misure di sicurezza, quali maschere facciali, sistema di
respirazione artificiale. Se invece i fondanipon fossero palabik ma allo stato
melmoso, si provvederd al loro riscal to attraverso insufflazione a

~"lo svuotamento dell’oho combustibile dal serbatom Fun operamme chedeve |

‘¢ Sviso tairie n;ag. bomﬁcadelserbafowIKHOcham ¢ enenteohocombmtz "bi_le-
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contatto diretto del vapore ‘all’interno, rendendoli poﬁ:pabili ‘e quindi
evacuabili tramite P'impiego di una pompa o di un autospurgo..
I fondami, qualunque sia il loro stato fisico, saranno confezionati in fusti
omologati, convogliandoli direttamente nei fusti in caso che il materiale fosse
non palabile. I fusti saranno posizionati sopra pancali, fissati, etichettati e
movimentati presso apposita area di temporaneo stoccaggm prma del loro
invio a smaltimento. _
Il serbatoio sard bonificato con P'impiego di idrolavaggio a pressione con
I'utilizzo o di una pompa ad alta pressione o di un autospurgo. Le acque di
lavaggio prodotte saranno conm i medesimi sistemi di aspirazione viate in
una cistema scarrabile di raccolta di tali reflui o presso un apposito serbatoio
. di stoccaggio, impiegato per tali fini. Qnest’ulhma destinazione delle acque
Sea RS G iﬁxlavagglo comporterilz successxva operazmne d1p1‘ehevo perrilloro nvio a FA

Perﬂsm'batom SR RS te
:-Z.7.-3;I:MIAN?1‘-JOLAGIDI_GRASSI:.....-. AR i Bt B e

i {n . oy K ' 5 - .. .
E ::’-.' v o) L T L. PP} B

SRR a‘. . Svuotamento.e bamﬁca del serbaroto IK 4901 .confenente: olta diatemuco
B - tipo: thatherm OMD:~ -'. i eanl -'=$?]-*" '5"-‘-'*?‘-3 S

S U S U AT S S
o e A B P T P

::il serbatoio-sara’ svuotato- tramnite collegamento dlpompa all’fmacco dlﬂmdo g L .-: P S

"" LR ~del serbatoio. gl pred:sposto pex il quale’si- dovrd-provvederé alla nmozmne e SR ; :j
RE R ROy ‘5"%:'dell’mtasamento attuahnente presente o altnmenu‘s: uﬁhzzeraper tale scopo SRV %

*perilsuo trasportc)pressomtro_fh .
: "’_iliqu ta“ﬁ’estraibile ‘sard evacuata:dopo’ l’apeltlxra»xdex pasém axb'
L shen s eventualivaltri-bocehelli di fondo e successivo posizichaniento. dtmamchetta
© '« di-aspifizione. T fondami eventualmente presenti saranno rimossi:dall’interno
‘manualmente, se palabili e di elevata consistenza oppure, se melmosi, rimossi
tramite Ia stessa aspirazione con pompa.
Questi rffiuti dovranno essere confezionati in fusti, i quali a loro volta
dovranno essere fissati su pancah, etichettati ¢ movimentati m area di
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temporanco deposito prima della loro alienazione.

Il serbatoio sard bonificato con D'impiego di idrolavaggio a pressione e le
acque di lavaggio saranno aspirate dall’interno con pompa o autospurge ed
aggottate nella apposita cisterna scarrabile di raccolta acque di lavaggio con
contaminazione di organico.

b. Bonifica dei serbatoi TK 4644 A/B, contaminati da acido cecanoico
residuo:
saranno aperti tutte le aperture di fondo, pred:sponendo cosi anche il punto
& aspirazione delle acque di lavaggio. 1l serbatoio verra bonificato con
. l'impiego di idrolavaggio a pressione, eseguito con I'ausilio o di wna pompa
ad alta pressmne o d1 an gutospurgo. Saranno. preliminarmente evacuati -
codall’i mten;_o ntuali - fondami . solidi: ; Ppresenti.. Cid: sverrd; feseguito. 1.4 vi
manualmmte dal.personale ed il materiale estratto, confmonato in fosti che .- T
b - Verranno, ﬁssausupancah, euchettauemovnnentatl presso appos:ta"aru. Le;s."-,': R
- o s, poacque diclavaggio. di bonifica saranno- aspirate. e;aggottate sempre: in uwna . . -
proga o hey o cisterna scarrabile, utihmtapertalennpwgo |

7 4 IMPIANTO 'IRA'ITAL»IENTO ACQUE

Y N Svuotamenta e. bomﬁca de: s:las' SIL 9102 e SIL 9101 contenenn e L
i:_;ﬂspettlvwnentedzcm'bonarodzsocﬁoecalce ddratazc; . . : v o Ly e s
e s iido svuotamento. awerramlplegando ghi-stessi dsposnv:pmennallabocca dr e
T SN S ;s@gfondo dei silos, sﬁ-mtando lapresemm dumapasserella sottostantexfondl dm;-— : :

. ?pmst,ago atttaverso la ODsﬁtlJztone -_idl_tm nmle d!?convo o dei

*})‘nd

-,.;tenzporaneo stoccaggxo I R s P U S
. .Lsilos saranno successivamente bomﬁcau tramite nh'olavaggm a pressione,
flussando acqua dalle aperture di testa e di fondo. Le acque di lavaggio in
uscita dalla bocca di fondo verranno convosliate predisponendo un canale di
raccolta, raccolte tramite aspirazione con pompa o con autospurgo e
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aggottate in una vasca di raccolta appositamente disposta o in una di quelle
di stabilimerito, entro le quali saranno caratterizzate chimicamente ¢ poi sara
dosato le equivalenti aliquote di acido, prefexibilmente solforico, per ottenere
la completa neutralizzazione delle acque di lavaggio, in tal modo facilmente
alienabili, mentre I’eventuale solido di fondo costituitosi verra raccolto,
confezionato ¢ predisposto per Palienazione.

b. Svuotamento e bonifica dei raccoglitori V 9110 e V 9106, contenenti
additivo Nalco 41L: | .

- il prodotto verra evacuato dalPinterno tramite apertura di scarichi di fondo e
aspirazione con autospurgo. 1l prodotto sark poi scaricato possibilmente nella
cisterna scarrabile contenente il prodotto antischiuma: Le apparécchiatu:e '

1%‘~-“irerrmb> lavate sempre con autospuxgo le: acque d1 lzvaggio aspn'ate e

RN N

orgamco

s MIANTO'IRATTAMENTO EFFLUENTI SR

U VY L D B e i e s R BLs FpY

& Svuotamiento del silas SIL9801, contenenté assido di calcio: s |
- lo. svuotamento avverrd impiegando gli stessi dispositivi presenti alla bocca di
% fondo del: silo& sfruttando Ta presenza di una: passerella sottostinté il fondo - °
% del'sllos: prodotto sark’ scaricato direttaredté in bigs bags, che i volfa- <55, ¢
R ’*’pxem sa:anno muvwentau ‘attraverso l’uﬁhuo dxun mnletto*m unarea H
-5 § apposita;¥or ates _ 3 Bas vy od
i1 ufln'otlﬁtto’fs‘ﬁ* cas‘som‘? ‘§earcabik Posn “a ten'a nell nnmedmf £, VG "::":;‘.' Fhakd el y
ﬁ'}“‘“wsi[oéa%blgﬁbags’*wvcassom verrann& poﬁm&i}&maﬁv&ﬁ %‘ppbsxfa area i

<" uscita-dalla bocea di fondo verramo convoghate-predJspt:nendo un canale di
‘raccolta, raccolte tramite aspirazione con pompa o con autospurgo e
aggottate in una vasca di raccolta appositamente disposta o in una di quelle
di stabilimento, entro cui saramno caratterizzate chimicamente e sard poi
dosata I’equivalente aliquota di acido, preferibilmente solforico, per ottenere
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Ia completa neutralizzazione delle acque di lavagglo e precrpitazmne dcl sale
di solfato di calcio, in tal modo facilmente alienabili, mentre I’eventuale 45(/
soifato di calcio costituitosi verra raccolto, confenonato ¢ predisposto per

I'alienazione.

b. Svuotamento e bonifica del raccoglitore V 9805, contenente una soluzione * :
di soda al 50 %: |
sar3 svaotato con Pimpiego di apposite pompe ¢ la soluzione di soda verra
aggottata in un apposito automezzo tipo bonza di ridotte dimensioni, per il

saccessivo trasporto, possibilmente unitamente con la alize solziomi
- evacuate dalimpianto di citrato. Successivamente verranno . rimossi . -

: ;_dall’mtemo «eventuali deposm inorganici attraverso i passi d’uomo o dagh
'apposm scanebx i fondo; confezionati e: movimentati:attéa’

m apposxta‘area & depomto, primi dellaloro: ahmaqone. SRR

£ 1l sérbatois verra: infine pulito cont l’nnplego di un.autospurgo le'acque di v

¢ lavaggio’ vezzranno convogliate e aggottate ‘dagli’ scanchx di ‘fondo; infine

" tfasferite insieros alle altré acque di lavaggio sodate i in una cisterma scarrabile : 7~ v, "

Ltmozlsl L éatro: Ja giualesverranno. neutralizzate con acido- cloridrico_per. ottenere una.

cdan ens - Sohiziome-diclonure: d1 sodm neutra ed éventualmente diliita conaltra acqua-: RTINS
s e R fresea | perspoter essere scancatae ahenatasennpamcolanproblemi. ey y cE el
: S s T T T S PR SNk R D L R _:;. R L
S ¢ . Svilotdimerito:e baruﬁoa dei serbatoi:TK 9802 é: TK 9804:&*conteneritz~'.=:§ S RN A
e : mpeﬂtvdmenfe olxod: reﬂlperae olio combustzbtleB ) _" e S e

el N

mcos:ta“ed‘?memcntandcr 19 «scommen EESHE ]
: ?w-procederi--al:-nscaldammto: esterno. del~mantellof de_l-serbatom, prevedmdo law e rane
~+ dispersione del vapore in uscita in atmosfera i s o |
Le modalitd di svuotamento sono gid state descritte in precedenza.,

I fondami palabili saranno rimossi manualmente mentre per quelli non palabili

si effettuerd wm riscaldamento attraverso insufflazione di vapore per rendere i

fondami pompabili ¢ quindi estraibili tramite I'injpiego di una pompa o di un
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autospurgo.
I fondami, qualunque sia il loro stato ﬁsmo saranno confezmnatl in fusti
‘come gni illustrato. ‘ .
AR ¢ serbatoi saranno bonificati con 1’1mp1ego ch 1drolavagglo a pressione con
. Tutilizzo o di una pompa ad alta pressione o dxun autospurgo. Le acque di
lavaggio prodotte sarauno con i medesimi sistemi di aspirazione inviate in

una cistema scamabile di raccolta di tali reflui o presso un apposito serbatoio
di stoccaggio. Questultima destinazione delle acque di lavaggio comporterd,
come gid accennato, la successiva operazione di prelievo per il loro invio a
- La bonifica sari condotta ﬁno a raggiungimento delle condizioni “gas ﬁ'ee”
, et i serbatm. '

Cae sl ‘..Svuorarﬁentm e fbom:ﬁca del : serbqt_oio IK:;9§QI;-1_;cg,rz_tgnen,!e colio. - pone
combustzbzleAIZ’ Con Tl W st re AR e Lo

! - per*le procedure e 1 le modaht:l operauve, fare. nfenmmto a. quant_o _gid . I
3T ke descntto per. lo -svuotamento . e, bonifica :dei: mm;}-_pon.tqen@,.ohq% PRI

combustibile deltlpo B'IZ. R AT R TES iib 1'%“‘- AR Ly ST SORLLT S S A

-wi L <o Lacbonifica sard condotta ﬁno a, raggnmglmmto della. cerhﬁcmone “gas
ERT S ﬁ‘ée”perilsetbatom. T 7Y JUN SOL IR S S T NS Y.

:’l_ '5!3\}1 _\. 5 1
SERERLY 2 lMPIANI‘Q DL DEMINERAL]ZZAZIONE ACQUE G o G

gtqllmi.; cpn!eag Learbont:;. sy

-\vri.

esl:ratto verré succeéssivamente .. confmonato, .manualmcnte L blg-bags
separando le tipologie di prodotto. 1. ‘materiale confezionato verrd euchettato
e movimeatato presso apposita area di temporaneo deposito.

I fusti metallici verranno fnviati a rottamazione,




7.8. PARCO SERBATOI

a. Bonifica dei serbatoi TK 80]] X 8012 TK 8013, TK 8021 e TK 8022
che contengono residui di n-par
I serbatoi dov_rebbero presentare uno strato superficiale di cera paraffinica
sulle superfici inteme, dovuta alla solidificazione del residuo -di n-paraffine.
La rimozione di tale residuo sard effettuata con il riscaldamento di tali
superfici sopra Ia temperatura di 20 °C, temperatura alla quale Ia cera passa
allo stato liquide. |
Le diverse vie di accesso alla ‘base del serbatoxo verranno aperte e
Ppredisposte per le fasi successive. o :

. Tale attivitd sard effettuata con Pinsufflazione di vapore, prodotto da una

o all’interiio: delle: sérpentine. di nscaldamentmm ntei dopo-fale; .

:scaldaia mobile, jo.direttamente sopra le  supexfici ncopexte dallo strato-diicera . .. .

42

B g . operazione, il prodotto, liquefatto sari aspirato con 1ma pompa volumetrica e - - o
TR S ::scaricato’ d:rettamentemﬁ;su omologati. I fusti saranno pmﬁssang‘.eucheuanef-t. e
Sl emovnnmtaumareaappompnma della loro. ahenaz;one. TR g D :
o 7-{‘1'-5’»57;1?911’5 essere: oppommo dinmovere per le fasi- smwsszve la. smpentma dx;-:- i
Fa '

w0 - tratti di-serpentina taghiati mannalmente, | R A N R I

e Eigiay 5 Eventuali aliquote. di ‘cere paraffimiche : dx dlﬂicile rimozione ¢ ancord: adesef N
N i40e .y Salle “superfici . inteme del serbatoio saranno;:rimosse .-comoperazioni di-. .
-+ Taschiettatura meccanica, attraverso le quali si estrarrd cera paraffinica solida. - -
' 1difondo;. cotupresa: la .cera,” « .1,

RN TV B "{*Saranno :poi:evacuati i diversi materiali- soidi:

e e -

b Svuatamenta € bongf ica d'et serbato: TX 8051, TK 8052, TK 8054, TK 8055 -
e 7K 8056

lo svuotamento sard effettuato ﬁcendo flussare vapore all’mtemo della
serpentina ldn riscaldamento interna e del fascio scambiatore di fondo, per

e renderlo meno viscoso e

“riscaldamento- interna: tramite tagli a freddo e posizionare estemamente i:. ;. -

tra m—~1-x.;r-v-
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maggiormente fluido.

Dovra essere abbattuto una parte del bacino di contenimento per permettere

agevolmente Pingresso di mezzi fino alle prossimiti dei passi d’uomo dx

fondo. - ' |

Con il riscaldamento dei serbatoi si provvedera allo svuotamento degli stessi

con Pimpiego di una pompa volumetrica a statore e il prodotto sara

aggottato in'apposito container cisterne coibentate, poste sopra automezzo.

L’aliquota inestraibile sard evacuata dall’intemo attraverso i’apertura- del

passo d’uomo e posizionamento di una linea di estrazione termicamente

isolata, semplfe con il sistema di riscaldamento in fomzione. -

1 fondami saranno fimossi, se palabili, manualmente con personale dotato
delle appos:te misure di s:curezm, quali maschere facciali, sistema di

aldamento d1 quesn attravuso.- \

! nsufflazis ea,conmto
dne;to del vapqrgroall’mtemo rendendoh pompabih e qnmd; .evacuabili ..\

| traxmtel’lmylego dxunapompaodxun AULOSPUIBO.. -y & i’ s g F e T A
< are. LI fondami, . qualngque. sia il loro stato-fisico, saranno confezuman in. ﬁ;su
. omologatn, cunvoghandol} dn‘ettamente nei ﬁlsu in.caso che il materiale. fosse

no}p palabjle. 1 fusti saranno Jposizionati sopra i-pancali, fissati, .etichettati- ¢ RV S
- mowmpntaﬁ Ppressp- apposita. area di temporaneo stoccaggio, prnna del Ioro
:nmasmaltlmmto Ger Lt SRy B LRED D0 e rriiroc gt Do P B
iy P,mna di eseguire la bomﬁca del serbatox potri esserg mecessario rmmovere:; .- . o
mla;erpentmadxnscaldamcnto cheilfascxo mbxerodelloscambmtore. La..
sgq)mtma dovra essere rimossa eﬁ'ettuando,tagli a freddoce. mnvnnentando.lz?

Ay e T crere

) I e;;riaato .Sarnnno boﬁxﬁcan con l’unplego Idl ndrolav.'llgglo a pressmne con oo

Putilizzo di upa porbpa ad.alta pressione o di un autospurgo. Le acque di -
lavaggio prodotte saranno con i medesimi sistemi di aspirazione mviate in
uno dei serbatoi, preferibilmente il TK 8052, per la raccolta di tali reflui.
Quest’ultima operazione delle acque di lavaggio comporteri la successiva
operazione di prelievo per il loro invio a smaltimento ¢ Ia bonifica, sempre




con le medesime tecniche, di tale serbatoio.

P Bonifica delle linee di carico e trasferimento di olio combustibile:
le Iinee interessate dal passaggio di olio combustibile sono costmute da due
tratti principali:

1. 1a linea di carico dell’olio combustibile dai pontih fino al pmo serbatm,
lunghez2a del tratto circa 900 m;

2. Ia limea dx trasferimento dell’olic combustibile dal parco serbatoi fino ai
reparti d1 trattamento eﬂuenu e della centrale elettnea, hmghem del
“tratto circa 1000 m.

Tale linee verranno dapprima spiazzate per eliminare eventuali ahqnote

remdne dx .olio;: ,mocesswammte .partendo; dalle wstreﬁm& dei: tratti isi

: nnodellé-aperture. tramite: dxs:lccopﬁ" PR dl«evamxéhr'ﬂangé”o'

SO Sty Jlio:"a: freddo 3 iina’ distanza oppoituna “dalle" ‘estremiti  con R

. SRR l’mlpxego»dx seghem -preumatici: o :di. cesom-meocamca. “Tale: tratto ﬁnale BRI
e I 55 ¢+ Verrd. bomﬁcato con idrolavaggio ad alta- pressmne tramite sct)volatura con T
S SR thﬂugelhtermmah, raocoglisndo le acque allé estrem:ﬁ delt:ratto ‘con- S o

f g autospurgm Successwamente, il tratto finale,: bomﬁcato & tagﬁato‘a freddo " & -
tev vt 4 g i vy odal restoldefla finea; verrd movimentato' in: appos:ta arm parco ‘fottami.’Si
Proseguni nello stm modo alla bomﬂca, i cascata degli ulnml tratn B RS

Le acque dl lavaggm Vermranno aggottate in i sérbatoio di stoccagglo o:in
appos:ta cisterna scarrabile dlraccolta per essére pot mvihte a smaltxmento

ozione;iies predrspastzione per: lal:enaz:o, :
' :f.‘.ptamboeal nickiel-cidmio: Lo T e
- tale athvxta ‘tion; richiede particolari sforz- opérativi,” sard’ dofidotta -
: manualmmte dal personale operante che provvedera allo scollegamento dei
diversi accutnulatori dal loro posizionamento presso il mezzo di carico, con it

quale si procederi al loro invio a smaltimento.
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8. INTERVENTI SUI MATERIALI CONTENENTI AMIANTO

Di seguito viene trattata la presenza di amianto.
In particolare sono state eseguite le seguenti attivita:
» individuazione qualnauva e quantitativa dei Materiali Contenenti Amianto
(McCA);
> prelievo di sospetti MCA e relativa analisi;
» individuazione degli elementi tecoico-normativi necessari alla
preparazzone del Capitalato d'appalto;
"5 individuszione 'dei vincoli tecnico-normativi da  rispettare -nella
' '-'preparanonedelPlanodlLavorodapaxtedelladntacheesegun'iﬂ .
%4 %xf,._lavoro dibomﬁm

3

B Dallemsuiltanze dei sopmltuoghn e da quanto nsulta dal]a ﬁgcumm'gmo_ne g_!i_a_l_lg..:__:- i
N 5:,.mformazmm ncevma, sono stati mdmduatx tre punu potenzialmente interessati...- -
S erEy -}dalla presenzp di amianto: -

o coibentazmne dltnbazwm, -._;-- ol -i. i

.

e B tettmadwope.ttmametemxt. o B e E 4 e e RN pe
' -Z-Come prev:sto dal DM 06.09, 1994.. -per.. dowmentarem modq ;chemauco e

o et datlpartwolan sanmatenah SOSpettl.

s

: r.lv

- 81 mDIVﬂ)UAZIONE DEI.I..E AREE CON PRESENZA Dl MCA

La presenza di materiali contenenti amianto & decisamente indlevante rispetto alle
dimensioni delle strutture impiantistiche dello stabilimento, cid & giustificato dal
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periodo di costruzionerdello stabilimento, relativamente recente (1974-76). Infatti
si & constatato che la principale tipologia di coibentazione e di isolante termica &
costituita da materiali in lana minerale. '
La rilevazione dei materiali contenenti amianto (MCA) & stata effettuata su tutte
le parti delle strutture impiantistiche osservabili; I’eventuale presenza di MCA
alPinterno delle componenti impiantistiche, di cui non & stata possibile una diretta
ﬁlévazione, non & stata conteggiata nel seguente rapporto. |

'La limitata entitd di tali materiali non presenta comunque un problema di
particolare rilevanza e di rilievo economico. '

' Le zone interessate sono staté censite e sono state compilate dells apposite
sohéde di raccdita dati, riportate in allégato 5, nelle quali veﬁgonb- descritte le

tmcce diMCA sparse h.mgo le passereﬂaddﬁ)mo dx combusuone,', E

1y .3
. ..

'_d‘th&-

cenemﬂento ﬁmgn da vas¢he dx t.rattammo FRRA

Sehitralé termoelettnca

[ S N

-‘coibem:anonevcon 'MCA' di tubazioni dx tnrboaltmatun e*‘coibentazmne con
' cuscini‘in MCA. degli stessi turboaltemator;
(Scheda N. 4 - Al]. 5)

5 zona - Centrale termoelettrica

guamizioni, bademe e cuscini in MCA stoccati presso vano magazzino del
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medesimo locale precedentemente menzionato della centrale termoelettrica;
(Scheda N. 5 - AlL 5)

6" zona — Linee diverse di stabilimento _
guamizioni ¢ bademe in MCA montate in diversi accoppiamenti flangiati di
alcune Iinee di vapore o di altri fluidi richiedenti isolamento termico.

7 zona — Aree diverse di stabiliment
coperture impianti ¢ capannoni con lastre di etemit, tali coperture si prescmtano -
ottxmo stato con un insignificante hve]lo di detenoramento

f Le zone ewdmmte presentano compless:vammte quanutatm esigui di MCA,
i, e e - LY Ry ‘ttl dene lmee che 0 da W 3.. IR A

"Le coperture in eferiit & presentano in’ ottlmo "sfato ‘con uni' basse® hve]lo di
e G

"detmorammto ‘e danneggmmento ed elevita compatta:adne dél’ matenale. Cdn ey ": At
: tahmﬁmstlchemschlconnessxatalematemlesonouﬁlevmh. S

cbnkidérahone della s:tuazmne in esame e dell’ntillzzo attuale,
T¥ .'apphcabile quello di verificare le “.condizioni dell’mstal[azmne, al fine di
' stimare il pericolo di un rilascio di fibre dal miteriale...” ‘considerando i

seguenti tre fattori:

1. tipo e condizioni dei materiali;

2. fattori di déimeggiamento e degrado;
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connesso alla presenza degli! stessi materiali, consentendo cosi la loro
permanenza in loco. |

D'altro canto nel caso fosse gid definita Ia programmazione di un intervento di
ristrutturazione o di demolizione delle strutture impiantistiche con presenza di -
* MCA, in linea con le prescrizioni del paragrafo 3 - V punto - del DM
- 06.09.1994 si dovrd provvederd alla totale rimozione dell’amianto.

R una apposltaareamtema all’edzﬁcm ela :estantefpa:te appoggmta m~quali15 di I A
" e matenaledacoibelnaznone axtmboahematon. ‘ : R i

Dwersa mvece nsulta la srtuanone delle tettoie in eternit.. Per le coperture in
cemmto ammnto non essendo pre\nsta la demoli:uone det capannt:m e

cuncordare eventualmente con 1a USSL dx bompetenm.

A
@ o
o %1
|
|
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8.3 INTERVENTO DI BONIFICA' D’AMIANTO NELL'AMBITO DI LAVORI .
DI DEMOLIZIONE |

Qllldl. seguito vengono descriite le dxverse fag d’intervento e le modalita
operative di esecuzione lavori, in caso di eventuale rimozione di MCA.

| 8.3.1 Individuazione delle mne'l!iboniﬁca
La zona di intervento i'elativamente alla rimozione del materiale di
coibentazione potrebbe non interessare la totality degli edxﬁm bensi una
fasmalargacm:a 15 m che segueparallelalelmee&entub:.l’nmadl
mmareqlmlsxas:lavoran?nemdovripmwedereadeﬁmtare]a zona &i
mterlrmto icon nastm bxcolore ed aﬂiggete m; adeguato numeri di cartelli-. .

'___.g;:s._z;coﬁﬁnameﬁto statico L S aru
P Toa- e g - O ‘ i - . AR RLRLY | Dop ot
. I Lt 'r

'Per_ conﬁna:nento_stauoo s'intemde I‘mstallazmne dx bamere per lsolare la

i essete posmonato A ponteggm contmuo della larghm d1 um,
T #megialletto” ‘in miodo da formare un pxattaforma larga circa 1.m. La - .
R piattafornia:“cosi realizzata avrd il: duplice scopo_" di. pennettere agh
operatoii di' raggn.mgm le tubazioni'da: scoibentare e d1=sostenere i teh di -
poliétlens necessdri alla realizzazione del confinameiitg statico. . “
’*Paﬂendo*%tfal iiﬁvimento denamem&ma,"m _"ilopp -

om. &d mntx con nastro adesxvo lmpermeabile- h copertura del pavnnento
dovra estendersn afla patlete per almeno 50 cm allo scopo di formare una
sorta di vasca di contenimento.

In corrispondenza delle uscite di sicurezza dovrd essere installato un
piccolo box attraversabile solo tagliando due confinamenti in succe
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a tale scopo dovranno essefre disponibili dei coltelli per tagliare i teli nelle
immediate vicinanze od in alternativa taghare i teli e sigillarli con nastro
adesivo impermeabile. |

8.3.3 Confinamento dinamico

Per realizzare un efficace isolamento dell'area di lavoro &' necessario, oltre

allinstallazione dei teli di polietilene (confinamento statico), Iimpiego di

un sistema di estrazione dellaria. che metta in depressione il cantiere di

bonifica rispetto all'estemol (confinamento dinamico). _

. 11 sistema di estrazione devegarannremgradiente d1pressmneta1e che,
. . attraverso 1percomd1accessoalcant1ereelemev1tabﬂ1nnperfeuom
Fnay delle bm [gl; conﬁnamento i, verifichi un;; ﬂusso ‘d'aria dallestérmo’ *
hev's VT "_:-_ l‘intemo i mndo;da evnare qualsmg ﬁxoqusc:ta '_,dx ﬁbre. Nell”az ;: '

Lo laconcentrazmnedelleﬁbTedl ammn:.o aero-dISperse alI'intemo dell'area
dilavoro. - | ' '

L'aria- aSpn'ata deve essere espulsa all'estemo dell'area d1 la\roro e, ﬁxon S '

EREECEE S “conﬁnammto, I"mtegnté delle bame.te dcve &sseremantamta sxg'llando if Y
’-wteh;dl pﬂhetﬂﬁne con nastro ades:vo mtomo all'estrattore ‘0. al tubo di
R s ‘4:-._ : uscna_. : 1: y

i eﬂ:‘attuato ¥in corso dx addestramento all'uso delle- maschere respn'atone, R

- - 'dovranno -essere ilhstriate le . procedure per la nmozxone, la . | V
' decontammmone ela pulma del Inogo di lavoro.

Gl opem devono essere equxpaggmtl con adatti dispositivi di protezione -

individnq‘li delle vie respiratorie come previsto dali'allegato 4 del DPR del
06.09.1994. |
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-Gli operatori saranno dotati di un sufficiente numero di indumenti

protettivi completi. Questi indumenti saranno costituiti da tuta con

copricapo e calzari. Gl il!xdumenti a pefdere ele cbperture per i piedi

devono essere lasciati nefla stanza dell'equipaggiamento contaminato sino

al termine dei lavori di bonifica dell'amianto, ed s quel punto dovranno

‘essere confezionati come [RCA. Tutte le volte che si Iascia la zona di

lavoro ¢ necessario sostituire pgli mdmnenn protettivi con.  altrd

incontamiinati. l

E' necessario che ghi mdumeutx protettivi siano:

» dlcanaotelaplasuﬁeataapetdere. In tal caso sono da trattare come
RCAequmdxdasma]hreoomelmatenahdxnmltapmvanenudal]s
opetanomdlbomﬁca - S _

CEFES ST 3 co’tone o:altro tessuto a tessxtura compattﬁ Hda- puhref a finestume ¥ v 7y il vdEL o
trii GOt acwxata aspnaaone pon-e mrcontemton é’la’vare dopo ogm‘tlfm’b’ PSR R

. aicura della impresa);” EEE TR ER U CAFR S SEg o
> sotto latutal'abblgliamento deve essere. ndotto almmnno B

5 Ogm operatote dovri lascxare i suoi-abiti clvih presso: lo spogh'atom RS S
: - 'postd:. allestérno dell'edlﬁcxo, :indossare’ biahicheria intima edima o i
-+ - sottotuta d&i- cotone ‘e dlngetsu versa il locale” mcontannnalo quis o -
= toghiera 1a | sottotuta. d1 cotone ed mdossera gli indumenti proteu:w: a. :

i *petdere echm auto’ resplratore ddtato dx ﬁltn assolti ;

‘ b) Fine tumo di lavoro.- - f' I o S
ana di abbandonare la zona di lavero, ciascun operatore deve:i:
togliere Ia contammazzone piu evidente dagli indumenti, utilizzando un -
adatt_q aspiratore posizionato allesterno del locale eqmpaggmmento
dopodiché deve dirigersi alla zona di equipaggiamento e seguire la
seguente procedura: ] |
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> togliere tutti gli itdumenti monouso, mantenendo il respiratore (tali
indumenti monouso saranno posti nel contenitore assieme agli altri
materiali contanmllatx da amianto);

» pulire mediante asplratore Peventuale sottotuta e lasciarla nel locale
equipaggiamento (m caso di pausa). Alla fine di ogni giomata
lavorativa le sottotute saramno riposte in apposito contenitore
accessibile dal Iocale equipaggiamento che successivamente &
destinato alla uscmlta rifinti;

» lasciare gli stivali ed i guanti nel locale equipaggiamento dopo averk
accuratamente asprrau (verranno utilizzati Pilt volte ed alla ﬁne

, trattatl alla stregua dei RCA);

> rsempre indossando la maschera, eatrare nel locale doccn, puln-e -

3 -’—J‘estemo della maschera comacqua‘e’sapane; t b Mt £h Ty ik e i i

Fw-' -~

it ‘endo ilrbsp‘ifé" S "‘”'f’”"i

T

«La mndzmne del MCA.. quando fisultasse’ pa:txcolmmente paruoolarmente SR "
ﬁ'mlnle dovra essere sard preceduta da tn trattameito-diimbibisone, | i S
.-Questai-operazione isara ‘eséguita’ medignts n'roraz:one ‘detE superﬁcx

" coibentate con acqua addizionata di deterpéiiti efo mcapSlﬂant! 3P°°'ﬁ°‘- T
w.hi o per fzvonrelapenetrazwne nello’strato’ dlnvestxmento ATREL R L L a b e, 5

1A duplica scopordi tale pmedura“e diEavorive it distaces aelﬁﬁv*emmo

ie; dnndurre la dJSpersmne dz ﬁbre h'bere neIl'area dl lavo*rd el daugvgidis
o) &' “e%o prowe fore”
ohie, de1 residui di- nvestnncnto clie’ possono sk i

-attaccamﬂe Sllpexﬁmbomﬁcate. LT e en e .‘='f§—“"5;"’..'- s
s Partwolare attenzione dovri essere prestata alle superﬁcl dlﬂicihnente -
lspeaonabihedaccesqibih.

Tutte Ie. superfici bonificate saranno passate- con spazzola di ferro e
spugna bagnata per ottepere un'accurata rimozione delle fibre residue.
' ' [
|




' o .
8.3.7 Decontaminazione e pulizia delle aree di lavoro

i
i
i

Durante i lavori di rimozione & necessario provvedere a frequenti pulizie
della zona di lavoro dal MCA. | -
Questa pulizia e Iimsaccamiento del materiale di risulta impedird una
concentrazione pericolosa d1 fibre nell'ambiente.

La pulizia va eseguita utilizzando segatura baguata come mezzo di
- aggregazione delle fibre. | '
Lescope,glistraccielelmmazzemﬂ:mudevonoesseresostuum
penodmamente per evitare il propagarsn delle fibre di amianto. _

' L'area d1 lavoro, dn:rante le fasi di rimozione dei MCA, deve essere

frequmtemente nebuhzzata con una soluzione diluita di mcaps‘ﬂante in

B s pulma ad um:do del secondo telo (quello a contatto con l‘amlneute:E L

LI comammato) . ' EO L "; A
LR «nebuhzzanone con un prodotto mcaps‘ﬂame"it--.
iy rrimozione del tela verticale - -« iy i it

» rnnozmne del telo onzzmtale‘

r.'

"_, 'h'd;spermnnefdt S

eventuah resu!m conté.nenn‘ ammnto -

K locah festitoiti si ptocederi ad apphcare adatto prodotto sngillénte.

8.3.8 Incap suiumento delle ﬁbrle residue di amianto sulle supe_fﬁci ﬁoniﬁcate

Dopo aver effettuato le operazioni indicate al precedente paragrafo ed



aver ricevuto la restituib:iliti dei locali da parte della USSL ftutte le
superfici interessate allai bonifica saranno trattatg con uno strato di
prodotto incapsulante (allegare scheda tecnica); questo prodotto
blocchera le eventuali ﬁbre ancora presenti sufle superfici trattate e né
evitera la dispersione amb|1entale. ’

8.3.9 Imballaggio rifruti

I rifinti contenenti amianto (RCA) saranno sempre riposti in doppio sacco

di polietilene di spe‘sore 150 p.m. I sacchi dovranho comuuque essere
. riempiti per non pid d12!3 della loro capienza, evitando in. ogni caso di
mperareilpesomass:momzskg.ﬂannmtemamsacchxmiehmmat;

-E matenah laghent: saranno lmballau sepamtammte,*evantuahﬁh drfezm
;-Saraing npnegau e le parti metallichie appunt:te siranno smmssate. e
=L+ sacchir: “éstemni - nporteranno sempre - Tidonea: ehdlettatura & e ::;’ Lo
: riconosciinents. el rifiuto secondo l¢ dn'etuve CEE: 76/769 e 263134 del - 2

43 VEFSO unazona: mabcessibile agh estrani all'wtemo dell’edxﬁclomapp SitE e e
= cassoni scarrabm clnusl, ﬁno al prelevamento da- parte - di- vetto:e L
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9. PROCEDURE OPERATIVE PER EVENTUALI INTERVENTI SU

|
APPARECCHIATURE CONTENENTI PCB

Stante Ia rilevata assenza di d.i.lspersioni o perdite di prodotto allo stato attuale
della situazione impiantistica, nel paragrafo vengono trattate le problematiche
inerenti apparecchiature contegienti PCB e descritte le modalitd di bonifica e
smaltimento del PCB stesso, xlell’ambito di eventuali lavori di demolizione o
dismissione delle componenti che lo contengono, in considerazione del fatto che
all'intemo dello Stabilimento sono presenti 57 trasformatori conteneati PCB. _
Come prescritto nel punto 1 dell’art. 4 del D.P.R. n.° 216 del. 24/05/1988, non
- SR possonoesserenmnesses:ﬂmercatoapparecchmture ‘quali i trasformatori, che |
oontengonoPCB o PCT. e
. In deroga al precgdente punto, ile capovmo sucﬁesswq del nedesi

ERt

.“._e'ﬁ»‘:i:'-E falon oYl

7 _Jﬁnofal*tme del loro CICIO d1 v:ta operauvo 0 alla Ioro ahenazwne, purche
i vengano comunque eﬁettuau controlh a precisi mtcrvam temporah secondo e
L nonne CEI o altrenorme tecmche appropnate. S s

; Pena;:tb m caso dl non utihzzo del trasfoxmaton dovranno essere eﬂ:‘ettnate 1e
attmta dx alieamone degh stessn secondo le modahta operatwe di seguito

T S o B P i ¥ Ol IR SMEES SN X 4,-3“"*'-".-} R
E L’alternqtjvn de]lg bomﬁca in. suu delu'asformalon £ sempre vmcolata ad T S
) autonzzézione dapayte dcghuﬂimicontmﬂo prepostl e.per nostmespenenm e e

wueeny . Viene raramente richiesta e dlﬁicihnente concessa.
e o Anche in, qnest caso ¢ stato segmto l’approccm*

i o drenaggm -presso . tale centro dell’oho contenente PCB € conseguente

smaltimento dello stesso;

* mvio dei jtrasformatoﬂ contaminati presso centro autorizzato per la
decontaminazione. |
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