ARMATURA PALI PILE

Scala 1:50
120
: pos. (B
. b 3
: ) n°2 $26 ACCOPPIATI PER
(o] ; .
N ‘ .
- ; . : I
: . o
L | ®
o * — 1 N
o
. INES E
| s I
i W I e
||
A 0
n
] |
o e e 4 11
4
ot o -
- =
b=t ] 2]
L |
= (o]
L] =1 |~ F
..—-_. —‘-&=
o -t o Ol M
= 1]
.
e g
. ~.=
] ~1— o
=
=
-
=]
N T=H
o |
b T
=
s o .
=N} L
L4
™ '_\~_=_
Ll =T 1 o
LT L 7]
Lt [T 1 " o
=
1 L 3
A T 1 N
1= e
5 Il
I
= = - -
w—
b T 1
n.
Pt o
] Nlo
=L T 219
0s = - |
y L | =
L]
= |
beberd T
P ©
papl e r
=
1 - .
e 1 | [«=] 8
. .
— M o
| 4+ [ o~
] Ll
| 4 N
e L
- e |
-] L L
| e —
N“"‘
U e L
v
——
ingEme -——
] ual
B =
~——L
e =1
“N-“:_
lbed 1 T T
! o
= N
|| 4=
i . N
"'—-—h—.=_
- — —— =t
=N ||
™ L
bt - T
N
[
e =T T
—
_—
-——
A
]
—
o SN B 1
W ‘\:.
AT 1 o
-""“I.._:_ o N
o de |t 1 S
S ——t——L||
- o AT T o
I (o] =T -~
o N ]
- o =t
O - A T (@)
Q. o B e N N o
|5 + 1 T -
) (72} "'--—...___b~
L -——
) =
0 A=
-
2 1T "‘~u—.=
1
L] =T T
e .. L LI
| b —p— et ]
B e
L] o P
Tt 0
W =T ]
'__‘-‘""‘“a- o~
L -
L] ]
- o B [
yo L]
- o Y P
= |
. o et ]
] s
- -l i
Tt
=t
Lt [
== . L
- |
et =
bﬁ*\___ o
—— —
-=;—— -—
) — I
L] 4= T ] sl
Tl M
e N o
M —
= S lo
A
-ﬁ..*__“ To) o
- - =
] 4 =T -~
T s, |
—t 1]
L 4
L
kT @
B “—--.._=_
-:;’ I @
—— r_?_
| b —p—
]|
|
i I B —
™ N:
T
L 4
~—~———L [Tp)
gy e B el
n L] N
-_ "]
| |
+=H
‘ o ot
=-~.‘_
-
e 1~ |7 il
- Ll
- - - =t 7
ma=
-
=
[
L p—
e
i
et "
e
L T
X
.
- p)
ot
[——
- N
bt
-
et T
P
e N
e
=
1 T
——
- =
= .
W 1 l
o

SEZIONE

Scala 1:20
L 120 L
’],6‘, 108 l,6’|.,

\¢

©)

Pos. (3) - Spir. 810/25 H=2080 L=28306

R=54
pos. (3)
\

SR |

0

N

CoTe,. |

108

-~
-~

<
)
Pos. (4) - 9920
L=343 staffe di irrigidimento
&
)

Pos. (B) — 2026
L=343 staffe per sollevamento

ARMATURA PALI

SPALLE

Scala 1:50
L - pos.
. °
- n°2 $26 ACCOPPIATI PER
o . SOLLEVAMENTO GABBIE
e R SRR W EEE RN e O BT B R ST A s g e
Q
L2}
= | I
' O
| | - &
g s 1 I N~ <
: — : o
I —— J l 0_
e - J 8
== ] o
T 2| <
o el et B
—— |
= b a o
T N Z
== -
L = N S ;
= @)
Ll ] rc;) g
SR el © N
V/ === | |
I p—— ; -—
A e i g e e | A @ -
=
iy S
-l 3
L ey
T e s
o s ¥
=1 = —
bt
== | 0
T .
L= .
ot |7 o~ o
Ll A =TT (o] o
= T=F N
e .
e [T ||
= Y s B -
=
I iy o= b
=
I ﬁ' g =)
e =t [T ] m | &
—t—
s e sl
% et w l
'(3 O g @
o == =T
L, o l.f" 8—
=
© == § °
[
2 o= ~
]
o o= e e el
n | ==
o | —| |
4 IT=F
Iy =
I el mmet BN
N =
B =T
ldaed_ =t~ [T ]|
I
o e - [Tp)
s o H
EESSa N
e —— T T o~
-g-_-::.'ﬁ-
- —— [ — ]
3 e el i
= sesss
'j,__ o
== )
O ey e (=] N
ete -
L A—1—F :u-- o
— — B — —— — o |
| =l -
el d— [——
= 8
| -
de =T |
-
=
—
IR
~————Ll
L] et
-‘.-‘:_‘.:-
el -
==
et T w
-—“_‘;=. N
lbed | ™~
-
Dy ———
i S
[—
=
= et 1 ||
O ‘““_:-s
N |
.
“ -
(=] ——
5 pos. (1) L =P
Q. 1 I T—%=H
= .
-l =
N
]
=
= T | N
:.\J:' N o
| © Q
=i N
e =~ =T -~
= || I
| - —t -
=~ ||
B 3= o
=l | | o
B gl
v N
- |
N
. =
Ll @
A= F
Mt
I - g
- a, a
A
VL__ ~~~____=_ —AV
I s »
B Ll B
I
hN*_‘ﬁ:-
I O
|
=t
~——_]
I
W
1 ——
o T e
2 + 7
-
- =
e wn
L]
—~ o~
e K50 N
o -l
° A T T
2 . .
v |8 A T
o | .
P
Q. I e
St il
F,.‘“.:--
L]
S
et
= (=]
LT o
= =
T o
-
— om— e | —— — e —_— O
“'hs.;, L
L
-
= o
) N
ol o -
P "“:5:=‘ =
W
=1
=
5 "
N
— 1Ll
C w—— C (en]
[t __| o
B ‘ﬁ
.“UIN‘
L= o -
- -
= o~ )
i
S gl N
] s | o
4= T 1 o | 3
~.-_~_‘=- S and tO
-t =T |
b
[t
I I S @
=
N DO
S ¢
A 3
. a
e g1 1
-“'\~
A —=F
- e
o p— N
S il N
A=
‘-"Q‘-—-
) B s »
ot il N
A=
Sl
-
st 5

SEZIONE "A-A"

Scala 1:20
" 120 "
?161, 108 lf:‘.

W
N

AN
s

B” SEZIONE "C-C”

SEZIONE "B—

Scala 1:20 Scala 1:20
120 L L 120 L
e W w8

Pos. (B) — Spir. 810/15 H=1070 L=24226

pos. (B)

.——>
-
—— __{(_
———— 0
——— ';P—
RSN
/
108
7 g

B
0.
)
)
Pos. (7) — 12820
L=343 staffe di irrigidimento

I

R &>
»)

Pos. - 2026

L=343 staffe per sollevamento

108

PARTICOLARE STRUMENTAZIONE PER PROVE SONICHE 1:20

N.3 TUBI PER
PROVE SONICHE

1 1200 g A " | LEGATURA ALLE STAFFE DI
\ 7Y, TUBO 1"1/2 PER , CERCHIATURA
- PROVE_SONICHE N \L
ACCINO NON ZINCATO -
PART'COMRE 2 (L:L pqlo) Mo L e
#120
g g

PARTICOLARE 2 1:10

FERRO LONGITUDINALE

- FISSAGGIO MEDIANTE

N.B.:

Strumentazione da prevedere su é pali.
| pali da strumentare per prove soniche andranno concordati con la D.L.

DOCUMENTI Dl

RIFERIMENTO

DESCRIZIONE

CODIFICA

CARATTERISTICHE DEI MATERIALI E SPECIFICHE TECNICHE

RAAA1EVAPCAQ9GSP

001.dwg

DESCRIZIONE D

ELLA MODIFICA:

Aggiunta posizione staffe sollevamento

Committente:

AUTOCAMIONALE DELLA CISA S.p.A.

Via Camboara 26/A - Frazione Ponte Taro - 43015 NOCETO (PR)

Impresa Esecutrice:

“PIZZ

AROTTI

FONDATA NEL 1910

AUTOSTRADA DELLA CISA A15
RACCORDO AUTOSTRADALE A15/A22
CORRIDOIO PLURIMODALE TIRRENO-BRENNERO
RACCORDO AUTOSTRADALE FRA L' AUTOSTRADA DELLA CISA-FONTEVIVO (PR)
E L' AUTOSTRADA DEL BRENNERO-NOGAROLE ROCCA (VR). I LOTTO.

[ C.U.P. G61B04000060008

| [C..G.307068161E |

PROGETTO

ESECUTIVO

AUTOCAMIONALE DELLA CISA S.p.A.

] Responsﬁ‘ el Ftocedimento: Il Pyésjdénte:

——
IMPRESA PIZZAROTTIﬂé‘ Il Geologo:
|| Direttore Tecnico:
NA
i ——
PROGETTAZIONE DI: Il Progettista: D ) ~;,_,.?

=PIZZAROTTI

FONDATA NEL 1910

- a
a1 jdroesse BiL... ViA
engineering — ]
MANDATARIA MANDANTE MANDANTE

\Gel3 Protifcia gf Roma n. A-27296
e\l Freg

b ;
VU .
Coordinatore per Iagﬁarég%se di Progettazione:

Ing. Giovanni Maria Cepparotti
Ordine degli Ingegneri della Provincia di Viterbo n. 392

Consulenza specialistica a cura di:

NA

Titolo Elaborato: . . Data Emissione Progetto:
Asse principale (B03/2014
_ ~ Cavalcavia _
Cavalcavia autostazione Trecasali-Terre Verdiane (svincolo) Scala:
Pali di fondazione - Armatura varie
Identif. Elaborato:
N.RO IDENTIFICATIVO CODICE COMMESSA LoTTo FASE ENTE AMBITO CAT. OPERA N.RO OPERA  PARTE OPERA  TIPO DOC. N.RO PROGR. DOC.  REVISIONE

[ 10 | Rasal B E M [a] [cA] [oo] [ [aR] [oo1] [B]

B 11/02/2015 REVISIONE A SEGUITO ISTRUTTORIA -A15- R. FIORE G. PIAZZA MAZZOLI
A 13/06/2014 RIEMISSIONE PROGETTO ESECUTIVO A. CANTARELLA G. PIAZZA MAZZOLI
Rev. Data DESCRIZIONE REVISIONE Redatto Controllato Approvato

L PRESENTE DOCUMENTO NON POTRA' ESSERE COPIATO, RIPRODOTTO O ALTRIMENTI PUBBLICATO, IN TUTTO O IN PARTE, SENZA IL CONSENSO SCRTO DELLA AUTOCAMONALE DELLA CISA SpA. OGN UTILZZO NON ALTORIZZATO SARA PERSEGUITO A NORMA DI LEGGE
msmmnw»maaoormmwmmmemnmmmunsm.wmmmmrwmwmmmmwsmmmmmmmummww -




