SEZIONE A-A : ANCORAGGIO LATO SETTO TRASVERSALE
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DETTAGLIO ATTACCO PROFILATI LATO PARATOIA

. perforazione 924

1:2

iy e e e e e - ?
| ; =4
i HE180B L=2940mm |
i i
3 |
| :
| |
| |
i = 3
| ® |
| 20 150 !
| PIASTRA ACCIAIO 10 170 7 !

180x150x15mm |
| : ig 4. ‘ 141 TASSELLI M16 :
i ‘ - 4 a PIASTRA ACCIAID ASOLE ¢18mm OGNI APPOGGIO |
, . : » ‘ 220x210x20mm \ ]
| :

|
| " N N 3
| AN | |
0 N | o
| 1
1

| 4 L A
: L]
! i saldatura ' 2
| .
! _7A
|2 . PIASTRA ACCIAIO
| = 50/135 x 170/50 x 15mm s
; g
: ANCORANTE CHIMICO PER -
| INGHISAGGIO TIPO HILTI S
: HIT-HY 200-R 0 SIMILARE
| _ ‘
| |=
. \
| =
. un
i A ~
: n.4 BARRE FILETTATE M 20
I, ASOLE 922mm L=300mm ZINCATA A CALDO
! _ 50 85
: 250 v 20 135
I

NOTE GENERALI

- TUTTE LE MISURE SONO ESPRESSE IN MILLIMETRI SALVO OVE DIVERSAMENTE INDICATO
- TUTTI GLI ANGOLI SONO ESPRESSI IN GRADI SESSADECIMALI

CARATTERISTICHE DEI MATERIALI

— ACCIAIO PARAPETTO

— ACCIAIO GRIGLIATO TIPO KELLER

— ACCIAIO PROFILATI PER CARPENTERIA METALLICA
— ACCIAI0 BARRE FILETTATE PER ANCORAGGI

— ACCIAIO BULLONERIA

: S275JR  ZINCATO A CALDO

: S235  ZINCATO A CALDO

: S275J0  ZINCATO A CALDO

: CLASSE 5.8  ZINCATURA ELETTROLITICA

: AD ALTA RESISTENZA, ZINCATURA ELETTROLITICA

- Viti . classe 5.8 (UNI EN 20898 parte 1° — UNI 5712)
- Dadi . classe 5.8 (UNI EN 20898 parte 2 — UNI 5713)
- Rosette + €50, durezza HRC 32-40 (UNI 5714)

— ZINCATURA A CALDO

— SALDATURE

: CONFORME ALLA NORMATIVA UNI EN ISO 1461

: A CORDONE D'ANGOLO CON LATO PARI A
0.7 x SPESSORE MINIMO DA SALDARE
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