STUDIO PRELIMINARE AMBIENTALE

2° REATTORE HDS

ALLEGATO 6 — DIAGRAMMA DI FLUSSO DEL

NUOVO IMPIANTO HDS

RAFFINERIA DI ROMA S.P.A.
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TOTAL HP
o GASOIL | MAKE-UP| MEMBRANES NON BY-PASS- RECYCLE! REACTOR | REACTOR R - 4201 R - 4201
Stream Description FEED | GAS FEED | CRMEATE pepmeate| cas | MAKEUP | aas FEED |EFFLUENT| TURCEGAS | SEPARATOR | cepn | epp yeNT
GAS EFFLUENT
Phase L V V v vV V Vi \i LAV L+V v L L+v L+V
Temperature (°C) 40 40 115 40 40 40 122 90 350 375 50 50 350 375
Pressure (barg)} 0 30 60 30 58 30 60 60 52,3 50,4 43 43 53,3 50,5
Molecular weight - 7,0 7.0 4,6 16,9 4.6 6,0 - - 6,0 - - -
Specific gravity 0,850 - - - - - - - - - - - -
Composition (kmol/h) -
H; - 3240 324,0 285,1 38,9 - 285.1 4586 3719 2446 12,9 17,7 371,8 244 .6
METHANE - 40,0 40,0 19,0 21,0 - 19,0 99,5 59,2 60,9 2,8 19,6 59,2 60,9
ETHANE - 20,0 20,0 4,8 15,2 - 48 6,2 55 5,8 0.2 53 55 58
PROPANE - 6,0 6,0 2.5 3,5 - 2,5 1.2 1.9 2.2 - 3.2 1,9 2,2
-BUTANE - 2.0 2,0 1,0 1,0 - 1.0 0,2 0,6 0,6 - 1,1 06 0,6
N-BUTANE - 2,0 2,0 1,9 0,1 - 1,9 0,3 1,1 1,1 - 2,0 1,1 1.1
PENTANE - 4,8 4,8 1,9 2,9 - 1.9 0,2 1.1 2,3 - 4,4 1,1 2,3
NBP 136 -NBP 186 57 - - - - - - - 286 30,9 - 61,9 286 30,9
NBP 192 - NBP 379 636,9 - - - - - - - 318,3 316,7 - 6329 318,3 316,7
H8 - 1.2 1,2 0,6 0,6 - 0,6 20,8 10,7 257 0,6 298 10,7 257
NH, - - - - - - - - - - ; - - -
H,O - - - - - - - 2,0 1,0 1,0 0.1 1,1 1,0 1,0
Flowrate (Kmol/h) 693,9 400.0 400,0 316.8 83,2 0 316,8 589,0 799,9 691.8 16,8 779.0 799,9 691.,8
Total Mass Rate (kg/h) 158333 2781 2781 1460 1321 V] 1460 3554 81674 81674 100 159707 81674 81674
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1){THESE PROCESS DATA ARE FOR DESIGN PURPOSES ONLY WHILE USEFUL AS A GUIDE TO
FY. 20 _NO E
2) HEAT & MATERIAL BALANCE TO BE CHECKED WITH CATALYST VENDOR (SOR, EOR,

REACTION AT, H2 CONSUMPTION, PRESSURE DROPS, ETC.)
3) INLET DISTRIBUTOR PLATE TO BE REPLACED

4) 10% FLOWRATE ON ONE THE TWO BYPASS TO BE ACCOUNTED FOR IN DETAILED HEAT &
MATERIAL BALANCE

LEGEND — LEGENDA
O PRESSURE (Barg)
D TEMPERATURE (°C )
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