Idrogeno

3akg/h

Catalizzatori

17,1 m3/anno
— ~AL2Me/anne

Gas Naturale
(per reazione)
10.066 kg/h

B.L.

Gas Naturale 388kg/h +
Fuel Gas 1.776 kg/h

Sezione di purificazione
dellacarica

v

Sezione di Pre-Reforming

» Sezione diSteam Reforming

Off gas

Energia Elettrica
6.890 MWh/anno

Vapore BP
4,2 kg/h

Acqua demineralizzata
49.674kg/h

RPN, L. AN DI S U N

Acqua di raffreddamento

<

Yy

480.000kg/h

«

v

Sezione di CO Shift

Schema semplificato della nuova unita Steam Reformer con le principali produzioni e consumi dell’impianto

Sezione di purificazione

Vapore AP
29.750kg/h

v

Condense di processo
4.544 kg/h

>

Catalizzatori esausti
17,1 m3/anno

Idrogeno
3.170 kg/h

dell'idrogeno (PSA)

v

Acque reflue

1.654 kg/h
Pl - o
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