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Tabella 1 - Tracciabilita del documento

SCOPO DEL DOCUMENTO

Oggetto del presente documento sono i fermascambi a chiavi tipo FS 44.

Lo scopo del documento é definire le specifiche tecniche e, come conseguenza quelle di collaudo,
per i sistemi in oggetto.

DOCUMENTI DI RIFERIMENTO

[1] Tabella UNI 5342 - 64
[2] Tabella UNI 5342 - 64
[3] Tabella UNI 5342 — 64
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NORME TECNICHE DEL SERVIZIO IMPIANTI ELETTRICI DELLE

FERROVIE DELLO STATO PER LA FORNITURA DI

FERMASCAMBI A CHIAVI, A MORSA, APPARECCHI DISTANZIATORI

E NORME PER IL COLLAUDO.
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" MINISTERO DEI TRASPORTI

E DELL'AVIAZIONE CIVILE
AZIENDA AUTCNOMA DELLE 4 T

et e

» B, i DIRRZ GENERALE . . - ecniche I.3. 1972

- +BERVIZIO IMPIANTI ELETTRICI =~ 2&‘:@"‘197%7

GTEies e e spEuyiscs o Repertoriate el ne 8%y 18/9/72. . o

NORME TECNICHE DEL SERVIZIO IMPIANTI ELETTRICI
DELLE FERROVIE DELLO STATO PER L FORNITURA DI
FERMASCAMBI A CHIAVI, A MORSA, APPARECCHI DIe
STANZIATORI E NORME PER IL COLLAUDO )
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Norme tecniche I.5.283..Eaiz.1972

o ien. 79 | GAPITOLO I - Qeneralitdy =

1=0%1 <1 fermagcambl & chiave, 1 fermascambi g morsa e gli
© = . apparecchi distenziatori, oggetto delle preseanvi nor-
.-me tecpiche; dovramno essere costruiti sulla base dei |
- disegni- che verranno foraitl dall'Azienda Ferrc*'iaria :
all'atto dell'ordinazione., - Chi Y v

L-Oz g;;collandatore na facolté d1 distrugsere > psazi
L oriapestn ~:che risultino:deficienti rispetto alle:preseuti norme -
: ;”;h@mAx“;¢tecnichg e-che non siano suscettibili, con successive
.+ lavorazioni, di essere riutilizzati.
Pud anche in alternativa, e a suo insindacabile
giudizio, punzonare, con apposito punzone, i materia-
11 che non risultino rispondenti alle norme tecniche
e al disegni costruttivi, im modo tale da non permet-
terne 1l'utilizzazione.

1-03 ~ Per quanto non esplicitamente variato con le presen
t1 norme tecniche, valgono le prescrizioni del "Capi-
tolato Generale Amministrativo per le forniture delle
Ferrovie dello Stato,, Edizione 1971.

CAPITOLO II -:Prescrizione tecniche

1) Prescrizioni gsnerali comuni a tutti i tipi

2-1~01 - Tutti gll apparecchi dovranno corrispondere al dise
gnl costruttivi che verranno inviati allegati all'or-
dinazione, sia per le dimensioni, sia per le qualita
del materiale, sia per le lavorazioni delle varie par
ti ecmpbnpnti.u._.

~"Le—tolleranze di lavorazione sono 1ndicate nel

4dlsegn1. In mancanza di indicazioni le tolleranze dg
vono essere conformi a quelle stabilite nella UNI

Cam/ of
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2-1-02

~tabella citatenel dissgno costruttivo. . :
- Pertanto 1l Collaudatore dovra essere tempesti- o

5007-63 rer il'grado preciso, qualora 1le Quo:e él ;1”
fer;scano a parti ;avorate, al grado medio negli al-ﬂ
tri casi. ; ; '

- All'atto delle fusioni devono essere prelevati i

.campioni necessari per accerta;e che 11 materiale im

plegato presenti ‘le caratteristiche 1ndicate nella

- -vamente preavvigeto, - “in modo da potere presenziare

- rlcavati per le prove., Nel caso cid non avvenga ipro

2-1~-03

2~1-04

2-1-05

2~1-06

alle rusioni 8. contraasegnare i provini che verranno

vinl saranno ricavati dail particolari finiti.

- I particolari costituenti i meccanismi, che nonsia
no previsti di fusionme, dovranno essere ricavati da
pezzo, mediante operazloni a freddo o a caldo,ad esclu
sione delle operazioni di saldatura o di bollitura,

- I particolari ricavati di fusione o di stampaggio
dovranno subire i necessari trattamenti termici di
bonifica, indicati nelle norme riportate nelle singo
le tabelle UNI, allo scopo di restituire al materia-
le le caratteristiche meccaniche per esso previste.

- I semilavorati ricaveti di fusione dovranno presen
tare superfici uniformi, prive di granulositd, di ca
vitd, di striature, di fessurazioni ecc. La sezione
dovrad risultare di grana uniforme e compatta,

-~ Le superfici per le quali nei disegni costruttivi
sono indicati Segni di lavorazione meccanica, dovran
no presentare un grado di finitura corrispondente
al segno di lavorazione, e su di esse non devono ri-
sultare evidenti zone aventi lo stato delle superfi-
ci esistenti prima delle lavorazioni.
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2-1-07

- 1icl dovramno essers effsttuati Gon le modelitd indi

<« I trattamenti: galvanici éel vari particclari metal

cate;nella tabella UNI 5342/64 per il tipo FN6 e

.~ RN6.8e tratiasl 41 nichelaturs, nella tabella UNI °

i 2:1-08

2-1-09

2-1-10

2-1-11

4271 per- il tipo F2Za 35 III se travtesl 41 zincatura
e Balla tabella UNI 4525/70 per il tipo R.NC12'ga .
trattasi dai cromatura, .

il supe:gici dei Pézzi brupitf  dovranno risaltard,

dopo; 11: trattamento, 11 piu am:possibue d. colora,- W

zione uniforme.

- T particolari per i quali ® prevista 1a xinltura o

-mediante verniciatura dovranno essere opportanamente

preparati, per facilitare 1'adesione della vernice,
mediante operazioni di sgrassatura. decappaggio ed
eventualmente di sabbiatura.

- La verniciatura deve essere effettuata con cura al
lo scopo di otteners uno strato di copserturs unifor-
me, privo di grumi, striature, ecc, -

- Sul particolari principali componenti i meccanismi,

- oggetto delle presenti norme, dovrad risultare in ri-

2-1-12

2-2-01

lievo o inciea, in gosizione tale che non pregiudichi
il funzionamento del meccanismo, la marca indicata
sul rispettivo disegno.

- I singoli particolari costituenti i meccanismi OB~
getto delle presenti norme, dovranno rispondere alle
norme tecniche IS.301 Ediz. 1972 relative alla esecu
zione delle prove di qualitd sui meccanismi degli im
Planti di sicurezza.

2) Fermascambi & chiave mod. 1944

= 1o écatola; il coperchio, la guaina e la piastra

il
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per 1& chiusura laterale dal rermascambio. dovranno

essere verniciate, ad esclasione de’le superfici la “.v'

vorate, con vernice nera lucida previo trattamento
antiruggine.

'2-2-02 - Una volta assiemato 11 fermascambio, agendo con ua
.1 - Chiave avente la mannnia Priva di riseghe, deve essg .
S o possibile la manovra Gel catenaccio, con unmoda"af
=i to sforzo. costante denza che abbiano a veriricarsiim,
- pantamenti.in qualsivoglia posizione. e la corsa del'i
" catenaccio dovrd risultare pari ‘s 20 mm - ;
_Analogamente la manovra del ‘catenaccio,; deve es

sere possibile, gnche se cor maggiore sforzo ma senza
impuntamenti, una volta che siano state montate le
pilastrine con le relative mollette e venga usata,per
la manovra, la chiave avente la marca corrispondente
alle piastrine utilizzate.

2~2-03 ~ Nel fermascambi a é e 3 chiavi, una volta assiema-

ti, agendo con le chiavi analogamente a quanto indi-
cato al punto precedénta, @ nell'ordine risultante
del tipo di collegamento realizzato, deve essere pos
sibile la manovra dei catenacci, senza che abbiano a
verificarsi impuntamenti.

Le chiavi devono rimeanere vincolate in funzione
delle caratteristiche deli collegamenti realizzati.

2-2-04 - Le superfici lavorate e non verniciate, e tutti 1

componenti interni, dopo esseré stati accuratamente

puliti dovranno essere ingrassati leggermente, median

te grassi al silicong allc scopo di proteggerli dalle
ossidazioni,

3) Fermascambi a morsa & puntellc $1po 3 e fermgscam-
bl g morsa per armamepto 49 2 60

./.
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. I1 corpo:dsi ae”mascambio : 11 coperchio 41 ambedue

‘i 4-meccanismi; ¢- 12 ganascia del fermascambio psr ar-
mamento 49 ¢ 60 dovramno essere verniclati; ad esclu-
sione delle. sunerﬂcl lavorate, coa vernice aera luc; i

.. vite a4 puntella dell’a;o del. d,eviatoio. Inoltre agen '.;

da, previo tra‘otamento antiruggina.

= Una volta assiemato 11 rermascamoio, agendo sul vo-.. .. ..
'lantino di .comando deve essere. nossibile erfettuare

con srorzo cost.ante 1'estra lone o il rientro della...

ca. . do con.una’ chiave avente la Mannata priva.di riseghe..,.;_,,‘;

2-3-03

deve essere posaibl"e la mnovra del catenaccio conun -

......

moderato sforzo costante senza che abblano a verifi-
carsl impuntamsnti in qualsivoglia posizione, e ilcag
tenaccio,nella sua traslazione,dovrd immobilizzare la
rotazione del volantino di comando, :
Analogamente la manovra del catenacclo deve essg
re possibile, anche se con un magglore sforzo ma sen-
za impuntamenti, uba volta che siano state montate sul
catenaccio le piastrine con le relative mollette e‘vep_
ga usata, per la manovrg, la chiave avente la marca
corrispondente alle plastrine utilizzate.

- Le superficl lavorate e non verniclate, e tutti 1
componenti interni. 2l corpo del fermascambio, dopo
essere statl accuratemente puliti dovranno essere ip-
grassatli l¥ggermente,mediante grassi al siliconé,allo
scopo di proteggerli dalle ossidazioni.

4) Apparecchio distanzistore dell'ago discosto per ar-

mamento 49 e 60.

2-4-01 - la scatola, il coperchio e il blocco distanziatore,

dovranno essere verniclati, ad esclusione delle super
ficl lawvorate, con vernice nera lucide previo tratta-

/e
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mento antiruggine.

2~4-02 - Una volta assismado 1'spparecchio distanziators,
agendo sul volantino di comando deve cssere possibi-
le.fare effettuare, con sforzo:costante; la trasia~
zione. dsel blocgco distanziatore-al quale dave eszare -
impedito: 1l-movimento di rotazione. Inoltrs ggends  ~+ ==
. . -con uba-chiave evente la mannsia prive ai riséghe,dg’ v - -
-ve:essere possibile la manovra del catemaccio,¢osun
. modgrato sforzo costante,senza che abbiamo & verifi- - L
“carsi icpuntementi in qualsivoglia posizious, ¢ ileca ~ ) .
~tenaccio;nella sua traslazione,dovra immobilizzare la.
rotazione del volantino di comando,
- Analogamente la manovra del catenaccio deve essg
re possibile, anche se con un maégiore sforzo ma sen-
za lmpuntementi, una volta che siano state montate sul
catenaccio le piastribne con le relative mollette e: ven
ga usata, per la manovra, la chiave agente la marca
corrispondente alle piastrine utilizzate.

2-4~03 - Le superfici lavorate e non verniciate e tutti 1 com
ponenti montati nella scatola, dopo essere stati accu
ratamente puliti, dovranno essere ingrassati leggermen
te, mediante grassi al silicond, allo scopo di proteg-
gerll dalle ossidazioni.

5) Cungo ip legno (con arresto) per ago discosto dagli
armamenti 36 e 463.

2-5-01 - Il cuneo di legno, prima dell'applicazione dells tar
ghetta di alluminio,dovrd essere verniciatc, ad esclu-
sione delle superfici metalliche lavorate, ccn vernice
nera lupcida previa trattamento antiruggine.

2-6-02 ~ Sul cuneo di legno, deve essere consentito il movi-
mento di parziale estrazigne della maniglia in modo
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uH;,Chehl'estremiga-della medesima venga a risultare non
- r:8pergente dal plano imferiore del blocco dl lsgno.

3-1-01

3-1-02

3-1-03

""1) Norme generali comuni g tﬁiﬁi'iftiﬁi

. ..1:+8ul blocco di legno la parte metallica con appen
--dicl e dentl dovra risultere solidamente fissata,

)3, = Lle superfici:lavorate e non vern1c1ate'de11e parti-
:metalliche, dopo essere state accuratamente pulite,do
+-;VTanno essere leggermente ingrassate, mediante grassi
- ral silicong, allo scopo di proteggerie dails ossidazio

Dl'.‘ y
...  CAPITOLO III - Norme d1 collsudo

- Dal semilavorati utilizzati nslla costruziome delle
s8ingole parti verraano prelevati i campioni per llac-
certamento della rispondenza del%gtgggatteristiche a
quelle indicate nelle tabelle UNI.nei singoll disegni.
Per ogni tipo di materiale verranno prelevati tre
campioni. In caso di esito negativo delle prove, anche
Su un solo campione e per una sola delle caratteristi-
che, le prove verranno ripetute su un ulteriore quanti
tativo doppio di campioni, ed in caso di esito ancora
negativo 1l'intera partita di materiale sara scartata.

-~ Su tre provetts ricavate all'atto di ogni fusione,
come richiesto al punto 2-1-02, dovranno essere esegui
te tutte le prove richieste nella tabella UNI richiama
ta nel disegno e relativa al materiale utilizzato.

In caso di esito negativo delle prove, anche per
un solo campione e per una sola caratteristica, i par-
ticolari appartenenti a que;;g fusione saranno scarta-

1. /

- I controlli per accertare ié rispondenza dei tratta-
mentl galvanici previsti al par. 2-1-07, dovranno esse

oS

TUTTI I DIRITTI DEL PRESENTE DOCUMENTO SONO RISERVATI:LA RIPRODUZIONE ANCHE PARZIALE E VIETATA




SATU

GENERAL CONTRACTOR cmsomd%&g\‘\v

Consorzio Collegamenti Integrati Veloci

Progetto Lotto Codifica Documento Rev. Foglio
Doc. N. A301 00 DCV1SISO000R07A A 13di 23
8.

re eseguiti con leo ﬁodalitﬁ” 3ul ramero di campioni,

~ingicati nalle: uabel e UNI citabe nsl suddétto rara-~

3-1-04

3-1-05"

3-1-06

3-1~-07

3~1-08

grafo,

- Sul psréicolari ricevati di fusicus =i dovré accer
tere, prima della lavores 1oaeﬂ ia rispozderze a quan i
to richiesto sl par. 2—&-05

- Su tubvi & particolari custituenui 5 | divoraL MBCCE
nismi si dovré controllare a mezz0 4l auaqti ealibri

Che 1le eueue. ger 1e quall 2 richicsta dra eapllcata;:,i'”
tolleranza, riapondano alle indicuz;oni del Gisegnt.. ..+ =

dellel qug% ol%atqsg %?cgruare la rispondenzs ﬁimﬁﬁ—-
sionald’ @a& particolari per i quali non 2 richieste
una es plie; ba tolleranza, e per _QMel.é nob tollerg
te a1 giei . togontaL stano 1naicafEBfote con tolle-
ranza, dovramno egsore effettuati prelevando i campig
ni cob le modalitd indicate nelle vigenti norme UNI
per 11 controllo statistico, secondo le tabelie UNI
4842/¢5,. semplice prelevamento, grado di severitanop
male, L Q A =¥ %

~ Nel corso delle lavorazionl dovrd accertarsi che ven
gano rispettate le prescrizioni dai cui ai par. 2-1-03,
2-1~04, 2-1-06, 2-1-08, 2-1-11, °

- Tutte le partl verniciate verranno esaminate a vista
allo scopo di accertare che la verniciatura sia stata

eseguita nel rispetto delle prescrizioni indicate net

par. 2-1-09 e 2-1-10,

~ Sul particolari costituenti i meccanismi dovranno es
sere effettuate le prove previste dalle Norme I1.S.301
Ed. 1972 richlamate al par. 2-1-12.,

s

TUTTI I DIRITTI DEL PRESENTE DOCUMENTO SONO RISERVATI:LA RIPRODUZIONE ANCHE PARZIALE E VIETATA




GENERAL CONTRACTOR CONSORZI \‘\"
— EQATF(N%§$S§

& , zio Collec n-':‘ ntegrati Veloci N B
Conera Gl it bl Progetto Lotto Codifica Documento Rev. Foglio

A301 00 DCV1SISOO00RO7A A 14 di 23

Doc. N.

2) Fermaqcembﬁ 8 cnﬁave moa, %944

. 3-2-01 =84 tuthi 1 rermascambi dovra accertarsi lia r*suon—
denza a quanto richiesto al par 2-2-0& e 2-2-04,

: 3—2—02 =-Sa. tutti 1 fermascambi dovri accartarsi la rispon-

- _.-depnza glle;prescrizioni dei par. 2-2-02 e 2-2-03 quan
Q0 venga utilizzata la chiave o le chiavi con manpaia

.. brive di riseghe. :

S UG prpedpts o e proye. A, tunzionamento prevista dagli stessi-
AT ”;f»parasrari upa. volta completata la. Serratura o le ser.
r;;&fq¢;',nq«rature con plastrine e mollette e ‘utilizzando chieve
“yaoat . s -0.chiavi- 41 marca corrispondente a quells delle pia-’
«},strine utilizzate, sarannc ezrettuate sul 10% di fep

mascambi in collaudo,

3) Fermascambio a morsa a puntello tipo 3 e fermsscam-
bl a morsa per armamento 49 e 60

3-3-01 - Su tutti 1 fermascambi dovrd accertarsi la risponden
Za a quanto richiesto ai par. 2-3-01 e 2-3-03.

3-3-02 - Su tuttl 1 fermascambi dovra accertarsi la risponden
za alle prescrizioni del par. 2-3-02 quando per la pro
va venga utilizzata la chiave con mannaia priva di ri-

) 8eghe, :

' La prova di funzionamento prevista dallo stesso
paragrafo, una volte completata la serratura con pia-
strine e mollette e sia utilizzata uca chlave di marca
corrispondente a quella delle piastrine utilizzate sa-
ra efrettuata sul 10% dei fermascambi in collaudo,

4) Apparsecchio distanziatore per 1'ago discosto per ar-

mamento 49 e 60

3-4-01 - Su tutti gll apparecchi distanziatori dovra accertar
81 la rispondenza a quanto richiesto at par, 2-4-01 e

'/.
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10. s t

2403,

- 3-4-02 - Sa-tubty. gli’appa“scchihd's%arziatori dovia accar--*
barsi ia. rispondenzaaalle prescrizicci del par.2-4-02
quando per la prova-~utvilizzata la chiave con mannaia
priva di riseghse. '

Ls prova di funzilonamento pravista dallo stesso
- paragrafo uva volta. compistata la serratura.con pia-. '-=i-
~8trive; e mollette. ¢ sia utilizzata una chiave di marca.
~corrispondente a quella delie pias»rine utilizzate, sa
.ra effettuata sul 10% degli apparscchi distanziat opl . giait
in collaudo. ., gk . R W

5) Cuneo 41 legno (con arresto) per ago discostokggg;
armamenti 28, 36 ¢ 463

3-5-01 - Su tutti 1 cunei di legno dovra acceriarsi larispon
denza a quanto richiesto nei par, 2-5-01, 2-6-02 e
2-6-03,

CAPITOLO IV - Imballaggio

4-01 - I fermascambi a chiave, in numerc non superiore a 5
dovranno essere imballati in una robuste gabbia di le
gno di tipo palettizzabile, ed assicurati nell'inter-
no della gabbia con appositi distanziali, per impedire
il loro dannegglamento-cdurante il trasporto.

4-02 - I fermascambi & morsa a puntello tipo 3 dovraono es-
sere imballati, ip pumero non superiore a 6, in unaro
busta gabbla di legno di tipo palettizzabile, ed assi

. curati nell'internc della gabbia con appositi distan-
ziall, per impedire il loro danneggiamento durante il
trasporto,

4-03 - I fermascambl a morsa per armamentc 49 e 60 e gli ap

/e
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i1,

_parecchi distanziatori per 1'ago discosto anch'essi

- - dall'armamento: 49 e 60, dovranno essere imballati,in
© . Dumero non superiore a 6, in upa robusta gabbia dile

gno, di tipo; paletiizzablle, ed assicuratl nell'inter

»p0.della gabblig con appositi distanziali, per impedi-

4-04:

re-11 lecro dannegglamento durante il trasporto.

— I cunei:di-legno (con arresto) per l'age discosto

- degli armamenti 36 e 46° Qovranno essere {mballati,in
fnumerggguperiere a 12, in Gna robusta gabbia di legno,
a1 tipo palettlvzabile. ed assicura*i nell'innurno del '

la gabbia cou’appositi’ distanziali, per lmpedirs i.
ro danneggiamento durante il trasporto. R

4-05 - Tuttl gli imballaggl dovranno essere approvati dal

Collaudatore.
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PARTE SECONDA

IS 301
NORME TECNICHE DEL SERVIZIO IMPIANTI ELETTRICI DELLE
FERROVIE DELLO STATO PER LA ESECUZIONE DELLE
PROVE DI QUALITA SUI COMPONENTI DEI MECCANISMI

DEGLI IMPIANTI DI SICUREZZA.
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*+2"  MINISTERO DEI TRASPORTI

E DELL'AVIAZIONE CIVILE
*AZIENDA AUTONOMA DELLE
FERROVIE DELLO STATO
DIREZIONE GENERALE Norme Tecniche IS/301 Ed.1972
SERVIZIO IMPIANTI ELETTRICI

Repertoriate al n9.508;1'8/4/72

eec e ®eesov 000

NORME TECNICHE DEL SERVIZIO IMPIANTI ELETTRICI
DELLE FERROVIE DELLO STATO PER LA ESECUZIONE
DELLE PROVE DI QUALITA' SUI COMPONENTI DEI MEC
CANISMI DEGLI IMPIANTI DI SICUREZZA
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1-01

1--02

1-03

1-04

Cam/

Norme Tecniche I1S.301 Ed.1972 |

CAPITOLO I° — Generalitd

- Sul meccanismi destinati agli implanti 41 sicurezza
(casse di manovra da deviatolo, casse di manovra da
P.L., fermadeviatol bloccabili, fermascambi, tirante-
rie a glunti sferici o a ganci ecc.) in aggiunta alle
prove previste dalle norme tecniche specifiche di cia
scun meccanismo, si prevedono anche prove di tipo sui
prototipl delle produzioni di serié e controlll non dai
struttivi sul singoli componenti dei meccanismi priia
del loro montagglo.

- Le prove di tipo sul prototipi ricavati con 1l'attrez
za di serie, da eseguire presso 1'Istituto Sperimenta
le delle Ferrovie o presso altri laboratori qualifica
ti, hanno 1o scopo di accertare 1'idoneita del proces
so di lavorazione attualizzato nella produzione.

Nelle prove di tipo sono anche comprese le anali-
si radiografiche, se ritenute opportune, e per 1 matg
riali fucinati o stampati gli esami macrografici o ma
croscopici, attraverso i quall si accertera che lacon
tinuitd delle fibre segue la conformazione del pezzo
secondo la direziome che assicura la maggiore resisten
za in relazione alle modalitd di lavoro del pezzostesg
80,

— I controlli non distruttivi sui singoli componenti
dei meccanismi devono essere eseguiti con 1 metodi

elettrico e magnetico o con guello del liquidi pene-
tranti fluorescenti con emulsificatore, 1 cul apparec
chi devono essere in possesso della Ditta fornitrice.

- I tipi di apparecchiature da utilizzare nei control

o/

TUTTI I DIRITTI DEL PRESENTE DOCUMENTO SONO RISERVATI:LA RIPRODUZIONE ANCHE PARZIALE E VIETATA




GENERAL CONTRACTOR cmsomd%&g\‘\v

Consorzio Collegamenti Integrati Veloci

Doc. N.

Progetto Lotto Codifica Documento
A301 00 DCV1SISO000R0O7A

Foglio
20 di 23

2-02

1i non. distruttivi sono 1 seguenti:

a) — Per il metodo elettrico e magnetico, un magneto
scoplo a corrente continua e a corrente alternata
ad alta intensitd (4500 Ampere) adatto per 1'esa-
me di pezzi costruiti con metalll ferrosi e con sg
zione massima di 250 cm®. L'elemento rivelatore de
ve essere un liquido avente ip sospensione parti-
celle magnetiche fluorescenti per 1'osservazione
in luce di Wood .

rd

b) — Per i1 metodo con liquidi penetranti fluorescen-
t1 con emulsificatore un complesso costituito da
opportune vasche e delle apparecchiature necessa-
rie per l'esecuzione delle operazioni di cuil si di
ra in seguito.

- Oltre alle apparecchiature la Ditta fornitrice dovra
mettere a disposizione del Collaudatore tutto il per-
sonale necessario per l'effettuazione delle prove.

CAPITOLO II° - Prescrizioni Tecniche

~ I controlli non distruttivi devono precedere le even
tuali operazioni di nichelatura, cromatura o simili e
di verniciatura.

I materiall fucinati prima di essere sottopostial
le prove debbono essere sabblati.

— I criteril che debbono regolare l'implego deli due me
todi esposti al par., 1-04, somo dipendenti della natu
ra.'dal tipo di lavorazione e dalle dimensioni del ma
teriall in esame,secondo gquanto specificato nel pro-
spetto seguente.

'/.
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3.

Materiali ferrosi Materiali non fer-
Caratteristiche rosi
dei singoll pez »
z1 1 Controlle | Controllo Controllo con
magnetico | con liqui-| liquidi pene-
e elettri | A1 pene- tranti
co tranti
Fusi si - si
Fucinati si _ - -
ELavorati di medig ]
{ & grandi dimensig sl - si
i nl
I Lavorati di pic-
! cole dimensioni sl si si ,
* Laminati e trafi
fiati sl o 81
f Saldati s1 si si

1-03 - Qualora vengono usate per il con
tivo le apparecchiature di cui al

trollo non distrut—

punto a) del par.

1-04, ogni particolare in esame deve essere sottoposto
alle operazioni di :

- magnetizzazione in corrente continua;

- magnetizzazione in corrente alternata;

2-04 -

smagnetizzazione;

osservazione alla luce di Wood .

Qualora vengano usate per il controllo non distrut-

tivo le apparecchiature di cui al puoto b) del par.
1-04, ognl particolare in esame deve essere sottoposto

sl
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2~05

3-01

3-02

4.

alle operazioni di :

- sgrassagglio in solvente adatto (con rapida evapora
zione);

- penetrazione del liguido fluorescente;
- lavaggio;

- immersione nel bagno emulsificatore;
- lavaggio; '

- essicazione;

- rivelazione con polvere a sSecco;

- ogservazione alla 1uceAd1 Wood .

— La Ditta fornitrice 2 tenuta a sottoporre singolar-
mente i vari pezzi a tutti i controlli non distrutti-
vi specificamente previsti.

Non 2 ammessa nessuna cricca o lesione dei mate-
riali. Sono solo tollerate le ombreggiature e le leg-
gere variazioni di colore dovute alle caratteristiche
del liquido fluoresceunte.

CAPITOLO III° — Norme di collaudo

- Terminata la costruzione e prima che sul particola-
ri vengano effettuate le operazioni eventuali di fini
tura di cui al par. 2-01, i materiali, gid esaminati
dalla Ditta come richiesto al punto 2-05, verranno sud
divisi ip lotti composti di particolari dello stesso
tipo ed ogni lotto sard costituito da un quantitativo
N di pezzi pari a 200 .

— Ogni singolo lotto verrd sottoposto a prova di accet
tazione secondo il piano di campionatura qui di segui-
to indicato.
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§ o 5.
N
n
] 1 i
q=0 = isa
Y {
‘Revisione di tutto
il lotto N da par-
te della Ditta con
prova di appello su
<n
Q=0 q>0
1 i
!
!
{
i

O

S1 accetta tutto il
lotto

$1 passa a prova di
selezione ossia a un
collaudo con verifi-
ca all'unita di tut-
to il lotto

dove n, & il numero di campioni da esaminare, pari al
10% d1 N; q la quantitd dei pezzi difettosi, a il 1i
mite di scarto pari al 20% di n .

Per i lotti residui inferiori alle 200 unitd val-
gono ancora le percentuali indicate con arrotondamen-

t0 delle frazioni all'unitd superiore.

of s
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