SEZIONE C-C SEZIONE A—A

TABELLA MATERIALI

SCALA 1: 50 SCALA 1: 50 RETE ELETTROSALDATA FeB 44K controllato
ACCIAIO FIBRE A basso contenuto di carbonio
PROFILO LONGITUDINALE | SEZIONE MINIMA A

va OOZ mo_l__u>§ mZ |_|O _Z _U>_N|_|mz N> ACCIAIO CENTINE Fe 430 o superiore
ACCIAIO PIASTRE Fe 430 o superiore
ACCIAIO CATENE CENTINE FeB 32K

! "A” ° BULLONI PIASTRE UNIONE CENTINE Classe 8.8
SPRITZ—-BETON

RIVESTIMENTO DEFINITIVO = =1 = ! — resistenza media su carote h/#¢=1 a 48h >= 13 MPa
_h_ * F _h_ [ a 28gg >= 25 MPa

SPRITZ—-BETON FIBRORINFORZATO
— resistenza media su carote h/#=1 a 48h >= 13 MPa
a 28gg >= 25 MPa
energia assorbita >=500 joule (da prove di punzonamento
eseguite su piastre di cls fibrorinforzato)
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TUBI IN VETRORESINA (CARATTERISTICHE DEL COMPOSITO)
L|¢ — diametro esterno 60mm ad aderenza migliorata

- o 0.20 — spessore medio 10mm

— densita’ >= 1.8 t/mc (secondo UNI 7092/72)
resist. trazione >= 600 MPa (secondo UNI EN61)
resist. a taglio >= 100 MPa (secondo ASTM D 732/85) E
modulo elastico >= 30000 Mpa (secondo UNI EN61)
contenuto in vetro >= 50%

resistenza a flessione >= 600 Mpa (secondo UNI ENB63)
resistenza allo scoppio >= 8 Mpa (solo per tubi valvolati)

PERFORAZIONI — diametro >= 100mm
— esequite a secco da armare con i tubi
in vetroresina e da cementare mediante miscela cementizia

4.90 MISCELA CEMENTIZIA
MISCELA PER INIEZIONI
MISCELA DI GUAINA (Composizione media, eventualmente da tarare in corso d’opera)

— Resistenza 48 ore >= 5 MPa

cemento tipo 425
rapporto acqua/cemento ~2

bentonite o ritardante di presa ~97%

densita’ ~1.30 t/mc
viscosita’ Marsh ~43" a 4mm

9.08 MISCELA D’INIEZIONE (Composizione media, eventualmente da tarare in corso d’opera)

— cemento tipo 425 (~4500 cm¥g Blaine) C
rapporto acqua/cemento ~0.5

additivo fluidificante ~47

densita’ ~1,7561.80 t/mc
viscosita’ Marsh ~23" a 8mm

PERFORAZIONI INFILAGGI
———— TUBI METALLICI PER INFILAGGI
d D IN ACCIAI0O Fe510 O SUPERIORE (UNI EU20), DEL TIPO:
— Senza saldatura longitudinale (UNI7806)
o in alternativa —

— Saldatura senza apporto di materiale (UNI7810)

— diametro >=130mm

| 2.93—-2.71 | | —scmm_l_u} | |

N
e — FASI ESECUTIVE PRINCIPALI
FASE 1: ESECUZIONE PRECONSOLIDAMENTO AL FRONTE

VAR.1.05-1.27 FASE 2: POSA IN OPERA E CEMENTAZIONE/INIEZIONE DEI TUBI METALLICI AL CONTORNO

FASE 3: ESECUZIONE SCAVO D

FASE 4: POSA IN OPERA DELLE CENTINE E DELLO SPRITZ-BETON

FASE 5: GETTO DEL ARCO ROVESCIO E MURETTE
FASE 6: IMPERMEABILIZZAZIONE
R FASE 7: GETTO RIVESTIMENTO DEFINITIVO
NOTA BENE:

INDICAZIONI DETTAGLIATE CIRCA LE FASI ESECUTIVE SONO RIPORTATE ALL'INTERNO DELLA RELAZIONE TECNICA
ALLEGATA AL PRESENTE PROGETTO.

4
SN AN NN G

\/..

|
| ARCO ROVESCIO

LEGENDA SIMBOLI

i
1
i

”  PRERIVESTIMENTO: CENTINE METALLICHE +SPRITZ—BETON N
10.46 FIBRORINFORZATO O ARMATO CON RETE ELETTROSALDATA v
: ©
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| —_—— = |MPERMEABILIZZAZIONE E _m
| CONSOLIDAMENTYO AL CONTORNO MEDIANTE CORONELLA TUBI METALLICI <
| <
a)
GEOMETRIE CONSOLIDAMENTI AL FRONTE
CIRC. RAGGIO | NUMERO |LUNGHEZZA | SOVRAPP. INCL. RADIALE ANGOLO CENTINE METALLICHE 2IPN 160 / 1.20
VTR MINIMA m
SPRITZ—BETON AL CONTORNO Sp. 20cm
C1 4.90 18 >=24.00 >=12.00 4.59% a=156362 g 2
0
M
c2 3.75 17 >=24.00 >=12.00 3.68% B=18.0372 g IL DOSAGGIO (30 Kg/mc) DOVRA’ GARANTIRE UN VALORE DI ENERGIA 1%
FIBRE DI ACCIAIO ASSORBITA DA PROVE DI PUNZONAMENTO SU PIASTRE DI
c3 2.90 12 >=24.00 >=12.00 2.78% y=30.7173 g SPRITZ-BETON FIBRORINFORZATO: E >= 500 Joule
. N
ca 1.95 8 >=24.00 >=12.00 1.87% 6=50.0000 g CONSOLIDAMENT! AL CONTORNO 27 TUBI METALLICI L= 15.00m — sovrapposizione = 3.00m m
I\
c5 0.85 5 >=24.00 >=12.00 0.96% £=80.0000 g ©
CONSOLIDAMENTI AL FRONTE N'60 TRATTAMENTI MEDIANTE TUBI IN VETRORESINA CEMENTATI m
N'60 TRATTAMENTI MEDIANTE TUBI IN VETRORESINA CEMENTATI . m
SEZIONE D-D -
SCALA 1: 50 SEZIONE B—B SFONDO A=MAX_1.20m
i CAMPO D’AVANZAMENTO B=MAX 12.00m m
SCALA 1: 50 DISTANZA FRONTE—MURETTE C=MAX 9¢ m
PIANTA DISTANZA FRONTE—ARCO ROVESCIO D=MAX 128
SEZIONE MASSIMA DISTANZA FRONTE—RIVESTIMENTO DEFINITIVO E=MAX 150
CONSOLIDAMENTO IN ARRIVO PASSO CENTINE F=1.20m |
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INFRASTRUTTURE FERROVIARIE STRATEGICHE DEFINITE DALLA
LEGGE OBIETTIVO N.443/01

[T ARCO ROVESCIO |

TRATTA A.V./A.C. TERZO VALICO DEI GIOVI
PROGETTO DEFINITIVO
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