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DETTAGLIO ARMATURA CORDOLO E RIVESTIMENTO
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LAVORI DI COMPLETAMENTO DELLA DIRETTRICE PERUGIA ANCONA:
SS. 318 DI "VALFABBRICA", TRATTO PIANELLO -VALFABBRICA
SS. 76 "VAL D'ESINO", TRATTI FOSSATO VICO - CANCELLI E ALBACINA - SERRA SAN QUIRICO
"PEDEMONTANA DELLE MARCHE", TRATTO FABRIANO-MUCCIA-SFERCIA.
PERIZIA DI VARIANTE AI SENSI DELL'ART.12.4 (CSA_NG)
CONTRAENTE GENERALE: 1l responsabile del contraente generale:
= s.c.ar.l.
Ing. Federico Montanari
PROGETTAZIONE: I responsabili del progetto:
Calcestruzzo SGAI s.r.l.
di_ E_.For_lani & C
-Magrone per regolarizzazione piano di posa Studo i Ingegneria ¢ Geologia Applicata
Calcestrruzzo Rck=15 MPa . PIVAOT8S4420403 elfax +99 0541888277 - -mal: sgal@sglcom
www.sgal.com Gost.Qual 150 900108 —
- Calcestruzzo tipo 1 (pali)
calcestruzzo C25/30 (Rck = 30) - classe di esposizione XC2 - Massimo A/C = 0.60 Ina. Fil Forlani
Contenuto minimo di cemento = 280 kg/m3 - Dmax aggregato = 30mm ng. Filiippo Foriani
Classe di consistenza = S4 - Classe contenuto cloruri = CL 0.2
Dott. Edmondo Forlani
- Calcestruzzo tipo 2 (cordolo coronamento paratia,
rivestimento in opera paratia e canalette prefabbricate, al piede e a monte della paratia)
calcestruzzo C30/37 (Rck = 37) - classe di esposizione XC4 - Massimo A/C = 0.50
Contenuto minimo di cemento = 300 kg/m3 - Dmax aggregato = 20mm
Classe di consistenza = S4 - Classe contenuto cloruri = CL 0.2
Copriferro netto =4 cm
Acciaio per cemento armato:
-in tutte le strutture: B450C IL RESPONSABILE UNICO DEL PROCEDIMENTO IL COORDINATORE DELLA IL DIRETTORE DEI LAVORI
SICUREZZA IN FASE DI ESECUZIONE
Acciaio da carpenteria: Ing. Giulio Petrizzelli Ing. Salvatore Chirico Ing. Peppino Marascio
- 8275 JO , bulloneria classe 8.8 - saldature di lla classe
protezione con verniciatura a base acrilica 1.2A -SS 318 PIANELLO VALFABBRICA SCALA:
varie
Acciaio armonico per tiranti PARATIA FINE LOTTO
diametro trefoli 0.6"
Tensione caratteristica a rottura = 1860 N/mm2 . . o
Tensione caratteristica all'1% di deformazione totale = 1670 N/mm2 Particolari Costruttivi DATA:
MARZO 2016
Miscela di iniezione tiranti: Malta per iniezione
- cemento portland 42.5 - Massimo A/C = 0.5 Codice Unico di Progetto (CUP) F12C03000050021 (Assegnato CIPE 20/04/2015)
Massa volumica minima= 1.75 g/cm3
additivi fluidificanti COdiCG eloborotO' Opera Tratto Settore CEE WBS Id. doc. N. prog. Rev.
Perforazioni ed iniezioni di diametro 16cm ’L O 7 0 3‘ ’ 1 2 A‘ ’ 1 8‘ ’M U 0 6 0 0‘ ’P R T‘ ’O 1 ‘
(iniezioni tipo IRS = iniezioni ripetute selettive)
NOTA: prellmlnarmgntg allinizio dei Iavorl. . . REV. DATA DESCRIZIONE Redatto Controllato Approvato
dovra essere eseguito il campo prova per i tiranti,
e alle raccomandazioni AICAP




