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Scala 1:25 | giunti delle travi principali sono previsti saldati a piena penetrazione di 1°
classe. Tali giunzioni dovranno di regola essere effettuate da entrambi i lati e
B molate in direzione degli sforzi.
| collegamenti saldati vanno di regola realizzati a completo ripristino degli
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spessori resistenti convergenti alle giunzioni.
91750 Le saldature da realizzare con cordoni d'angolo vanno esequite con doppio
cordone, continue su tutto il perimetro degli elementi da saldare.
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Le zone interessate da saldature, anche in opera, dovranno essere predisposte
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