SCHEMA DI FLUSSO

FILTRI A CARTUCCIA VERTICALI

PLC

DN250
DN250 DN250
J ?l - J ? —
DN300 acc. @ 4@‘
& DN250 '
S 6 = —H n.6 filtri a cartuccia verticali
— S . Q= 250me/h cad.
AL MARE - R DN250 D250 P=1.5bar
< TUBO YOLLETTQRE DN7Q0 acc. . — — Lpass= 50micron
I ds T3]
o % o = Y & S Y
z = z S S @ = g
sl g ¢ s ) 1|&
o o | g
PANNE FILTRANTI } S
W.L. DN250
M M v @ @ @ —
S B
v \ Il |l | 3 d j]—Mllyﬂ DN250
CASSA DI COLMATA P — N N $ N.5 pompe iarovore
— é @ ad esecuzione variabile J 3 l - J 3 l -
-8.50 ¢ / con sistema di galleggiamento \( \(
o o1V - - —— A\ A= 950mc/h Q= 625mc/h = LEG EN DA
NYPNYONIINIONIINVINIINVINIDNVINIDNPONS 5 3 PN He10m He29m —_ %
|] HDN 500 acc.
4 - LINEA ALIMENTAZIONE FILTRI A CARTUCCIA
DN 500 ACC. M DN 500 acc. LINEA USCITA ACQUA PREFILTRATA
<= <= <=
LINEA ENTRATA ACQUA DI LAVAGGIO
— LINEA USCITA ACQUA DI LAVAGGIO
[ (alla cassa di colmata)
LINEA USCITA ACQUA FILTRATA
(a mare)
———————— LINEA ALIMENTAZIONE ARIA DI LAVAGGIO
@ FILTRI A SABBIA ORIZZONTALI (ai filtri a sabbia in pressione)
IN PRESSIONE LINEA DI COMANDO E CONTROLLO LIVELLO
b
EG ENTRATA ACQUA GREZZA
DN300 N\ e o
—\ —— | .3 soffianti lavaggio filtr un USCITA ACQUA FILTRATA
EC ENTRATA ACQUA DI CONTROLAVAGGIO
! _ bvzoac. e S R — ue USCITA ACQUA DI CONTROLAVAGGIO
<=
T ] : — — I — — : AL ARIA DI CONTROLAVAGGIO
= DN300 . | S 1 S| S 1
| I LA 1 h
T S | | | |
W S | | : | | : SCARICO DEL TROPPO PIENO
=
- § | : $ $ i TRASDUTTORE DI PRESSIONE
M L omeso _: - - = TORBIDIMETRO
= i [ ]
=> DN300 | PLC GESTIONE DI TUTTE LE VALVOLE MOTORIZZATE,
J} : SOFFIANTI DEI FILTRI E DEL CICLO DI LAVAGGIO
DN500 acc. |
—
n.6 filtri a sabbia orizzontali = :
in pressione g | . — MISURATORE DI PORTATA ELETTROMAGNETICO
. < - = M VALVOLA A FARFALLA "WAFER"
Dim. L=8.0m 0=2500mm S I
H letto sabbia =1.30m 2 I CON ATTUATORE ELETTRICO
S | @ POMPE
Q= 210mc/h cad. — T
Sup.= 21mq. | : =
V filtraz.= 11m/h § T g ]
V controlav.= 14m/h DN500 ace. "_/ \_ﬂ = 8| Al
controlav. m M M] 2 @ TUBI IN ACCIAIO TIPO Fe360 VERNICIATI
=> o ”Jf:a DN300 S : GIUNTI SALDATI/FLANGIATI
S
. oweso 2 S I J}
s g S I T R T T LR DN250 NOTE :
f S N T A . i
% % D |_| |_| |_| |_| <= : L'EFFETTIVO ALLESTIMENTO DELL'IMPIANTO POTRA'
|—| | ®_H SUBIRE VARIAZIONI RISPETTO ALLE SPECIFICHE
> DN300 | MARE
J} I ESIGENZE DI CANTIERE E/O COSTRUTTIVE
DN500 ace. : WL.
— — I ﬁ v
|
| o
i .
|
I .
! ]
=> | DN30 @ 8 | $
S | =
s I S NSNS S S
DN500 ace. = | = |
I I—
= < DN300 :
S | g
D’Vﬁ . 2\ ) owzso _: S @
_______ v
= % I = :
N - -
= DN300 : : S S
n.3 pompe orizzontali S S
DN 500 acc. ; Q= 475me/h cad.
§ = P=05bar SOLLEVAMENTO
S S 8
DN 500 acc. @ % JL % % J}
[ <
Jl ALLA CASSA DI COLMATA

TARANTO

Autorita portuale

SOGESID

DIREZIONE LAVORI

INTERVENTI PER IL DRAGAGGIO DI 2,3 M m?3 DI SEDIMENTI IN AREA MOLO
POLISETTORIALE PER LA REALIZZAZIONE DI UN PRIMO LOTTO DELLA CASSA DI

COLMATA FUNZIONALE ALL'AMPLIAMENTO DEL V SPORGENTE DEL PORTO DI TARANTO
Progetto Esecutivo

=T TN

MANDATARIA

MANDANTE

ingegneria

ingLuigiSeverinisstudio

Ingegrenia Halisra

ViR
N

Impianto di sollevamento e filtrazione acque d'esubero - Schema di flusso
SCALA: -
COD,CE P‘ROGE‘TTO ‘ ‘ CODI‘CE ELABORATO‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ REV ‘REP‘
E B Maggio 2016 Nota A.P. Prot. U. 0006807 22/04/2016 Lottiingegneria
<2
é A Gennaio 2016 Emissione Lottiingegneria
REV DATA DESCRIZIONE READATTO CONTROLLATO | APPROVATO
Progettisti indicati - R.T.P.: IL PROGETTISTA NE DERL INGEGNER]]

NI Luigi

778

==:§ ASTALDI

IL RESPONSABILE DEL PROCEDIMENTO

FILE: 354B.DWG

C.LOTTI: C296_A.

001




