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- PER LA TABELLA MATERIALI SI RIMANDA ALL'ELABORATO SPECIFICO:

MARGINAMENTO A MARE: Caratteristiche dei materiali.
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TARANTO
PORT AUTHORITY

TARANTO

Al

torita portuale

SOGESID

DIREZIONE LAVORI

INTERVENTI PER IL DRAGAGGIO DI 2,3 M m?3 DI SEDIMENTI IN AREA MOLO
POLISETTORIALE PER LA REALIZZAZIONE DI UN PRIMO LOTTO DELLA CASSA DI

COLMATA FUNZIONALE ALL'AMPLIAMENTO DEL V SPORGENTE DEL PORTO DI TARANTO
Progetto Esecutivo

MARGINAMENTO A MARE

Trave di banchina: carpenteria predalles - particolari “4” e “5”
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