+1.50m s..m.m.
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DETTAGLIO

POZZO
1 .
SEZIONE TRASVERSALE A-A SCALA 1:50
SCALA 1:200
TESTA
FERMA-TUBO/CAVO
34.65 34.65 TRAVE DI BANCHINA
17.32 ‘ 17.32 34.65 17.32 ‘ 17.32 20.00

+1.0m s.l.m.m.

6.00 ,

A

+0.00m s.I.m.m.
v

+0.00m s...m.m.
v

GEOTESSILE
TNT A CALZA

MATERIALE

GRANULARE
DRENANTE

DIAMETRO ESTERNO
@ = 800mm

TRATTO IN EMUNGIMENTO
H=var 8.0/17.5 m

TUBAZIONE DI
MANDATA

HDPE PE 100
PN 16 Dn 32

TUBO MICROFESSURATO

CON GIUNTO A BICCHIERE
FILETTATO DIN 4925

@ 250mm sp.11.9mm
FESSURE

0.5+0.7 mm

ELETTROPOMPA
SOMMERSA

var 21.5/33.5 m

H=

SOGESID

TARANTO

DIREZIONE LAVORI

PIANTA

DETTAGLIO INNESTO POZZI COLLETTORE

MATERIALI E PRESCRIZIONI

NUCLEO DRENANTE IN MATERIALE GRANULARE

PUNTAZZA
TERMINALE IN PVC

Autorita portuale

1
i
I
[
i
I
I
[
I
I
|
ﬂ
SCALA 1:50 MATERIALE INERTE DA CAVA SELEZIONATO E VAGLIATO . i H |
DIAMETRO (mm) PASSANTE IN PESO (% - 1 =yr m slmm.
pors g " LEGENDA - ——
b v Y\ A 0.40 0-10 N - g .
- = uota m s.l.m.m. — — — : — — _
N 2.00 15-45 - [ -
COLLETTORE 5.00 35-75 - o o , - o B
HDPE/PPR Dn 110 10.00 70-100 STRATIGRAFIA RICAVATA DAl SONDAGGI - - -
< TUBAZIONE DI ﬁ CALZA IN GEOTESSILE FILTRANTE == o ‘ -
s ilyniticd RESISTENZA A TRAZIONE = 100 kN/m | Deposito fangoso - | -
16 Dn 32 ALLUNGAMENTO MASSIMO A ROTTURA < 6% : R A
CLEVENTO - MODULO DI RIGIDEZZA = 1000 kN/m | Deposito limoso - argilloso D  GEomessie
DRENANTE - -~ F/w INTERVENTI PER IL DRAGAGGIO DI 2,3 M m? DI SEDIMENTI IN AREA MOLO
= TUBAZIONE MICROFESSURATA Depesto sebpiosolimose - - -1 ! — - POLISETTORIALE PER LA REALIZZAZIONE DI UN PRIMO LOTTO DELLA CASSA DI
o o o | . _ o
e e - PVC MICROFESSURATO SEGONDO DIN 4925 Deposito ghiaioso . 5 COLMATA FUNZIONALE ALL'AMPLIAMENTO DEL V SPORGENTE DEL PORTO DI TARANTO
APERTURA FESSURE05.07mm N o Progetto Esecuti
DIAMETRO Dn 250 - 9" sp.=11.9mm rrote T T TR T T T =g rogetto ESecutivo
E TEF ; - - —i ity = - )
% COMPLETA CON PUNTAZZE TERMINALI E TAPPI DI TESTA FERMA TUBO-CAVO . S | - -2 DEWATERING
20 SN . - e =i : : : .. . -
K ELETTROPOMPE SOMMERGIBILI - o Impianto di dewatering - Sezioni e particolari costruttivi
- - — L = - - :
ﬁ CORPO DI ASPIRAZIONE E MANDATA IN FUSIONE DI ACCIAIO INOX - e scaLaVarie
< . < MANTELLO ESTERNO, ALBERO, GIUNTO DI TRASMISSIONE, TEGOLO PROTEZIONE —— = & I COEPROGETTD CODCEERORATO— | | | | | — =
N GRANTI N FESINA TEFMOPLASTIGA EEErEE | ErEre PUG102| IPE [GEN [DW [0'0] lool Ip'cl [o1] [B] [3'57
iadatefatataded i it fatafatatafalat
S VALVOLA DI RITEGNO A CLAPET CON MOLLA ettt | et
3 MOTORE TRIFASE ASINCRONO 400V e e B = T Ty .
e e e e s — h 74 —
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