PIANTA IMPALCATO: STATO DI FATTO E DI PROGETTO (1:50)
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\ PRESCRIZIONI MATERIALI

CALCESTRUZZI SECONDO UNI 11104/2004 : ACCIAIO LENTO:

SEZIONE D-D (1:25) ARMATURA TRAVERSI SULLE SPALLE - CALCESTRUZZO C28/35 TRAVERSI E SOLETTA

O Classe d'esposizione XF4

Resistenza caratteristica R'ck > = 35 MPa

— 5 5 cemento TIPO Il classe 32,5 UNI ENV 197/1
:D \9 \-Q’ dosaggio di cemento > = 360 kg/mc d'impasto

rapporto A/C < =0,45

aggregati di tipo non gelivo vagliato e lavato

diametro massimo inerte 25 mm

consistenza "fluida" di classe S4

copriferro minimo 35mm

IN FASE DI REALIZZAZIONE DOVRA' ESSERE VERIFICATO
IL RISCONTRO TRA LE QUOTE DI PROGETTO E QUELLE IN SITO.
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IMPERMEABILIZZAZIONE CON COPPA

DI ASFALTO SINTETICO sp=10mm - CALCESTRUZZO C45/55 PER TRAVI PREFABBRICATE IN C.A.P.

Classe d'esposizione XC3, XC4, XF2

Resistenza caratteristica R'ck > = 55 MPa

Resistenza caratteristica al taglio dei trefoli R'ckj > = 42 MPa
cemento TIPO I classe 52,5 R UNI ENV 197/1

iy — dosaggio di cemento > = 340 kg/mc d'impasto

rapporto A/C < = 0,50

diametro massimo inerte 25 mm

| | consistenza "fluida" di classe S4

i copriferro minimo trefolo 40mm
copriferro minimo armatura lenta 30mm
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VELETTA PREFABBRICATA
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GIUNTO LONGITUDINALE IN GOMMA ACCIAIO
00] d 6 612 a correre — > \: TIPO "FIP-GPE/50"
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- BARRE DI ACCIAIO B450C
¢ | | tensione caratt. di snervamento: f,; > = 450 MPa

y
@ L_\l tensione caratt. di rottura: f {x > = 540 MPa

allungamento: (Agt)k> =75%
1,13<= (f; /ny <=1,35

TAMPONAMENTO DEI FORI

DOPO AVER PASSATO | FERRI
D’ARMATURA

APPARECCHIO DI APPOGGIO _
IN ELASTOMERO ARMATO . 2 sup. 820 + 1 sup. 824 L= 3.63 (fy,eff/ fy,nom) >=125
tipo "Neoarm 500x250x31 mm L“l 3.33

Foglio in polistirolo /

sulla base d’appoggio

0.15

- ACCIAIO DA C.A.P.
Trefolo 7 fili : OO 6/10"

tensione caratt. all' 1% di deformazione totale: fp(1)k > =1900 MPa
tensione iniziale: Sgpi > = 1425 MPa
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