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SALDATURE TIPO A CORDONE D'ANGOLO
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MATERIALI: NOTE E PRESCRIZIONI . .
7 7 7 7 —Elementi saldati in accigio con sp. s 20mm S355J0W (ex 510C) m:nomﬂﬁnmgm bmﬁ \.;m:m
- C | : - C ; J - 5 wMN_ozm wlw —Elementi saldati in accigio con 20mm < sp. < 40mm S355J2G3W (ex 510D)
- .\ 2L 80x8 = // - Filo spalla —Elementi saldati in acciaio con sp. > 40mm S355K2G3W (ex 510DD)
_”V /J \ S ‘\ _”V L —Elementi non saldati, angolari e piastre sciolte, S355J0W (ex 510C)
<= i i i i i i i i —— _ —Imbottiture con sp. < 3mm (S355J0W) .
— ﬁ“ - - - ! Q\ﬁY S - - fEJ_ - - - Q\Q ! - - 8 “@3@ — Bulloni M27 500 600 | La tensione di snervamento nelle prove meccaniche nonché il CEV nell’analisi chimica dovranno >C |_|0m|_|m >_”V> >‘_ u . wo_looz >I_HU>U O<>
: : : : : : 2L 120x12 essere nei limiti della UNI EN 10025
&‘ _ Prima della tracciatura dei pezzi am«o:o essere definiti gli eventuali interventi sulla carpenteria
) \_ Bulloni M22 Bulloni M22 _/ { _ imposti dal sistema di montaggio e varo.
CL 10.9 CL 10.9 \ | o | Le tolleranze dimensionali per lamiere e profilati dovranno rispettare i limiti prescritti dalla
Bulloni M27 i N P i BullorGLMU9 o (! L N %_ _ UNI EN 10029 con classe di tolleranza minima A.
CL 10.9 y WHWM/ \wu CL 10.9 oz —F — ©oF 3 3 BULLONI: NOTE E PRESCRIZIONI
N y , , , ~ © — Secondo DM 14.01.2008 e UNI EN 14399-1
\ 7 Q _ Controventi superiori di montaggio e traversi superiori: >Zn_l_>§mzn_uo >_l_l> .-NWN»P Oomw_>
o Giunzioni di categoria A secondo EN 1993—1—8 par.3.4. (giunzioni a taglio)
! , | _ Bulloni conformi per caratteristiche dimensionali alle norme __~>_ _o . zozwm_l_om - n>co<> wcc
| UNI EN ISO 4016 2002 e UNI 5592 1968
tw 300 Classi di resistenza secondo norma UNI EN ISO 898—1 2001
300 25 " Controventi orizzontali inferiori, diaframmi e giunzioni travi principali.
1500 200 Assieme vite—dado sistema HRC conforme a EN 14399-10.
! | Giunzioni di categoria B secondo EN 1993—1-8 par.3.4. (giunzioni ad attrito allo SLE a serraggio vmomml—i—uo Umm—Z—l—l—<o
controllato/calibrato)
2L 120x12 Preparazione delle superfici: classe di rugositd C (EN 1090-2, tab18).
o RIFERIMENTI NORMATIVI
E w. m w. E b= Viti e dadi: riferimento UNI EN 14399 2005, parti 3, 4 e 10. Oomﬂo >C Howl_lm>o>_lm
2 95 2 95 © Rosette e piastrine: riferimento UNI EN 14399 2005, parti 5 e 6.
PROPRIETA’ DEI MATERIALI ’
Viti 10.9 secondo UNI EN ISO 898-1 2001 O_Um_ﬂm _U >_N|_|m _S\POO_OE_
wMN_ozm UIU scala C;ov Dadi 10 secondo UNI EN 20898-2 1994
’ Rosette in accigio C50 temperato e rinvenuto HRC32+40, secondo UNI EN 10083—2 2006.
100 600 ; 100 Piastrine in acciadio C50 temperato e rinvenuto HRC32:40, secondo UNI EN 10083—2 2006. O><>_IO><_> |_|__UO_IOO_O_
Bulloni M27 650 | bulloni disposti verticalmente, se possibile, avranno la testa della vite verso I'alto ed il dado
300 ulloni 300 verso il basso ed avranno una rosetta sotto la vite ed una sotto il dado N I . . — _ .
CL 10.9 d 325 325 Superfici a contatto per giunzione ad attrito: categoria C secondo EN 1090-2, O_UN H_UO_O@_Q _BUQ_OQ._..O _Il‘_ N.OOB _Com m_—.._@O_Q QQ L.@.@OB
O O n=0.30 secondo tab. 3.7 EN 1993-1-8 e par. 4.2.8.1.1 DM 14/01/2008 .
-~ — Precarico secondo UNI EN 1993—1—1(EC3) Carpenteria
mpalcato
BULLONE PRECARICO
Bulloni M27 Bulloni M27 M20-10.9 170 KN
cL 10.9 o cL 10.9 . IL PROGETTISTA SPECIALISTICO IL RESPONSABILE INTEGRAZIONE IL DIRETTORE TECNICO
? 2L 120x12 ] \ Bulloni M22 M24-10.9 230 kN PRESTAZIONI SPECIALISTICHE
] \ 9L 80x8 M27-10.9 320 KN Ing. Lucio Ferretti Torricelli Ing. llaria Lavander Ing. Orlando Mazza
= R R R . . . Ord. Ingg. Brescia N.2188 Ord. Ingg. Milano N. 29830 Ord. Ingg. Pavia N. 1496
_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ U_mvom_N_ozm T_O_I_ . In ogni caso i collegamenti bullonati devono essere a serraggio controllato/calibrato.
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NON DISTRUTTIVI (CIRCOLARE 02/02/2009 n 617 C.S.LL.PP. PAR C4.2.4.1.4.4, TAB. C4.2.XV DETT.8)
NOTE GENERALI
— E’ necessario movimentare la trave con bilancini di presa in modo da evitare svergolamenti VISTO DEL COMMITTENTE VISTO DEL CONCEDENTE
anomali in fase di sollevamento.
— Per la manutenzione degli appoggi per sollevamenti sino a 40mm si pud operare sulla singola pila. N:&OM&\NQ@\\UQI.:,EE )
— Classe di esecuzione EXC3 secondo EN1090 Sl
I mmmvozm>m___.m ﬂz_mO.cm.__.. PROCEDIMENTO Ministero delle Infrastrutture e dei Trasporti
n O. ntonio osl| u...’:._-_._._‘“” "_nsn_;E u—-__”.__--Mn. ‘GLI AFFARI GENERALI ED IL 1“:“02)..“

IL PRESENTE DOCUMENTO NON POTRA" ESSERE COPIATO, RIPRODOTTO O ALTRIMENTI PUBBLICATO, IN TUTTO O IN PARTE, SENZA IL CONSENSO SCRITTODELLA SOC. AUTOSTRADE PER L'TALIA S.P.A.. OGNI UTILIZZO NON AUTORIZZATO SARA’ PERSEGUITO A NORMA DI LEGGE.
THIS DOCUMENT MAY NOT BE COPIED, REPRODUCED OR PUBLISHED, EITHER IN PART OR IN ITS ENTIRETY, WITHOUT THE WRITTEN PERMISSION OF SOC. AUTOSTRADE PER L'ITALIA S.P.A.. UNAUTHORIZED USE WILL BE PROSECUTED BY LAW.




