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NOTA BENE:

IL COSTRUTTORE DOVRA' PREDISPORRE TUTTI GLI ELABORATI D’OFFICINA, COMPLETI
DEGLI SCHEMI DI TAGLIO DELLE LAMIERE IN FUNZIONE DELLE CONTROMONTE E
REDIGERE UN APPOSITO PROGETTO DELLE SALDATURE SU CUI DOVRA’ ESPRIMERE
PARERE FAVOREVOLE L'ISTITUTO ITALIANO DELLA SALDATURA.

BULLONATURA CONTROVENTI INFERIORI _U >m._._oo_l >mm 3<= IL COSTRUTTORE DOVRA' SOTTOPORRE, A SUA CURA E SPESE, LE STRUTTURE
scala (1:20) SALDATE AL CONTROLLO DELL'ISTITUTO ITALIANO DELLA SALDATURA, CHE PROWEDERA’

\§ ALL'ESAME DELLA PREPARAZIONE DEI LEMBI E DI TUTTE LE SALDATURE, AD ASSISTERE

Campo Tipo Bulloni A E MMN_OZN M| m Al CONTROLL! MAGNETOSCOPICI E CON LIQUIDI PENETRANTI O AD ESEGUIRLI DIRETTAMENTE,
AD EFFETTUARE GLI ESAMI CON ULTRASUONI ED ALLE LETTURE DELLE RADIOGRAFIE.
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IN FASE DI MONTAGGIO IN OPERA DEI CONCI, IL CORRETTO ACCOPPIAMENTO DEI LEMBI DA
SALDARE, PREVEDENDO MEZZI D’OPERA IN GRADO DI ANNULLARE LE DEFORMAZIONI DOVUTE TRATTO: BOLOGNA — FERRARA
~V\ , AL PESO PROPRIO NELLA CONFIGURAZIONE DI VINCOLO PROWVISORIO.
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TABELLA MATERIALI :

CALCESTRUZZO :
Secondo EN206 — CNR UNI 11104
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CAVALCAVIA TIPOLOGICI

— Classe di esposizione X0
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CARPENTERIA IMPALCATO — TAVOLA 1/2

— Classe di esposizione XF2
A_ m * Prevedere protezione del piano appoggi mediante

IL PROGETTISTA SPECIALISTICO IL RESPONSABILE INTEGRAZIONE IL DIRETTORE TECNICO
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— Classe di esposizione XF2

* Prevedere protezione del piano appoggi mediante
agente impregnante

SOLETTE IN C.A., CORDOLI, BAGGIOLI:

- Classe C35/45

— Classe di esposizione XF4

PALI:

- Classe C28/35

— Classe di esposizione XC2

PARTE D'OPERA Tip.| Disciplina Progressivo Rev.
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COPRIFERRO NOMINALE* per solette Cnom.= 35.0 mm
COPRIFERRO NOMINALE* per elevazioni Cnom.= 40.0 mm
COPRIFERRO NOMINALE* per fondazioni Cnom.= 40.0 mm
COPRIFERRO NOMINALE* per pali Cnom.= 75.0 mm

* EN 1992-1-1 par. 4.4.1 (2)P
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VISTO DEL COMMITTENTE VISTO DEL CONCEDENTE
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ACCIAIO PER C.A.:
0 _ 200 _ 30 Secondo NTC 2008 (DM 14/01/2008)
Tipo B450C fyk =2 450MPa
ftk > 540MPa
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IL RESPONSABILE UNICO DEL PROCEDIMENTO Ministero delle Infrastrutture ¢ dei ‘Hﬂﬁu‘@&

Ing. Antonio Tosi DIPARTIMENTO PER LE INFRASTRUTTURE, GLI AFFARI GENERALI ED IL PERSONALE
STRUTTURA DI VIGILANZA SULLE CONCESSIONARIE AUTOSTRADALI
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