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NUOVO SVINCOLO SULLA A12 E SISTEMA DI RIAMMAGLIO

CODIFICA

ELABORATO:

NUOVO SVINCOLO SULLA A12
CARPENTERIA IMPALCATO

SCALA:

CAVALCAVIA SU VIA MURATELLA E FERROVIA 1:100/40

PIANTE E SEZIONI

SEZIONE LONGITUDINALE IMPALCATO METALLICO scala (1:100)

19000

MAEALE NOWE € PRESCRIION
—Element saldati in acciolo con sp. < 20mm snm (ex 510C)

—Element! saldati In acclolo con 20mm < sp. < 40mm S355I2G3W (ex 5100)
~Elementi saldati in accidio con sp. > 40mm S355K2G3W (ex 510DD)
—Elementi non ealdati, angolari e piastre eciolte, S355J0W (ex 510C)
—Imbotiiture con sp. < 3mm

La tensione di snervamento nelle

~

18000 _ meccaniche nonché I CEV nell'anollsi chimica dovranno
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iratteristiohe dimensionali alle norme
1 m e UNI 5592 1968
Classi di resistenza secondo norma UNI EN ISO 898—1 2001
inferiori, diaframmi e giunzioni travi prinoipall.
Assieme vite—dodo sistema HRC conforme a EN 14399—10.
Giunzioni df categoria B secondo EN 1983—1-8 par.3.4. {giunzioni ad attrito ollo SLE a serroggio
controliato/callbrato)
Preparazione delle superfici: closss di rugosita C (EN 1090-2. tab18).

RIFERIMENTI NORMATM
Viti @ daodi: riferimento UNI EN 14389 2003, parti 3, 4 e 10.

Z
~ -~
ASSE SPALLA

10500

9000

Rosette e piastrine: riferimento UNI EN 14369 2005, parti 5 e 6.

PROPRIETA' DEI MATERIALI
Viti 10.9 secondo UNI EN ISO 888-1 2001

10 secondo UNI EN 20898-2 1894
Rosstte in acciclo C50 temparato e rinvenuto HRC32+40, secondo UNI EN 10083—2 2006.

_{ Giunzione
saldata
Giunzione

_{ Giunzione
saldata

Giunzione
T sddata
§

Mmhmﬂowmm-mmm secondo UNI EN 10083-2 2006.
| bulloni disposti verticalmente, ummmnmlcm“hmmlchdndc“
verso il basso ed avranno una rosetta sotto ko vite ed um-ﬂnllddo

Superficl a contatto glunzione ad attrito: EN 1080-2,

Concio E

Concio D

Concio A

Concio B

per categoria C secondo
w c n=0.30 secondo tab. 3.7 EN 1993—1-B e par. 4.2.8.1.1 DM 14/01/2008
Precarico secondo UNI EN 1993—1-1(EC3)

PIOLATURA

n*5/200

1+3/200

n°4/200

°3/200

°3/200 BUDE PRECARD

PIATTABANDA SUPERIORE

# 10500x25x600 * 7 600

+1 x600

-

* W20-109 170 kKN

PARETI LATERAL

# 10500x1540x16

# 7000x1530x14

# 12000x1525x18

# 9000x1535x14

# B000x1535x14 M24-109 250 W

PIATTABANDA INFERIORE

# 10500x35x800

# 7000x35x800

# 12000x40x800

- w7-109 320 W

LUNGHEZZA CONCI

10500 7000
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3000 In ognl caso | collegament! bullonati devono essers a serrogglo controllato/callbrato.

INTERASSE TRAVERSI | 500
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CONTROMONTE )

[, ]
Secondo UNI EN IS0 13918 e DM 14/01/2008
—T+55 Pt NELSON Peto” ez 14/
4"‘ Acolalo_ex ST 37-3K (5235.2G34C450)
****************************************************** fy > 350 MPa

19000

fu > 450 MPa
Allungamento > 15%
ne > 50X

ORI

Secondo D.M. 14/01/2008

N

Secondo DM. ”4%}\6200'

QUNZION! DELLE TR PRINCEAL MEDIANTE SALDATURE. A PIENA PENETRAZONE DI 1A
CL..EFFETTUATE | LATI, MOLATE IN DIREZIONE DEGU SFORZI E CONTROLLI
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NON DZ/D!/W 617 CS.LLPP. PAR C4.2.4.1.4.4. TAB. C4.2XV DETT.8)
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doeu domm la fascia di sovrapposizione fra le dalle e le ali superiori delle travi
pmupdl cimen 10 om per parte.

Compo 9 Campo 9 Campo 8
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= Per ko manutenzione degli appoggi per sollevamenti sino a 40mm si pud operare sulla singola pila.
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SALDATURE TIPO A CORDONE D’ANGOLO

SCHEMA GENERALE PER
wmsuuusow

SCHEMA GENERALE PER
%M'IURASUEM‘RAMHI

H<t2

a(*)=1.1 t1
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SALDATURA A K
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approvati progettista e ‘saranno piena penetrazions e
controllati ol 100X con esami VT, MT e, per t1 > Bmm, con esame UT.
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PARTICOLARE X"

scala (1:40)

Concio E

Concio D

SEZIONE A-A PARTICOLARE *Y*
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scala (1:40)
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Concio B

NOTA BENE:

IL COSTRUTTORE DOVRA" PREDISPORRE TUTTI GLI ELABORATI D'OFFICINA, COMPLETI
DEGLI SCHEMI DI TAGLIO DELLE LAMIERE IN FUNZIONE DELLE CONTROMONTE E
REDIGERE UN APPOSITO PROGETTO DELLE SALDATURE SU CUI DOVRA' ESPRIMERE
PARERE FAVOREVOLE L'ISTITUTO [TALIANO DELLA SALDATURA.

IL COSTRUTTORE DOVRA' SOTTOPORRE, A SUA CURA E SPESE, LE STRUTTURE
SALDATE AL CONTROLLO DELLISTITUTO ITALANO DELLA SALDATURA, CHE PROWEDERA'
ALL'ESAME DELLA PREPARAZIONE DEI LEMB! E DI TUTTE LE SALDATURE, AD ASSISTERE
Nl CONTROLLI MAGNETOSCOPIC! E CON LIQUIDI PENETRANTI O AD ESEGUIRLI DIRETTAMENTE,
AD EFFETTUARE GLI ESAMI CON ULTRASUONI ED ALLE LETTURE DELLE RADIOGRAFIE.
| CONTROLLI CONSISTERANNO PERLOMENO IN:

— ESAME RADIOGRAFICO AL 100X DEI GIUNTI DI TESTA

DlSPOS|Z|0NE P|ou — ESAME ULTRASONORO AL 100% DEI GIUNTI A “T* A PIENA PENETRAZIONE
scala (1:40) ~ CONTROLLO MAGNETOSCOPICO ED ESAME MACROGRAFICO AL 30% DEI CORDONI D'ANGOLO
— CONTROLLO DUREZZE ESTESO AL 10% DELLE TRAVI SALDATE

Concio C Concio B

— ESAME VISNO E DIMENSIONALE AL 100%
IL COSTRUTTORE DOVRA' INOLTRE U GU ATTI A GARANTIRE,
IN FASE DI MONTAGGIO IN OPERA DEI CONCI, L CORRETTO ACCOPPIAMENTO DEI LEMBI DA

SALDARE, PREVEDENDO MEZZI D'OPERA IN GRADO DI ANNULLARE LE DEFORMAZIONI DOVUTE
AL PESO PROPRIO NELLA CONFIGURAZIONE DI VINCOLO PROWISORIO.

TABELLA MATERILI :

CALCESTRUZZO :

Secondo EN206 — CNR UNI 11104
IDAZIONI:

- Classe

C12/15
Classe di esposizione X0
FONDAZ|0NI PILE. SPALLE E MURI:

- Classe C28/35
— Classe di esposizione XC2
ELEVAZIONI PILE*:
- Classe 632/40
— Classe di esposizione
* Prevedere protezione del pmno appoggi mediante
agente impregnante
ELEVAZIONI MURI:
- Classe €28/35
— Classe di esposizione XF2
ELEVAZIONI SPALLE*:
- Classe €32/40
— Classe di esposizione XF2
* Prevedere protezione del piano appoggi mediante
agente impregnante
SOLETTE IN c.A. CORDOLI, BAGGIOLL:
- Classe €35/45
— Classe di esposizione XF4
PALI:
- Classe €28/35
— Classe di esposizione XC2

COPRIFERRO NOMINALE* per solette Cnom.= 35.0 mm
COPRIFERRO NOMINALE* per elevazioni Cnom.= 40.0 mm
COPRIFERRO NOMINALE* per fondazioni Cnom.= 40.0 mm
COPRIFERRO NOMINALE* per pali Cnom.= 75.0 mm

* EN 1992-1-1 par. 4.4.1 (2P

ACCIAIO PER CA.:
Secondo NTC 2008 (DM 14-/01 /2008)
Tipo B450C

ftk > 54-0MPn
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