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NOTE E MATERIALI

TUTTE LE MISURE SONO ESPRESSE IN mm SALVO DOVE DIVERSAMENTE INDICATO

ACCIAIO DI CARPENTERIA

ACCIAIO DI' CARPENTERIA TIPO S355 ZINCATO A CALDO

BULLONERIA

BULLONERIA CLASSE 8.8 ZINCATA

SALDATURE

TUTTE LE SALDATURE DEVONO AVERE SP.0.7xSPESSORE MINIMO DA COLLEGARE E DEVONO ESSERE ESEGUITE CON
ELETTRODI BASICI E/0 PROCEDIMENTO SEMIAUTOMATICO A FILO PIENO IN ATMOSFERA CONTROLLATA DI CO
APPROVATO DALL'ISTITUTO ITALIANO DELLA SALDATURA

TUTTE LE SALDATURE SI INTENDONO ESEGUITE A TUTTO PERIMETRO, SALVO DOVE DIVERSAMENTE INDICATO

SALDATURE ANGOLARI TIPICHE ECCETTO DOVE DIVERSAMENTE INDICATO
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