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o NNV ey 20/ @ NS g w2 —Elementi per carpenterie metalliche laminati in forma di profili a sezione cava del tipo saldati in acciaio
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—Elementi in acciaio tipo S275JR.
40 PROTEZIONE SCALA La tensione di snervamento nelle prove meccaniche nonché il CEV nell’analisi chimica dovranno essere nei
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