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@ techfem

SNAM RETE GAS

DN 1400 (56")

METANODOTTO:

Comm. NR/13167
pDoc.EL-MEC-605

DP=75bar | INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 (567, DP 75 bar  |Rev. 2 del 23/06/2017
: IMPIANTO DI BRINDISI (LOC. MASS.MATAGIOLA) Fg.2 di 2
Rif. TFM: 011014-60-LM-E-0003
SPC DI | RATIN PRESSIONE
No. NUMERO LINEA SERVIZIO FLUIDO DA A DN SP. MATERIALE | 7)o | ™' [ACCOP.|  CONDIZIONI (barg) bi7esT  |NOTE
(mm) (mm) p.0.| pP.D.| T.O[ TD. (barg)
METANODOTTO
INTERCONNESSIONE Mat. equiv.grado
1 | DN1400-60-P01-CA032 GAS TAP DN1400 (DN1400), | TRAPPOLALR-1 1400 218 oME cA032| 600 BW | 75 | 75 |amb.| 60 124.7
DP 75 bar
2 | DN1400-60-P02-CA032 GAS DN1400-60-P01-CA032 TIE-IN 01 1400 21.8 Mat'l_i%‘:)'"(/'lgrado CA032 | 600 BW | 75 | 75 |amb.| 60 124.7
A0 DO DN1400-60-P02- Mat. equiv.grado
3 | DNS500-60-P03-CA032 GAS DN1400-60-PO1-CA032 0% 500 111 Lo | caos2| 600 BW | 75 | 75 [amb.| 60 1247
ROLPOS. DN500-60-P11- Mat. equiv.grado
4 | DNS500-60-P04-CA032 GAS DN500-60-P05-CA032 on032 500 111 e | caos2 | 600 BW | 75 | 75 [amb.| 60 1247
o DN500-60-P03- Mat. equiv.grado
5 | DNS500-60-P05-CA032 GAS DN1400-60-P02-CA032 on032 500 111 e | caos2| 600 BW | 75 | 75 [amb.| 60 1247
6 DN100-60-P06-CA032 GAS DN1400-60-P01-CAg32 |  DN100-60-PO7- 100 5.2 Mat. equiv.grado | a5 | gog BW | 75 | 75 |amb.| 60 124.7
CA032 L360MB
) TIE-IN 05 (VERSO Mat. equiv.grado
7 | DN100-60-PO7-CA032 CONDENSE TRAPPOLA LR-1 SLOP ESISTENTE) 100 5.2 P cA032 | 600 BW | 75 | 75 [amb.| 60 1247
DN500-60-P09- Mat. equiv.grado
8 | DN600-60-PO8-CA032 GAS DN1400-60-P02-CA032 032 600 111 LateMB/NG | CA0S2| 600 BW | 75 | 75 |amb.| 60 124.7
9 | DNS500-60-P09-CA032 GAS DN500-60-P08-CA032 TIE-IN 02 500 11.1 Mﬁfgk’/l“éﬂgdo ca032| 600 BW | 75 | 75 |amb.| 60 124.7
10 | DNB300-60-P10-CA032 GAS DN600-60-P08-CA032 TIE-IN 03 300 9.5 Mat'l_%%‘g‘,\’/'lgrado cA032| 600 BW | 75 | 75 |amb.| 60 124.7
: TIE-IN 04 (VERSO Mat. equiv.grado
11 | DNS500-60-P11-CA032 GAS TRAPPOLA LR-1 VENT ESISTENTE) 500 111 Lo | caos2| 600 BW | 75 | 75 [amb.| 60 1247

LEGENDA

P.O. = Pressione Operativa
P.D. = Pressione di Progetto

T.O. = Temperatura Operativa (amb. = ambiente)
T.D. = Temperatura di Progetto
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