N. DESCRIZIONE 3
1 1 INDICE 2
2 2 LINEA PO1 2
3 3 LINEA P02 DRG1 2
4 4 LINEA PO2 DRG2 2
8) 5 LINEA PO2 DRG3 2
6 6 LINEA P02 DRG4 2
7 7 LINEA P02 DRGS 2
3 8 LINEA POS DRG1 2
9 9 LINEA P03 DRG2 2
10 10 LINEA PO4 2
11 11 LINEA P05 2
12 12 LINEA PO6 DRG1 2
13 13 LINEA P06 DRG2 2
14 14 LINEA PO7 2
15 15 LINEA P08 2
16 16 LINEA P09 2
17 17 LINEA P10 2
18 18 LINEA P11 2

DISEGNI DI RIFERIMENTO

MONTAGGIO TUBAZIONI

MEC-604

PARTICOLARI MONTAGGIO TUBAZIONI

MEC-612

TUTTE LE DIMENSIONI E TUTTE LE ELEVAZIONI SONO IN MILLIMETRI (mm)

LE ELEVAZIONI SONO RIFERITE AL CENTRO TUuBO O AL CENTRO VALVOLA
TUTTE LE ELEVAZIONI SONO RIFERITE ALLA QUOTA 0.0 DELL'IMPIANTO CORRISPONDENTE A m. 42.1 SLM

L‘APPALTATORE, PRIMA DI PROCEDERE CON I MONTAGCGI, DOVRA’ VERIFICARE GLI EFFETTIVI
INGOMBRI/ELEVAZIONI RIPORTATI IN PROGETTO IN RELAZIONE ALLE CARATTERISTICHE

DIMENSIONALI DEI MATERIALI EFFETTIVAMENTE APPROVVIGIONATI DA SRG O DALL'APPALTATORE

LE CONNESSIONI CON LE TRAPPOLE ANDRANNO VERIFICATE IN FASE DI INSTALLAZIONE

LE CONNESSIONI CON I FILTRI ANDRANNO VERIFICATE IN FASE DI INSTALLAZIONE
LA POSIZIONE ED ELEVAZIONE DEI PUNTI DI TIE-INS ANDRANNO VERIFICARE IN FASE DI MONTAGGIO

2 | 23/06/2017 | EMISSIONE PER APPALTO L.CANCELLIERI| H.D.AIUDI | A-RAIDL
1 | 05/05/2017 | AGGIORNAMENTO - EMISSIONE PER COMMENTI LCANCELLIER| H.D.AILDI | F-RANDL
0 |02/09/2016 | EMISSIONE PER COMMENTI LCANCELLER|  H.D.AIUDI | g-RANRL
Rev. DATA DESCRIZIONE ELABORATO | VERIFICATO | ,ArPROVATO

@ SNAM RETE GAS

PROGETTISTA o

I techfem

Rif. TFM: 011014-60-DM-D-2150

COMMESSA COD. TECNICO

NR/13167 | 16153

MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 ( 56" ) DP 75 bar
IMPIANTO DI BRINDISI - LOC. MASS. MATAGIOLA

DIS. N.
MEC-611

- SCHIZZI ASSONOMETRICI -

REVISIONE 2

FG. 1 DI 18

SCALA -

CEN

MDT.GG.GEN.US9620 REV. BDUA3

I PROPRIETA” Snam Rete Gas. LA SOCIETA” TUTELERA" T PROPRI DIRITTI IN SEDE CIVILE E PENALE A TERMINI DI LEGGE.

OCUMENTO




TUTELERA’ T PROPRI DIRITTI IN SEDE CIVILE E PENALE A TERMINI DI LEGGE.

LA SOCIETA’

Snam Rete Gas.

LISTA MATERIALI
N N.D. DESCRIZIONE QTA
/ \ 56 TUBD BW, Mat. Gr.L4SONB/MB, Sp.=218 mm 36.4m
S6X56 | TEE BARRATO BW, Mat. Gr.450, Sp.=218 x mm 1
56X20 | TEE DI RID. NON PREVISTO DA ASME BI6.9 BW, Mat. 1
TRAPFLLA DN 1400 Gr.450, Sp.=218 x 111 mm
\ 56X6 | TEE DI RID. NON PREVISTO DA ASME B16.9 BW, Mat. 2
Gr.450, Sp=218 x 7.1 mm
56 CURVA BW R=7D 30°, Mat. Gr.450, Sp.=21.8 mm 2
56 VALVOLA VB 6004 WE, CON ATTUATORE OLEDPNEUMATICO | 1
LOCALE PER TRAPPOLA, PARZIALMENTE INTERRATA, GASD
A02.23.0227, PROLUNGA L=3900mm
30°
%5, A
g/\/
PER CONT.
7, o PART. 4
)/0 o o /
§ PER CONT.
- DNS00-60-P0O3-CA032
2 FG. 8
PER CONT. §
DN100-60-P06-CAD32
FG 12
o PER CONT.
DN1400-60-P02-CA032
FG. 3
71-A3
0
AN
o
7! g~
RECIN (S
N
INTER/5 pof
TTU /DP7
ﬁﬁﬂ //f);
Pty
pN
DN1400-60-PO1-CAO03?
NOTE:
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PREVISTE SONO INDICATIVE E ANDRANNO VERIFICATE DALLA DITTA APPALTATRICE — VT
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PER TRATTI DI TUBO PIU" LUNGHI DI 12 m SARANNO GESTITE IN CAMPO. MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 { 56" ) DP 75 bar D ' MEC—611
ISegno : -
IMPIANTO DI BRINDISI - LOC. MASS.MATAGIOLA ’ . . 7 23/06/17
() SALDATURA Foglio 2 di 18 1 05/05/17
- - . 0 02/09/16
x SALDATURA DI AGGIUSTAGGIO SCHIZZI ASSONOMETRICI Sealo = 7/ - REVISIONE DATA
CENT.MDT.GG.GEN.0965@ REV. 00 A3

DOCUMENTO DI PROPRIETA’



LISTA MATERIALI

\ N / N. | N.D. DESCRIZIONE Q.TA
/ \ 1 {96 TUBO BW, Mat. Gr.L450NB/MB, Sp.=21.8 mm 18.0m
56X20 | TEE DI RID. NON PREVISTO DA ASME B16.9 BW, Mat. e
Gr.430, Sp=218 x 1L mm
S6X6 | TEE DI RID. NON PREVISTO DA ASME B16.9 BW, Mat. 1
Gr.430, Sp=218 x 7.1 mm
4 196 CURVA 90° BW R=15D, Mat. Gr.430, Sp.=21.8 mm 3

5 (96 VALVOLA VB 6004 WE, CON ATTUATORE OLEOPNEUMATICO |1

TELECOMANDATO, PARZIALMENTE INTERRATA, GASD

PER CONT. -7 A.02.23.02.30, PROLUNGA L=3900mm

DNS00-60-P03-CA032 -
FG 9 -
-
-
-
-

PER CONT.
DNS00-60-P05-CA032

PER CONT. FG. 11
PART. 2 @

® / P
- Os ®
o
[ee] —
No) [q¥]
X | ,
® 2K Y o
® P X
?,’Oﬁb / )
e S ® e
[q¥]
Q 0 \N
> @
0
¥ ’a\%&
2 2
g/\/
PER CONT.
DN1400-60-P0O1-CA032
FG. 2

ON1400-60-P02-CA032 DRG 1

PER CONT
DN1400-60-P02-CA032 DRG 2
° e FG. 4
e
e
" 2
B2
s

NOTE:

LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PREVISTE SONO INDICATIVE E ANDRANNO VERIFICATE DALLA DITTA APPALTATRICE

LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PER TRATTI DI TUBO PIU" LUNGHI DI 12 m SARANNG GESTITE IN CAMPO.

[ SALDATURA

MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 ( 56" ) DP 75 bar
IMPIANTO DI BRINDISI - LOC. MASS.MATAGIOLA

-SCHIZZI ASSONOMETRICI-

COMM. NR/13167
Disegno : MEC-611
. . 2 23/06/17
Foglio 3 di 18 1 05/05/17
_ 0 02/09/16
Sealo : 7/ - REVISIONE DATA

x SALDATURA DI AGGIUSTAGGIO

CENT.MDT.GG.GCEN.B9650 REV. 00 A3

TUTELERA’ T PROPRI DIRITTI IN SEDE CIVILE E PENALE A TERMINI DI LEGGE.

LA SOCIETA’

Snam Rete Gas.

DOCUMENTO DI PROPRIETA’



\ A
/ N\

LISTA MATERIALI

N N.D. DESCRIZIONE QTA
56 TUBD BW, Mat. Gr.L4SONB/MB, Sp.=218 mm 18.0m
56 CURVA 45° BW R=15D, Mat. Gr.450, Sp.=218 mm 4
e
PER CONT.
DN1400-60-P02-CA032 DRG 3
FG. S
PER CONT. i5
DN1400-60-P02-CA032 DRG 1
FG. 3
06" -60-P02-CA032 DRG 2
NOTE:
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PREVISTE SONO INDICATIVE E ANDRANNO VERIFICATE DALLA DITTA APPALTATRICE — VT
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PER TRATTI DI TUBO PIU" LUNGHI DI 12 m SARANNO GESTITE IN CAMPO. MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 { 56" ) DP 75 bar D ' MEC—611
ISegno : -
IMPIANTO DI BRINDISI - LOC. MASS.MATAGIOLA ’ . . 2 23/06/17
() SALDATURA Foglio 4 di 18 1 05/05/17
- - . 0 02/09/16
x SALDATURA DI AGGIUSTAGGIO SCHIZZI ASSONOMETRICI Sealo = 7/ - REVISIONE DATA

CENT.MDT.GG.GCEN.B9650 REV. 00 A3

TUTELERA’ T PROPRI DIRITTI IN SEDE CIVILE E PENALE A TERMINI DI LEGGE.

LA SOCIETA’

Snam Rete Gas.

DOCUMENTO DI PROPRIETA’



LISTA MATERIALI

N N N.D. DESCRIZIONE QTA
~
/ \ R 56 TUBD BW, Mat. Gr.L4SONB/MB, Sp.=218 mm 89.1m
~
S e S56X26 | TEE DI RIDUZIONE BW, Mat. Gr.415, Sp.=218 x 111 1
&
@800 //4 rn
& 56X6 | TEE DI RID. NON PREVISTO DA ASME BI6.9 BW, Mat. 6
s, bR CONT Gr.450, Sp.=218 x 7. mm
PER CONT. P. P. T. (CPART. 8 _ o _
R N op-ca0%2 DR © 56 CURVA BW R=3D 60°, Mat. Gr.450, Sp.=21.8 mm 1
FG.6 56 CURVA BW R=3D 30°, Mat. Gr.450, Sp.=21.8 mm 1
56 MISURATORE DI PORTATA ULTRASONICO CON SENSORI AD | 1
PER CONT.
o p R CONT INSERZIONE, GASD C.06.08.10
PER CONT.
> P.P. T. (PART. 8
)/O
p
)/0
-
o
2,
@%:P
©
e}
(8 s e
( 3 A
PER CONT.
P. P. T. (PART. 8) N
< ?/\b‘%
PER CONT. "‘
P.P. T. (PART. 8 Q)\
PER CONT. Q
P.P. T. (PART. 8 2 W22
2 \6@%
PER CONT. 3 0
DN1400-60-P08-CA032 =~ o !
FG. 15 &Sq /‘\Q
®
®
e
PER CONT. o
DN1400-60-P02-CA032 DRG 2
FG. 4 ‘\® ©
235 N
g \\\%
”
// bb‘
- . 3
DN1400-60-P0O2-CAO032 DRG 3
NOTE:
X LE DIMENSIONE DEL MISURATORE US-1 SONO INDICATIVE
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PREVISTE SONO INDICATIVE E ANDRANNO VERIFICATE DALLA DITTA APPALTATRICE VT
COMM.
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PER TRATTI DI TUBO PIU" LUNGHI DI 12 m SARANNO GESTITE IN CAMPO. MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 ( 56" ) DP 75 bar D MEC—611
ISegno : -
IMPIANTO DI BRINDISI - LOC. MASS.MATAGIOLA ’ . . 2 23/06/17
() SALDATURA Foglio 5 di 18 1 05/05/17
- - . 0 02/09/16
x SALDATURA DI AGGIUSTAGGIO SCHIZZI ASSONOMETRICI Sealo = 7/ - REVISIONE DATA
CENT.MDT.GG.GEN.0965@ REV. 00 A3

TUTELERA’ T PROPRI DIRITTI IN SEDE CIVILE E PENALE A TERMINI DI LEGGE.

LA SOCIETA’

Snam Rete Gas.

DOCUMENTO DI PROPRIETA’



LISTA MATERIALI

N N. | N.D. DESCRIZIONE QTA
/ \ 1 |56 TUBD BW, Mat. Gr.L4SONB/MB, Sp.=218 mm 105m
2 |56 CURVA 45° BW R=15D, Mat. Gr.450, Sp.=21.8 mm 4
3 |56 CURVA BW R=3D 45°, Mat. Gr.450, Sp.=218 mm 1
4 |56 CURVA BW R=3D 30°, Mat. Gr.450, Sp.=218 mm 1
1143 1143
17¢7
° O
/)6)
PER CONT. %)
DN1400-60-P02-CA032 DRG S a4 ng 5(9 )
FG. 7 @ 3 1 BN
& ~
45° ~ \Q R
'/ &@q . ~ 56’00
3 N
~2900 _ —~ & - PER CONT.
. fe- G D 2911 | oa4 DN1400-60-P02-CAQ32 DRG 3 h
ga4 ' II pe FG. 5
) %, IIIIII >
© ‘lll \\\\’
~ o _46A4 \\
(1) a8 N
||I||| = O
\b%(o
5758
DN1400-60-P0O2-CAO032 DRG 4
NOTE:
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PREVISTE SONO INDICATIVE E ANDRANNO VERIFICATE DALLA DITTA APPALTATRICE — VT
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PER TRATTI DI TUBO PIU" LUNGHI DI 12 m SARANNO GESTITE IN CAMPO. MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 { 56" ) DP 75 bar D ' MEC—611
ISegno : -
IMPIANTO DI BRINDISI - LOC. MASS.MATAGIOLA ’ . . 2 23/06/17
() SALDATURA Foglio 6 di 18 1 05/05/17
-SCHIZZI ASSONOMETRICI- Seda : o - REV\S?ONE ozDieTAwe

x SALDATURA DI AGGIUSTAGGIO

CENT.MDT.GG.GEN.B9650 REV. 00 A3

TUTELERA’ T PROPRI DIRITTI IN SEDE CIVILE E PENALE A TERMINI DI LEGGE.

LA SOCIETA’

Snam Rete Gas.

DOCUMENTO DI PROPRIETA’



LISTA MATERIALI

N N.D. DESCRIZIONE QTA
/ \ 56 TUBD BW, Mat. Gr.L4SONB/MB, Sp.=218 mm 16.7m
42 TUBD BW, Mat. Gr.L4SONB/MB, Sp.=16.6 mm 1.0m
S6X42 |RIDUZIONE CONCENTRICA BW, Mat. Gr.450, Sp.=218 x 1
16.6 mm
56 CURVA BW R=3D 15°, Mat. Gr.450, Sp.=21.8 mm 1
o 2900 _ -
PER CONT.
DN1400-60-P02-CA032 DRG 4
FG 6
\\\
~o //r/
> ®
e
Q\\\\gé()/.(
- TIE-IN O1
-
DN1400-60-P0O2-CAO032 DRG S
NOTE:
¥ VERIFICARE POSIZIONE E LUNGHEZZA IN FASE DI MONTAGGIO
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PREVISTE SONO INDICATIVE E ANDRANNO VERIFICATE DALLA DITTA APPALTATRICE — VT
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PER TRATTI DI TUBO PIU" LUNGHI DI 12 m SARANNO GESTITE IN CAMPO. MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 { 56" ) DP 75 bar D ' MEC—611
ISegno : -
IMPIANTO DI BRINDISI - LOC. MASS.MATAGIOLA ’ . . 2 23/06/17
() SALDATURA Foglio 7 di 18 1 05/05/17
- - . 0 02/09/16
x SALDATURA DI AGGIUSTAGGIO SCHIZZI ASSONOMETRICI Sealo = 7/ - REVISIONE DATA

CENT.MDT.GG.GCEN.B9650 REV. 00 A3

TUTELERA’ T PROPRI DIRITTI IN SEDE CIVILE E PENALE A TERMINI DI LEGGE.

LA SOCIETA’

Snam Rete Gas.

DOCUMENTO DI PROPRIETA’



LISTA MATERIALI

N N.D. DESCRIZIONE QTA
/ \ 20 TUBD BW, Mat. Gr.L415NB/MB, Sp=111 mm 17.8m
20X4 | TEE DI RID. NON PREVISTO DA ASME BI6.9 BW, Mat. 1
Gr.415, Sp=1l1 x 3.2 mm
- 20 CURVA 90° BW R=15D, Mat. Gr.415, Sp.=1L1 mm 3
PER CONT.
/PART 3
& g
* -
W . Pd
. \ \PER CONT.
NS 2 DNS00-60-P03-CA032 DRG 2
1 FG. 9
1% 2
d N
[ ]
y
®
\PER CONT.
DN1400-60-P01-CA032
FG 2
DNSOO-60-PO3-CA032 DRG 1
NOTE:
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PREVISTE SONO INDICATIVE E ANDRANNO VERIFICATE DALLA DITTA APPALTATRICE — VT
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PER TRATTI DI TUBO PIU" LUNGHI DI 12 m SARANNO GESTITE IN CAMPO. MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 { 56" ) DP 75 bar D ' MEC—611
ISegno : -
IMPIANTO DI BRINDISI - LOC. MASS.MATAGIOLA ’ . . 2 23/06/17
() SALDATURA Foglio 8 di 18 1 05/05/17
- - . 0 02/09/16
x SALDATURA DI AGGIUSTAGGIO SCHIZZI ASSONOMETRICI Sealo = 7/ - REVISIONE DATA

CENT.MDT.GG.GCEN.B9650 REV. 00 A3

TUTELERA’ T PROPRI DIRITTI IN SEDE CIVILE E PENALE A TERMINI DI LEGGE.

LA SOCIETA’

Snam Rete Gas.

DOCUMENTO DI PROPRIETA’



\ A
/ N\

LISTA MATERIALI

N N.D. DESCRIZIONE QTA
20 TUBD BW, Mat. Gr.L415NB/MB, Sp=111 mm 17.8m
20X20 |TEE BW, Mat. Gr360, Sp=ILl x mn 2
20X8 | TEE DI RIDUZIONE BW, Mat. Gr.415, Sp.=ILl x 7.0 1
mm
20X4 | TEE DI RID. NON PREVISTO DA ASME B16.9 BW, Mat. 1
Gr.415, Sp=111 x 3.2 mm
20 CURVA 90° BW R=15D, Mat. Gr.415, Sp.=IL1 mm 1
20 VALVOLA VR 6004 WE, AZMANUALE RIDUTTORE DI 1
MANOVRA CON VOLANTIND, PARZIALMENTE INTERRATA,
GASD A02.13.02.01, PROLUNGA L=3900mm
)55’
1k /@ &
3
,Sgﬁ S PER CONT.
PER CONT. ° PART. S
PART. 6 R\ 98y
RS “ @/ e s
'5(2’\ ' k 9&/
ey e 11D 90/%
0 @m\ 0 / 2 S5
2 ~=———PER CONT.
DNSQ0-60-P0O5-CA032
5 38, FG. 11
S o —~-——PER CONT.
2 0 DN1400-60-P02-CAQ032
FG. e
7 ©
o o
PER CONT.
DNS00-60-P03-CA032 DRG 1
FG. 8
DNSOO-60-PO3-CAO032 DRG ¢
NOTE:
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PREVISTE SONO INDICATIVE E ANDRANNO VERIFICATE DALLA DITTA APPALTATRICE VT
COMM.
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PER TRATTI DI TUBO PIU" LUNGHI DI 12 m SARANNO GESTITE IN CAMPO. MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 { 56" ) DP 75 bar D MEC—611
ISegno : -
IMPIANTO DI BRINDISI - LOC. MASS.MATAGIOLA ’ . . 2 23/06/17
() SALDATURA Foglio 9 di 18 1 05/05/17
- - . 0 02/09/16
x SALDATURA DI AGGIUSTAGGIO SCHIZZI ASSONOMETRICI Sealo = 7/ - REVISIONE DATA
CENT.MDT.GG.GEN.0965@ REV. 00 A3

TUTELERA’ T PROPRI DIRITTI IN SEDE CIVILE E PENALE A TERMINI DI LEGGE.

LA SOCIETA’

Snam Rete Gas.

DOCUMENTO DI PROPRIETA’



LISTA MATERIALI

N N.D. DESCRIZIONE QTA
/ \ 20 TUBD BW, Mat. Gr.L415NB/MB, Sp=111 mm 439nm
20 CURVA 90° BW R=15D, Mat. Gr.415, Sp.=1L1 mm 3
20 VALVOLA VR 6004 WE, AZMANUALE RIDUTTORE DI 1
MANOVRA CON VOLANTIND, PARZIALMENTE INTERRATA,
GASD A02.13.02.01 , PROLUNGA L=3100mm
/0/6
PER CONT.
DNS00-60-P11-CA032—=
FG. 18
PER CONT.
DNS00-60-P0O5-CA032
FG 11
&
o,
DNSOO-60-P0O4-CA03P
NOTE:
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PREVISTE SONO INDICATIVE E ANDRANNO VERIFICATE DALLA DITTA APPALTATRICE — VT
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PER TRATTI DI TUBO PIU" LUNGHI DI 12 m SARANNO GESTITE IN CAMPO. MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 { 56" ) DP 75 bar D ' MEC—611
ISegno : -
IMPIANTO DI BRINDISI - LOC. MASS.MATAGIOLA ’ . . 2 23/06/17
() SALDATURA Foglio 10di 18 1 05/05/17
- - . 0 02/09/16
x SALDATURA DI AGGIUSTAGGIO SCHIZZI ASSONOMETRICI Sealo = 7/ - REVISIONE DATA

CENT.MDT.GG.GCEN.B9650 REV. 00 A3

TUTELERA’ T PROPRI DIRITTI IN SEDE CIVILE E PENALE A TERMINI DI LEGGE.

LA SOCIETA’

Snam Rete Gas.

DOCUMENTO DI PROPRIETA’



>
/N\

PER CONT.
DNS00-60-P03-CA032

FG. 9
\\ °
12D

52 o

?/%QQ —~=——PER CONT.

DNS00-60-P03-CAO32
> FG. 9

3D

[
o NS 0
¥ ®
) _
[00]
™
©
s L
o PER CONT.
DN500-60-P04-CAQ32
3%, FG. 10
2D
&
%
/GD O PER CONT.
g PART. 5

DNS00-60-P0O5-CA032

9&/
Y
39 <
% <,
00
—~-————PER CONT.
S DN1400-60-P02-CA032
& FG. 3

LISTA MATERIALI

N.D. DESCRIZIONE Q.TA
20 TUBO BW, Mat. GrL415NB/MB, Sp.=1L1 mm 12.2m
20X20 | TEE BW, Mat. Gr.415, Sp.=111 x e
20X8 | TEE DI RIDUZIONE BW, Mat. Gr.413, Sp.=1L1 x 7.0 1

MM
20 VALVOLA VR 600# WE, AZMANUALE RIDUTTORE DI 3

MANOVRA CON VOLANTINO, PARZIALMENTE INTERRATA,

GASD A.02.13.02.01, PROLUNGA L=3900mm

NOTE:
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PREVISTE SONO INDICATIVE E ANDRANNO VERIFICATE DALLA DITTA APPALTATRICE
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PER TRATTI DI TUBO PIU" LUNGHI DI 12 m SARANNG GESTITE IN CAMPO.

[ SALDATURA
x SALDATURA DI AGGIUSTAGGIO

MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 ( 56" ) DP 75 bar
IMPIANTO DI BRINDISI - LOC. MASS.MATAGIOLA

-SCHIZZI ASSONOMETRICI-

COMM. NR/13167

Disegno : MEC-611
Foglio 11di 18
Scala : /-

2

23/06/17

1

05/05/17

0

02/09/16

REVISIONE

DATA

CENT.MDT.GG.GCEN.B9650 REV. 00 A3

TUTELERA’ T PROPRI DIRITTI IN SEDE CIVILE E PENALE A TERMINI DI LEGGE.

LA SOCIETA’

Snam Rete Gas.

DOCUMENTO DI PROPRIETA’



LISTA MATERIALI

ha N - N.| N.D. DESCRIZIONE QTA’
/ N 1 4 TUBD BV, Mat. Grl360NB/MB, Sp.=5.2 mn 7.3m
2 |6Xx4  |RIDUZIONE CONCENTRICA BW, Mat. Gr245, Sp=7. x 1
3.2 mm
3 |4x4  |TEE BW, Mat. Gr.245, Sp=52 x mnm 1
. O® 4 |4X1/2 |NIPOLET ANSI 3000tb THR, Mat. A105 Gr.II 1
~. 5 |4 CURVA 90° BW R=15D, Mat. Gr.245, Sp=52 mnm 2
\\\ 6 |4 CHIUSURA RAPIDA 6004 WE, Mat. A0S, GASD 1
RN S o A.02.73.10
l. 7 172 | TAPPO MASCHIO A TESTA ESAGONALE, Mat. GrF316 1
: 8 |4 FLANGIA WN 600% RF, Mot. Gr245, Sp=52 mm 2
9 |4 GUARNIZIONE METALLOPLASTICA AD ANELLD OND. - 6004 | 3
;ETDBQEg¥Pos—CAO3e DRG 2 % RF, Sp=3.2mm
FG. 13 10|7/8 | TIRANTE INT. FIL. PER FLANGE 6004 RF, Mat. ASTM 24
A193 Gr.B7, L=145 nn + 2 DADI
®OW 11 |4 VALVOLA VB 6004 WE/RF, AZMANUALE RIDUTTORE DI 1
MANDVRA CON VOLANTIND, FUDRI TERRA, GASD A02.23.2101
124 VALVOLA VR 6004 RF, AZMANUALE CON LEVA DI 1
MANDVRA, FUORI TERRA, GASD A02.1311.01
13|12 |VALVOLA A SPILLO VSP (PDRTAMANOMETROD) NPT 60004, | 1
Mat. AISI 316, GASD A0R.0505
30 %g ‘o
PER CONT. L
DN1400-60-P01-CA032
FG. 2
L X
S =
iz
<—@
; A\
ig o
N \qu
/&g@ \6’?,
Q/\/
DN100-60-P0O6-CA032 DRG 1
NOTE:
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PREVISTE SONO INDICATIVE E ANDRANNO VERIFICATE DALLA DITTA APPALTATRICE
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PER TRATTI DI TUBO PIU’ LUNGHI DI 12 m SARANNQ GESTITE IN CAMPO. MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 ( 56" ) DP 75 bar FOMM' NR/13167
IMPIANTO DI BRINDISI - LOC. MASS MATAGIOLA Disego = MEC-T1 7577
() SALDATURA Foglio 12di 18 1 05/05/17
x SALDATURA DI AGGIUSTAGGIO -SCHIZZI ASSONOMETRICI- Sealo: 7/ - REVSIONE Y

CENT.MDT.GG.GCEN.B9650 REV. 00

A3

TUTELERA’ T PROPRI DIRITTI IN SEDE CIVILE E PENALE A TERMINI DI LEGGE.

LA SOCIETA’

Snam Rete Gas.

DOCUMENTO DI PROPRIETA’



\ A
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PER CONT.
DN100-60-P07-CA032 ——— ==
FG 14

DN100-60-PO6-CAO032 DRG 2

PER CONT.
DN100-60-P06-CA032 DRG 1

LISTA MATERIALI

N.D. DESCRIZIONE Q.TA
TUBO BW, Mat. GrL360NB/MB, Sp.=3.2 mm 20.Im
CURVA 90° BW R=15D, Mat. Gr.243, Sp.=5.2 mm e

FLANGIA WN 600# RF, Mot. Gr.245, Sp.=3.2 mm

NOTE:
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PREVISTE SONO INDICATIVE E ANDRANNO VERIFICATE DALLA DITTA APPALTATRICE
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PER TRATTI DI TUBO PIU" LUNGHI DI 12 m SARANNG GESTITE IN CAMPO.

[ SALDATURA
x SALDATURA DI AGGIUSTAGGIO

MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 ( 56" ) DP 75 bar
IMPIANTO DI BRINDISI - LOC. MASS.MATAGIOLA

-SCHIZZI ASSONOMETRICI-

COMM. NR/13167
Disegno : MEC-611
. . 2 23/06/17
Foglio 13di 18 1 05/05/17
_ 0 02/09/16
Sealo : 7/ - REVISIONE DATA

CENT.MDT.GG.GCEN.B9650 REV. 00 A3

TUTELERA’ T PROPRI DIRITTI IN SEDE CIVILE E PENALE A TERMINI DI LEGGE.

LA SOCIETA’

Snam Rete Gas.

DOCUMENTO DI PROPRIETA’



LISTA MATERIALI

N N.| N.D. DESCRIZIONE QTA
/ \ 1 |4 TUBD BW, Mat. Gr.L360NB/MB, Sp.=5.2 mm 23.6m
2 |4x4  |TEE BW, Mat. Gr.24S, Sp=52 x mn 2
3 |4 CURVA 90° BW R=15D, Mat. Gr.245, Sp.=5.2 mm 2
4 |4 FLANGIA WN 600# RF, Mot. Gr.245, Sp.=5.2 mm 1
5 |4 GUARNIZIONE METALLOPLASTICA AD ANELLD OND. - 6004 |2
RF, Sp.=3.2mm
6 |7/8 | TIRANTE INT. FIL. PER FLANGE 600# RF, Mat. ASTM 16
A193 Gr.B7, L=145 mn + 2 DADI
7 |4 VALVOLA VR 6004 RF, AZMANUALE RIDUT. DI MANOVRA |1
CON VOLANTIND, FUORI TERRA, GASD A.02.13.11.01
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DN100-60-P06-CA032
FG 13
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NOTE:
¥ VERIFICARE POSIZIONE E LUNGHEZZA IN FASE DI MONTAGGIO
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PREVISTE SONO INDICATIVE E ANDRANNO VERIFICATE DALLA DITTA APPALTATRICE — VT
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PER TRATTI DI TUBO PIU" LUNGHI DI 12 m SARANNO GESTITE IN CAMPO. MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 { 56" ) DP 75 bar D ' MEC—611
ISegno : -
IMPIANTO DI BRINDISI - LOC. MASS.MATAGIOLA ’ . . 2 23/06/17
() SALDATURA Foglio 14di 18 1 05/05/17
- - . 0 02/09/16
x SALDATURA DI AGGIUSTAGGIO SCHIZZI ASSONOMETRICI Sealo = 7/ - REVISIONE DATA
CENT.MDT.GG.GEN.0965@ REV. 00 A3

TUTELERA’ T PROPRI DIRITTI IN SEDE CIVILE E PENALE A TERMINI DI LEGGE.

LA SOCIETA’

Snam Rete Gas.

DOCUMENTO DI PROPRIETA’



LISTA MATERIALI

N N.| N.D. DESCRIZIONE QTA
/ \ 1 o4 TUBD BW, Mat. Gr.L415NB/MB, Sp=111 mm 83.5m
2 |26X24 |RIDUZIONE CONCENTRICA BW, Mat. Gr.41S, Sp=12.7 x 1llmm| 1
bER CONT Lo 3 |24%20 |TEE DI RIDUZIONE BW, Mat. Gr.41S, Sp=I1L1 x Illmm 1
IN300-60-F10-CAD3Z 92 4 |24 CURVA 90° BW R=1.5D, Mat. Gr415, Sp.=1L1 mm 2
5 |o4 CURVA 45° BW R=15D, Mat. Gr.415, Sp.=111 mn 4
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PER CONT.
DN1400-60-P02-CA032
FG. S
DNSOO-60-POB-CAO3?
NOTE:
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PREVISTE SONO INDICATIVE E ANDRANNO VERIFICATE DALLA DITTA APPALTATRICE — VT
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PER TRATTI DI TUBO PIU" LUNGHI DI 12 m SARANNO GESTITE IN CAMPO. MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 ( 56" ) DP 75 bar D ' MEC—611
ISegno : -
IMPIANTO DI BRINDISI - LOC. MASS.MATAGIOLA ’ . . 2 23/06/17
() SALDATURA Foglio 15di 18 1 05/05/17
- - . 0 02/09/16
x SALDATURA DI AGGIUSTAGGIO SCHIZZI ASSONOMETRICI Sealo = 7/ - REVISIONE DATA
CENT.MDT.GG.GEN.0965@ REV. 00 A3

TUTELERA’ T PROPRI DIRITTI IN SEDE CIVILE E PENALE A TERMINI DI LEGGE.

LA SOCIETA’

Snam Rete Gas.

DOCUMENTO DI PROPRIETA’



TUTELERA’ T PROPRI DIRITTI IN SEDE CIVILE E PENALE A TERMINI DI LEGGE.

LA SOCIETA’

LISTA MATERIALI
N N.| N.D. DESCRIZIONE QTA
/ \ 1 |20 TUBD BW, Mat. Gr.L415NB/MB, Sp=111 mm 18.3n
2 |20x4 | TEE DI RID. NON PREVISTO DA ASME B16.9 BW, Mat. 2
Gr.415, Sp=1l1 x 3.2 mm
3 |20 CURVA 90° BW R=15D, Mat. Gr.415, Sp.=1L1 mm 1
4 |20 VALVOLA VR 600# WE, CON ATTUATORE DOLEDPNEUMATICO | 1
N TELECOMANDATO, PARZIALMENTE INTERRATA, GASD
P.P. T. (PART. 9 A.02.13.02.30, PROLUNGA L=3900mm
PER CONT. -
PER CONT. e 4 |20 FONDELLD DI ACCIAID BW, Mat. Gr.415, Sp.=lL1 mm 1
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NOTE:
¥ VERIFICARE POSIZIONE E LUNGHEZZA IN FASE DI MONTAGGIO
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PREVISTE SONO INDICATIVE E ANDRANNO VERIFICATE DALLA DITTA APPALTATRICE — VT
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PER TRATTI DI TUBO PIU" LUNGHI DI 12 m SARANNO GESTITE IN CAMPO. MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 { 56" ) DP 75 bar D ' MEC—611
ISegno : -
IMPIANTO DI BRINDISI - LOC. MASS.MATAGIOLA ’ . . 7 23/06/17
() SALDATURA Foglio 16di 18 1 05/05/17
- - . 0 02/09/16
x SALDATURA DI AGGIUSTAGGIO SCHIZZI ASSONOMETRICI Sealo = 7/ - REVISIONE DATA

CENT.MDT.GG.GCEN.B9650 REV. 00 A3

Snam Rete Gas.

DOCUMENTO DI PROPRIETA’



LISTA MATERIALI

N N | N.D. DESCRIZIONE QTA
/ \ 1 |12 TUBD BW, Mat. Gr.L360NB/MB, Sp.=9.5 mm 37.6m
2 |24x16 |RIDUZIONE CONCENTRICA BW, Mat. Gr.41S, Sp=ILl x 1llmm | 1
3 |16X12  |RIDUZIONE CONCENTRICA BW, Mat. Gr.360, Sp=1L1 x9.5mn | 1
4 12 CURVA 45° BW R=15D, Mat. Gr.360, Sp.=9.5 mm 2
5 |12 CURVA BW R=3D 45°, Mat. Gr.360, Sp.=9.5 mm 1
6 |12 CURVA BW R=3D 30°, Mat. Gr.360, Sp.=9.5 mn 1
7 2 CURVA BW R=3D 15°, Mat. Gr.360, Sp.=9.5 nm 1
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DN300-60-P10-CAO03?
NOTE:
¥ VERIFICARE POSIZIONE E LUNGHEZZA IN FASE DI MONTAGGIO
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PREVISTE SONO INDICATIVE E ANDRANNO VERIFICATE DALLA DITTA APPALTATRICE — VT
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PER TRATTI DI TUBO PIU" LUNGHI DI 12 m SARANNO GESTITE IN CAMPO. MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 { 56" ) DP 75 bar D ' MEC—611
ISegno : -
IMPIANTO DI BRINDISI - LOC. MASS.MATAGIOLA ’ . . 2 23/06/17
() SALDATURA Foglio 17di 18 1 05/05/17
- - . 0 02/09/16
x SALDATURA DI AGGIUSTAGGIO SCHIZZI ASSONOMETRICI Sealo = 7/ - REVISIONE DATA
CENT.MDT.GG.GEN.0965@ REV. 00 A3

TUTELERA’ T PROPRI DIRITTI IN SEDE CIVILE E PENALE A TERMINI DI LEGGE.

LA SOCIETA’

Snam Rete Gas.

DOCUMENTO DI PROPRIETA’



LISTA MATERIALI

ha N - N.| N.D. DESCRIZIONE QTA’
/ N 1 |20 |TUBD BW, Mot. GrL4ISNB/MB, Sp=1l1 nn 21
2 |8 TUBD BV, Mot. Gr.360NB/MB, Sp.=7.0 mn 15m
3 |20x20 |TEE BW, Mot Gra4l5, Sp=111 x mm 1
4 |20x12 |RIDUZIONE CONCENTRICA BW, Mat. Gr.415, Sp=IL1 x 9.5nn | 1
N 5120 |CURVA 90° BW R=LSD, Mat. Gr.415, Sp.=IL1 mm 2
6 |12x8 |RIDUZIONE CONCENTRICA BW, Mat. Gr.360, Sp=95 x 7.0nn | 1
~ o 7 |8x8 | TEE BW, Mot. Gr.360, Sp=7.0 x mnm 1
~% 8 |20 |FLANGIA WN 6004 RF, Mat. Gr.415, Sp=ILl mm 1
9 |20 |GUARNIZIONE METALLOPLASTICA AD ANELLD OND. - 6004 | 2
RF, Sp.=3.2mm
10]1 5/8 |TIRANTE INT. FIL. PER FLANGE 600% RF, Mat. ASTM 48
A193 GrB7, L=290 mm + 2 DADI
11[20  |VALVOLA VR 6004 RF, AZMANUALE RIDUTTORE DI 1
MANOVRA CON VOLANTIND, FUORT TERRA, GASD
A.02.13.11.01
U
% 12|20 |VALVOLA VR 6004 WE, AZMANUALE RIDUTTORE DI 1
™~ MANOVRA CON VOLANTIND, PARZIALMENTE INTERRATA,
TIE-IN 04 GASD A0213.02.01, PROLUNGA L=3100mn
CONN. 7O
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NOTE:
% VERIFICARE POSIZIONE E LUNGHEZZA IN FASE DI MONTAGGID
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PREVISTE SONO INDICATIVE E ANDRANNO VERIFICATE DALLA DITTA APPALTATRICE
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PER TRATTI DI TUBO PIU’ LUNGHI DI 12 m SARANNQ GESTITE IN CAMPO. MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 ( 56" ) DP 75 bar FOMM' NR/13167
IMPIANTO DI BRINDISI - LOC. MASS MATAGIOLA Disego = MEC-T1 7577
() SALDATURA Foglio 18di 18 1 05/05/17
x SALDATURA DI AGGIUSTAGGIO -SCHIZZI ASSONOMETRICI- Sedo: /- REVSIONE Y
CENT.MDT.GG.GEN.B9650 REV. 00 A3

TUTELERA’ T PROPRI DIRITTI IN SEDE CIVILE E PENALE A TERMINI DI LEGGE.

LA SOCIETA’

Snam Rete Gas.

DOCUMENTO DI PROPRIETA’



