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"- tec hfe SNAM RETE GAS DN 1400 (56" METANODOTTO: Comm. NR/13167

- m 5 . i}
I 1400 (56°) |, TERCONNESSIONE TAP DN 1400(56”), DP 75|PocEL-MEC-104

IMPIANTO DI MELENDUGNO P =75 bar Rev. 2 del 11/08/2017
bar Fg. 2 di 4
Rif. TFM: 011014-50-LM-E-0003
SPC DI| RATIN PRESSIONE
No. NUMERO LINEA SERVIZIO FLUIDO DA A DN SP. MATERIALE [ \e )| ™o |ACCOP.|  CONDIZIONI (barg) biesT  |NOTE
(mm) (mm) p.o.| p.D.| T.O.| TD. (barg)
METANODOTTO
1 56"-50-P01-CA032 GAS TX\'PTSEE_:A%’B”\(‘E;)S '(D)’F\,‘Es TRAPPOLA LR-1 1400 21,8 Mat'Ling‘,\’/'lgBrado cA032| 600 BW | 75 | 75 |amb.| 60 124,7
bar

2 56"-50-P02-CA032 GAS 56"-50-P01-CA032 56"-50-P24-CA032 1400 21,8 Mat'Ling‘,\’/'lgBrado cA032| 600 BW | 75 | 75 |[amb.| 60 1247

3 20"-50-P03-CA032 GAS 56"-50-P01-CA032 56"-50-P02-CA032 500 11,1 Ma&ig;‘/:‘éﬁ\;gdo cA032| 600 BW | 75 | 75 |[amb.| 60 1247

4 20"-50-P04-CA032 GAS 20"-50-P05-CA032 20"-50-09-CA032 500 11,1 Ma&ig;‘/:‘éﬁ\;gdo cA032| 600 BW | 75 | 75 |[amb.| 60 1247

5 20"-50-P05-CA032 GAS 56"-50-P02-CA032 20"-50-P03-CA032 500 11,1 Ma&ig;‘/:‘éﬁ\;gdo cA032| 600 BW | 75 | 75 [amb.| 60 1247

6 4"-50-P06-CA032 GAS 20"-50-P05-CA032 20"-50-P03-CA032 | 200/100 | 7,0/5,2 MTéZg:,:‘é’,%gdo cA032| 600 BW | 75 | 75 |[amb.| 60 1247

7 4"-50-P07-CA032 GAS 6"-50-P06-CA032 AREA TAP 100 5,2 Mat'l_%‘gg‘,\’/'lgBrado cA032| 600 BW | 75 | 75 |[amb.| 60 1247

8 36"-50-P08-CA032 GAS 56"-50-P02-CA032 56"-50-P16-CA032 900 14,2 Mat'l_iqs‘:)“’\’/'lgBrado cA032| 600 BW | 75 | 75 [amb.| 60 1247

9 20"-50-P09-CA032 GAS TRAPPOLA LR-1 VENT 500 11,1 M""Lt;lig;:‘é'/‘-?\;gdo cA032 | 600 BW | 75 | 75 |amb.| 60 124,7

10 10"-50-P10-CA032 GAS V-1 (SERB. SLOP) VENT 250 7.8 Mat'L%%‘g‘,\’/'lgBrado CcA032| 600 BW 75 | 75 | amb.| 60 124,7

11 4"-50-P11-CA032 CONDENSE TRAPPOLA LR-1 V-1 (SERB. SLOP) 100 5,2 Matégg:/:‘é'/gl\;gdo cA032| 600 BW | 75 | 75 |amb.| 60 124,7

12 6"-50-P12-CA032 GAS 2".50-P13-CA032 4"-50-P11-CA032 150 7,1 Mefégg;'l‘a’ﬁ;gdo cA032| 600 BW | 75 | 75 |amb.| 60 1247

LEGENDA

P.O. = Pressione Operativa
P.D. = Pressione di Progetto

T.O. = Temperatura Operativa (amb. = ambiente)
T.D. = Temperatura di Progetto
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e hf SNAM RETE GAS . METANODOTTO: Comm. NR/13167

I’ techtem DF[\|:147og Sgr) INTERCONNESSIONE TAP DN 1400(56”), DP 75[0cEL-MEC-104
IMPIANTO DI MELENDUGNO bar Fa.3dia
Rif. TFM: 011014-50-LM-E-0003 Y
No. NUMERO LINEA SERVIZIO FLUIDO DA A DN SP. MATERIALE ?_T,\(‘:Ei' RAGT IN'{accop.|  conpizioni (barg) PRDEI‘?ISE'STNE NOTE
(mm) (mm) p.0.| P.D.| T.O.| T.D. (barg)

13 2"-50-P13-CA032 GAS FIL-800-1 6"-50-P12-CA032 50 3,9 Mat;fé‘,i\}’é%ado CA032| 600 BW | 75 | 75 [amb.| 60 124,7

14 2"-50-P14-CA032 GAS FIL-800-2 6"-50-P12-CA032 50 3,9 Mat;fé‘,i\}’é%ado CA032| 600 BW | 75 | 75 [amb.| 60 124,7

15 2"-50-P15-CA032 GAS FIL-800-3 6"-50-P12-CA032 50 3,9 Mat;fé‘,i\}’é%ado CA032| 600 BW | 75 | 75 [amb.| 60 124,7

16 56"-50-P16-CA032 GAS 56"-50-P24-CA032 56"-50-P17-CA032 1400 21,8 Mat'Ling‘,\’/'lgBrado CA032 | 600 BW | 75 | 75 |amb.| 60 124,7

17 56"-50-P17-CA032 GAS 56"-50-P16-CA032 56"-50-P19-CA032 1400 21,8 Mat'Ling‘,\’/'lgBrado CA032 | 600 BW | 75 | 75 |amb.| 60 124,7

18 56"-50-P18-CA032 GAS 56"-50-P16-CA032 FIL-800-1/2/3 1400 21,8 Mat'l_iqs‘g‘,\’/'lgBrado cA032 | 600 BW | 75 | 75 |amb.| 60 124,7

19 56"-50-P19-CA032 GAS 56"-50-P17-CA032 20"50-P20121/22/23-CA032 | 1400 21,8 Mat'l_iqs‘g‘,\’/'lgBrado CA032| 600 BW | 75 | 75 |[amb.| 60 1247

20 20"-50-P20-CA032 GAS 56"-50-P19-CA032 56"-50-P24-CA032 500 11,1 M""Ltﬁg;:‘é'/%gdo cA032 | 600 BW | 75 | 75 |amb.| 60 124,7

21 20"-50-P21-CA032 GAS 56"-50-P19-CA032 56"-50-P24-CA032 500 11,1 M""Ltﬁg;:‘é'/%gdo cA032 | 600 BW | 75 | 75 |amb.| 60 124,7

22 20"-50-P22-CA032 GAS 56"-50-P19-CA032 56"-50-P24-CA032 500 11,1 M""Ltﬁg;:‘é'/%gdo CA032 | 600 BW | 75 | 75 |amb.| 60 124,7

23 20"-50-P23-CA032 GAS 56"-50-P19-CA032 56"-50-P24-CA032 500 11,1 M""Ltﬁg;:‘é'/%gdo cA032 | 600 BW | 75 | 75 |amb.| 60 124,7

24 56"-50-P24-CA032 GAS 20°50-P20121/22/23-CAO32 AREA TAP 1400 21,8 Mat'&l‘g‘,\’/'lgrado cA032| 600 BW | 75 | 75 |amb.| 60 124,7

LEGENDA

P.O. = Pressione Operativa
P.D. = Pressione di Progetto

T.O. = Temperatura Operativa (amb. = ambiente)
T.D. = Temperatura di Progetto
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i techfem

m SNAM RETE GAS
AV

DN 1400 (56")

METANODOTTO:

INTERCONNESSIONE TAP DN 1400(56”), DP

Comm. NR/13167
poc.EL-MEC-104

P =75 bar Rev. 2 del 11/08/2017
IMPIANTO DI MELENDUGNO 75 bar :
- LESH 1= Fg.4 di 4
Rif. TFM: 011014-50-LM-E-0003
SPC DI| RATIN PRESSIONE
No. NUMERO LINEA SERVIZIO FLUIDO DA A DN SP. MATERIALE |1 1 ™ [ACCOP. | CONDIZIONI (barg) biesT  |NOTE
(mm) (mm) p.0.| P.D.] T.O.| T.D. (barg)
" " " Mat. equiv.grado
25 56"-50-P25-CA032 GAS 56"-50-P24-CA032 56"-50-P26-CA032 1400 21,8 soMD cA032| 600 BW | 75 | 75 |amb.| 60 124,7
26 56"-50-P26-CA032 GAS 56"-50-P25-CA032 56"-50-P24-CA032 1400 21,8 Mat'qung‘,\’/'lgB'ado CA032| 600 | BW | 75 | 75 |amb.| 60 124,7
N SKID ODORIZZAZIONE Mat. equiv.grado
27 4"-50-P27-CA032 GAS AREA TAP IMP. DI MISURA 100 5,2 LaeomBng | cA032| 600 BW | 75 | 75 |amb.| 60 124,7
28 4"-50-P28-CA032 GAS IMP. DI MISURA AREA TAP 100 5,2 M""L"aggk‘/:‘é'/?\l'gdo CA032| 600 BW 75 | 75 |amb.| 60 1247
29 2"-50-P29-CA032 GAS IMP. DI MISURA AREA TAP 50 3,9 Ma‘L';fsul'q"é%ado CA032| 600 BW 75 | 75 |amb.| 60 1247
30 3"-50-P31-CA032 GAS 20"-50-P20-CA032 20"-50-P20-CA032 50 40 Mf’l‘_t'sgg,‘\*/:‘é'/-ol’\"gdo CA032| 600 BW 75 | 75 |amb.| 60 1247
31 3"-50-P32-CA032 GAS 20"-50-P21-CA032 20"-50-P21-CA032 50 40 Mf’l‘_t'sgg,‘\*/:‘é'/-ol’\"gdo CA032 | 600 BW 75 | 75 |amb.| 60 1247
32 3"-50-P33-CA032 GAS 20"-50-P22-CA032 20"-50-P22-CA032 50 40 Mf’l‘_t'sgg,‘\*/:‘é'/-ol’\"gdo CA032| 600 BW 75 | 75 |amb.| 60 1247
33 3"-50-P34-CA032 GAS 20"-50-P23-CA032 20"-50-P23-CA032 50 4,0 Mf’l‘_t'sgg,‘\*/:‘é'/-ol’\"gdo CA032| 600 BW 75 | 75 |amb.| 60 1247
LEGENDA

P.O. = Pressione Operativa
P.D. = Pressione di Progetto

T.0. = Temperatura Operativa (amb. = ambiente)
T.D. = Temperatura di Progetto
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