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A3CENT.MDT.GG.GEN.09650 REV. 00

LISTA MATERIALILISTA MATERIALI

N.D. Q.TA’N.D. DESCRIZIONEN.

DATA

Disegno :

COMM.

0
Scala :    /-SCHIZZI ASSONOMETRICI-

52

REVISIONE DATA

Disegno :

0
Scala :    /

Foglio    di   

MEC-110
MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 ( 56" ) DP 75  bar

TERMINALE SRG DI MELENDUGNO (LE)

11/08/16

NNNN

NR/13167

SALDATURA

SALDATURA DI AGGIUSTAGGIO

LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PER TRATTI DI TUBO PIU’ LUNGHI DI 12 m SARANNO GESTITE IN CAMPO.

LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PREVISTE SONO INDICATIVE E ANDRANNO VERIFICATE DALLA DITTA APPALTATRICE

--

1 12/05/17

2 11/08/17

2

1

7

1

1

6

1

3

1 4

1

5

1

5

1

56"-50-P01-CA032

1 TUBO BW, Mat. Gr.L450NB/MB, Sp.=21.8 mm56 36.2m

2 TEE BARRATO BW, Mat. Gr.450, Sp.=21.8 x  mm56X56 1

3 TEE DI RID. NON PREVISTO DA ASME B16.9 BW, Mat.56X20 1

Gr.450, Sp.=21.8 x 11.1 mm

4 TEE DI RID. NON PREVISTO DA ASME B16.9 BW, Mat.56X6 1

Gr.450, Sp.=21.8 x 7.1 mm

5 CURVA BW R=7D 30°, Mat. Gr.450, Sp.=21.8 mm56 2

6 VALVOLA VB 600# WE, CON ATTUATORE OLEOPNEUMATICO56 1

LOCALE PER TRAPPOLA, PARZIALMENTE INTERRATA, GASD

A.02.23.02.27, PROLUNGA L=3900mm

7 CURVA BW R=7D 45°, Mat. Gr.450, Sp.=21.8 mm56 1

PER CONT.

56"-50-P02-CA032

1
0

5
4

EL 
-2

80
0

1118

6910

472345°

4
7

2
3

1
4

6
4

2

13
69

3

13693

1118

2595

2575

3003

710

8
0
6

PER CONT.

20"-50-P03-CA032

710

1007

710

7
6
8

PER CONT.

PART.7

710

3350

3267

30°

32
67

23
16

32
67

30°

7664

4
4
2
5

EL +1625

3267

1379

HSV-1a

2

RECINZIONE IMPIANTO

METANODOTTO INTERCONNESSIONE  TAP

 DN1400 (56"), DP 75 bar 

TRAPPOLA DN 1400

TIPO B

FG.4

FG.3

EL 
-2

80
0

ZX-A3

1000

ZX-A2

689
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NOTE:

A3CENT.MDT.GG.GEN.09650 REV. 00

LISTA MATERIALILISTA MATERIALI

N.D. Q.TA’N.D. DESCRIZIONEN.

DATA

Disegno :

COMM.

0
Scala :    /-SCHIZZI ASSONOMETRICI-

52

REVISIONE DATA

Disegno :

0
Scala :    /

Foglio    di   

MEC-110
MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 ( 56" ) DP 75  bar

TERMINALE SRG DI MELENDUGNO (LE)

11/08/16

NNNN

NR/13167

SALDATURA

SALDATURA DI AGGIUSTAGGIO

LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PER TRATTI DI TUBO PIU’ LUNGHI DI 12 m SARANNO GESTITE IN CAMPO.

LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PREVISTE SONO INDICATIVE E ANDRANNO VERIFICATE DALLA DITTA APPALTATRICE

--

1 12/05/17

2 11/08/17

2

1

4

1

5
1

5

1

4

1

5

1

1

6

1

5

1

2

1

3

1

20"-50-P03-CA032

4

1 TUBO BW, Mat. Gr.L415NB/MB, Sp.=11.1 mm20 41.6m

2 TEE BW, Mat. Gr.415, Sp.=11.1 x  mm20X20 2

3 TEE DI RIDUZIONE BW, Mat. Gr.415, Sp.=11.1 x 7.0 mm20X8 1

4 TEE DI RID. NON PREVISTO DA ASME B16.9 BW, Mat.20X4 2

Gr.415, Sp.=11.1 x 5.2 mm

5

6

CURVA 90° BW R=1.5D, Mat. Gr.415, Sp.=11.1 mm20 4

VALVOLA VR 600# WE, AZ.MANUALE RIDUTTORE DI20 1

MANOVRA CON VOLANTINO, PARZIALMENTE INTERRATA,

GASD A.02.13.02.01, PROLUNGA L=3900mm

PER CONT.

20"50-P05-CA032

381

38
1

28
14

30
5

3
0

5

PER CONT.

PART.5

30
5

64
33

76
2

7
6

2
4

4
7

6
7

6
2

EL +3200

762

44
33

30
5

3
0

5

PER CONT.

PART.3

30
5

44
33

76
2

7
6

2
4

4
3

2

PER CONT.

56"-50-P01-CA032

38
1

40
22

11
94

36
41

76
2

762

3835

381

38
1

381

2510

381

3
2
4

PER CONT.

6"-50-P06-CA032

381

563

PER CONT.

56"-50-P02-CA032

11

FG.2

EL -2800

FG.6

FG.7

FG.3

2
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NOTE:

A3CENT.MDT.GG.GEN.09650 REV. 00

LISTA MATERIALILISTA MATERIALI

N.D. Q.TA’N.D. DESCRIZIONEN.

DATA

Disegno :

COMM.

0
Scala :    /-SCHIZZI ASSONOMETRICI-

52

REVISIONE DATA

Disegno :

0
Scala :    /

Foglio    di   

MEC-110
MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 ( 56" ) DP 75  bar

TERMINALE SRG DI MELENDUGNO (LE)

11/08/16

NNNN

NR/13167

SALDATURA

SALDATURA DI AGGIUSTAGGIO

LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PER TRATTI DI TUBO PIU’ LUNGHI DI 12 m SARANNO GESTITE IN CAMPO.

LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PREVISTE SONO INDICATIVE E ANDRANNO VERIFICATE DALLA DITTA APPALTATRICE

--

1 12/05/17

2 11/08/17

1

2

1

3

1

3

1

4

1

20"50-P04-CA032

5

1 TUBO BW, Mat. Gr.L415NB/MB, Sp.=11.1 mm20 35.5m

2 CURVA 90° BW R=1.5D, Mat. Gr.415, Sp.=11.1 mm20 1

3 CURVA 45° BW R=1.5D, Mat. Gr.415, Sp.=11.1 mm20 2

4 VALVOLA VR 600# WE, AZ.MANUALE RIDUTTORE DI20 1

MANOVRA CON VOLANTINO, PARZIALMENTE INTERRATA,

GASD A.02.13.02.01

PER CONT.

20"50-P05-CA032

5
1

2
7

6
2

EL 
-4

45
5

762

4922

317

45°

17
09

31
7

45°

1
6
5
5

1655

EL -2800

317

24278

1194

1020

PER CONT.

20"-50-P09-CA032

4

FG.6

FG.11

EL -2800

31
7
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NOTE:

A3CENT.MDT.GG.GEN.09650 REV. 00

LISTA MATERIALILISTA MATERIALI

N.D. Q.TA’N.D. DESCRIZIONEN.

DATA

Disegno :

COMM.

0
Scala :    /-SCHIZZI ASSONOMETRICI-

52

REVISIONE DATA

Disegno :

0
Scala :    /

Foglio    di   

MEC-110
MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 ( 56" ) DP 75  bar

TERMINALE SRG DI MELENDUGNO (LE)

11/08/16

NNNN

NR/13167

SALDATURA

SALDATURA DI AGGIUSTAGGIO

LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PER TRATTI DI TUBO PIU’ LUNGHI DI 12 m SARANNO GESTITE IN CAMPO.

LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PREVISTE SONO INDICATIVE E ANDRANNO VERIFICATE DALLA DITTA APPALTATRICE

--

1 12/05/17

2 11/08/17

1

4

1

2

1

2

1

4

1

3

1

1
4

1

20"50-P05-CA032

6

1 TUBO BW, Mat. Gr.L415NB/MB, Sp.=11.1 mm20 12.2m

2 TEE BW, Mat. Gr.415, Sp.=11.1 x  mm20X20 2

3 TEE DI RIDUZIONE BW, Mat. Gr.415, Sp.=11.1 x 7.0 mm20X8 1

4 VALVOLA VR 600# WE, AZ.MANUALE RIDUTTORE DI20 3

MANOVRA CON VOLANTINO, PARZIALMENTE INTERRATA,

GASD A.02.13.02.01, PROLUNGA L=3900mm

PER CONT.

20"-50-P03-CA032

40
22

11
94

20
22

38
1

3
8
1

PER CONT.

20"50-P04-CA032

38
1

12
38

38
1

381

522

1194

794

381

3
2

4

PER CONT.

6"-50-P06-CA032

381

563

PER CONT.

56"-50-P02-CA032

381

522

1194

2500

PER CONT.

20"-50-P03-CA032

3

2

12

FG.3

FG.4

FG.5

FG.4

EL -2800
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NOTE:

A3CENT.MDT.GG.GEN.09650 REV. 00

LISTA MATERIALILISTA MATERIALI

N.D. Q.TA’N.D. DESCRIZIONEN.

DATA

Disegno :

COMM.

0
Scala :    /-SCHIZZI ASSONOMETRICI-

52

REVISIONE DATA

Disegno :

0
Scala :    /

Foglio    di   

MEC-110
MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 ( 56" ) DP 75  bar

TERMINALE SRG DI MELENDUGNO (LE)

11/08/16

NNNN

NR/13167

SALDATURA

SALDATURA DI AGGIUSTAGGIO

LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PER TRATTI DI TUBO PIU’ LUNGHI DI 12 m SARANNO GESTITE IN CAMPO.

LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PREVISTE SONO INDICATIVE E ANDRANNO VERIFICATE DALLA DITTA APPALTATRICE

--

1 12/05/17

2 11/08/17

4"-50-P06-CA032

7

1 TUBO BW, Mat. Gr.L360NB/MB, Sp.=7.0 mm8 36.m

2 TUBO BW, Mat. Gr.L360NB/MB, Sp.=5.2 mm4 4.6m

3 TEE DI RIDUZIONE BW, Mat. Gr.360, Sp.=7.0 x 5.2 mm8X4 1

4 TEE BW, Mat. Gr.245, Sp.=5.2 x  mm4X4 1

5 NIPOLET ANSI 3000lb THR, Mat. A105 Gr.II4X1 2

6 NIPOLET ANSI 3000lb THR, Mat. A105 Gr.II4X1/2 1

7 CURVA 90° BW R=1.5D, Mat. Gr.245, Sp.=5.2 mm4 2

8 TAPPO MASCHIO A TESTA ESAGONALE, Mat. Gr.F3161 2

9 TAPPO MASCHIO A TESTA ESAGONALE, Mat. Gr.F3161/2 1

10 FLANGIA WN 600# RF, Mat. Gr.360, Sp.=7.0 mm8 2

11 GUARNIZIONE METALLOPLASTICA AD ANELLO OND. - 600#8 2

RF, Sp.=3.2mm

12 TIRANTE INT. FIL. PER FLANGE 600# RF, Mat. ASTM1 1/8 24

A193 Gr.B7, L=195 mm + 2 DADI

13 VALVOLA VR 600# WE/RF, AZ.MANUALE RIDUTTORE DI8 1

MANOVRA CON VOLANTINO, FUORI TERRA, GASD

A.02.13.21.01

14 FLANGIA CIECA 600# RF, Mat. Gr.2458 1

15 VALVOLA VB 600# WE, AZ.MANUALE RIDUTTORE DI4 1

MANOVRA CON VOLANTINO, FUORI TERRA, GASD

A.02.23.01.01

16 VALVOLA VB 3000# NPT, AZ.MANUALE, GASD A.02.28.071 2

17 VALVOLA A SPILLO VSP (PORTAMANOMETRO) NPT 6000#,1/2 1

Mat. AISI 316, GASD A.02.05.05

PER CONT.

20"-50-P03-CA032

3
1
4
6

6
6
3

10 11 12

2
0
0

1
7

8

EL 
+1

85
1

15
6

30
0

30
0

30
0

30
0

15
21

5
2

4
8

3
4

3
2

2
5

8
2

1
5
2

EL 
-1

95
0

15
2

30
0

10
5

105

PER CONT.

4"-50-P07-CA032

10
5

PER CONT.

4"-50-P06-CA032 DRG 2

1
7

8
2

0
0

1
4

0

10 11 12

1

13

6

1

3

5

16

8 5

16

8 6

17

9

2

7

2

15

2

7

2

4

1

14

FG.8

FG.4

FG.9

PI-23

PT-23

EL 
-1

95
0

1
4
0
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NOTE:

A3CENT.MDT.GG.GEN.09650 REV. 00

LISTA MATERIALILISTA MATERIALI

N.D. Q.TA’N.D. DESCRIZIONEN.

DATA

Disegno :

COMM.

0
Scala :    /-SCHIZZI ASSONOMETRICI-

52

REVISIONE DATA

Disegno :

0
Scala :    /

Foglio    di   

MEC-110
MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 ( 56" ) DP 75  bar

TERMINALE SRG DI MELENDUGNO (LE)

11/08/16

NNNN

NR/13167

SALDATURA

SALDATURA DI AGGIUSTAGGIO

LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PER TRATTI DI TUBO PIU’ LUNGHI DI 12 m SARANNO GESTITE IN CAMPO.

LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PREVISTE SONO INDICATIVE E ANDRANNO VERIFICATE DALLA DITTA APPALTATRICE

--

1 12/05/17

2 11/08/17

2

6

2

14

2

6

5

16

8

4

15

7
4

15

7

2

3

1

12

5

1

1

13

4"-50-P06-CA032

8

1 TUBO BW, Mat. Gr.L360NB/MB, Sp.=7.0 mm8 3.6m

2 TUBO BW, Mat. Gr.L360NB/MB, Sp.=5.2 mm4 10.5m

3 TEE DI RIDUZIONE BW, Mat. Gr.360, Sp.=7.0 x 5.2 mm8X4 1

4 NIPOLET ANSI 3000lb THR, Mat. A105 Gr.II4X1 2

5 NIPOLET ANSI 3000lb BW, Mat. A105 Gr.II4X1/2 1

6 CURVA 90° BW R=1.5D, Mat. Gr.245, Sp.=5.2 mm4 2

7 TAPPO MASCHIO A TESTA ESAGONALE, Mat. Gr.F3161 2

8 TAPPO MASCHIO A TESTA ESAGONALE, Mat. Gr.F3161/2 1

9 FLANGIA WN 600# RF, Mat. Gr.360, Sp.=7.0 mm8 2

10 GUARNIZIONE METALLOPLASTICA AD ANELLO OND. - 600#8 2

RF, Sp.=3.2mm

11 TIRANTE INT. FIL. PER FLANGE 600# RF, Mat. ASTM1 1/8 24

A193 Gr.B7, L=195 mm + 2 DADI

12 VALVOLA VR 600# WE/RF, AZ.MANUALE RIDUTTORE DI8 1

MANOVRA CON VOLANTINO, FUORI TERRA, GASD

A.02.13.21.01

13 FLANGIA CIECA 600# RF, Mat. Gr.2458 1

14 VALVOLA VB 600# WE, AZ.MANUALE RIDUTTORE DI4 1

MANOVRA CON VOLANTINO, FUORI TERRA, GASD

A.02.23.01.01

15 VALVOLA VB 3000# NPT, AZ.MANUALE, GASD A.02.28.071 2

16 VALVOLA A SPILLO VSP (PORTAMANOMETRO) NPT 6000#,1/2 1

Mat. AISI 316, GASD A.02.05.05

PER CONT.

4"-50-P06-CA032 DRG 1

61
70

15
2

1
5
2

2
5
8
2

4
3
2

4
8
3

1
5

2

EL +1851

15
2

30
0

30
0

30
0

30
0

15
6

1
7

8
2

0
0

1
4

0

9 10 11

6
6

4
3

1
4

6

PER CONT.

20"50-P05-CA032

1
7

8
2

0
0

1
4

0

9 10 11

FG.7 EL -1950

FG.6

PT-24

PI-24
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NOTE:

A3CENT.MDT.GG.GEN.09650 REV. 00

LISTA MATERIALILISTA MATERIALI

N.D. Q.TA’N.D. DESCRIZIONEN.

DATA

Disegno :

COMM.

0
Scala :    /-SCHIZZI ASSONOMETRICI-

52

REVISIONE DATA

Disegno :

0
Scala :    /

Foglio    di   

MEC-110
MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 ( 56" ) DP 75  bar

TERMINALE SRG DI MELENDUGNO (LE)

11/08/16

NNNN

NR/13167

SALDATURA

SALDATURA DI AGGIUSTAGGIO

LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PER TRATTI DI TUBO PIU’ LUNGHI DI 12 m SARANNO GESTITE IN CAMPO.

LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PREVISTE SONO INDICATIVE E ANDRANNO VERIFICATE DALLA DITTA APPALTATRICE

--

1 12/05/17

2 11/08/17

1

3

1

7

1

7

1

7

5

18

9

19

10

1

4

2

16

17

1

15

8

1

4

2

16

17

6

19

10

1

7

1

7
1

4"-50-P07-CA032

9

1 TUBO BW, Mat. Gr.L360NB/MB, Sp.=5.2 mm4 73.8m

2 TUBO BW, Mat. Gr.L245NB, Sp.=3.9 mm2 0.4m

3 TEE BW, Mat. Gr.245, Sp.=5.2 x  mm4X4 1

4 TEE DI RIDUZIONE BW, Mat. Gr.245, Sp.=5.2 x 3.9 mm4X2 2

5 NIPOLET ANSI 3000lb THR, Mat. A105 Gr.II4X1 1

6 NIPOLET ANSI 3000lb THR, Mat. A105 Gr.II4X1/2 1

7 CURVA 90° BW R=1.5D, Mat. Gr.245, Sp.=5.2 mm4 5

8 DISTANZIATORE 600# RF, Mat. A1054 1

9 NIPPLO DI RIDUZIONE NPT, Mat. ASTM A 183 O1X1/2 1

EQUIVALENTE

10 TAPPO MASCHIO A TESTA ESAGONALE, Mat. Gr.F3161/2 2

11 FLANGIA WN 600# RF, Mat. Gr.245, Sp.=5.2 mm4 1

12 GUARNIZIONE METALLOPLASTICA AD ANELLO OND. - 600#4 2

RF, Sp.=3.2mm

13 GUARNIZIONE METALLOPLASTICA AD ANELLO OND. - 600#2 2

RF, Sp.=3.2mm

14 TIRANTE INT. FIL. PER FLANGE 600# RF, Mat. ASTM5/8 16

A193 Gr.B7, L=110 mm + 2 DADI

15 VALVOLA VB 600# WE/RF, AZ.MANUALE RIDUTTORE DI4 1

MANOVRA CON VOLANTINO, FUORI TERRA, GASD

A.02.23.21.01

16 VALVOLA VR 600# WE/RF, AZ.MANUALE CON LEVA, FUORI2 2

TERRA, GASD A.02.13.21.01

17 FLANGIA CIECA 600# RF, Mat. Gr.2452 2

18 VALVOLA VR 600# NPT CON NIPOLET, GASD1 1

A.02.13.10.14

19 VALVOLA A SPILLO VSP NPT 6000#, Mat. AISI 316,1/2 2

GASD A.02.05.15

20 GIUNTO ISOLANTE MONOBLOCCO, PN 100, BW, Mat.4 1

Gr.L360

21 TIRANTE INT. FIL. PER FLANGE 600# RF, Mat. ASTM7/8 8

A193 Gr.B7, L=170 mm + 2 DADI

PER CONT.

6"-50-P06-CA032

1290

105

1
0

5

PER CONT.

PART.5

105

37809

152

15
2

18
37

4

15
2

1
5
2

2
4

4
1

1
5

2

EL 
+7

95

15
2

75

16
2

10
5

8
9

200

13 14

10
5

17
0

12 21

24

10
8

11 12

10
4

10
5

8
9

200

13 14

10
5

85

85

15
2

1
5
2

2
5
9
1

1
5
2

EL -210015
2

50
0

RECINZIONE IMPIANTO

FG.7

EL -1950

43
2

STAZIONE PRT

10
55

6

20

65
0
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NOTE:

A3CENT.MDT.GG.GEN.09650 REV. 00

LISTA MATERIALILISTA MATERIALI

N.D. Q.TA’N.D. DESCRIZIONEN.

DATA

Disegno :

COMM.

0
Scala :    /-SCHIZZI ASSONOMETRICI-

52

REVISIONE DATA

Disegno :

0
Scala :    /

Foglio    di   

MEC-110
MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 ( 56" ) DP 75  bar

TERMINALE SRG DI MELENDUGNO (LE)

11/08/16

NNNN

NR/13167

SALDATURA

SALDATURA DI AGGIUSTAGGIO

LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PER TRATTI DI TUBO PIU’ LUNGHI DI 12 m SARANNO GESTITE IN CAMPO.

LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PREVISTE SONO INDICATIVE E ANDRANNO VERIFICATE DALLA DITTA APPALTATRICE

--

1 12/05/17

2 11/08/17

1

3

1

4

1

2

1

5

1

36"-50-P08-CA032

10

1 TUBO BW, Mat. Gr.L450NB/MB, Sp.=14.2 mm36 27.3m

2 TEE DI RID. NON PREVISTO DA ASME B16.9 BW, Mat.36X10 1

Gr.450, Sp.=14.2 x 7.8 mm

3 CURVA 90° BW R=1.5D, Mat. Gr.450, Sp.=14.2 mm36 1

4 VALVOLA VB 600# WE, TELECOMANDATA,36 1

5 VALVOLA VDR API 6D, VEDI SPC-MEC-11336 1

PER CONT.

56"-50-P02-CA032

2500

1372

13
72

15
87

20
82

15
00

49
0

5
3

5

PER CONT.

PART.6

49
0

23
68

20
83

19
33

3

HSV-91

VDR-1

FG.3

PER CONT.

56"-50-P16-CA032

FG.24

EL 
-2

80
0

ATTUATORE SECONDO GASD C.03.52.00, PROLUNGA L=3900mm

CON ATTUATORE ELETTRICO GASD A.02.23.02.10,

PARZIALMENTE INTERRATA
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NOTE:

A3CENT.MDT.GG.GEN.09650 REV. 00

LISTA MATERIALILISTA MATERIALI

N.D. Q.TA’N.D. DESCRIZIONEN.

DATA

Disegno :

COMM.

0
Scala :    /-SCHIZZI ASSONOMETRICI-

52

REVISIONE DATA

Disegno :

0
Scala :    /

Foglio    di   

MEC-110
MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 ( 56" ) DP 75  bar

TERMINALE SRG DI MELENDUGNO (LE)

11/08/16

NNNN

NR/13167

SALDATURA

SALDATURA DI AGGIUSTAGGIO

LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PER TRATTI DI TUBO PIU’ LUNGHI DI 12 m SARANNO GESTITE IN CAMPO.

LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PREVISTE SONO INDICATIVE E ANDRANNO VERIFICATE DALLA DITTA APPALTATRICE

--

1 12/05/17

2 11/08/17

10

1

4

1

4
1

21

11

1

4

1

12

1
4

1

4 1

4

1

4

3

6

1

5

20"-50-P09-CA032

11

1 TUBO BW, Mat. Gr.L415NB/MB, Sp.=11.1 mm20 53.3m

2

3

TEE BW, Mat. Gr.415, Sp.=11.1 x  mm20X20 1

4

THREDOLET ANSI 3000lb THR, Mat. A105 Gr.II20X20 1

5

CURVA 90° BW R=1.5D, Mat. Gr.415, Sp.=11.1 mm20 7

6

ESTREMITA’ TUBI DI SCARICO 600# WE, Mat.A106, GASD20 1

A.05.95.10

7

TAPPO MASCHIO A TESTA ESAGONALE, Mat. Gr.F3161 1

8

FLANGIA WN 600# RF, Mat. Gr.415, Sp.=11.1 mm20 1

9

GUARNIZIONE METALLOPLASTICA AD ANELLO OND. - 600#20 2

RF, Sp.=3.2mm

10

TIRANTE INT. FIL. PER FLANGE 600# RF, Mat. ASTM1 5/8 48

A193 Gr.B7, L=290 mm + 2 DADI

11

VALVOLA VR 600# RF, AZ.MANUALE RIDUTTORE DI20 1

MANOVRA CON VOLANTINO, FUORI TERRA, GASD

A.02.13.11.01

12

VALVOLA VR 600# WE, AZ.MANUALE RIDUTTORE DI20 1

MANOVRA CON VOLANTINO, PARZIALMENTE INTERRATA,

GASD A.02.13.02.01, PROLUNGA L=3900mm

VALVOLA VB 600# WE, AZ.MANUALE RIDUTTORE DI20 1

MANOVRA CON VOLANTINO, PARZIALMENTE INTERRATA,

GASD A.02.23.02.01, PROLUNGA L=3900mm

CONN. TO

TRAPPOLA DN1400

TIBO B

8 9

12
00

19
7

7 8 9

51
0

76
2

7
6
2

2
9
0
1

7
6
2

EL -280076
2

18
55

3

38
1

381

PER CONT.

20"50-P04-CA032

38
1

10
20

11
94

10
00

76
2762

1020

1194

1162

762

7
6
2

5
7
6

7
6
2

EL -700
76

2

11
40

9

76
2

762

6176

762

7
6

2
1

4
3

8

EL 
+1

50
0

7
3

0
0

17

41

EL 
+8

80
0

EL 
-7

00

EL +1625

FG.3

27
1

13
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NOTE:

A3CENT.MDT.GG.GEN.09650 REV. 00

LISTA MATERIALILISTA MATERIALI

N.D. Q.TA’N.D. DESCRIZIONEN.

DATA

Disegno :

COMM.

0
Scala :    /-SCHIZZI ASSONOMETRICI-

52

REVISIONE DATA

Disegno :

0
Scala :    /

Foglio    di   

MEC-110
MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 ( 56" ) DP 75  bar

TERMINALE SRG DI MELENDUGNO (LE)

11/08/16

NNNN

NR/13167

SALDATURA

SALDATURA DI AGGIUSTAGGIO

LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PER TRATTI DI TUBO PIU’ LUNGHI DI 12 m SARANNO GESTITE IN CAMPO.

LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PREVISTE SONO INDICATIVE E ANDRANNO VERIFICATE DALLA DITTA APPALTATRICE

--

1 12/05/17

2 11/08/17

3

2

5

1

4

1
4

1

4

4

10"-50-P10-CA032

12

1 TUBO BW, Mat. Gr.L360NB/MB, Sp.=7.8 mm10 48.52m

2 THREDOLET ANSI 3000lb THR, Mat. A105 Gr.II10X1 1

3 ESTREMITA’ TUBI DI SCARICO 600# WE, Mat.A106, GASD10 1

A.05.95.10

4 CURVA 90° BW R=1.5D, Mat. Gr.360, Sp.=7.8 mm10 6

5 TAPPO MASCHIO A TESTA ESAGONALE, Mat. Gr.F3161 1

7
3

0
0

EL +1500

153

1
8

3
0

3
8

1

EL -711

38
1

25
83

38
1

381

5085

381

38
1

13
73

6

38
1

EL +8800

4

38
1

3
8
1

CONN. TO

V-1 SERBATOIO SLOP 

17
05

7

38
1

1

381

381

4

1

927

2

EL 
-7

55

EL -711

EL -722

EL -752

EL -791

0,
2%

0,2%
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NOTE:

A3CENT.MDT.GG.GEN.09650 REV. 00

LISTA MATERIALILISTA MATERIALI

N.D. Q.TA’N.D. DESCRIZIONEN.

DATA

Disegno :

COMM.

0
Scala :    /-SCHIZZI ASSONOMETRICI-

52

REVISIONE DATA

Disegno :

0
Scala :    /

Foglio    di   

MEC-110
MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 ( 56" ) DP 75  bar

TERMINALE SRG DI MELENDUGNO (LE)

11/08/16

NNNN

NR/13167

SALDATURA

SALDATURA DI AGGIUSTAGGIO

LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PER TRATTI DI TUBO PIU’ LUNGHI DI 12 m SARANNO GESTITE IN CAMPO.

LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PREVISTE SONO INDICATIVE E ANDRANNO VERIFICATE DALLA DITTA APPALTATRICE

--

1 12/05/17

2 11/08/17

1

3

1

3

1

2

1

7

1

3

1

3

1

3

1

8

4"-50-P11-CA032

13

1 TUBO BW, Mat. Gr.L360NB/MB, Sp.=5.2 mm4 96.2m

2 TEE BW, Mat. Gr.245, Sp.=5.2 x  mm4X4 1

3 CURVA 90° BW R=1.5D, Mat. Gr.245, Sp.=5.2 mm4 7

4 FLANGIA WN 600# RF, Mat. Gr.245, Sp.=5.2 mm4 1

5 GUARNIZIONE METALLOPLASTICA AD ANELLO OND. - 600#4 2

RF, Sp.=3.2mm

6 TIRANTE INT. FIL. PER FLANGE 600# RF, Mat. ASTM7/8 16

A193 Gr.B7, L=145 mm + 2 DADI

7 VALVOLA VR 600# WE, AZ.MANUALE RIDUTTORE DI4 1

MANOVRA CON VOLANTINO, PARZIALMENTE INTERRATA,

GASD A.02.13.02.01, PROLUNGA L=1900mm

8 VALVOLA VR 600# RF, AZ.MANUALE RIDUTTORE DI4 1

MANOVRA CON VOLANTINO, FUORI TERRA, GASD

A.02.13.11.01

CONN. TO

V-1 SERBATOIO SLOP 

4
1

1
5
2

EL -931

15
2

15
2

EL -891

152

13495

105

EL 
-8

63

10
5

62
98

43
2

28
99

1

15
2

EL 
-7

92152

25665

152

1
5

2
1

1
4

8
1

5
2

EL 
+7

12

15
2

95
8

10
8

4 5 6

43
5

5 6

CONN. TO

TRAPPOLA DN 1400

TIPO B

105

117

PER CONT.

6"-50-P12-CA032

FG.14

EL 
-7

40

15
2

15
2

23
60

EL -926

EL 
-9

21

152

2385

152

3

3

1

1

14
85

0

151

0,
2%

0,
2%

0,
2%
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NOTE:

A3CENT.MDT.GG.GEN.09650 REV. 00

LISTA MATERIALILISTA MATERIALI

N.D. Q.TA’N.D. DESCRIZIONEN.

DATA

Disegno :

COMM.

0
Scala :    /-SCHIZZI ASSONOMETRICI-

52

REVISIONE DATA

Disegno :

0
Scala :    /

Foglio    di   

MEC-110
MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 ( 56" ) DP 75  bar

TERMINALE SRG DI MELENDUGNO (LE)

11/08/16

NNNN

NR/13167

SALDATURA

SALDATURA DI AGGIUSTAGGIO

LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PER TRATTI DI TUBO PIU’ LUNGHI DI 12 m SARANNO GESTITE IN CAMPO.

LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PREVISTE SONO INDICATIVE E ANDRANNO VERIFICATE DALLA DITTA APPALTATRICE

--

1 12/05/17

2 11/08/17

2

1

3

1

3

1

3

14

6"-50-P12-CA032

14

1 TUBO BW, Mat. Gr.L360NB/MB, Sp.=7.1 mm6 75.6m

2 RIDUZIONE CONCENTRICA BW, Mat. Gr.245, Sp.=7.1 x6X4 1

5.2 mm

3 TEE DI RIDUZIONE BW, Mat. Gr.245, Sp.=7.1 x 3.9 mm6X2 3

4 FONDELLO DI ACCIAIO BW, Mat. Gr.245, Sp.=7.1 mm6 1

PER CONT.

4"-50-P11-CA032

140

53877

143

EL 
-7

70

PER CONT.

2"-50-P15-CA032

143

10714

143

EL 
-7

52

PER CONT.

2"-50-P14-CA032

143

10714

143

EL 
-7

33

PER CONT.

2"-50-P13-CA032

143

200

FG.22

FG.19

FG.16

FG.13

0,2%



     

D
O

C
U

M
E

N
T

O
 

D
I
 

P
R

O
P

R
I
E

T
A
’
 

S
n
a

m
 

R
e
t
e
 

G
a
s
.
 

L
A
 

S
O

C
I
E

T
A
’
 

T
U

T
E

L
E

R
A
’
 
I
 

P
R

O
P

R
I
 

D
I
R
I
T

T
I
 
I
N
 

S
E

D
E
 

C
I
V
I
L

E
 

E
 

P
E

N
A

L
E
 

A
 

T
E

R
M
I
N
I
 

D
I
 

L
E

G
G

E
.

NOTE:

A3CENT.MDT.GG.GEN.09650 REV. 00

LISTA MATERIALILISTA MATERIALI

N.D. Q.TA’N.D. DESCRIZIONEN.

DATA

Disegno :

COMM.

0
Scala :    /-SCHIZZI ASSONOMETRICI-

52

REVISIONE DATA

Disegno :

0
Scala :    /

Foglio    di   

MEC-110
MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 ( 56" ) DP 75  bar

TERMINALE SRG DI MELENDUGNO (LE)

11/08/16

NNNN

NR/13167

SALDATURA

SALDATURA DI AGGIUSTAGGIO

LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PER TRATTI DI TUBO PIU’ LUNGHI DI 12 m SARANNO GESTITE IN CAMPO.

LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PREVISTE SONO INDICATIVE E ANDRANNO VERIFICATE DALLA DITTA APPALTATRICE

--

1 12/05/17

2 11/08/17

2"-50-P13-CA032

15

1 TUBO BW, Mat. Gr.L245NB, Sp.=3.9 mm2 1.1m

2 CURVA 90° BW R=1.5D, Mat. Gr.245, Sp.=3.9 mm2 2

3 FLANGIA WN 600# RF, Mat. Gr.245, Sp.=3.9 mm2 1

4 GUARNIZIONE METALLOPLASTICA AD ANELLO OND. - 600#2 1

RF, Sp.=3.2mm

5 TIRANTE INT. FIL. PER FLANGE 600# RF, Mat. ASTM5/8 8

A193 Gr.B7, L=110 mm + 2 DADI

CONN. TO

FIL-800-1

7
9

3 4 5

7
6

EL +436

76

10
0

76
76

1000

PER CONT.

2"-50-P13-CA032 DRG 2

2

1

2

1

FG.16

* VERIFICARE IN CAMPO LA CONNESSIONE CON IL FIL-800 APPROVVIGIONATO

*
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NOTE:

A3CENT.MDT.GG.GEN.09650 REV. 00

LISTA MATERIALILISTA MATERIALI

N.D. Q.TA’N.D. DESCRIZIONEN.

DATA

Disegno :

COMM.

0
Scala :    /-SCHIZZI ASSONOMETRICI-

52

REVISIONE DATA

Disegno :

0
Scala :    /

Foglio    di   

MEC-110
MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 ( 56" ) DP 75  bar

TERMINALE SRG DI MELENDUGNO (LE)

11/08/16

NNNN

NR/13167

SALDATURA

SALDATURA DI AGGIUSTAGGIO

LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PER TRATTI DI TUBO PIU’ LUNGHI DI 12 m SARANNO GESTITE IN CAMPO.

LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PREVISTE SONO INDICATIVE E ANDRANNO VERIFICATE DALLA DITTA APPALTATRICE

--

1 12/05/17

2 11/08/17

2"-50-P13-CA032

16

1 TUBO BW, Mat. Gr.L245NB, Sp.=3.9 mm2 19.3m

2 TEE BW, Mat. Gr.245, Sp.=3.9 x  mm2X2 5

3 CURVA 90° BW R=1.5D, Mat. Gr.245, Sp.=3.9 mm2 3

4 FLANGIA WN 600# RF, Mat. Gr.245, Sp.=3.9 mm2 8

5

6

GUARNIZIONE METALLOPLASTICA AD ANELLO OND. - 600#2 12

RF, Sp.=3.2mm

7

TIRANTE INT. FIL. PER FLANGE 600# RF, Mat. ASTM5/8 64

A193 Gr.B7, L=110 mm + 2 DADI

8

VALVOLA VR 600# RF, AZ.MANUALE CON LEVA DI2 4

MANOVRA, FUORI TERRA, GASD A.02.13.11.01

DISCO PER RESTRIZIONE CALIBRATA  600# RF, Mat.2 4

A167, GASD A.05.90.02

PER CONT.

2"-50-P13-CA032 DRG 1

64

10
0

79

4 5 6

64

10
0

79

4 5 6

29
5

5

7
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4 5 6
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6
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1
0
1
4

6
4
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15
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7
6

9
8
7

7
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EL +436
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64
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6
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1
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0
5

7
6
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7

PER CONT.

6"-50-P12-CA032

64
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4 5 6
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0
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PER CONT.

2"-50-P13-CA032 DRG 3
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1
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1
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8
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FG.17
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FG.15

FG.14
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NOTE:

A3CENT.MDT.GG.GEN.09650 REV. 00

LISTA MATERIALILISTA MATERIALI

N.D. Q.TA’N.D. DESCRIZIONEN.

DATA

Disegno :

COMM.

0
Scala :    /-SCHIZZI ASSONOMETRICI-

52

REVISIONE DATA

Disegno :

0
Scala :    /

Foglio    di   

MEC-110
MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 ( 56" ) DP 75  bar

TERMINALE SRG DI MELENDUGNO (LE)

11/08/16

NNNN

NR/13167

SALDATURA

SALDATURA DI AGGIUSTAGGIO

LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PER TRATTI DI TUBO PIU’ LUNGHI DI 12 m SARANNO GESTITE IN CAMPO.

LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PREVISTE SONO INDICATIVE E ANDRANNO VERIFICATE DALLA DITTA APPALTATRICE

--

1 12/05/17

2 11/08/17

1

2

1

2

2"-50-P13-CA032

17

1 TUBO BW, Mat. Gr.L245NB, Sp.=3.9 mm2 1.1m

2 CURVA 90° BW R=1.5D, Mat. Gr.245, Sp.=3.9 mm2 2

3 FLANGIA WN 600# RF, Mat. Gr.245, Sp.=3.9 mm2 1

4 GUARNIZIONE METALLOPLASTICA AD ANELLO OND. - 600#2 1

RF, Sp.=3.2mm

5 TIRANTE INT. FIL. PER FLANGE 600# RF, Mat. ASTM5/8 8

A193 Gr.B7, L=110 mm + 2 DADI

PER CONT.

2"-50-P13-CA032 DRG 2

1000

76

76

10
0

76

7
6

7
9

3 4 5

CONN. TO

FIL-800-1

FG.16

EL 
+4

36

* VERIFICARE IN CAMPO LA CONNESSIONE CON IL FIL-800 APPROVVIGIONATO

*
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NOTE:

A3CENT.MDT.GG.GEN.09650 REV. 00

LISTA MATERIALILISTA MATERIALI

N.D. Q.TA’N.D. DESCRIZIONEN.

DATA

Disegno :

COMM.

0
Scala :    /-SCHIZZI ASSONOMETRICI-

52

REVISIONE DATA

Disegno :

0
Scala :    /

Foglio    di   

MEC-110
MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 ( 56" ) DP 75  bar

TERMINALE SRG DI MELENDUGNO (LE)

11/08/16

NNNN

NR/13167

SALDATURA

SALDATURA DI AGGIUSTAGGIO

LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PER TRATTI DI TUBO PIU’ LUNGHI DI 12 m SARANNO GESTITE IN CAMPO.

LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PREVISTE SONO INDICATIVE E ANDRANNO VERIFICATE DALLA DITTA APPALTATRICE

--

1 12/05/17

2 11/08/17

2"-50-P14-A032

18

1 TUBO BW, Mat. Gr.L245NB, Sp.=3.9 mm2 1.1m

2 CURVA 90° BW R=1.5D, Mat. Gr.245, Sp.=3.9 mm2 2

3 FLANGIA WN 600# RF, Mat. Gr.245, Sp.=3.9 mm2 1

4 GUARNIZIONE METALLOPLASTICA AD ANELLO OND. - 600#2 1

RF, Sp.=3.2mm

5 TIRANTE INT. FIL. PER FLANGE 600# RF, Mat. ASTM5/8 8

A193 Gr.B7, L=110 mm + 2 DADI

CONN. TO

FIL-800-2

7
9

3 4 5

7
6

EL +436

76

10
0

76
76

1000

PER CONT.

2"-50-P14-A032 DRG 2

2

1

2

1

FG.19

* VERIFICARE IN CAMPO LA CONNESSIONE CON IL FIL-800 APPROVVIGIONATO

*
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NOTE:

A3CENT.MDT.GG.GEN.09650 REV. 00

LISTA MATERIALILISTA MATERIALI

N.D. Q.TA’N.D. DESCRIZIONEN.

DATA

Disegno :

COMM.

0
Scala :    /-SCHIZZI ASSONOMETRICI-

52

REVISIONE DATA

Disegno :

0
Scala :    /

Foglio    di   

MEC-110
MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 ( 56" ) DP 75  bar

TERMINALE SRG DI MELENDUGNO (LE)

11/08/16

NNNN

NR/13167

SALDATURA

SALDATURA DI AGGIUSTAGGIO

LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PER TRATTI DI TUBO PIU’ LUNGHI DI 12 m SARANNO GESTITE IN CAMPO.

LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PREVISTE SONO INDICATIVE E ANDRANNO VERIFICATE DALLA DITTA APPALTATRICE

--

1 12/05/17

2 11/08/17

2"-50-P14-CA032

19

1 TUBO BW, Mat. Gr.L245NB, Sp.=3.9 mm2 19.4m

2 TEE BW, Mat. Gr.245, Sp.=3.9 x  mm2X2 5

3 CURVA 90° BW R=1.5D, Mat. Gr.245, Sp.=3.9 mm2 3

4 FLANGIA WN 600# RF, Mat. Gr.245, Sp.=3.9 mm2 8

5 GUARNIZIONE METALLOPLASTICA AD ANELLO OND. - 600#2 12

RF, Sp.=3.2mm

6 TIRANTE INT. FIL. PER FLANGE 600# RF, Mat. ASTM5/8 64

A193 Gr.B7, L=110 mm + 2 DADI

7 VALVOLA VR 600# RF, AZ.MANUALE CON LEVA DI2 4

MANOVRA, FUORI TERRA, GASD A.02.13.11.01

8 DISCO PER RESTRIZIONE CALIBRATA  600# RF, Mat.2 4

A167, GASD A.05.90.02

PER CONT.

2"-50-P14-CA032 DRG 1

64

64

10
0

79

4 5 6

64

10
0

4 5 6

29
5

5

7

79

4 5 6

21
0

64

6
4

1
0
3
3

6
4

EL -724

64

15
66

76 EL -721

7
6

1
0
0
5

7
6

EL +436

76
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4 5 6

7

5
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2

64
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6
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1
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7
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EL 
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36
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7

PER CONT.

6"-50-P12-CA032

64
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PER CONT.

2"-50-P14-CA032 DRG 3

64
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3
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8
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7

FG.18

64

FG.20

FG.14
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NOTE:

A3CENT.MDT.GG.GEN.09650 REV. 00

LISTA MATERIALILISTA MATERIALI

N.D. Q.TA’N.D. DESCRIZIONEN.

DATA

Disegno :

COMM.

0
Scala :    /-SCHIZZI ASSONOMETRICI-

52

REVISIONE DATA

Disegno :

0
Scala :    /

Foglio    di   

MEC-110
MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 ( 56" ) DP 75  bar

TERMINALE SRG DI MELENDUGNO (LE)

11/08/16

NNNN

NR/13167

SALDATURA

SALDATURA DI AGGIUSTAGGIO

LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PER TRATTI DI TUBO PIU’ LUNGHI DI 12 m SARANNO GESTITE IN CAMPO.

LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PREVISTE SONO INDICATIVE E ANDRANNO VERIFICATE DALLA DITTA APPALTATRICE

--

1 12/05/17

2 11/08/17

1

2

1

2

2"-50-P14-A032

20

1 TUBO BW, Mat. Gr.L245NB, Sp.=3.9 mm2 1.1m

2 CURVA 90° BW R=1.5D, Mat. Gr.245, Sp.=3.9 mm2 2

3 FLANGIA WN 600# RF, Mat. Gr.245, Sp.=3.9 mm2 1

4 GUARNIZIONE METALLOPLASTICA AD ANELLO OND. - 600#2 1

RF, Sp.=3.2mm

5 TIRANTE INT. FIL. PER FLANGE 600# RF, Mat. ASTM5/8 8

A193 Gr.B7, L=110 mm + 2 DADI

PER CONT.

2"-50-P14-CA032 DRG 2

1000

76

76

10
0

76

7
6

7
9

3 4 5 CONN. TO

FIL-800-2

FG.19

EL 
+4

36

* VERIFICARE IN CAMPO LA CONNESSIONE CON IL FIL-800 APPROVVIGIONATO

*
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NOTE:

A3CENT.MDT.GG.GEN.09650 REV. 00

LISTA MATERIALILISTA MATERIALI

N.D. Q.TA’N.D. DESCRIZIONEN.

DATA

Disegno :

COMM.

0
Scala :    /-SCHIZZI ASSONOMETRICI-

52

REVISIONE DATA

Disegno :

0
Scala :    /

Foglio    di   

MEC-110
MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 ( 56" ) DP 75  bar

TERMINALE SRG DI MELENDUGNO (LE)

11/08/16

NNNN

NR/13167

SALDATURA

SALDATURA DI AGGIUSTAGGIO

LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PER TRATTI DI TUBO PIU’ LUNGHI DI 12 m SARANNO GESTITE IN CAMPO.

LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PREVISTE SONO INDICATIVE E ANDRANNO VERIFICATE DALLA DITTA APPALTATRICE

--

1 12/05/17

2 11/08/17

2"-50-P14-A032

21

1 TUBO BW, Mat. Gr.L245NB, Sp.=3.9 mm2 1.1m

2 CURVA 90° BW R=1.5D, Mat. Gr.245, Sp.=3.9 mm2 2

3 FLANGIA WN 600# RF, Mat. Gr.245, Sp.=3.9 mm2 1

4 GUARNIZIONE METALLOPLASTICA AD ANELLO OND. - 600#2 1

RF, Sp.=3.2mm

5 TIRANTE INT. FIL. PER FLANGE 600# RF, Mat. ASTM5/8 8

A193 Gr.B7, L=110 mm + 2 DADI

CONN. TO

FIL-800-3

7
9

3 4 5

7
6

EL +436

76

10
0

76
76

1000

PER CONT.

2"-50-P15-CA032 DRG 2

2

1

2

1

FG.22

* VERIFICARE IN CAMPO LA CONNESSIONE CON IL FIL-800 APPROVVIGIONATO

*
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NOTE:

A3CENT.MDT.GG.GEN.09650 REV. 00

LISTA MATERIALILISTA MATERIALI

N.D. Q.TA’N.D. DESCRIZIONEN.

DATA

Disegno :

COMM.

0
Scala :    /-SCHIZZI ASSONOMETRICI-

52

REVISIONE DATA

Disegno :

0
Scala :    /

Foglio    di   

MEC-110
MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 ( 56" ) DP 75  bar

TERMINALE SRG DI MELENDUGNO (LE)

11/08/16

NNNN

NR/13167

SALDATURA

SALDATURA DI AGGIUSTAGGIO

LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PER TRATTI DI TUBO PIU’ LUNGHI DI 12 m SARANNO GESTITE IN CAMPO.

LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PREVISTE SONO INDICATIVE E ANDRANNO VERIFICATE DALLA DITTA APPALTATRICE

--

1 12/05/17

2 11/08/17

2"-50-P14-A032

22

1 TUBO BW, Mat. Gr.L245NB, Sp.=3.9 mm2 19.4m

2 TEE BW, Mat. Gr.245, Sp.=3.9 x  mm2X2 5

3 CURVA 90° BW R=1.5D, Mat. Gr.245, Sp.=3.9 mm2 3

4 FLANGIA WN 600# RF, Mat. Gr.245, Sp.=3.9 mm2 8

5 GUARNIZIONE METALLOPLASTICA AD ANELLO OND. - 600#2 12

RF, Sp.=3.2mm

6 TIRANTE INT. FIL. PER FLANGE 600# RF, Mat. ASTM5/8 64

A193 Gr.B7, L=110 mm + 2 DADI

7 VALVOLA VR 600# RF, AZ.MANUALE CON LEVA DI2 4

MANOVRA, FUORI TERRA, GASD A.02.13.11.01

8 DISCO PER RESTRIZIONE CALIBRATA  600# RF, Mat.2 4

A167, GASD A.05.90.02

PER CONT.

2"-50-P15-CA032 DRG 1

64

10
0

79

4 5 6

64

10
0
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4 5 6

29
5

5

7

79

4 5 6
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0
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6
4

1
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1

6
4

EL -742
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15
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76 EL -739

7
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7
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EL +436
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6
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7

PER CONT.

6"-50-P12-CA032

64
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4 5 6
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64

PER CONT.

2"-50-P15-CA032 DRG 3

64
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4 5 6
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5

5

4

2

1

1

7

8

1

2

1

2

1

3

1

3

1

8
7

1

2

1

3

1

1

8

7

1

2

1

7

8

64

FG.21

FG.23

FG.14
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NOTE:

A3CENT.MDT.GG.GEN.09650 REV. 00

LISTA MATERIALILISTA MATERIALI

N.D. Q.TA’N.D. DESCRIZIONEN.

DATA

Disegno :

COMM.

0
Scala :    /-SCHIZZI ASSONOMETRICI-

52

REVISIONE DATA

Disegno :

0
Scala :    /

Foglio    di   

MEC-110
MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 ( 56" ) DP 75  bar

TERMINALE SRG DI MELENDUGNO (LE)

11/08/16

NNNN

NR/13167

SALDATURA

SALDATURA DI AGGIUSTAGGIO

LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PER TRATTI DI TUBO PIU’ LUNGHI DI 12 m SARANNO GESTITE IN CAMPO.

LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PREVISTE SONO INDICATIVE E ANDRANNO VERIFICATE DALLA DITTA APPALTATRICE

--

1 12/05/17

2 11/08/17

1

2

1

2

2"-50-P14-A032

23

1 TUBO BW, Mat. Gr.L245NB, Sp.=3.9 mm2 1.1m

2 CURVA 90° BW R=1.5D, Mat. Gr.245, Sp.=3.9 mm2 2

3 FLANGIA WN 600# RF, Mat. Gr.245, Sp.=3.9 mm2 1

4 GUARNIZIONE METALLOPLASTICA AD ANELLO OND. - 600#2 1

RF, Sp.=3.2mm

5 TIRANTE INT. FIL. PER FLANGE 600# RF, Mat. ASTM5/8 8

A193 Gr.B7, L=110 mm + 2 DADI

PER CONT.

2"-50-P15-A032 DRG 2

1000

76

76

10
0

76

7
6

7
9

3 4 5

CONN. TO

FIL-800-3

FG.22

EL 
+4

36

* VERIFICARE IN CAMPO LA CONNESSIONE CON IL FIL-800 APPROVVIGIONATO

*
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NOTE:

A3CENT.MDT.GG.GEN.09650 REV. 00

LISTA MATERIALILISTA MATERIALI

N.D. Q.TA’N.D. DESCRIZIONEN.

DATA

Disegno :

COMM.

0
Scala :    /-SCHIZZI ASSONOMETRICI-

52

REVISIONE DATA

Disegno :

0
Scala :    /

Foglio    di   

MEC-110
MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 ( 56" ) DP 75  bar

TERMINALE SRG DI MELENDUGNO (LE)

11/08/16

NNNN

NR/13167

SALDATURA

SALDATURA DI AGGIUSTAGGIO

LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PER TRATTI DI TUBO PIU’ LUNGHI DI 12 m SARANNO GESTITE IN CAMPO.

LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PREVISTE SONO INDICATIVE E ANDRANNO VERIFICATE DALLA DITTA APPALTATRICE

--

1 12/05/17

2 11/08/17

2

1

1

3

1

6

1

4

1

7

1

4

1

5

1

56"-50-P16-CA032

24

1 TUBO BW, Mat. Gr.L450NB/MB, Sp.=21.8 mm56

2 TEE BW, Mat. Gr.450, Sp.=21.8 x  mm56X56 1

3 TEE DI RIDUZIONE BW, Mat. Gr.450, Sp.=21.8 x 14.256X36 1

mm

4 TEE DI RID. NON PREVISTO DA ASME B16.9 BW, Mat.56X6 2

Gr.450, Sp.=21.8 x 7.1 mm

5 CURVA 90° BW R=1.5D, Mat. Gr.450, Sp.=21.8 mm56 1

6 56 1

7 56 1

PER CONT.

56"-50-P18-CA032

1118

10
54

16
60

1118

18486

1118

91
4

1118

2997

710

7
6
8

PER CONT.

PART.8

710

2575

710

7
6
8

PER CONT.

PART.8

710

2134

21
34

28
76

PER CONT.

56"-50-P24-CA032

VDR-4

HSV-9

FG.42

FG.27

PER CONT.

56"-50-P17-CA032

FG.25

PER CONT.

36"-50-P08-CA032

FG.10

1535

2965

11887

1535

1500

EL 
-2

80
0

EL 
-2

80
0

42.5m

VALVOLA VDR API 6D, VEDI SPC-MEC-113

VALVOLA VB 600# WE, TELECOMANDATA,

ATTUATORE SECONDO GASD C.03.52.00, PROLUNGA L=3900mm 

CON ATTUATORE ELETTRICO GASD A.02.23.02.10,

PARZIALMENTE INTERRATA,
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NOTE:

A3CENT.MDT.GG.GEN.09650 REV. 00

LISTA MATERIALILISTA MATERIALI

N.D. Q.TA’N.D. DESCRIZIONEN.

DATA

Disegno :

COMM.

0
Scala :    /-SCHIZZI ASSONOMETRICI-

52

REVISIONE DATA

Disegno :

0
Scala :    /

Foglio    di   

MEC-110
MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 ( 56" ) DP 75  bar

TERMINALE SRG DI MELENDUGNO (LE)

11/08/16

NNNN

NR/13167

SALDATURA

SALDATURA DI AGGIUSTAGGIO

LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PER TRATTI DI TUBO PIU’ LUNGHI DI 12 m SARANNO GESTITE IN CAMPO.

LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PREVISTE SONO INDICATIVE E ANDRANNO VERIFICATE DALLA DITTA APPALTATRICE

--

1 12/05/17

2 11/08/17

56"-50-P17-CA032

25

1 TUBO BW, Mat. Gr.L450NB/MB, Sp.=21.8 mm56

2 TUBO BW, Mat. Gr.L415NB/MB, Sp.=11.1 mm26

3 TEE DI RIDUZIONE BW, Mat. Gr.450, Sp.=21.8 x 11.156X26 2

mm

4 TEE DI RID. NON PREVISTO DA ASME B16.9 BW, Mat.56X6 1

Gr.450, Sp.=21.8 x 7.1 mm

5 CURVA 90° BW R=1.5D, Mat. Gr.450, Sp.=21.8 mm56 1

6 CURVA 90° BW R=1.5D, Mat. Gr.415, Sp.=11.1 mm26 4

7 FLANGIA WN 600# RF, Mat. Gr.415, Sp.=11.1 mm26 2

8 GUARNIZIONE METALLOPLASTICA AD ANELLO OND. - 600#26 2

RF, Sp.=3.2mm

9 TIRANTE INT. FIL. PER FLANGE 600# RF, Mat. ASTM 56

A193 Gr.B7, L=360 mm + 2 DADI

10 VALVOLA VB 600# WE, CON ATTUATORE ELETTRICO,56 1

PARZIALMENTE INTERRATA, GASD A.02.23.02.10

11 VALVOLA VR 600# WE, CON ATTUATORE OLEOPNEUMATICO26 2

PER CONT.

56"-50-P16-CA032

25
75

58
81

21
34

2134

9868

1118

86
4

71
2

14
48

VR-86

68
5

99
1

9
9
1

3
4
3
8

9
9
1

EL 
+2

62
0

99
1

10
07

22
8

7 8 9

FIL-800-3

1118

3072

710

7
6

8

PER CONT.

PART.8

710

1118

86
4

71
2

14
48

VR-84

68
5

99
1

9
9

1
3

4
3

8
9

9
1

EL 
+2

62
0

99
1

10
07

22
8

7 8 9

FIL-800-2

1118

PER CONT.

56"-50-P17-CA032 DRG 2

10
VB-200

1
5

1

3
2

11

2

6

2

6

2

1

4

1

32

11

2

6

2

6

2

1

FG.24

EL 
-2

80
0

FG.26

31.9m

11.7m

1 7/8

PROLUNGA L=3900mm

CONN. TO

CONN. TO

4272

8764

7
6

8

* VERIFICARE IN CAMPO LA CONNESSIONE CON IL FIL-800 APPROVVIGIONATO

*

*

GASD A.02.13.02.20, PROLUNGA L=3900mm

CON COMANDO LOCALE, PARZIALMENTE INTERRATA,
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NOTE:

A3CENT.MDT.GG.GEN.09650 REV. 00

LISTA MATERIALILISTA MATERIALI

N.D. Q.TA’N.D. DESCRIZIONEN.

DATA

Disegno :

COMM.

0
Scala :    /-SCHIZZI ASSONOMETRICI-

52

REVISIONE DATA

Disegno :

0
Scala :    /

Foglio    di   

MEC-110
MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 ( 56" ) DP 75  bar

TERMINALE SRG DI MELENDUGNO (LE)

11/08/16

NNNN

NR/13167

SALDATURA

SALDATURA DI AGGIUSTAGGIO

LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PER TRATTI DI TUBO PIU’ LUNGHI DI 12 m SARANNO GESTITE IN CAMPO.

LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PREVISTE SONO INDICATIVE E ANDRANNO VERIFICATE DALLA DITTA APPALTATRICE

--

1 12/05/17

2 11/08/17

4

2

11

2

6

2

6

2

1

4

2

7

3

5

56"-50-P17-CA032

26

1 TUBO BW, Mat. Gr.L450NB/MB, Sp.=21.8 mm56

2 TUBO BW, Mat. Gr.L415NB/MB, Sp.=11.1 mm26

3 TEE BW, Mat. Gr.450, Sp.=21.8 x  mm56X56 1

4 TEE DI RIDUZIONE BW, Mat. Gr.450, Sp.=21.8 x 11.156X26 2

mm

5 FONDELLO DI ACCIAIO BW, Mat. Gr.450, Sp.=21.8 mm56 1

6 CURVA 90° BW R=1.5D, Mat. Gr.415, Sp.=11.1 mm26 2

7 FONDELLO DI ACCIAIO BW, Mat. Gr.415, Sp.=11.1 mm26 1

8 FLANGIA WN 600# RF, Mat. Gr.415, Sp.=11.1 mm26 1

9 GUARNIZIONE METALLOPLASTICA AD ANELLO OND. - 600#26 1

RF, Sp.=3.2mm

10 TIRANTE INT. FIL. PER FLANGE 600# RF, Mat. ASTM 28

A193 Gr.B7, L=360 mm + 2 DADI

11 VALVOLA VR 600# WE, CON ATTUATORE OLEOPNEUMATICO26 1

CON COMANDO LOCALE, PARZIALMENTE INTERRATA, GASD

PER CONT.

56"-50-P17-CA032 DRG 1

1118

86
4

71
2

14
48

VR-82

68
5

99
1

9
9
1

3
4
3
8

9
9
1

EL 
+2

62
0

99
1

10
07

22
8

8 9 10

1118

8764

1118

86
4

10
00

1118

1118

10
54

1118

* VERIFICARE IN CAMPO LA CONNESSIONE CON IL FIL-800 APPROVVIGIONATO

FIL-800-1

CONN. TO*

FG.25

8.8m

6.9m

1 7/8

A.02.13.02.20, PROLUNGA L=3900m

PER CONT.

FG.29

56"-50-P19-CA032

EL -2800

EL -2800
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NOTE:

A3CENT.MDT.GG.GEN.09650 REV. 00

LISTA MATERIALILISTA MATERIALI

N.D. Q.TA’N.D. DESCRIZIONEN.

DATA

Disegno :

COMM.

0
Scala :    /-SCHIZZI ASSONOMETRICI-

52

REVISIONE DATA

Disegno :

0
Scala :    /

Foglio    di   

MEC-110
MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 ( 56" ) DP 75  bar

TERMINALE SRG DI MELENDUGNO (LE)

11/08/16

NNNN

NR/13167

SALDATURA

SALDATURA DI AGGIUSTAGGIO

LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PER TRATTI DI TUBO PIU’ LUNGHI DI 12 m SARANNO GESTITE IN CAMPO.

LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PREVISTE SONO INDICATIVE E ANDRANNO VERIFICATE DALLA DITTA APPALTATRICE

--

1 12/05/17

2 11/08/17

56"-50-P18-CA032

27

1 TUBO BW, Mat. Gr.L450NB/MB, Sp.=21.8 mm56

2 TUBO BW, Mat. Gr.L415NB/MB, Sp.=11.1 mm26

3 56X26 1

4 56X26 1

5 TEE DI RID. NON PREVISTO DA ASME B16.9 BW, Mat.56X6 1

Gr.450, Sp.=21.8 x 7.1 mm

6 CURVA 90° BW R=1.5D, Mat. Gr.450, Sp.=21.8 mm56 2

7 CURVA 90° BW R=1.5D, Mat. Gr.415, Sp.=11.1 mm26 4

8 FLANGIA WN 600# RF, Mat. Gr.415, Sp.=11.1 mm26 2

9 GUARNIZIONE METALLOPLASTICA AD ANELLO OND. - 600#26 2

RF, Sp.=3.2mm

10 TIRANTE INT. FIL. PER FLANGE 600# RF, Mat. ASTM 56

A193 Gr.B7, L=360 mm + 2 DADI

11 VALVOLA VR 600# WE, CON ATTUATORE OLEOPNEUMATICO26 2

CON COMANDO LOCALE, PARZIALMENTE INTERRATA, GASD

PER CONT.

56"-50-P16-CA032

3000

2134

21
34

25
35

21
34

2134

1118

86
4

71
2

14
48

VR-85

61
5

99
1

9
9
1

9
9
1

EL 
+2

62
0

991

8 9 10

1118

4072

710

PER CONT.

PART.8

710
86

4

71
2

14
48

VR-83

61
5

99
1

9
9
1

3
4

3
8

9
9

1

EL 
+2

62
0

991

793

8 9 10

1118

8764

PER CONT.

56"-50-P18-CA032 DRG 2

1

6

1

6

3
2

11

2

7

2

72

1

5

1

4

2

11

2

7

2

7

2

1

21.7m

11.2m

TEE DI RIDUZIONE BW, Mat. Gr.450, Sp.=21.8 x 11.1mm

TEE DI RIDUZIONE BW, Mat. Gr.415, Sp.=21.8 x 11.1mm

1 7/8

A.02.13.02.20, PROLUNGA L=3900mm

* VERIFICARE IN CAMPO LA CONNESSIONE CON IL FIL-800 APPROVVIGIONATO

793

229

3
4
3
8

1118

229

7
6

8

3272

FG.28

FG.24

FIL-800-3

CONN. TO*

FIL-800-2

CONN. TO*

EL -2800

EL 
-2

80
0



     

D
O

C
U

M
E

N
T

O
 

D
I
 

P
R

O
P

R
I
E

T
A
’
 

S
n
a

m
 

R
e
t
e
 

G
a
s
.
 

L
A
 

S
O

C
I
E

T
A
’
 

T
U

T
E

L
E

R
A
’
 
I
 

P
R

O
P

R
I
 

D
I
R
I
T

T
I
 
I
N
 

S
E

D
E
 

C
I
V
I
L

E
 

E
 

P
E

N
A

L
E
 

A
 

T
E

R
M
I
N
I
 

D
I
 

L
E

G
G

E
.

NOTE:

A3CENT.MDT.GG.GEN.09650 REV. 00

LISTA MATERIALILISTA MATERIALI

N.D. Q.TA’N.D. DESCRIZIONEN.

DATA

Disegno :

COMM.

0
Scala :    /-SCHIZZI ASSONOMETRICI-

52

REVISIONE DATA

Disegno :

0
Scala :    /

Foglio    di   

MEC-110
MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 ( 56" ) DP 75  bar

TERMINALE SRG DI MELENDUGNO (LE)

11/08/16

NNNN

NR/13167

SALDATURA

SALDATURA DI AGGIUSTAGGIO

LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PER TRATTI DI TUBO PIU’ LUNGHI DI 12 m SARANNO GESTITE IN CAMPO.

LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PREVISTE SONO INDICATIVE E ANDRANNO VERIFICATE DALLA DITTA APPALTATRICE

--

1 12/05/17

2 11/08/17

3
2

10

2

5

2

5
2

1

3

2

6

4

56"-50-P18-CA032

28

1 TUBO BW, Mat. Gr.L450NB/MB, Sp.=21.8 mm56

2 TUBO BW, Mat. Gr.L415NB/MB, Sp.=11.1 mm26

3 56X26 2

4 FONDELLO DI ACCIAIO BW, Mat. Gr.450, Sp.=21.8 mm56 1

5 CURVA 90° BW R=1.5D, Mat. Gr.415, Sp.=11.1 mm26 2

6 FONDELLO DI ACCIAIO BW, Mat. Gr.415, Sp.=11.1 mm26 1

7 FLANGIA WN 600# RF, Mat. Gr.415, Sp.=11.1 mm26 1

8 GUARNIZIONE METALLOPLASTICA AD ANELLO OND. - 600#26 1

RF, Sp.=3.2mm

9 TIRANTE INT. FIL. PER FLANGE 600# RF, Mat. ASTM 28

A193 Gr.B7, L=360 mm + 2 DADI

10 VALVOLA VR 600# WE, CON ATTUATORE OLEOPNEUMATICO26 1

CON COMANDO LOCALE, PARZIALMENTE INTERRATA, GASD

PER CONT.

56"-50-P18-CA032 DRG 1

1118

86
4

71
2

14
48

VR-81

61
5

99
1

9
9
1

3
4
3
8

9
9

1

EL 
+2

62
0

991

793

7 8 9

1118

8764

1118

86
4

10
00

1118

8.8m

6.6m

TEE DI RIDUZIONE BW, Mat. Gr.415, Sp.=21.8 x 11.1mm

1 7/8

A.02.13.02.20, PROLUNGA L=3900mm

FG.27

FIL-800-1

CONN. TO*

EL -2800

229

* VERIFICARE IN CAMPO LA CONNESSIONE CON IL FIL-800 APPROVVIGIONATO
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NOTE:

A3CENT.MDT.GG.GEN.09650 REV. 00

LISTA MATERIALILISTA MATERIALI

N.D. Q.TA’N.D. DESCRIZIONEN.

DATA

Disegno :

COMM.

0
Scala :    /-SCHIZZI ASSONOMETRICI-

52

REVISIONE DATA

Disegno :

0
Scala :    /

Foglio    di   

MEC-110
MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 ( 56" ) DP 75  bar

TERMINALE SRG DI MELENDUGNO (LE)

11/08/16

NNNN

NR/13167

SALDATURA

SALDATURA DI AGGIUSTAGGIO

LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PER TRATTI DI TUBO PIU’ LUNGHI DI 12 m SARANNO GESTITE IN CAMPO.

LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PREVISTE SONO INDICATIVE E ANDRANNO VERIFICATE DALLA DITTA APPALTATRICE

--

1 12/05/17

2 11/08/17

1

3

2

6

5

9

7

4

2

1

3

2

6

5

9

7

4

2

1

3

2

6

5

9

7

4

2

1

56"-50-P19-CA032

29

1 TUBO BW, Mat. Gr.L450NB/MB, Sp.=21.8 mm56 13.3m

2 TUBO BW, Mat. Gr.L415NB/MB, Sp.=11.1 mm20 9.7m

3 TEE DI RID. NON PREVISTO DA ASME B16.9 BW, Mat.56X20 3

Gr.450, Sp.=21.8 x 11.1 mm

4 WELDOLET BW, Mat. MSS-SP44 F60, DN COLL.500÷600,20X3 3

Sp.=11.1 mm

5 NIPOLET ANSI 3000lb THR, Mat. A105 Gr.II20X1/2 3

6 CURVA 90° BW R=1.5D, Mat. Gr.415, Sp.=11.1 mm20 3

7 TAPPO MASCHIO A TESTA ESAGONALE, Mat. Gr.F3161/2 3

8 FLANGIA WN 600# RF, Mat. Gr.415, Sp.=11.1 mm20 3

9 VALVOLA VB 3000# NPT, AZ.MANUALE, GASD A.02.28.071/2 3

PER CONT.

56"-50-P19-CA032 DRG 2
25

80

71
0

8
0

6

2
2

3
2

7
6

2

EL +1000

762

500

200

299

300

197

8

71
0

25
80

71
0

8
0
6

2
2

3
2

7
6

2

EL 
+1

00
0

762

500

200

299

300

197

8

71
0

25
80

71
0

8
0
6

2
2
3
2

7
6
2

EL 
+1

00
0

762

500

200

299

300

197

8

71
0

PER CONT.

56"-50-P17-CA032

FG.26

PER CONT.

20"-50-P20-CA032

FG.31

PER CONT.

20"-50-P21-CA032

FG.33

PER CONT.

20"-50-P22-CA032

FG.35

FG.30

PER CONT.

3"-50-P31-CA032

FG.49

PER CONT.

3"-50-P32-CA032

FG.50

PER CONT.

3"-50-P33-CA032

FG.51

EL 
-2

80
0

55
67



     

D
O

C
U

M
E

N
T

O
 

D
I
 

P
R

O
P

R
I
E

T
A
’
 

S
n
a

m
 

R
e
t
e
 

G
a
s
.
 

L
A
 

S
O

C
I
E

T
A
’
 

T
U

T
E

L
E

R
A
’
 
I
 

P
R

O
P

R
I
 

D
I
R
I
T

T
I
 
I
N
 

S
E

D
E
 

C
I
V
I
L

E
 

E
 

P
E

N
A

L
E
 

A
 

T
E

R
M
I
N
I
 

D
I
 

L
E

G
G

E
.

NOTE:

A3CENT.MDT.GG.GEN.09650 REV. 00

LISTA MATERIALILISTA MATERIALI

N.D. Q.TA’N.D. DESCRIZIONEN.

DATA

Disegno :

COMM.

0
Scala :    /-SCHIZZI ASSONOMETRICI-

52

REVISIONE DATA

Disegno :

0
Scala :    /

Foglio    di   

MEC-110
MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 ( 56" ) DP 75  bar

TERMINALE SRG DI MELENDUGNO (LE)

11/08/16

NNNN

NR/13167

SALDATURA

SALDATURA DI AGGIUSTAGGIO

LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PER TRATTI DI TUBO PIU’ LUNGHI DI 12 m SARANNO GESTITE IN CAMPO.

LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PREVISTE SONO INDICATIVE E ANDRANNO VERIFICATE DALLA DITTA APPALTATRICE

--

1 12/05/17

2 11/08/17

56"-50-P19-CA032

30

1 TUBO BW, Mat. Gr.L450NB/MB, Sp.=21.8 mm56 6.8m

2 TUBO BW, Mat. Gr.L415NB/MB, Sp.=11.1 mm20 8.7m

3 TEE DI RID. NON PREVISTO DA ASME B16.9 BW, Mat.56X20 3

Gr.450, Sp.=21.8 x 11.1 mm

4 FONDELLO DI ACCIAIO BW, Mat. Gr.450, Sp.=21.8 mm56 1

5 WELDOLET BW, Mat. MSS-SP44 F60, DN COLL.500÷600,20X3 1

Sp.=11.1 mm

6 NIPOLET ANSI 3000lb THR, Mat. A105 Gr.II20X1/2 1

7 CURVA 90° BW R=1.5D, Mat. Gr.415, Sp.=11.1 mm20 3

8 FONDELLO DI ACCIAIO BW, Mat. Gr.415, Sp.=11.1 mm20 2

9 TAPPO MASCHIO A TESTA ESAGONALE, Mat. Gr.F3161/2 1

10 FLANGIA WN 600# RF, Mat. Gr.415, Sp.=11.1 mm20 1

11 VALVOLA VB 3000# NPT, AZ.MANUALE, GASD A.02.28.071/2 1

197

10

300

299

200

500

762

7
6

2
2
2
3
2

8
0
6

EL -2800

71
0

PER CONT.

56"-50-P19-CA032 DRG 1

71
0

25
80

71
0

8
0

6
2

2
3

2
7

6
2

EL 
+1

00
0

762

500

71
0

25
80

71
0

8
0

6
2

2
3

2
7

6
2

EL 
+1

00
0

762

500

71
0

15
79

5

6

11

9

2

7

2

3

1

3

2

7

2

8

1

3

2

7

2

8

1

4

FG.30

PER CONT.

20"-50-P23-CA032 

FG.37

PER CONT.

3"-50-P34-CA032

FG.52

EL 
-2

80
0

EL 
+1

00
0

EL -2800
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NOTE:

A3CENT.MDT.GG.GEN.09650 REV. 00

LISTA MATERIALILISTA MATERIALI

N.D. Q.TA’N.D. DESCRIZIONEN.

DATA

Disegno :

COMM.

0
Scala :    /-SCHIZZI ASSONOMETRICI-

52

REVISIONE DATA

Disegno :

0
Scala :    /

Foglio    di   

MEC-110
MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 ( 56" ) DP 75  bar

TERMINALE SRG DI MELENDUGNO (LE)

11/08/16

NNNN

NR/13167

SALDATURA

SALDATURA DI AGGIUSTAGGIO

LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PER TRATTI DI TUBO PIU’ LUNGHI DI 12 m SARANNO GESTITE IN CAMPO.

LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PREVISTE SONO INDICATIVE E ANDRANNO VERIFICATE DALLA DITTA APPALTATRICE

--

1 12/05/17

2 11/08/17

20"-50-P20-CA032

31

1 TUBO BW, Mat. Gr.L415NB/MB, Sp.=11.1 mm20 21.3m

2 20X1 2

3 WELDOLET BW, Mat. MSS-SP44 F60, DN COLL.450÷1200,20X3 1

Sp.=11.1 mm

4 NIPOLET ANSI 3000lb THR, Mat. A105 Gr.II20X1/2 1

5 20 1

SPC-ES-106

6 TAPPO MASCHIO A TESTA ESAGONALE, Mat. Gr.F3161 2

7 TAPPO MASCHIO A TESTA ESAGONALE, Mat. Gr.F3161/2 1

8 FLANGIA WN 600# RF, Mat. Gr.415, Sp.=11.1 mm20 6

9 GUARNIZIONE METALLOPLASTICA AD ANELLO OND. - 600#20 7

RF, Sp.=3.2mm

10 TIRANTE INT. FIL. PER FLANGE 600# RF, Mat. ASTM1 5/8 168

A193 Gr.B7, L=290 mm + 2 DADI

11 VALVOLA VB 600# RF, TELECOMANDATA CON ATTUATORE20 1

12 VALVOLA VB 3000# NPT, AZ.MANUALE, GASD A.02.28.071/2 1

PER CONT.

56"-50-P19-CA032

9 10 1200

197

8 9 10

300

PER CONT.

3"-50-P32-CA032

200

197

8 9 10

1500

197

8 9 10

1000

250

PER CONT.

20"-50-P20-CA032 DRG 2

11

VB-11

3

412

7

1

5

2

TW-12

1

FG.29

FG.49

FG.32

EL +1000

NIPOLET ANSI 3000lb THR, Mat. A105 Gr.II

13 21 MANICOTTO ANSI 3000lb THR, Mat. A105

ELETTRICO, FUORI TERRA GASD A.02.23.11.10,

LINEA DA COIBENTARE IN CANTIERE IN ACCORDO ALLA SPC-MEC-116

ATTUATORE SECONDO GASD C.03.52.00

156

197

197

1

8 9 10

8300

13

6

2

13

6

197

8 9 10

197
1106

1973DN

1

US-1A

TW-11

8 9 10

10000 (20DN)

2

MISURATORE DI PORTATA AD ULTRASUONI
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NOTE:

A3CENT.MDT.GG.GEN.09650 REV. 00

LISTA MATERIALILISTA MATERIALI

N.D. Q.TA’N.D. DESCRIZIONEN.

DATA

Disegno :

COMM.

0
Scala :    /-SCHIZZI ASSONOMETRICI-

52

REVISIONE DATA

Disegno :

0
Scala :    /

Foglio    di   

MEC-110
MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 ( 56" ) DP 75  bar

TERMINALE SRG DI MELENDUGNO (LE)

11/08/16

NNNN

NR/13167

SALDATURA

SALDATURA DI AGGIUSTAGGIO

LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PER TRATTI DI TUBO PIU’ LUNGHI DI 12 m SARANNO GESTITE IN CAMPO.

LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PREVISTE SONO INDICATIVE E ANDRANNO VERIFICATE DALLA DITTA APPALTATRICE

--

1 12/05/17

2 11/08/17

5

3

12

15

13

6

VENT

4

14

7

1

11

20"-50-P20-CA032

32

1 TUBO BW, Mat. Gr.L415NB/MB, Sp.=11.1 mm20

2

3 NIPOLET ANSI 3000lb THR, Mat. A105 Gr.II20X1 3

4 NIPOLET ANSI 3000lb THR, Mat. A105 Gr.II20X1/2 1

5 20 1

SPC-ES-106

6 TAPPO MASCHIO A TESTA ESAGONALE, Mat. Gr.F3161 3

7 TAPPO MASCHIO A TESTA ESAGONALE, Mat. Gr.F3161/2 1

8 FLANGIA WN 600# RF, Mat. Gr.415, Sp.=11.1 mm20 2

9 GUARNIZIONE METALLOPLASTICA AD ANELLO OND. - 600#20 3

RF, Sp.=3.2mm

10 TIRANTE INT. FIL. PER FLANGE 600# RF, Mat. ASTM1 5/8

A193 Gr.B7, L=290 mm + 2 DADI

11 VALVOLA VB 600# RF, TELECOMANDATA CON ATTUATORE20 1

12 VALVOLA VB 3000# NPT, AZ.MANUALE, GASD A.02.28.071 1

13 VALVOLA VR 600# NPT, GASD A.02.13.10.151 1

14 VALVOLA VB 3000# NPT, AZ.MANUALE, GASD A.02.28.071/2 1

15 NIPPLO FILETTATO A DADO ESAGONALE, SERIE 3000,1 1

ACCIAIO INOSSIDABILE, GASD A.03.05.10 (60 MM LG)

PER CONT.

20"-50-P20-CA032 DRG 1

1500

197

8 9 10

1000

100

197

8 9 10

1197

9 10

PER CONT.

56"-50-P24-CA032

FG.39

FG.31

VB-12

EL +1000

1 MANICOTTO ANSI 3000lb THR, Mat. A105 2

LINEA DA COIBENTARE IN CANTIERE IN ACCORDO ALLA SPC-MEC-116

ELETTRICO, FUORI TERRA GASD A.02.23.11.10,

ATTUATORE SECONDO GASD C.03.52.00

3

TW-14

2

6

6

3

2

250

650

1

US-1B

TW-13

2m

72

MISURATORE DI PORTATA AD ULTRASUONI
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NOTE:

A3CENT.MDT.GG.GEN.09650 REV. 00

LISTA MATERIALILISTA MATERIALI

N.D. Q.TA’N.D. DESCRIZIONEN.

DATA

Disegno :

COMM.

0
Scala :    /-SCHIZZI ASSONOMETRICI-

52

REVISIONE DATA

Disegno :

0
Scala :    /

Foglio    di   

MEC-110
MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 ( 56" ) DP 75  bar

TERMINALE SRG DI MELENDUGNO (LE)

11/08/16

NNNN

NR/13167

SALDATURA

SALDATURA DI AGGIUSTAGGIO

LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PER TRATTI DI TUBO PIU’ LUNGHI DI 12 m SARANNO GESTITE IN CAMPO.

LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PREVISTE SONO INDICATIVE E ANDRANNO VERIFICATE DALLA DITTA APPALTATRICE

--

1 12/05/17

2 11/08/17

20"-50-P21-CA032

33

LINEA DA COIBENTARE IN CANTIERE IN ACCORDO ALLA SPC-MEC-116

PER CONT.

56"-50-P19-CA032

9 10 1200

197

8 9 10

300

PER CONT.

3"-50-P31-CA032

200

197

8 9 10

1500

197

8 9 10

1000

250

PER CONT.

20"-50-P21-CA032 DRG 2

11

VB-21

3

412

7

1

5

2

TW-22

1

FG.29

FG.50

FG.34

EL +1000

156

197

197

1

8 9 10

8300

13

6

2

13

6

197

8 9 10

197
1106

1973DN

1

US-2A

TW-21

8 9 10

10000 (20DN)

2

1 TUBO BW, Mat. Gr.L415NB/MB, Sp.=11.1 mm20 21.3m

2 20X1 2

3 WELDOLET BW, Mat. MSS-SP44 F60, DN COLL.450÷1200,20X3 1

Sp.=11.1 mm

4 NIPOLET ANSI 3000lb THR, Mat. A105 Gr.II20X1/2 1

5 20 1

SPC-ES-106

6 TAPPO MASCHIO A TESTA ESAGONALE, Mat. Gr.F3161 2

7 TAPPO MASCHIO A TESTA ESAGONALE, Mat. Gr.F3161/2 1

8 FLANGIA WN 600# RF, Mat. Gr.415, Sp.=11.1 mm20 6

9 GUARNIZIONE METALLOPLASTICA AD ANELLO OND. - 600#20 7

RF, Sp.=3.2mm

10 TIRANTE INT. FIL. PER FLANGE 600# RF, Mat. ASTM1 5/8 168

A193 Gr.B7, L=290 mm + 2 DADI

11 VALVOLA VB 600# RF, TELECOMANDATA CON ATTUATORE20 1

12 VALVOLA VB 3000# NPT, AZ.MANUALE, GASD A.02.28.071/2 1

NIPOLET ANSI 3000lb THR, Mat. A105 Gr.II

13 21 MANICOTTO ANSI 3000lb THR, Mat. A105

ELETTRICO, FUORI TERRA GASD A.02.23.11.10,

ATTUATORE SECONDO GASD C.03.52.00

MISURATORE DI PORTATA AD ULTRASUONI
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NOTE:

A3CENT.MDT.GG.GEN.09650 REV. 00

LISTA MATERIALILISTA MATERIALI

N.D. Q.TA’N.D. DESCRIZIONEN.

DATA

Disegno :

COMM.

0
Scala :    /-SCHIZZI ASSONOMETRICI-

52

REVISIONE DATA

Disegno :

0
Scala :    /

Foglio    di   

MEC-110
MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 ( 56" ) DP 75  bar

TERMINALE SRG DI MELENDUGNO (LE)

11/08/16

NNNN

NR/13167

SALDATURA

SALDATURA DI AGGIUSTAGGIO

LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PER TRATTI DI TUBO PIU’ LUNGHI DI 12 m SARANNO GESTITE IN CAMPO.

LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PREVISTE SONO INDICATIVE E ANDRANNO VERIFICATE DALLA DITTA APPALTATRICE

--

1 12/05/17

2 11/08/17

20"-50-P21-CA032

34

LINEA DA COIBENTARE IN CANTIERE IN ACCORDO ALLA SPC-MEC-116

5

3

12

15

13

6

VENT

4

14

7

1

11

1 TUBO BW, Mat. Gr.L415NB/MB, Sp.=11.1 mm20

2

3 NIPOLET ANSI 3000lb THR, Mat. A105 Gr.II20X1 3

4 NIPOLET ANSI 3000lb THR, Mat. A105 Gr.II20X1/2 1

5 20 1

SPC-ES-106

6 TAPPO MASCHIO A TESTA ESAGONALE, Mat. Gr.F3161 3

7 TAPPO MASCHIO A TESTA ESAGONALE, Mat. Gr.F3161/2 1

8 FLANGIA WN 600# RF, Mat. Gr.415, Sp.=11.1 mm20 2

9 GUARNIZIONE METALLOPLASTICA AD ANELLO OND. - 600#20 3

RF, Sp.=3.2mm

10 TIRANTE INT. FIL. PER FLANGE 600# RF, Mat. ASTM1 5/8

A193 Gr.B7, L=290 mm + 2 DADI

11 VALVOLA VB 600# RF, TELECOMANDATA CON ATTUATORE20 1

12 VALVOLA VB 3000# NPT, AZ.MANUALE, GASD A.02.28.071 1

13 VALVOLA VR 600# NPT, GASD A.02.13.10.151 1

14 VALVOLA VB 3000# NPT, AZ.MANUALE, GASD A.02.28.071/2 1

15 NIPPLO FILETTATO A DADO ESAGONALE, SERIE 3000,1 1

ACCIAIO INOSSIDABILE, GASD A.03.05.10 (60 MM LG)

PER CONT.

20"-50-P21-CA032 DRG 1

1500

197

8 9 10

1000

100

197

8 9 10

1197

9 10

PER CONT.

56"-50-P24-CA032

FG.39

FG.33

VB-22

EL +1000

1 MANICOTTO ANSI 3000lb THR, Mat. A105 2

ELETTRICO, FUORI TERRA GASD A.02.23.11.10,

ATTUATORE SECONDO GASD C.03.52.00

3

TW-24

2

6

6

3

2

250

650

1

US-2B

TW-23

2m

72

MISURATORE DI PORTATA AD ULTRASUONI
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NOTE:

A3CENT.MDT.GG.GEN.09650 REV. 00

LISTA MATERIALILISTA MATERIALI

N.D. Q.TA’N.D. DESCRIZIONEN.

DATA

Disegno :

COMM.

0
Scala :    /-SCHIZZI ASSONOMETRICI-

52

REVISIONE DATA

Disegno :

0
Scala :    /

Foglio    di   

MEC-110
MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 ( 56" ) DP 75  bar

TERMINALE SRG DI MELENDUGNO (LE)

11/08/16

NNNN

NR/13167

SALDATURA

SALDATURA DI AGGIUSTAGGIO

LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PER TRATTI DI TUBO PIU’ LUNGHI DI 12 m SARANNO GESTITE IN CAMPO.

LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PREVISTE SONO INDICATIVE E ANDRANNO VERIFICATE DALLA DITTA APPALTATRICE

--

1 12/05/17

2 11/08/17

20"-50-P22-CA032

35

LINEA DA COIBENTARE IN CANTIERE IN ACCORDO ALLA SPC-MEC-116

1 TUBO BW, Mat. Gr.L415NB/MB, Sp.=11.1 mm20 21.3m

2 20X1 2

3 WELDOLET BW, Mat. MSS-SP44 F60, DN COLL.450÷1200,20X3 1

Sp.=11.1 mm

4 NIPOLET ANSI 3000lb THR, Mat. A105 Gr.II20X1/2 1

5 20 1

SPC-ES-106

6 TAPPO MASCHIO A TESTA ESAGONALE, Mat. Gr.F3161 2

7 TAPPO MASCHIO A TESTA ESAGONALE, Mat. Gr.F3161/2 1

8 FLANGIA WN 600# RF, Mat. Gr.415, Sp.=11.1 mm20 6

9 GUARNIZIONE METALLOPLASTICA AD ANELLO OND. - 600#20 7

RF, Sp.=3.2mm

10 TIRANTE INT. FIL. PER FLANGE 600# RF, Mat. ASTM1 5/8 168

A193 Gr.B7, L=290 mm + 2 DADI

11 VALVOLA VB 600# RF, TELECOMANDATA CON ATTUATORE20 1

12 VALVOLA VB 3000# NPT, AZ.MANUALE, GASD A.02.28.071/2 1

PER CONT.

56"-50-P19-CA032

9 10 1200

197

8 9 10

300

PER CONT.

3"-50-P33-CA032

200

197

8 9 10

1500

197

8 9 10

1000

250

PER CONT.

20"-50-P22-CA032 DRG 2

11

VB-31

3

412

7

1

5

2

TW-32

1

FG.29

FG.51

FG.36

EL +1000

NIPOLET ANSI 3000lb THR, Mat. A105 Gr.II

13 21 MANICOTTO ANSI 3000lb THR, Mat. A105

ELETTRICO, FUORI TERRA GASD A.02.23.11.10,

ATTUATORE SECONDO GASD C.03.52.00

156

197

197

1

8 9 10

8300

13

6

2

13

6

197

8 9 10

197
1106

1973DN

1

US-3A

TW-31

8 9 10

10000 (20DN)

2

MISURATORE DI PORTATA AD ULTRASUONI



2

     

D
O

C
U

M
E

N
T

O
 

D
I
 

P
R

O
P

R
I
E

T
A
’
 

S
n
a

m
 

R
e
t
e
 

G
a
s
.
 

L
A
 

S
O

C
I
E

T
A
’
 

T
U

T
E

L
E

R
A
’
 
I
 

P
R

O
P

R
I
 

D
I
R
I
T

T
I
 
I
N
 

S
E

D
E
 

C
I
V
I
L

E
 

E
 

P
E

N
A

L
E
 

A
 

T
E

R
M
I
N
I
 

D
I
 

L
E

G
G

E
.

NOTE:

A3CENT.MDT.GG.GEN.09650 REV. 00

LISTA MATERIALILISTA MATERIALI

N.D. Q.TA’N.D. DESCRIZIONEN.

DATA

Disegno :

COMM.

0
Scala :    /-SCHIZZI ASSONOMETRICI-

52

REVISIONE DATA

Disegno :

0
Scala :    /

Foglio    di   

MEC-110
MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 ( 56" ) DP 75  bar

TERMINALE SRG DI MELENDUGNO (LE)

11/08/16

NNNN

NR/13167

SALDATURA

SALDATURA DI AGGIUSTAGGIO

LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PER TRATTI DI TUBO PIU’ LUNGHI DI 12 m SARANNO GESTITE IN CAMPO.

LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PREVISTE SONO INDICATIVE E ANDRANNO VERIFICATE DALLA DITTA APPALTATRICE

--

1 12/05/17

2 11/08/17

20"-50-P22-CA032

36

LINEA DA COIBENTARE IN CANTIERE IN ACCORDO ALLA SPC-MEC-116

5

3

12

15

13

6

VENT

4

14

7

1

11

1 TUBO BW, Mat. Gr.L415NB/MB, Sp.=11.1 mm20

2

3 NIPOLET ANSI 3000lb THR, Mat. A105 Gr.II20X1 3

4 NIPOLET ANSI 3000lb THR, Mat. A105 Gr.II20X1/2 1

5 20 1

SPC-ES-106

6 TAPPO MASCHIO A TESTA ESAGONALE, Mat. Gr.F3161 3

7 TAPPO MASCHIO A TESTA ESAGONALE, Mat. Gr.F3161/2 1

8 FLANGIA WN 600# RF, Mat. Gr.415, Sp.=11.1 mm20 2

9 GUARNIZIONE METALLOPLASTICA AD ANELLO OND. - 600#20 3

RF, Sp.=3.2mm

10 TIRANTE INT. FIL. PER FLANGE 600# RF, Mat. ASTM1 5/8

A193 Gr.B7, L=290 mm + 2 DADI

11 VALVOLA VB 600# RF, TELECOMANDATA CON ATTUATORE20 1

12 VALVOLA VB 3000# NPT, AZ.MANUALE, GASD A.02.28.071 1

13 VALVOLA VR 600# NPT, GASD A.02.13.10.151 1

14 VALVOLA VB 3000# NPT, AZ.MANUALE, GASD A.02.28.071/2 1

15 NIPPLO FILETTATO A DADO ESAGONALE, SERIE 3000,1 1

ACCIAIO INOSSIDABILE, GASD A.03.05.10 (60 MM LG)

PER CONT.

20"-50-P22-CA032 DRG 1

1500

197

8 9 10

1000

100

197

8 9 10

1197

9 10

PER CONT.

56"-50-P24-CA032

FG.39

FG.35

VB-32

EL +1000

1 MANICOTTO ANSI 3000lb THR, Mat. A105 2

ELETTRICO, FUORI TERRA GASD A.02.23.11.10,

ATTUATORE SECONDO GASD C.03.52.00

3

TW-34

2

6

6

3

2

250

650

1

US-3B

TW-33

2m

72

MISURATORE DI PORTATA AD ULTRASUONI
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NOTE:

A3CENT.MDT.GG.GEN.09650 REV. 00

LISTA MATERIALILISTA MATERIALI

N.D. Q.TA’N.D. DESCRIZIONEN.

DATA

Disegno :

COMM.

0
Scala :    /-SCHIZZI ASSONOMETRICI-

52

REVISIONE DATA

Disegno :

0
Scala :    /

Foglio    di   

MEC-110
MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 ( 56" ) DP 75  bar

TERMINALE SRG DI MELENDUGNO (LE)

11/08/16

NNNN

NR/13167

SALDATURA

SALDATURA DI AGGIUSTAGGIO

LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PER TRATTI DI TUBO PIU’ LUNGHI DI 12 m SARANNO GESTITE IN CAMPO.

LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PREVISTE SONO INDICATIVE E ANDRANNO VERIFICATE DALLA DITTA APPALTATRICE

--

1 12/05/17

2 11/08/17

20"-50-P23-CA032

37

LINEA DA COIBENTARE IN CANTIERE IN ACCORDO ALLA SPC-MEC-116

1 TUBO BW, Mat. Gr.L415NB/MB, Sp.=11.1 mm20 21.3m

2 20X1 2

3 WELDOLET BW, Mat. MSS-SP44 F60, DN COLL.450÷1200,20X3 1

Sp.=11.1 mm

4 NIPOLET ANSI 3000lb THR, Mat. A105 Gr.II20X1/2 1

5 20 1

SPC-ES-106

6 TAPPO MASCHIO A TESTA ESAGONALE, Mat. Gr.F3161 2

7 TAPPO MASCHIO A TESTA ESAGONALE, Mat. Gr.F3161/2 1

8 FLANGIA WN 600# RF, Mat. Gr.415, Sp.=11.1 mm20 6

9 GUARNIZIONE METALLOPLASTICA AD ANELLO OND. - 600#20 7

RF, Sp.=3.2mm

10 TIRANTE INT. FIL. PER FLANGE 600# RF, Mat. ASTM1 5/8 168

A193 Gr.B7, L=290 mm + 2 DADI

11 VALVOLA VB 600# RF, TELECOMANDATA CON ATTUATORE20 1

12 VALVOLA VB 3000# NPT, AZ.MANUALE, GASD A.02.28.071/2 1

PER CONT.

56"-50-P19-CA032

9 10 1200

197

8 9 10

300

PER CONT.

3"-50-P34-CA032

200

197

8 9 10

1500

197

8 9 10

1000

250

PER CONT.

20"-50-P23-CA032 DRG 2

11

VB-41

3

412

7

1

5

2

TW-42

1

FG.30

FG.52

FG.38

EL +1000

NIPOLET ANSI 3000lb THR, Mat. A105 Gr.II

13 21 MANICOTTO ANSI 3000lb THR, Mat. A105

ELETTRICO, FUORI TERRA GASD A.02.23.11.10,

ATTUATORE SECONDO GASD C.03.52.00

156

197

197

1

8 9 10

8300

13

6

2

13

6

197

8 9 10

197
1106

1973DN

1

US-4A

TW-41

8 9 10

10000 (20DN)

2

MISURATORE DI PORTATA AD ULTRASUONI
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NOTE:

A3CENT.MDT.GG.GEN.09650 REV. 00

LISTA MATERIALILISTA MATERIALI

N.D. Q.TA’N.D. DESCRIZIONEN.

DATA

Disegno :

COMM.

0
Scala :    /-SCHIZZI ASSONOMETRICI-

52

REVISIONE DATA

Disegno :

0
Scala :    /

Foglio    di   

MEC-110
MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 ( 56" ) DP 75  bar

TERMINALE SRG DI MELENDUGNO (LE)

11/08/16

NNNN

NR/13167

SALDATURA

SALDATURA DI AGGIUSTAGGIO

LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PER TRATTI DI TUBO PIU’ LUNGHI DI 12 m SARANNO GESTITE IN CAMPO.

LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PREVISTE SONO INDICATIVE E ANDRANNO VERIFICATE DALLA DITTA APPALTATRICE

--

1 12/05/17

2 11/08/17

20"-50-P23-CA032

38

LINEA DA COIBENTARE IN CANTIERE IN ACCORDO ALLA SPC-MEC-116

5

3

12

15

13

6

VENT

4

14

7

1

11

1 TUBO BW, Mat. Gr.L415NB/MB, Sp.=11.1 mm20

2

3 NIPOLET ANSI 3000lb THR, Mat. A105 Gr.II20X1 3

4 NIPOLET ANSI 3000lb THR, Mat. A105 Gr.II20X1/2 1

5 20 1

SPC-ES-106

6 TAPPO MASCHIO A TESTA ESAGONALE, Mat. Gr.F3161 3

7 TAPPO MASCHIO A TESTA ESAGONALE, Mat. Gr.F3161/2 1

8 FLANGIA WN 600# RF, Mat. Gr.415, Sp.=11.1 mm20 2

9 GUARNIZIONE METALLOPLASTICA AD ANELLO OND. - 600#20 3

RF, Sp.=3.2mm

10 TIRANTE INT. FIL. PER FLANGE 600# RF, Mat. ASTM1 5/8

A193 Gr.B7, L=290 mm + 2 DADI

11 VALVOLA VB 600# RF, TELECOMANDATA CON ATTUATORE20 1

12 VALVOLA VB 3000# NPT, AZ.MANUALE, GASD A.02.28.071 1

13 VALVOLA VR 600# NPT, GASD A.02.13.10.151 1

14 VALVOLA VB 3000# NPT, AZ.MANUALE, GASD A.02.28.071/2 1

15 NIPPLO FILETTATO A DADO ESAGONALE, SERIE 3000,1 1

ACCIAIO INOSSIDABILE, GASD A.03.05.10 (60 MM LG)

PER CONT.

20"-50-P23-CA032 DRG 1

1500

197

8 9 10

1000

100

197

8 9 10

1197

9 10

PER CONT.

56"-50-P24-CA032

FG.40

FG.37

VB-42

EL +1000

1 MANICOTTO ANSI 3000lb THR, Mat. A105 2

ELETTRICO, FUORI TERRA GASD A.02.23.11.10,

ATTUATORE SECONDO GASD C.03.52.00

3

TW-44

2

6

6

3

2

250

650

1

US-4B

TW-43

2m

72

MISURATORE DI PORTATA AD ULTRASUONI



     

D
O

C
U

M
E

N
T

O
 

D
I
 

P
R

O
P

R
I
E

T
A
’
 

S
n
a

m
 

R
e
t
e
 

G
a
s
.
 

L
A
 

S
O

C
I
E

T
A
’
 

T
U

T
E

L
E

R
A
’
 
I
 

P
R

O
P

R
I
 

D
I
R
I
T

T
I
 
I
N
 

S
E

D
E
 

C
I
V
I
L

E
 

E
 

P
E

N
A

L
E
 

A
 

T
E

R
M
I
N
I
 

D
I
 

L
E

G
G

E
.

NOTE:

A3CENT.MDT.GG.GEN.09650 REV. 00

LISTA MATERIALILISTA MATERIALI

N.D. Q.TA’N.D. DESCRIZIONEN.

DATA

Disegno :

COMM.

0
Scala :    /-SCHIZZI ASSONOMETRICI-

52

REVISIONE DATA

Disegno :

0
Scala :    /

Foglio    di   

MEC-110
MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 ( 56" ) DP 75  bar

TERMINALE SRG DI MELENDUGNO (LE)

11/08/16

NNNN

NR/13167

SALDATURA

SALDATURA DI AGGIUSTAGGIO

LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PER TRATTI DI TUBO PIU’ LUNGHI DI 12 m SARANNO GESTITE IN CAMPO.

LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PREVISTE SONO INDICATIVE E ANDRANNO VERIFICATE DALLA DITTA APPALTATRICE

--

1 12/05/17

2 11/08/17

56"-50-P24-CA032

39

1 TUBO BW, Mat. Gr.L450NB/MB, Sp.=21.8 mm56 9.2m

2 TUBO BW, Mat. Gr.L415NB/MB, Sp.=11.1 mm20 6.7m

3 TEE DI RID. NON PREVISTO DA ASME B16.9 BW, Mat.56X20 3

Gr.450, Sp.=21.8 x 11.1 mm

4 FONDELLO DI ACCIAIO BW, Mat. Gr.450, Sp.=21.8 mm56 1

5 CURVA 90° BW R=1.5D, Mat. Gr.415, Sp.=11.1 mm20 3

6 FLANGIA WN 600# RF, Mat. Gr.415, Sp.=11.1 mm20 3

PER CONT.

56"-50-P24-CA032 DRG 2

71
0

8
0

6
2

2
3

2
7

6
2

EL 
+1

00
0

762

PER CONT.

20"-50-P22-CA032

71
0

25
80

71
0

8
0
6

2
2

3
2

7
6

2

EL 
+1

00
0

762

PER CONT.

20"-50-P21-CA032

71
0

25
80

71
0

8
0
6

2
2
3
2

7
6
2

EL 
+1

00
0

762

6

PER CONT.

20"-50-P20-CA032

71
0

14
00

1

3

2

5

1

3

2

5

1

3

2

5

1

4

FG.32

FG.34

FG.36

FG.40

EL 
-2

80
0

25
80

197

6

6

197

197
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NOTE:

A3CENT.MDT.GG.GEN.09650 REV. 00

LISTA MATERIALILISTA MATERIALI

N.D. Q.TA’N.D. DESCRIZIONEN.

DATA

Disegno :

COMM.

0
Scala :    /-SCHIZZI ASSONOMETRICI-

52

REVISIONE DATA

Disegno :

0
Scala :    /

Foglio    di   

MEC-110
MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 ( 56" ) DP 75  bar

TERMINALE SRG DI MELENDUGNO (LE)

11/08/16

NNNN

NR/13167

SALDATURA

SALDATURA DI AGGIUSTAGGIO

LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PER TRATTI DI TUBO PIU’ LUNGHI DI 12 m SARANNO GESTITE IN CAMPO.

LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PREVISTE SONO INDICATIVE E ANDRANNO VERIFICATE DALLA DITTA APPALTATRICE

--

1 12/05/17

2 11/08/17

56"-50-P24-CA032

40

1 TUBO BW, Mat. Gr.L450NB/MB, Sp.=21.8 mm56 37.9m

2 TUBO BW, Mat. Gr.L415NB/MB, Sp.=11.1 mm20 7.7m

3 TEE BW, Mat. Gr.450, Sp.=21.8 x  mm56X56 1

4 TEE DI RID. NON PREVISTO DA ASME B16.9 BW, Mat.56X20 3

Gr.450, Sp.=21.8 x 11.1 mm

5 CURVA 90° BW R=1.5D, Mat. Gr.450, Sp.=21.8 mm56 2

6 CURVA 90° BW R=1.5D, Mat. Gr.415, Sp.=11.1 mm20 3

7 FONDELLO DI ACCIAIO BW, Mat. Gr.415, Sp.=11.1 mm20 2

8 FLANGIA WN 600# RF, Mat. Gr.415, Sp.=11.1 mm20 1

9 56 1

PER CONT.

56"-50-P24-CA032 DRG 3

25
75

35
95

11
18

1054

PER CONT.

56"-50-P25-CA032

11
18

21
34

2134

17818

2134

21
34

21
16

71
0

8
0

6
2

2
3

2
7

6
2

EL 
+1

00
0

762

500

71
0

25
80

71
0

8
0
6

2
2

3
2

7
6

2

EL 
+1

00
0

762

500

71
0

25
80

71
0

8
0
6

2
2
3
2

7
6
2

EL 
+1

00
0

762

197
8

PER CONT.

20"-50-P23-CA032

71
0

PER CONT.

56"-50-P24-CA032 DRG 1

9
HSV-100

1

3

1

5

1

5

1

4

2

62
7

1

4

2

62
7

1

4

2

6

FG.39

FG.38

FG.41

FG.43

EL 
-2

80
0

92
48

ATTUATORE SECONDO GASD C.03.52.00, PROLUNGA L=3900mm 

VALVOLA VB 600# WE, TELECOMANDATA CON ATTUATORE

ELETTRICO, PARZIALMENTE INTERRATA GASD A.02.23.02.10,

2
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NOTE:

A3CENT.MDT.GG.GEN.09650 REV. 00

LISTA MATERIALILISTA MATERIALI

N.D. Q.TA’N.D. DESCRIZIONEN.

DATA

Disegno :

COMM.

0
Scala :    /-SCHIZZI ASSONOMETRICI-

52

REVISIONE DATA

Disegno :

0
Scala :    /

Foglio    di   

MEC-110
MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 ( 56" ) DP 75  bar

TERMINALE SRG DI MELENDUGNO (LE)

11/08/16

NNNN

NR/13167

SALDATURA

SALDATURA DI AGGIUSTAGGIO

LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PER TRATTI DI TUBO PIU’ LUNGHI DI 12 m SARANNO GESTITE IN CAMPO.

LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PREVISTE SONO INDICATIVE E ANDRANNO VERIFICATE DALLA DITTA APPALTATRICE

--

1 12/05/17

2 11/08/17

56"-50-P24-CA032

41

1 TUBO BW, Mat. Gr.L450NB/MB, Sp.=21.8 mm56 25.1m

2 TEE BW, Mat. Gr.450, Sp.=21.8 x  mm56X56 2

3 CURVA 45° BW R=1.5D, Mat. Gr.450, Sp.=21.8 mm56 3

4 CURVA 90° BW R=1.5D, Mat. Gr.450, Sp.=21.8 mm56 1

PER CONT.

56"-50-P02-CA032

10
54

1118

884

45°

88
4

12
50

88
4

45°

2
1
3
4

2134

EL -4934

884

11006

2134

2
1
3
4

8
8
4

45°

2
1
3
4

21
34

EL 
-2

80
0

88
4

11
18

1054

PER CONT.

56"-50-P26-CA032

11
18

35
95

PER CONT.

56"-50-P24-CA032 DRG 2

1118

PER CONT.

56"-50-P24-CA032 DRG 4

2

3

1

3

1
4

3

1

2

1

FG.40

FG.44

EL -2800

FG.3

FG.42

5 256X6 TEE DI RID. NON PREVISTO DA ASME B16.9 BW, Mat.

Gr.450, Sp.=21.8 x 7.1 mm

40
27

71
0

71
0

71
0

71
0

40
27

5

1

PER CONT.

PART.13

2

7
6
8

7
6
8

5
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NOTE:

A3CENT.MDT.GG.GEN.09650 REV. 00

LISTA MATERIALILISTA MATERIALI

N.D. Q.TA’N.D. DESCRIZIONEN.

DATA

Disegno :

COMM.

0
Scala :    /-SCHIZZI ASSONOMETRICI-

52

REVISIONE DATA

Disegno :

0
Scala :    /

Foglio    di   

MEC-110
MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 ( 56" ) DP 75  bar

TERMINALE SRG DI MELENDUGNO (LE)

11/08/16

NNNN

NR/13167

SALDATURA

SALDATURA DI AGGIUSTAGGIO

LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PER TRATTI DI TUBO PIU’ LUNGHI DI 12 m SARANNO GESTITE IN CAMPO.

LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PREVISTE SONO INDICATIVE E ANDRANNO VERIFICATE DALLA DITTA APPALTATRICE

--

1 12/05/17

2 11/08/17

56"-50-P24-CA032

42

1 TUBO BW, Mat. Gr.L450NB/MB, Sp.=21.8 mm56

2 TUBO BW, Mat. Gr.L450NB/MB, Sp.=18.9 mm48 1.5m

3 TUBO BW, Mat. Gr.L450NB/MB, Sp.=14.2 mm36 15.9m

4 TEE BW, Mat. Gr.450, Sp.=21.8 x  mm56X56 1

5 RIDUZIONE CONCENTRICA BW, Mat. Gr.450, Sp.=21.8 x56X48 1

18.9 mm

6 RIDUZIONE CONCENTRICA BW, Mat. Gr.450, Sp.=21.8 x56X42 2

16.6 mm

7 TEE DI RID. NON PREVISTO DA ASME B16.9 BW, Mat.56X6 1

Gr.450, Sp.=21.8 x 7.1 mm

8 CURVA 90° BW R=1.5D, Mat. Gr.450, Sp.=21.8 mm56 1

9 RIDUZIONE CONCENTRICA BW, Mat. Gr.450, Sp.=16.6 x42X36 2

14.2 mm

10 TEE DI RID. NON PREVISTO DA ASME B16.9 BW, Mat.36X10 1

Gr.450, Sp.=14.2 x 7.8 mm

11 VALVOLA VDR API 6D, VEDI SPC-MEC-11336 1

12 36 1

13 48 1

14 56 1

ATTUATORE SECONDO GASD C.03.52.00, PROLUNGA L=3900mm

VALVOLA VB 600# WE, TELECOMANDATA CON ATTUATORE

ELETTRICO, PARZIALMENTE INTERRATA GASD A.02.23.02.10

GIUNTO ISOLANTE MONOBLOCCO, PN 100, BW, Mat. Gr.L450

1

4

6

9

3

11

3

103

12

3

9

6

3137

1118

10
54

1118

914

610

4193

2083

3677

490

5
3

5

490

1966

2083

6034

610

914 HSV-911

VDR-2

PER CONT.

56"-50-P16-CA032

FG.24

PER CONT.

PART.6

EL -2800

PER CONT.

56"-50-P24-CA032 DRG 3

FG.41

PER CONT.

PART.9

1

14

8

5

562

15°

5
6
2

2
1
3
4

2604

6
9
8

21
34

91
4

710

710

3176

13

2

18
00

65
0

12
78

7

STAZI
ONE 

PRT

EL -2800

7

EL 
-3

49
8

CURVA BW R=3D 15°, Mat. Gr.450, Sp.=21.8 mm

6.3m

RECINZIONE IMPIANTO
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NOTE:

A3CENT.MDT.GG.GEN.09650 REV. 00

LISTA MATERIALILISTA MATERIALI

N.D. Q.TA’N.D. DESCRIZIONEN.

DATA

Disegno :

COMM.

0
Scala :    /-SCHIZZI ASSONOMETRICI-

52

REVISIONE DATA

Disegno :

0
Scala :    /

Foglio    di   

MEC-110
MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 ( 56" ) DP 75  bar

TERMINALE SRG DI MELENDUGNO (LE)

11/08/16

NNNN

NR/13167

SALDATURA

SALDATURA DI AGGIUSTAGGIO

LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PER TRATTI DI TUBO PIU’ LUNGHI DI 12 m SARANNO GESTITE IN CAMPO.

LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PREVISTE SONO INDICATIVE E ANDRANNO VERIFICATE DALLA DITTA APPALTATRICE

--

1 12/05/17

2 11/08/17

1

3

5

2

7

6

2

8

3

5

2

7

6

2

8

3

5

2

7
6

2

8

1

4

56"-50-P25-CA032

43

1 TUBO BW, Mat. Gr.L450NB/MB, Sp.=21.8 mm56 5.6m

2 TUBO BW, Mat. Gr.L415NB/MB, Sp.=11.1 mm24 7.3m

3 TEE DI RIDUZIONE BW, Mat. Gr.450, Sp.=21.8 x 11.1 mm56X26 3

4 FONDELLO DI ACCIAIO BW, Mat. Gr.450, Sp.=21.8 mm56 1

5 RIDUZIONE CONCENTRICA BW, Mat. Gr.415, Sp.=12.7 x26X24 3

11.1 mm

6 WELDOLET BW, Mat. MSS-SP44 F60, DN COLL.450÷1200,24X4 3

Sp.=11.1 mm

7 VALVOLA VR 600# WE, CON ATTUATORE ELETTRICO,24 3

PARZIALMENTE INTERRATA GASD A.02.13.02.10

8 VALVOLA DI REGOLAZIONE A SFERA 600# WE,24 3

CON ATTUATORE ELETTRICO, PARZIALMENTE INTERRATA,

PER CONT.

56"-50-P24-CA032

1400

1118

86
4

61
0

10
28

13
97

60
2

35
6

PER CONT.

P.P.T.

80
1

13
97

PER CONT.

56"-50-P26-CA032

1118

1118

86
4

61
0

10
28

13
97

60
2

35
6

PER CONT.

P.P.T.

80
1

13
97

PER CONT.

56"-50-P26-CA032

1118

111886
4

61
0

10
28

13
97

60
2

35
6

PER CONT.

P.P.T.

80
1

13
97

PER CONT.

56"-50-P26-CA032

1118

1400

VR-1001

VR-1003

PV-2

VR-1005

PV-3

PART.12

PART.12

PART.12FG.44

FG.44

FG.44

FG.40

EL -2800

PROLUNGA L=3900mm, VEDI SPC-MEC-115

ATTUATORE SECONDO GASD C.03.52.00, PROLUNGA L=3900mm

1

1

1400

1400

PV-1
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NOTE:

A3CENT.MDT.GG.GEN.09650 REV. 00

LISTA MATERIALILISTA MATERIALI

N.D. Q.TA’N.D. DESCRIZIONEN.

DATA

Disegno :

COMM.

0
Scala :    /-SCHIZZI ASSONOMETRICI-

52

REVISIONE DATA

Disegno :

0
Scala :    /

Foglio    di   

MEC-110
MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 ( 56" ) DP 75  bar

TERMINALE SRG DI MELENDUGNO (LE)

11/08/16

NNNN

NR/13167

SALDATURA

SALDATURA DI AGGIUSTAGGIO

LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PER TRATTI DI TUBO PIU’ LUNGHI DI 12 m SARANNO GESTITE IN CAMPO.

LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PREVISTE SONO INDICATIVE E ANDRANNO VERIFICATE DALLA DITTA APPALTATRICE

--

1 12/05/17

2 11/08/17

1

3

5

2

7

6
2

3

5

2

7

6
2

3

5

2

7

6
2

1

4

56"-50-P26-CA032

44

1 TUBO BW, Mat. Gr.L450NB/MB, Sp.=21.8 mm56 5.6m

2 TUBO BW, Mat. Gr.L415NB/MB, Sp.=11.1 mm24 7.3m

3 TEE DI RIDUZIONE BW, Mat. Gr.450, Sp.=21.8 x 11.1 mm56X26 3

4 FONDELLO DI ACCIAIO BW, Mat. Gr.450, Sp.=21.8 mm56 1

5 RIDUZIONE CONCENTRICA BW, Mat. Gr.415, Sp.=12.7 x26X24 3

11.1 mm

6 WELDOLET BW, Mat. MSS-SP44 F60, DN COLL.450÷1200,24X4 3

Sp.=11.1 mm

7 VALVOLA VR 600# WE, MOTORIZZATA IN LOGICA CON 24 3

PER CONT.

56"-50-P24-CA0321400

1118

86
4

61
0

10
28

13
97

60
2

35
6

PER CONT.

P.P.T.

80
1

PER CONT.

56"-50-P25-CA032

1118

1118

61
0

10
28

13
97

60
2

35
6

PER CONT.

P.P.T.

80
1

PER CONT.

56"-50-P25-CA032

1118

1118

61
0

10
28

13
97

60
2

35
6

PER CONT.

P.P.T.

80
1

1118

1400

VR-1002

VR-1006

PER CONT.

56"-50-P25-CA032

PART.12

PART.12

PART.12

FG.43

FG.43

FG.43

FG.41

EL -2800

ATTUATORE ELETTRICO, PARZIALMENTE INTERRATA GASD

A.02.13.02.10, CON ATTUATORE SECONDO GASD C.03.52.00,

PROLUNGA L=3900mm

VR-1004

1400

1

1400

1
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NOTE:

A3CENT.MDT.GG.GEN.09650 REV. 00

LISTA MATERIALILISTA MATERIALI

N.D. Q.TA’N.D. DESCRIZIONEN.

DATA

Disegno :

COMM.

0
Scala :    /-SCHIZZI ASSONOMETRICI-

52

REVISIONE DATA

Disegno :

0
Scala :    /

Foglio    di   

MEC-110
MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 ( 56" ) DP 75  bar

TERMINALE SRG DI MELENDUGNO (LE)

11/08/16

NNNN

NR/13167

SALDATURA

SALDATURA DI AGGIUSTAGGIO

LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PER TRATTI DI TUBO PIU’ LUNGHI DI 12 m SARANNO GESTITE IN CAMPO.

LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PREVISTE SONO INDICATIVE E ANDRANNO VERIFICATE DALLA DITTA APPALTATRICE

--

1 12/05/17

2 11/08/17

4"-50-P27-CA032

45

1 TUBO BW, Mat. Gr.L360NB/MB, Sp.=5.2 mm4

2 TUBO BW, Mat. Gr.L245NB, Sp.=3.9 mm2 0.2m

3 TUBO BW, Mat. Gr.L245NB, Sp.=4.5 mm1 0.3m

4 TEE DI RIDUZIONE BW, Mat. Gr.245, Sp.=5.2 x 3.9 mm4X2 2

5 NIPOLET ANSI 3000lb THR, Mat. A105 Gr.II4X1 1

6 NIPOLET ANSI 3000lb THR, Mat. A105 Gr.II4X1/2 2

7 CURVA 90° BW R=1.5D, Mat. Gr.245, Sp.=5.2 mm4 2

8 RIDUZIONE CONCENTRICA BW, Mat. Gr.245, Sp.=3.9 x2X1 1

3.9 mm

9 TAPPO MASCHIO A TESTA ESAGONALE, Mat. Gr.F3161 1

10 TAPPO MASCHIO A TESTA ESAGONALE, Mat. Gr.F3161/2 2

11 FLANGIA WN 600# RF, Mat. Gr.245, Sp.=5.2 mm4 1

12 FLANGIA WN 600# RF, Mat. Gr.245, Sp.=3.9 mm2 1

13 FLANGIA WN 600# RF, Mat. Gr.245, Sp.=4.5 mm1 1

14 GUARNIZIONE METALLOPLASTICA AD ANELLO OND. - 600#2 2

RF, Sp.=3.2mm

15 GUARNIZIONE METALLOPLASTICA AD ANELLO OND. - 600#1 2

RF, Sp.=3.2mm

16 TIRANTE INT. FIL. PER FLANGE 600# RF, Mat. ASTM7/8 8

A193 Gr.B7, L=145 mm + 2 DADI

17 TIRANTE INT. FIL. PER FLANGE 600# RF, Mat. ASTM5/8 16

A193 Gr.B7, L=110 mm + 2 DADI

18 TIRANTE INT. FIL. PER FLANGE 600# RF, Mat. ASTM5/8 8

A193 Gr.B7, L=95 mm + 2 DADI

19 VALVOLA VB 600# RF, AZ.MANUALE CON LEVA, FUORI2 1

TERRA, GASD A.02.23.11.01

20 FLANGIA CIECA 600# RF, Mat. Gr.2452 1

21 VALVOLA VB 3000# NPT, AZ.MANUALE, GASD A.02.28.071 1

22 VALVOLA A SPILLO VSP NPT 6000#, Mat. AISI 316,1/2 2

GASD A.02.05.15

23 GIUNTO ISOLANTE MONOBLOCCO, PN 100, BW, Mat.4 1

Gr.L360

24 VALVOLA VB 600# RF, AZ.MANUALE CON LEVA, FUORI1 1

TERRA

13
74

5

15
2

1
5
2

2
5
9
6

1
5
2

EL +800

15
2

30
0

10
5

8
9

1
5

2

80

12 14 17

2
9

5

14 17

10
5

20
0

20
0

20
0

20
0

10
5 89

76

245

68

13 15 18

219

15 18

10
5

13
7

10
8

11 16

PER CONT.

4"-50-P27-CA032 DRG 2

23

1

7

1

7

1

4

2

19

20

5

21

9

6

22

10

6

22

10

1

4

8

3

24

1

RECINZIONE IMPIANTO
STAZIONE PRT

CONN.TO

SKID DI ODORIZZAZIONE
*

FG.46

50
0

* VERIFICARE IN CAMPO LA CONNESSIONE CON LO SKID DI ODORIZZAZIONE APPROVVIGIONATO

*

EL -2100

17.6m

65
0
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NOTE:

A3CENT.MDT.GG.GEN.09650 REV. 00

LISTA MATERIALILISTA MATERIALI

N.D. Q.TA’N.D. DESCRIZIONEN.

DATA

Disegno :

COMM.

0
Scala :    /-SCHIZZI ASSONOMETRICI-

52

REVISIONE DATA

Disegno :

0
Scala :    /

Foglio    di   

MEC-110
MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 ( 56" ) DP 75  bar

TERMINALE SRG DI MELENDUGNO (LE)

11/08/16

NNNN

NR/13167

SALDATURA

SALDATURA DI AGGIUSTAGGIO

LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PER TRATTI DI TUBO PIU’ LUNGHI DI 12 m SARANNO GESTITE IN CAMPO.

LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PREVISTE SONO INDICATIVE E ANDRANNO VERIFICATE DALLA DITTA APPALTATRICE

--

1 12/05/17

2 11/08/17

19

1

4

7

3

24

6

23

9
6

23

9

5

22

8

1

4

2

20

21

1

4"-50-P27-CA032

46

1 TUBO BW, Mat. Gr.L360NB/MB, Sp.=5.2 mm4 1.9m

2 TUBO BW, Mat. Gr.L245NB, Sp.=3.9 mm2 0.2m

3 TUBO BW, Mat. Gr.L245NB, Sp.=4.5 mm1 0.3m

4 TEE DI RIDUZIONE BW, Mat. Gr.245, Sp.=5.2 x 3.9 mm4X2 2

5 NIPOLET ANSI 3000lb THR, Mat. A105 Gr.II4X1 1

6 NIPOLET ANSI 3000lb THR, Mat. A105 Gr.II4X1/2 2

7 RIDUZIONE CONCENTRICA BW, Mat. Gr.245, Sp.=3.9 x2X1 1

3.9 mm

8 TAPPO MASCHIO A TESTA ESAGONALE, Mat. Gr.F3161 1

9 TAPPO MASCHIO A TESTA ESAGONALE, Mat. Gr.F3161/2 2

10 FLANGIA WN 600# RF, Mat. Gr.245, Sp.=5.2 mm4 2

11 FLANGIA WN 600# RF, Mat. Gr.245, Sp.=3.9 mm2 1

12 FLANGIA WN 600# RF, Mat. Gr.245, Sp.=4.5 mm1 1

13 GUARNIZIONE METALLOPLASTICA AD ANELLO OND. - 600#4 3

RF, Sp.=3.2mm

14 GUARNIZIONE METALLOPLASTICA AD ANELLO OND. - 600#2 2

RF, Sp.=3.2mm

15 GUARNIZIONE METALLOPLASTICA AD ANELLO OND. - 600#1 2

RF, Sp.=3.2mm

16 TIRANTE INT. FIL. PER FLANGE 600# RF, Mat. ASTM7/8 16

A193 Gr.B7, L=145 mm + 2 DADI

17 TIRANTE INT. FIL. PER FLANGE 600# RF, Mat. ASTM5/8 8

A193 Gr.B7, L=95 mm + 2 DADI

18 TIRANTE INT. FIL. PER FLANGE 600# RF, Mat. ASTM5/8 16

A193 Gr.B7, L=110 mm + 2 DADI

19 VALVOLA VB 600# RF, AZ.MANUALE RIDUTTORE DI4 1

MANOVRA CON VOLANTINO, FUORI TERRA, GASD

A.02.23.11.01

20 VALVOLA VB 600# RF, AZ.MANUALE CON LEVA, FUORI2 1

TERRA, GASD A.02.23.11.01

21 FLANGIA CIECA 600# RF, Mat. Gr.2452 1

22 VALVOLA VB 3000# NPT, AZ.MANUALE, GASD A.02.28.071 1

23 VALVOLA A SPILLO VSP NPT 6000#, Mat. AISI 316,1/2 2

GASD A.02.05.15

24 VALVOLA VB 600# RF, AZ.MANUALE CON LEVA, FUORI1 1

TERRA

PER CONT.

4"-50-P27-CA032 DRG 1

13

43
5

10
8

10 13 16

13
7

10
5 89

76

245

12 15 17

219

15 17

10
5

20
0

20
0

20
0

20
0

10
5

8
9

1
5

2 11 14 18

2
9

5

14 18

10
5

97
8

10
8

10 13 16

CONN. TO

SKID DI ODORIZZAZIONE

CONN. TO

SKID DI MISURAZIONE FISCALE
*

*

FG..45

* VERIFICARE IN CAMPO LA CONNESSIONE CON LO SKID DI MISURAZIONE FISCALE E SKID DI ODORIZZAZIONE APPROVVIGIONATI

EL 
+8

00

68

8
0
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NOTE:

A3CENT.MDT.GG.GEN.09650 REV. 00

LISTA MATERIALILISTA MATERIALI

N.D. Q.TA’N.D. DESCRIZIONEN.

DATA

Disegno :

COMM.

0
Scala :    /-SCHIZZI ASSONOMETRICI-

52

REVISIONE DATA

Disegno :

0
Scala :    /

Foglio    di   

MEC-110
MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 ( 56" ) DP 75  bar

TERMINALE SRG DI MELENDUGNO (LE)

11/08/16

NNNN

NR/13167

SALDATURA

SALDATURA DI AGGIUSTAGGIO

LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PER TRATTI DI TUBO PIU’ LUNGHI DI 12 m SARANNO GESTITE IN CAMPO.

LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PREVISTE SONO INDICATIVE E ANDRANNO VERIFICATE DALLA DITTA APPALTATRICE

--

1 12/05/17

2 11/08/17

1

2

1

2

1

2

1 2

1

4"-50-P28-CA032

47

1 TUBO BW, Mat. Gr.L360NB/MB, Sp.=5.2 mm4 38.1m

2 CURVA 90° BW R=1.5D, Mat. Gr.245, Sp.=5.2 mm4 4

3 FLANGIA WN 600# RF, Mat. Gr.245, Sp.=5.2 mm4 1

4 GUARNIZIONE METALLOPLASTICA AD ANELLO OND. - 600#4 1

RF, Sp.=3.2 mm

5 TIRANTE INT. FIL. PER FLANGE 600# RF, Mat. ASTM7/8 8

A193 Gr.B7, L=145 mm + 2 DADI

65
0

3 4 5

49
7

15
2

1
5

2
3

2
9

6
1

5
2

EL 
-2

10
0

15
2

17
10

15
2 152

3896

152

15
2

29
42

7

RECINZIONE IMPIANTO

STAZIONE PRT

EL 
-2

10
0

CONN. TO

SKID DI MISURA FISCALE
*

* VERIFICARE IN CAMPO LA CONNESSIONE CON LO SKID DI MISURAZIONE FISCALE APPROVVIGIONATO

50
0

6

6 GIUNTO ISOLANTE MONOBLOCCO, PN 100, BW, Mat.4

Gr.L360

1

EL 
+8

00

10
8
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NOTE:

A3CENT.MDT.GG.GEN.09650 REV. 00

LISTA MATERIALILISTA MATERIALI

N.D. Q.TA’N.D. DESCRIZIONEN.

DATA

Disegno :

COMM.

0
Scala :    /-SCHIZZI ASSONOMETRICI-

52

REVISIONE DATA

Disegno :

0
Scala :    /

Foglio    di   

MEC-110
MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 ( 56" ) DP 75  bar

TERMINALE SRG DI MELENDUGNO (LE)

11/08/16

NNNN

NR/13167

SALDATURA

SALDATURA DI AGGIUSTAGGIO

LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PER TRATTI DI TUBO PIU’ LUNGHI DI 12 m SARANNO GESTITE IN CAMPO.

LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PREVISTE SONO INDICATIVE E ANDRANNO VERIFICATE DALLA DITTA APPALTATRICE

--

1 12/05/17

2 11/08/17

1

2

1

2

1

2

1

2

1

2"-50-P29-CA032

48

1 TUBO BW, Mat. Gr.L245NB, Sp.=3.9 mm2 38.8m

2 CURVA 90° BW R=1.5D, Mat. Gr.245, Sp.=3.9 mm2 4

3 FLANGIA WN 600# RF, Mat. Gr.245, Sp.=3.9 mm2 1

4 GUARNIZIONE METALLOPLASTICA AD ANELLO OND. - 600#2 1

RF, Sp.=3.2 mm

5 TIRANTE INT. FIL. PER FLANGE 300# RF, Mat. ASTM5/8 8

A193 Gr.B7, L=110 mm + 2 DADI

79

3 4 5

60
0

76

7
6

2
7

4
8

7
6

EL 
-2

10
0

76

10
05

76
76

1490

76

76

28
79

6

RECINZIONE IMPIANTO

STAZIONE PRT

EL 
-2

10
0

* VERIFICARE IN CAMPO LA CONNESSIONE CON LO SKID DI MISURAZIONE FISCALE APPROVIGGIONATO

6

1

GIUNTO ISOLANTE MONOBLOCCO, PN 100, BW2

1

35
0

CONN. TO

SKID DI MISURA FISCALE
*

6 1

EL 
+8

00

65
0
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NOTE:

A3CENT.MDT.GG.GEN.09650 REV. 00

LISTA MATERIALILISTA MATERIALI

N.D. Q.TA’N.D. DESCRIZIONEN.

DATA

Disegno :

COMM.

0
Scala :    /-SCHIZZI ASSONOMETRICI-

52

REVISIONE DATA

Disegno :

0
Scala :    /

Foglio    di   

MEC-110
MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 ( 56" ) DP 75  bar

TERMINALE SRG DI MELENDUGNO (LE)

11/08/16

NNNN

NR/13167

SALDATURA

SALDATURA DI AGGIUSTAGGIO

LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PER TRATTI DI TUBO PIU’ LUNGHI DI 12 m SARANNO GESTITE IN CAMPO.

LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PREVISTE SONO INDICATIVE E ANDRANNO VERIFICATE DALLA DITTA APPALTATRICE

--

1 12/05/17

2 11/08/17

1

4

1

4

1

4
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3"-50-P31-CA032

49

1 TUBO BW, Mat. Gr.L360NB/MB, Sp.=4.0 mm3 3.0m

2 TUBO BW, Mat. Gr.L245NB, Sp.=3.9 mm2 0.1m

3 RIDUZIONE CONCENTRICA BW, Mat. Gr.245, Sp.=4.0 x3X2 2

3.9 mm

4 CURVA 90° BW R=1.5D, Mat. Gr.245, Sp.=4.0 mm3 6

5 FLANGIA WN 600# RF, Mat. Gr.245, Sp.=3.9 mm2 4

6 GUARNIZIONE METALLOPLASTICA AD ANELLO OND. - 600#2 4

RF, Sp.=3.2mm

7 TIRANTE INT. FIL. PER FLANGE 600# RF, Mat. ASTM5/8 32

A193 Gr.B7, L=110 mm + 2 DADI

8 VALVOLA VB 600# RF, AZ.MANUALE CON LEVA DI2 1

MANOVRA, FUORI TERRA, GASD A.02.23.11.01

9 VALVOLA VR 600# RF, AZ.MANUALE CON LEVA DI2 1

MANOVRA, FUORI TERRA, GASD A.02.13.11.01

PER CONT.

56"-50-P19-CA032

1
3

5
1

1
4

EL +1548
11

4

42
2

11
4

1
1

4
5

0
6

1
1

4

EL 
+8

14

114

392

89

79

5 6 7

299

79

5 6 7

90

79

5 6 7

299

79

5 6 7

89

392

114

1
1
4

5
0
6

1
1

4

EL 
+1

54
8

11
4

42
2

11
4

1
1

4
1
3
5

PER CONT.

20"-50-P20-CA032

FG.29

FG.31



     

D
O

C
U

M
E

N
T

O
 

D
I
 

P
R

O
P

R
I
E

T
A
’
 

S
n
a

m
 

R
e
t
e
 

G
a
s
.
 

L
A
 

S
O

C
I
E

T
A
’
 

T
U

T
E

L
E

R
A
’
 
I
 

P
R

O
P

R
I
 

D
I
R
I
T

T
I
 
I
N
 

S
E

D
E
 

C
I
V
I
L

E
 

E
 

P
E

N
A

L
E
 

A
 

T
E

R
M
I
N
I
 

D
I
 

L
E

G
G

E
.

NOTE:

A3CENT.MDT.GG.GEN.09650 REV. 00

LISTA MATERIALILISTA MATERIALI

N.D. Q.TA’N.D. DESCRIZIONEN.

DATA

Disegno :

COMM.

0
Scala :    /-SCHIZZI ASSONOMETRICI-

52

REVISIONE DATA

Disegno :

0
Scala :    /

Foglio    di   

MEC-110
MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 ( 56" ) DP 75  bar

TERMINALE SRG DI MELENDUGNO (LE)

11/08/16

NNNN

NR/13167

SALDATURA

SALDATURA DI AGGIUSTAGGIO

LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PER TRATTI DI TUBO PIU’ LUNGHI DI 12 m SARANNO GESTITE IN CAMPO.

LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PREVISTE SONO INDICATIVE E ANDRANNO VERIFICATE DALLA DITTA APPALTATRICE

--

1 12/05/17

2 11/08/17
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3"-50-P32-CA032

50

1 TUBO BW, Mat. Gr.L360NB/MB, Sp.=4.0 mm3 3.0m

2 TUBO BW, Mat. Gr.L245NB, Sp.=3.9 mm2 0.1m

3 RIDUZIONE CONCENTRICA BW, Mat. Gr.245, Sp.=4.0 x3X2 2

3.9 mm

4 CURVA 90° BW R=1.5D, Mat. Gr.245, Sp.=4.0 mm3 6

5 FLANGIA WN 600# RF, Mat. Gr.245, Sp.=3.9 mm2 4

6 GUARNIZIONE METALLOPLASTICA AD ANELLO OND. - 600#2 4

RF, Sp.=3.2mm

7 TIRANTE INT. FIL. PER FLANGE 600# RF, Mat. ASTM5/8 32

A193 Gr.B7, L=110 mm + 2 DADI

8 VALVOLA VB 600# RF, AZ.MANUALE CON LEVA DI2 1

MANOVRA, FUORI TERRA, GASD A.02.23.11.01

9 VALVOLA VR 600# RF, AZ.MANUALE CON LEVA DI2 1

MANOVRA, FUORI TERRA, GASD A.02.13.11.01
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NOTE:

A3CENT.MDT.GG.GEN.09650 REV. 00

LISTA MATERIALILISTA MATERIALI

N.D. Q.TA’N.D. DESCRIZIONEN.

DATA

Disegno :

COMM.

0
Scala :    /-SCHIZZI ASSONOMETRICI-

52

REVISIONE DATA

Disegno :

0
Scala :    /

Foglio    di   

MEC-110
MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 ( 56" ) DP 75  bar

TERMINALE SRG DI MELENDUGNO (LE)

11/08/16

NNNN

NR/13167

SALDATURA

SALDATURA DI AGGIUSTAGGIO

LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PER TRATTI DI TUBO PIU’ LUNGHI DI 12 m SARANNO GESTITE IN CAMPO.

LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PREVISTE SONO INDICATIVE E ANDRANNO VERIFICATE DALLA DITTA APPALTATRICE

--
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3"-50-P33-CA032

51

1 TUBO BW, Mat. Gr.L360NB/MB, Sp.=4.0 mm3 3.0m

2 TUBO BW, Mat. Gr.L245NB, Sp.=3.9 mm2 0.1m

3 RIDUZIONE CONCENTRICA BW, Mat. Gr.245, Sp.=4.0 x3X2 2

3.9 mm

4 CURVA 90° BW R=1.5D, Mat. Gr.245, Sp.=4.0 mm3 6

5 FLANGIA WN 600# RF, Mat. Gr.245, Sp.=3.9 mm2 4

6 GUARNIZIONE METALLOPLASTICA AD ANELLO OND. - 600#2 4

RF, Sp.=3.2mm

7 TIRANTE INT. FIL. PER FLANGE 600# RF, Mat. ASTM5/8 32

A193 Gr.B7, L=110 mm + 2 DADI

8 VALVOLA VB 600# RF, AZ.MANUALE CON LEVA DI2 1

MANOVRA, FUORI TERRA, GASD A.02.23.11.01

9 VALVOLA VR 600# RF, AZ.MANUALE CON LEVA DI2 1

MANOVRA, FUORI TERRA, GASD A.02.13.11.01
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NOTE:

A3CENT.MDT.GG.GEN.09650 REV. 00

LISTA MATERIALILISTA MATERIALI

N.D. Q.TA’N.D. DESCRIZIONEN.

DATA

Disegno :

COMM.

0
Scala :    /-SCHIZZI ASSONOMETRICI-

52

REVISIONE DATA

Disegno :

0
Scala :    /

Foglio    di   

MEC-110
MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 ( 56" ) DP 75  bar

TERMINALE SRG DI MELENDUGNO (LE)

11/08/16

NNNN

NR/13167

SALDATURA

SALDATURA DI AGGIUSTAGGIO

LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PER TRATTI DI TUBO PIU’ LUNGHI DI 12 m SARANNO GESTITE IN CAMPO.

LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PREVISTE SONO INDICATIVE E ANDRANNO VERIFICATE DALLA DITTA APPALTATRICE

--

1 12/05/17
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3"-50-P34-CA032

52

1 TUBO BW, Mat. Gr.L360NB/MB, Sp.=4.0 mm3 3.0m

2 TUBO BW, Mat. Gr.L245NB, Sp.=3.9 mm2 0.1m

3 RIDUZIONE CONCENTRICA BW, Mat. Gr.245, Sp.=4.0 x3X2 2

3.9 mm

4 CURVA 90° BW R=1.5D, Mat. Gr.245, Sp.=4.0 mm3 6

5 FLANGIA WN 600# RF, Mat. Gr.245, Sp.=3.9 mm2 4

6 GUARNIZIONE METALLOPLASTICA AD ANELLO OND. - 600#2 4

RF, Sp.=3.2mm

7 TIRANTE INT. FIL. PER FLANGE 600# RF, Mat. ASTM5/8 32

A193 Gr.B7, L=110 mm + 2 DADI

8 VALVOLA VB 600# RF, AZ.MANUALE CON LEVA DI2 1

MANOVRA, FUORI TERRA, GASD A.02.23.11.01

9 VALVOLA VR 600# RF, AZ.MANUALE CON LEVA DI2 1

MANOVRA, FUORI TERRA, GASD A.02.13.11.01
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