N. DESCRIZIONE 3
1 1 INDICE 2
2 2 LINEA PO1 2
3 3 LINEA PO2 2
4 4 LINEA P03 2
) ) LINEA P04 2
6 6 LINEA P05 2
7 7 LINEA PO6 DRG1 2
3 8 LINEA PO6 DRG2 2
9 9 LINEA PO7 2
10 LINEA P08 2
11 LINEA POS 2
12 LINEA P10 2
13 LINEA P11 2
14 LINEA P12 2
15 LINEA P13 DRG1 2
16 LINEA P13 DRG2 2
17 LINEA P13 DRG3 2
18 LINEA P14 DRG1 2
19 LINEA P14 DRG2 2
20 LINEA P14 DRG3 2
21 LINEA P15 DRG1 2
22 LINEA P15 DRG2 2
23 LINEA P15 DRG3 2
24 LINEA P16 2
25 LINEA P17 DRG1 2
26 LINEA P17 DRG2 2
27 LINEA P18 DRG1 2
28 LINEA P18 DRG2 2
29 LINEA P19 DRG1 2
30 LINEA P19 DRG2 2
31 LINEA P20 DRG1 2
32 LINEA P20 DRG2 2
33 LINEA P21 DRG1 2
34 LINEA P21 DRG2 2
35 LINEA P22 DRG1 2
36 LINEA P22 DRG2 2
37 LINEA P23 DRG1 2
38 LINEA P23 DRG2 2
39 LINEA P24 DRG1 2
40 LINEA P24 DRG2 2
41 LINEA P24 DRG3 2
42 LINEA P24 DRG4 2
43 LINEA P25 2
44 LINEA P26 2
45 LINEA P27 DRG1 2
46 LINEA P27 DRG2 2
47 LINEA P28 2
48 LINEA P29 2
49 LINEA P31 2
50 LINEA P32 2
51 LINEA P33 2
52 LINEA P34 2

DISEGNI DI RIFERIMENTO N.

MONTAGGIO TUBAZIONI MEC-103

PARTICOLARI MONTAGGIO TUBAZIONI MEC-111

TUTTE LE DIMENSIONI E TUTTE LE ELEVAZIONI SONO IN MILLIMETRI (mm)
LE ELEVAZIONI SONO RIFERITE AL CENTRO TUBO O AL CENTRO VALVOLA

TUTTE LE ELEVAZIONI SONO RIFERITE ALLA QUOTA @.00 DELL’IMPIANTO CORRISPONDENTE A m. 42 SLM
(DA VERIFICARE RISPETTO ALLE QUOTE DEL PROGETTO ESECUTIVO DELL'IMPIANTO PRT TAP)

L'APPALTATORE, PRIMA DI PROCEDERE CON 1 MONTAGGI, DOVRA’ VERIFICARE GLI EFFETTIVI
INGOMBRI/ZELEVAZIONI RIPORTATI IN PROGETTO IN RELAZIONE ALLE CARATTERISTICHE

DIMENSIONALI DEI MATERIALI EFFETTIVAMENTE APPROVVIGIONATI DA SRG O DALL‘APPALTATORE
LE CONNESSIONI CON LA TRAPPOLA ANDRANNO VERIFICATE IN FASE DI INSTALLAZIONE
LE CONNESSIONI CON I FILTRI ANDRANNO VERIFICATE IN FASE DI INSTALLAZIONE

ALE A TERMINT DI LEGOE.

2 | 1170872017 | EMISSIONE PER APPALTO LCANCELUERI|  H.D.AwDE | HRANEY
12/05/2017 | REVISIONE GENERALE EMISSIONE PER COMMENTI LCANCELLER| H.D.AuDI | F-RALDE

0 | 11/08/2016 | EMISSIONE PER COMMENTI L.CANCELLIER]|  H.D.AIUDI #-Eg‘}ggﬁi.
Rev. DATA DESCRIZIONE ELABORATOl VERIFICATO Aummzvzuo

PROGETTISTA COMMESSA CoD. TECNICO

ol R \J G techfem NR/13167| 16153

Rif. TFM: ©@11014-51-DM-D-2150

I PRUPRIETA" Snam Rete Las. LA SULIETA" TUTELERA™ T PRUOPRI DIRITTI IN SEUE CIVILE E PEN

MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 { 56" ) DP 75 bar DIS. N. MEC-110
TERMINALE SRG DI MELENDUGNO (LE) -
REVISIONE 2 -
~ SCHIZZI ASSONOMETRICI - . 1 o s
SCALA . =]

CENT.MDT.GG.GEN.U9600 REV. BUAS



LISTA MATERIALI

N N.D. DESCRIZIONE Q.TA
56 |TUBD BV, Mat. Gr.L450NB/MB, Sp=218 mm 36.2n
S56X56 | TEE BARRATO BW, Mat. Gr.450, Sp=218 x mm 1
3 |56X20 |TEE DI RID. NON PREVISTO DA ASME BI6.9 BW, Mat. 1
Gr.450, Sp.=218 x 111 nn
S56X6 | TEE DI RID. NON PREVISTO DA ASME B16.9 BW, Mat. 1
Gr.450, Sp.=218 x 7.1 mm
5 (56 |[CURVA BW R=7D 30°, Mat. Gr.450, Sp.=218 mm 2
6|56 |VALVOLA VB 6004 WE, CON ATTUATORE OLEOPNEUMATICO | 1
IUNE LOCALE PER TRAPPOLA, PARZIALMENTE INTERRATA, GASD
T A02.23.02.27, PROLUNGA L=3900nn
56 |CURVA BW R=7D 45°, Mat. Gr.450, Sp.=218 mm 1
PER CONT.
36" -50-P02-CA032
FG. 3
I
9
PER CONT.
o 20" -50-P03-CA032
o, | (@) FG. 4
l!l@ /‘@
N
//!5; u‘\\ o
X 2 o0 PER CONT.
SN 8|  Rpart.7
(55
8,5)5 )
200, © yﬁ 7x-2
)10 \/ x §
I /’\
, O,
® % | (@)
)10
)10
@ |
n
A% ol
)65¢ .I o
©,
30°
TRAPPOLA DN 1400
TIPO B
06" -50-P0O1-CA032
NOTE:
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PREVISTE SONO INDICATIVE E ANDRANNO VERIFICATE DALLA DITTA APPALTATRICE v T
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PER TRATTI DI TUBO PIU LUNGHI DI 12 m SARANNO GESTITE IN CAMPO. MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 { 56" ) DP 75 bar DEP . N:é (;3 171 0
segno 3 -
TERMINALE SRG DI MELENDUGNO (LE) rseane , 7 TI/0B/17
@  SALDATURA Foglio 2 di 52 1 12/05/17
- - . 0 11/08/16
x SALDATURA DI AGGIUSTAGGIO SCHIZZI ASSONOMETRICI scala : - / - REVISIONE DATA
CENT.MDT.GG.GEN.29650 REV. 00 A3

I PROPRI DIRITTI IN SEDE CIVILE E PENALE A TERMINI DI LEGGE.

DOCUMENTO DI PROPRIETA’ Snem Rete Gas. LA SOCIETA’ TUTELERA’



LISTA MATERIALI

\ / PER CONT.
PART. 2
N N.D. DESCRIZIONE aTA
/ N 56 |TUBD BW, Mat. GrL450NB/MB, Sp.=21.8 mm 29.2m
56X36 | TEE DI RIDUZIONE BW, Mot. Gr.450, Sp.=218 x 14.2 1
?,\,th MM
5 e S6X20 |TEE DI RID. NON PREVISTO DA ASME B169 BW, Mat. 2
A . %0p Gr450, Sp.=218 x 1L mn
@ e S6X6 | TEE DI RID. NON PREVISTO DA ASME B169 BW, Mat. 1
OIS Gr450, Sp=218 x 7.1 mm
. 5056  |CURVA 90° BW R=15D, Mat. Gr.450, Sp.=218 mn 3
3 3 656  |VALVOLA VB 6004 WE, CON ATTUATORE OLEOPNEUMATICO | 1
S ® TELECOMANDATD, PARZIALMENTE INTERRATA, GASD
[qV]
A.02.23.02.30, PROLUNGA L=3900mm
8] 56 |VALVOLA VIR API 6D, VEDI SPC-MEC-113 1
PER CONT.
2 O 56 -50-P01-CA032
Qo[ e
2
9/¢ \\\% e
PER CONT. o
36" -50-P08-CA032 —————— =
FG. 8 2
"
,\\Q o
S () ) ®
B2 (D)
St
—s—PER CONT.
0 "./ . 20" 50-P03-CA032
0 )
70 ”’ @ $
fg‘?:} e
= O
Ll% ‘ ~—PER CONT.
20 -50-P03-CA032
‘ s FG. 3
A \@ -
g (5
PER CONT.
56 -50-P24-CA032
FG. 41
06" -50-P02-CAQ032
NOTE:
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PREVISTE SONO INDICATIVE E ANDRANNO VERIFICATE DALLA DITTA APPALTATRICE o T
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PER TRATTI DI TUBO PIU" LUNGHI DI 12 m SARANNO GESTITE IN CAMPO. MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 ( 56" ) DP 75 bar Dt seano VEC-110
i : -
TERMINALE SRG DI MELENDUGNO (LE) no s : 2 TT70871T
@  SALDATURA Foglio 3 di 52 1 12/05/17
- - o 0 11/08/16
x SALDATURA DI AGGIUSTAGGIO SCHIZZI ASSONOMETRICI scala : -/ REVISIONE
CENT.MDT.GG.GEN.0965@0 REV. 80 A3

TUTELERA’ I PROPRI DIRITTI IN SEDE CIVILE E PENALE A TERMINI DI LEGGE.

Snam Rete Goas. LA SOCIETA’

DOCUMENTO DI PROPRIETA’



\ A
/ \

LISTA MATERIALI

N N. | N.D. DESCRIZIONE QTA’
ED TUBD BW, Mat. GrL41SNB/MB, Sp.=1L1 mm 416m
2 |20x20 |TEE BW, Mat. Gr.415, Sp.=1ll x mm 2
3 [20x8 |TEE DI RIDUZIONE BW, Mat. Gr.415, Sp=Il1 x 7.0 mm 1
PER CONT. 4 |20x4 |TEE DI RID. NON PREVISTO DA ASME B169 BW, Mat. 2
PART. 3
Gr.415, Sp.=111 x 5.2 mm
5 |20 CURVA 90° BW R=15D, Mat. Gr.415, Sp.=111 mm 4
6 |20 VALVOLA VR 600# WE, AZMANUALE RIDUTTORE DI 1
o
S MANOVRA CON VOLANTIND, PARZIALMENTE INTERRATA,
& N GASD A.02.13.02.01, PROLUNGA L=3900mm
Wo ¢
8
g\
3 PER CONT.
56" -50-P01-CA032
N FG. 2
8 N 762
PER CONT. PER CI]N'F. o e
6" -50-P06-CA032 PART. 5
FG. 7 3 &
O
PER CONT. O - 87 O
56" -50-P02-CAQ03® I
FG. 3 o PER CONT.
20" 50-P05-CAQ32
© R FG. 6
563
3@1
\?@/ @\ “
85/0 6 o
98,
35./
».?5:?5
)6@
20" -50-P03-CA032
NOTE:
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PREVISTE SONO INDICATIVE E ANDRANNO VERIFICATE DALLA DITTA APPALTATRICE o YT
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PER TRATTI DI TUBO PIU LUNGHI DI 12 m SARANNO GESTITE IN CAMPO. MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 { 56" ) DP 75 bar Dise r;o MEC-110
1 : -
TERMINALE SRG DI MELENDUGNO (LE) oo s : 2 TT/08717
@®  SALDATURA Foglio 4 di 52 1 12/05/17
- - L, 0 11/08/16
x SALDATURA DI AGGIUSTAGGIO SCHIZZI ASSONOMETRICI Seala: -/ REVISIONE DATA
CENT.MDT.GG.GEN.89650 REV. 00 A3

TUTELERA’ T PROPRI DIRITTI IN SEDE CIVILE E PENALE A TERMINI DI LEGGE.

Snom Rete Gas. LA SOCIETA’

DOCUMENTO DI PROPRIETA’



LISTA MATERIALI

N N. | N.D. DESCRIZIONE Q.TA
/ I 1 |20 TUBO BW, Mat. Gr.L415NB/MB, Sp.=I11 mm 35.5m
2 |20 CURVA 90° BW R=15D, Mat. Gr.415, Sp=IL1 nn 1
3 |20 CURVA 45° BW R=15D, Mat. Gr.415, Sp.=111 mm 2
beR CONT 4 |20 VALVOLA VR 600 WE, AZMANUALE RIDUTTORE DI 1
20°30-P03-CA032 MANOVRA CON VOLANTIND, PARZIALMENTE INTERRATA,
GASD A021302.01
a
5
EL -2800
45° -.?/)
N
N eqe)@
<
@800 //9¢
© 3
- L\ /05,
AN 2
/655 @/’
i5°
PER CONT.
20" -50-P09-CA032
o FG. 11
20" 50-P04-CAO032
NOTE:
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PREVISTE SONO INDICATIVE E ANDRANNO VERIFICATE DALLA DITTA APPALTATRICE v T
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PER TRATTI DI TUBO PIU LUNGHI DI 12 m SARANNO GESTITE IN CAMPO. MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 { 56" ) DP 75 bar DEP . N:é (;3 171 0
segno 3 -
TERMINALE SRG DI MELENDUGNO (LE) 1seone F , 7 TI/0B/17
@  SALDATURA Foglio 5 di 52 1 12/05/17
- - . 0 11/08/16
x SALDATURA DI AGGIUSTAGGIO SCHIZZI ASSONOMETRICI scala : - / - REVISIONE DATA

CENT.MDT.GG.GEN.29650 REV. 00 A3

TUTELERA’ T PROPRI DIRITTI IN SEDE CIVILE E PENALE A TERMINI DI LEGGE.

Snom Rete Gas. LA SOCIETA’

DOCUMENTO DI PROPRIETA’



\N/
N

S PER CONT.
& 6" -50-P06-CAD32

PER CONT.

56* -50-P02-CAD32

FG. 3 39

il 3
& x
Sy
®
z
lgq
® ¥
©, N\
N
@Y &
R
R
3
?,0?' o
N 3
@?'?’ ‘
- @
) \@ PER CONT.

20" 50-P04-CA032
FG. 5

PER CONT.
20" -50-P03-CAQ032

FG 4

20" 50-P05-CA032

&) >

@ S0

PER CONT.
20" -50-P03-CA032

° FG. 4

LISTA MATERIALI

N. | N.D. DESCRIZIONE Q.TA
120 TUBO BW, Mot. Gr.L41SNB/MB, Sp.=11.1 mm 12.2m
2 [20X20 |TEE BW, Mat. Gr.415, Sp.=1l1 x mm 2
3 |20X8 | TEE DI RIDUZIONE BW, Mat. Gr.415, Sp.=11.1 x 7.0 mm 1
4120 VALVOLA VR 600% WE, AZMANUALE RIDUTTORE DI 3

MANOVRA CON VOLANTIND, PARZIALMENTE INTERRATA,

GASD A.02.13.02.01, PROLUNGA L=3900mm

NOTE:

LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PREVISTE SONO INDICATIVE E ANDRANNO VERIFICATE DALLA DITTA APPALTATRICE
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PER TRATTI DI TUBO PIU" LUNGHI DI 12 m SARANNO GESTITE IN CAMPO.

%

SALDATURA
SALDATURA DI AGGIUSTAGGIO

MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 { 56" ) DP 75 bar
TERMINALE SRG DI MELENDUGNO (LE)

-SCHIZZI ASSONOMETRICI-

COMM, NR/13167
Disegno : MEC-110
. . 2 11/08/17
Foglio 6 di 52 1 12/05/17
scala i - / - 0 11/08/16
cara : REVISIONE DATA

CENT.MDT.GG.GEN.29650 REV. 00 A3

TUTELERA’ T PROPRI DIRITTI IN SEDE CIVILE E PENALE A TERMINI DI LEGGE.

Snom Rete Gas. LA SOCIETA’

DOCUMENTO DI PROPRIETA’



LISTA MATERIALI

_
\ N N. | N.D. DESCRIZIONE Q.TA'
/ N o 18 TUBO BW, Mat. GrL360NB/MB, Sp.=7.0 mn 36.m
@ 2 |4 TUBO BW, Mat. GrL360NB/MB, Sp.=52 mm 46m
3 [8x4 | TEE DI RIDUZIONE BW, Mat. Gr.360, Sp.=7.0 x 52 mm 1
; 4 laxa  |TEE BV, Mat. Gr24S, Sp=52 x nn |
(191D @ O N @ | 5 [4X1  [NIPOLET ANSI 3000lb THR, Mat. A0S Gr.lI 2
5 ‘ (23 6 |4X1/2 [NIPOLET ANSI 3000lb THR, Mat. A0S Gr.lI 1
/ &7 ® 7 |4 CURVA 90° BW R=15D, Mat. Gr.245, Sp.=5.2 nn 2
(——c ﬁ —K £ @ 8 |1 TAPPO MASCHIO A TESTA ESAGONALE, Mat. GrF316 2
: e (3) ‘ ) 9 [l/2 |TAPPO MASCHIO A TESTA ESAGONALE, Mat. GrF316 1
= (, o 2 108 FLANGIA WN 600# RF, Mat. Gr.360, Sp.=7.0 mm 2
~—() 'ﬁ d 118 GUARNIZIONE METALLOPLASTICA AD ANELLO OND. - 6004 |2
. O R ® RF, Sp=32mm
* [ ] e 8 4 50 e’ 12[1 1/8 |TIRANTE INT. FIL. PER FLANGE 600# RF, Mat. ASTM 24
oo Al93 Gr.B7, L=195 mm + 2 DADI
- o = e 138 VALVOLA VR 6004 WE/RF, AZMANUALE RIDUTTORE DI 1
= (3 @ \FER CONT. MANOVRA CON VOLANTIND, FUORI TERRA, GASD
& oo 3 () ;1(‘1-20-P06-CA03B DRG 2 702132100
& o ¢ £ beR CONT. 148 FLANGIA CIECA 600# RF, Mat. Gr.245 1
= ) , 4 ~50-PO7-CA032 154 VALVOLA VB 6008 WE, AZMANUALE RIDUTTORE DI 1
© W % MANOVRA CON VOLANTIND, FUORI TERRA, GASD
N A.02.23.01.01
S = - ©, 161 VALVOLA VB 30004 NPT, AZMANUALE, GASD A02.2807 2
@@ N 2> ) 17[1/2 | VALVOLA A SPILLO VSP (PORTAMANOMETROY NPT 6000%, | 1
o Mat. AISI 316, GASD A0205.05
%
8
-—O
©
\PER CONT.
20" -50-P03-CA032
FG. 4
4" -50-P06-CA032
NOTE:
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PREVISTE SONO INDICATIVE E ANDRANNO VERIFICATE DALLA DITTA APPALTATRICE
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PER TRATTI DI TUBO PIU" LUNGHI DI 12 m SARANNO GESTITE IN CAMPO. MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 { 56" ) DP 75 bar EPMM‘ NR/13167
TERMINALE SRG DI MELENDUGNO (LE) Disegno :  MEC-T10 7w
@®  SALDATURA Foglio 7 di 52 1 12/05/17
x SALDATURA DI AGGIUSTAGGIO -SCHIZZI ASSONOMETRICI- Sceala: -/ - T T
CENT.MDT.GG.GEN.0965@ REV. 00 A3

TUTELERA’ T PROPRI DIRITTI IN SEDE CIVILE E PENALE A TERMINI DI LEGGE.

Snom Rete Gas. LA SOCIETA’

DOCUMENTO DI PROPRIETA’



LISTA MATERIALI

N N. | N.D. DESCRIZIONE QTA’
/ S 1|8 TUBD BW, Mat. GrL360NB/MB, Sp.=7.0 mm 3.6m
[=]
/ b 2 |4 TUBD BW, Mot. GrL360NB/MB, Sp.=52 mn 10.5m
GO ] 3 [8x4  |TEE DI RIDUZIONE BV, Mat. Gr.360, Sp=7.0 x 52 mm |
o
o @ 4 |4xt |[NIPOLET ANSI 3000lb THR, Mat. A0S Gr.II 2
5 |4xt/2 |[NIPOLET ANSI 3000lb BW, Mat. A10S Gr.lI 1
R 6 |4 CURVA 90° BW R=15D, Mat. Gr.245, Sp.=52 mn 2
7 1 TAPPO MASCHIO A TESTA ESAGONALE, Mat. GrF316 2
. 8 |l/2 | TAPPO MASCHID A TESTA ESAGONALE, Mat. GrF316 1
= 98 FLANGIA WN 600# RF, Mat. Gr.360, Sp=7.0 nm 2
1018 GUARNIZIONE METALLOPLASTICA AD ANELLO OND. - 6004 | 2
S RF, Sp.=3.2mn
z 111 1/8 |TIRANTE INT. FIL. PER FLANGE 600# RF, Mat. ASTM 24
—L A193 Gr.B7, L=195 mm + 2 DADI
. 1208 VALVOLA VR 6004 WE/RF, AZMANUALE RIDUTTORE DI 1
(N}
© MANOVRA CON VOLANTIND, FUDRI TERRA, GASD
o . A02.13.21.01
285, 2
5 13(8 FLANGIA CIECA 6008 RF, Mot. Gr.245 1
" 144 VALVOLA VB 600% WE, AZMANUALE RIDUTTORE DI 1
- MANOVRA CON VOLANTIND, FUDRI TERRA, GASD
] A02.23.01.01
% PER CONT.
® 50-50-P0S-CAO3R 151 VALVOLA VB 30004 NPT, AZMANUALE, GASD A.02.28.07 2
| 3 FG. 6 16(1/2  |VALVOLA A SPILLD VSP (PORTAMANDMETRD) NPT 6000%, | 1
8 " Mat. AISI 316, GASD A02.05.05
‘\
S «‘@
Y
] @
3
PER CONT. /@
4" -50-P06-CA032 DRG 1 e
FG. 7 &
~7
NS 2o
ot o
’,/, b\‘
’/
’/
4" -50-P06-CAD32
NOTE:
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PREVISTE SONO INDICATIVE E ANDRANNO VERIFICATE DALLA DITTA APPALTATRICE " =
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PER TRATTI DI TUBO PIU* LUNGHI DI 12 m SARANNO GESTITE IN CAMPO. MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 ( 56" ) DP 75 bar Dcp n N:é (;3 171 0
segno 2 -
TERMINALE SRG DI MELENDUGNO (LE) rseano = : 2 TT/88/T
@  SALDATURA Foglio 8 di 52 1 12/05/17
- - . 0 11/08/16
x SALDATURA DI AGGIUSTAGGIO SCHIZZI ASSONOMETRICI Scala s -/ - REVISIONE DATA
CENT.MDT.GG.GEN.Q965@ REV. 00 A3

TUTELERA’ T PROPRI DIRITTI IN SEDE CIVILE E PENALE A TERMINI DI LEGGE.

Snom Rete Gas. LA SOCIETA’

DOCUMENTO DI PROPRIETA’



LISTA MATERIALI

> N / y N. | N.D. DESCRIZIONE Q.TA'
\ < 1 |4 TUBO BW, Mat. GrL360NB/MB, Sp.=3.2 mm 73.8m
N 2 le TUBD BW, Mat. GrL245NB, Sp.=3.9 mm 0.4m
= 3 |4x4  |TEE BW, Mat. Gr245, Sp=52 x nn 1
4 |4x2  |TEE DI RIDUZIONE BW, Mat. Gr.245, Sp.=5.2 x 3.9 mm 2
S [4x!  [NIPOLET ANSI 3000lb THR, Mat. A0S Gr.I 1
6 [4x1/2 |[NIPOLET ANSI 3000lb THR, Mat. A0S Gr.I 1
7 |4 CURVA 90° BW R=15D, Mat. Gr.245, Sp.=5.2 mnm 5
8 |4 DISTANZIATORE 6004 RF, Mat. A10S 1
9 [IX1/2 |[NIPPLO DI RIDUZIONE NPT, Mat. ASTM A 183 O 1
EQUIVALENTE
10|1/2 |TAPPO MASCHIO A TESTA ESAGONALE, Mat. GrF316 2
1 |4 FLANGIA WN 600# RF, Mat. Gr.245, Sp.=52 mm 1
124 GUARNIZIONE METALLOPLASTICA AD ANELLO OND. - 6004 |2
3 RF, Sp.=3.2mm
& 132 GUARNIZIONE METALLOPLASTICA AD ANELLO OND. - 6004 |2
S5 6 so-po-ca0ze  PER CONT. RF, Sp.=3.2mm
@\ ® 77 e 14]5/8 | TIRANTE INT. FIL. PER FLANGE 600# RF, Mat, ASTM 16
AI93 GrB7, L=110 mm + 2 DADI
G 154 VALVOLA VB 6004 WE/RF, AZMANUALE RIDUTTORE DI 1
o MANOVRA CON VOLANTIND, FUORI TERRA, GASD
A02.2321.01
162 VALVOLA VR 6008 WE/RF, AZMANUALE CON LEVA, FURI | 2
~ TERRA, GASD A.02.13.21.01
& 172 FLANGIA CIECA 600 RF, Mot. Gr.245 2
18t VALVOLA VR 600 NPT CON NIPOLET, GASD 1
A02.13.10.14
19|1/2  |VALVOLA A SPILLO VSP NPT 6000, Mat. AISI 316, 2
GASD A02.05.15
204 GIUNTO ISOLANTE MONOBLOCCO, PN 100, BW, Mat. 1
Gr.L360
21(7/8  |TIRANTE INT. FIL. PER FLANGE 600# RF, Mat. ASTM 8
AI93 GrB7, L=170 mm + 2 DADI
4" -50-P0/-CA032
NOTE:
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PREVISTE SONO INDICATIVE E ANDRANNO VERIFICATE DALLA DITTA APPALTATRICE
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PER TRATTI DI TUBO PIU* LUNGHI DI 12 m SARANNO GESTITE IN CAMPO. MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 ( 56" ) DP 75 bar E,OMM‘ NR/13167
TERMINALE SRG DI MELENDUGNO (LE) Disegno :  MEC-T10 7w
@®  SALDATURA Foglio 9 di 52 1 12/05/17
x SALDATURA DI AGGIUSTAGGIO -SCHIZZI ASSONOMETRICI- Sceala: -/ - T T
CENT.MDT.GG.GEN.0965@ REV. 00 A3

I PROPRI DIRITTI IN SEDE CIVILE E PENALE A TERMINI DI LEGGE.

DOCUMENTO DI PROPRIETA’ Snem Rete Gas. LA SOCIETA’ TUTELERA’



\ A
/ \

HSV-91

PER CONT.
PART. 6

PER CONT.
56" -50-P16-CA032
FG. 24

36" -50-PO8-CAG32

PER CONT.
56" -50-P02-CAQ032
FG. 3

LISTA MATERIALI

N.D. DESCRIZIONE Q.TA
36 TUBO BW, Mat. Gr.L450NB/MB, Sp.=14.2 mm 27.3m
36X10 | TEE DI RID. NON PREVISTO DA ASME B16.9 BW, Mat. 1

Gr.450, Sp.=142 x 7.8 mm

36 CURVA 90° BW R=13D, Mat. Gr.450, Sp.=14.2 mm

36 VALVOLA VB 600% WE, TELECOMANDATA,

CON ATTUATORE ELETTRICO GASD A.02.23.02.10,

PARZIALMENTE INTERRATA

ATTUATORE SECONDO GASD C.03.52.00, PROLUNGA L=3900mm

36 VALVOLA VDR API 6D, VEDI SPC-MEC-113

NOTE:
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PREVISTE SONO INDICATIVE E ANDRANNO VERIFICATE DALLA DITTA APPALTATRICE
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PER TRATTI DI TUBO PIU" LUNGHI DI 12 m SARANNO GESTITE IN CAMPO.

o SALDATURA
x SALDATURA DI AGGIUSTAGGIO

MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 { 56" ) DP 75 bar
TERMINALE SRG DI MELENDUGNO (LE)

-SCHIZZI ASSONOMETRICI-

COMM. NR/13167

Disegno : MEC-110

Foglio 10 di 52

Scala : - / -

2 11/08/17

1 12/05/17

0 11/08/16
REVISIONE DATA

CENT.MDT.GG.GEN.29650 REV. 00 A3

TUTELERA’ T PROPRI DIRITTI IN SEDE CIVILE E PENALE A TERMINI DI LEGGE.

Snom Rete Gas. LA SOCIETA’

DOCUMENTO DI PROPRIETA’



LISTA MATERIALI

\ N / N. | N.D. DESCRIZIONE Q.TA
/ I 1 |20 TUBO BW, Mat. Gr.L415NB/MB, Sp.=I11 mm 53.3n
2 [20%20 |TEE BW, Mat. Gr.415, Sp.=Ill x nn 1
3 |20x20 |THREDOLET ANSI 3000lb THR, Mat. A105 Gr.I 1
4 |20 CURVA 90° BW R=15D, Mat. Gr.415, Sp.=I11 nn 7
5 |20 ESTREMITA’ TUBI DI SCARICO 600# WE, Mat.Al06, GASD | 1
© A05.95.10
» 61 TAPPO MASCHIO A TESTA ESAGONALE, Mot. GrF316 1
= 7 |20 FLANGIA WN 6004 RF, Mat. Gr.415, Sp=IL1 mm 1
@/ Q) 2 8 |20 GUARNIZIONE METALLOPLASTICA AD ANELLO OND. - 6004 |2
=] " RF, Sp.=3.2rm
" ) 9 [1 5/8 |TIRANTE INT. FIL. PER FLANGE 600# RF, Mat. ASTM 48
@xy"“ AI93 Gr.B7, L=290 nn + 2 DADI
10 |20 VALVOLA VR 6004 RF, AZMANUALE RIDUTTORE DI 1
2 MANOVRA CON VOLANTIND, FUORI TERRA, GASD
= oL 1o A0R13.1101
N 5o TRonroLA DN1400 B 11 |20 VALVOLA VR 6004 WE, AZMANUALE RIDUTTORE DI 1
515 e MANOVRA CON VOLANTIND, PARZIALMENTE INTERRATA,
g @ e GASD A021302.01, PROLUNGA L=3900mm
o 12 |20 VALVOLA VB 6008 WE, AZMANUALE RIDUTTORE DI 1
o MANOVRA CON VOLANTIND, PARZIALMENTE INTERRATA,
® @ /@ (19 GASD A.02.23.02.01, PROLUNGA L=3900nn
\\@ o &, @
% 1 3 525
3 0
® O
g\
5 o @ y
7 ° J’@I
g &
= %
PER CONT.
gg gO-P04-CA038
O,
‘/® @\
./
O,
20" -50-P09-CA032
NOTE:
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PREVISTE SONO INDICATIVE E ANDRANNO VERIFICATE DALLA DITTA APPALTATRICE
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PER TRATTI DI TUBO PIU* LUNGHI DI 12 m SARANNO GESTITE IN CAMPO. MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 ( 56" ) DP 75 bar E,OMM‘ NR/13167
TERMINALE SRG DI MELENDUGNO [LE) Disegno :  MEC-110 T T
@  SALDATURA Foglio 11 di 52 1 12/05/17
x SALDATURA DI AGGIUSTAGGIO -SCHIZZI ASSONOMETRICI- scala : - / - T T
CENT.MDT.GG.GEN.29650 REV. 00 A3

TUTELERA’ T PROPRI DIRITTI IN SEDE CIVILE E PENALE A TERMINI DI LEGGE.

Snom Rete Gas. LA SOCIETA’

DOCUMENTO DI PROPRIETA’



&

x
QQb

LISTA MATERIALI

\ / N
N \ © N.D. DESCRIZIONE Q.TA"
/ S 3 10 TUBO BW, Mat. GrL360NB/MB, Sp.=7.8 mm 48.52m
~ 10X |THREDOLET ANSI 3000lb THR, Mat. A105 Gr.II 1
& ® 10 ESTREMITA’ TUBI DI SCARICO 600% WE, Mot.Al06, GASD |1
*7
W\ A.05.95.10
™S ) 10 CURVA 90° BW R=15D, Mat. Gr.360, Sp.=7.8 mm 6
‘ 1 TAPPO MASCHIO A TESTA ESAGONALE, Mat. GrF316 1
& N
B
153
& 3
>,
A £ N ®
, PR
KX
&
‘)// ,3%\
cow. T0 ™
V-1 SERBATOIO SLOP
10" -50-P10-CA032
NOTE:
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PREVISTE SONO INDICATIVE E ANDRANNO VERIFICATE DALLA DITTA APPALTATRICE " =
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PER TRATTI DI TUBO PIU* LUNGHI DI 12 m SARANNO GESTITE IN CAMPO. MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 ( 56" ) DP 75 bar Dcp n N:é (;3 171 0
segno 3 -
TERMINALE SRG DI MELENDUGNO (LE) rseano = : 2 TI/0871T
@®  SALDATURA Fogliotl2 di 52 1 12/05/17
- - L, 0 11/08/16
x SALDATURA DI AGGIUSTAGGIO SCHIZZI ASSONOMETRICI Seala: -/ REVISIONE DATA

CENT.MDT.GG.GEN.29650 REV. 00 A3

TUTELERA’ T PROPRI DIRITTI IN SEDE CIVILE E PENALE A TERMINI DI LEGGE.

Snom Rete Gas. LA SOCIETA’

DOCUMENTO DI PROPRIETA’



LISTA MATERIALI

N ;\\?, N. | N.D. DESCRIZIONE Q.TA
/ \ q,\,/
1|4 TUBO BW, Mat. Gr.L360NB/MB, Sp.=5.2 nn 96.2m
o 2 |4x4  |TEE BW, Mat. Gr.245, Sp=52 x mnm 1
- 3 |4 CURVA 90° BW R=15D, Mat. Gr.245, Sp.=5.2 nn 7
i 4 FLANGIA WN 600# RF, Mat. Gr.245, Sp.=5.2 mm 1
5 GUARNIZIONE METALLOPLASTICA AD ANELLO OND. - 6004 | 2
RF, Sp.=3.2mm
® 6 [7/8  |TIRANTE INT. FIL. PER FLANGE 600# RF, Mat. ASTM 16
2 AI93 Gr.B7, L=145 mm + 2 DADI
- - 7 |4 VALVOLA VR 6008 WE, AZMANUALE RIDUTTORE DI 1
TREFPOLA DN 1400 N MANOVRA CON VOLANTIND, PARZIALMENTE INTERRATA,
- GASD A02.13.02.01, PROLUNGA L=1900mn
e 8 |4 VALVOLA VR 6004 RF, AZMANUALE RIDUTTORE DI 1
3 ) MANOVRA CON VOLANTIND, FUORI TERRA, GASD
?,c
Q.
o 4 A02131101
4
NS 0
PER CONT. 7
6" -50-P12-CA032 _ .
FG. 14
© O
Q> 2
o 2 2 ®
/05
(9%
CONN. TO
V-1 SERBATOIO SLOP
4" -50-P11-CAO032
NOTE:
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PREVISTE SONO INDICATIVE E ANDRANNO VERIFICATE DALLA DITTA APPALTATRICE o~ T
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PER TRATTI DI TUBO PIU LUNGHI DI 12 m SARANNO GESTITE IN CAMPO. MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 { 56" ) DP 75 bar Dise r;o MEC-110
1 : -
TERMINALE SRG DI MELENDUGNO (LE) oo , 7 TI/0B/17
@®  SALDATURA Foglio 13 di 52 1 12/05/17
- - ., 0 11/08/16
x SALDATURA DI AGGIUSTAGGIO SCHIZZI ASSONOMETRICI scala : -/ REVISIONE DATA

CENT.MDT.GG.GEN.29650 REV. 00 A3

TUTELERA’ T PROPRI DIRITTI IN SEDE CIVILE E PENALE A TERMINI DI LEGGE.

Snom Rete Gas. LA SOCIETA’

DOCUMENTO DI PROPRIETA’



LISTA MATERIALI

N N.D. DESCRIZIONE QTA
/ S 6 TUBD BW, Mat. Gr.L360NB/MB, Sp.=7.1 mm 75.6m
6X4  |RIDUZIONE CONCENTRICA BW, Mat. Gr.245, Sp=7.1 x 1
5.2 mm
6X2 | TEE DI RIDUZIONE BV, Mat. Gr.245, Sp.=7.1 x 3.9 mm 3
6 FONDELLO DI ACCIAID BW, Mat. Gr.245, Sp.=7.1 mm 1
PER CONT.
2" -50-P13-CA032
FG. 16
PER CONT.
2" -50-P14-CAQ32 ————— ==
FG. 19
PER CONT.
2" -50-P15-CA032—— ==
FG. 22
PER CONT.
4" -50-P11-CA032
FG. 13
6" -00-P12-CAD32
NOTE:
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PREVISTE SONO INDICATIVE E ANDRANNO VERIFICATE DALLA DITTA APPALTATRICE T
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PER TRATTI DI TUBO PIU' LUNGHI DI 12 m SARANNO GESTITE IN CAMPO. MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 { 56" ) DP 75 bar DE'OMM‘ Nzég 1710
segno -
TERMINALE SRG DI MELENDUGNQ (LE) seane : 2 TT/88/T
@®  SALDATURA Foglio 14 di 52 1 12/05/17
_ _ . 0 11/08/16
>Q< SALDATURA DI AGGIUSTAGGIO SCHIZZI ASSONOMETRICI Seala: -/ - REVISTONE DATA

CENT.MDT.GG.GEN.29650 REV. 00 A3

TUTELERA’ T PROPRI DIRITTI IN SEDE CIVILE E PENALE A TERMINI DI LEGGE.

Snom Rete Gas. LA SOCIETA’

DOCUMENTO DI PROPRIETA’



LISTA MATERIALI

N N. | ND. DESCRIZIONE QTA
/ N i TUBD BW, Mat. GrL245NB, Sp.=3.9 nn Lin
2 le CURVA 90° BW R=15D, Mat. Gr245, Sp.=3.9 nn 2
3 |2 FLANGIA WN 600# RF, Mat. Gr245, Sp.=39 nn 1
4l GUARNIZIONE METALLOPLASTICA AD ANELLO OND. - 600# |1
RF, Sp.=3.2mm
5 |5/8 | TIRANTE INT. FIL. PER FLANGE 600# RF, Mat. ASTM 8
AI93 Gr.B7, L=110 mm + 2 DADI
~ N PER CONT.
~ 2" -50-P13-CA032 DRG 2
S FG. 16 .
~ L
¥ CONN. TO &y
FIL-800-1
'0\\
O, ©
® &,
1_;6
1000 10
&
g 1%
2’ -00-P13-CA032
NOTE:
X VERIFICARE IN CAMPO LA CONNESSIONE CON IL FIL-800 APPROVVIGIONATO
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PREVISTE SONO INDICATIVE E ANDRANNO VERIFICATE DALLA DITTA APPALTATRICE T
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PER TRATTI DI TUBQ PIU' LUNGHI DI 12 m SARANNO GESTITE IN CAMPO. MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 ( 56" ) DP 75 bar DE'OMM‘ Nzég 1710
segno : -
TERMINALE SRG DI MELENDUGNO (LE) seane . 2 TT/08/17
@  SALDATURA Foglio 15 di 52 1 12/05/17
_ _ . 0 11/08/16
>Q< SALDATURA DI AGGIUSTAGGIO SCHIZZI ASSONOMETRICI scala: - / - REVISIONE DATA

CENT.MDT.GG.GEN.29650 REV. 00 A3

TUTELERA’ T PROPRI DIRITTI IN SEDE CIVILE E PENALE A TERMINI DI LEGGE.

Snom Rete Gas. LA SOCIETA’

DOCUMENTO DI PROPRIETA’



LISTA MATERIALI

N N. | N.D. DESCRIZIONE QTA"
/ \ @@ 1|2 TUBOD BW, Mat. Gr.L245NB, Sp.=3.9 mm 19.3m
16 o N 2 |exe  |TEE BW, Mat. Gr.245, Sp=39 x nm 5
IR - 3 CURVA 90° BW R=15D, Mat. Gr.245, Sp.=3.9 mn 3
555 %\4 © 4 FLANGIA WN 6004 RF, Mot. Gr245, Sp.=39 mm 8
© %D - 5 GUARNIZIONE METALLOPLASTICA AD ANELLO OND. - 6004 | 12
W S © ® S PER CONT. RF, Sp.=3.2mm
6" -50-P12-CAQ032
. ® FG. 14 6 [5/8  |TIRANTE INT. FIL. PER FLANGE 600# RF, Mot. ASTM 64
©
\\@ 0006 s A193 Gr.B7, L=110 mm + 2 DADI
o o o 7 |2 VALVOLA VR 600% RF, AZMANUALE CON LEVA DI 4
o 209 ) MANOVRA, FUORI TERRA, GASD A.0213.11.01
o
" ! N @ | o 8 |2 DISCO PER RESTRIZIONE CALIBRATA 6004 RF, Mat. 4
~
SY% o4 o Al67, GASD A.05.90.02
19
?/\Q \ \@ bb‘
>
060 o \. ®®
é’/o
3 9 o
S
PER CONT.
§ ® ®® 2" -50-P13-CAD32 DRG 3
5 ! (2 FG. 17
0100 5 <Y B )
N \QQ =4 \B
© \
AR N\ >
> 3 o
o< @ ®®
12 N
?9?' NES )06
1 S¥% N O
19 87
K ¢
2 = ¢
& ©,
s
@@ PERCONT.
2" -50-P13-CA032 DRG 1
N FG. 15
(  — o2
g
®\/g
16 &
20
2" -50-P13-CA032
NOTE:
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PREVISTE SONO INDICATIVE E ANDRANNO VERIFICATE DALLA DITTA APPALTATRICE o YT
" COMM.
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PER TRATTI DI TUBO PIU' LUNGHI DI 12 m SARANNO GESTITE IN CAMPO. MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 { 56" ) DP 75 bar 0 coun VEC-110
segno -
TERMINALE SRG DI MELENDUGNO [LE) seane = : 2 TT/08717
@®  SALDATURA Foglio 16 di 52 1 12/05/17
_ _ L, 0 11/08/16
>Q< SALDATURA DI AGGIUSTAGGIO SCHIZZI ASSONOMETRICI Scala s -/ REVISIONE DATA
CENT.MDT.GG.GEN.@9650 REV. 00 A3

TUTELERA’ T PROPRI DIRITTI IN SEDE CIVILE E PENALE A TERMINI DI LEGGE.

Snom Rete Gas. LA SOCIETA’

DOCUMENTO DI PROPRIETA’



LISTA MATERIALI

N N. | ND. DESCRIZIONE QTA’
/ I 1|2 TUBO BW, Mat. GrL245NB, Sp.=3.9 nn Lim
~. 22 CURVA 90° BW R=15D, Mat. Gr.245, Sp.=3.9 nn 2
AN 3 2 FLANGIA WN 600# RF, Mat. Gr245, Sp.=39 mn 1
402 GUARNIZIONE METALLOPLASTICA AD ANELLO OND. - 600 |1
PER CONT. RF, Sp.=3.2mm
Foj0 o A0 IRG 2 S [5/8  |TIRANTE INT. FIL. PER FLANGE 600# RF, Mat. ASTM 8
Al93 Gr.B7, L=110 mm + 2 DADI
.
SS——CONN. 7O X
FIL-800-1
©
2’ -00-P13-CA032
NOTE:
X VERIFICARE IN CAMPO LA CONNESSIONE CON IL FIL-800 APPROVVIGIONATO
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PREVISTE SONO INDICATIVE E ANDRANNO VERIFICATE DALLA DITTA APPALTATRICE > e
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PER TRATTI DI TUBO PIU" LUNGHI DI 12 m SARANNO GESTITE IN CAMPO. MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 { 56" ) DP 75 bar DEP . N:é (;3 171 0
segno 3 -
TERMINALE SRG DI MELENDUGNO (LE) rseano = : 2 TI/0871T
@®  SALDATURA Foglio 17 di 52 1 12/05/17
- - . 0 11/08/16
x SALDATURA DI AGGIUSTAGGIO SCHIZZI ASSONOMETRICI Sceala: -/ - REVISIONE DATA

CENT.MDT.GG.GEN.29650 REV. 00 A3

TUTELERA’ T PROPRI DIRITTI IN SEDE CIVILE E PENALE A TERMINI DI LEGGE.

Snom Rete Gas. LA SOCIETA’

DOCUMENTO DI PROPRIETA’



TUTELERA’ T PROPRI DIRITTI IN SEDE CIVILE E PENALE A TERMINI DI LEGGE.

LISTA MATERIALI
N N. | N.D. DESCRIZIONE QA"
/ N 12 TUBD BV, Mat. GrL245NB, Sp.=3.9 nn Lim
2 |2 CURVA 90° BW R=15D, Mat. Gr.245, Sp.=39 mm 2
3 |2 FLANGIA WN 600# RF, Mat. Gr.245, Sp.=3.9 mm 1
42 GUARNIZIONE METALLOPLASTICA AD ANELLO OND. - 6004 | 1
RF, Sp.=3.2mm
5 |5/8 | TIRANTE INT. FIL. PER FLANGE 600# RF, Mot. ASTM 8
AI93 Gr.B7, L=110 mm + 2 DADI
~ N PER CONT.
~ 2" -50-P14-A032 DRG 2
S FG. 19 .
N P
KCONN. TO N
FIL-800-2
© g
O, ©
® &,
¢36
1000 10
NS
% 1©
2’ -00-P14-A032
NOTE:
X VERIFICARE IN CAMPO LA CONNESSIONE CON IL FIL-800 APPROVVIGIONATO
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PREVISTE SONO INDICATIVE E ANDRANNO VERIFICATE DALLA DITTA APPALTATRICE > e
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PER TRATTI DI TUBO PIU" LUNGHI DI 12 m SARANNO GESTITE IN CAMPO. MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 { 56" ) DP 75 bar DEP . N:é (;3 171 0
segno 3 -
TERMINALE SRG DI MELENDUGNO (LE) segno = , 7 T1/08/1T
@  SALDATURA Foglio 18 di 52 1 12/05/117
- - . 0 11/08/16
x SALDATURA DI AGGIUSTAGGIO SCHIZZI ASSONOMETRICI scala: -/ - REVISIONE DATA

CENT.MDT.GG.GEN.29650 REV. 00 A3

Snom Rete Gas. LA SOCIETA’

DOCUMENTO DI PROPRIETA’



LISTA MATERIALI

N N. | N.D. DESCRIZIONE QTA’
/ S 1|2 TUBO BW, Mat. GrL245NB, Sp.=3.9 nn 19.4n
o e 2 [ex2 |TEE BW, Mot. Gr245, Sp=39 x nn 5
- 3 CURVA 90° BW R=15D, Mat. Gr.245, Sp.=3.9 nn 3
3 4 FLANGIA WN 600# RF, Mat. Gr245, Sp.=39 mn 8
5 GUARNIZIONE METALLOPLASTICA AD ANELLO OND. - 6004 | 12
3 ° PER CONT. RF, Sp.=3.2mm
gLy P1a-tA032 1o 1s/g | TIRANTE INT. FIL. PER FLANGE 600# RF, Mat. ASTM 64
s / Al93 Gr.B7, L=110 mm + 2 DADI
7 |2 VALVOLA VR 6008 RF, AZMANUALE CON LEVA DI 4
MANDVRA, FUORI TERRA, GASD A.02.13.1101
.
@ | 8 le DISCO PER RESTRIZIONE CALIBRATA 600# RF, Mat. 4
, o Al67, GASD A05.90.02
19
20
@@ o \.
W ® O PER CONT.
o (O 2" -50-P14-CA032 DRG 3
1 FG. 20
1 @) ®®
?,q‘.\ \‘ e
@@ < ) g ° \b.'\q
1
q
B .
16
&
e
2
(  EE— o2
wn
5]
_ PER CONT.
@\ 2" -50-P14-CA032 DRG 1
FG. 18
©
10 &
o
2’ -00-P14-CA032
NOTE:
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PREVISTE SONO INDICATIVE E ANDRANNO VERIFICATE DALLA DITTA APPALTATRICE " =
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PER TRATTI DI TUBO PIU* LUNGHI DI 12 m SARANNO GESTITE IN CAMPO. MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 ( 56" ) DP 75 bar Dcp n N:é (;3 171 0
segno 3 -
TERMINALE SRG DI MELENDUGNO (LE) rsegno : 2 TT/08717
@®  SALDATURA Foglio 19 di 52 1 12/05/17
- - . 0 11/08/16
x SALDATURA DI AGGIUSTAGGIO SCHIZZI ASSONOMETRICI Sceala: -/ - REVISIONE DATA
CENT.MDT.GG.GEN.0965@ REV. 00 A3

TUTELERA’ T PROPRI DIRITTI IN SEDE CIVILE E PENALE A TERMINI DI LEGGE.

Snom Rete Gas. LA SOCIETA’

DOCUMENTO DI PROPRIETA’



LISTA MATERIALI

N N.| N.D. DESCRIZIONE QA"
/ N 1 e TUBD BV, Mat. GrL245NB, Sp.=3.9 nn Lim
2 |2 CURVA 90° BW R=15D, Mat. Gr.245, Sp.=39 mm 2
3 |2 FLANGIA WN 600# RF, Mat. Gr.245, Sp.=3.9 mm 1
42 GUARNIZIONE METALLOPLASTICA AD ANELLO OND. - 6004 | 1
RF, Sp.=3.2mm
~
NS 5 |5/8 | TIRANTE INT. FIL. PER FLANGE 600# RF, Mot. ASTM 8
N AI93 Gr.B7, L=110 mm + 2 DADI
PER CONT
2" -50-P14-CA032 DRG 2
FG. 19
X CONN. 7O
FIL-800-2
©
2’ -00-P14-A032
NOTE:
X VERIFICARE IN CAMPO LA CONNESSIONE CON IL FIL-800 APPROVVIGIONATO
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PREVISTE SONO INDICATIVE E ANDRANNO VERIFICATE DALLA DITTA APPALTATRICE > e
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PER TRATTI DI TUBO PIU" LUNGHI DI 12 m SARANNO GESTITE IN CAMPO. MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 { 56" ) DP 75 bar DEP . N:é (;3 171 0
segno 3 -
TERMINALE SRG DI MELENDUGNO (LE) segno = , 7 T1/08/1T
@  SALDATURA Foglio 20 di 52 1 12/05/117
- - . 0 11/08/16
x SALDATURA DI AGGIUSTAGGIO SCHIZZI ASSONOMETRICI scala: -/ - REVISIONE DATA

CENT.MDT.GG.GEN.29650 REV. 00 A3

TUTELERA’ T PROPRI DIRITTI IN SEDE CIVILE E PENALE A TERMINI DI LEGGE.

Snom Rete Gas. LA SOCIETA’

DOCUMENTO DI PROPRIETA’



LISTA MATERIALI

N N. | N.D. DESCRIZIONE QTA
/ \ 1 |e TUBD BW, Mat. Gr.L245NB, Sp.=3.9 nm Llm
2 le CURVA 90° BW R=1.5D, Mat. Gr.245, Sp.=3.9 mn 2
3 e FLANGIA WN 600# RF, Mat. Gr245, Sp.=3.9 mm 1
42 GUARNIZIONE METALLOPLASTICA AD ANELLO OND. - 6004 |1
RF, Sp.=3.2mm
5 |5/8 | TIRANTE INT. FIL. PER FLANGE 600# RF, Mot. ASTM 8
A193 Gr.B7, L=110 mm + 2 DADI
o PER CONT. ©]010,
~ 2" -50-P15-CA032 DRG 2
S o /FG. 22
-~
~
¥ CONN. TO—————=
FIL-800-3
@
2
&
%¢36
2" -90-P14-A032
NOTE:
X VERIFICARE IN CAMPO LA CONNESSIONE CON IL FIL-800 APPROVVIGIONATO
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PREVISTE SONO INDICATIVE E ANDRANNO VERIFICATE DALLA DITTA APPALTATRICE
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PER TRATTI DI TUBO PIU' LUNGHI DI 12 m SARANNO GESTITE IN CAMPO. MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 ( 56" ) DP 75 bar DE'OMM‘ Nﬁé?%im
segno -
TERMINALE SRG DI MELENDUGNO (LE) seane . 2 TT/08/17
) SALDATURA Foglio 21 di 52 1 12/05/17
_ _ . 0 11/08/16
>Q< SALDATURA DI AGGIUSTAGGIO SCHIZZI ASSONOMETRICI Seala: -/ - REVISIONE DATA

CENT.MDT.GG.GEN.29650 REV. 00 A3

TUTELERA’ T PROPRI DIRITTI IN SEDE CIVILE E PENALE A TERMINI DI LEGGE.

Snom Rete Gas. LA SOCIETA’

DOCUMENTO DI PROPRIETA’



LISTA MATERIALI

N N. | N.D. DESCRIZIONE QTA"
/ S 0l6/6 e TUBD BW, Mat. Gr.L245NB, Sp.=3.9 mm 19.4m
"6 N N 2 |exe |TEE BW, Mat. Gr.245, Sp=39 x mn 5
RSO . 3 CURVA 90° BW R=15D, Mat. Gr.245, Sp.=39 mn 3
5B ,,'\4 5 4 FLANGIA WN 600# RF, Mat. Gr245, Sp.=3.9 mm 8
2 %ﬁ - PIRCNL. o |5 GUARNIZIONE METALLOPLASTICA AD ANELLO OND. - 6004 | 12
& ’\ e e ) FG. 14 RF, Sp.=3.2mm
. ® } 6 |5/8  |TIRANTE INT. FIL. PER FLANGE 6004 RF, Mat. ASTM 64
©
\@ oKk s Q AI93 GrB7, L=110 mm + 2 DADI
& 712 VALVOLA VR 6004 RF, AZMANUALE CON LEVA DI 4
{
S
Q . MANOVRA, FUORI TERRA, GASD A.0213.11.01
"
@) | W 8 le DISCO PER RESTRIZIONE CALIBRATA 600% RF, Mat. 4
o Al67, GASD A05.9002
bb‘
PER CONT.
2" -50-P15-CA032 DRG 3
FG. 23
blx
bk
\QQ e
19
5
.
12 ¥
\0“ o
e =
&, (D)
¢‘;6
@@ PER CONT.
2" -50-P15-CA032 DRG 1
© FG. 21
( ] o2
g
;/g
e
oy
2" -50-P14-A032
NOTE:
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PREVISTE SONO INDICATIVE E ANDRANNO VERIFICATE DALLA DITTA APPALTATRICE o YT
" COMM.
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PER TRATTI DI TUBO PIU' LUNGHI DI 12 m SARANNO GESTITE IN CAMPO. MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 { 56" ) DP 75 bar 0 coun VEC-110
segno -
TERMINALE SRG DI MELENDUGNO [LE) seane = : > TT/08717
@®  SALDATURA Foglio 22 di 52 1 12/05/17
_ _ L, 0 11/08/16
>Q< SALDATURA DI AGGIUSTAGGIO SCHIZZI ASSONOMETRICI Scala s -/ REVISIONE DATA
CENT.MDT.GG.GEN.@9650 REV. 00 A3

TUTELERA’ T PROPRI DIRITTI IN SEDE CIVILE E PENALE A TERMINI DI LEGGE.

Snom Rete Gas. LA SOCIETA’

DOCUMENTO DI PROPRIETA’



LISTA MATERIALI

N N. | ND. DESCRIZIONE QTA’
/ I 1|2 TUBO BW, Mat. GrL245NB, Sp.=3.9 nn Lim
~. 22 CURVA 90° BW R=15D, Mat. Gr.245, Sp.=3.9 nn 2
AN 3 2 FLANGIA WN 600# RF, Mat. Gr245, Sp.=39 mn 1
402 GUARNIZIONE METALLOPLASTICA AD ANELLO OND. - 600 |1
PER CONT. RF, Sp.=3.2mm
Foop 0O IRG2 S [5/8  |TIRANTE INT. FIL. PER FLANGE 600# RF, Mat. ASTM 8
Al93 Gr.B7, L=110 mm + 2 DADI
X CONN. 7O
@@@ '/F[L-800-3
2’ -00-P14-A032
NOTE:
X VERIFICARE IN CAMPO LA CONNESSIONE CON IL FIL-800 APPROVVIGIONATO
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PREVISTE SONO INDICATIVE E ANDRANNO VERIFICATE DALLA DITTA APPALTATRICE 5
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PER TRATTI DI TUBO PIU" LUNGHI DI 12 m SARANNO GESTITE IN CAMPO. MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 { 56" ) DP 75 bar DE.OMMr‘] N:é (;3 6171 0
segno 3 -
TERMINALE SRG DI MELENDUGNO (LE) rseano = : 2 TI/0871T
@®  SALDATURA Foglio 23 di 52 1 12/05/17
- - . 0 11/08/16
x SALDATURA DI AGGIUSTAGGIO SCHIZZI ASSONOMETRICI Sceala: -/ - REVISIONE DATA

CENT.MDT.GG.GEN.29650 REV. 00 A3

TUTELERA’ T PROPRI DIRITTI IN SEDE CIVILE E PENALE A TERMINI DI LEGGE.

Snom Rete Gas. LA SOCIETA’

DOCUMENTO DI PROPRIETA’



LISTA MATERIALI
N N. | N.D. DESCRIZIONE Q.TA’
/ S 1 |56 TUBD BW, Mat. Gr.L450NB/MB, Sp.=218 nm 42.5m
2 |56X56 |TEE BW, Mat. Gr.450, Sp.=218 x mm 1
3 |56X36 |TEE DI RIDUZIONE BW, Mat. Gr.450, Sp.=21.8 x 14.2 1
Mmm
4 |56X6 |TEE DI RID. NON PREVISTO DA ASME BI6.9 BW, Mat. 2
Gr.450, Sp.=218 x 7.1 mnm
5 |56 CURVA 90° BW R=15D, Mat. Gr.450, Sp.=21.8 mm 1
PER CONT. PRCONL 6 |56 VALVOLA VDR API 6D, VEDI SPC-MEC-113 1
56" -50-P18-CA032 =50~ -
FG. 27 FG. 25 7 |56 VALVOLA VB 6004 WE, TELECOMANDATA, 1
o CON ATTUATORE ELETTRICO GASD A.02.23.02.10,
& PARZIALMENTE INTERRATA,
ATTUATORE SECONDD GASD C.03.52.00, PROLUNGA L=3900nm
PER CONT.
36" -50-P08-CA032
o FG. 10
®
o PER CONT.
PART. 8
2
o PER CONT.
PART. 8
g 2
o PER CONT.
56" -50-P24-CA032
FG. 42
O o -
O
B
2%
56" -50-P16-CA032
NOTE:
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PREVISTE SONO INDICATIVE E ANDRANNO VERIFICATE DALLA DITTA APPALTATRICE w e
" COMM.
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PER TRATTI DI TUBQ PIU' LUNGHI DI 12 m SARANNO GESTITE IN CAMPO. MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 ( 56" ) DP 75 bar 0 sean VEC-110
segno -
TERMINALE SRG DI MELENDUGNQ (LE) seane : 2 TT/88/T
@®  SALDATURA Foglio 24 di 52 1 12/05/17
_ _ L, 0 11/08/16
>Q< SALDATURA DI AGGIUSTAGGIO SCHIZZI ASSONOMETRICI Seala s -/ REVISTONE DATA
CENT.MDT.GG.GEN.@965@0 REV. 00 A3

TUTELERA’ T PROPRI DIRITTI IN SEDE CIVILE E PENALE A TERMINI DI LEGGE.

Snom Rete Gas. LA SOCIETA’

DOCUMENTO DI PROPRIETA’



LISTA MATERIALI

N N. | N.D. DESCRIZIONE QTA
1 |56 TUBD BW, Mat. Gr.L450NB/MB, Sp.=218 nm 31.9m
2 |es TUBD BW, Mat. Gr.L415NB/MB, Sp.=1L1 mm 11.7m
3 |56X26 |TEE DI RIDUZIONE BW, Mat. Gr.450, Sp.=218 x 111 2
Mmm
PER CONT.
PR N, 03 DRG 2 4 |56X6 |TEE DI RID. NON PREVISTO DA ASME BI6.9 BW, Mat. 1
FG. 26 Gr.450, Sp.=218 x 7.1 mm
N 5 |56 CURVA 90° BW R=15D, Mat. Gr.450, Sp.=21.8 mm 1
6 |e6 CURVA 90° BW R=15D, Mat. Gr.415, Sp.=1L1 mm 4
7 |°6 FLANGIA WN 6004 RF, Mot. Gr.415, Sp.=111 nm 2
o) PER CONT. 8 |26 GUARNIZIONE METALLOPLASTICA AD ANELLO OND. - 6004 | 2
/ PART. 8 RF, Sp=32m
oo e 9 |1 7/8 |TIRANTE INT. FIL. PER FLANGE 6004 RF, Mot. ASTM 56
" - @84 ! A193 Gr.B7, L=360 mm + 2 DADI
A\ ™ )/0
g 1056 VALVOLA VB 6004 WE, CON ATTUATORE ELETTRICE, 1
2,
5 2 o 70 PARZIALMENTE INTERRATA, GASD A.02.23.02.10
a2 @ ‘ 3 PROLUNGA L=3900mn
RN oo NG . 11[26  |VALVOLA VR 6008 WE, CON ATTUATORE OLEDPNEUMATICO | 2
— 0,
EN O G CON COMANDO LOCALE, PARZIALMENTE INTERRATA,
& GASD A.02.13.02.20, PROLUNGA L=3900mm
Qq\ b‘?p
/ e
o / VR-86 ©
\@1 EN
> ‘ o
< 7 2
CONN. TO 1\
>KrlL-satJo-a
& PER CONT.
56" -50-P16-CA032
FG. 24
o
56" -50-P1/-CA032
NOTE:
X VERIFICARE IN CAMPO LA CONNESSIONE CON IL FIL-800 APPROVVIGIONATO
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PREVISTE SONO INDICATIVE E ANDRANNO VERIFICATE DALLA DITTA APPALTATRICE w e
" COMM.
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PER TRATTI DI TUBO PIU' LUNGHI DI 12 m SARANNO GESTITE IN CAMPO. MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 ( 56" ) DP 75 bar 0 coun VEC-110
segno -
TERMINALE SRG DI MELENDUGNO (LE) seane : 2 TT/08717
) SALDATURA Foglio 25 di 52 1 12/05/17
_ _ . 0 11/08/16
>Q< SALDATURA DI AGGIUSTAGGIO SCHIZZI ASSONOMETRICI Seala: -/ - REVISIONE DATA
CENT.MDT.GG.GEN.@965@0 REV. 00 A3

I PROPRI DIRITTI IN SEDE CIVILE E PENALE A TERMINI DI LEGGE.

DOCUMENTO DI PROPRIETA’ Snem Rete Gas. LA SOCIETA’ TUTELERA’



LISTA MATERIALI

N N. | N.D. DESCRIZIONE QTA
/ S 1 |56 TUBD BW, Mat. Gr.L450NB/MB, Sp.=218 nm 8.8m
2 |es TUBD BW, Mat. Gr.L415NB/MB, Sp.=1L1 mm 6.9m
3 |56X56 |TEE BW, Mat. Gr.450, Sp.=218 x mm 1
/) o bER CONT. 4 |56X26 |TEE DI RIDUZIONE BW, Mat. Gr.450, Sp.=218 x 111 2
N N 56° -50-P19-CAO32 o
FG. 29
(3 / 5 |56 FONDELLO DI ACCIAID BW, Mat. Gr.450, Sp.=218 mm 1
Use 6 |26 CURVA 90° BW R=15D, Mat. Gr.415, Sp.=11.1 mm 2
., 7 |°6 FONDELLO DI ACCIAID BW, Mat. Gr.415, Sp.=1L1 mm 1
G 8 |e6 FLANGIA WN 6004 RF, Mot. Gr.415, Sp.=111 nm 1
., 9 |e6 GUARNIZIONE METALLOPLASTICA AD ANELLO OND. - 6004 |1
@ ‘e RF, Sp.=32mn
o 10|l 7/8 |TIRANTE INT. FIL. PER FLANGE 6004 RF, Mot. ASTM 28
" o &, A193 Gr.B7, L=360 mm + 2 DADI
0, 11|26 VALVOLA VR 600# WE, CON ATTUATORE OLEOPNEUMATICO | 1
© CON COMANDO LOCALE, PARZIALMENTE INTERRATA, GASD
Q
\ A02.13.02.20, PROLUNGA L=3900m
&
/ e
O /
o / s PER CONT.
— 56" -50-P17-CA032 DRG 1
EN FG. 25
\06\
~
2 \Q:@é?
VR-82 %
XCONN. TO ‘ ~
FIL-800- 1 —— - RN
@
&
o
56" -50-P1/-CA032
NOTE:
X VERIFICARE IN CAMPO LA CONNESSIONE CON IL FIL-800 APPROVVIGIONATO
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PREVISTE SONO INDICATIVE E ANDRANNO VERIFICATE DALLA DITTA APPALTATRICE
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PER TRATTI DI TUBO PIU' LUNGHI DI 12 m SARANNO GESTITE IN CAMPO. MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 { 56" ) DP 75 bar DE'OMM‘ Nﬁé?161710
no -
TERMINALE SRG DI MELENDUGNQ (LE) seane 2 TT/88/T
@®  SALDATURA Foglio 26 di 52 1 12/05/17
_ _ . 0 11/08/16
>Q< SALDATURA DI AGGIUSTAGGIO SCHIZZI ASSONOMETRICI Seala: -/ - REVISTONE DATA
CENT.MDT.GG.GEN.@965@0 REV. 00 A3

I PROPRI DIRITTI IN SEDE CIVILE E PENALE A TERMINI DI LEGGE.

DOCUMENTO DI PROPRIETA’ Snem Rete Gas. LA SOCIETA’ TUTELERA’



LISTA MATERIALI

N N.| ND. DESCRIZIONE QTA’
/ N 1|56 TUBD BW, Mat. Gr.L450NB/MB, Sp.=218 nm 21.7m
2 |e6 TUBD BW, Mat. Gr.L41SNB/MB, Sp.=IL1 mm 11.2m
3 [56X26 | TEE DI RIDUZIONE BW, Mat. Gr.450, Sp.=218 x IlLimm 1
4 |56X26 |TEE DI RIDUZIONE BW, Mat. Gr.41S, Sp.=218 x 1llmm 1
XCONN. 7O © 5 |S6X6 | TEE DI RID. NON PREVISTO DA ASME B16.9 BV, Mat. 1
FIL-800-2 y Gr.450, Sp.=218 x 7.1 mn
6 |56 CURVA 90° BW R=15D, Mat. Gr.450, Sp.=21.8 mm 2
PER CONT.
56 -50-P18-CA032 DRG 2 7 126 CURVA 90° BW R=15D, Mat. Gr.415, Sp.=11.1 mm 4
FG. 28
8 |26 FLANGIA WN 600# RF, Mat. Gr.415, Sp.=111 nm 2
S~ 9 |26 GUARNIZIONE METALLOPLASTICA AD ANELLO OND. - 600% | 2
~
AN RF, Sp.=3.2mm
S Pt g 101 7/8 |TIRANTE INT. FIL. PER FLANGE 6004 RF, Mat. ASTM 56
A193 Gr.B7, L=360 mn + 2 DADI
© © 11|26 VALVOLA VR 600# WE, CON ATTUATORE OLEOPNEUMATICO | 2
Ve © & 3 CON COMANDO LOCALE, PARZIALMENTE INTERRATA, GASD
- ) y A
o N T 2o A02.13.02.20, PROLUNGA L=3900mm
“ W o
e ' \hu‘b °
¢0)8
6\6 e
o 7
S % ® /e
coN.” 1O TN 9 ’
KL 800-3 s J e
OOV 0
s
&2
6 -S0-P16-CADZ2
/FG. 24
o
06" -50-P18-CA032
NOTE:
¥ VERIFICARE IN CAMPO LA CONNESSIONE CON IL FIL-800 APPROVVIGIONATO
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PREVISTE SONO INDICATIVE E ANDRANNO VERIFICATE DALLA DITTA APPALTATRICE
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PER TRATTI DI TUBO PIU LUNGHI DI 12 m SARANNO GESTITE IN CAMPO. MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 ( 56" ) DP 75 bar DC.OMM‘ Naé?ﬁim
no = -
TERMINALE SRG DI MELENDUGNO (LE) 1seane : 5 VAR
@®  SALDATURA Foglio 27 di 52 1 12/05/17
_ _ . 0 11/08/16
>Q< SALDATURA DI AGGIUSTAGGIO SCHIZZI ASSONOMETRIC Seala: -/ - REVISIONE DATA
CENT.MDT.GG.GEN.@9650 REV. 00 A3

TUTELERA’ I PROPRI DIRITTI IN SEDE CIVILE E PENALE A TERMINI DI LEGGE.

Snam Rete Gas. LA SOCIETA’

DOCUMENTO DI PROPRIETA’



LISTA MATERIALI

N N. | N.D. DESCRIZIONE QTA
/ \ 1 |56 TUBD BW, Mat. Gr.L450NB/MB, Sp.=21.8 nm 8.8m
2 |es TUBD BW, Mat. Gr.L415NB/MB, Sp.=1L1 mm 6.6m
3 |56X26 |TEE DI RIDUZIONE BW, Mat. Gr.415, Sp.=218 x Il.lmm 2
4 |56 FONDELLO DI ACCIAID BW, Mat. Gr.450, Sp.=218 mm 1
*cmmm/\\‘w S 5 |26 CURVA 90° BW R=15D, Mat. Gr.415, Sp.=1L1 mm 2
FIL-800-1 R 6 |26 FONDELLO DI ACCIAID BW, Mat. Gr.415, Sp.=111 mm 1
7 |°6 FLANGIA WN 6004 RF, Mot. Gr.415, Sp.=111 nm 1
8 |26 GUARNIZIONE METALLOPLASTICA AD ANELLO OND. - 6004 |1
@@ RF, Sp.=3.2mm
9 |1 7/8 |TIRANTE INT. FIL. PER FLANGE 6004 RF, Mot. ASTM 28
A193 Gr.B7, L=360 mm + 2 DADI
10 |26 VALVOLA VR 600# WE, CON ATTUATORE OLEOPNEUMATICO | 1
CON COMANDO LOCALE, PARZIALMENTE INTERRATA, GASD
A.02.13.02.20, PROLUNGA L=3900mm
PER CONT.
56" -50-P18-CA032 DRG 1
FG. 27
\\ Q
\\\ig@
56" -50-P18-CA032
NOTE:
X VERIFICARE IN CAMPO LA CONNESSIONE CON IL FIL-800 APPROVVIGIONATO
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PREVISTE SONO INDICATIVE E ANDRANNO VERIFICATE DALLA DITTA APPALTATRICE
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PER TRATTI DI TUBO PIU' LUNGHI DI 12 m SARANNO GESTITE IN CAMPO. MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 { 56" ) DP 75 bar DE'OMM‘ NEAE?TW
no -
TERMINALE SRG DI MELENDUGNO (LE) rseane = 5 7GR
@®  SALDATURA Foglio 28 di 52 1 12/05/17
_ _ . 0 11/08/16
>Q< SALDATURA DI AGGIUSTAGGIO SCHIZZI ASSONOMETRICI Seala: -/ - REVISTONE DATA
CENT.MDT.GG.GEN.@9650 REV. 00 A3

I PROPRI DIRITTI IN SEDE CIVILE E PENALE A TERMINI DI LEGGE.

DOCUMENTO DI PROPRIETA’ Snem Rete Gas. LA SOCIETA’ TUTELERA’



LISTA MATERIALI

N & N. | N.D. DESCRIZIONE QTA’
%/o
/ . \90\ 1 |56 TUBD BW, Mat. GrL450NB/MB, Sp.=21.8 mm 13.3m
3 o) Q bR CONT. 2 |eo TUBD BW, Mat. GrL41SNB/MB, Sp.=11.1 mm 9.7m
(&) k 3 -30-P33-CA032 3 [56X20 |TEE DI RID. NON PREVISTO DA ASME BI6.9 BW, Mat. 3
X .
~ Qe Gr.450, Sp.=21.8 x 111 mm
) )
% | ) ‘ % 4 |20X3 | WELDOLET BW, Mat. MSS-SP44 F60, DN COLL.500+600, 3
A\
Q Sp.=11.1 mm
500 ° \ p
o 5 |20X1/2 |NIPOLET ANSI 3000tb THR, Mat. A0S Gr.II 3
o >
) S eex cont & < (®) 6 |20 CURVA 90° BW R=15D, Mat. Gr.415, Sp.=111 mm 3
o \7  3-50-P3-cA0z2 ) ‘l 7 (172 | TAPPO MASCHIO A TESTA ESAGONALE, Mat. GrF316 3
)
V \ 8 |20 FLANGIA WN 600 RF, Mat. Gr.415, Sp.=IL1 mm 3
/9)
% ) @Y 5o~ 9 {12 |VALVOLA VB 30004 NPT, AZMANUALE, GASD A.02.28.07 3
S
b d
p PER CONT.
20" -50-P22-CA032
5 ) PER CONT. FG. 35
\ PER CONT. ° 56" -50-P19-CA032 DRG 2
o ‘ 3" -50-P31-CA032 FG.30
RO 10
=
PER CONT.
20" -50-P21-CA032
FG. 33
PER CONT.
20" -50-P20-CA032
FG. 31
<
PER CONT.
56" -50-P17-CA032
FG. 26
06" -50-P19-CA032
NOTE:
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PREVISTE SONO INDICATIVE E ANDRANNO VERIFICATE DALLA DITTA APPALTATRICE " =
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PER TRATTI DI TUBO PIU* LUNGHI DI 12 m SARANNO GESTITE IN CAMPO. MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 ( 56" ) DP 75 bar Dcp n N:é (;3 171 0
segno 3 -
TERMINALE SRG DI MELENDUGNO (LE) rseano = : 2 TI/0871T
@  SALDATURA Foglio2g di 52 1 12/05/17
- - L, 0 11/08/16
x SALDATURA DI AGGIUSTAGGIO SCHIZZI ASSONOMETRICI scala : -/ REVISIONE DATA
CENT.MDT.GG.GEN.89650 REV. 00 A3

TUTELERA’ T PROPRI DIRITTI IN SEDE CIVILE E PENALE A TERMINI DI LEGGE.

Snom Rete Gas. LA SOCIETA’

DOCUMENTO DI PROPRIETA’



LISTA MATERIALI

N N. | N.D. DESCRIZIONE QTA
/ \ 1 |56 TUBD BW, Mat. Gr.L450NB/MB, Sp.=21.8 nm 6.8m
2 |20 TUBD BW, Mat. Gr.L415NB/MB, Sp.=1L1 mm 8.7m
3 |56X20 | TEE DI RID. NON PREVISTO DA ASME B16.9 BW, Mat. 3
Gr.450, Sp.=218 x 111 mm
4 |56 FONDELLO DI ACCIAID BW, Mat. Gr.450, Sp.=218 mm 1
5 [20X3 |WELDOLET BW, Mat. MSS-SP44 F60, DN COLL.500+600, 1
Sp.=111 mm
6 |20X1/2 [NIPOLET ANSI 3000lb THR, Mat. A105 Gr.lI 1
7 |20 CURVA 90° BW R=15D, Mat. Gr.415, Sp.=1L1 mm 3
8 |0 FONDELLO DI ACCIAID BW, Mat. Gr.415, Sp.=IL1 mm 2
9 [1/2 | TAPPD MASCHIO A TESTA ESAGONALE, Mot. GrF316 1
10 |20 FLANGIA WN 600# RF, Mat. Gr.415, Sp.=I11 nm 1
11 |t/2 |VALVOLA VB 30004 NPT, AZMANUALE, GASD A.02.28.07 1
&
9%}
&
: @
0
& 2
%\
Q
PER CONT. \ ‘ ©
56" -50-P19-CA032 DRG 1 (3) X
FG. 30 5 ] A\
N % N
- @
7 0 PER_CONT.
-, 3" -50-P34-CA032
.7 FG. 52
a7
@00 Q @
©
PER CONT.
20" -50-P23-CA032
‘l FG. 37
300
19)
56" -50-P19-CA032
NOTE:
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PREVISTE SONO INDICATIVE E ANDRANNO VERIFICATE DALLA DITTA APPALTATRICE w e
" COMM.
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PER TRATTI DI TUBO PIU' LUNGHI DI 12 m SARANNO GESTITE IN CAMPO. MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 ( 56" ) DP 75 bar 0 seano VEC-110
| M -
TERMINALE SRG DI MELENDUGNO (LE) oo : 2 TT/08717
) SALDATURA Foglio 30 di 52 1 12/05/17
_ _ L, 0 11/08/16
>Q< SALDATURA DI AGGIUSTAGGIO SCHIZZI ASSONOMETRICI Seala s -/ REVISIONE DATA
CENT.MDT.GG.GEN.@9650 REV. 00 A3

TUTELERA’ T PROPRI DIRITTI IN SEDE CIVILE E PENALE A TERMINI DI LEGGE.

Snom Rete Gas. LA SOCIETA’

DOCUMENTO DI PROPRIETA’



LISTA MATERIALI

N N. | N.D. DESCRIZIONE QTA
/ \ 1 |e0 TUBD BW, Mat. Gr.L41SNB/MB, Sp=I1L1 mm 21.3m
N 2 [20x1  |NIPOLET ANSI 3000tb THR, Mat. A105 Gr.II 2
3 |20x3 |WELDOLET BW, Mat. MSS-SP44 F60, DN COLL.450+1200, 1
Sp.=111 mm
4 [20X1/2 |NIPOLET ANSI 3000tb THR, Mat. A105 Gr.II 1
@ 5 |20 MISURATORE DI PORTATA AD ULTRASUONI 1
PER CONT. _F<-
56" -50-P19-CA032 PER CONT. SPC-ES-106
FG. 29 \ g&-ig-we-mose 6 |1 TAPPO MASCHIO A TESTA ESAGONALE, Mat. GrF316 2
/ 7 |t/2 | TAPPO MASCHIO A TESTA ESAGONALE, Mat. GrF316 1
8 |0 FLANGIA WN 600# RF, Mat. Gr.415, Sp.=I11 nm 6
9 |20 GUARNIZIONE METALLOPLASTICA AD ANELLO OND. - 6004 | 7
RF, Sp.=3.2mm
10|l 5/8 |TIRANTE INT. FIL. PER FLANGE 6004 RF, Mot. ASTM 168
A193 Gr.B7, L=290 mn + 2 DADI
11 |20 VALVOLA VB 600# RF, TELECOMANDATA CON ATTUATORE |1
ELETTRICO, FUORI TERRA GASD A02.23.110,
ATTUATORE SECONDO GASD C.03.52.00
12|72 |VALVOLA VB 30004 NPT, AZMANUALE, GASD A.02.28.07 1
131 MANICOTTO ANSI 3000tb THR, Mat. AI0S 2
(&G
PER CONT.
20" -50-P20-CA032 DRG 2
FG. 32
20" -50-P20-CA032
NOTE:
LINEA DA COIBENTARE IN CANTIERE IN ACCORDO ALLA SPC-MEC-116
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PREVISTE SONO INDICATIVE E ANDRANNO VERIFICATE DALLA DITTA APPALTATRICE o YT
" COMM.
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PER TRATTI DI TUBO PIU' LUNGHI DI 12 m SARANNO GESTITE IN CAMPO. MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 { 56" ) DP 75 bar 0 coun VEC-110
segno -
TERMINALE SRG DI MELENDUGNQ (LE) seane : 2 TT/88/T
@®  SALDATURA Foglio 31 di 52 1 12/05/17
_ _ L, 0 11/08/16
>Q< SALDATURA DI AGGIUSTAGGIO SCHIZZI ASSONOMETRICI Seala s -/ REVISTONE DATA
CENT.MDT.GG.GEN.@9650 REV. 00 A3

I PROPRI DIRITTI IN SEDE CIVILE E PENALE A TERMINI DI LEGGE.

DOCUMENTO DI PROPRIETA’ Snem Rete Gas. LA SOCIETA’ TUTELERA’



\ A
/ \

LISTA MATERIALI

N N.| N.D. DESCRIZIONE aTA
1 [20  |TUBD BW, Mot. GrL4ISNB/MB, Sp.=IL1 mm 2n
2 1 MANICOTTO ANSI 3000l THR, Mat. Al0S 2
3 |20X1 |NIPOLET ANSI 3000tb THR, Mat. A0S Gr.I 3
4 |20x1/2 |NIPOLET ANSI 3000lb THR, Mat. A0S Gr.ll 1
/A 5 |20 |MISURATORE DI PORTATA AD ULTRASUONI 1
SPC-ES-106
6 |1 TAPPO MASCHIO A TESTA ESAGONALE, Mat. GrF316 3
7 |l/2 | TAPPO MASCHIO A TESTA ESAGONALE, Mat. GrF316 1
8 |20 |FLANGIA WN 6004 RF, Mat. Gr.415, Sp.=IL1 mn 2
9 |20 |GUARNIZIONE METALLOPLASTICA AD ANELLD OND. - 600# |3
PER CONT. RF, Sp.=3.2mm
20" -90-P20-CAD32 IRG 1 101 5/8 |TIRANTE INT. FIL. PER FLANGE 600# RF, Mat. ASTM 72
A193 Gr.B7, L=290 nn + 2 DADI
@ 11[20  |VALVOLA VB 6004 RF, TELECOMANDATA CON ATTUATORE |1
ELETTRICO, FUDRI TERRA GASD A02231L10,
|~ (®) @ ATTUATORE SECONDD GASD C.03.52.00
15, () 12]1 VALVOLA VB 30004 NPT, AZMANUALE, GASD A.02.2807 1
3 /| ' § ee 131 VALVOLA VR 6004 NPT, GASD A02.1310.5 1
< N © 141/2_ |VALVOLA VB 30004 NPT, AZMANUALE, GASD A02.28.07 1
‘ N 15]1 NIPPLO FILETTATO A DADO ESAGONALE, SERIE 3000, 1
22 N @
®O®W ACCIAID INDSSIDABILE, GASD A03.05.10 (60 MM LG)
. ;
R £
+
@—»
5% ‘
oY EO®
?.
® N
19)
//9)
PER CONT.
56" -50-P24-CA032
FG. 39
20" -50-P20-CAD32
NOTE:
LINEA DA COIBENTARE IN CANTIERE IN ACCORDO ALLA SPC-MEC-116
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PREVISTE SONO INDICATIVE E ANDRANNO VERIFICATE DALLA DITTA APPALTATRICE o YT
" COMM.
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PER TRATTI DI TUBO PIU LUNGHI DI 12 m SARANNO GESTITE IN CAMPO. MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 { 56" ) DP 75 bar pisegno :  MEC-110
TERMINALE SRG DI MELENDUGNO [LE) R 2 TT/08/17
®  SALDATURA Foglio 32 di 52 1 12/05/17
_ _ L, 0 11/08/16
>Q< SALDATURA DI AGGIUSTAGGIO SCHIZZI ASSONDMETRIC scala : - / REVISTONE DATA
CENT.MDT.GG.GEN.@9650 REV. 80 A3

I PROPRI DIRITTI IN SEDE CIVILE E PENALE A TERMINI DI LEGGE.

DOCUMENTO DI PROPRIETA’ Snem Rete Gas. LA SOCIETA’ TUTELERA’



LISTA MATERIALI

N N. | N.D. DESCRIZIONE QTA
/ \ 1 |e0 TUBD BW, Mat. Gr.L41SNB/MB, Sp=I1L1 mm 21.3m
N 2 [20x1  |NIPOLET ANSI 3000tb THR, Mat. A105 Gr.II 2
3 |20x3 |WELDOLET BW, Mat. MSS-SP44 F60, DN COLL.450+1200, 1
Sp.=111 mm
4 [20X1/2 |NIPOLET ANSI 3000tb THR, Mat. A105 Gr.II 1
@ 5 |20 MISURATORE DI PORTATA AD ULTRASUONI 1
PER CONT. _F<-
56" -50-P19-CA032 PER CONT. SPC-ES-106
FG. 29 \ g&-gg-w-mose 6 |1 TAPPO MASCHIO A TESTA ESAGONALE, Mat. GrF316 2
/ 7 |t/2 | TAPPO MASCHIO A TESTA ESAGONALE, Mat. GrF316 1
8 |0 FLANGIA WN 600# RF, Mat. Gr.415, Sp.=I11 nm 6
9 |20 GUARNIZIONE METALLOPLASTICA AD ANELLO OND. - 6004 | 7
RF, Sp.=3.2mm
10|l 5/8 |TIRANTE INT. FIL. PER FLANGE 6004 RF, Mot. ASTM 168
A193 Gr.B7, L=290 mn + 2 DADI
11 |20 VALVOLA VB 600# RF, TELECOMANDATA CON ATTUATORE |1
ELETTRICO, FUORI TERRA GASD A02.23.110,
ATTUATORE SECONDO GASD C.03.52.00
12|72 |VALVOLA VB 30004 NPT, AZMANUALE, GASD A.02.28.07 1
131 MANICOTTO ANSI 3000tb THR, Mat. AI0S 2
(&G
PER CONT.
20" -50-P21-CAD32 DRG 2
FG. 34
20" -50-P21-CA032
NOTE:
LINEA DA COIBENTARE IN CANTIERE IN ACCORDO ALLA SPC-MEC-116
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PREVISTE SONO INDICATIVE E ANDRANNO VERIFICATE DALLA DITTA APPALTATRICE o YT
" COMM.
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PER TRATTI DI TUBO PIU' LUNGHI DI 12 m SARANNO GESTITE IN CAMPO. MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 { 56" ) DP 75 bar 0 coun VEC-110
segno -
TERMINALE SRG DI MELENDUGNQ (LE) seane : 2 TT/88/T
@®  SALDATURA Foglio 33 di 52 1 12/05/17
_ _ L, 0 11/08/16
>Q< SALDATURA DI AGGIUSTAGGIO SCHIZZI ASSONOMETRICI Seala s -/ REVISTONE DATA
CENT.MDT.GG.GEN.@9650 REV. 00 A3

I PROPRI DIRITTI IN SEDE CIVILE E PENALE A TERMINI DI LEGGE.

DOCUMENTO DI PROPRIETA’ Snem Rete Gas. LA SOCIETA’ TUTELERA’



\ A
/ \

LISTA MATERIALI

N N.| N.D. DESCRIZIONE aTA
1 [20  |TUBD BW, Mot. GrL4ISNB/MB, Sp.=IL1 mm 2n
2 1 MANICOTTO ANSI 3000l THR, Mat. Al0S 2
3 |20X1 |NIPOLET ANSI 3000tb THR, Mat. A0S Gr.I 3
4 |20x1/2 |NIPOLET ANSI 3000lb THR, Mat. A0S Gr.ll 1
/A 5 |20 |MISURATORE DI PORTATA AD ULTRASUONI 1
SPC-ES-106
6 |1 TAPPO MASCHIO A TESTA ESAGONALE, Mat. GrF316 3
7 |l/2 | TAPPO MASCHIO A TESTA ESAGONALE, Mat. GrF316 1
8 |20 |FLANGIA WN 6004 RF, Mat. Gr.415, Sp.=IL1 mn 2
9 |20 |GUARNIZIONE METALLOPLASTICA AD ANELLD OND. - 600# |3
PER CONT. RF, Sp.=3.2mm
g0 -50-Pal-CAg32 IRG 1 101 5/8 |TIRANTE INT. FIL. PER FLANGE 600# RF, Mat. ASTM 72
A193 Gr.B7, L=290 nn + 2 DADI
@ 11[20  |VALVOLA VB 6004 RF, TELECOMANDATA CON ATTUATORE |1
ELETTRICO, FUDRI TERRA GASD A02231L10,
|~ (®) @ ATTUATORE SECONDD GASD C.03.52.00
15, () 12]1 VALVOLA VB 30004 NPT, AZMANUALE, GASD A.02.2807 1
3 /| ' § ee 131 VALVOLA VR 6004 NPT, GASD A02.1310.5 1
< N © 141/2_ |VALVOLA VB 30004 NPT, AZMANUALE, GASD A02.28.07 1
‘ N 15]1 NIPPLO FILETTATO A DADO ESAGONALE, SERIE 3000, 1
22 N @
®OW ACCIAID INDSSIDABILE, GASD A03.05.10 (60 MM LG)
. ;
R £
+
@—»
5% ‘
oY EO®
?.
® N
19)
//9)
PER CONT.
56" -50-P24-CA032
FG. 39
20" -50-P21-CAO32
NOTE:
LINEA DA COIBENTARE IN CANTIERE IN ACCORDO ALLA SPC-MEC-116
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PREVISTE SONO INDICATIVE E ANDRANNO VERIFICATE DALLA DITTA APPALTATRICE o YT
" COMM.
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PER TRATTI DI TUBO PIU LUNGHI DI 12 m SARANNO GESTITE IN CAMPO. MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 { 56" ) DP 75 bar pisegno :  MEC-110
TERMINALE SRG DI MELENDUGNO [LE) R 2 TT/08/17
®  SALDATURA Foglio 34 di 52 1 12/05/17
_ _ L, 0 11/08/16
>Q< SALDATURA DI AGGIUSTAGGIO SCHIZZI ASSONDMETRIC scala : - / REVISTONE DATA
CENT.MDT.GG.GEN.@9650 REV. 80 A3

I PROPRI DIRITTI IN SEDE CIVILE E PENALE A TERMINI DI LEGGE.

DOCUMENTO DI PROPRIETA’ Snem Rete Gas. LA SOCIETA’ TUTELERA’



LISTA MATERIALI

N N. | N.D. DESCRIZIONE QTA
/ \ 1 |e0 TUBD BW, Mat. Gr.L41SNB/MB, Sp=I1L1 mm 21.3m
N 2 [20x1  |NIPOLET ANSI 3000tb THR, Mat. A105 Gr.II 2
3 |20x3 |WELDOLET BW, Mat. MSS-SP44 F60, DN COLL.450+1200, 1
Sp.=111 mm
4 [20X1/2 |NIPOLET ANSI 3000tb THR, Mat. A105 Gr.II 1
@ 5 |20 MISURATORE DI PORTATA AD ULTRASUONI 1
PER CONT. _F<-
56" -50-P19-CA032 PER CONT. SPC-ES-106
FG. 29 \ g(‘]-g[])-P33-CAO32 6 |1 TAPPO MASCHIO A TESTA ESAGONALE, Mat. GrF316 2
/ 7 |t/2 | TAPPO MASCHIO A TESTA ESAGONALE, Mat. GrF316 1
8 |0 FLANGIA WN 600# RF, Mat. Gr.415, Sp.=I11 nm 6
9 |20 GUARNIZIONE METALLOPLASTICA AD ANELLO OND. - 6004 | 7
RF, Sp.=3.2mm
10|l 5/8 |TIRANTE INT. FIL. PER FLANGE 6004 RF, Mot. ASTM 168
A193 Gr.B7, L=290 mn + 2 DADI
11 |20 VALVOLA VB 600# RF, TELECOMANDATA CON ATTUATORE |1
ELETTRICO, FUORI TERRA GASD A02.23.110,
ATTUATORE SECONDO GASD C.03.52.00
12|72 |VALVOLA VB 30004 NPT, AZMANUALE, GASD A.02.28.07 1
131 MANICOTTO ANSI 3000tb THR, Mat. AI0S 2
(&G
PER CONT.
20" -50-P22-CAD032 DRG 2
FG. 36
20" -50-Pe2-CAO032
NOTE:
LINEA DA COIBENTARE IN CANTIERE IN ACCORDO ALLA SPC-MEC-116
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PREVISTE SONO INDICATIVE E ANDRANNO VERIFICATE DALLA DITTA APPALTATRICE o YT
" COMM.
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PER TRATTI DI TUBO PIU' LUNGHI DI 12 m SARANNO GESTITE IN CAMPO. MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 { 56" ) DP 75 bar 0 coun VEC-110
segno -
TERMINALE SRG DI MELENDUGNQ (LE) seane : 2 TT/88/T
@®  SALDATURA Foglio 35 di 52 1 12/05/17
_ _ L, 0 11/08/16
>Q< SALDATURA DI AGGIUSTAGGIO SCHIZZI ASSONOMETRICI Seala s -/ REVISTONE DATA
CENT.MDT.GG.GEN.@9650 REV. 00 A3

I PROPRI DIRITTI IN SEDE CIVILE E PENALE A TERMINI DI LEGGE.

DOCUMENTO DI PROPRIETA’ Snem Rete Gas. LA SOCIETA’ TUTELERA’



\ A
/ \

LISTA MATERIALI

N N.| N.D. DESCRIZIONE aTA
1 [20  |TUBD BW, Mot. GrL4ISNB/MB, Sp.=IL1 mm 2n
2 1 MANICOTTO ANSI 3000l THR, Mat. Al0S 2
3 |20X1 |NIPOLET ANSI 3000tb THR, Mat. A0S Gr.I 3
4 |20x1/2 |NIPOLET ANSI 3000lb THR, Mat. A0S Gr.ll 1
/A 5 |20 |MISURATORE DI PORTATA AD ULTRASUONI 1
SPC-ES-106
6 |1 TAPPO MASCHIO A TESTA ESAGONALE, Mat. GrF316 3
7 |l/2 | TAPPO MASCHIO A TESTA ESAGONALE, Mat. GrF316 1
8 |20 |FLANGIA WN 6004 RF, Mat. Gr.415, Sp.=IL1 mn 2
9 |20 |GUARNIZIONE METALLOPLASTICA AD ANELLD OND. - 600# |3
PER CONT. RF, Sp.=3.2mm
g0 -50-Paz-CAD32 IRG 1 101 5/8 |TIRANTE INT. FIL. PER FLANGE 600# RF, Mat. ASTM 72
A193 Gr.B7, L=290 nn + 2 DADI
@ 11[20  |VALVOLA VB 6004 RF, TELECOMANDATA CON ATTUATORE |1
ELETTRICO, FUDRI TERRA GASD A02231L10,
|~ (®) @ ATTUATORE SECONDD GASD C.03.52.00
15, () 12]1 VALVOLA VB 30004 NPT, AZMANUALE, GASD A.02.2807 1
3 /| ' § ee 131 VALVOLA VR 6004 NPT, GASD A02.1310.5 1
< N © 141/2_ |VALVOLA VB 30004 NPT, AZMANUALE, GASD A02.28.07 1
‘ N 15]1 NIPPLO FILETTATO A DADO ESAGONALE, SERIE 3000, 1
22 N @
®OW ACCIAID INDSSIDABILE, GASD A03.05.10 (60 MM LG)
. ;
R £
+
@—»
5% ‘
oY EO®
?.
® N
19)
//9)
PER CONT.
56" -50-P24-CA032
FG. 39
20" -50-P22-CAD32
NOTE:
LINEA DA COIBENTARE IN CANTIERE IN ACCORDO ALLA SPC-MEC-116
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PREVISTE SONO INDICATIVE E ANDRANNO VERIFICATE DALLA DITTA APPALTATRICE o YT
" COMM.
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PER TRATTI DI TUBO PIU LUNGHI DI 12 m SARANNO GESTITE IN CAMPO. MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 { 56" ) DP 75 bar pisegno :  MEC-110
TERMINALE SRG DI MELENDUGNO [LE) R 2 TT/08/17
®  SALDATURA Foglio 36 di 52 1 12/05/17
_ _ L, 0 11/08/16
>Q< SALDATURA DI AGGIUSTAGGIO SCHIZZI ASSONDMETRIC scala : - / REVISTONE DATA
CENT.MDT.GG.GEN.@9650 REV. 80 A3

I PROPRI DIRITTI IN SEDE CIVILE E PENALE A TERMINI DI LEGGE.

DOCUMENTO DI PROPRIETA’ Snem Rete Gas. LA SOCIETA’ TUTELERA’



LISTA MATERIALI

N N. | N.D. DESCRIZIONE QTA
/ \ 1 |e0 TUBD BW, Mat. Gr.L41SNB/MB, Sp=I1L1 mm 21.3m
N 2 [20x1  |NIPOLET ANSI 3000tb THR, Mat. A105 Gr.II 2
3 |20x3 |WELDOLET BW, Mat. MSS-SP44 F60, DN COLL.450+1200, 1
Sp.=111 mm
4 [20X1/2 |NIPOLET ANSI 3000tb THR, Mat. A105 Gr.II 1
@ 5 |20 MISURATORE DI PORTATA AD ULTRASUONI 1
PER CONT. _F<-
56" -50-P19-CA032 PER CONT. SPC-ES-106
FG. 30 \ g(‘]-gg-P34-CAO32 6 |1 TAPPO MASCHIO A TESTA ESAGONALE, Mat. GrF316 2
/ 7 |t/2 | TAPPO MASCHIO A TESTA ESAGONALE, Mat. GrF316 1
8 |0 FLANGIA WN 600# RF, Mat. Gr.415, Sp.=I11 nm 6
9 |20 GUARNIZIONE METALLOPLASTICA AD ANELLO OND. - 6004 | 7
RF, Sp.=3.2mm
10|l 5/8 |TIRANTE INT. FIL. PER FLANGE 6004 RF, Mot. ASTM 168
A193 Gr.B7, L=290 mn + 2 DADI
11 |20 VALVOLA VB 600# RF, TELECOMANDATA CON ATTUATORE |1
ELETTRICO, FUORI TERRA GASD A02.23.110,
ATTUATORE SECONDO GASD C.03.52.00
12|72 |VALVOLA VB 30004 NPT, AZMANUALE, GASD A.02.28.07 1
131 MANICOTTO ANSI 3000tb THR, Mat. AI0S 2
(&G
PER CONT.
20" -50-P23-CA032 DRG 2
FG. 38
20" -50-P23-CA032
NOTE:
LINEA DA COIBENTARE IN CANTIERE IN ACCORDO ALLA SPC-MEC-116
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PREVISTE SONO INDICATIVE E ANDRANNO VERIFICATE DALLA DITTA APPALTATRICE o YT
" COMM.
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PER TRATTI DI TUBO PIU' LUNGHI DI 12 m SARANNO GESTITE IN CAMPO. MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 { 56" ) DP 75 bar 0 coun VEC-110
segno -
TERMINALE SRG DI MELENDUGNQ (LE) seane : 2 TT/88/T
@®  SALDATURA Foglio37 di 52 1 12/05/17
_ _ L, 0 11/08/16
>Q< SALDATURA DI AGGIUSTAGGIO SCHIZZI ASSONOMETRICI Seala s -/ REVISTONE DATA
CENT.MDT.GG.GEN.@9650 REV. 00 A3

I PROPRI DIRITTI IN SEDE CIVILE E PENALE A TERMINI DI LEGGE.

DOCUMENTO DI PROPRIETA’ Snem Rete Gas. LA SOCIETA’ TUTELERA’



\ A
/ \

LISTA MATERIALI

N N. | N.D. DESCRIZIONE QTA
L TUBD BW, Mat. Gr.L415NB/MB, Sp.=1L1 mm 2n
2 It MANICOTTO ANSI 3000 THR, Mat. Al0S 2
3 |20t [NIPOLET ANSI 3000lb THR, Mat. AL0S Gr.lI 3
4 [20X1/2 |[NIPOLET ANSI 3000lb THR, Mat. A0S Gr.I 1
/A S5 [20  |MISURATORE DI PORTATA AD ULTRASUONI 1
SPC-ES-106
6 |1 TAPPD MASCHIO A TESTA ESAGONALE, Mat. GrF316 3
7 |1/2 |TAPPO MASCHID A TESTA ESAGONALE, Mat. GrF316 1
8 |20 |FLANGIA WN 600# RF, Mat. Gr415, Sp.=ILl mn 2
9 [20 |GUARNIZIONE METALLOPLASTICA AD ANELLD OND. - 600 | 3
PER CONT. RF, Sp.=3.2mm
g0 ~50-Pa3-CaAg32 IRG 1 10 |1 5/8 |TIRANTE INT. FIL. PER FLANGE 600# RF, Mot. ASTM 72
A193 Gr.B7, L=290 nn + 2 DADI
@ 11 |20 VALVOLA VB 6004 RF, TELECOMANDATA CON ATTUATORE |1
ELETTRICO, FUDRI TERRA GASD A02231110,
|~ (®) @ ATTUATORE SECONDD GASD C.03.52.00
15, (2) 12|l VALVOLA VB 30004 NPT, AZMANUALE, GASD A02.2807 1
2 /| ' § ee 131 VALVOLA VR 6004 NPT, GASD A02.1310.5 1
< N © 14|l/2 |VALVOLA VB 30008 NPT, AZMANUALE, GASD A02.28.07 1
‘ N 151 NIPPLO FILETTATO A DADO ESAGONALE, SERIE 3000, 1
22 N @
®OW ACCIAID INOSSIDABILE, GASD A0305.10 (60 MM LG)
. ;
o £
+
@—»
5% ‘
oY EO®
?.
G N
19)
//9)
PER CONT.
56" -50-P24-CAD32
FG. 40
20" -50-P23-CA03¢
NOTE:
LINEA DA COIBENTARE IN CANTIERE IN ACCORDO ALLA SPC-MEC-116
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PREVISTE SONO INDICATIVE E ANDRANNO VERIFICATE DALLA DITTA APPALTATRICE o YT
" COMM.
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PER TRATTI DI TUBO PIU LUNGHI DI 12 m SARANNO GESTITE IN CAMPO. MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 { 56" ) DP 75 bar pisegno :  MEC-110
TERMINALE SRG DI MELENDUGNO (LE) o 2 T1/08/17
®  SALDATURA Foglio 38 di 52 1 12/05/17
_ _ L, 0 11/08/16
>Q< SALDATURA DI AGGIUSTAGGIO SCHIZZI ASSONOMETRICI scala: - / REVISTONE DATA
CENT.MDT.GG.GEN.@3650 REV. 00 A3

I PROPRI DIRITTI IN SEDE CIVILE E PENALE A TERMINI DI LEGGE.

DOCUMENTO DI PROPRIETA’ Snem Rete Gas. LA SOCIETA’ TUTELERA’



LISTA MATERIALI

N N.D. DESCRIZIONE QTA
/ N 56 |TUBD BW, Mat. Gr.L450NB/MB, Sp=218 mm 9.2m
bER CONT 20 TUBD BW, Mat. Gr.L415NB/MB, Sp.=111 mm 6.7n
gy 20-paa-taDzE— = 3 |56X20 |TEE DI RID. NON PREVISTO DA ASME BI6.9 BW, Mat. 3
Gr.450, Sp.=218 x 111 nn
56 |FONDELLO DI ACCIAID BW, Mat. Gr450, Sp.=218 mn 1
5 |20 CURVA 90° BW R=15D, Mat. Gr.415, Sp=1L1 nn 3
] 6 |20 FLANGIA WN 6004 RF, Mat. Gr.415, Sp=I11 mm 3
PER CONT. o
20" -50-P21-CA032 —— = &
FG. 34
e PER CONT.
56" -50-P24-CA032 DRG 2
FG. 40
-
~ o /’,
0
3
[a¥}
&
PER CONT. o &
20" -50-P20-CA032 — ==
FG. 32
0
~ 8
N J
’ ®
0
&
N @6%0
"0
10
o
06" -50-P24-CA032
NOTE:
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PREVISTE SONO INDICATIVE E ANDRANNO VERIFICATE DALLA DITTA APPALTATRICE w e
" COMM.
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PER TRATTI DI TUBQ PIU' LUNGHI DI 12 m SARANNO GESTITE IN CAMPO. MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 ( 56" ) DP 75 bar 0 sean VEC-110
15egno : -
TERMINALE SRG DI MELENDUGNO (LE) et , 7 T1/08/1T
@  SALDATURA Foglio 39 di 52 1 12/05/17
_ _ L, 0 11/08/16
>Q< SALDATURA DI AGGIUSTAGGIO SCHIZZI ASSONOMETRICI scala : - / REVISIONE
CENT.MDT.GG.GEN.@9650 REV. 00 A3

TUTELERA’ T PROPRI DIRITTI IN SEDE CIVILE E PENALE A TERMINI DI LEGGE.

Snom Rete Gas. LA SOCIETA’

DOCUMENTO DI PROPRIETA’



LISTA MATERIALI

N N. | N.D. DESCRIZIONE QA"
/ N 1 |56 |TUBD BW, Mat. Gr.L450NB/MB, Sp.=21.8 nn 37.9n
2 |eo TUBD BV, Mat. Gr.L41SNB/MB, Sp.=IL1 nn 7.7m
3 |56X56 | TEE BW, Mat. Gr.450, Sp.=218 x mm 1
4 |56X20 | TEE DI RID. NON PREVISTO DA ASME B16.9 BV, Mat. 3
Gr.450, Sp.=218 x 111 mm
S |56 |CURVA 90° BW R=15D, Mat. Gr.450, Sp=218 mn 2
7 6 [20  |CURVA 90° BW R=15D, Mat. Gr.415, Sp=111 mm 3
7 |20 |FONDELLO DI ACCIAID BV, Mot. Gr415, Sp=IL1 mn 2
o 8 |20 |FLANGIA WN 6004 RF, Mat. Gr415, Sp.=IL1 nn 1
8 5 A 9 |56 |VALVOLA VB 6004 WE, TELECOMANDATA CON ATTUATORE | 1
© 3, ELETTRICO, PARZIALMENTE INTERRATA GASD A.02.2302.10,
o) i 22, ATTUATORE SECONDD GASD €0352.00, PROLUNGA L=3900nn
N . &
2 3y
@
& ) ?,\3“ /@
(2%}
) O\ @ o
PER CONT.
20" -50-P23-CA03 2 — = b e 1\6 o &
FG. 38 205, 2
3 M
8 D .
PER CONT. {5
o 56 -50-P25-CA032 . 2
N ?f;%Q FG. 43 o \\\
O w7 O ®
2 © /& Dy
N £l 1 7 o)
® VP
= o PR =l
PER CONT. e -
56 -50-P24-CA032 DRG 1 ~ o0
FG. 39 03
o PER CONT.
,\\Q 56" -50-P24-CA032 DRG 3
- FG. 41
’/
PRd ,‘\0
’/
”
’
06" -50-P24-CA032
NOTE:
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PREVISTE SONO INDICATIVE E ANDRANNO VERIFICATE DALLA DITTA APPALTATRICE " =
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PER TRATTI DI TUBO PIU" LUNGHI DI 12 m SARANNO GESTITE IN CAMPO. MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 { 56" ) DP 75 bar DEP . N:é (;3 171 0
segno 3 -
TERMINALE SRG DI MELENDUGNO (LE) segno = , 7 T1/08/1T
@  SALDATURA Foglio 40 di 52 1 12/05/117
- - . 0 11/08/16
x SALDATURA DI AGGIUSTAGGIO SCHIZZI ASSONOMETRICI scala: - /7 - REVISIONE DATA

CENT.MDT.GG.GEN.29650 REV. 00 A3

TUTELERA’ T PROPRI DIRITTI IN SEDE CIVILE E PENALE A TERMINI DI LEGGE.

Snom Rete Gas. LA SOCIETA’

DOCUMENTO DI PROPRIETA’



LISTA MATERIALI

N N. | N.D. DESCRIZIONE QTA
/ \ 1 |56 TUBD BW, Mat. Gr.L450NB/MB, Sp.=21.8 nm 25.1m
2 |56X56 |TEE BW, Mat. Gr.450, Sp.=218 x mm 2
3 |56 CURVA 45° BW R=15D, Mat. Gr.450, Sp.=218 mm 3
4 |56 CURVA 90° BW R=15D, Mot. Gr.450, Sp.=21.8 mn 1
5 [56X6 |TEE DI RID. NON PREVISTO DA ASME B16.9 BW, Mat. 2
PER CONT. Gr.450, Sp.=21.8 x 7.1 mm
56 -50-P24-CA032 DRG 2
FG. 40
o '__.-';;‘:’i"--:’
20
5 y
PER CONT. e 36‘*’
56 -50-P26-CA032
A E— N\
o
PART 13 < ®
. \ N
@
w
>
© %%b«
%\ny S
rbb«
‘ N e
o E o %Q)bx e \“%h
5 3 4 PER CONT.
v 34 ‘)Q ?E" 550-P02-CA032
2 _ (.
\ 96’«
oh Z gg?-gghjga-mma DRG 4
{2005 a b ¢ FG. 42
1/,0 SR .
L
O, ~b
%oy 2
@/Jq
5
56" -50-PP4-CA032
NOTE:
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PREVISTE SONO INDICATIVE E ANDRANNO VERIFICATE DALLA DITTA APPALTATRICE - e
" COMM.
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PER TRATTI DI TUBQ PIU' LUNGHI DI 12 m SARANNO GESTITE IN CAMPO. MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 ( 56" ) DP 75 bar 0 sean VEC-110
1segno : -
TERMINALE SRG DI MELENDUGNQ (LE) oo : 2 TT/88/T
@®  SALDATURA Foglio 41 di 52 1 12/05/17
_ _ L, 0 11/08/16
>Q< SALDATURA DI AGGIUSTAGGIO SCHIZZI ASSONOMETRICI Seala s -/ REVISTONE DATA
CENT.MDT.GG.GEN.@9650 REV. 00 A3

TUTELERA’ T PROPRI DIRITTI IN SEDE CIVILE E PENALE A TERMINI DI LEGGE.

Snom Rete Gas. LA SOCIETA’

DOCUMENTO DI PROPRIETA’



LISTA MATERIALI

N N.| N.D. DESCRIZIONE QTA
/ I 1|56 TUBD BW, Mat. Gr.L450NB/MB, Sp.=21.8 nm 6.3m
PER CONT. -
P N o 4-cA032 DRG 3 2 |48 TUBD BW, Mat. Gr.L450NB/MB, Sp.=18.9 nm 1.5m
FG 41 3 [36 TUBD BW, Mat. Gr.L450NB/MB, Sp.=14.2 mnm 15.9m
4 |56X56 |TEE BW, Mat. Gr.450, Sp.=218 x mm 1
S |56X48 |RIDUZIONE CONCENTRICA BW, Mat. Gr.450, Sp.=21.8 x 1
& - 18.9 mm
00. 4 © 6 |56X42 |RIDUZIONE CONCENTRICA BW, Mat. Gr.450, Sp.=218 x 2
‘ 16,6 mm
g * @ 7 |56X6 | TEE DI RID. NON PREVISTO DA ASME B16.9 BW, Mat. 1
%o PER CONT. Gr450, Sp=218 x 7.1 mm
503, 8 |56 CURVA 90° BW R=1.5D, Mat. Gr.450, Sp.=21.8 mn 1
9 |42X36 |RIDUZIONE CONCENTRICA BW, Mat. Gr.450, Sp.=16.6 x 2
@06’3
142 mm
10(36X10 | TEE DI RID. NON PREVISTO DA ASME B16.9 BW, Mat. 1
Gr.430, Sp.=14.2 x 7.8 mm
1136 VALVOLA VDR API 6D, VEDI SPC-MEC-113 1
12(36 VALVOLA VB 600% WE, TELECOMANDATA CON ATTUATORE | 1
ELETTRICO, PARZIALMENTE INTERRATA GASD A.02.23.02.10
ATTUATORE SECONDD GASD C.03.52.00, PROLUNGA L=3900nm
(%) 13]48 GIUNTO ISOLANTE MONOBLOCCO, PN 100, BW, Mat. Gr.L450 | 1
14(56 CURVA BW R=3D 15°, Mat. Gr.450, Sp.=21.8 mn 1
(D)
PER CONT.
PART. 9
PER CONT. s /
56" -50-P16-CA032 ———— = X )
FG. 24 N
& @ o
lo g
EQO.
o %
3/)6
0 %
o 15
S @
<PY
5’5051
Re
I (@)
IDNE 13 " 2%
! p o
IAN o X
T 0 g
[ ol
‘ Ny
’ &
R~
(N~
TAZ/
S
>
06" -50-Pr4-CA032
NOTE:
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PREVISTE SONO INDICATIVE E ANDRANNO VERIFICATE DALLA DITTA APPALTATRICE ™ o
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PER TRATTI DI TUBO PIU" LUNGHI DI 12 m SARANNO GESTITE IN CAMPO. MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 { 56 ) DP 75 bar DEP . N:é (;3 171 0
segno 3 -
TERMINALE SRG DI MELENDUGNO (LE) rseono 2 _ ; TT/08717
@  SALDATURA Foglio 42 di 52 1 12/05/17
- - . 0 11/08/16
x SALDATURA DI AGGIUSTAGGIO SCHIZZI ASSONOMETRICI Scala: -/ - REVISIONE DATA
CENT.MDT.GG.GEN.9650 REV. 00 A3

I PROPRI DIRITTI IN SEDE CIVILE E PENALE A TERMINI DI LEGGE.

DOCUMENTO DI PROPRIETA’ Snem Rete Gas. LA SOCIETA’ TUTELERA’



\ A
/ \

LISTA MATERIALI

N N. | N.D. DESCRIZIONE QTA’
1 |56 TUBO BW, Mat. GrL450NB/MB, Sp.=21.8 nn 5.6m
2 |o4 TUBO BW, Mat. GrL415NB/MB, Sp.=1L1 mn 7.3m
3 [56X26 | TEE DI RIDUZIONE BW, Mat. Gr.450, Sp.=218 x 111 mn 3
4 |56 |FONDELLO DI ACCIAID BW, Mat. Gr.450, Sp.=218 mm 1
5 |26X24 |RIDUZIONE CONCENTRICA BW, Mot. Gr.415, Sp.=12.7 x 3
111 mm
6 [24X4 |WELDOLET BW, Mot. MSS-SP44 F60, DN COLL.4S0+1200, | 3
Sp.=111 mm
7 |e4 VALVOLA VR 600# WE, CON ATTUATORE ELETTRICE, 3
PARZIALMENTE INTERRATA GASD A.02.13.02.10
ATTUATORE SECONDO GASD €.03.52.00, PROLUNGA L=3900nn
8 |o4 VALVOLA DI REGOLAZIONE A SFERA 600# WE, 3
CON ATTUATORE ELETTRICO, PARZIALMENTE INTERRATA,
PER CONT. PROLUNGA L=3900mm, VEDI SPC-MEC-115
PART. 12
PER CONT.
P.P. T.
@ PART. 12
-y
<4
PER CONT. ~/
S56* -50-P86-CA038/ gg"?-ggrjgé‘!-CAO%
FG. 44 FG. 40
77
PER CONT. /
56" -50-P26-CA032
FG. 44
PER CONT.
56" -50-P26-CA032
FG. 44
06" -50-Pe5-CA032
NOTE:
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PREVISTE SONO INDICATIVE E ANDRANNO VERIFICATE DALLA DITTA APPALTATRICE vy YT
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PER TRATTI DI TUBO PIU* LUNGHI DI 12 m SARANNO GESTITE IN CAMPO. MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 ( 56" ) DP 75 bar Dise r;o MEC-110
1 : -
TERMINALE SRG DI MELENDUGNO (LE) oo s : 2 TI/0871T
@  SALDATURA Foglio 43 di 52 1 12/05/17
- - L, 0 11/08/16
x SALDATURA DI AGGIUSTAGGIO SCHIZZI ASSONOMETRICI Seala: -/ REVISIONE DATA
CENT.MDT.GG.GEN.0965@ REV. 00 A3

TUTELERA’ T PROPRI DIRITTI IN SEDE CIVILE E PENALE A TERMINI DI LEGGE.

Snom Rete Gas. LA SOCIETA’

DOCUMENTO DI PROPRIETA’



LISTA MATERIALI

N N.| N.D. DESCRIZIONE QTA’
PN 1 |56 |TUBD BW, Mat. GrL450NB/MB, Sp.=218 mnm 56m
PER CONT. 2 |24 |TUBD BW, Mat. GrL41SNB/MB, Sp=1L1 mn 7.3m
PART. 12 B N s _ca032 3 [56Xe6 | TEE DI RIDUZIONE BW, Mat. Gr.450, Sp.=218 x 111 nn 3
/ FG.43 4 |56 FONDELLO DI ACCIAID BW, Mat. Gr.450, Sp.=218 nn 1
o 5 |26x24 |RIDUZIONE CONCENTRICA BV, Mat. Gr415, Sp.=12.7 x 3
AN > PER CONT. 111 mm
PER CONT. 56 -50-P25-CA032 .
® ” () PART 12 / FG.43 6 [24x4 |WELDOLET BW, Mat. MSS-SP44 F60, DN COLLA4S0:1200, |3
o ; 4} Sp.=111 mm
Q PER CONT. 7 |24 |VALVOLA VR 600 WE, MOTORIZZATA IN LOGICA CON 3
® ” © ;’” e ATTUATORE ELETTRICO, PARZIALMENTE INTERRATA GASD
S5 © g ———PER CONT.
S Iy f PER CONT 030 A021302.10, CON ATTUATORE SECONDD GASD C.03.52.00,
O, O v FG. 43 PROLUNGA L=3900mm
‘ )
/5
] e b“?,
///&
1[16’
77 EL
) \ERQO
PER CONT.
7. 56" -50-P24-CA032
% FG. 41
06" -50-P26-CA032
NOTE:
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PREVISTE SONO INDICATIVE E ANDRANNO VERIFICATE DALLA DITTA APPALTATRICE o YT
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PER TRATTI DI TUBO PIU LUNGHI DI 12 m SARANNO GESTITE IN CAMPO. MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 { 56" ) DP 75 bar Disegno ¢ MEC-110
1 . =
TERMINALE SRG DI MELENDUGNO (LE) ) ) 2 11/08/17
@  SALDATURA Foglio 44 di 52 1 12/05/117
- - ., 0 11/08/16
x SALDATURA DI AGGIUSTAGGIO SCHIZZI ASSONOMETRICI scala: - / REVISIONE DATA
CENT.MDT.GG.GEN.@9650 REV. 80 A3

TUTELERA’ T PROPRI DIRITTI IN SEDE CIVILE E PENALE A TERMINI DI LEGGE.

Snom Rete Gas. LA SOCIETA’

DOCUMENTO DI PROPRIETA’



I PROPRI DIRITTI IN SEDE CIVILE E PENALE A TERMINI DI LEGGE.

LISTA MATERIALI
N (0 ‘ N. | N.D. DESCRIZIONE QTA’
/ N ” 1 TUBO BW, Mat. GrL360NB/MB, Sp.=52 mm 176
O -"}'f’ 2 le TUBD BW, Mat. GrL245NB, Sp.=3.9 nn 0.2m
30t TUBO BW, Mat. GrL245NB, Sp.=45 nn 0.3n
. \PFR CONT, 4 |4x2  |TEE DI RIDUZIONE BW, Mat. Gr.245, Sp.=5.2 x 3.9 mn 2
o) ’ . 0 & fo oPer-ca03z IRG 2 S [4x1  |NIPOLET ANSI 3000lb THR, Mat. A0S GrlI 1
@_» V2 EIC 6 |4X1/2 [NIPOLET ANSI 3000lb THR, Mat. A0S Gr.lI 2
o “ ® o 4 X SN ©, 7 |4 CURVA 90° BW R=15D, Mat. Gr.245, Sp.=5.2 nn 2
| 7 N ‘ ) @ 8 [2x1  |RIDUZIONE CONCENTRICA BW, Mot. Gr.245, Sp.=39 x 1
% (D] S &)
@ @ ’ % /. 39 mm
@@—NW g G ‘ <0 . ‘| 9 |1 TAPPO MASCHIO A TESTA ESAGONALE, Mat. GrF316 1
@ ® (. " & ) ~—®® 10[1/2 | TAPPO MASCHIO A TESTA ESAGONALE, Mat. GrF316 2
] e 'ﬁ o o \ 1 |4 FLANGIA WN 600# RF, Mat. Gr.245, Sp.=52 mn 1
N ‘ 122 FLANGIA WN 600# RF, Mat. Gr.245, Sp.=39 mn 1
O— 2 -
® 2 13t FLANGIA WN 600# RF, Mat. Gr.245, Sp.=45 mn 1
O, | &« cow 10 142 GUARNIZIONE METALLOPLASTICA AD ANELLO OND. - 6004 |2
o ?,“Q SKID DI ODORIZZAZIONE RF, Sp.=3.8mm
151 GUARNIZIONE METALLOPLASTICA AD ANELLO OND. - 6004 |2
*gq \© RF, Sp=32nn
W & 16(7/8 | TIRANTE INT. FIL. PER FLANGE 600# RF, Mat. ASTM 8
S Al93 Gr.B7, L=145 mm + 2 DADI
B (7) g 17(5/8 | TIRANTE INT. FIL. PER FLANGE 600# RF, Mat. ASTM 16
| & Al93 Gr.B7, L=110 mm + 2 DADI
18[5/8 | TIRANTE INT. FIL. PER FLANGE 600# RF, Mat. ASTM 8
g ? Al93 Gr.B7, L=95 mm + 2 DADI
192 VALVOLA VB 6004 RF, AZMANUALE CON LEVA, FUORI 1
J QO TERRA, GASD A.02.23.11.01
¥ x 20[2 FLANGIA CIECA 6004 RF, Mat. Gr.245 1
211 VALVOLA VB 30004 NPT, AZMANUALE, GASD A02.2807 1
22[l/2 |VALVOLA A SPILLO VSP NPT 6000, Mat. AISI 316, 2
GASD A02.05.15
234 GIUNTO ISOLANTE MONOBLOCCO, PN 100, BW, Mat. 1
Gr.L360
241 VALVOLA VB 6008 RF, AZMANUALE CON LEVA, FUDRI 1
TERRA
4" -50-Pe/-CA032
NOTE:
¥ VERIFICARE IN CAMPO LA CONNESSIONE CON LO SKID DI ODORIZZAZIONE APPROVVIGIONATO
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PREVISTE SONO INDICATIVE E ANDRANNO VERIFICATE DALLA DITTA APPALTATRICE
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PER TRATTI DI TUBO PIU‘ LUNGHI DI 12 m SARANNO GESTITE IN CAMPO. MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 ( 56" ) DP 75 bar [,ci[):::,;o : Nsé?lﬁzm
o suorRA TERMNALE SRG DI MELENDUGNO {LE} Fogliods di 52 —
x SALDATURA DI AGGIUSTAGGIO -SCHIZZI ASSONOMETRICI- Sceala: -/ - REVISTOE | ATk

CENT.MDT.GG.GEN.29650 REV. 00 A3

DOCUMENTO DI PROPRIETA’ Snem Rete Gas. LA SOCIETA’ TUTELERA’



\ A
/ \

LISTA MATERIALI

N N. | N.D. DESCRIZIONE Q.TA
1 TUBO BW, Mat. GrL360NB/MB, Sp.=52 mm 1.9m
2 le TUBD BW, Mat. GrL245NB, Sp.=3.9 nn 0.2m
2 30t TUBO BW, Mat. GrL245NB, Sp.=45 nn 0.3n
R 4 |4x2  |TEE DI RIDUZIONE BW, Mat. Gr.245, Sp.=5.2 x 3.9 mn 2
8 g — 5 [4X1  [NIPOLET ANSI 3000lb THR, Mat. A0S Gr.lI 1
SKID DI MISURAZIONE FISCALE 6 |4X1/2 [NIPOLET ANSI 3000lb THR, Mat. A0S Gr.lI 2
2 7 [2xt |RIDUZIONE CONCENTRICA BW, Mat. Gr.245, Sp.=39 x 1
<_@ @ 39 mm
h © ‘I 8 |1 TAPPO MASCHIO A TESTA ESAGONALE, Mat. GrF316 1
& 9 [1/2 | TAPPO MASCHIO A TESTA ESAGONALE, Mat. GrF316 2
& 10 |4 FLANGIA WN 600# RF, Mat. Gr.245, Sp.=52 mn 2
© (D— o 12 FLANGIA WN 600# RF, Mat. Gr.245, Sp.=39 mn 1
g 12t FLANGIA WN 600# RF, Mat. Gr.245, Sp.=45 mn 1
,’0 & 134 GUARNIZIONE METALLOPLASTICA AD ANELLO OND. - 6004 | 3
© : 5 @ RF, Sp.=3.2mm
‘ O— 142 GUARNIZIONE METALLOPLASTICA AD ANELLO OND. - 6004 |2
@—> o0 RF, Sp.=3.2mm
> : 151 GUARNIZIONE METALLOPLASTICA AD ANELLO OND. - 6004 |2
© ‘ © N ‘ © RF, Sp.=32mm
@/' O ° 16|7/8  |TIRANTE INT. FIL. PER FLANGE 600# RF, Mot. ASTM 16
O, ‘ AI93 GrB7, L=145 mn + 2 DADI
O <O 17|5/8  |TIRANTE INT. FIL. PER FLANGE 600# RF, Mot. ASTM 8
@ Al93 Gr.B7, L=95 mm + 2 DADI
< 18|5/8  |TIRANTE INT. FIL. PER FLANGE 600# RF, Mot. ASTM 16
OO® Al93 Gr.B7, L=110 mm + 2 DADI
o R AN 5 PO 194 VALVOLA VB 6008 RF, AZMANUALE RIDUTTORE DI 1
@ P MANOVRA CON VOLANTIND, FUORI TERRA, GASD
eeR_cowT ‘I' ; 5 (@) A02.2311.01
4 ~50-P27-CA032 IRG 1\:__ ',la Y , N, 20[2 VALVOLA VB 6008 RF, AZMANUALE CON LEVA, FUORI 1
st & & % TERRA, GASD A.0223.11.01
IR AN . — OO 21[2 [FLANGIA CIECA 6004 RF, Mot. Gr245 1
.7 g 221 VALVOLA VB 30004 NPT, AZMANUALE, GASD A02.2807 1
3 23[l/2  |VALVOLA A SPILLO VSP NPT 6000, Mat. AISI 316, 2
S GASD A02.05.15
SKID DI ODORIZZAZIONE 241 VALVOLA VB 6004 RF, AZMANUALE CON LEVA, FUORI 1
TERRA
4" -50-Pe/-CA032
NOTE:
X VERIFICARE IN CAMPO LA CONNESSIONE CON LO SKID DI MISURAZIONE FISCALE E SKID DI ODORIZZAZIONE APPROVVIGIONATI
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PREVISTE SONO INDICATIVE E ANDRANNO VERIFICATE DALLA DITTA APPALTATRICE
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PER TRATTI DI TUBO PIU* LUNGHI DI 12 m SARANNO GESTITE IN CAMPO. MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 ( 56" ) DP 75 bar E,OMM‘ NR/13167
TERMINALE SRG DI MELENDUGNO (LE) Disegno :  MEC-T10 7w
@®  SALDATURA Foglio 46 di 52 1 12/05/17
x SALDATURA DI AGGIUSTAGGIO -SCHIZZI ASSONOMETRICI- Sceala: -/ - T T
CENT.MDT.GG.GEN.0965@ REV. 00 A3

I PROPRI DIRITTI IN SEDE CIVILE E PENALE A TERMINI DI LEGGE.

DOCUMENTO DI PROPRIETA’ Snem Rete Gas. LA SOCIETA’ TUTELERA’



LISTA MATERIALI

N N. | N.D. DESCRIZIONE QTA’
/ \ o« 1 |4 TUBO BW, Mat. GrL360NB/MB, Sp.=3.2 mm 38.1m
N / 2 |4 CURVA 90° BW R=15D, Mat. Gr.245, Sp.=5.2 nn 4
/ 3|4 FLANGIA WN 600# RF, Mat. Gr245, Sp.=52 nn 1
4|4 GUARNIZIONE METALLOPLASTICA AD ANELLO OND. - 6004 |1
x RF, Sp.=32 mm
N5 5 17/8  |TIRANTE INT. FIL. PER FLANGE 600# RF, Mat. ASTM 8
Al93 Gr.B7, L=145 mm + 2 DADI
/ 6 |4 GIUNTO ISOLANTE MONOBLOCCO, PN 100, BW, Mat. 1
x CONN. 10 Gr.L360
SKID DI MISURA FISCALE
OO0
&
!55,
& ‘/®
22
O
NG
R
ECIN
ZID
N
IMF’I
ANTD ?,\QQ ?,qh'?:‘
g
&>
o
|
|
|
|
|
QTAZI
\DRT
~
4" -50-Pe8-CA032
NOTE:
¥ VERIFICARE IN CAMPO LA CONNESSIONE CON LO SKID DI MISURAZIONE FISCALE APPROVVIGIONATO
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PREVISTE SONO INDICATIVE E ANDRANNO VERIFICATE DALLA DITTA APPALTATRICE " =
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PER TRATTI DI TUBO PIU* LUNGHI DI 12 m SARANNO GESTITE IN CAMPO. MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 ( 56" ) DP 75 bar Dcp n N:é (;3 171 0
segno 3 -
TERMINALE SRG DI MELENDUGNO (LE) rseano = : 2 TI/0871T
@®  SALDATURA Foglio 47 di 52 1 12/05/17
- - . 0 11/08/16
x SALDATURA DI AGGIUSTAGGIO SCHIZZI ASSONOMETRICI Sceala: -/ - REVISIONE DATA
CENT.MDT.GG.GEN.89650 REV. 00 A3

I PROPRI DIRITTI IN SEDE CIVILE E PENALE A TERMINI DI LEGGE.

DOCUMENTO DI PROPRIETA’ Snem Rete Gas. LA SOCIETA’ TUTELERA’



LISTA MATERIALI

N N. | N.D. DESCRIZIONE QTA’
/ \ o 1|2 TUBOD BW, Mat. Gr.L245NB, Sp.=3.9 mm 38.8m
1 )»% 2 e CURVA 90° BW R=15D, Mat. G245, Sp.=39 mn 4
3 2 FLANGIA WN 600# RF, Mat. Gr245, Sp.=39 mn 1
& 42 GUARNIZIONE METALLOPLASTICA AD ANELLO OND. - 600 |1
© RF, Sp.=3.2 mm 1
° 5 15/8  |TIRANTE INT. FIL. PER FLANGE 300# RF, Mat. ASTM 8
Al93 Gr.B7, L=110 mm + 2 DADI
/ 6|2 GIUNTO ISOLANTE MONOBLOCCO, PN 100, BW 1
% CONN. TO
SKID DI MISURA FISCALE
@
N
©
2P
O
2’ -00-Pe9-CA032
NOTE:
¥ VERIFICARE IN CAMPO LA CONNESSIONE CON LO SKID DI MISURAZIONE FISCALE APPROVIGGIONATO
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PREVISTE SONO INDICATIVE E ANDRANNO VERIFICATE DALLA DITTA APPALTATRICE " =
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PER TRATTI DI TUBO PIU* LUNGHI DI 12 m SARANNO GESTITE IN CAMPO. MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 ( 56" ) DP 75 bar Dcp n N:é (;3 171 0
segno 3 -
TERMINALE SRG DI MELENDUGNO (LE) rsegno : 2 TT/08717
@®  SALDATURA Foglio 48 di 52 1 12/05/17
- " . 0 11/08/16
x SALDATURA DI AGGIUSTAGGIO SCHIZZI ASSONOMETRICI Sceala: -/ - REVISIONE DATA
CENT.MDT.GG.GEN.0965@ REV. 00 A3

I PROPRI DIRITTI IN SEDE CIVILE E PENALE A TERMINI DI LEGGE.

DOCUMENTO DI PROPRIETA’ Snem Rete Gas. LA SOCIETA’ TUTELERA’



LISTA MATERIALI

N N.D. DESCRIZIONE QTA
/ I 3 TUBD BW, Mat. GrL360NB/MB, Sp.=4.0 mnm 3.0m
2 TUBD BW, Mat. GrL245NB, Sp.=3.9 mm 0.1m
3 [3x2  |RIDUZIONE CONCENTRICA BW, Mat. Gr.245, Sp.=4.0 x 2
39 mm
CURVA 90° BW R=15D, Mat. Gr.245, Sp.=4.0 mm 6
FLANGIA WN 600# RF, Mat. Gr245, Sp.=39 mm 4
GUARNIZIONE METALLOPLASTICA AD ANELLO OND. - 6004 | 4
RF, Sp.=3.2mm
5/8 | TIRANTE INT. FIL. PER FLANGE 600 RF, Mat. ASTM 32
o Al93 Gr.B7, L=110 mm + 2 DADI
©) > 2 VALVOLA VB 6004 RF, AZMANUALE CON LEVA DI 1
N MANOVRA, FUORI TERRA, GASD A.02.23.11.01
2 s 2 VALVOLA VR 600 RF, AZMANUALE CON LEVA DI 1
0  § » | MANOVRA, FUORI TERRA, GASD A02.13.1101
o« \
) - ® b &
Y S Ony
AN < ®O \
PER CONT.
56" -50-P19-CA032 @@
FG. 29 B ([ ]
pNl
%
\ ®
PER CONT.
\80' -50-P20-CA032
FG. 31
? =
3" -50-P31-CA032
NOTE:
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PREVISTE SONO INDICATIVE E ANDRANNO VERIFICATE DALLA DITTA APPALTATRICE o YT
" COMM,
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PER TRATTI DI TUBO PIU' LUNGHI DI 12 m SARANNO GESTITE IN CAMPO. MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 { 56" ) DP 75 bar 0 seano VEC-110
| . -
TERMINALE SRG DI MELENDUGNO (LE) e s : 2 TI/0871T
@®  SALDATURA Foglio 49 di 52 1 12/05/17
_ _ L, 0 11/08/16
>Q< SALDATURA DI AGGIUSTAGGIO SCHIZZI ASSONOMETRIC Seala: -/ REVISIONE DATA
CENT.MDT.GG.GEN.89650 REV. 00 A3

TUTELERA’ T PROPRI DIRITTI IN SEDE CIVILE E PENALE A TERMINI DI LEGGE.

Snom Rete Gas. LA SOCIETA’

DOCUMENTO DI PROPRIETA’



LISTA MATERIALI

N N.D. DESCRIZIONE QTA
/ I 3 TUBD BW, Mat. GrL360NB/MB, Sp.=4.0 mnm 3.0m
2 TUBD BW, Mat. GrL245NB, Sp.=3.9 mm 0.1m
3 [3x2  |RIDUZIONE CONCENTRICA BW, Mat. Gr.245, Sp.=4.0 x 2
39 mm
CURVA 90° BW R=15D, Mat. Gr.245, Sp.=4.0 mm 6
FLANGIA WN 600# RF, Mat. Gr245, Sp.=39 mm 4
GUARNIZIONE METALLOPLASTICA AD ANELLO OND. - 6004 | 4
RF, Sp.=3.2mm
5/8 | TIRANTE INT. FIL. PER FLANGE 600 RF, Mat. ASTM 32
o Al93 Gr.B7, L=110 mm + 2 DADI
©) > 2 VALVOLA VB 6004 RF, AZMANUALE CON LEVA DI 1
) . N MANOVRA, FUORI TERRA, GASD A.02.23.11.01
J - ® &2 = 2 VALVOLA VR 600 RF, AZMANUALE CON LEVA DI 1
0  § » | MANOVRA, FUORI TERRA, GASD A02.13.1101
o« \
) - ® b §
o SOy
. & ®O \
PER CONT.
56" -50-P19-CA032 @@
FG. 29 B ([ ]
pNl
%
‘ ®
PER CONT.
\80' -50-P21-CA032
FG. 33
? =
3" -00-P32-CA032
NOTE:
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PREVISTE SONO INDICATIVE E ANDRANNO VERIFICATE DALLA DITTA APPALTATRICE o YT
" COMM,
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PER TRATTI DI TUBO PIU' LUNGHI DI 12 m SARANNO GESTITE IN CAMPO. MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 { 56" ) DP 75 bar 0 seano VEC-110
| . -
TERMINALE SRG DI MELENDUGNO (LE) e s : 2 TI/0871T
@®  SALDATURA Foglio 50 di 52 1 12/05/17
_ _ L, 0 11/08/16
>Q< SALDATURA DI AGGIUSTAGGIO SCHIZZI ASSONOMETRIC Seala: -/ REVISIONE DATA
CENT.MDT.GG.GEN.89650 REV. 00 A3

TUTELERA’ T PROPRI DIRITTI IN SEDE CIVILE E PENALE A TERMINI DI LEGGE.

Snom Rete Gas. LA SOCIETA’

DOCUMENTO DI PROPRIETA’



LISTA MATERIALI

N N.D. DESCRIZIONE QTA
/ I 3 TUBD BW, Mat. GrL360NB/MB, Sp.=4.0 mnm 3.0m
2 TUBD BW, Mat. GrL245NB, Sp.=3.9 mm 0.1m
3 [3x2  |RIDUZIONE CONCENTRICA BW, Mat. Gr.245, Sp.=4.0 x 2
39 mm
CURVA 90° BW R=15D, Mat. Gr.245, Sp.=4.0 mm 6
FLANGIA WN 600# RF, Mat. Gr245, Sp.=39 mm 4
GUARNIZIONE METALLOPLASTICA AD ANELLO OND. - 6004 | 4
RF, Sp.=3.2mm
5/8 | TIRANTE INT. FIL. PER FLANGE 600 RF, Mat. ASTM 32
o Al93 Gr.B7, L=110 mm + 2 DADI
©) > 2 VALVOLA VB 6004 RF, AZMANUALE CON LEVA DI 1
) . N MANOVRA, FUORI TERRA, GASD A.02.23.11.01
J - ® &2 = 2 VALVOLA VR 600 RF, AZMANUALE CON LEVA DI 1
0  § » | MANOVRA, FUORI TERRA, GASD A02.13.1101
© \
®
(D = ~@
Xq,\b‘ = ®/'
\ & @@ N
PER CONT.
56" -50-P19-CA032 @@
FG. 29 B ([ ]
pNl
%
‘ ®
PER CONT.
\80' -50-P22-CA032
FG. 35
? =
3" -50-P33-CA032
NOTE:
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PREVISTE SONO INDICATIVE E ANDRANNO VERIFICATE DALLA DITTA APPALTATRICE o YT
" COMM,
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PER TRATTI DI TUBO PIU' LUNGHI DI 12 m SARANNO GESTITE IN CAMPO. MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 { 56" ) DP 75 bar 0 seano VEC-110
| . -
TERMINALE SRG DI MELENDUGNO (LE) e s : 2 TI/0871T
@®  SALDATURA Foglio 5t di 52 1 12/05/17
_ _ L, 0 11/08/16
>Q< SALDATURA DI AGGIUSTAGGIO SCHIZZI ASSONOMETRIC Seala: -/ REVISIONE DATA
CENT.MDT.GG.GEN.89650 REV. 00 A3

TUTELERA’ T PROPRI DIRITTI IN SEDE CIVILE E PENALE A TERMINI DI LEGGE.

Snom Rete Gas. LA SOCIETA’

DOCUMENTO DI PROPRIETA’



LISTA MATERIALI

N N.D. DESCRIZIONE Q.TA
/ I 3 TUBO BW, Mat. Gr.L360NB/MB, Sp.=4.0 mm 3.0m
2 TUBO BW, Mat. Gr.L245NB, Sp.=3.9 mm 0.4m
3 [3x2  |RIDUZIONE CONCENTRICA BW, Mat. Gr.245, Sp.=4.0 x 2
39 mm
CURVA 90° BW R=15D, Mat. Gr.245, Sp.=4.0 mm 6
FLANGIA WN 600# RF, Mat. Gr245, Sp.=39 mn 4
GUARNIZIONE METALLOPLASTICA AD ANELLO OND. - 6004 | 4
RF, Sp.=3.2mm
5/8 | TIRANTE INT. FIL. PER FLANGE 600% RF, Mat. ASTM 32
o AI93 Gr.B7, L=110 mm + 2 DADI
©) > 2 VALVOLA VB 6004 RF, AZMANUALE CON LEVA DI 1
SO . Wb MANOVRA, FUORI TERRA, GASD A.02.23.11.01
J ” [ | 2 = 2 VALVOLA VR 6008 RF, AZMANUALE CON LEVA DI 1
0  § - | MANOVRA, FUORI TERRA, GASD A.02.13.1101
™ \
: . ®
x%\h = ®/'
. o 0]0, .
PER CONT.
56" -50-P19-CA032 @@
FG. 30 B ([ ]
pNl
%
‘ ®
PER CONT.
\80' -50-P23-CA032
FG. 37
? =
3" -50-P34-CA032
NOTE:
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PREVISTE SONO INDICATIVE E ANDRANNO VERIFICATE DALLA DITTA APPALTATRICE vy YT
LE SALDATURE DI AGGIUSTAGGIO PER TRATTI DI TUBO PIU* LUNGHI DI 12 m SARANNO GESTITE IN CAMPO. MET. INTERCONNESSIONE TAP DN 1400 ( 56" ) DP 75 bar Dise r;o MEC-110
1 : -
TERMINALE SRG DI MELENDUGNO (LE) oo s : 2 TI/0871T
@  SALDATURA Foglio s2 di 52 1 12/05/17
- - L, 0 11/08/16
x SALDATURA DI AGGIUSTAGGIO SCHIZZI ASSONOMETRICI scala : -/ REVISIONE DATA
CENT.MDT.GG.GEN.29650 REV. 00 A3

I PROPRI DIRITTI IN SEDE CIVILE E PENALE A TERMINI DI LEGGE.

DOCUMENTO DI PROPRIETA’ Snem Rete Gas. LA SOCIETA’ TUTELERA’
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