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TAMOIL RAFFINAZIONE STABILIMENTO DI CREMONA
ATTIVITA' ISPETTIVA AI SENSI DEL D.M. 5 novembre 1997
RAPPORTO CONCILUSIVO

0. Premessa

La Commissione composta da:

- Ing. Roberto Barzi .

- Ing. Antonio Pugliano

- Ing. Gilberto Campeti

- Ing. Giuseppe Buccellato

nominata con decreto N. 281/99/SIAR del 2/7/99 ha intrapreso le operazioni di sopralluogo ai fini
delle ispezioni previste dal Decreto del Ministero dell'Ambiente del S novembre 1997 (All. A), nel

glomo 22/9/1999.
Dette ispezioni e sopralluoghi sono proseguiti nei giorni 18 ¢ 19 novembre 1999 (All. B) e 27 ¢ 28

gennaio 2000 (all, C).

Per la societa sono stati presenti il direttore di stabilimento ing. Enrico Gilberti, assistito dall’ing.

Lucio Ambrosio responsabile della sicurezza e dai dirigenti e collaboratori dei vari settori dello

stabilimento.

Durante il periodo di ispezione sono stati effettuati, con esito favorevole, dal Comando dei Vigili

del Fuoco di Cremona, altri due sopralluoghi di cui si trasmette copia dei verbali (All. D ed E).

Il primo di detti sopralluoghi effettuato in data 8 e 17 novembre, su disposizione dell’Ispettorato

Regionale VF, a seguito di richiesta della Prefettura locale, ha riguardato la funzionalita e le

condizioni operative degli impianti antincendio a schiuma di alcuni serbatoi di benzina.

Il successivo sopralluogo, effettvato in data 18 gennaio 2000 e disposto su segnalazione della

Prefettura di Cremona, ha riguardato la funzionalita e le condizioni operative dei seguenti impianti:

- parco serbatoi GPL (serbatoi G4, G5, G6, G7, G16, G17) impianto di nebulizzazione e sala

pompe

- pensiline di carico autobotti prodotti hqulda inflammabili.

Data Dlentitdi e la complessitd dello stabilimento i componenti della Commissione hanno

preliminarmente concordato di effettuare P'ispezione secondo le fasi metodologiche di seguito

riportate.

- Descrizione/ricognizione dello stabilimento e del sito.

- Fase della intervista ai dirigenti.

- Fase della ricognizione sul campo per visionare i sistemi di controlio dei processi.

- Fase delle interviste in campo ai responsabili ed agli operatori di reparto per apprezzare il grado
di conoscenza delle problematiche di settore, le procedure operative di emergenza e di
manutenzione,

- Verifica dei flussi di prodotto.

- Verifica dei piani d’emergenza interno ed esterno.

- Fase della relazione finale.

Il presente rapporto concluswo, pertanto, seguird nella stesura e nella logica la traccia sopra

indicata.

1. Descrizione dello stabilimento ¢ del sito '
L’impianto occupa una superﬁc1e di circa 80 ettari nella zona del Porto Canale ubicato ad ovest
della citta di Cremona a circa 600 m dal pid vicino quamere residenziale cittadino. L’area
territoriale circostante gli stabilimenti ¢ pianeggiante ed & compresa tra il fiume Po ¢ P’argine
maestro che delimita la zona golenale. In prossimita dell’azienda scorrono due canali naturali; il
Morbasco ed il Riglio.

L’intera area risulta altresi delimitata dalla blforcazmne ferroviaria Cremona/Codogno e Cremona
Piacenza.

Gli impianti ed il deposito conﬁnano:
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a nord con il canale Morbasco, con altri insediamenti industriali e con un istituto tecnico agrario
e listituto professionale per I’agricoltura
- aest con la tangenziale cittadina che si raccorda con le S.S. n° 10, n° 234 e n° 415;
- asud con I’argine maestro del fiume Po e quindi con ’area golenale;

a ovest con le strutture del Porto Canale e con P’area industriale della citta.
Con riferimento al DPR 175/88 P’insediamento TAMOIL RAFFINAZIONE S.p.A. di Cremona
rientra come impianto industriale del tipo “Impianti per la distillazione, raffinazione o altre
successive trasformazioni del petrolio o dei prodotti petroliferi”.
Le attivita svolte nel complesso risultano:
-  attivita di raffinazione vera e propria
commercializzazione dei prodotti petroliferi tramite il deposito nazionale connesso all’impianto
di raffinazione vero e proprio.
Nelle attivita di tutto il complesso sono compresi il trasferimento interno dei prodotti mediante
pipelines, lo stoccaggio dei prodotti intermedi, finiti ¢ del petrolio greggio nonché il caricamento su -
autobotti dei prodotti da commercializzare.
L’insediamento ricade in regime di notifica per lo stoccaggio di sostanze pericolose (ed in
particolare gas infiammabili e liquidi facilmente infiammabili) in quantitd superior alle soglie
definite dalla normativa vigente. Inoltre nell’insediamento vengono svolte attivita di cui all’allegato
I del DPR 175/88 con utilizzo di liquidi infiammabili con punto di infiammabilita inferiore a 55 °C
ma in condizioni di processo che possono comportare rischi di incidenti rilevanti.
La tabella di seguito riportata specifica sinteticamente i quantitativi di sostanze pericolose con
riferimento alle soglie di assoggettabilitd ai sensi dell’ex DPR 175/88.

SOSTANZE SITUAZIONE SOGLIA DI
(tonn.) ASSOGGETTABI
_ . : LITA’ (tonn.)

Sost. All. II DM 20/5/91 | Gas infiammabili 540 200

Ligquidi inf. Idrocarburi classe A | 275000 -~ 150000

Piombo tetrametile 47 50
Sost. All. HI DPR 175/88 |H28 (n°¢if 17) 0.2 50

H2 (n° rif 24) 0.25 50

Gas infiammabili (n° rif 124) 40 200

Liquidi inf, Idrocarburi classe A {990 50000

(n® rif 125)

Sost. Inflammabili (n° rif 150) 1430 200

L’approvvigionamento del greggio avviene tramite oleodotto PRAOIL proveniente da Ferrera
Erbognone.

Gli impianti di processo ed i servizi che compongono I’impianto sono di seguito elencati
specificando per ognuno la propria capacita produttiva:

- Topping 2, 2850 t/d

- Crude Unit, 10000 t/d

- Isomerizzazione 1, 400 t/d

- Isomerizzazione 2, 700 t/d

- Ipsorb, 1100 t/d

- Diesel Oil Ultrafiner 1500 t/d

- Ultraformer 2, 1200 t/d

- Splitter altootanica, 1200 t/d

- Visbreaker 6000 t/d g{ ¢
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- Dewaxing gasolio 950 t/d

- Recupero zoifon® 1, 10 t/d

- Recupero zolfon® 2, 30 t/d

- Impianto CCR, 1800 t/d

- Impianto HDS

- Impianto di trattamento delle acque di processo 600 t/d

11 parco serbatoi della raffineria comprende serbatoi di vario tipo e capacita adatti al contenimento
di prodotti sia di carica impianti che semilavorati € prodotti.

Separato per ragioni fiscali ma adiacente all’impianto si ha il deposito nazionale che riceve
dall’impianto di raffinazione benzina e gasolio finiti destinati alla commercializzazione.

L’elenco completo dei serbatoi di stoccaggio della raffineria con le caratteristiche principali risuita
conforme a quanto riportato nel rapporto di sicurezza aggiornamento *98.

Lo stoccaggio di GPL in raffineria avviene in un apposito parco serbatoi la cui capacita ¢
consistenza viene di seguito riportata.

Sfere G16, G17, della capacita di 1000 mc ciascuna, vuote ed inertizzate

Sfera G18 della capacita di 2000 mc, vuota ed inertizzata

serbatoi G2,G11-G12-G13-G14-G15 per un totale di 1110 me, vuoti ed inertizzati

serbatoi G5 e G6 (da 200 mc cadauno) che ricevono il colaggio degli impianti, in esercizio
serbatoi G3,G4,G7,G8 (per un totale di 710 mc) per lo stoccaggio del butano, in esercizio.

La situazione sopradescritta per lo stoccaggio del GPL & quella risultante dopo I’entrata in funzione
(ottobre 97) dell’oleodotto di collegamento fra raffineria e deposito Abibes mediante il quale, anche
su indicazione del CTR, il GPL prodotto viene stoccato all’esterno dell’impianto nei serbatoi

tumulati della ditta Abibes

2. Fase della intervista ai dirigenti.
Questa prima fase si & resa necessaria per conoscere preliminarmente il modello generale

organizzativo dell’azienda ed in particolare del sistema sicurezza, i livelli di coinvolgimento del

personale ¢ le problematiche tecniche di stabilimento.

11 direttore di Stabilimento ed i collaboratori di livello dirigenziale, hanno esposto ai componenti

della Commissione le politiche e l'organizzazione Societaria e di Stabilimento, le misure ed i

programumi per la prevenzione degli incidenti rilevanti, le azioni ed i programmi per l'informazione,

la formazione e l'addestramento del personale, le istruzioni operative e le procedure scritte per ogni

attivita avente comunque impatto con la sicurezza degli impianti e del sito, i piani di ispezione ¢ di

emergenza. _

Gli stessi hanno fornito ampia documentazione a sostegno delle tesi esposte.

Inoltre & stata richiesta ulteriore documentazione dettagliata riguardante i singoli punti della lista di

controllo.

;1"51;3 documentazione ¢ stata prodotta in occasione del sopralluogo dei giorni 18 ¢ 19 novembre
9.

In particolare, relativamente ai suddetti punti della lista, & stato verificato quanto di seguito

riportato. ‘

A) U Direttore della raffineria ha illustrato la politica aziendale per la sicurezza (All 1) e come la

stessa viene resa nota ai vari livelli aziendali tramite una struttura: organizzata in Comitati e
Sottocomitati di Sicurezza e mediante riunioni periodiche dei turnisti con i capireparto e

capiturno (All 2)
%@W
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Le problematiche connesse con la sicurezza vengono analizzate nelle riunioni sopra citate ed in
particolare come indicatori di tendenza _vengono utilizzati gli eventuali infortuni accaduti (All
3).

In fase di programmazmne annuale degli investimenti & previsto un budget per le attivita di
sicurezza, salute ed ambiente (All 4); per eventuali spese urgenti, non contemplate, il Direttore
pud predisporre, per spese relativamente basse, sulla base di un budget forfettario disponibile.
Spese di una certa consistenza vengono sottoposte agli organismi superiori .

In considerazione di quanto sopra, la Commissione ritiene che la TAMOIL Raffinazione dal
punto di vista sostanziale ba costituito un sistema integrato di gestione della sicurezza, salute ed
ambiente che coinvolge tutto il personale € le aitivita di stabilimento; dal punto di vista formale
la Commissione non pud non rimarcare che la politica aziendale di cui all’All 1 & ancora una
comunicazione della AMOCO S.p.A., precedente proprietaria della raffineria stessa.

A tal proposito la Direzione ha comunicato che questo aspetto ed altri che riguardanc
’uniformita delle procedure all’interno della raffineria saranno oggetto di particolare attenzione -
nella stesura del “ Sistema di Gestione della Sicurezza “ che & in fase di elaborazione.

B) La Societa ha nominato un responsabile Aziendale per la Sicurezza (RAS) che ¢ anche RSPP ai
sensi del D. L.vo 626/94,
I1 RAS lavora in staff con la Direzione, viene coinvolto in tutte le attivitd che hanno interfaccia
con la sicurezza ¢ dispone di una struttura operativa ¢ di un budget per le spese che vengono
preventivate su base annuale; spese eccezionali che hanno implicazioni sulla sicurezza vengono
approvate dalla Direzione.
Tutti i dipendenti hanno la possibilita di segnalare, mediante specifica procedura, eventuali
problemi connessi alla sicurezza ¢/o di proporre soluzioni:migliorative.
Le segnalazioni dei dipendenti, riportate dai capiturno e capireparto, sono poi discusse nelle
riunioni dei comitati ¢ sottocomitati di sicurezza

C) La Societa ha posto in atto procedure per ’acquisizione, la registrazione ¢ ’analisi di dati su
incidenti, quasi incidenti ed anomalie di funzionamento occorsi nel proprio impianto ed in
impianti similari.

Queste informazioni vengono analizzate nelle riunioni dei Comitati di sicurezza; in questa sede
vengono eventualmente proposte migliorie tecniche e/o procedurali per prevenire il ripetersi e/o
I'insorgere dell’evento stesso.

La presenza dei capireparto e dei capiturno a queste riunioni permette una diffusione capillare a
tutto il personale dell’esperienza acquisita dall’analisi degli eventi incidentali discussi.

La Commissione ritiene comunque necessario che la Societa predisponga una procedura ad hoc
per I’informazione regolare agli addetti delle esperienze acquisite.

D) La Societa ha provveduto a distribuire a tutti i dipendenti il documento “Sicurezza sul lavoro ~
Informazione sui rischi di raffiveria per il lavoratore® redatto ai sensi del D.L.626/94, del
D.P.R. 175/88 e del D.M. del 16 marzo 1998.

Tra i contenuti def documento si evidenziano in particolare :

-~ informazione sui rischi presenti in raffineria

- equipaggiamento, sistemi e dispositivi di protezione

- formazione ed addestramento

~ informazione sul Piano di Emergenza Interno
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~  squadra di pronto intervento

-  analisi storica di incidenti rilevanti nelle raffinerie

- schede di informazione sui rischi di incidente rilevante per i cittadini ed i lavoratori.
Dal 1992, per accordo tra Societa ¢ R.S.U., & stata istituita la “giomata di formazione®. Si tratta
in pratica di 8 ore di formazione, suddivise in due incontri semestrali di 4 ore ciascuno, rivolta
principalmente ai turnisti, in cui vengono trattati svariati argomenti relativi alla sicurezza.
Particolarmente curate sono le esercitazioni pratiche antincendio effettuate congiuntamente con i
Vigili del Fuoco di Cremona.
Soltanto recentemente (Ottobre 1999) & stata inserita tra gli argomenti una formazione pil
puntuale sui rischi di incidente rilevante, direttamente estratti dal Rapporto di Sicurezza, con il
coinvolgimento dell’estensore del Rapporto stesso.

E)La societa ha predisposto un Piano di Emergenza Interno che ha come riferimento gli eventi
incidentali evidenziati e valutati nel Rapporto di Sicurezza.
In particolare nel P.E.L sono definite le procedure di allarme, i sistemi di comunicazione interni
ed esterni, le modalita di attivazione del piano stesso, le norme di comportamento da seguire,
Peventuale attivazione del Piano di Emergenza Esterna, le esercitazioni di emergenza
periodiche.
Sono altresi previsti Piani di Emergenza specifici per le varie unita produttive della raffineria.
Particolare attenzione & data alle esercitazioni antincendio che si svolgono con frequenza
mensile variando lo scenario incidentale.
E’ previsto che al termine dell’esercitazione, il Tecnico di Turno rediga un verbale riportando le
modalitd con le quali I’esercitazione & stata condotta, le persone coinvolte, le eventuali
osservazioni e/0 suggerimenti emersi, 4

- Dall’ottobre del 1999 il P.E.L & uno degli argomenti traftati nelle lezioni teoriche, relative alla
sicurezza nell’ambiente di lavoro, rivolte al personale turnista e giornaliero.
Esiste una apposita procedura che regolamenta 'ingresso/uscita dalla raffineria delle persone
non dipendenti e del mezzi; in particolare viene fornita una monografia con le regole da
rispettare per la sicurezza di tuiti ed una informazione degli aspetti generali di una eventuale

- emergenza in raffineria e relativo comportamento da tenere.

F) Le procedure operative per le condizioni di esercizio normali ed anomale e per le situazioni di
emergenza sono riportate nei Manuali Operativi, disponibili presso le Unita produttive della
raffineria.

Esiste apposita procedura per le migliorie e per le modifiche agli impianti.
Per quanto riguarda i  permessi di lavoro “, esiste una specifica procedura e relativa modulistica
che coinvolge sia il personale dipendente che quello di eventuali ditte esterne.

-G I programma delle ispezioni ¢ della manutenzione programmata & previsto in una apposita
procedura ( PCR 300 ); & prevista anche la registrazione degli interventi di manutenzione
effettuati. :

Esiste una procedura ( PCR 324 ) per i controlli periodici dei sistemi di sicurezza.

Sono altresi procedurati ( PCR 323 ) i controlli prima della messa in esercizio di apparecchiature
nuove o modificate,

Vengono anche effettuate visite ispettive non programmate. Dette visite ispettive vengono
effettnate sulle apparecchiature e suj dispositivi pit importanti fra cui quelli soggetti a verifica
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ISPESL ed ASL. Eventuali problemi ed anomalie riscontrati vengono segnalati e discussi nei
sottocomitati e comitati di sicurezza. :

H)La Societa realizza I’aggiornamento dell’informazione mediante la “ giornata di formazione “ e
tramite le rivnioni del comitato di sicurezza e relativi sottocomitati.
La Societd ha provveduto all’informazione grafico-visiva nella portineria di accesso allo
stabilimento e in altri punti critici.
Sono previste lezioni teoriche riguardanti la sicurezza nell’ambiente di lavoro per il personale
turnista e giornaliero. Gli argomenti trattati , per i quali si ricorre anche a docenti esterni , sono :
- sintesi dei principali risultati ottenuti dall’analisi di sicurezza della raffineria e deposito
- Piano di Emergenza Interno
- Valutazione dei rischi del Decreto 626/94 con specifico riferimento alle attivita a rischio
di incidente rilevante ' '
Particolare attenzione viene data alle esercitazioni pratiche antincendio che vengono effettuate
con cadenza mensile; annualmente & prevista una esercitazione congiunta con i Vigili del Fuoco

di Cremona.

I) 11 GPL prodotto dagli impianti non viene stoccato in raffineria ma trasferito in altro deposito. Il
parco serbatoi, cosi come descritto in una precedente sezione del presente verbale, risulta utilizzato
in minima parte, sia per esigenze di esercizio dell’oleodotto di trasferimento ai serbatoi della ditta
Abibes, sia per lo stoccaggio di butano ad uso interno di raffineria. Non viene effettuata
ordinariamente alcuna attivita di travaso di autobotti e/o ferrocisterne.

3. La visita agli impianti =

La visita agli impianti & avvenuta in due fasi:

- una prima fase con la ricognizione conoscitiva di tutto ’impianto, in occasione del primo
giorno di visita

- una seconda fase, nei giorni 27 e 28 gennaio, in occasione della quale la Commissione si &
recata presso la sala controllo generale dell’impianto e sull’impianto HDS. WNel suddetto
impianto & stata effettuata, con esito positivo, la prova di funzionamento dall’impianto idrico
antincendio. In questa fase inoltre si & proceduto ad effettuare un sopralluogo presso due
cantieri operanti all’interno della raffineria (palificazione di fondazione per I’installazione del
nuovo reattore DIESEL OIL ULTRAFINER in posizione delocalizzata, manutenzione delle
valvole della sala pompe n° 15).

E’ stato anche effettuato un sopralluogo al parco serbatoi GPL in occasione del quale il Direttore

della raffineria ha illustrato le modifiche apportate consistenti in:

- inertizzazione delle tre sfere :

- Inertizzazione dei serbatoi G2,G11-G12-G13-G14-G15 per un totale di 1110 mc.

Bimangono in esercizio i serbatoi G5 e G6 (da 200 mc cadauno) che ricevono il colaggio degli

impianti ed i serbatoi G3,G4,G7,G8 (per un totale di 710 mc) per lo stoccaggio del butano.

Queste modifiche sono state apportate a segutto dell’entrata in esercizio (Ottobre 1997)

dell’oleodotto verso i serbatoi della ditta Abibes. |

4. Interviste in campo ai responsabili ed agli operatori.

Durante le visite agli impianti sono state poste domande di carattere prevalentemente tecnico a vari
operatori. A tutti sono state poste domande in merito alla gestione della sicurezza, alla conoscenza
d.elle procedure, dei pericoli insiti nelle lavorazioni di clascuno, alla informazione e formazione
nicevute sul Piano di Emergenza Interno, ai sistemi di protezione personali e collettivi.
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In via generale il personale ha dimostrato di essere stato adeguatamente preparato a svolgere le
mansioni cui & addetto e di conoscere le procedure relative ai compiti di rispettiva competenza.
Tutti, inoltre, hanno disponibili sul posto di lavoro il piano di emergenza interno, i manuali
operativi, ed i dispositivi di protezione individuale. :

In particolare la commissione ha effettuato un sopralluogo presso la sala controllo e ha incontrato i
signori:

Ferrecchi Luciano (quadrista sala controllo),

Rebessi Michele (operatore impianto HDS).

E’ stata verificata I’intercambiabilitd dei quadristi a presidio della sala controllo, le modalita di
cambio turno (che avviene con la sovrapposizione di mezzora) nonché le modaliti di passaggio
delle consegne fra operatori di turni differenti che avviene tramite annotazione su apposito registro.
E’ stata verificata la capacita di risposta degli operatori a fronte di una segnalazione di allarme.
Detti operatori hanno dimostrato una pronta capacita di risposta supportata anche dalla rapida
consultazione dei manuali operativi disponibili in sala controllo.

Per 1 cantieri operanti all’interno la Commissione ha effettuato un sopralluogo presso il reparto
DIESEL OIL ULTRAFINER dove operava la ditta Sandon S.r.l incaricata di effettuare la
palificazione di fondazione per la delocalizzazione del nuovo reattore di desolforazione. La
Commissione ha chiesto ai signori Giglio e Capolupo della ditta Sandon S.r.l i relativi permessi di
lavoro che sono stati esibiti ed ha verificato poi la dotazione di dispositivi di protezione individuale
rilevando altresi la disponibilita di un rivelatore portatile di H28S.

Un ulteriore sopralluogo ¢ stato effeftuato presso la sala pompe n° 15 dov’erano in corso lavori di
manutenzione della ditta SUD montaggi.

Al sig. Cavalieri Claudio della ditta SUD montaggi ed a tutti gli operatori presenti nei due cantieri
visitati, sono state poste specifiche domande in merito alfa conoscenza dei pericoli e dei rischi
connessi in generale della raffineria ¢ pit in particolare di quelli relativi alla sezione d’impianto
presso cui si trovavano ad operare; ulteriori informazioni sono state chieste in merito alla
conoscenza delle procedure di emergenza, dei sistemi di allarme. ‘

I signori interpellati hanno dimostrato di essere adeguatamente informati e di disporre, sul posto di
lavoro, degli estratti dei piani di emergenza.

5. Verifica dei flussi di prodotto.
L’impianto ha una capacita di lavorazione autorizzata di 5 125 000 t/anno di petrolio greggio.
L’approvvigionamento del greggio, come gia detto, avviene tramite oleodotto PRAOIL proveniente
da Ferrera Erbognone. L’esitazione dei prodotti avviene sia a mezzo di autocisterne e riguarda
unicamente prodotti liquidi infiammabili, sia tramite oleodotto. In particolare tramite gli oleodotti
CR-Lacchiarella/Trecate ¢ CR-Ostiglia/Sermide vengono trasferiti circa 1’85-87 % di prodotto
sotto forma di gasolio e benzina. Il rimanente 13-15 % comprendente tutta la gamma dei prodotti di
raffinazione liquidi infiammabili, viene trasferito all’esterno a mezzo di autobotti rifornite presso
apposite pensiline di carico. Il predetto carico di autobotti avviene per circa 21 giorni al mese e si
 attesta su valori medi di circa n® 90 autobotti al giorno. In aggiunta ai liquidi infiammabili vengono
trasferiti all’esterno anche discrete quantitd di zolfo trasportato in fase liquida in autobotti in
ragione di circa 2000 Panno. Tutto cjp comporta un appesantimento del traffico locale
particolarmente gravoso sulla tangenziale di Cremona e sul ponte di atiraversamento del fiume Po

ubicato nelle vicinanze dell’impianto,
7di9 ' W
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TAMOIL RAFFINAZIONE STARILIMENTO DI CREMONA
ATTIVITA' ISPETTIVA AT SENS] DEL D.M. 5 novembre 1997
RAPPORTO CONCLUSIVO

6. Verifica dej piani d’emergenza interno ed esterno.
La commissione ha verificato I’esistenza di un Piano di Emergenza Interno riscontrando che lo
Stesso Tisulta aggiomato in relazione agli esiti dell’analisi di rischio.

" In particolare vengono correttamente descritte ed individuate:

- le apparecchiature di sicurezza, gli impianti, i mezzi d; estinzione e &’intervento ed in generale le
risorse disponibili; _ '

- le misure per limitare i pericoli ed i rischi per le persone presenti;

- le modalita dj allarme, e le norme di comportamento che devono essere osservate sia in generale
sia in caso di incidente;

- le procedure per ’attivazione del piano di emergenza con 1’individuazione dei compiti ¢ delle
responsabiliti dei vari componenti la squadra di pronto intervento;

- le procedure ¢ le modalita di azione per tutto il personale ai vari livelli nonché quello appartenete
alle ditte esterne. : '
Gli scenari incidentali individuati dal RdS e fatti propri dal piano di emergenza interno, risultano
oggetto di periodica esercitazione mensile. Vengono inoltre regolarmente effettuate delle prove di
addestramento su incendi di vario tipo, periodicamente svolte con i vigili del fuoco del Comando di
Cremona, con i quali ¢ stata anche effettuata una simulazione d’intervento per un incendio su di un
sebatoio di benzina a tetto galleggiante.

Per quanto riguarda la pianificazione di emergenza esterna si rileva che la ditta ha provveduto, in
base agli obblighi della legge 137/98, a fornire al Comune di Cremona le notizie previste nelle
schede d’informazione alla popolazione.

I sindaco successivamente ha provveduto ad informare gli abitanti interessati a mezzo di un
comunicato stampa con allegato opuscolo mediante il quale venivano fornite alla popolazione le
notizie utili e le indicazioni sui comportamenti da adottare in caso di incidente. (All 5). Il Piano di
Emergenza Esterno tiene conto, nella definizione degli ‘scenari incidentali, delle modificazioni
sopraggiunte negli anni ail’interno defl’impianto e piy in particolare del trasferimento presso il
deposito Abibes del GPL che, pertanto, allo stato attuale risulta stoceato in stabilimento solo per le
quantita sirettamente necessarie all’esercizio degli impianti.

Detto Piano di Emergenza Esterno prende in esame le seguenti ipotesi incidentali:

a) incendio di serbatoio contenente petrolio greggio: '

b) esplosione di serbatoio di GPL;

esso prevede : :

- una zona di sicuro impatto fino a 150 metri

- una zona di danno fino a 470 metri

- una zona di attenzione fino a 700 metri

La Commissione segnala che, nella stesura del nuovo Piano non viene preso in esame, come
scenario incidentale, 1'ipotesi riguardante I’eventuale rilascio tossico di H2S derivante
dall’introduzione, tra le unita produttive defla raffineria, del nuovo impianto HDS (desolforazione
gasoli) le cui distanze di danno, ancorché interne al perimetro dello stabilimento, devono ancora
essere tecnicamente valutate, in sede istruttoria, dal C.T.R..

7. Conclusioni ]
La Commissione ritiene che la TAMOIL Raffinazione dal punto di vista sostanziale ha costituito

un sistema integrato di gestione della sicurezza salute ed ambiente che coinvolge tutto il personale
e le attivita di stabilimento; dal punto di vista formale la Commissione non pud non rimarcare che il
documento di politica aziendale della sicurezza (vedi All 1) fa ancora riferimento ad una
comunicazione della AMOCO S.p.A., precedente proprietaria della raffineria stessa.
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TAMOIL RAFFINAZIONE STABILIMENTO DI CREMONA
ATTIVITA' ISPETTIVA AI SENSI DEL D.M. 5 novembre 1997
RAPPORTO CONCLUSIVO

La Commissione ha altresi evidenziato alla Direzione la necessitad di una standardizzazione delle
procedure vigenti ricorrendo ad una modulistica che segua le indicazioni di un Sistema di Garanzia

della Qualita.

' La Commissione ritiene inoltre opportuno che la Societd preveda dei meccanismi per verificare il

grado di comprensione, a tutti i livelli, della politica aziendale per la sicurezza ed il raggiungimento

degli obiettivi di formazione ed addestramento prefissati.

A tal proposito la Direzione ha comunicato che questo aspetto ed altri che riguardano I’uniformita e

la formalizzazione delle procedure all’interno della raffineria sarabno oggetto di particolare

attenzione nella stesura del “ Sistema di Gestione della Sicurezza “ che & in fase di avanzata

elaborazione.

La Commissione nel prendere atto di tale intendimento ne auspica una sollecita attuazione anche in

considerazione di quanto previsto dal D. L.vo 334/99.

Per ci6 che riguarda la sala controllo, la Commissione ha rilevato che la stessa si trova

immediatamente a ridosso degli impianti e che potrebbe essere coinvolta da possibili effetti a

seguito di incidente. Detta struttura non risulta adeguatamente protetta da suddetti possibili eventi.

La direzione ha segnalato che, rispetto alla situazione iniziale, sono stati apportati miglioramenti

tecnico costruttivi quali:

» installazione di vetri antisfondamento

e pressurizzazione della sala

s installazione di rilevatori di H2S ed idrocarburi sulla condotta di presa d’aria, con sistema
automatico di riciclo.

La Commissione prende atto dei sopracitati interventi ma ritiene che gli stessi vadano realizzati

commisurandoli agli effetti derivanti dallo studio quantitativo degli scenari incidentali critici ed in

particolare relativamente alla possibilita di esplosione, La Commissione ritiene necessario

proteggere la sala controflo o mediante la delocalizzazione della stessa o mediante misure e sistemi

di protezione adeguati compresa 1’eventuale bunkerizzazione. Cid in considerazione dell’estrema

importanza, per l'intera raffineria, dell’operabilita della sala controllo anche in condizioni

incidentali.

Infine la Commissione auspica che nel Piano di Emergenza Esterno si tenga conto della nuova

realtd impiantistica in termini di scenari incidentali associati alla presenza del GPL e di eventuali

rilasci di sostanze tossiche che attualmente non sono considerati nel Piano vigente.

Milano, 19 maggio 2000

La Commissione

Ing. Roberto Barzi

Ing. Antonio Pugliano ﬁ«/a ) -‘,L/,/{.L e

Ing. Giuseppe Buccellafo ‘mj“ K D |
7 /M

Ing. Gilberto Campeti
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Oggetto: TAMOIL, RAFFINAZIONYE - Raffincria di Cremona

Con la presente si trasmelic il verbale del C.T.R. del 18.07.94 con il
relativo parere, ai sensi dell'art, 13 del DI.. 06.05.94 n° 278, sulla relaziene
complessiva delllistuttoria della Tamoil Raffinazione Raflfineria di Cremonz.
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ISPETTORATO VV.FE. REGIONE LOMBARDIA

COMEYATO TECNICO REGIONALR
VERBALE RIUNIONE DKL, 18.07.94

Il giomo 18.07.94 prresso V'lspeltorato VV.E. LOMBARDIA, si & tenuta In rivnione del
C'TR. por esprimere parere ai sensi dell'urt.13 del D.L. 06.05.94 n° 278 sulla relazione
complessiva dell'fstruttoria dello stabilimento della Soc. TAMOMH, ITALIA S.p-A. di Cremona,

Nella riunione presiedutz dall'lspettore Regionale VV.I'. Lombardix Dott. Ing. Leonardo
CORBO hanno partecipato: i '

Componenti

Dott. Ing. Roberto BARZE Comandante Provinciale VV.T7. di Milano

Dott. Ing. Tuigi BISCARDI Comandante Provinciale VV.I7 di Bregeia

Dott.Ing. Danilo CANCELLIERT Ispettorato Regionale del Lavore della
Lombardin

Dott. Ing. Taciano PROPANA Ispettore T AL del Comando

Provinciale di Milano

Dott. Jng. Paolo ANCILLOTTI (Istruttore designato)

Sono inoltce pregenti:

Dott.Ing Giovanni MASTRAPASQUA Espettore RT A del Comundo
Proviucixle di Milsuno



Noo hanno partecipato alla riusione benehd convocati -

Dott. Ing. Frascenco RUGGIERO - Dipmtimento Protezione Civile
Rowa

Aperta ln riunione il Presidente invita Uing, MASTRAPASQUA ad illustrare §n nota del
Ministero dell'Ambiente inviata al CUR. in data 12.04. 1993,

Al termine dell'esposizione sui vari punti della nota ¢ dopo aropio dibattito viene approvato
ad wnanimitd il docomento allegato.



Istruttorisz dolio stabilimento Soc. TAMOIL I'TALIA S.P.A. di Cremona

11 C.T.R. prende atto clie liter dell'istuttoria di che tattasi & stuto completato secondo il
D.P.R. 175/88 sino all'acquisizione del parere della Commissione Coordinsmento Industrie »
Rischio di Incidente Rilevante istiluits presso il Ministero delln Samtd, espresso nelln gedutn del
04.014.93.

Considerato cho la Ditta ha gid recepito In proposta di delocalizzazione dello sloccaggio di
GP.L. in quanto ha gid presentato progetto per la realizzazione di condotts in pressione di tipo
interrato per trasporture il gas liquelitto nei scibatoi delln ditts ABIBES digtante circa 4.3 K dulla
TAMOIL (progetto gia discnsso dal CT.R. nella seduty del 10.05.93 )-

Vista la nota del Ministero dell'Ambiente N° 7381/94/SIAR. del 12.04.1994 in cui fra 1'altro
gi segnnla che l'impisnto ABIBES & omologato ud wa pressione di 11,1 bur a eni corrisponde 1a
tonsiono di vapore del propano 1 31° ¢ cires,

I CTR. concorda sulle prescrizioni proposte dal Ministero dell’Ambiente nelia nota
suddetta e con quelle suggerite dalla Commissione Coordinanento Tdustrie 2 Rischio di Teendio
Rilevante del Ministero dellu Sanita nella sediaty del 04.06.1993 ¢ qui di seguito riportafo:

1) La gestione della condotta ¢ di completa competenza TAMOIL, che inolire, pur non avendo diretty
responsabilith nella gestione dei sorbatoi ABIBES, deve poter disporre di (lti { paranetri rerativi
di tali serbaoi, in quanto neceshari alle operszioni di traslerimento del G.P.L. in colaggio
comtinuo. Quindi i dati completi dells strumentazione dei serbufoi ABIBES utilizzabili da
TAMOIL devono essere riportati in sal. controllo TAMOIL con sisteri di elevata affidabilitd: ¢
necessarto prevedere due sistomi indipendenti ¢ parallelt sempre opersnti, inlegrati eventunlmente
da un allarme automatico quando to scostamento trn due misure omogenee supera un valore
prefissato.

2) Dove essere gurantita la composizione ¢ lu tleruperatura del prodotlo invisfo =i serbaloi (nux
contenuto in propano 50%:; . max 30°CC), mediunte opportuno monitoraggio in linea

3) Deve esere garantita la comumicnzione continna ra le aale di confrollo ed i centri gestione
emergenza dei due stabilimenti, mediante due sistern indipendenti, ad esempio linea teletonica -

ponte radio,

4) T piani d'emergeoza dei due stabilimenti devono essere correlnti t1a foro. Devono essere
chisramente specificate lo fasi, delle varic catene incidentali ipotizzate per ciascun stabilimento,
in cui & previsto 'allertamento dell'altro stabilimento e/o Uinibizione del trasferimento di G.P.1..

5) Deve cssere mantenutn la disponibilita degli attuali serbatoi (con Pesclugiva limitazione o
sttuazione d'emergenza che influenzino la ulilizzabilits. del Parco ABIBES) quale deposito
polmone temporaneo del prodotto nscente dugli impianti di produzione. Il loro whilizzo dovra
essore streltamente regolumentato in spposite procedure operative, che dovrammo comprendere

anche 'obbligatorieta della inertizzazione ¢ messa in sicurezza dopo ogni ugo.

6) Larcondotta deve essere interceltata, almeno ogii Km, con valvole di isolmmento operate in modo
motorizzato e manuale, telecomandabili dalle sale controlly in partenza ¢ ricezione, nsieme al
blocco automatico e manuale delle pompe di mundaty. Te linee di comando devono essere
realizzate in modo ridondante.

7) Rilevatori di gas dovramno essere iostallati nelle stazioni valvole.



*

8) La costruzione della condotta dovra essere reulizzata con wistemi di controllo dolla qualifd e
modalitd di collaudo secondo gli standurds pin elevati (comprendenti quindi Rx sul 100% delle
saldatare), Traggi di curvatara della tibazione dovranno essere guperiort 2 10 volte il diametro,

9) Dovra essere previsto, gid in fise di progeltazione, la ispezionabilitd delle strutture: dovrd quindi
essere approntato un piano di ispezione e di controlli periodici, utilizzanti aggiomall metodi non
distruttivi, integrato con quello di mamtenzione programmata, miralo alla verificn di integritd. dei
vari componenti (compresa lu tubuzione) durante inters vily prevista del gusdotlo stesso.

10) Dovra essere nssienrata 1 protevione dulln corrosione secondo quanto previsto da norme DIN
30670 e 30673 (ullimx edizione) o equivalent.

11) Dovra essere valutats la possibilita di realizzare Uintera condotia (0 almeno le parti pit critiche
di essn, individnale con apposite anulisi di rinchio) in doppia parete, con It seconda parete con
funziono di contenimento di perdite ¢ dotats di sensori di gas nell'mtercapedine. ' ogai cuno fa
tubazione dovra essere protetta almeno nei tratti di attraversamento del porto ¢ del canalte, nonchd
quando posta a distanze inferiori # m 7 du fabbricati (lubature di protezione ed evenlushi
rivestimenti cementizi).

12) Dovrd essere incrementata Ix sicurezza degli impianti di produzione e stoceapgei della ralfineria
con ulteriori inferventi, ove non gid previsti ed atloati datla Societd, tali di ridwmre ulterionnente
gli indici di rischio: .‘ :

) forni (installare, dove non esistenti, blocchi ¢ valvole di altissima temperatrs uscita forno,
mancanza carica, sltissimo livello KO, drum firel pas, valvole di bloceo dediente o rivelatori di
fiamma nell'impisnto di isomerizzazione formo 311);

b) apparecchisture interconmesse operanti n diverse pressioni (nstsllare, 1 fine di evitare travasi di
pressioni ¢ quindi scalto delle valvole di sicuresa. bloceo per basaissimo livello sulla linea di
comessione delle due apparcechinture comandato da un livellostato posto sull'unitd operante u
pressione maggiore;

¢) al fine di assicurare wna rapida depressurizzazione degli impianti  duvante  'emergenza,
specialmente quelli operanti ad alta pressione, installare mna valvola 2 searico rapido,
convogliata a blouw down posizionata rulle apparecchiature operanti a pressione maggiori,

d) per garantire wna muggiore sicurezza gui compressori installare, dove mancanti, blocchi per
allissima temperatura e per allissina pressione in mandaty, blocchi per bassissima. pressione olio
Inbrificante e in aspirazione;

e) proteggere i sistemi di collegamento tra glt impianti ¢ le sale di controllo rispelto alle
sollecitazioni incidentali per cause eslerne o interne sgli impisnti ¢ alle sale controllo medesime;

1) installare doppic scale di sccesso per ttte le uscite di processo che si estendono in quota

13) Dovrunno essere prodolle speciliche wnnlisi di rischio concernenti sin lo sloceugpio che
Putillizzo del piombo tetrametile preseate nell'arin. etilazione, che deil'idrogeno  solforato
limitatamente ai processi in cui & presente; nonch i piani di emergenza intera specilied per ogni

singolo reparto con particolare riferimento allo slocenggio di piombo telemuetile,

14) Oceorre inoltre eseguire analisi ¢ verificke su:



a) resistonza delle sale controllo, rispetto alls sollecitarione derivante da erplorione esterna;

b) possibilita di coutrollare il fuzionsmento di tutte le valvole di sicoressz con 'inpianto in mwarciag
¢) valutazione delPsfFidabilita di ttti i gistewnt i bloceo; -

d) criter1 seguiti nella procedura dei sistenn di contenimento;

e) protezione delle cariche elettostatiche;

b) verifica delle mimuo predisposte per evilure il cedinento entastroflico dei serbatoi rispello alle
conseguenze derivati dalle ipotesi incidentali congiderati.

Si i du ultimo presente [a necessitd che In Wnffinerin presenti, ove non vi abbin gid
provedduto, sullu buse dolla nornetiva di cui al D.P.IR 203/88, 1l D.P.C.M.. 27/07/89 od at gensi
della lettera B dell'allepato 3 del D.P.C.M. 12/07/90, un progetto di adeguamento delle emissiont in
modo da rispetttare i limiti di cwissioni fissati dal citato D.P.R. 203/88 ¢ limitare le emissioni
diflise, rispettando valori di emissioni ¢ le preserizioni riportate nell’allegato 3 del D.P.CM.
12/07/90 alla voce Raffineria olii minerali.

Inolire visto che il rappresentunte del Dipartimento di Protezione” Civile pur convocalo
diverse volte non si & mai presentato, il C.1.R. 1 propri i supperimenti det Commme, condivisi dally -
Regione, sulle problematiche coufiesse con il tuflico sutosindsle ¢ ferrovisio sollecilando
listallazione di segnalatori acustici swlomatici di allmme ¢ blocchi antomatiel dei convogli
ferroviari sulla tratts. Brennero-Fidenza, le ualoghe provvidenze richieste per fa popalazione
residente nol quartiere prospiciente In Ruffineria in parte protetta dal terrapicno della linca Cremona-
Fidenzn nonche la protezione dull'inquinmmento dei corsi d'ncqua soperficiali dovito o perdite &
prodolto ed anche alle acque reflue derivanti da avioni antincendio o b prolezione al percolsmento
nella prima falda scquiters. _

U fabbricante & invitato n studiare cd » valntare Uelficacia complessiva nonchd T fatibilita
dei suddetti interventi, propouendo se def caso, solzioni allernative, ¢, consepuenieniente, ad allixre
concretamente le iniziative necessarie # raggivngere i wopra deseritti obiettivi nei fompl tecnici
slellnmentc necessari '

Si allegono i seguenti documenti:
- mota prot. 7381/94/SIAR del Ministero dell’ Ambiente;
- verbale del 6.4.93 dells Commissione Coordinamento Industrie » Rischio di Tncidente Rilevante
(Ministero Samitd); _
- reluzione complessiva sull'lstltorin relativa allattivita industrinle della TAMOIL TIALIA
- S.p.A. Raflineria di Cremona (presentats dalllstruttore Dott. Tug. Paolo Ancillotti).

LISPETTOREIREGIONALE
(Dott. Ing. Leopfirdo Corbo)



SERVIZIO INQUNAMENTO ATMOSFERICO E ACUSTICD
E LE INDUSTRIE A RISCHIO

iL DIRETTORE GENERALE

Al Comitato Tecnico Regionale VV FF. della Lombardia

N ,
"\':’g - 138 l/?*{’/fh‘"a— via Ansperto, 4 MILANO
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Oggetto:TAMOLL - Cremona: Trasmissione atti relativi all'Istruttoria ai sensi DPR 175/88.

In ottemperanza all' Art. 20 del DL 13 del 10.1.94 (Modifiche al DPR 175/88), questo
Ministero trasmette le seguenti indicazioni relative alla Istruttoria sulla Ditta in oggetto.

deltTstruttore designato sino aﬂ'acqmsmone del Parere defia ¢ Comnnsmone ssione Coordinamento_

Industrie a Rischio di Incidente Rilevante instituito presso u Ministero della Sanita, espresso
neila riunione del 4/4/93.

Tale parere ha evidenziato alcune problematlche da_ apprgfondn;‘ed ha identificato i
nrowedlme;mrnecessan alla fiduzione del fischio assogiato all'installazione:
n pamcolare per quel che riguarda il parco stoccaggl dﬁ’&T’L v:ene S ravvisata l'opportunitd di

 sostitrire i serbatoi fuori terra con altri del upo tummaxo 0, 1 m ziltemanva. di valutare Ia

p0351b1hta di delocalizzazione déllo StoccaggIo stesso

La ditta TAMOIL ha proposto, come delocalizzazione, Ia realizzazione di una condotta in
pressione, di tipo interrato, per il trasporto del gas liquefatto nei serbatoi della vicina Ditta
ABIBES.

Preme evidenziare che tale soluzione presenta alcune problematiche tecnico-gestionali

' particolari, differenti da quelle di una convenzionale condotta in pressione, riconducibili,

sinteticaqlente, al fatto che essa configura I'impanto ABIBES -come stoccaggio di raffineria, in
quanto direttamente collegato alla linea di produzione di GPL.
Ulteriori %goblemx nascono dalle caratteristiche dellimpanto ABIBES. che. &

oa
pressioni di esercizio di 11,1 ‘bar, e dalla particolare vuinerabilifi del territorio che la condotta

deve affraversare: -

Quzfnto sopra ha avuto riscontro nel contraddittorio sin qui sviluppatosi tra la Ditta, da un lato,

ed il Ministero Ambiente ed Organi preposti al rilascio di concessioni ed .autorizzazioni

dall'altra.
'#

UFF. PREVENZIONE

ISPETTORATO 'REIOAALE VIBILI
DEL FUDCO PER LA LOWBARDIA

2 1 APR. 1994
- 2536 PROG.
N YiL 2 / 7 Pos.




Allo stato, sono stati concordati e fissati i seguenti requisiti generali: -

-La gestione della condotta ¢ di completa competenza TAMOIL che inoitre, pur non avendo
diretta responsabilitd nelta gestione dei serbatoi ABIBES, deve poter disporre di tutti i
parametri operativi di tali serbatoi, in quanto necessari alle operazioni di trasferimento del GPL
i colaggio continuo. Quindi i dati completi della strumentazione dei serbatoi ABIBES
utilizzabili da TAMOIL devono essere riportati in sala controllo TAMOIL con sistemi di
elevata affidabilita: & necessario prevedere due sistemi indipendenti e paralleli sempre operanti,
integrati eventualmente da un allarme automatico quando Jo scostamento tra due miisure
omogenee supera un valore prefissato.

-Deve essere garantita 1a composizione e la temperatura del prodotto inviato ai serbatoi (max.
contenuito in propano 50%; t max.30°C ), mediante opportuno monitoraggio in linea.

Inoltre la velocita di trasferimento dovra essere inferiore 2 3 mys.

-Deve essere garantita la comunicazione continua tra le sale controllo ed i centri gestione
emergenza dei due stabilimenti, mediante due sistemi indipendenti, ad esempio linea telefonica
+ ponte radio. :

I piani di emergenza dei due stabilimenti devono essere correlati tra loro. Devono essere
chiaramente specificate le fasi, delle varie catene incidentali ipotizzate per ciascun stabilimento,
in cui & previsto 'allertamento dell'altro stabilimento e/o I'inibizione del trasferimento di GPL.
-Deve essere mantenuta Iz disponibilitd degli attuali serbatoi (con la_esclusiva limitazione a
situazioni di emergenza che influenzino la utilizzabifits del parco ABIBES quale deposito-
poimone temporaneo del prodotto uscente dagli impianti di produzione. 1l loro utilizzo dovra
essere strettamente regolamentato in apposite procedure operative, che dovramno comprendere
anche l'obbligatorieta della inertizzazione e messa in sicurezza dopo ogni uso.

-La condotta deve essere intercettata, almeno ogni Km, con valvole di isolamento operate in
modo motorizzato e manuale, telecomandabili dalle sale controflo in partenza e ricezione,
insieme al blocco automatico e manuale delle pompe di mandata. Le linee di comando
debbono essere realizzate in modo ridondante.

Rivelatori di gas dovranno essere installati nelle stazioni valvole.

-La costruzione della condotta dovra essere realizzata con sistemi di controllo della qualita e
modalita di collaudo secondo gli standard pi elevati (comprendenti quindi Rx sul 100% delle
saldature). I raggi di curvatura della tubazione doranno essere superiori a 10 volte il diametro,
-Dovra essere previsto, giz in fase di progettazione, la ispezionabilit delle strutture: dovra
quindi essere approntato un piano di ispezioni e di controlli periodici, utilizzanti aggiomati
metodi non distruttivi, integrato con quello di manutenzione programmata, mirato alla verifica
di integrita dei vari componenti (compresa la tubazione) durante l'imtera vita prevista del
gasdotto stesso. :

-Dovra essere assicurata la protezione dalla corrosione secondo quanto previsto da norme DIN
30670 e 30673 (uitima edizione) o equivalenti.

-Dovra essere valutata fa possibilita di realizzare I'intera condotta (o aimeno le parti pit1 critiche
di essa, individuate con apposita analisi di rischo) in doppia parete, con la seconda parete con
funzione di contenimento di perdite e dotata di sensori di gas nell'intercapedine. In ogni caso la
tubazione dovri essere protetta almeno nei tratti di attraversamento del porto e del canale,
nonché quando posta a distanze inferiori a m 7 da fabbricati (tubature di protezione ed
eventuali rivestimenti cementizi).
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Per_gnanto riguarda le : dggmgblgmmche sollevate in sede xstruttona (anahsx di nschlo da
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Coordinamento del Ministerc Safita, che si allegano in copia.
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"RELAZIONE COMPLESSIVA SULL'ISTRUTTORIA RELATIVA ALL'ATTIVITA' INDUSTRIALE

DELLA TAMOIL ITALIA S.P.A. — RAFFINERIA DI CREMONA

’

— GENERALITA®

. La presente relazione & inoltrata ai sensi dell‘artrls, comma
S, del'D.P.R. 17.5.1988 n.175 essendosi conclusa 1l'istruttoria concernente
lo stabiliméhto in oggetto con l'effettuazione della conferenza di
servizio, convocéta con lettera del sottoscritto in data 13 dicembre 1991le
tenutasi in data 20 gennaio 1982, che ha visto la partecipazione deli
rappresentanti del seguenti Enti ed Amministrazioni:
— Ministero dell'Ambiente
~ Ministero della Sanita
- Regione Lombardia
- Comune di Cremona
- I.5.P.E.S.L.
- C.N.R.
- T.8.8.

-~ C.N.VV.F

Per completezza di informazione si soggiunge che il
sottoscritto & stato nominato istruttore dellfattivitd in argomento con il
decreto "del Ministero dell'Ambiente 7 febbraic 1990 pubblicato sulla

Cazzetta Ufficiale del 4 ottobre 1991 n.233.



Quanto sopra premessc, si puntualizza che il rapporte di
sicurezza relativo alla raffineria in argomento & stato presentato poiché
la medesima 2 soggetta a notifica in quanto comprende principalmente:
~"Impianti per la distillazione o raffinazione, ovvero altre Successive
trasformazioni del petrolio o dei prodotti petroliferi (All. 1 punto 2 ai

DPR 175/88)" e relativi impianti ‘di stoccaggio.

—-"Sostanze infiammabili in quantitativi superiori alle soglie previste per

le stesse negli allegati II e III al DPR 175/88".

In via generale risultano pfesenti 1 seguenti prodotti e
'sostanze: -
Idfcgeﬁo solforato,Idrogeno, Piombo tetrametile (90 t di quantita effettiva
massima prévista), Propano, Butano, Petrolis grezzo, Benzina, Kerosene e
Gasolio.
Vi & da notare che 1 estensore del rapportc di sicurezza ha dichiarato che
1'ammoniaca non risulta- pii utilizzata dall’ anno 1988, |
La raffineria & situata nel comune di Cremona (latitudine
45°08' Nord, Longltuulne 9°59‘ Est di Greenwzch) e confina (All, 1A1.2.2 al
Rapporto di 31curezza) |
- a Sud-Ovest con il fiume PO dal quale € separata da una serie di
1nseq1ament1 a carattere r;creat:vo
- a Nord-Est con 13 fer-r-ovja Cremona - Codogno - Pavia dalla quale &
'separata da alcun1 insediamenti a carattere industriale e civile;
— a Ovest con il canale Cremona — Milano;
- a Sud—Sud Est con la fEFPOVla Fldgnza -Piacenza - Cremona e con uno
svincolo stradale. Da talj strutturelrisulta sepafata da alcune of%icine
meccaniche, concessionarie automobilj, due ‘piazzali sosta per autobotti,

magazzini ece.



Il tratto perimetrale dell'insediamento, in direzione
Est-Ovest, bprospiciente il parco serbatoi g.p.l., confina con una
cosiddetta "area coltivata'.

Nell'area prossima all'insediamento non esistono aeroporti né
sono riscontrabili corridoi aerei, secondo quanto dichiarato dall'estensore
del rapporto di sicurezza.

In posizicne opposta alla raffineria,a circa 400m dal confine
Sud-Est verso la linea ferroviaria Fidenza - Piacenza - Cremona, & presente

un. quartiere residenziale della cittd di Cremona.

La planimetria generale dell'intera raffineria e la pianta di
ogni singolo reparto sono raffigurati nelle 8 tavole costitugﬁti l'allegato

1.A.1.2.3 del Rapporto di sicurezza (vedasi All.1}.

Una ulteriofe descrizione dei confini &' presente nella nota
tecnica del Comune di Cremona prodotta in data 3 1luglio 1992 (All.7) e

concordata con la Regione Lombardia (vedasi All.8).

Nella nota tecnica di cui sopra si evince,tra 1'altro,che
l'area golenale e'vincolata per particolare pregio paesaggistico dal D.M.19
maggio 1964 e che la presenza delle Societa' Canottieri rivierasche

comporta,nel periodo estivo,l'affluenza giornaliera di oltre 3000 persone.



~— DESCRIZIONE SINTETICA DELLA RAFFINERIA

La raffineria Occupa un'area di circa 500.000 mq ed impiega un
totale di circa asp addetti divisi all'incirca a met3 fra K turnisti e

giornalieri.
' Le principalj installazioni della raffiqeria‘sono_le seguenti:

- Impianti di produzione:

TOPPING 2

CRUDE UNIT
ISOMERIZZAZIONE
 DIESEL OIL ULTRAFINER
ULTRAFORMER 1
ULTRAFORMER 2
VISBREAKER

RECUPERO ZOLFQ 1
'RECUPERO ZOLFQ »2

= Impianti q4i stoccaggio:

STOCCAGGIO GPL ‘A . PRESSIONE (3600 t di quantit3 effettiva massima

prevista)

STOCCAGGIO IDROCARBURI 'LIQUIDI. A PRESSIONE ATMOSFERICA (328.000 t 4di

quantita effettiva massima prevista)

— Impianti ausiliari { produzione energia .elettrica, trattamento acque,

ece.)



Fl

— IL RAPPORTO DI SICUREZZA : OSSERVAZIONI E DEDUZIONT

<

Per quanto attiene il contenuto del rapporto di  sicurezza,
presentato in pil riprese dall'anno 1987 &ll'anno 1991 per un totale dji 8
volumi, gi pud affermare che 1lo stesso risponde Quasi’ interamente, dal
punto di vista delig completezza formale, alle fjchieste contenute nei

vari punti del D.P.C.M. 31 marzo 1989.

Per quantos riguarda invece il contenuto sostanziale dei vari-
punti costituenti i1 rapporto di szcurezza, i quattro organi tecnici,
interpellati a tal proposito, hanno formulato le osservazioni che si
rlportano in allegato e che costituiscono parte 1ntegrante della presente

relazione(All.2- -3-4-5), ' , 4

Le relazioni presentate dai quattro organi tecnieci sono
pienamente condivise dallo scrivente che le ritiene congruentl tra loro

- ¢ sufficientemente approfondite.

Vengono ' pertanto di seguito riportate alcune sintetiche
‘deduzioni, emerse da tali relazioni, che 1lo scrivente ritiene meritevoli
di particoiare attenzione in connessione con eventual: successive
_prescrlzlonl. di ulteriori indagini tecniche o misure 1mp1antlstlche e
gestlonall da porre in atto per un miglioramento della sicurezza generale

della raffineria in- esame,

1) Analisi preliminare per 1'indi§iduazioné di aree critiche

dell'attivita'industriale (A1l.TT a1 D.P.C.M. 31 marzo 1989)

Con riferimento all'elaboraziope éseguita dall'ISPESL - DIPIA, sui

dati forniti gdal fabbricante, & stato osservato che 1'analisi ha

Lo
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permesso di individuare le unitd critiche ai fini dei rischi
intrinseci presentati. In particolare , facendo riferimento all'indice
non compensato G (quindi al rischio globalmente presentato dalle
unita) sono soggette ad un rischio definibile "gravissimo" le seguenti
unita: '

- Parco serbatoi GPL; -

Unita n.37: Sfere stoccaggio GPL in pressione G16-Gl7

' Unitd n.38: Sfera stoccaggio GPL in pressione G18

Sono soggette ad un rischio definibile "grave" le seguenti
unita:

- Parco serbatoi atmosferici:

3 : BSerbatoio stoccaggio grezzo A4
Unita n.2 : v " "’ A5
Unitd n.3 : 1" L - " A7
Unitd n.4 : H " " AB
Unifé n.5 : " " " A9
Unitd n.6 : L " v, Al0
Unitad n.7 : - " " " All
Unitd n.8 : "

’ ) 1] " Alz

Unitd n.28: Serbatoio stoccaggio benzina E22

Unitad n.29: " . " E23
Unitd n.30: " " | " E24
Unitd n.31: o " _ " E25
Unitd n.32: W e e g
Unitd n.33: . -~ | " oo 115
Unita n.34: W " E27

-~ Parco serbatol GFL:

Unitd n.35: Serbatoi stoccaggio GPL in pressione Gl - Gl0

Unitd n.36: Serbatoio'stoccaggio GPL in pressione Gl1 - G15




Per quanto riguarda le pensiline di carico non sono stati
forniti i dati per poter calcolare gli indici di rischio anche se il
fabbricante ha preso in esame eventi incidentali che possono accadere
in questa zona,

Il rischip "gravissime",presente per le sfere G16 - G17 - (18
di GPL in pressione, deriva dalla combinazione degli indici di
inceqdio F, di esplosione'confin;ta ¢ di esplosione in aria. Si pud -
rilevare infatti, dalle tabelle ailegaté alia relazione ISPESL,che per
quanto riguarda 1 serbatoi di GPL in pressione, sul rischio dij
. esplosione generale influisce la combinazione di un rischio di
ésplosione in aria molto elevato e un.indice d'incendio relativamente

meno elevatn.

L'unica unitd che presenta un rischio tossico T "molto alto" &

il serbateio di stoccaggio piombo tetrametile.

Le restanti uniti presentanc indici di rischioc inferiori, anche
se& certamente non irrilevanti (come & d'altronde da attendersi
trattandosi di una raffineria) rispetto a gquelle su cui ci 'si &

soffermati nei precedenti capoversi.

Per quanto riguarda gli indici di rischiﬁ compensati, i cul
valori sono anch'essi riportati nelle tabelle dell'ISPESL, si nota che
risulta generalmente ridotto (rispetto a quello non compensato)
lt'indice generale G; si fa rilevare che, che per il calcolo degli
indici compensati effettuato dall’'ISPESL, sono étati in alcuni casi
adottati,‘ per i fattori relativi alle wvarie voci, valeri pit
conservativi di quelli indicati dal fabbricante ove le giustificazioni
richieste sono risultate non safficientemente chiare, carenti o

discordanti.



E' necessario comunéue attendere, per la validazicne gei
fattori compensativi adottati, l'esito delle berifiche specifiche che
sarannd eseguite nel corso delle ispeéioni condotte dalle autorita
indicate_dali'art. 20 del DPR 175/88.

Si precisa inoltre che il criterio di. modificare in senso
conservativo i parametri forniti dal fabbricante per il calcolo degli
indici & séato adottato in taluni casi anche per il calcolo degli
indici non compensati, per ragioni analoghe a guelle sopra chiarite.

A conclusione di quanto sopra esposto, si pud éqnstatare che i
rischi presentati dall'installazione in - quéstione. cosi come
evidenziati con l'applicazione del metodo indicizzato, consistono
essenzialmente hei rischi di 1incendio ed esplesione, i problemi

‘d'altro tipo essendo dovuti éésenzialmente alla presenzé di piombo

tetrametile utilizzato come additivo antidetonante per le benzine,

.

2) Analisi della sequenza depgli eventi incidentali (I.C.1.5.1 del D.P.C.M.

31 marzo 1989) -

L'analisi, estesa sia agli impianti di preocesso che ai depositi
esistenti in raffineria, & stata condotta prendendo in considerazione le
cause iniziatrici di possibili eventi -sglla' base degli schemi di
processo, dell'esper;enza storica dei responsabili dell'esercizio degli

impianti e sull'analisi di operabilitd effettuata sugli stessi impianti.

L'individuazione di jipotesi incidentali iﬁ'impianti di processo
effettuata dal fabbricante ha portatc ad analizzarne alcuni che

rappresentano, a detta dello stesso, compiutamente la raffineria.

Gli incidenti ipotizzati a seguito delle analisi effettuate
risultano essere:
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Impianti di processo

- topping 2: rilasco di grezzo caldo (pool fire-jet fire), formazione di

miscela esplosiva (fuel-aria), rilascio metano ed etanc con UVCE e pool
fire, rilascic di grezzo con poel - fire. /

- crude uﬁit: rilascio di grezzo {pool fire-jet fire), incendioc nel

cassonetto condotto aria, rilascio di GPL con UVCE e jet fire

-~ isomerizzazione: esplosione del forno, rilascio di benzina (UVCE-jet
fire), rilascio di idrogeno e benzina (UVCE - jet fire), rilascio di
soda e successivamente di H2 (jet fire). -

- ultrafiner: rilascio di idrogeno e gasolio (jet fire), rilascio di
idrocarburi, H2S, idrogenc e gasolio (UVCEY, riiascio H25, (dispersione

gas tossici}. '

- ultraformer 1: esplosione camera di combustione, rilascio benzina-se
idrogeno (UVCE-jet fire).

- ultraformer 2: rilascio di idrogeno e benzina in atmosfera (jet fire),

rilascio di GPL (UVCE-jet fire). -

- visbreaker: rilascio di residué pesante e idrocarburi leggeri (pool
fire}, rilascio di residuo visbrekato e prodotti leggéri {pool fire},

rilascio di benzina, GPL e FUEL GAS con H2S {UVCE-jet fire). -

- recupero zolfo 1l: rilascio H2S5 ed S02, rilascio H25 (disbersione gas

tossici}. '

- recupero zoifo 2: scoppio caldéiarcon dispersione di gas tossici.

Pensiline di carico

- rottura braccio di carico benzina con rilascioc di benzina (pool fire).
- rottura braccio di <carico GPL «con rilascio di QPL {pool
fire-UVCE-BLEVE).

Parco serbatoi atmosferici

— incendio esterno ad un serbatoio
— incendio sopra un serbatoio
— incendio internc ad un serbatoio

— esplosione di un serbatoioc



Parco serbatoi GPL

— rilascio di fase vapore
- rilascio di fase liquida con deflagrazione di nubi di gas

incendio di GPL (jet fire, incendio in fase mista, pool fire)

“BLEVE" di un serbatoio di stoccaggio

3) Stima delle conseguenze degli eventi incidentali

Dall'esame del punte 1.C.1.6. del rapporte, "Stiﬁa delle conseguenze degli
eventi incidentali", si pud osservare che le tipologie di conseguenze prese
in esane per le diverse aree délla raffineria, essendo gli scenari degli
incidenti quelli gia' descritti al punto precedente,sono state determinate
dal fabbricante con l'applicazione di alcﬁni modelli di calcolp.che lo
hanno portate a dichiarare che gli. incidenti identificati presso gli
impianti di pfocesso non comportano effetti verso l'esterno della
raffineria, mentre nell'area pensiline GPL si posscono verificare incidenti
con effetti versc aree adiacenti la raffineria.

Per’quanto riguarda il parco serbatoi viene dichiarato che gli
‘ evenfi jet fire, pool fire e flash fire non comportano conseguenze dannose
cltre i confini della raffineria, mentre il BLEVE della sfera G18 dovrébbé
comportare sensibili effetti termici. fino a circa 400 m. Viene inoltre
precisato che un BLEVE dei sigari di GPL non implica automaticamente per
effetto domino il coinvolgimento della.sfera,nulla viene tuttavia precisato
per il caso opposto.

11 fabbricante dichiara inoltre che, nel caso di incendio di
grandi proporzioni di un serbatoio a tetto galleggiante nel parco serbatoi
atmosfgrici, le aree esterne alla raffineria interessate sarebbero la
strada di confine lato Sud-Ovest, nel lato prospiciente i serbatoi di
étoccaggio, ed una fascia di 30-40 m. di profonditd e 300 m. di lunghezza
délla proprieta Deposito ENEL, sempre nel tratto prospiciente i serbatoi di

stoccaggio.
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4)-Stima della frequenza di accadimento degli eventi incidentali

E' stata quindi sviluppata, medianﬁe l'albero degli eventi, l'analisi della
stima di frequenza di accadimento degli eventi incidentali derivanti dagli
sceﬁari ipotizzati (BLEVE, pool fire, UVCE, etc.).

Per duantp riguarda il BLEVE della sferé G-18,che risulta
essere_quella di maggiori aihensioni del pérc6 serbatoi GPL, il calcolo
relativo agli effetti consgguentj & stato condotto éon un quéntitativo di
riferimento pari a 500 t; in tale ipotesi il fabbricante, assumendo come
soglia limite di emergenza un valore di irraggiamento termi;é pari a 8-10
kw/m2, calcola che la distaﬁza‘ di potehziale pericolo risulterebbe di
380-420 m, con una probabilitad dell'ordine di 107(-6). | .

| Nell'area di caricamento del GPL assumendo come top-event la
rottufa catastrofica.del braccio di carico e stimando la frequenza di'tale
rottura pari a 2,6%*107(-4) océasioni/anno, dai calcoli effettuati il
fabbricante ottiene frequenze di accadimento di. 3,87*107(~5) per il pool
fire, di'3*10"(—7) per il BLEVE, di 1,99%107(-4) per la dispersione, di
1,87*107(-5) per il flash fire e di 3f3¥10“(—65'per 1'UVCE. Gli eventi pid
pericolosi e quindi pid temuti (BLEVE con successivo fireball e UVCE)
risultano, avere una' frequenza accadiménto‘ pari rispettivamente a
3.33*10*(6)‘e 3*107(5) anni/occasione.

Per quanto_concerné gli impianti di processo, il fabbricante
nella valutazione delle conseguenze derivanti dagli scenari incidentali
ipotizzati, gid descritti in precedenza, non effettua il calcqlo della
frequenza di accadimento, liﬁitandosi éd.individuare per i vari scenari le
' soglie, distanze in metri in funzione delle due velocitd dél vento
considerate (2 e 5 m/s), alle quali vengono raggiunti rispettivamente
valeri di irraggiamento pari a 12 Kw/m2, 5 K;/m2 e 1,5 Kw/m2; pénsidefando
il primo valore come livello critico a cui i materiali combustibili si
accendono e l'ultimo_valore come un livello che causa disagio al personale
neon protetto.. - .
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La soglia pid elevata per possibili incendi secoﬁdari risulta
essere di 30m con una velocitd del vento di 5 m/é (impianto visbreaker}.
Vengono altresl calcolate le distanze, nel caso di esplosione da nuvola, a
cui si hanno,‘ in funzione del tempo e _della quantitd e qualitd della
sostanza rilasciata, rispettivamente danni gravi, danni ripafabili e
rottura vetri.

Le distanze. cosi caléolate non superanc i 18m ﬁimpianto di
. isomerizzazione) per i danni gravi, i 55m per i danni-riparabili e i 180m

per la rottura vetri.

Viene anche .considerate il rilascio di H2S con successiva
dispersione dégli impianti di recupero zolfo. Dagli scenari analizzaéi si
pud notare che il caso iﬂ cui si verificano le maggiori concentrazioni
risulta essere il rila#cio di H2S dall'impiante recupero zeolfo 1. per
rottura della linea alimentazione caldaia con il raggiungimento a 75m di
concentrazioni di H2S pari a 300 ppm=IDLH, a 45 m di 600 ppm (valore che
. pud portare a collasso dopo due hinuti di esposizione) ealsSm ﬁi'lSOO.ppm

(valore che pud portare alla morte dopo due minuti di esposizione).

Per quanto riguarda le pensiline di caricdo le conseguenze pia
gravose si potrebbero avere nel caso di rottura del braccio di carico con
gravi danni fino a 10 m e rottura vetri fino a 105 m e nel caso di BLEVE e

fireball di una autobotte con irraggiamento ? 1;5 Kw/m2 fino a 170 m.

ﬁel case del parco stoccaggio serbatod atmosferici & staté
stimata, a seguito di indagine storica su incidenti avvenuti in depositi di
combustibili 1liquidi, una frequenza di accadimenté di incendio pari a
1,32*10(-2) occasioni/anno che potrebbe coinvolgere non pit di due

serbatoi.
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Per gli scenari incidentali previsti , gia descritti in
precedenza, vengono fornite le stime degli effetti di un incendioc ottenuti
mediante l'uso di un modello di calcolo (programma HCPOOL della Arthur
D.Little); vengono altresi fornite le mappe di irraggiamento nell'ambiente
circostante.calcolato alle quote di 2 e S m, con una velocitd del vento di
5 m/s e sul serbatoio pit vicino nelie medesime condizioni.

Gli incidenti analizzati producono éonseguenze. tranne che nel
caso esposté il precedenza, localizzate all‘'internc della raffineria.

. In particolare, il valore di irraggiémehto.raggiunto nel caso
di sp;hdimento e incendio nel bacino di contenimento del serbatoio a tetto
fisso L-16,nei confronti del sérbatoio pit vicino L-15 distante 50m,risulta
pari a 11,7 Kw/m2 che & risultato il maggiore fra tutti quelli calcolati
- per questi scehari incidentali; incltre un incendio in gquesto serbatoio
potrebbe coinﬁolgere per irraggiamento anche 1l'area dell'impianto
Ultraformer 2 ed i 'serbatoi A-7 ed L-17.

Le conseguenze determinate dal fabbricante, con 1'applicazione
dei modelli di calcolo adottati, appaioneo per ordine di grandezza non
inferiori a quelle effettivamente avutesi in eﬁenti incideﬁtali avvenuti in
passatc in installazioni similari. I wvalori delle frequenze detérﬁinate

risultano dello stesso ordine di grandezza di gquelle determinate su -

impianti similari in occasione di studi ritenuti internazionalmente validi.

-~ SINTESI,PROPOSTE E CONCLUSIONI
Il rapporto di .sicurezza, presentato dal fabbricante,pare aver

preso in considerazione tutti gli aspetti previsti dal D.P.C.M. 31 marzo

l1989.
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Esso contiene elementi sufficienti per una valutazione adeguata
delle attuzli condizieni di rischio di incidente rilevante ipotizzabili per
lo stabilimento , con riserva per alcuni aspetti che necessitano ancora dij

opportuni approfondimenti {es: Piombo tetrametile).

Fatto salvo, quindi, quanto potrd emergere a seguitc delle
ispezioni che dovranno essere effettuate in ottempefan?a all'art.20 del DPR
175/88 pué dirsi che il rapporto di sicurezza esaminato ha presentato
l'insediamento industriale in modo realistiéo -senza celare partiqolari

rischi esistenti.
I1 rapporto di sicurezza, presentato dalla Soc. TAMOIL di
Cremona, ha sostanzialmente evidenziato le seguenti problematiche per le

diverse aree dello stébilimento:

A) Stoccaggio GPL:

Costituisce il -punto pild critico dell'insediamento in quanto un
eventuale incidente (BLEVE di una‘sfera, UVCE) & potenzialmente in grado

di coinvolgere l'esterno della raffineria.

B) Stoccaggio idrocarburi liquidi a pressione atmosferica.
Le conseguenze relative ad eventuali incidenti in tale area presentanc
conseguenze potenziali limitate alle immediate vicinanze dei confini

dell'finsediamento.

C) Impianti di processo

Gli incidenti potenziali esaminati presentano conseguenze limitate
all'interno della raffineria e comunque, per quanto asserito nel

rapporto di sicurezza, non influenzerebbero il parco GPL. . ‘
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| Si ritiene comunque di fondamentale importanza 1'acquisizione di una

specifica analisi di rischio concernente lo stoccaggio e 1'uitilizzo del

piombo teérametile presente nell'area ETILAZIONE {secondo quanto

dichiaratoc nel rapporto di sicurezza).

D) Pensiline di carico

L"incidente stimato come piu gravoso in questa area (rot®ura braccio di
carico GPL c@n successivo BLEVE della cisterna od esplosione délla nube
. in caso di‘innéséo ritardato) interesserebbe '"una fascia limitata di
~circa 30 m., lato via Eridano; nelle immediate vicinanze del‘muro di

cinta".

In considefaéione di quanto emerso dalla lettura del rapporto
di sicurezza e delle relazioni presehtate dai quattro organi tecnici, si
~ritiene che 1 provvedimenti neceésari per una Auiteriore riduzione del
rischio residuo associato all'installazione in esame possono essere cosl

sinteticamente riassunti:

1) Abbassamento del rischio associato al parco di stoccaggio dei serbatoi
di GPL tramite sostituzione delle tre sfere esistenti con serbatol
tumulati ed incremento del iivello di'sicurezza degli altri serbatoi
esistenti con provvedimenti {(potenziamento sistema di raffreddamento,
sistemi ulferiori di rilevazione perdite di gas, canalizzazione
obpbrtuﬁa delle perdite, realizzazione di barriere d'acgua frazionata
.per la diluizione delle eventuali perdite, ecc.)'la'cui efficacia dovra
essere confermata con apposite analisi di riéchio. In tale ipotesi
"l'area coltivata" prospiciente lo stoccaggio attﬁale di GPL, esistente
al di fuori dell'area recintata, andfebbe adeguatamente vincolata cop

appositi strumenti urbanistici.
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2)

A)

B)

Nel caso invece non fosse .ritenuta praticabile la suddetté
soluzione, andrebbe adottato il provvedimento di elimjhazione combleta
dello stoccaggio di GPL prevedendo l'invio di tale prodotto, con
oleodotto, verso un deposito esterno debitamente posizionato in luogo
idoneo. - ;

Incremento della sicurezza degli impianti di produzione stoccéggio dells
raffineria con interventi riguardanti, ove non gia previsti, i seguehti

provvedimenti di tipo generdle:

Incremento della sicurezza sui forni, mediante 1l'installazione, dove non

esistenti, del seguenti blocchi e valvole:

* . altissima temperatura uscita forno;

* mancanza carica;

* altissimo livello K.Ol drum fuel gas.

* valvole di bloeco dedicéte e rivelatori di fiamma (impiantd

isomerizzazione forno 3F1)

Per apparecchiature interconnesse operanti a"diverse pressioni, al fine
di evitare travasi di pressione e quindi scatto delle valvole di
sicurezza, si consiglia l‘instaliazione .di un blocco per bassissimo
livello sulla linéa di connessiéne delle due. apparecchiature comandato
da un livellostato posto sull'unita operante a pressione.maggiore.
]

Al fine di assicurare una rapida depressurizzazione degli impianti
dﬁrante un'emergenza, specialmente- quelli operanti ad alta pressione, si

consiglia 1'installazione di una valvola a scarico rapido, convogliata a

blouw down posizionata sulle apparecchiature operanti a pressioni

maggiori. o ) ’ .
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\></D) Per garantire una maggiore sicurezza dei compressori si consiglia, dove

mancanti, 1l'installazione di blocchi per le seguenti cause:

o altissima temperatura in mandata;

* -altissima pressione in mandata

* gassissima pressione olio lubrificante;
* bassissima pressione in-aqpiraziOne.

E) Blocchi automatici del flusso GPL in caso di rottura dei relativi bracci

di carico dell'area pensiline ¢ nel caso di possibile sovrariempimento.

F) Attivazione automatica dell'impianto ad acqua nebulizzata, del parco
GPL, comandata dal rilevatori esistenti. ) -

G) Protezione dei sistemi di collegamentb tra gli impiantl e le sale di
controllo rispetto alle sollecitazioni incidentali per cause esterne o

interne agli impianti e alle sale controllo medesime.

H) Installazione di doppie scale di aécesso per tutte le unita di processo

che si estendono in guota.

S5i osserva che nell'All.6 e' riportata una lettera della
Soc.TAMGIL nella quale veﬁgono espressl intenti e dichiarazioni di
realizzazione eseguita relativamente ad alcuni dei provvedimenti sopra

elencati.
A parere "dello scrivente appare necessario inoltre suggerire
1l'esecuzione di una serie di analisi o di verifiche riguardanti le seguenti

probiematiche:-

1) Resistenza delle sale di controlle rispetto alla sollecitazione

derivante da esplosione esterna (1.C.1.7.3).
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2)

3}

4)

5}
6)

7)

8)

Possibilita di confrollare il funzionamento di tutte le valvole di
sicurezza con l'impianto in marcia (1.C.1.8.4).

Valutazione dell'affidabilita di tutti i  sistemi di blocco
(1.C.1.8.10).

Criteri seguiti‘ nella progettazione dei sistemi di coﬁtenjmento
(l.D.l.B.l).: |
Protezione dalle cariche elettrostatiche {1.C.1.8.1).

Convogliamento degli scarichi delle valvole di sicurezza del parco
GPL.

Verifica delle misure prédisposte per evitare il cedimento
catastrofico delle strutture dei serbatoi ecc. (esempio:
fireproofing) rispetto alle conseguenze deriﬁanti dalle ipotesi
incidentali considerate (l.D.l.?.l){

Acquisizione di una sﬁecjfica analisi di rischio concernente 1o
stoccaggio e 1'utilizzo del piombo Vtetrametile presente  nell'area
ETILAZIONE (secondo quanto dichiarato nel rapporto di sicurezza).
Piani di emergenza interni specifici pér ogni singolo reparto con

particolare riferimento allo stoccaggio di Piombo tetrametile.
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— PIANIFICAZIONE DI EMERGENZA

Nel . rapporto soneo inoltre contenute una serie di notizie
riguardantl la pianificazione delle_. emergenze esterne (1.D.1.11.7} che

vengono di seguito integralmente riportate per lz loro importanza:

ATTIVAZIONE PIANO DI EMERGENZA ESTERNO (PCR 52)

1. .PREMESSA

11 Comitato Provinciale di Protezione Civile ha predisposto un piano di
emergenza esterno per frontéggiare incidenti nella Raffineria TAMOIL che

possono provocare ripercussioni all'esterno della cinta della Raffineria.

2 SCOFPI E CONTENUTI DEL.PIANd

Il piano di emergenza predisposto dal Comitato di cui sopra & reso

esecutivo dalla Prefettura di Cremona ed ha lo scopo di predisporre gli

organi e gli strumenti operativi per attivare gli intgrventi in caso di

incidente rilevante all'interno della Raffineria.

Tall incidenti rilevanti e cioé tali da aver rip;rcussioni anche l'esterno

della cints sono stati cosl individuati: |

a) _ Incidente al parco serbatoi GPL che determini una grossa perdita di
GPL, successivo incendio non controllabile, collasso di uno o piﬁ
recipienti a pressioﬁe.con conseguente repentina espansione e incendio
del prodotto contenuto.

b) Incidente al parco serbatoi GPL con formazioné di una groséa nube di
vapori di GPL che possa uscire all'esterno dglla Raffineria e

. innescarsi al di fuori delléréinta stessa.

c) Incendio di 1ni serbatoio di grésse dimensioni di grezzo o¢ altri
idrocérhuri bostq vicino al perimetro della Raffineria e che ‘possa
irraggiare in modo pericolosc le persone non protette poste sulle

strade perimetrali adiacenti alla cinta.
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Le aree esterne evenﬁualmente interessate da incidenti individuati ai punti
2a) e 2b) sono quelle all'interno di un raggio di 400 m dall'area di
stoccaggio del GPL, mentre la zona di protezione prevista dal piano ha un
raggio di 600 m.

.Le aree esteéne eventuélmente interessate da incidenti individuati al punto
2c) sono queie perimetrali a Sud-Ovest (Via Riglio e strada perimetrale
fino'al deposito ENEL) e ad Est (via Eridanc nel tratto lungo la cinta
della Raffinerid ). |

I1 pianoc di emergenza prévisto attiva una serie di blopchi stradali per
interdire il traffico nelle zone a rigéhio, mentre gli abitanti delle zone
interessate devono mettere in atfo una serie di istruzioni contenute in un
disciplinare che & stato loro consegnatp'dallg autorita.

3 | ATTIVAZIONE DEL PIANO DI EMERGENZA ESTERNA

3.1 L'attivazione del piano di emergenza esterna & responsabilitd del
Tecnico di Turno in servizio al momentn del verificarsi dell'incidente.
Se in tale momento & presente in Raffineria il Direttore, questi verra

avvertito, prima dell'attivazione del piano.

3.2 L'attivazione va attuata nel caso di gfave incidente al parce éerbaﬁoi
di GPL che si ritiene possa evolversi ih uno scenario incidentale come
quello descritto ai precedenti punti 2a) e 2b} oppure nel caso di un
incendic di un grosso serbatoio'posto al perimetr*é della Raffineria

come ipotizzato nel punto 2c¢).

3.3 11 Tecnico di Turno attiverd il Piano mediante la seguente proéedura:

Caso di incidente al deposito GPL

a. Segnale acustico intermittente a mezzo sirena per la durata di un
minute, seguito da un minuto di sosta e poi ancora segnale

acustico intermittente per la durata di un minuto.
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b. Informazione telefonica a:

* Prefettura n. 24324 oppure 23933 oppure 24325;
* Comando VVF n. 22222;

¥ ] Questura n. 25274,

* Comande Gruppo Carabinieri n. 112

Casc di incidente a serbatoio di idrocarburi

a. Informazicone telefonica a:

* Prefettura n.24324 oppure 23933 oppure 24325;
* Comando VVF n. 22222;

* Questura n. 25274;

*  (Comando Gruppo Carabinieri n.ll2.

Si osserva,altresi’',che per qﬁanto concernerla pianificazione
di emergenza e' necessario fare riferimento anche agli elémeht} contenuti
nella scheda predisposta dal Ministero della Sanita’ per il Comitato di
coordinamento delle attivita' in materia 'ﬁi sicurezza nel settore
industriale.
Tale scheda,compilata dalla Sociefa',costituisce 1'Al1.10 alla presente

relazione.
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— CONSIDERAZIONI FINALI

Si fa da ultimo presente la necessita' che la Raffineria
presenti (séénalazione 1.8.P.E.S.L.}, ove non vi abbia gid provveduto,
sulla base della normativa di cui al DPR 203/88, =al DPCM 27/7/89 ed al
sen31 della lettera B dell'allegato 3 del. DPCM 12/7/90,un progetto di
adeguamento delle emissjoni in modo da rispettare i 1limiti SZ\;BTEETBne
fissati dél citato D?H 203/88 e limitare le emissioni diffuse, rispettando
valori di emissione e le prescrizioni riportate nell'éllegato 3 del DPCM
12/7/90 alla voce "Raffineria di oli minerali"

$i richiama,infine,la nota tecnica del Comune (al). 7) condivisa
dalia Regione, la guale,cltreche’ suil problemi di inquinamento
atmosferico,pone l'abcento sulle problematiche connesse con il tfaffico
autostradale e ferroviario sollecitando l'installazione di segnalatori
acustici automatici di allarmé e blocchi automatici dei convogli ferroviari
sulla tratta Cremona-Fidenza.

Analoghe provvidenze vengono richieste per la popolazione
residente nel guartiere prospiciente la Raffineria in pgrte protetta dal
terrapieno della linea Cremona-Fidenza.

.La nota tecnica richiede ' éltresj‘ una protezione
dall'inquinamento dei corsi d'acqua superficiali "dovuto a perdite di
prodotto od anche alle acque reflue derivanti da azioni antincendio nonche'

al percolamento nella prima falda acquifera.

11 responsabile dell'istruttoria
2,/574/ 93

(Dott.Ing] Paclo 225%22 TTI)
';é ¢7,
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DI_'REZIONE GENERALE SERVIZI IGIENE PUBBL,.CA - DIVISIONE V

. j )
COMMISSIONE COORDINAMENTO INDUSTRIE A RISCHIO DI
TNCIDENTE RITEVANTE. D.M. 23/XIX/1985 - ART.15
D.P.R. 175/1988. -

VERBALE RIUNIONE-DEL 6/4/1993

Il giorno 6/4/1993 alle ore 12,00, presso il Ministerc
della Sanita, s=zla Cons:.gllo Supe"J.o_.,. si & tenuta la riuidone
c;glla Commissione d:. coord:mamento per le industrie a rischio di
incidente rilevante di cui al D.M. 23/12/1985 per esprimere il
parere ai sensi dell'art.18, punto 5 del D.P.R. 175/1988 sulla
relazicne camplessiva dell'istruttoria dello stabiimento della soc.

' Tamoil Italia S.p.A. di Cremona.
Alla rimnmicne. presieduta dall'On:le_ Luciano Azzolini,
hanno partecipato:
- 1'Ing. F. Colcerasa e il Dott. G. Di Muro per il Ministero
delltInterno; |
- la Dott.ssa C. Cecere per il Ministero dell'Industria;
- il Dott. L. Toti ed il Dott. L. Binetti per il Ministero della
Sanita;
- i1 Dott. F. Ruggiero per il Dipartimento della Protezione Civile;

LEaT 81410 - 5

llng C. Rapicetta e 1l'Ing. C. Tomassini per il Ministero del-
1'Ambiente;
- il Dott. E. Roviglieni per il Ministero delle Partecipazioni

BRI PHVE S U AT SN DL 2

Statali;



- 1'Ing. R. Graziani, 1'Ing. F. Cappelletti e il Dott. Scalisi per
1'Istituto Superiore per la Prevenzione e la Sicurezza sul Lavoro:

- 1'Tng. G. —Zapponi per 1'Istituto Superiore di. Sanita;

- 1'Ing. A. Morici, 1'Ing. G. Mangialavori e 1'Ing. lecnardi Alfredo
per 1'ENEA-DISP; '

- 1'Ing. P. Amore e 1'Arch. M. Imbrisco per il Corpo Nazionale deil
Vigili del Fuocco;

- 1'Ing. R. Paciucci e il Dott. Horn Orni-per il Consiglioc Nazionale
delle Ricerche: _ _

- il Dott. Stefanelli, il Dott. Mizzoli e il _ﬁott. Morandi per il
Gruppo Coordinamento Regiont; | |

- 11 Dott. G. Lembo per la Regione Lombardia;

- 1'Ing. M. Pagliarini per il Comune di Cremona;

- 1'Ing. M. Di Bona per il Comando Provinciale dei VV.FF. di
Cremcna;

- 1'Ing. P. Ancillotti quale responsabile dell'istrutforia della
Tamoil ITtalia. '

Ha espletatoe le funzioni di segreteria 1'Ing. R.

Carcselli del Ministero della Sanita.

In gpertura di riunione, dopo il saluto ai partecipanti,
il Presidente invita 11 responsabile della istruttoria ad illustrare
la relazione conclusiva predisposta al completamento dell'iter
istruttorio da l}.li espletato. )

Al termine della eSp_osiziorie. da parte del responsabile,
delle problematiche emerse dall'esame del rapporto di sicurezza, si
apre una diécussione di carattere generale su tali problematiche.

Viene quindi distribuita una bozza di documento di parere
conclusivo sulla relazione camplessiva dell'istruttoria in esame,

predisposta dalla segreteria e ne viene data lettura per il relativo



esame e la eventuaie approvazione.

Dopo ampio dibattito in cui il responsabile dell'istrut-
toria ha formito tutti 1 chiérimenti, tale documento viene approvato
2d unznimitd con l'apporto di talune modifiche proposte nell'ambiloc

della discussione.

Esaurito quindi 1'argamento z2ll'ordine del giorno, viene

chiusa la riunione alle ore 14,30.

IL SEGRETARIO
(Ing. Rita CAROSEL%%)

D Cormmalde

CR/d
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COMMISSIONE COORDINAMENTO INDUSTRIE A RISCHIO DI INCIDENTE RILEVANTE
DI CUT ALL'ART.15 COMMA 1 LETT.A DEL D.P.R. 175/1988

Riunione del 6/4/1993

Parere su

Relazicne complessiva della istruttoria ex art.18
D.P.R. 175/1988 dello stabilimento dellia soc. TAMOIL
TTALTA 3.p.A. di Cremona.

La C‘ommlss:s.one ha esaminato la rela210ne comnlesswa delia
:T_stmttorla ex art.18 D.P.R. 175/1988 dello s aba.lmento della societad
Tampil Italia S.p.A. di Cremona e la relativa documentazicne allegata

dalla quale émebge che:

—

- -‘_‘—\— ’
/lo stabilimento che si sviluppa su di un'area di 500.000 mg., svolge

attivitd industriale che consiste principalmente nella trasformazione
del greggic in: GPL, benzine, petrelic, gaseclio, olio combusctibile. bi-

tume e zelfo.

>-la raffineria & situata nel comne di Cremona (latitudine 48°08' Nord,
longitudine 9°539' Est di Greernwich) e confina (All. 1Al1.2.2 al Rapporto
di sicurezza): '
/ a Sud-Ovest con il fiume Po dal quale é separata da una ‘sem‘.__e di inse-
diamenti a carattere ricreativo; ' ‘
/—-’ a Nord-Est con la ferrovia Cremona - Codogno - Pavia dalla quale & se-
parata da alcuni insediamenti a carattere industriale e c:LVJ.le,
/— a Ovest con il canale Cremona - Milaneo;
- a' Sud-Sud Est con lé ferrovia Fidenza - Piacenza - Cremona € Cor umo
svincolo stradale. Da tall struthure risulla separata da alcune offi-

cine meccaniche, concessionarie automobili, due piazzali sosta per

..



autobotti, magazzini. ecc..

Il tratIo perimecrale dell'insediamento, in direzione Est-Ovest, prospi-
Ciente il parco serbatoi g-p.1.. confina con wna cosiddetta "areg
coltivaza'.

Nell'area prossima all'insediamento non esistono aercporti né sono ri-
scontrabili corridoi aerei, secondo quanto dichiarato dall'estensore del

Tapporio di sicurezza.

In posizione Opposta alla raffineria, a circa 400 m dal confine Sud-Est
verse la linea ferroviaria Fidenza - Piacenza - Cremona, é presente un

Quartiere residenziale della citta di Cremona.

C TN

L'ar'ea golenale & vincolata per particolare pregio paesaggistido dal
D.M. 19 maggio 1964 ma 1a presenza delle Societd Canottieri rivierasche
comporta., nel periodo estivo. 1'affluenza giornaliera di oltre 3000

persone.

Nel corso deli'istruttoria S0Nno statl acquisiti i pareri dei quattro Or-

gani tecnici di cui all'art.14,

Il rapportoc di sicu.lrezza._ comprensivo delle integrazioni inviate dal
lfabbr-icante a seguito delle specifiche richieste avanzate dagli Organi
tecnici € rispondente, in linea di massima. a quanto richieste dal
D.P.C.M.  31/3/1989. con riferimento anche Al D.P.R. 175/1988. con
riserva  di  taluni ASpetTi  che necessitano ancora  di opportuni
approfondimenti (es.: Piombo ~etramelile. idrogeno sclforato, distanze

di sicurezza per 1a valutazione di eventi incidentali).

L'analisi di rischio effeltiaia con il metodo indicizzato ha evidenziato
che nella raffineria esh3ione complessivamenie rischi di incendio,
esplosione in :rin e rilasci Jdi vipord Lossicl diotna certa consistenza.
In particolive, facendo riferinento :J1'indice non compensato G Vsono ri-

sultate soggelte ad un rischio gravissimo le seguenti unita:

el e



— Parco serbatol GPL:

Unitd n°37: sfere stoccaggio GPL in pressicne G16 - G17

e ——

Unitd n°38: sfera stoccaggio GPL in pressione G 18

- Sono soggette ad un rischio definibile "grave'" le seguenti unita:

~ Parco serbatol atmosferici:

Unitd n. 1: Serbatoio stoccaggio grezzo A4
Unita n. 2: " " " A5
Unitd n. 3 " e A7
Unita n. 4 " “ o " A8
Unita n. 5 " " ‘ " A9
Unita n. 6: " " " ALQ
Unitd n. 7: " 2 " ALl
Unita n. 8: " " " Al2

Unitd n.2B: Servatoio stoccaggio benzina E22

Unita n.29: " " " E23
Unita n.30: " n " E24
Unita n.31: " " " E25
‘Unita n-32: u " o E26
Unita n.33: M " o f..lS
Unita n'.'34: " o " 52-7

- Parco serbatoi GPL:

Unita n.35: Serbatoi stoccaggic GPI. in pressioné Gl - G10

Unita n.36: Serbatoio stoccaggio GPL in pressione Gll - GiS.

~ L'unica unitd che presenta un rischico tossico T 'non compensate molto

alto" & il serbatoio di stoccaggio piombo tetrametile.
, W

- le restanti unitd presentano indici di rischio inferiori. anche se

certamente non irrilevanti. rispetto alle precedenti.

- Per quante riguarda gli "indici di rischio campensato"  (calcolati




tenendo convo del fattori compensarivi adottati dall'Azienda) emerge che
sia l'indice generale "G che gli altri indici si riducono mediamente di

un ordine di grandezza.

L'analisi della sequenza degli eventi incidentali. estesa sia agli im-

R R a o

pianti di processo che ai depositi esistenti in raffineria, & stata con—

dotta prendendo in considerazione le cause iniziatrici di possibili

eventi sulla base degli schemi di processo, dell'esperienza storica dei

responsabili dell'esercizio degli impianti e sull'analisi di operabilita

effettuata sugli stessi impianti, rappresentando, a detta del fabbrican-

te, compiutamente la raffineria.

L'analisi delle conseguenze ha sostanzialmente evidenziato le seguentl

- problematiche per le diverse aree dello stabilimento:

1) Parco serbatoi:

A)

B)

Steccaggio GPL.

Costituisce il punto piu critico dell'insediamento in quanto un
eventuale incidente (BLEVE di una sfera, UVCE) & potenzialmente in

grado di coirivolgere 1'esterno della raffineria.

Stocecaggic idrocarburi liquidi a pressione atmosferica.

le conseguenze relative ad eventuali incidenti in taie area pre-
sentano conseguenze potenziali limitate alle immediate vicinanze
dei confini dell'insediamento.

Per quanto riguarda il parco serbatoi viene dichiarato che gli
eventi jet fire, pool fire e flash fire non comportanc? conseguenze
dannose oltre i confini della raffineria, mentre il BLEVE della
sfera G18 dovrebbe comportare sensibili effetti termici fino a
ciren 400 m. Viene i.:xol:,.r‘e precisato che wun BLEVE dei sigari di
GPI. non implicn :uxLom:uic:m:eﬁLe per effetto domino il coinvolgi-

mento della sfern; milla viene tutlavia precisato per il caso
n

L_;’_.A__l,: yomt g



opposto..

2) Impianti di processo

Gli incidenti potenziali esaminati presentano conseguenze limitate
all'intermo della raffineria e lcormmque, per quanto asserito nel rap-

porto di sicurezza. non influenzerebbero il parco GPL.

3) Pensiline di carico

L'J.nc:.dente st 1mato come piu gravoso in questa area (rottura bracc:.o
. di carico GPL con successivo BLEVE della cisterna od esplosione‘della
nube in caso di ‘inneé.co ritardato) interesserebbe "una fascia iinxita-—
ta di circa 30 m, lato f{ria Eridano. nelle imnediate vicinanze del

mare di cinta".

La Commissione pertanto, a seguitc delle proprie valutazioni sul-
la relazione complessiva dell'istruttoria e relativa documentazione alle— .
gata esprime il seguente parere di sua competenza:

- i1 1'~.=1ppor~to di ss.curezza cornprese le success:we lnteg**aza_om.. contiene

elernentl per una valutazione sufficientemente adeguata delle attuall
condizioni 4i ?"ischio di incidente _r'ilevante presenti nello stabilimen—
to, con r::.ser'va per alcuni aspetti che necessitano ancora d:L opportuni
W (es.We). idrogeno solforato, distanze

‘di sicurezza per la vélutazione di eventi incidentali).

— Fatte salve le carenze illustrate al. punto precedente il fabbricante ha
presentato lo stabilimento in modo realistico ed in maniera tale da non
celare particclari rischi o particolari situazioni di pericolo esisten-
ti; cid dovra essere confermato da adeguate ispezioni da effettuarsi ai

“sensi dell'art.20 del D.P.R. 175/1988. -



- Le Autorita Competenti debbono verificare che 1'impianto sia in regola

con le disposizioni di cui all'arc.l del D.P.C.M. 31/3/1989.

In considerazione di quanto emerso dalla lettura della relazione redatts

dal responsabile dell'istruttoria, si ritiene che i provvedimenti

necessari per una ulteriore riduzione del rischio residuo associato

all_'installazione in esame possono essere cosl sinteticamente riassunti:

damento, sistemj ulteriori CL'L rilevazione perdite di gas, canalizza-
Zione Cpportuna delle perdite, realizzazidne di barriere d'acqua fra-
2ionata per 1a diluizione delle eventuali perdite, ecc.) la cui effi-
cacia ddvré essere confermata con apposite analisi di rischio. In
Cgni caso “l'ares coltivata' prospiciente lo stoccaggio attuale di
GPL. esistente al di fuori dell'area recintata. deve essere mantgnl.lta
vincolata con Appositi strumenci urbanistici.

Nel caso invece non fosse ritenuta tecnicamente ed operativamente
praticabile ia suddetta scluzione, andrebbe studiata e wvalutatsg la
Possibilita 4i delocalizzazione delio stoccaggio di GPl..

Incremento delia sicurezza degli impianti di produzione stoccaggio
della raffineria con lteriori interventi, ove non gia previsti od
attuatl dalle Societa, talj da ridurre |.1}.teriomente gli indici di
rischio, tenendo conto delle valutazioni € suggerimenti fatti dal

responsabile deil! istruttoria.

Acquisizione di ‘Na specifica :nalisi di rischio concernente sia lo

stoccaggio e I'ntilizzo del piombo  Letrrmetile presenite nell'area

ETIIAZIGHE, che dell'idrogeno selreravo limi Latamente ai processi in cui




& presente nohché dei piani di emergenza interni specifici per ogni
P e
singolo reparto con particolare riferimento allo stoccaggio di Piombo

tetrametile.

Di conseguenza il fabbricénte dovrebbe essere invitato a studiare ed a
valutare 1'efficacia complessiva nonché la fattibilita dei suddetti in-
tervehti, .proponendo se del caso; soluzioni alternative, e, conseguente-
ments, ad attuaré concretén*ente le iniziative necessarie a raggiungere i

sopradescritti cbiettivi nei tempi tecnici strettamente necessari.

ia valutazione delle conclusioni del repporto di sicurezza particolar-
mente sensibili ai fini della predisposizione del piano di emergenza

esterno viene lasciata al Comitato di coordinamento della Presidenza del

Consigiio.

T ey
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Cremona, 7 Dicembre 1989

Spett.le

COMANDO PROVINCIALE VV.FF,
Via N. Sauro

26100 - CREMONA

Oggetto : Richiesta Nulla Osta Provvisorio per la Raffineria TAMOIL e
annesso Deposito - Vs. pratica Prot. N. 16371.-

Con riferimento alla richiesta in oggetto si precisa che le relazioni
e gli elaborati grafici relativi alle attivitd per cui si richiede il
Nulla Osta Provvisorio sonoc in parte in possesso di codesto Comando
come documentazione allegata al preesistente certificato di
prevenzione incendi (elenco serbatoi di stoccaggio, elenco impianti e
planimetrie) e in . parte allegati alla domanda di rinnovo del
Certificato di Prevenzione Incendi presentata dalla ns. societd in
data 30.1.1987 (elenco e certificazione delle attrezzature
antincendio).

Per Vs. «comoditd si allega copia della documentazione sopra
richiamata.

Per quanto riguarda le relazioni tecniche dei singoli impianti di
processo si precisa che esse sono state allegate alle richieste di
decreto di concessione al Ministero Industria per i singoli impianti
e sono state conglobate nel verbale di collaudo degli stessi da parte
della Commissione Interministeriale di cui ha sempre fatto parte il
Comandante Provinciale dei Vigili del Fuoce di:Cremona.



TAMOIL ITALIA SpA. 2/

Con 1'occasione si fa presente che le attivita per cui si richiede il
NOP non sono mutate rispetto al momento del rilascio del Certificato
di Prevenzione Incendi scaduto il 29.2.1987 con le sole seguenti
eccezioni :

- aggiunta di una cabina decompressione gas metano (Pratica N. 668 -
Parere favorevole all'esercizio emesso in data 4.9.86 con Prot. N.
9981)

- distributore gasolio uso interno.
(Certificato Prevenzione Incendi rilasciato in data 9.3.1982 con
scadenza 31.3.87 - Pratica N. 11574 del 2.3.82).

Distinti saluti,

D%rettore Raffineria
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-‘_.M-:‘.s_tl MODUI.ARIO
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ACARS

Mod. 26 V.F.

&5 comanpo movmcm.t VIGILY joco pi. CREMONA

DI PREVENZIONE -NCENDI

Visti i DD.PP.RR. 27-4-1955, n. 547 e 26-5-1959, n. 689; le leggi 27-12-1941, n, 1570; 13-5-1961, n. 469
e 26-7-1965. n. 966; il D.M. 2791965 la legge 13-7-1966, n. 615; il D.P.R. 222! 1970, n. 1391;

Vista la relazione di visita effettuata in data ..o, eeeeesmee et e : Cod. Figcale 200048501858

Prot. n. 66-8/ i,\?jF. ( ] jﬂ l|r

SI RILASCIA

a LA TAMOIL ITATLIA

(cognome e nome o ragioné sociale)
il presente CERTIFICATO che ha validitd fino a ..29.,2.1987

Azienda, industria o deposite (1): .RAFRINERTIA= . - LA

e e A S b

\ sit..O nel Comune di CRENOKA frazione S I
Via ERTIDANO..22

Sostanze che presentano pericolo d'incendio o scoppio {2):
' VEDL.-ALLEGATI.. a2,

*

Impianti o apparecchiature pericolosi (3):

i A

..... ' . VEDI-ALLEGATI

f ! Automezzi: n. .. -~ Motomezzi:- n.

Limitazioni e condizioni di esercizio: . J.C‘}_Je‘t'to ‘di tutte le noerme. di. cui al B, 11’1,
193

Mezzi di estinzione incendi: ‘ S
:",'_,";-: g A
1) Impianti fissi .rete idrica 1ntema sncondu progetto appro‘vato. fe it SRS

{

2) Mezzi portatili .&stintori vari secondc-progetto approvatos

Il titolare del presente certificato ha I'obbligo di non variaré aicuna delle condizioni in. cui trovasi I'eser-
cizio nei riguardi della prevenzione incendi senza autorizzazione di questo Comando. .

N.B. - Il presenie certificato dovra essere rinpeyTi-alla suindicata scadenza del 29.2 -1987

o @‘v
CREMONA io.20.2.198

per i coMANDANTE REGGENTE
REGIONALE

(1) - (2) - (3): vedi note a fergeo  \%N. W Lof /S . {.Botﬂb...{ Aleasio-Seird

/an



_ Vi e
li presente certificato viene rinnovato per la medesima attivita: -
a} con Vosservanza delle prescrizioni e limitazioni gla fatte;
b) con le modificazioni appresso indicate,
perladuratadi ... ann._._., a partire dal ... eeeee et bt meem st asiemaE TS sebn s cosmsneemsrere it
VARIAZIONI: s NV
........... L O
“:“;“’ IL COMANDANTE Bollo
L
Comandg
Il presente certificato viene rinnovato per la medesima attivita:
a)- con l'osservanza delle prescrizioni e limitazioni gia fatte;
b) con le modificazioni appresso indicate,
perladuratadi ... ann....., @ partire dal oo
VARIAZIONI: .......... S e e i e
li
_______________________ (\7- i
E~ CoPiN CowfFoRME IL COMANDANTE Bollo

HLL ORIGIWALE P
ME ESiR1Te '

CREMON4 "~ 9 Dl\C. 199 1. S

(1) Fabbricato per abstaznom, St ]
alle elencazioni di cui alle fabelle
bre 1965).

ricé; Laboratorio; Magazzino; Autorimessa, ecc. (Aftenersi
esse al D.P.R. 26 maggio 1959, n. 689 e al D.M. 27 settem-

(2) Indicare la natura ed i quantitativi delle sostanze combustibili, infiammabili ed esplodenti, comunqgue

immagazzinate ¢ manipolate.

(3} Indicare il tipo ed il numere di impianti, macchine ed apparecchiature pericolosi esistenti nella fab-

brica, nel lsboratorio, nel deposito, ecc.

(4) Annullare ta dizione che non interessa.

(5601397) Roma, 1975 - Ist. Poligr. Stato - 8. {c. 5.000.000)



COMANDO PROVINCIRLE WV. F.

CREMONA
A. PARCO SERRATOI DEL DEPOSITO
1. SERBATOI PER BENZINA
- n. 2 da me. 1.000 (4-5) me. 2.000
-n, 1dame. 480 (1) me. 480
Totale n° 3 serbatoi per complessivi me. 2.480
(- . byt b el i
2. SERBATOI PER GASOLI
- n. 1 da me. 2.000 (3) T me.  2.000
- n. 3§ da me. 1.000 (7-8-9) ' me. 3.000
TR RS o 0Ty ge me. 480 (9) e, sen
Totale n® 5 serbatoi per complessivi me. 5.480
.

3. OLI LUBRIFICANTI

me. 500 di olf lubrificanti in confezioni varie (fusti, fustini, secchi
e lattine). S

E~ cofin CcoW FORME

ALL'oRIcIN A LE A : E
. " |L COMANDANTE,PRDVINCIALE REGATE

ISPE REGIJRALE
f(dou. ifff fAlessio Scivd)

ME E58iTo
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COMANDO PROVINGIALE W. F.

CREMONA

B. PARCO SERBATOI DELLA RAFFINERIA

. SERBATOI PER PETRC):}IQ:'CREZ,Z_Q - CAT. A

- n. 2 da me. 50.000 cad. (A11-A12)
- m. 4 da me. 35.000 cad. (AT+10)

ti o e e ,

-n. 1 da me. 9.000 (A4) -

Totale n. 7 serbatoi per complessivi

SERBATOI PER GAS DI PETROLIO LIQUEFATTI

- n. 1 da me. 2000 (G18)

n. 23&‘?@ 1.000 ca2., qqis‘}

. 10 da me. 200 cad. (G4:8; G11+15)
n. 3 da me 110 cad. (G2-G3-G9)
n. 2 da me, 50 cad. (GI—GiO)

! I | S

!

Totale n. 18 se_rbafoi per complessivi

. SERBATOI PER BENZINA - CAT A

- n. 1 da me. 20.000 (E27)

- n. 6 da me. 10.000 cad. (L15-E22:26)
~n. 9 da me. 6.000 cad. (L13-E14:21)
n. 2 da me. 3.100 cad. (E7-8) |

- n. 2 da me. 3.000 cad. (E12-13)
n. 2 da me. 1.540 cad. (E5-6)
n. 6 da me. 1.200 cad. (L10:12; E9+11

Totale n. 28 se i per complessxv:

“"':""'!ffao

- mec.

"

"

100.000

140.000

9.000

———

"

"

249.000

e e et e

L]

20. 000
60. 000

54.000
6.200
6.000
3.080
7.200

15G. 480
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COMANDO PRGVINCIALE W. F.

CREMONA
4. SERBATOI PER PETROLIO |
- n., 1 da me. 10.000 (L16 - cat. B) " 10.000
-n., 4 da mo':. 3.000 cad. (Al:3; L? - cat.A ) " 12.000
- n. 4 da me. 1.500 cad.. (B1:4 ~ cat, B) ' " 6.000
- n. 4 da mc. 730 cad. (E1:4 - cat. A) | " 2.920
- n. 4 da me. 500 cad. (C1:4 - cat. B) n 2.000
- n, 1 da me. 250 (M6 - cat. A) I 250
Totale n. 18 serbatoi per complessivi ' " 33.170
“\
5. SERBATOI PER ACQUA RAGIA MINERALE |
- n. 4 da me. 500 cad. (D1:4 - cat. B) " 2.000 .
“ ¢% 6.'SERBATOI PER GASOLIO
- n. 2 da me. 20.000 cad. (B9-10 - cat. C) " 40,000 .
-n. 1dsme, 20,000 (E28 - cat. A) " 20,000
- n. 3 da me. 10.000 cad. (H6-7; L17 - cat. B) " 30,000
- n. 2 da me. 15.000 cad. (A5-6 - cat. A) " 30.000
- n. 2 dame. 6.450 cad. (L8-9 - cat. A) " 12,9800
n -~ n. 4 da me. 6.000 cad. (L14; F5 - cat.B; - |
F3-4 - cat. C) | o 24,000
- n. 2 da me. 3.000 cad. (F1-2 - cat. B) . " 6.000
~n. 5 da me. 2.340 cad. (HI:5 - cat. B) S 11.700
- n. 1 da me. 50 (Ci4 - cat. C) : A 1
~ Totale n. 22 serbatoi per coﬁplessivi - " 174.650

E- CcoP@ cowFoRME
RLL CRYOGWWALE A rE
RrsiBITE.

inyrerintE REGBTR

REEiGaalE
lessio. Sciré)

L\
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COMANDO PROVINCIALE WV F

8 T  GREMONA
7. SERBATOI PER OLIO COMBUSTIBILE

- n. 1 da me. 50.000 (B18- cat. C) me. 50.000
- n. 2 da me. 35.000 cad. (B14; B16 - cat. C) " 70.000
~n. 1dame. 30.000 (B17 - cat. C ) .

: . : : " 30.000
- n. 4 da me. 20.000 cad. (B8; B11+13 - cat. C) " 80.000
- n. 4 da me. 15.000 cad. (B5+7; B15 - cat. C) " 60.000
- n. 3 da me. 250 cad, (M5; M7; M8 - cat. A) n 750
- n. 2 da me. 1.230 cad. (Ci6-.i7 - cat.C) " 2.460 '
Totale n. 17 serbatoi per complessivi o n 293,210
TO;I'. GENERALE N. 11_4 SERB. PER COMPLESS. " 914,940

e T b e o i o ek P o e iyt B

8. SERBATOI PER OLIO DI RECUPERO DA SEPARATORE API

- n. 2 da me. 160 cad. (S1-2) K . me 320
-~ n. 2 da me. 250 cad. (S3-6) \_ ' " © 500
Totale n. 4 serbatoi per complessivi | | " 820

g, SERBATOIO FANGHI DA IMPIANTO BIOLOGICO
- n. 1 da me. 250 (ST) - | n 250

10. SERBATOIO NEUTRALIZZAZIONE ACQUE ACIDE
- n.1dame. 330 (CT-73) | " 330

11. SERBATOIO D! STOCCAGGIO ZOLFO
-n, 1 damec. 75




e 5,000 di olio lubrificante in fusti sosti nell'arez
nell~ Raffinerin con cordolo di conteninzento. '

E~ CcofPifA CONWFORME

p HE ESIBITO

CREMONA

-9 DIC. 1993
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COPR CONFORME AL ORY&AINALE

mMe ESiiaiTo

COManuu PROVINGIALE WV. F.

gt mtimm—gmd

1) Impianto d4i distillazione atmosTerica Tonpinzg 2
2) I anto di splitizzzio Benzine ultraforiate

3) Trattamento chimico Reforming Teraico

43 Impianto ulitraforier e uvlirafiner 1

53 " di desolforazione distillati nedi

5y # Zolfo 1

7y di distillazione atmnosferica crude Unit 1
8) "o di1 desolforazione e isomerizzazione

9) i ultraformer e ultrafiner 2

10) o trattanento Herox GPL

11) o trattaaento .lerox Benzine

12) ¢ visbreaker '

13) v zolfo 2 .

14) dreparazione e trasferimento prodotti

15) sevarazione acgue oleose

15y fissi di carico auvtobotti e cisterne Ferroviarie

17) Centrale Termoelettrica e servizi zusilisri
18) Officina meccanica con saldatura e taglio dei metalli con gas
combustibili. ‘
19) 1.1 gerbatoio @2 5 ac. wer smsolio slisentazions wolononna
Dy : _

- 3 e
antincendi

DEPCIITO

19) Impianti fissi di carico autobotti
20) U trasferinento »rodotiti.-
21) NMc.3 di gmsolio in serb.uet.int. - n.l caldaia Keal/h 34,500 -
22) iic.5 di zasolio in serb.aet.int, - n.?1 caldaia Xeal/h 150.000.

ROVICIALE REGETE




