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Egr. Ministro dell’ Ambiente e della Tutela del Te ,ritoriofe del Mare
Dott. Alfonso Pecoraro Scanio,

Egr. Ministro dello Sviluppo Economico

Dott. Pier Luigi Bersani

Oggetto: Affidabilita del Sistema di alimentazione di energia elettrica della raffineria e centrale IGCC
dell’APT di Falconara M.ma e Progetto delle due nuove centrali elettriche presso comprensorio API

l raffineria di Ancona S.p.A.: ATTO DI SIGNIFICAZIONE E DIFFIDA.
* Visto
. I - il documento allegato alla presente del Servizio Ambiente e Paesaggio — Prot. »n°

88712/08/05/2007/RM/6RM/308/P a firma del Dirigente del Servizio Ambiente e Paesaggio della
Regione Marche e vagliato dall’Assessore all’Ambiente della Regione Marche avente per oggetto
“Affidabilita del Sistema di alimentazione servizi, con particolare riferimento alla alimentazione di
energia elettrica della raffineria e centrale IGCC dell’API di Falconara M.ma” (ALLEGATO AY,

rilevato che

- dal documento sopraccitato sembrerebbe che i Responsabili preposti del Ministero dell’ Ambiente
sono a diretta conoscenza della problematica oggetto della sopraccitata Relazione del Servizio
Ambiente ¢ Paesaggio della Regione Marche soltanto dai primi mesi del 2006 nonostante che le

. Relazioni del Comitato Tecnico Regionale delle Marche dovrebbero esserc state inviate come

stabilito dal D.Lgs. 334/99 e nonostante le indagini e le Relazioni del 2003 e 2005 (?) svolte per
conto del Ministero dell’Ambiente dalla Commissione Super Partes costituita dal Dott. Nedo
Biancani, dal Dott. Ennio Macchi e dal Dott. Claudio Maffezzoni (ALLEGATI Bl e B2). A tale
riguardo chiediamo al Ministro dell’Ambiente di chiarire anche la singolarita delle affermazioni della
Commissione Super Partes che nella PRIMA ANALISI (2003) scrive di essere “sollecitata dal
Ministero dell’ Ambiente” mentre nella Relazione del Maggio 2005 — FASE 2 — scrive “in accordo
con lincarico attribuito alla Commissione super partes da API Energia™;

- dal “Verbale di collaudo delle modifiche del ciclo di lavorazione della raffineria di oli minerali della
societa API raffineria di ancona S.p.A. sita in Falconara M.ma (AN)” redatto dalla Commissione
nominata dal Ministero dell’Industria, Commercio ed Artigianato con D.M. 23.5.2000 per effettuare
il collaudo dell’ impianto integrato di gassificazione degli idrocarburi pesanti e cogenerazione a ciclo
combinato (IGCC) di cui alla ministeriale n. 671364 del 28.07.1994 (ALLEGATO B3) si evince che
all’allora Ministero dell’Industria (oggi Ministero dello Sviluppo Economico) doveva essere nota la
reale situazione di affidabilita del sistema di alimentazione servizi, con particolare riferimento alla
alimentazione di energia elettrica dato che nel capitolo “Descrizione dell impianto — Premessa” del
Verbale di collaudo (pag 2 di 20) ¢ scritto: © (...} I vapore prodotto dall impianto IGCC ¢ destinato
a coprire il fabbisogno delle varie utenze di raffineria, mentre Uenergia elettrica, olfre a soddisfare
gli autoconsumi dell’impianto, & destinata alla rete esterna nazionale (...)".

constatato che /L




a seguito dell approvazione Ministeriale del progetto e del giudizio positivo espresso con Decreto dal
Ministero dell’Ambiente in data 15 Aprile 1994 - REG. 22 APR. 1994 DEC/VIA/1877 -
(ALLEGATO C) circa la compatibilita ambientale deil’impianto di gassificazione di idrocarburi
pesanti e produzione di energia elettrica in cogenerazione (IGCC) nella raffineria API (260 MWe) —
centrale elettrica in attivita dall’anno 2000 - fu dismessa dal comprensorio APl una centrale
termoelettrica convenzionale (17 MWe) che cogenerava energia elettrica e vapore di processo per le
utenze termiche di raffineria;

nel RAPPORTO DI SICUREZZA 2000 redatto da API raffineria di Ancona S.p.A. ai sensi dell’art. 8
D.Lgs. 334/99 alle ppgg. 77.78-79 80 del capitolo 1.C.1.5.3 “Comportamento dell'impianto in caso
di indisponibilita parziale o totale delle reti di servizio” (ALLEGATO D) ¢ scritto che “Si evidenzia
che il sistema di alimentazione elettrica del complesso, disponendo di tre distinte fonti di
alimentazione elettrica, & altamente affidabile ¢ rende alquanto remota la possibilita di mancanza
totale di energia elettrica (...) In caso di guasto sulla rete ENEL i due interruttori presenti sulle
due linee aeree dellENEL si aprono, provecando il distacco di carico dell’impianto IGCC ed il
successivo passaggio in isola del complesso. In tal caso rimane in funzione la sola turbina a gas,
che alimenta tutti i carichi necessari alla raffineria e all’'impianto IGCC per un totale di circa 40
MWe: in questo modo si garantisce la continuita elettrica delle utenze del complesso stesso. {...)
Una ulteriore ridondanza elettrica per i carichi della raffineria & fornita dal collegamento di
emergenza con le Ferrovie dello Stato, dimensionato per una potenza di 25 MW, che risulta
sufficiente ad alimentare i carichi di raffineria, svincolando in tal modo la raffineria stessa
dall’ENEL e dalla rete IGCC. (... )7

la sopraccitata Relazione del Servizio Ambiente ¢ Pacsaggio della Regione Marche evidenzia che la
raffineria API - Impianto a Grande Rischio Industriale — & priva della garanzia di avere almeno due
fonti indipendenti per ’alimentazione clettrica degli impianti;

la mancata garanzia di sicurezza di cui sopra non & stata compensata dalla “realizzazione degli
impianti elettrici di interconnessione API raffineria — Rete Eletirica Nazionale tale da permettere
asselti operativi che, in caso di mancanza di energia fornita dalla refe nazionale, garanfisse
Dalimentazione elettrica della raffineria tramite Dimpianto IGCC, e viceversa, in caso di fuori
servizio dell’'impianto IGCC, garantisse Dalimentazione della raffineria dalla refe nazionale
(SISTEMA OPERATI VO AD ISOLA)”, come rilevato dalla Relazione del Servizio Ambiente e
Pacsaggio della Regione Marche;

non risulta esistere, da informazioni assunte in proprio, la_“ulteriore ridondanza_elettrica_per i
carichi della raffineria” che doveva essere fornita “dal collegamento di emergenza con le Ferrovie
Jello Stato” come scritto nel Rapporto di Sicurezza 2000 della raffineria API S.p.A;

tale situazione progettuale doveva esscre resa nota da APT raffineria a tutti i Ministeri competenti ed
alle Autorita di controllo preposte prima dell’avvio della centrale elettrica IGCC nell’anno 2000,

la Commissione di Indagine istituita con Decreto del Ministero delle Attivita Produttive in data 29
Settembre 2003 a seguito dell’improvvisa e completa interruzione dell’erogazione dell’energia
clettrica verificatasi nella notte del 28 settembre 2003, sulla quasi totalita del territorio nazionale -
Commissione composta da: Prof. Adriano De Maio (Presidente), Cons. Antonio Catricala, Pres.
Luigi Giampaolino, Prof. Ennio Macchi, Ing. Giancarlo Manzoni, Ing. Alessandro Ortis, Prof. Luigi
Paris, Prof. Carlo Secchi, Ing. Guglielmo Ferrari (Segretario) — nel RAPPORTO di INDAGINE al
capitolo 6.1 “Comportamento “ideale” di una centrale in presenza di black-out” scrive: “Ogn
gruppo termoelettrico di potenza superiore a 1 0 MVA dovrebbe, in base alla normativa vigente. a,
essere in grado di svolgere un ruolo di “riserva primaria’s, vale a dire essere sempre cdpace d
aumentare, a fronte di una diminuzione della frequenza di rete, la potenzd erogata di almeno 1.5%
entro lempi brevissimi; b) avere un interruilore di stacco dalla rete per minima frequenza tarato st
una frequenza di 47.5 Hz, con un vitardo di 4 secondi: vale a dire, il gruppo si deve staccart
auiomaticamente dalla rete solo quando la frequenza scende sotto 4 7.5 Hz e rimane sotto tale valor:

continuativamente per un tempo di 4 secondi; ¢) essere in grado, a seguito del distacco di rete di cu

sopra, di avviare automaticamente la procedura di “load rejection”, che consiste nel passaggio de

gruppo “in isola”, con una (repentina) diminuzione di potenza erogata, dal valore a cui operavi

prima del distacco al valore corrispondente al consumo degli ausiliari del gruppo stesso; d

mantenere questa condizione di esercizio (funzionamento in isola sui propri ausiliari) per lemp
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indefiniti, al fine di consentire al gruppo di effettuare il nuovo parallelo e la presa di carico nei
tempi minori possibili” Inoltre la stessa Commissione di Indagine scrive nel capitolo 9.2
Provvedimenti attuativi a breve termine: H) Sembra necessario rivedere i sistemi di protezione e di
regolazione dei grandi gruppi termoelettrici, per affrontare i forti e repentini abbassamenti della
frequenza conseguenti al distacco dalla rete europea; cio al fine di diminuire le probabilita di
distacchi intempestivi e di aumentare le probabilita di riuscita delle procedure di “load rejection”,
indispensabile per rendere rapide le operazioni di riaccensione. In questo senso € opporiuno
assicurare anche una maggiore affidabilita della procedura di “load rejection” dei grandi gruppi
termoelettrici (Produttori). 1) Sembra altresi necessario riconsiderare le tarature dei relais di
frequenza di tutti gli altri generatori del sistema: autoproduttori industriali, idroeleitrici,
generazione distribuita, ecc. (Produttori).” [http://www.aduc.it/dyn/documenti/aliegati/rapporto-
commissione-ministeriale-blackout-28-settembre-2003 . pdt]

come rileva la Relazione del Servizio Ambiente ¢ Paesaggio della Regione Marche il “SISTEMA
OPERATIVO ad ISOLA™ ¢ state realizzato presso la raffineria ISAB di Priolo” che annovera tra 1
suoi impianti anche una centrale elettrica [GCC come quella installata nel comprensorio di API
raffineria di Ancona S.p.A;

La situazione di ipotizzata inadempienza della Societa API raftineria di Ancona ha causato plurime ¢
rischiose interruzioni dell’alimentazione elettrica ai sui impianti ad Alto Rischio Industriale avvertite
direttamente e segnalate dalla popolazione ¢ dalle associazioni dei cittadini in quanto ricadute sulle
stesse in termini di esalazioni, rumore e paura alle date 11/06/2002 — 31/03/2003 — 30/01/2006 —
14/07/2006 — 29/01/2007 (ALLEGATI E1-E2-E3-E4-E5);

API raffineria di Ancona S.P.A., con comportamento “evasivo — impreciso — contraddittorio”, non
avrebbe ottemperato nel corso degli anni alla prescrizione del Comitato Tecnico Regionale delle
Marche (CTR) formulata con la Conclusione istruttoria del rapporto di Sicurezza 2000 ai sensi del
D. Lgs.334/99 e riportata nel Verbale Prot. 7834 del 10/12/2002 (ALLEGATO F). La prescrizione
del CTR rilevava nel capitolo 5 “Impianti di produzione e sistemi connessi” al punto bj
“Affidabilita del sistema di alimentazione servizi, con particolare riferimento alla alimentazione di
energia elettrica” “A seguito dei contatti intercorsi con GRIN e finalizzati alla riduzione dei rischi
per mancati inferventi (vedi evento dell 11/06/2002) il gestore informa che é in corso uno studio per
aumentare ulteriormente la disponibilita del sistema di protezione da concludersi entro il 2003. Al
proposito il CTR invita GRTN ed API raffineria ad approfondire i rapporti di collaborazione dl fine
di individuare_e_mettere in_atto le_migliori tecniche possibili_per garantire I'affidabilita_e la
continuitd dell’erogazione della energia elettrica”;

semberebbe non rispettato anche il Decrete del Direttore del Dipartimento Territorio e Ambiente
della Regione Marche N° 18/03 del 30/06/2003 che rinnovo la concessione ad API raffineria
(ALLEGATO G) e che ribadi a pag 43 il “Quadro riassuntivo del programma di attuazione delle
prescrizioni del CTR del 10/12/2002 comprensivo delle osservazioni del CTR del 1/4/2003" nel
quale per la specifica prescrizione sopraccitata riportava la data di DICEMBRE 2003 come data di
attuazione ¢ completamento proposto dalla Societad API raffineria;

a Marzo 2004, con la “PRIMA RELAZIONE SEMESTRALE SULLA ATTUAZIONE DA PARTE
DI APL RAFFINERIA DELLE PRESCRIZIONI DI CUI AL VERBALE COMITATO TECNICO
REGIONALE 10.12.02002 (riferita allo stato di attuazione dei lavori prescritti dal CTR con scadenza
31.12.2003)° (ALLEGATO H) condotta ai sensi del Decreto del D.D.T.A. Regione Marche n. 18/03
del 30.06.2003, il Servizio Impiantistica della Regione Marche scriveva: “presa visione della
procedura SGS.037 coordinamento operativo per il collegamento elettrico della raffineria. Presa
visione di un programma di studio congiunto con GRTN e TERNA al fine di valutare le possibiliti
di miglioramento dell’affidabilita della fornitura elettrica alla raffineria s

ancora il 19 Dicembre 2006 nella conclusione da parte de! CTR Marche della Istruttoria del
Rapporto di Sicurezza di API raffineria edizione 2004 (ALLEGATO L) si rileva che a oltre sei anni
dall’avvio della centrale elettrica [GCC il CTR Marche non ritiene “completamente risolta la
problematica della continuita e della ridondanza dell’alimentazione elettrica” ¢, comunque, risulte
ancora non attuato i! Sistema Operativo al [sola per il quale il CTR Marche cita API raffineria che he
“dichiarato in una precedente riunione che lo studio del CESI relativo al funzionamenio dell ‘assettc
in ISOLA dell'intero stabilimento (raffineria ¢ IGCC) era gia stato fato™!!! Tl CTR Marche he
indicato la consegna dello Studio entro Marzo 2007. DZ/V




Considerato che

- la pretesa necessita addotta dalla Dirigenza della raffineria API di Ancona S.p.A. di garantire la
affidabilitd nella alimentazione elettrica della raffineria con il progetto della Centrale
termoelettrica a ciclo combinato da 580 MWe (per la quale con nota del 23/06/2006, assunta dal
Ministero dell’Ambiente e della Tutela del Territorio e del Mare al prot. n. DSA-17408 del
30/06/2006, la societa API Raffineria di Falconara spa ha presentato richiesta di autorizzazione unica
al sensi della Legge 55/02, nonché di contestuale pronuncia di compatibilita ambientale ai sensi
dell’art. 6 della L. 349/86) sembrerebbe poggiare su uno o piu evidenti ¢ clamorosi falsi, omissioni
¢ mancato rispetto delle prescrizioni delle Autorita di controllo reiterato nel tempo;

- i presunti falsi e le presunte omissioni riguarderebbero in special modo il Decreto Legislativo 17
Agosto 1999 n° 334 per quanto riguarda i seguenti articoli: Capo II art. 5 comma 1 relativo agli
Obblighi generali del gestore — art. 7 comma 1 relativo alla Politica di prevenzione degli incidenti
rilevanti — art. 8 comma 2 lettera b e lettera ¢ relativo al Rapporto di Sicurezza;

- le_presunte falsitd, omissioni e il possibile mancato rispetto delle prescrizioni della Dirigenza
della Raffineria API di Falconara M.ma (AN) in relazione alla specifica problematica hanno
determinato, dal momento dell’entrata in funzione della centrale clettrica IGCC fino ad oggi,
Pinsicurezza degli impianti di raffineria e della centrale stessa nonché una costante minaccia
per i lavoratori, i cittadini, il territorio, I’aria ed il mare manifestatasi concretamente con gli
eventi segnalati dai Comitati dei cittadini e confermata dalle note di risposta del’ARPA
Marche;

- la possibile mancata implementazione di una pratica di buona ingegneria e la possibile
mancata individuazione e messa in atto delle migliori tecniche possibili per garantire
Paffidabilita e la continuita dell’erogazione della energia elettrica da parte della Societa API

Industriale sembrerebbe aggravata dal mancato rispetto della specifica prescrizione del
Comitato Tecnico Regionale delle Marche ¢ dal mancato rispetto delle disposizioni del Decreto
del Direttore del Dipartimento Territorio ¢ Ambiente della Regione Marche N° 18/03 del
30/06/2003,

1 sottoscritti si trovano nella condizione di inviare il presente
ATTO di DIFFIDA

affinche

- non diate seguito ad alcun provvedimento autorizzatorio relativamente al progetto di cui trattasi, ¢
percid, in particolare_non autorizziate, sia per cio che riguarda la Valutazione di Impatto Ambientale sia
per ¢io che riguarda il procedimento unico previsto dalla Legge n. 55/02, Pintero progetto della
Centrale termoelettrica a ciclo combinato da 580 MWe di Falconara Marittima (AN) per la quale
con nota del 23/06/2006, assunta dal Ministero dell’Ambiente e della Tutela del Territorio e del Mare al
prot. n. DSA-17408 del 30/06/2006, la societa API Raffineria di Falconara spa ha presentato richiesta di
autorizzazione unica ai sensi della Legge 55/02, nonché di contestuale pronuncia di compatibilita
ambientale ai sensi dell’art. 6 della L. 349/86;

- interveniate nei confronti della Societd API raffineria di Ancona S.p.A. al fine di imporre la
realizzazione immediata del Sistema Operativo ad Isola e delle altre ridondanze elettriche
dichiarate nel Rapporto di Sicurezza 2000 della raffineria API;

- denunciate alla Procura competente la Societa API raffineria di Ancona S.p.A. per gli eventuali falsi e
omissioni commessi che hanno determinato rischi concreti per 1 lavoratori, i cittadini, il territorio.

Fiduciosi in un positivo riscontro nei termini di Legge, Vi invitiamo nella nostra Falconara M.ma per
spiegare ai cittadini ed alle associazioni la problematica oggetto della presente.

Distinti saluti /L/

l raffineria di Ancona nel progettare I’alimentazione elettrica dell’intero impianto a Grande Rischio




Allegati alla presente:

Allegato A: copia della risposta al consigliere Binci del Dirigente del Servizio Ambiente e Paesaggio della
Regione Marche prot. n° 88712 1 08/05/2007/RM/6RM/508/P avente per oggetto “Affidabilita del Sistema di
alimentazione servizi, con particolare riferimento alla alimentazione di energia eletirica della raffineria ¢
centrale IGCC dell’API di Falconara M.ma’;

Allegato Bl: copia della Relazione “Prima Analisi di funzionamento e affidabilita impianto IGCC di
Falconara (AN) Commissione: Nedo Bianconi — Ennio Macchi - Claudio Maffezzoni” anno 2003;

Allegato B2: copia della Relazione “dnalisi di funzionamenio e affidabilita impianto IGCC di Falconara
(AN) Fase 2 — Validazione degli interventi realizzati. Commissione: Nedo Bianconi — Ennio Macchi. Maggio
2005;

Allegato B3: copia del Verbale di collaudo delle modifiche del ciclo di lavorazione della raffineria di oli
minerali della socteta API raffineria di ancona S.p.A. sita in Falconara M.ma (AN):;

Allegato C: copia del Decreto dal Ministero dell’ Ambiente in data 15 Aprile 1994 - REG. 22 APR. 1994
DEC/VIA/1877,

Allegato D: copia parziale del RAPPORTO DI SICUREZZA 2000 redatto da API raffineria di Ancona S.p.A.
ai senst dell’art. 8 D.Lgs. 334/99, pagine 77-78-79 80 del capitolo 1.C.1.5.3 “Comportamento dell ‘impianto
in caso di indisponibilita parziale o totale delle reti di servizio™:

Allegato E1: copia delle segnalazioni dei Comitati Villanova e Fiumesino per evento dell’ 1 1/06/2002 e nota
di risposta di ARPAM Dipartimento provinciale di Ancona — Servizio Aria prot. n. 1487/SA del 18/06/2002:
Allegato E2: copia della segnalazione del Comitato Villanova per evento del 31/03/2003 e nota di risposta
di ARPAM Dipartimento provinciale di Ancona — Servizio Radiazioni e Rumore prot. n. 3444/SRR/R/1086
del 15/05/2003;

Allegato E3: copia della segnalazione del Comitato Villanova per evento del 30/01/2006 e nota di risposta
di ARPAM - Direzione del Dipartimento provinciale di Ancona prot. n. 4883/DIR/482 del 02/03/2006;
Allegato E4. copia della segnalazione del Comitato Villanova per evento del 14/07/2006 e nota di risposta di
ARPAM - Direzione del Dipartimento provinciale di Ancona. Servizio Impiantistica Regionale prot. n.
15404/STR/2469;

Allegato ES: copia della segnalazione del Comitato Villanova per evento del 29/01/2007 ¢ nota di risposta
di ARPAM Dipartimento provinciale di Ancona ~ Servizio Impiantistica Regionale prot. n.
8754/08/02/2007/DDAN del 08/02/2007 inviata al Comitato dall’Assessore all’Ambiente della Regione
Marche con nota prot. n. 0000161:21/02/2007:R._ MARCHE:SASAM:SASAM:P.,

Allegato F: copia del Verbale del Comitato Tecnico Regionale delle Marche Prot. 7834 del 10/12/2002 -
Conclusione istruttoria del rapporto di Sicurezza 2000 ai sensi del D. Lgs.334/99;

Allegato G: copia parziale del Decreto del Direttore del Dipartimento Territorio e Ambiente della Regione
Marche N° 18/03 del 30/06/2003;

Allegato H: copia della “Prima Relazione semestrale sulla attuazione da parte di Api Raffineria delle
Prescrizioni di cui al Verbale Comitato Tecnico Regionale 10.12.02002 - riferita allo stato di attuazione dei
lavori prescritti dal CTR con scadenza 31.12.2003 - condotta ai sensi del Decreto del D.D.T A. Regione
Marche n. 18/03 del 30.06.2003;

Allegato L: lettera di trasmissione del consigliere regionale Massimo Binci prot. n. 165 del 01/06/2007 ¢
Verbale della seduta del Comitato Tecnico Regionale delle Marche del 19/12/2006.
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1 g =
‘ CONSIGUO REGIONALE DELLE MARCHE
[ ]
[ . Gruppo Consiliare
Verdi
It Consigliere
-
- Al Presidente
Associazione Comitato ancona, 2. 5. OY
Quartiere Villanova Protocollo [ @
" SEDE ~
-
o Oggetto: invio documenti
[

Visto il vostro costante impegno di !vigilanza sulla raffineria API, ritengo
- opportuno di inviarvi per conoscenza copia di documenti da me richiesti a vari
servizi per monitorare la situazione API.

¢ Deliberazione 305
¢ Decreto dirigente servizio OO.PP VIA attivita estrattive n. 76/8.9.2003
* Risposta alla mia nota su “affidabilita sistema di alimentazione servizi,

con particolare riferimento alla alimentazione di energia elettrica della
raffineria e centrale IGCC dell’API di Falconara”

- * Intesa Generale Quadro sottoscritta il 24.10.2002 tra Presidenza del
Consiglio dei Ministri e Regione Marche.

- Cordiali saluti

- Massimo Binci /
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- Regione Marche
Via Oberdan, 1 » 60122 Ancona
T. 071/22981
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REGIONE MARCHE
GIUNTA REGIONALE

SERVIZIO AMBIENTE E PAESAGGIO

Ancona Prot. n° Qe k2 1 08fos 20K Rii/cri|So P

All’ Assessore all’Ambiente
Marco Amagliani
SEDE

OGGETTO: Risposta alla nota prot. n. 135 del 21/03/2007 del consigliere Binci su:

“Affidabilita del sistema di alimentazione servizi, con particolare riferimento
alla alimentazione di energia elettrica della raffineria € centrale IGCC

del’API di Falconara M.ma”.

citata in oggetto, si forniscono di seguito elementi per la risposta che

In relazione alla nota |
| 16/04/2007 trasmessa

fiprende quanto gia evidenziato nella nota ARPAM prot. n. 15976 de
a questa strutfura con nota prot 17607 del 26/04/2007 e che si allega in capia.

Descrizione delle cause dei dissgrv"zi elettrici

Il disservizio del giorno 30/01/2006 ¢ stato provocato da una serie di scariche elettriche

superficiali sugli isolatori i ceramica esposti alfambiente di alcune linee a 130 KV di

l proprieta del GRTN e della raffineria APl provocati da salsedine e da depositi conseguenti

all'inquinamento ambientale.

' in particolaré sonq stati interessati a tali tipo di guasto due interruttori della sottostazione del
GRTN di Falconara Marittima, un isolatore di un trasformatore di proprieta APl ed un
isolatore della linea a 130Kv di collegamento Camerata —Candia.

l Quando avvengono disservizi di tale tipo distribuiti su pit punti della rete elettrica sia di
proprietda GRTN ché di proprieta AP generalmente si ha il collasso della rete come peraitro
si & verificato nelia circosfanza sopraccitata, in cui si sono verificati in sequenza temporale

l tre fermate di buona parte degli irhpianti di raffineria.

Gli inconvenienti si sarebbero potuti evitarg con una accurata programmazione della
manutenzione preventiva e predittiva degli isolatori 0 anche in questo caso, semplicemente

' con uha maggiore §ensibilité del personale preposto, tenuto conto che nelia giornata
precedente il disservizio si erano verificati dei segnali premonitori consistenti in scariche

superficiali su altri isolatori.

|a realizzazione dei provvedimenti previsti nella prescrizione S1 data dal CTR di cui al punto
b_10 del Decreto del Direttore del Dipartimento Territorio e Ambiente n° 18/03 non avrebbe
evitato i disservizi avvenuti sugli isolatori della Sottostazione di Falconara di proprieta del
GRTN né di quello provocato dal fuori servizio dellisolatore del trasformatore di proprieta
APl Tale realizzazione sarébbe stata idonea ad evitare conseguenze sulle utenze di

raffineria per il disservizio sulla linea a 130 Kv Camerata—Candia che ha provocato la

rifermata del compressore deflimpianto Platformer.

Come conseguenza della serie dei tre disservizi el
carattere odorigeno avvenuto alle ore 20,00 circa del 30/01/06, consistente nell’'emissione in
a origine da una perdita di gasolio verificatosi in un

ettrici si € verificato il fenomeno di

atrmosfera di idrocarburi Questo trov
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usata da stress fermici su un

accoppiamento flangiato.
I a causa delle emissioni di SOz in atmosfera riscontrata nel periodo & da attribuirsi ad una
to degli impianti

serie di disservizi operativi durante i ripetyti transitori di riavviamen
petute mancanze di energia, fra i quali ,probabilmente il pit eclatante e

stato la mancata chiusura completa del by-pass di lavaggio gas da H.S della compressione
1 per apertura del disco di

gas e il mancato invio di gas ricco di H2S alfimpianto Zolfo n°
rottura che by-passa Pimpianto zolfo ed invia il gas allinceneritore.

[ disservizio avvenuto in data 14/07/2006 & stato causato dalla fermata del gcompressore
dellaria che alimeénta Pimpianto di produzione ossigeno dellimpianto IGCC.
Il fuorl servizio di tale compressore ha provocato 1a fermata di tutto Pimpianto 1GCC in

quanto ¢on la fermata del compressore viene a mancare l'ossigeno che alimenta fa

combustione nei gassiﬁcatori, con conseguente scarico in tortia di prodotti gassosi che

hanno provocato aumento di fumosita e vi$ibilité della torcia stessa. _
Non si & riusciti a risalire alle cause specifiche che hanno provocato la fermata del motore a
causa della maricata fornitura agli ispettori ARPAM dei diagrammi registrati deifandamento
delie tensioni a monte del motore.

in ogni caso un disturbo sulla rete elettrica del GRTN a 130Kv che interconnette limpianto
IGCC e la raffineria alla rete nazionale pud, in assenza dei prowedimenti citati riel decreto
Decreto del Direttore del" Dipartimento Territorio € Ambiente n° 18/03, fermare il
compressore sopraccitato e di conseguenza tutto Pimpianto IGCG.

Azioni svolte da Regione Marche, ARPAM e CTR per verificare attuazione prescrizione

S1 (verbale CTR del 10/12/2002) di cui al punto b_10 del DDD Territorio & Ambienté n°
18/03. ,

Per rispondere inoltre alla richiesta riportata sulla leftera in oggetto relativa alle azioni svolte
da Regione Marche, ARPAM e dal CTR in mierito al controllo della attuazione della
prescrizione 51 data dal CTR di cui al punto b_10 del Decreto del Direftore del Dipaftimento
Territorio € Ambiente n° 18/03 & necessatio fare una breve premessa che riesamini in
maniera retrospettiva la genesi che ha dato origine alla prescrizione stessa.

Premessa. -
L’alimentazione eleftrica  di impianti a “Grande Rischio Industriale” dovrebbe essere

garantita, nelia pratica di buona ingegneria, da almerno due fonti di alimentazione
indipendenti e da una ridondanza nejle linee di interéennessicne fra le sorgenti di energia €
li utenti in modo tale che un digservizio su una delle due fonti di epergia o su di un

elemento di rete non metta fuori servizio gli impianti.

Non essendo Api Raffineria dotata di una centrale propria, Papplicazione di tale principio si
sarebbe dovuto tramutare in una realizzazione degli impianti_ elettrici di interconnessione APl
Raffineria — Rete Eletirica Nazionale tale da permettere assetti operativi che, in caso di
mancanza di energia fornita dalla rete nazionale, garantisse ralimentazionée elettrica della
raffineria tramite Pimpianto 1IGCC, & viceversa, in casg di fuori servizio dellimpianto IGCC,
garantisse J'alimentazione della raffineria dalla rete nazionale.

il sistema operativo che avrebbe permesso tale opportunita nel linguaggio tecnico viene

definito funzionamento in”lsola”.
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| a validita del sistema & confermata dal fatto che lo stesso @ stato realizzato cfo la Raffineria
1SAB, & stato proposto anche nei nuovi progetti presentati da AP per la realizzazione delle
due nudve cenfrali ed awebbe permesso di mantenere in esercizid la raffineria durante il
disservizio generale della rete elettrica nazionale.

La realizzazione del funzionamento in” isola” in ambito AP si sarebbe potutd oftenere
mediante lesecuzione dei due sotto elencati provvedimenti:

« || GRTN avrebbe dovuto installare su alcuni interruttori della Softostazione di
Falconara particolari rele adatti al’apertura degli interruttori di separazjone rete
nazionale - rete Api.

o La raffineria avrebbe dovuto verificare la possibilitd che Timpianto 1GCC fosse in
grado di scollegarsi dalla rete elettrica nazionale ed alimentare ia raffineria senza

creare discontinuita hella alimentazione delle utenze.

[l comportamento del Management API nell'informare le Autorita di controilo in merito alla
esistenza e alla funzionalita di tale sistema operativo & stato, nel corso degli anni, molto
"spesso evasivo e qualche volta impreciso e come dimostrato nel seguito complessivamente
contraddittorio. T

l Infatti:

a) A partire dalPanno 2000, Api ha sostenuto nei suoi documenti I'esistenza del
sistema in“isola”. ,

l Nei primi anni di funzionamento dellimpianto IGCC sembrava che Api ed il GRTN avessero
realizzato tale sistema di operativita nella gestione delle linee di intercohnessione Api-Rete
nazionale, tanto & vero che il “Rapporto di Sicurezza® dei’'anno 2000 a pagina n° 78 del 1°

. Volume riservato alla descrizione dei servizi ausiliari recita che:

“ In caso di guasto sulla rete ENEL i due interruttori presenti sulle due linee aeree ENEL si

l aprono, provocando il distacco di carico dellimpianto IGCC ed il successivo passaggio in
isola del Complesso. in tal caso rimane in funzione la sola turbina a gas, che alimenta tutti i
carichi necessari alla Raffineria e allimpianto IGCC per un fotale di circa 40MWe: in questo

l modo si garantisce la continuita elettrica delle utenze del Complesso stesso.

b) A partire dalla fine déll’anno 2002 in tutta la documentazione emessa da Api non
¢’é pill una indicazione precisa sulla esistenza del sistema “isola”.

Il disservizio del 11 giugno 2002 che causo la fermata di tutta la raffineria e dell'impianto
IGCC mise infatti in evidenza che il sistema rete non operava secondo quanto prescritto nel
rapporto di sicurezza sopraccitato in quanto in tale occasione il sistema funzionamento in”
Isola” avrebbe dovuto evitare il collasso della raffineria e dellimpianto IGCC.

| Comandanti dei VVF regionale e provinciale chiesero subito spiegazioni in merita al’APl,
come si evince dalle note sotto riportate.

In data 14 Giugno 2002 con lettera Prot. N°3455 indirizzata alla Raffineria Api e per
conoscenza a tutte le Autorita competenti avente per oggetto “ interruzione alimentazione
elettrica in Raffineria dello 11 giugno 2002 il Comandante Provinciale VVF di Ancona Dott.
Ing. Leonardo Derlaro chiedeva le seguenti informazioni:

e Per quale motivo al mormento del black-out non si siano potuti attivare
tempestivamente i sistemi alternativi di alimentazione elettrica.
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e Se oltre al sistema elettrico altri servizi (vapore,azoto, aria, acqua di raffreddamento,
acqua antincendio, etc.) siano venuti a mancare e per quantb tempo.

« Il quantitativo di prodotto scaricato in torcia.

» Se si siano generati danni agli impiant di processo.

« | provvedimenti che si intendono prendere per evitare il ripetersi di analoghi eventi.

In data 24 Luglio 2002 inoltre con lettera Prot. N° 4357 avente per oggetto “Interruzione
alimentazione elettrica in raffineria 11 giugho 2002”, I'lspettore Regionale dei Vigili del Fuoco
dott. ing. Chiuccini invitava le societa APl e GRTN a “ prendere urgenti provvedimenti al fine
di evitare il ripetersi del fenomeno, facendo conoscere a questo ispettorato ed alle altre
autorita in indirizzo le misure che si infendono adottare ed i tempi per fa loro messa in
esercizio anche ai fini della pubblica utilita”.

Aggiungeva inoffre che la fermata di tutti dli impianti della raffineria & “un evenfo che, se
ripetuto, potrebbe mettere a serio rischio Tintegrita delle strutture di processo ed ausiliarie di
raffineria con conseguenze anche gravi in termini di sicurezza delle strutture della raffineria.

In Data 30 Giugno 2003 veniva ufficializzato il “Decreto del Direttore del Dipartimento
Territorio @ Ambiente” n° 18/03 che recepiva Fimportanza di dover migliorare Faffidabilita
dell'alimentazione delle utenze e riprendendo le prescrizioni del CTR del 12 Dicembre 2002,
in particolare il punto indicato alla voce S.1, relativamente alla prescrizione b_10
prescriveva: “If CTR invita il GRTN ed Api Raffineria di Ancona ad approfondire i rapporti di
collaborazione al fine di_individuare e mettere in atto le miglioni tecniche possibili per
garantire 'affidabilita e la continuita dell'erogazione dell'energia eletlrica”.

Nel mese di Marzo dell’anno 2004 veniva emessa da ARPA I[a prima Relazione
Semestrale, successiva alla emanazicne del DDD Territorio e Ambiente n° 18/03,finalizzata
alla verifica delle prescrizioni del cronoprogramma con scadenze al 31/12/03.

La relazione elaborata sulla base di visite ispettive compiute dai funzionari ARPAM in
raffineria in merito alla voce S.1, riguardante I'attivita di miglioramento dell’affidabilita della
rete elettrica riferiva che APl aveva attivato una procedura denominata SGS.037
denominata "Coortlinamento operativo per il collegamento elettrico con la raffineria”.

Nel “Rapporto di Sicurezza “del 2004 API noh ha riportato piu la descrizione della
funzionalita del sistema di interconnessione Api-GRTN come descritta nel R.d.S dellanno
2000, ma provvide a sfumare la descrizione della funzionalita degli impianti accennando alla
esistenza di ridondanze delle alimentazioni elettriche, senza precisazioni ulteriori sulla
capacita di queste a mantenere In esercizio la raffineria in caso di fuori servizio di una di
queste.
Nonostante la numerosa corrispondenza successivamente intercorsa fra ARPAM ed APl e
nonostante 'argomento fosse stato affrontato in tempi successivi pilt volte anche in sede di
CTR non furono fatti significativi passi avanti tanto che ie Autorita di Controllo (ARPAM e
CTR) giunsero alla conclusione che il sistema di protezione in isola non esistesse.”

¢) A partire dal’anno 2005 Api propone soluzioni alternative meno valide del sistema
sisola” ma migliorative al sistema attuale.
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In data 09/02/05 ;con lettera Prot. 2508/SIR/657, avente per oggetto la prescrizione S.1,
ARPAM chiedeva informazioni in merito alla esecuzione dei tavori prescritti nelia
ptescrizione sopraccitata e hel tentativo di far chiarezza in merito alle attivitd in corso o
programmate, invitava AP! Raffineria a rispondere ad una serie puntualé di quesiti relativi
agli argomenti contenuti nella voce S.1e che vengono sottoelencati:

. Stato di avanzamento del progefto  di installazioni di nuove protezioni
elettriche finalizzato a migliorare I'affidabilita elettrica delle linee di interconnessione
impianto IGCC rete nazionale,

. Documentazione relativa alla possibilita di funzionamehto in isola.

. Dotumentazione relativa aila possibilita di realizzare assetti alterriativi  al
funzionamento in isola.

. Procedura relativa aile modalita di alimentare in emergenza, in caso di fuori servizio
generale della fornitura elettrica, le utenze critiche di raffineria e dellimpianto IGCC.

Alla nota ARPAM fa seguito una numerosa corrispondenza fra ARPAM e CTR ed Api a
I conclusione della quale la situaziohe valida tuttora & la seguente: il GRTN ha installato, solo
dopo ripetuti interventi da parte ARPAM e del CTR, un relé differenziale su alcune delle finee
a 130KV prossime alla raffineria, finalizzati a scollegare con maggior tempestivita le linee
l soggette a guasto.
API| da parte sua ha pil volte promesso di inviare uno studio sulla simulazione col computer
del transitorio sopra citato senza che tale studio sia mai pervenuto ad ARPAM ed in ogni
l caso noh & mai stata verificata operativamente da parte API la capacita dellimpianto IGCC
ad essere in grado di superare il transitorio sppraccitato senza fermare gli impianti.
I In conclusione pur a fronte di migliorie che hanno leggermente aumentato
Paffidabilita delle interconnessioni APl — Rete naziohale la situazione € ancora
insoddisfacente B

d) A partire dall’anno 2006 API riconosce che I'alimentazione elettrica della raffineria
non @ sufficieritemente affidabile. '

AP, dopo lincidente della 01/01/ 2006, ha ufficiaimente riconosciuto (riunione tenuta c/o il

71 Ministero Ambiente) che [attuale sistema di alimentazione delia raffineria, anche con le

" migliorie apportate, non & in grado di garantire la necessaria affidabilita nella alimentazione
elettrica della raffineria e, nella impossibilita di poter realizzare un sisterna in “isola”, ha
proposto di realizzare una centrale da 60 MWe interamente dedicata alla raffineria collegata

" alla rete esterna e dotata di sistema di funzionamento in isola.

"L a realizzazione di tale centrale effettivarmente risponderebbe ai criteri di ridondanza ed
indipendenza delle fonti di alimentazione sopraccitate perché con tale realizzazione,
verrebbe ad essere garantita Falimentaziong della raffineria sia nel caso di disservizio sulla

_rete nazionale oin alternativa della centrale stessa.

, Fra laltro la realizzazione della centrale da 60MWe permetterebbe di mettere fuori servizio
Pattuale caldaia definita “Auxiliary Boiler* con forti riduzioni di impatto ambientale in termini di

" emissioni di NOX.
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Conclusioni

'La situazione nella alimentazione eletirica della raffineria non & ancora dotata della

" necessaria affidabilita operatlva
- API avrebbe tre possibilita per adeguare le proprie fonti di alimentazione di energia elettrica

- ai criteri di affidabilita richiesti per uno stabilimento a rischio di incidente rilevante e cioé:

s Realizzare una centrale da 60 MWe al servizio della raffineria, che bruci il gas
prodotto dalla raffinesia ( sarebbe ovviamente Ia soluzione pili razionale).

« Realizzare il “sistema in isola * con gli assetti impiantistici aftuali. - =%

« Alimentare la raffineria da due punti indipendenti della rete nazionalé.

Cordiali saluti.
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2 Analisi delle principali cause di malfunzionamento dellintero impianto
21  Sistema dell’ossigeno

2.1.1 Malfunzionamenti-emersi

11 sistema di alimentazione locale dell’ossigeno ai gassificatori & stato causa di un
significativo malfunzionamento dell’impianto IGCC, con conseguenze anche per un
operatore, a seguito dell’{iﬁcéﬁdio “e conseguente cedimento di una wvalvola ad

" azionamento manuale.

212 Analisi effettuata

L’analisi, estremamente. approfondita, ha riguardato sia Paspetto strutturale sia
Paspetto funzionale, individuando i seguenti punti deboli principali nel sistema
esistente:




inadeguatezza del materiale impiegato nel sistema di alimentazione
dell’ossigeno per le alte velocita di efflusso in atto;

disposizione del piping e flessibilita nelle operazioni  del sistema
migliorabile;

necessith di molti interventi manuali durante le operazioni di

avviamento/fermata.

2.1.3 Rimedi apportati

Si & proceduto alla sostituzione del materiale in acciaio inossidabile con materiale

in Monel 400 nel sistema di alimentazione dell’ossigeno ai gassificatori a partire dai

filtri di linea fino ai bruciatori.
Si & proceduto ad una migliore segregazione delle due linee dell’ossigeno,

consentendo cosi la manutenzione dei componenti su una linea con P’altra in esercizio
con il minimo di operazioni richieste.

Si sono praticamente eliminate le operazioni da eseguirsi localmente in zona
bruciatori, sostituendo le valvole di intercettazione a comando locale con valvole a
comando remoto, ¢ introducendo gl opportuni interblocchi nella logica di controllo del

DCS per garantire la necessaria sicurezza nell’espletamento delle procedure di

avviamento e fermata.
Si & migliorata infine la possibilita di monitoraggio remoto del sistema

aggiungendo la necessaria strumentazione.

2.1.4 Valutazione degli interventi

Gli interventi sono stati radicali e corrispondenti alle necessita emerse nel corso
dell’esercizio e in occasione del malfunzionamento suddetto. Non vi sono evidenze per
ritenere che sia stato trascurato alcun elemento di criticita nel sistema soggetto
all’intervento, sia di tipo strutturale sia di tipo funzionale. I rimedi apportati appaiono

quindi adeguati a consentire continuita e sicurezza all’esercizio del sistema.




s ~=;[de11’nnplanto, che & basato su un processo, la gassificazione, che richiede come

. ossidante P'ossigeno e che prevade come fluido inerte, necessario per mantenere le

215 Raccomundaziéﬂ_i : e

Per quanto detto al punto precedente, hon vi sono interventi ulteriori da
_ ‘raccomandare. Appare essenzwie che il gestore dell’impianto si attenga rigorosamente

ai pmgramml di addestramento: del personale coinvolto nell’esercizio del sistema.

' 22 Unita ASU: compressore principale

21 Note generah.mli’mtegrazione fra ASU e impianto

- La disponibilita di 0331gen0 &un prerequisito fondamentale per il funzionamento

- “temperature di combustione ihéﬂa?turbina' a gas entro limiti accettabili in termini di
emissioni, Pazoto. Se il 51stema di separamone dell’aria non ﬁmmona correttamente,

":mancano sia I’ossigeno per il gass:,ﬁcatore, sia I’azoto per il combustore della turbina a

. gas, che deve quindi operar_e__ con___ gasolio come combustibile e aria come comburente,
senza fluido inerte. | :
" Nell’impianto in oggetto sono state effettuate alcune scelte impiantistiche 4

pienamente condivisibili, quali:

Punita ASU & msentanel -contesto della raffineria (diversamente da quanto
previsto in altri mpmtanaloghl - .quali ad esempio quello di Saras - ove

- . PASU ¢& sito al d1 ﬁlon dell’impianto IGCC). La scelta fatta da api ¢
| _prefenblie daun puﬁto di ¥ista termodinamico, poiché consente di “integrare”
nel processo la prodfumone di azoto, lasciando disponibile il vapore per usi

energen(n pitt propri.”
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non ¢ invece attivato un altro tipo di integrazione piu spinta fra ASU e IGCC,
a volte presente in altri impianti, che prevede di prelevare direttamente una
frazione (o la totalitd) dell’aria compressa da frazionare dal compressore della
turbina a gas. Quest’ultima integrazione “spinta” & risultata molto penalizzante

in termini di affidabilita in altri impianti IGGC
ed altre pitt penalizzanti in termini di affidabilitd complessiva, quali:

il non avere previsto una forma di stoccaggio adeguato di ossigeno (ad
esempio, presso il citato impianto Saras & presente un serbatoio di ossigeno
liquido che assicura per una decina d’ore il rifornimento del gassificatore in
caso di mancato funzionamento dell’ ASU) e di azoto liquido.

avere utilizzato un raffreddamento diretto ad acqua di mare degli
interrefrigeratori del compressore, con inevitabili problemi di sporcamento
delle superfici di scambio

avere collocato la presa di aspirazione dell’aria in una posizione esposta ad

aria salmastra con relativi problemi di sporcamento della zona compressore

della turbina a gas.

2.2.2 Malfunzionamenti emersi

I malfunzionamenti del compressore principale d’aria (BL.AC) sono stati una delle
principali cause di disservizio dell’impianto. Tali disservizi si sono spesso risolti con 1l
blocco totale dell’impianto, a volte protrattosi per lunghi periodi. Nel tentativo di
evitare tali eventi, si & progressivamente ridofta ’operativita del compressore,

diminuendo temporaneamente di fatto la produzione dell’intero impianto durante la

stagione estiva.

2.2.3 Analisi effettuata

11
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0ssono-essere riassunte nelle seguenti tipologie:

in alcune condlzm ﬂperatlve (elevate temperature esterne e/o elevate

__ temperature dell’acqua it

cui si avvicinava al!e condxmom di surge

'e)' ‘il' cbmpr’essore & apparso sottodimensionato, per

- inadeguatezza della logica di intervento di anti-surge, che dovrebbe consentire

- di non arrivare al bl
‘ gassxﬁcatore ¢ ddl’impmnto), ma di allontanarsi dalla zona di surge sfiatando
fera e riducendo quindi gradualmente il carico

della macchina (seguito poi dal blocco dell’intero

 parte dell’aria in ’a:’
dell’ASU '

. \_malﬁmmonamento dellavaivola d1 sfiato
porcamento (fouling) lato aria, sia nei condotn

pesanti fenomem
aerodmarmcx del com;;ressore sia nelle superfici di. scambio degli

| mterreﬁzgeraton _
pesantx fenomeni: d:t sporcamenta (fouling) lato acqua mare, nelle superfici di

“scambio interne degh tereﬁ'lgeraton
- presenza di traﬁla_menj:l. di acqua mare in alcuni interrefrigeratori

~ 2.24 Rimedi apportati

I rimedi apportati sono mla:tlw.a g

. 'mlghoramentl alla ioglca dl controlio del sistema anti-surge
- messaapunto della v vol'a‘ann-surge |

. innalzamento della_-_ hne,a di sur_ge, operando (i) la rimozione delle pale
direttrici ali’mgressodeisecondo e quarto stadio del éompressore e (i)
- limitando l’angolo d1 apertura massima delle pale direttici mobili
all’aspirazione della macchma aGv)

pulizia delle parti mteme el compressore e degli interrefrigeratori, sia lato
aria sia lato acqua mare -

adoz;ione di una procedura di pulizia con intervalli pill limitati fra i lavaggl
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Sono invece stati rinviati (in fase di studio) alcuni altri provvedimenti proposti dal

fornitore (Man turbo) del compressore, fra cui:

un sistema di pulizia automatica lato acqua mare dei tubi degli
interrefrigeratori, peraitro non sufficientemente referenziato

una modifica (o integrale sostituzione) del sistema di filtrazione aria, in aftesa
di una migliore caratterizzazione degli agenti inquinanti

modifiche sostanziali al compressore, quali il cambio del diffusore del quinto
stadio o una sostituzione integrale dello stesso con un altro piu performante,

(sono richiesti lunghi tempi di approvvigionamento e di approntamento).

2.2.5 Valutagione degli interventi

Gli interventi effettuati, ancorché positivi, non hanno rimosso radicalmente e in
via definitiva i problemi che rimangopo in gran parte aperti: il problema di fondo
rimane lo scarso margine di prestazioni del compressore, che tende ad avvicinarsi
troppo alla linea di surge quando le condizioni operative sono pil severe, vuoi per le
combinazioni di temperatura aria ambiente/acqua mare, vuoi quando a causa del fouling
decadono le prestazioni del compressore € degli scambiatori di calore. Un altro aspetto
che, pur migliorato, non ha ancora trovato una soluzione definitiva ¢ la logica di
attivazione e di gestione del sistema anti-surge, che una volta messa a punto risolvera il
problema pitt grave (i blocchi d’impianto), lasciando comunque aperti i problemi di
dover lavorare a carico parziale con i gassificatori. Ha invece trovato soluzione il
problema dell’interazione del controllo anti-surge con il controllo dell’IGV del

compressore, come riportato al paragrafo 3.1.2..

2.2.6 Raccomandazioni
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o su dxverse linee operative:

B’ certamente necessan ﬁperarc per migliorare la 51tuaz10ne, agendo in parallelo

tenere sotto contrﬁll i 'prestamom del compressore nel tempo, per verificare

di pulizia (e agire di conseguenza su filtri, sistemi

| .-l’efﬁcac:la delle o"

- "‘d11avagg10 ecc) _
:;':Eiié -Iéx'siog'iCa di regolazione anti surge, in modo da
4 possibilita di andare in blocco per insufficienza del

: “rendere plenamen,
eliminare drasticatny
COmPpressore; la_:_lm i -sﬁrge dovrebbe essere individuata nel piano operatlvo
' ﬁsicamente pilt correttd, vale a dire utilizzando come variabili il rapporto di
| compressione e la portata volumetnca
analizzare le conchzxom operatlve pit critiche del compressore (nel report Man
-turbo [3] non & esmmnata la situazione pil critica, che corrisponde a basse
temperature ambiente ed elevate temperature di acqua mare) per decidere se
intervenire con modxﬁche all’hardware dello stesso
;.. effettuare nuove prove, : con strumentazione adeguata, per rilevare Peffettiva
L ~ posizione della lmea d.l -surge ai diversi angoli di apertura delle IGV in
condizioni prossune m caSI pu‘x critici
considerare la famb 1:&, se logisticamente possibile e se realizzato in
. COIIdlZlOlll di smurezza,'; di. uno stoccagglo aggiuntivo di’ ossigeno ¢ azoto
|  liquido, che consenté lanplena opera’uwta dell’impianto pcr periodi brevi di

7 indisponibilitd dell’ASU

23 GT Gas detection system

2.3.1 _Ma{funzionameﬁt_i“emrsi

SI sono verificati, nel eorso del 2001, due interventi mtempestlvx del sistema di
nveiazzone della presenza dl CO nel contenitore delle valvole di controllo del syngas,
producendo in ambedue i ca:n 11 blocco della turbina a gas (GT). '
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2.3.2 Analisi effettuata

I’analisi effettuata da FWI e dall’operator dell’impianto ha individuato 1 seguenti

punti critici:

a) lo strumento rivelatore del CO non ¢ in configurazione ridondante e, a detta
del fornitore, & molto sensibile alla presenza di gas H2S;

b) la logica di protezione collegata al sisterna di rivelazione CO ¢ difficiimente
modificabile a causa dell’impiego di un sistema proprietario molto rigido;

c) la connessione tra il sistema sensorio e il sistema della logica era privo di
isolamento galvanico, con la possibilitd di trasmissione di impulsi spurl
(dovuti a disturbi) dal primo sistema al secondo; |

d) il criterio logico di trip implementato era troppo restrittivo (intervento dopo 1

secondo di superamento della soglia).

2.3.3 Rimedi apportati

Data la limitata possibilita di intervento senza un provvedimento pilt drastico di
sostituzione del sistema, si & posto rimedio ai punti (¢) e (d), inserendo un adeguato
jsolamento galvanico tra i due softosistemi e portando il tempo di ritardo per

Pintervento della protezione da 1 a 5 secondi.

2.3.4 Valutazione degli interventi

Dai dati di esercizio del 2002 si rileva che il malfunzionamento qui esaminato non

& pill avvenuto, portando alla conclusione che i due interventi suddetti hanno migliorato
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- la situazione. L’analisi c‘onjd_c':rt'tilaf non permette tuttavia di concludere che il punto (a) e,

di conseguenza il punto (b);&ioi'l_&fibhiedano ulteriori approfondimenti.

: 235 Raccomandazioui

Data )’importanza delle azwm attivate dalla logica di protezione basata sulla

ik nvelazxone della presenza d: gas, sembra raccomandabile la trasformazione della logica
o 1 su 1 con una Ioglca 2 su 3 e Ia conseguente aggiunta di sensori ridondanti sulla
- _ mxsura Ei in ogni caso necassarm procedere ad un’analisi approfondlta con il fornitore
- del smtema per verificare (e documentare) i criteri adottati dalla logica ¢ la possibilita di

'mtrodurre la ridondanza, - o a"hvello di singolo punto di misura o sfruttando

. 'eﬁc:acemente la presenza di P _:puntl di misura nell’ambiente. L’mtenmone mamfestata
-~ da ap1 ENERGIA di procedere_ A

questa deemone appare sicuramente opportuna.
24 Gas Turbine

2.4.1 - Malfungionamenti emersi

- Un primo punto cntlcodell’attuale configurazione impiantis'tisa. ¢ certamente la
necessita di mandare la TG_ixi:g"ip;guando,‘,per mancanza totale o parziale di syngas, si

- deve passare a funziona.:héﬁtgi; a gasolio. La possibilitd di realizzare il passaggio

automatico da syngas a gasolio ii‘bn"é mai stata implementata,
-Un secondo punto debole della turbina a gas & rappresentato dal sistema di

" filtrazione dell’aria, che & in v;cmanza e affacciato al mare e sottodimensionato rispetto

_ a.lle condizioni operative,

- Un terzo problema che: ha provocato numerosi disservizi prima delle modifiche

nguardava il sistema di accensmne delld turbina al riavviamento, che ha provocato il

- 'falnmento.dx IUMmErosi tenta_uyl di riavviamento -
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1l primo punto ¢ stato oggetto di numerosi inconvenienti sull’impianto: se € vero
che il sistema gassificatori+ASU diverra sempre pit affidabile, & altrettanto vero che
ogni volta che succede qualcosa a una delle due linee di gassificazione e/o all’ASU,
I’impianto va in trip, con tuite le spiacevoli conseguenze ambientali (syngas in torcia)

prele] ) (Tpn Petiiipz., P
ed energetiche che ne derivano. } ¢ &,

Tl secondo punto & invece critico per la vita dei componenti della TG: non solo
Pintroduzione di sodio aspirato con l’acqua mare pud provocare danneggiamenti
importanti nelle parti calde della macchina, ma, soprattutto nel periodo invernale,
caratterizzato da condizioni climatiche piu severe, ha luogo un processo di degrado
delle prestazioni del compressore che richiede I’effettuazione di lavaggi off-line, con
conseguenti periodi di arresto (circa tre giorni) della turbina.

Il terzo punto & risultato di pit facile soluzione.

2.4.2 Analisi effettuata

1l problema del passaggio automatico da syngas a gasolio richiederebbe una
capacita di stoccaggio del syngas oggi non presente. Le dimensioni dello stoccaggio di
syngas diluito (o di due stoccaggi indipendenti di syngas e azoto) dipendono dal periodo
necessario per rendere operativo il passaggio a gasolio, periodo che va minimizzato
agendo sui tempi di intervento dell’ automatismo.

Il sistema di filtraggio dell’aria della turbina & stato oggetto di studi al fine di
migliorarne le prestazioni, pur nei limiti di spazi disponibili.

Le mancate accensioni alla ripartenza sono attribuite all’inadeguatezza delle

«candele” dei bruciatori della TG.

2.4.3 Rimedi apportati

Non sono stati di fatto apportate modifiche né in merito al passaggio automatico
da syngas a gasolio, né in merito al sistema di filtri dell’aria. E* invece stato risolto il

problema dei riavviamenti, con 1a sostituzione di nuovi ignitors, piti potenti.
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. :amblente mannc anche 'un
: ._ - "veloclta d1 attraversamcnto de
K & a:tnvare il passagglo automaticb da ﬁmmonamento con syngas a gasoho, anche se
* questo richiede mterventl 1mpegna11v1 |

Mentre il terzo problema_,_:ppare nsolto in maniera definitiva con la sostituzione

| reitata, gli altri probiemi nmmgéﬁo gperti e vanno affrontati in quanto & fondamentale
o par la v1ta e il buon ﬁmzmnamento della- TG evitare I’entrata di acqua salata e quindi
dotare 11 filtro di una sezl' ¢ coalesccnte ‘come buona pratica per- sistemi esposti ad

eni:o delle sezioni del filtro, con conseguente minore

: a pud xmgllorare la situazione. Altrettanto importante

2.5  Water and steam cycle

" 251 Malfunzionamenti emersi

1 principali proble:m emersz nel funzionamento del ciclo acqua-vapore possono

essete cosl riassunti;

" #) la salita automatica di carico della caldaia ausiliaria (AB.), che deve
intervenire a seguito di un trip della GT per coprire la richiesta di vapore della
‘raffineria e dei gassnﬁcaton lia npetutamente fallito in occasione di trip della
GT, producendo anchc una notevole rumorosita dovuta allo scarico in
atmosfera del vapore tramite la valvola Electromatic;

: b) . perdite d’acqua dalle stazioni di desurriscaldamento a basso carico;

¢} riduzione della produmone di energia dalla turbina a vapore in occasione di
. aumenti della doda di vapore dalla raffineria;

-d) nnposs1b1lxta a manutenere alcune valvole di regolazmne del ciclo acqua-

~ vapore senza fermare _ _1mp1anto a causa dell’impossibilita di isolare le valvole

stesse.
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Particolarmente gravi sono gli inconvenienti prodotti dal primo dei problemi
emersi, in quanto causa di fermi-impianto prolungati e onerosi ¢ di forti emissioni di

rumore, anche se di breve durata, molto fastidiose anche per Ia popolazione circostante.

2.5.2 Analisi effettuata

I problemi di cui ai punti (b) e (d) del par. 2.5.1 hanno carattere locale ed ¢
risultato pressoché immediato individuare cause e proporre rimedi: si sono individuate
una serie di posizioni ove inserire valvole di blocco per consentire I’isolamento delle
valvole di regolazione e alcune opportune modifiche delle stazioni di surriscaldamento,
in primo luogo inserendo valvole riduttrici per limitare il salto di pressione a basso
carico.

Pitt complessa & risultata P’analisi dei punti (a) e (c), tra loro strutturalmente legati.
Opportunamente ¢ stato enucleato il problema pil urgente, ossia I’intervento della
valvola Electromatic per le conseguenze pesanti sul duplice fronte della generazione di
forte rumorosita e della perdita di controllo del A.B., in particolare del livello nel corpo
cilindrico. La soluzione proposta per rimuovere tali inconvenienti piti drastici, ciog di
inserire una valvola regolatrice di pressione in parallelo alla valvola Electromatic, non
climina le condizioni di sbilanciamento nel funzionamento del A.B. ma ¢ da ritenere
risolutiva nell’abbattimento del rumore e certamente migliorativa nel contenere gli
sbalzi di pressione (e le conseguenti perturbazioni del livello) in occasione di trip della
GT.

Da quanto riportato nel rapporto [1], pagg 49-50, richiede ancora qualche
approfondimento 1’analisi pit sistemistica del comportamento dinamico del sistema di
generazione del vapore, coinvolto pesantemente nei problemi di cui ai punti (a) e (¢). La
riduzione di potenza prodotta dalla turbina a vapore a fronte dell’incremento
dell’assorbimento di vapore da parte della raffineria e senz’altro legata alla complessiva
strategia di controllo della produzione del vapore che non prevede alcun bilanciamento
automatico tra domanda e produzione: la strategia ¢ di tipo “sliding pressure” per la
turbina, con intervento delle sue valvole regolatrici o, eventualmente, del bypass per
contenere le variazioni di pressione al collettore vapore. D’altro canto il A.B. lavora a

carico programmato € non € prevista alcuna azione regolanie per mantenere il bilancio
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. delHRSG e della turbina a
: :ch vapore (dalla raffiperia. e:'dm ::
:__solao A,B ﬁmzlonante a"bass aanoo) La rampa programmata di carico del A.B.,

nsultato soggetto

ebél"e'ﬁella produzione di-vapore __.-'“’E’ qﬁindi evidente che, a fronté di un incremento di
N dﬁmanda vapore dalla ra
| ﬂusso di vapore COII]plESSI alla tm‘bma e, in ultima istanza, della potenza prodotta.

" Per evitare questo fatto, 11 :A. _ EEdcm'eb!::e operare in regolazione o della pressione al

questa non pud non riflettersi m una riduzione del

- -'collettore comune o della portata di vapore prodotta o della potenza di turbina, agendo

o da equilibratore automatico del btlancio tra vapore richiesto e vapore generato
Problema analogo, aggravato, si ntrova in occasione del tnp della GT: il blocco
pare provoca uno shilanciamento repentmo tra domanda

:__ mﬁcaton) € produzione di vapore (1asc1ata ormai al

soﬂre di due principali limiti: non tiene conto

o : .deﬂ’eﬁ‘ettlva domanda d1 vap e -(essendo preprogrammata) e pud essere ritardata dalla
S dmamlca propria del A.B.. '

. La mancanza della. f ke

i Dl zmp}ementate sul slstema”dei:" 'Vapore rende onerosa l’mdlwduazlone di ipotesi
'_-'.'..,'_'modxﬁcatwc di facile realizz

ione. Occorrerebbe rivedere cbxﬁplessivamente tale

swtema di controllo € na!im io_alie modalita di funzxonamento cui I’impianto &

| b.s.:éi - Rimedi apporiézi--: S

I rimedi individuati da FWI e concordati con api ENERGIA all’interno dello

L “Steam~water cycle upgradmg project” possonio essere divisi in due categone

I mterventl mlratl alla nmamone di hm1t1 locali o di mconvementt che causano

d13‘turb1 esterni;
II revxswne del controlio del szstema Vapore

: Tuttl gli interventi son' '_alio stato di specifica di progetto, con la sola esclusione di

. _ un mtervcnto temporaneo’ di 'wgenza'muato specificamente ad evitare |’intervento della

valvola Elettromatlc ed i coﬁseguen‘ti fenomem di rumorositd e di perturbamone della
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pressione nel A.B. con tulta {a catena di eventi gia descritta. La soluzione temporanca €
descritta in dettaglio nel par. 5, in relazione alle problematiche di rumorosita.

Negli interventi progettati, quelli relativi ai punti (b) e (d) del par. 2.5.1, descritti
nei commi 3), 4), 5), 6), 8) alle pagg. 49-50 del rapporto [1], sono tutti della prima

categoria e prevedono I’aggiunta di elementi di processo con funzioni ben circoscritte €

di prevedibile efficacia.

Gli interventi ipotizzati mirati a rivedere complessivamente il sistema del vapore

(punti 1), 2) e 7) alle pagg. 49-50 del rapporto [1]) comportano Pintroduzione di:

un controllo di portata vapore sul A.B.;

ia ridislocazione delle valvole regolanti sulle linee di media e bassa pressione

del vapore in uscita;
la sostituzione di un attuatore di valvola sulla linea di alta pressione;

P introduzione nel controllo di funzioni di limitazione di portata su alcune linec

vapore.

Ci si riferisce a “un nuovo sistema di controllo” del sistemna acqua-vapore del
quale esiste una specifica di processo, ed ¢ in corso I’ingegneria di dettaglio, che dovra

essere valutata dalta Commissione .

2.5.4 Valutazione degli interventi

Come si & detto, gli interventi sul ciclo acqua-vapore Sono prevalentemente allo
stadio di specifiche di progetto, concordate tra FWI e api ENERGIA.

Non si pud quindi concludere nulla sull’efficacia di tali interventi sul

funzionamento reale.

Limitandosi dunque a valutare, sul piano concettuale, gli interventi progettati, si

puo affermare che:

gli interventi della categoria I sopra individuata appaiono appropriati € a sicuro

buon fine, a meno di problemi implementativi;
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- rinviate Pinstallazione dell'espan

La Commissione racéb:haﬁda di mantenere vigile il controllo della corrosione in

tutti i componenti del c1rcuzto per verificare (i) se sono necessarie sostituzioni di altri

componenn in acciaio al cart o ¢ (ii) se i nuovi materiali hanno risolto il problema in

. misura adegusta
27 Malfunzionamenti vari

2.7.1 Sommario

" 'Tra Ié cause sporadlche d1 malﬂmmonamento grave (trip), non comprese in quelle
_ descritte nei par.2.1-2.6, a pm'te guasu occasionali locali, prontamente rimossi, vale la
pena ncordare iseguenti: -

- a) il malﬁ.mmonamento della valvola di bypass dell’espansore del syngas: la
valvola in questwne ha, in almeno due occasioni, provocato trip della GT;

- b) il trip delle pompe di ‘aspirazione dell’acqua di mare per basso livello nella

vasca di aspirazione, in‘almeno un’occasione.

2.7.2 Analisi effettuata

B | malfunzionamento a}ié stato presumibilmente causato dal fatto che si & dovuto

msore del syngas, per cui la valvola originariamente
pensata per servizio sporadico ha, di fatto, operato in continuo. L’analisi ha condotto ad
- evidenziare alcune necessaﬁ_e'_- inodiﬁche sul corpo valvola, il suo attuatore e

- I’ingrassatore.
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Si & verificato che il malfunzionamento b), € stato causato dall’abbassamentc

complessivo del livello nelle condizioni effettive di minimo della marea ¢ di massimo

carico dell’impianto. E’ stato commissionato uno studio di approfondimento al CESI,

per individuare un eventuale intervento correttivo.

2.7.3 Rimedi apportati

I’intervento modificativo per il punto a) ¢ stato condotto in piu riprese ed

ultimato positivamente nel Luglio 2002, cosi da poter ritenere rimosso I’inconveniente.
Per il punto b), il rimedio provvisorio & stato quello di prevedere una riduzione del

carico di impianto (derating), in modo da poter arrestare temporaneamente una pompa ,

durante i (brevi) periodi di bassissima marea. Questa disposizione ¢ stata rilasciata

all’operatore  dell'IGCC. A valle della conclusione dello studio del CESI, si

valuteranno possibili interventi pit radicali, se compatibili.

2.7.4 Valutazione interventi

Gli interventi eseguiti e quelli programmati dalla proprietd e dall’operator

appaiono appropriati a rimuovere tempestivamente le cause di blocco. Altrettanto

opportuno va ritenuto I’approfondimento sul sistema acqua-mare, in quanto il rimedio

sto in atto temporaneamente risulta gravoso sia per la continuitd di funzionamento

po
che per la produzione deil’JGCC.

2.7.5 Raccomandazioni

La Commissione non ha raccomandazioni particolari su questi punti rispetto

all’impostazione gia assunta da api. Non puo peraltro non rilevare che la mancata
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- Un elemento generale d1 contrasto tra la natura dell’impianto IGCC e

l?éimiﬁo_s’tazione complessiva delie strategie di controllo pud essere individuato nel fatto
" che D’impianto IGCC presenta “una forte interazione tra le varie unitd che Io
costituiscono, mentre il coutrolié-: & concepito per sottosistemi pressoché indipendenti.

: _B’_'dunque affidato ali’operé.tofe _'fil coordinamento delle condizioni di funzionamento e

di carico tra le varie unitd, anche se il loro bilanciamento richiede interventi abbastanza

tempestm
A titolo d’esempio si pué cltare il fatto che se una macchina non & in grado di
produtre secondo i paramem delie NOC (pormal operating conditions), come si &

spesso verificato per il cox jpressore principale dell’unita ASU, occorre ridurre la

' .prdduzion'e dei gassificatori’ e, di conseguenza delle unitd a valle, per evitare

- funzionamenti anomali e possibiii" interventi delle protezioni di blocco. Il sistema di

controllo, non prevedendo un “coordinatore” del carico, che tenga conto delle

" limitazioni intervenute sulle varie uniti, non provvede ad alcun bilanciamento

" automatico, ma lascia questo compito all’ operatore.

Data la complessita dell?iiﬁpianto; questa scelta appare piuttosto problematica.
Anche a livello della _"é‘ezione- di impianto dedicata alla “power generation” si
rittova la mancanza di un ele‘niento funzionale nel DCS che coordini il funzionamento

._delle varie unitd, come gia espresso nel paragrafo 2.5.

La carenza della documentazlone di detta.gho chiara ed esplicita sulle specifiche

| di progetto delle strateg:le dl controllo rende onerosa la definizione di modifiche
. progettuall : :

3.1.2  Specifici .

Nel corso di circa 18 mes1 di esercizio commerciale sono emersi alcuni
" malfanzionamenti, attribuibili in maggiore o minor misura al sistema di controllo, Val

la pena passarli in rapida rassegna.
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3.1.2.1 Controllo anti-surge del compressore BLAC (unitit ASU}

Si & ripetutamente verificato I’intervento del controllo anti-surge, a fronte di

condizioni operative del compressore effettivamente ai limiti del funzionamento

previsto. 1’intervento immediato sui parametri temporali della Jogica anti-surge ha, di

fatto, migliorato un po’ la situazione ma [’elemento sostanziale di inadeguatezza si €

dimostrato  essere il sottodimensiopamento del compressore che, con elevate

temperature ambientali, lavora molto vicino ai limiti previsti di surge. Il recente

guente blocco) del BLAC ha evidenziato una patologica

ge e le IGV del compressore. 11 problema ¢

malfunzionamento (con conse

interazione tra le valvole di sfiato anti-sur

stato analizzato, evidenziando un errore nella struttura di controllo: la misura di portata

cui & asservita la posizione delle IGV misura la portata globale, inclusa quella di sfiato

dalle valvole anti-surge; Pintervento correttivo & stato definito e appare senz’altro

efficace per eliminare Pinterazione suddetta. Si & anche evidenziata la mancanza di

protezioni nel controllo che impediscano all’operatore di effettuare azioni manuali (sulle

IGV) che possano portare ]a macchina in uno stato di funzionamento precario. Ulterior

ottimizzazioni del sistema sono tuttora in fase di definizione € specifica, ma richiedono

ulteriori approfondimenti con il fornitore sulle modalita di qualificare compiutamente 1

limiti operativi del BLAC.
Rimane tuttavia dominante |’effetto negativo dovuto alle limitazioni di macchina

che, se non TiMOSSE, richiedono comunque un’azione (automatica 0 manuale) di

bilanciamento globale, come indicata nel par. 3.1.1, azione che trascende le, pur

opportune, messe a punto del sistema anti-surge.

3.1.2.2 Logica di protezione associata all 'air-purge dei bruciatori della GT

La logica di protezione non ha prodotto I’intervento richiesto in quanto la logica
cra basata sul riconoscimento dello stato di “chinso” delle valvole del syngas che, a

causa dell’inadeguatezza dell’attuatore, non tenevano la posizione di chiusura.

L’interve
sfruttando il segnale di “rapporto olio/syngas”. 1l rimedio era necessario e opportuno ed

nto correttivo, apportato dal fornitore della GT, ha rimediato all’inconveniente

ha consentito di esercire la GT in modo regolare; rimane tuttavia raccomandabile la
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sostituzione degli attuatofiggﬁéﬁé:-valvolé gid concordata e progettata.. Anche in questo

P caso,- il difetto reale non era da at!nbuire alla logica di controllo ma piuttosto al

. cqmportamento scorretto degh attuaton

rtata del vapore prodotto

3.1.23 Controllo di pressioné/p

Si sono manifestati malftmzlonamentl dovuti alle fluttuazioni di pressione del

. vapore a1 “gassificatori, durante il normale funzionamento, cosl ‘come sistematiche

éiﬂicolta all’intervento deﬂa calda;ta ausiliaria .(A.B.) in caso di trip della GT. Nel
h paragrafo 255818 ampmmente dxscusso il problema, che appare causato dalla mancanza

din una fimzione di conu'ollo che ‘presumibilmente attraverso la pressione al collettore

: del vapore, provvedaa bﬂanctare‘_automaucamente domanda e produzione di vapore, sia
 in fase di"ﬁxnzionmnentd'n"fi de che in fase di rampa del A.B.; la paturale variabile di
: controllo per realizzare la stmtegmsuddetta risulta 'input termico al A.B.. Nel sistema
'. attuaie, infatti, 1’input termlcadl AB. & tenuto normalmente cdsténte e non pud

comperisare variazioni neﬂg;;'dbda di vapore (che si riflettono allora sul livello della

pressione).

3.1.2.4 Introduzione di unavalvola di sfiato regolatrice di pressione nel A.B.

Si & gia trattato 1’argomento nel par. 2.5, come rimedio efficace per limitare

rumorosita e disturbi di presziQné in concomitanza con eventi di trip delle turbine.
3.1.2.5 Switch-over automatrca syngas/diesel nella GT
Sl fratta di un szstema da nnpiementare, la cui presenza risulterd estremamente

-_utxla per evitare I’arresto dell’mtera sezione “power” in caso di blocco dei gassificatori.
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3.2

Interventi effettuati o proposti da FWI

3.2.1 Di carattere generale

Gli aspetti di carattere generale considerati da FWI riguardano revisioni

sistematiche del siste

ma complessivo di «ipstrumentation, safeguarding and control” al

fine di migliorare I’affidabilita complessiva dell’impianto € le sue prestazioni. Dopo una

premessa teorica sull’affidabilita de

| sistema, le possibili aree di intervento sono

delineate come segue:

a)

£)

h)

duplicare alcuni moduli /O sui loop criticl e introdurre voting systems dove
necessario;

sostituire le comunicazioni tra DCS ¢ ESD;

segregare la logica di shut-down del ciclo combinato, ora inclusa nel DCS, in
un PLC dedicato, certificato TUV, per aumentarne |’ affidabilita;

migliorare la classificazione degli allarmi (dovuti al DCS), per evitare trip
intempestivi;

duplicare il bus di sistema pet i1 DCS;

attivazione del Master Control per 1'impianto IGCC, implementato ma non

attivato;
dotare valvole di controllo e di shut-down con dispositivi atti a consentime la

manutenzione senza arresto dell’impianto;

sostituire trasmettitori di pressione e portata con modelli di alta affidabilita

quando riguardano misure critiche;

integrare la documentazione di dettaglio esistenie per facilitare interventi di

miglioramento .

3.2.2 Specifici
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lddl’mlPlaﬂtO, anche se la sua' '_: aliz

Gli interventi spemﬁcl pmpostl ¢/o progettati da FWI riguardano la soluzione dei
punti deboli elencati nel par 3 1.2: '

- 1) Controllo antl-surgc del compressore BLAC (unitd ASU)
2) Logica di protemone assocxaia ali’alrupurge dei bruciatori della GT
3) Controllo di presslone/portata del vapote prodotto
4) Introduzione di u;_lg:_y_aivol_a di sfiato regolatrice di pressione nel A.B.

Per essi, sono stati aﬁuatl_interventl correftivi, anche se non definitivi, per i punti

h _1), 2), 4) contenendone gli effetti immediati sull"affidabilité dell*impianto. E” in fase di

revisione compiesswa il s:stema di controllo del ciclo acqua-vapore sia per quanto

riguarda la filosofia di mstema (punto 3), sia per quanto riguarda interventi specifici

o reiatm ad attuare le condmom d1 cui al punto g) precedente.

E’ stata condotta un anailSl approfondlta sulle problematiche relative al Sistema di

- Rivelazione della presenza dz Gas CO, evidenziando le carenze del sisterna logico,

dotato di' insufficiente memona ‘¢ del sistema di misura non dotato di sufficiente
ndondanza (31 veda il Par 2 3) FWI 'ha anche preparato uno specifico rapporto

' 'sull’ argomento.

' FWI ha anche raccomsndate di valutare la possibilita di introdurre un sistema di
switch-over automatico syngaSIdlesel oil, riconoscendone l'utilitd per la gestione

zione appare piuttosto impegnativa.
‘3.3 Approccio gem?ralealla revisione del progetto

3.3.1 Impostazione proposta da FWI e prime conclusioni

Nel considerare il comportamento del sistema di controllo ¢ Ja sua eventuale

revisione, FWI si & ispirata ad un’analisi di affidabilita e disponibilita basata sull’analisi

 architetturale del _sistcma' s__fc_;-_s_S’d,‘ in particolare per "poter valutare ['efficacia e

’opportunitd nell’introdurre- "f_itibndanze o strumentazione ad elévata affidabilitd
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individuale. In particolare, si € focalizzata ’attenzione sull’opportunitd di separare

sistema di protezione (ESD) € DCS.

Si & lasciata in secondo piano I’analisi della correttezza della filosofia di controllo,
ossia delle strategie scelte per controllare I'impianto e i suoi sottosistemi sia in
condizioni di normale funzionamento che in condizioni disturbate, in particolare il ruolo
del citato Master Control per 1’impianto IGCC, implementato ma non attivato. Sul
fronte funzionale, si & invece posta J’attenzione su alcuni malfunzionamenti emersi a
carico di spéciﬁci loop di controllo o logiche di protezione, scelta doverosa per

introdurre rimedi immediati ai problemi pit eritici.

3.3.2 Osservazioni della Commissione

La Commissione riconosce la correttezza degli interventi effettuati o proposti in
occasione della prima fase di revisione del progetto, interventi che hanno portato ad un
significativo miglioramento nella continuita di esercizio, con quasi due mesi (dal 28-7 al
22-9, 2002) di ininterrotto funzionamento a pieno carico a syngas dell’impianto 1GCC.
Ha maturato perd la convinzione che alcune difficolta nella conduzione dell’impianto
potrebbero essere alleviate da una revisione delle strategie di controllo nei termini

espressi nelle successive raccomandazioni.

3.3.3 Raccomandaziont

Alla luce di quanto detto, la Commissione si sente di raccomandare, accanto al
completamento dell’analisi dei sisterni pitt critici (quali il controllo anti-surge di BLAC,
il controllo di pressione ¢ di livello di A.B. e I’affidabilita del sistema ESD, gia
ricordati), anche una revisione della filosofia di controllo complessiva di IGCC (Master)
e della strategia di controllo complessiva della generazione-vapore, in particolare sulla

gestione della caldaia ausiliaria.
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4 Valutazioni dell ﬂicacia degli interventi dai dati di esercizio
" 41 Analisi delle prestazioni e della disponibilita a valle degli interventi

- 4.11 Periodo di ossermzione

L’intervallo temporale ; preso in considerazione comprende il trimestre di esercizio -
da Iugho & settembre 2002: si colloca quindi immediatamente a valle del periodo di
riavviamento della centraiq._dopp- la sosta durante la quale sono state effettuate le
‘modifiche oggetto del presen%_‘e_frﬁjjporto.

4 1 2 Tabelle rmssantive delle prestazmm mensili

Con nfenmento ai rappom :.gl.omahen redatti dal personale di impianto, sono state

iy predlsposte dalla Conumssmne Ie seguentt tabelle mensili, che riassumono i pid
_31gmﬁcauvz dati di eserclzlo ¥

. Per.ognuno dei mesi anahzzau, sono riportate due tabelle, ciascuna delle quali

riporta una serie di dati glomahem, le medie mensili (effettuate sui soli giomi di

- funzionamento regolare dﬂi’iiﬂﬁiﬁn’:o) 'e---gli- scostamenti medi menéili rispetto alle
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condizioni operative nominali (NOC = Nominal Operating Conditions). Le righe che

caratterizzano i dati giornalieri nelle tabelle sono in tre diversi colort:

In azzurro i giorni in cui Pimpianto opera in condizioni vicine alla nominale
In rosso i giomi in cui 'impianto opera con i gassificatori a carichi parziali
(solo uno o due a carico ridotto), con funzionamento misto a gasolio

In nero i giomi in cui il gassificatore non & operativo.

Sono evidenziati in grassetio i giorni per cui sono disponibili analisi del syngas
che consentono di individuare il potere calorifico inferiore dello stesso. Nei giomni in cul
+ali dati non sono disponibili, si sono assunti valori interpolati dai dati disponibili.

Nella prima delle due tabelle mensili, sono evidenziate (si tratta.sempre di dati
medi giornalieri) le potenze entranti con i combustibili (syngas e/o gasolio) nella turbina
a gas, la potenza clettrica lorda e il rendimento elettrico lordo della turbina a gas, la
potenza elettrica lorda della turbina a vapore, la potenza complessiva degli ausiliari la
potenza elettrica netta.

Nella seconda delle due tabelle mensili, sono evidenziati gli scambi di vapore con
la raffineria (ai tre diversi livelli di pressione), il vapore apportato dalla caldaia
ausiliaria e valutato il rendimento elettrico dell’impianto (non inclusivo del rendimento

di gassificazione), sia senza considerare gli scambi di vapore, sia considerandoli

attribuendo al vapore un’energia specifica “convenzionale” di 3000 kJ. kg.!

U Un’analisi energetica pit approfondita richiederebbe di valutare puntualmente gli scambi di
vapore, attribuendo ad ognuno di essi il valore appropriato, in termini di capacita di produrre energia
elettrica. 11 significato fisico dell’ultima colonna delle tabelle & quindi puramente indicativo. Si vuole
segnalare comunque che non si pud trascurare nell’analisi delle prestazioni dell’impianto la mutata
dinamica degli scambi di vapore, che ha trasformato il ciclo combinato da “esportatore” a “importatore”

di vapore.
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* DATI ENERGETICI DI FUNZIONAMENTO MESE DI LUGLIO()

o ?m ::,::::E PCA | ::1:; L{ELDA Lo:;:'rs L{;’;A PEL AUX
AU T Ve T [MaRg | W MW [ MW [ - [ MW | MW

INoCT & To00 ' 51322  189| o0368 &7 42

A T28e0] 1088 48734 18023 .37 87.56] 46.37

Z[ " 2580  1.068 g 48734 16021 0.370] 89.00] 46.58

3 28| 1086 741 450.05] 178.00] 0.363] S1.00] 4578

T N NV I AT 52389 174.13| 0.332] 89.42] 4675

B[ 380 1088 74| B 516.11] 170.04] 0328 88.42] 4687

8| 1850 1.086] 7Ai| "684.71| 153.58 | 0.263| 76.67| 4578

7| 2000 1066 AU 895.95] 14850] 0.166| 70.88] 4567

B[ HB70] 1.0 741 S 45113 110.60] 0265| 5262 46.04

N R R AL 469.02| 164.90| 0353 7483 46.08

0] 283z] 1058|711 A79.22] 17546] ~ 0.366] 87611  46.46]

L L T AT T B 191.79]  86.08|  0448] 40.00] 24.04

A3 BB 10| 741 BTE B57.54] 163.83] 0.000] 69.00] 3733

BE L BT ) Y AT 515.60] 152.19]  0.285 71.60] 4542

18]~ 2800] ~ 1.058] 74 47381 17298 0.366| 8809 4637

16" 3000 - 1.054] 7.09] 505.67| 177.02| 0.350| B7.42] 46.88

B[ 2900, 1048 45497 177.88| 0.355] B80.05] 46.99

A7| 2860 1048 73| 4 45497 180.96| 0.368| 8963 47.13

18] Z880] 1058 7.08| 48K 45566] 17978 0370 8897 47.08

A9)  2883]  1.056] 74| 4% 483.62] 176.36[ - 0.385| 88.423] 47.21

20| 2%00] 1.048| 7.08 386.93| 17831 0.366] 86.67] 47.36

L O 48384| 178.17] 0.370 80.00] 47.00

E[ 2648 1045| 704|458 0.00] 475,66 175.13 0.368| 85.00] 46.67

23| 3000]  1049) 704 50087 0.00[ 50087 172.82] 0.345] 88.43 46.33

74 3000]  1.088] 7.04|  500.5; 0.00] 500.87] 145.74] 0281 6341 46.31

75 o 1049 704 000 O 000 G.00| 89.35| - | 43.63 44.75|

5T O 1043 704 000 888.56 4202 45200 13525 0277 4953 A58

TE| . 84|  1049] 7.04]  Br.b0| | 763.65| ~ 385.48| 485.06| 150.00| 0.32| G558 "46.95

28| 2870|1040 7.04] 47648 000 0.00] 479.16] 176.60) 0.369] 87.15 46.96

| 2066|1040 7T04| 47683 000 0.00[ 476.83] 177.42] 0.472| 88.54] 4633

T30 2856]  1049) 7.08| 47683 000 0.00[ 47683 17663 0.370] 69.00] 46.58]

{3 2838|1048 704 41;13_;;;91;-": 000 0.00] 473.09 17638 0.372 a7.sﬂ 4654

meda | 2811] 1052 7.00] 48092 0.0 O] 480.02( 175.285| 0.358| 87.18] 46.65

[P NOG|-Z.796 T5214 488 454 454 7256] -2.741| -10.12] 11.08
1¢4) :

NGB le'medie sono calcolate per xoit':;'g';jt’ﬁri:f indicati in blu (funzionamento con due linee di gassificazione)
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l DATI ENERGETICI DI FUNZIONAMENTO MESE DI LUGLIO(D)
PORTATAFUEL | | . crpA | VAPORE A RAF | VAPORE A RAF | VAPORE A RAF BILANCIO ETA NETTO ETA NETTO
' GASAT;LEER BOILER AUX HPS MPS LPS VAFORE (SENZA STEAM) | CON STEAM
Udm t/g tig tg t'g Tlg kgls
NOC 62.64 840 0 816 744 -8.33 0.475 0.524
l 1 837 1283.47 0 747.6 345 2.21 0.454 0.441
2 84 1283.00 0 744 336 2.35 0.457 0.442
l 3 83 1300.00 0 552 456 3.38 0.455 0.435
4 79.57 1277.00 Y 551 470 2.96 0.414 0.397
5 81.63 1293.00 0 570 428 3.41 0.410 0.391%
' 5 70.82 1133.76 0 569.76 337.92 262 0.315 0.302
7 71 1186.00 0 552 360 317 0.194 0.183
a 84.14 1547.07 120 518.88 402.48 5.85 0.279 0.241
l 9 77.8 1311.00 Q 619 387 3.53 0.413 0.390
10 73.3 1287.00 0 559 437 3.37 0.452 0.431
11 101 1572.00 g asg4 360 9.58 0.532 0,382
l 12 102 1754.00 0 480 384 10.30 0.333 0.277
13 73.91 1435.23 0 453.36 416.16 6.55 0.346 0.308
I 14 72.1 1245.35 0 477.26 462.24 3.54 0.449 0.426
18 83.08 1349.06 72 547.68 526.08 2.35 0.430 0.416
16 79.37 1383.19 120 505.68 527,76 2.66 0.444 0.428
l 17 113 1311.00 96 445 529 2.79 0.451 0.435
18 79 1265.00 120 457 336 4.07 0.456 0.431
19 75.56 1432.32 0 503 422 5.87 0.450 0.413
l 20 47.16 1369.46 0 648.74 426.72 3.40 0.447 0.426
21 75 1354.00 0 624 408 3.73 0.457 0.434
22 68 1340.00 0 800 384 412 0.457 0.431
l 23 £69.04 1134.14 0 £612.48 308.88 2.46 0.429 0414
24 80.16 1344.52 Q 618.96 209.76 5.97 .325 0.290
l 25 82.06 1523.00 G 558.96 181.68 9.06 na n.a..
26 05.36 1533.00 144 560 137 8.01 0.290 0.237
27 82.77 1271.00 168 593 200 3.59 0.366 0.344
l 28 83.57 1310.36 ‘ 96 538.8 44424 2.68 0.454 0.437
29 79 1217.00 192 552 432 0.47 0.461 0.458
30 76 1255.00 192 528 408 1.47 (1,459 0.450
l kX 72 1147.00 192 600 360 -0.06 0.459 0.459
Media giorni 78.397 1294.69 54 571.160 410.584 2.992 0.441 0.423
normali
l diff NOC ((%) 25.155 5413 -30.005 -44.760 -135.910 -7.243 -19.353
I N.B.: le medie sono calcolate per i soli giorni indicatt in blu (funzionamento con due linee i gassificazione)
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DATI ENERGETICI DI FUNZIONAMENTO MESE DI AGOSTO(I)
; _ : ;::;‘:1: 2‘“:;::: P _:m m PTOTINTG pe;_:gam L;Eb- L{%;A PEL AUX
Tt | na MWL Ug | MW | MW | W TTTMW | MW
T[T 1000 74B|  BTAzZe| 000|000 BTaZ| 1euon| 0S| &
TA[ 29 10A0| 74| ame 000 0.00] 46956 17397 0.370] 57.08]  46.28
TP 3072 1.040] 7.0 507.73|  0.00]  0.00] 507.73| 172.25| 0.330| 85.05| 46.63
3] 3082 1040] 696] . S084B| 0.00] 0.00| E0s4a] 17342 0342 8450|4658 :
AT 78 1040 6 B9 000|000 4sdg| 7221|0370 88BO| 463 21474
T8I 2784| 1.040 0.00] 465.06] 174.38| 0.375| 86.98] 46.35| Z16.5C;
8 2779 1.040 0.00] 46423] 172.83) 0.72] 80.29| 46.17
T3 Z7ei| 108 0.00] 468.55] 173.88] 0.371| 82,67 46.08
R T5ET0 1040 0.00[  468.08] 152.21| 0.325| 74.00| 4526
B 2607 1.040 0.00] 433.34]  150.88| 0.368| 75.00] ~44.65

0.00] ' 602.19] 177.38] 0.353] 86.00] 46.13
06| 47401 17481 0.389] 8498 46.04
0.00] 466,30 173.83] 0.370] B4.41] 46.00
000 469.20]  172.38| 0.367]  86.54 46.13
0.00( 469.20]  176.68] 0.378| 89.21| 4B.00
000 485.52] 177.04| 0.380] B892 4643
G00] 46497 176.08] 0.577 8743 465
0.00] 44515 174.93 0.393| 87.37| 4614
000 450.11]  176.80] 0.392] 88.00]  46.00
0.00| 449.51] 178.43] 0.392] 88.00] 45.82
0.00] 46427 173.75| 0.374] 88.13] 46.13
~0.00 45535 TTAET 0.374]  88.66] 46.46
T 0.00] 46525] 176.54] 0.379] 6025 46.35
0.00| 48373 176.92] 0.364] 8778 4642
0.00) 49242 177.92] 0.361| 89.04 46.46
0.00| 496.67]  178.58] 0.360] 80.47| 46.33

[ 3030 1.040
A 2860] 1040
CF v T
13| T 2886 1039
M 8%l 1039
| S TR e s
TR %EA 09
f7[ 2866 1.040|
8] Zeds| 1038
‘{ TT3848] 1.032
BT
o T
T 28e] 1031
TT23( " Z8B0| ~1.030
ST 1,030
267 2904 1.030

“Z6| 372 1043 0.00] 529.08] 177.72] 0.336 89.20] 46.45
TE| 2892 1048 O%0| 49808 17492 0381] 87.00] 46,17
B[ 7608 1.068 0.00| 60381 178.04] 0.383 B8.00] 46.00
o278 103 0.00] 603.75 180.00] 0.387| ~88.00] 45.13

~0.00]  503.75| 177.74| 0.383  87.80| 46.54|
©.00[ 49607 176.08] 0.364| 87.63] 46.49
0.00] 477.70] 174.21] 0.368| 86.71] 46.12

30] 2628 1.036
T TE[ 768 1040
[media " glomi] 2876.25 1038
[nomas et
. [GFNOC (%) | 3.35046] 3.8371] B51| 682 000|000 68 783 0578 1060 B
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DATI ENERGETICI DI FUNZIONAMENTO MESE DI AGOSTOI)
F?;;ABT::::L VAPOREDA | VAPORE ARAF | VAPORE ARAF | VAPORE ARAF BILANCIO ETANETTO |ETANETTOCON
auX BOILER AUX HPS MPS LPS VAPORE (SENZA STEAM) STEAM
Udm tg tig tia tg T/ kg/s
NOC 62.64 840 816 744 -8.33 0.475 0.524
1 73.72 1300.06 0 663.36 354.96 3.26 0.457 0.436
2 76.65 1342.59 o 583.2 424.8 3.87 0.421 0.398
3 71.51 1339.21 120 525.36 431.76 3.03 0.425 0.407
4 66.37 1286.47 120 481.92 424.08 3.01 0.462 0.442
5 59.63 1188 120 480 405 212 0.466 0.452
6 78.5 1243 240 1069 209 -3.18 0.446 0.466
7 81 1268 0 816 240 2.47 0.449 0.433
] 83 1279.00 0.00 744.00 264.00 3.14 0.387 0.366
9 84 1292 G 812 168 2.45 0.448 0.431
10 83 1279 240 912 264 -1.59 0.433 ¢.442
11 83.44 1325.76 217.48 946.08 221.04 -0.68 0.451 0.455
12 83 1337.6 0 959.3 194.2 213 0.452 0.438
13 83 1344 240 733 359 0.14 0.454 0.453
14 816 1130 228 624 408 -1.50 0.458 0.478
15 72.96 1242 228 569 385 069 0.472 0.467
16 70.88 1182.66 255.6 501.12 376.56 0.57 0.465 0.461
17 73.56 1208.68 219.36 555.84 301.68 1.53 0.486 0.475
18 75 1165 216 456 384 1.26 0.485 0.477
19 73 11435 216 456 384 0.96 0.485 0.479
20 77.8 121 220 446 410 1.56 0.465 0.455
21 74.92 1214.4 223.44 398.16 416.64 2.04 0.454 0.451
22 76.2 1216 21 412 415 2.06 0472 0.459
23 67 1124 308 480 388 -0.60 0.451 0.455
24 771 1209 212 629 202 1.92 0.448 0.436
25 78.4 1202 212 548 210 2.69 0.448 0.432
26 79.58 1219 206 419 372 2.57 0.417 0.402
27 78 1219 192 561 373 1.08 0.433 0.427
28 81 1236 192 696 312 0.42 0.437 0.434
29 81 1234 192 624 384 0.39 0.442 0.440
30 81.14 1234.18 220.08 592.56 385.76 0.37 0.434 0432
31 74.87 1203.63 219.63 544.56 370.32 0.80 0.437 0.432
media  giomi 76.80 1239.20 169.95 623.79 336.83 1.26 0.450 0.442
normali
diff NOC ({%) 22.61 47.52 n.a. -23.56 -54,73 -115.09 -5.285 -15.596
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' DATI ENERGETICI DI FUNZIONAMENTO MESE DI SETTEMBRE(T)

POTENZA

ms::T“RJ:‘P;::NTO _:_};:;Eg; TO‘!‘:GLEIN PEL;.ERDA n :;;'rs PEL::RDA PEL AUX
m na, W W T W MW
2% 7 513.22)  166.00]  037]  67.00| 4300
| 1,040 457.82]  177.08] 0.8 8867  42.00
T 7540 456.30)  176.08]  0.38] 6867  46.48
o 1.040 49663  177.92] 0.6  89.33|  46.63
A 1.640] 7.2 49463 17637 038 0038 4655
B 1040 49783 17683 038  85.80]  46.66
g f_, : 1.040 “A97.31|  179.25]  0.36]  BB.A4|  46.56
RN 787 1038 497.46] 18071 038  90.00] 4554
T8l 2063 . 1.040 80433 176798 035 8858 4870
[ 2048 1.040 501.27| 17679 035 8858|4679
TA0] . 2830]  1.040 49878 175.46]  0.35|  9042]  46.98
: 1040 49387]  174.80]  0.35]  B1.48]  456.66
o 1.046] 494.60 177.76 0.36) 03.08 42.00
1040 B18.87] 7900 034 9145 4696
1,039 4B6.16]  176.75|  0.37]  88.27] 46.56
1017 4837717862 o.iﬂ 8402 47.00
1.022 48181 18033  0.37 BE.00|  47.04
1,026 48273]  180.08]  0.37] 87.00]  46.96
~ 1,060 40407|  17667]  0.36] €245  46.63
~1.540] “4T874| 17682  0.37]  ©9.21] 46.82
1,040 47369 175.31] 037 88.51]  46.85
104 47340]  175.38] 037 8871  42.00
1041 B2074| 17584 O34 8829 4675
EXTE 46114 16867] 037 300 4667
T.041 TAB031|  167.04] 038 71.00] 4358
1041 48368  160.28] 035 7100 4421
T.047 aBEE7| 1747|038  79.00|  46.21
BN 3W0.05] 13227 034]  B8.28| 3560
041 387.00] 11751 030 4461  25.87
1041 52021 161.46]  0.31]  €5.10] 43.35
B S 1, S 7T 3| 647.02|  16275]  0.30] . 60.38|  44.35
- |Wedi] 205733 1038|715 0| 483.360] 177335 G380 88814 46.073
womt | |
normalt | s
DR | 12098 3777 4368 88 | 388 17| 23 B44| 989
o
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DATI ENERGETICI DI FUNZIONAMENTO MESE DI SETTEMBRE(I)

PORTATAFUEL | VAPOREDA | VAPORE A RAF | VAPOREARAF VAPORE ARAF |  BILANCIO ETANETTO | ETANETTO
GAS BOLIER AUX| BOILER AUX HPS MPS LPS VAPORE | SENZA STEAM | CON STEAM
Udm t/g t'g /g t/g T/g kg/s
Noc 62.64 840 0 816 744 -8.33 0.475 0.524
1 66.00 1735.00 223.00 559.00 331.00 7.20 0.449 0.408
2 66.71 1239.00 227.00 533.00 307.00 1.99 (.442 0.430
3 7211 1314.00 222.00 540.00 360.00 2.22 0.444 0.431
4 79.60 1399.26 218.64 543.60 208.40 3.92 0.445 0.421
5 79.78 1264.35 231.84 584.62 343.92 1.20 0.441 0.434
6 82.00 1350.00 240.00 504.00 336.00 313 0.444 0.425
7 84.00 1362.00 240.00 600.00 2588.00 2.7 0.453 0.438
8 80.50 1311.00 234.00 552.50 265.50 3.00 0.433 0.416
9 77.00 1260.00 228.00 505.00 243.00 3.29 (.436 0.416
10 78.50 1213.30 198.20 405.40 359.80 2.89 0.439 0.422
11 77.93 1208.29 33.12 340.56 398.64 £.05 0.445 0.414
12 83.70 1259.00 25.00 451.00 334.00 462 0.463 0.435
13 83.70 1256.00 109.00 569.00 372.00 2.38 0.431 0.417
14 69.74 1052.60 95.28 3458.44 467.52 1.62 0.454 0.444
15 73.90 1118.00 236.00 403.00 302.00 2.05 0.448 0.436
16 84.00 1295.00 240.00 624.00 408.00 0.27 0.459 0.458
17 80.00 1213.00 288.00 552.00 432.00 -0.68 0.456 0.460
18 61.17 874.00 288.48 532.80 424,80 -4.31 0.439 0.465
19 83.70 1302.85 258.48 420.84 461.32 1.77 0.457 0.446
20 83.33 131 5.79 256.32 401.28 446.88 2.45 0.454 0.438
21 83.70 1253.00 261.00 443.00 434.00 1.33 0.469 0.461
22 88.30 1248.00 251.00 470.00 429.00 1.13 0.417 0.410
23 85.48 1345.00 240.00 571.00 358.00 2.04 0.273 0.260
24 88.80 1389.00 218.00 621.00 307.00 2.81 0.405 0.387
25 87.00 1401.00 216.00 624.00 288.00 3.16 0.405 0.386
26 84.00 1324.00 216.00 648.00 312.00 1.71 0.426 0.416
27 113.18 1753.94 201.84 6541.76 312.68 5.84 0.398 0.246
28 120.47 1508.96 177.36 824.16 128.16 8.02 0.344 0.274
29 108.72 1753.08 185.28 £34.96 233.28 578 0.346 0.313
30 103.06 1641.68 195.36 751.68 359.52 3.88 0.342 0.321
media  giorni 78.15 1265.61 209.29 405.14 367.85 2.24 0.44628 0.43276
normali
diff NOG {(%} 2477 50.67 n.a. -39.32 -50.56 -126.85 -6.1304 -17.434
N.B.: le medie sono calcolate per i soli giorni indicati in blu (funzionamento con due linee di gassificazione)
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413 Sintesi dei risultati dellanalist

Commentiamo:separameﬁtég mese per mese, 1 dati pill significativi: .%

'* 4.1.3.1 Mesedi Iugtl_l‘q;'_?_. ..

 4.1.3.11 Operativita dell'impianto
- Su un totale di 31 glmm, i’_iﬁip_ian_to ha operato:

* - apieno carico per. 21 gloml

con i gassificatori. a canco parziale (m genere con 1 sola linea operativa) e
funzionamento mlsto s;mgas—gasoho per 7 giorni | P
+con entrambe le lmee fuen servizio per 3 giomi.

" 4.1.3.1.2 Cause di disservizio

- Le cause dei tre intervalli di disservizio sono le seguenti:

» il giorno 7: shut-dovm del gassificatore per falso segnale e conseguente trip
- della turbina a gas; la turbma a gas viene riavviata dopo 4 ore e opera con mix
syngas-gasolio; il gass1ﬁcatore viene riavviato dopo un giorno;
il giorno 10: trip del! impianto per bassissimo livello acqua. mare; anche in
- questo caso la tm'bma a.gas riparte dopo poche (8).ore, i ga531ﬁcaton rientrano
~ progressivamente in eserclzm raggiungendo la piena potenza dopo 3 giorni;
il gioro 25 trip déll;iﬁ:pianto per presenza acqua nel’HVGO; I'impianto &

riavviato il giorno d@po;:-e'araggimige la piena operativitd dopo 3 giorni.
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4.1.3.1.3 Prestazioni a pieno carico
Riferendosi ai 21 giorni di operazione a pieno carico, si evince quanto segue:

]a portata di syngas generata & molto prossima al valore nominale (circa il 2%)
la potenza termica della miscela syngas-azoto & inferiore al valore nominale
(circa il 2%)

Ja potenza complessiva entrante in turbina & inferiore di circa il 5%

il rendimento della turbina a gas € inferiore di circa il 3% rispetto al valore

nominale

la potenza elettrica lorda della turbina a gas & pertanto inferiore al valore

nominale di circa 8%

N.B.: tenuto conto dei fattori correttivi legati alla temperatura ambiente — ad alta
temperatura ambiente la turbina a gas aspira minor portatd d’aria e diminuisce

potenza e rendimenio - il dato & da considerarsi pienamente positivo

la potenza della turbina a vapore & sensibilmente inferiore (circa il 10%) del

valore nominale

la potenza degli ausiliari & sensibilmente superiore (circa il 10%) del valore

nominale

la potenza elettrica netia complessiva & inferiore di circa 11%.

4.1.3.1.4 Bilanci lato vapore

Papporto della  caldaia ausiliaria & significativamente superiore al dato

nominale

le domande di vapore dalla raffineria sono fortemente variabili nel tempo

& presente una domanda di vapore di alta pressione non prevista in condizioni

nominall
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- mediamente, a ﬁ-ént’é" di un bilancio vapore che prevedeva un’esportazione

complesswa di vapore dal ClClO combinato di oltre 8 keg/s, si registra

un unportamone di 1rca 2.2Kkg/s

4.1.3.2 Mese di agosté o _:

4.1.3.2.1 Operativita dell'impianto

L’impianto ha lavorato regolalmente in condizioni prossime alle nominali, con

flmnonamento soloa syngas per Pintero mese (31 giorni)

4.1.3.2.2 Prestazioni medie mensili
* Riferendosi ai datlmedlgiomahen, si evince quanto segue:

- la portata di syngasgenerata ¢ molto prossima la valore nominale (circa il 3%
in meno) o

- il potere calorifico defla miscela syngas-azoto ¢ inferiote al valore nominale
(circa il 5%) R
la potenza compleés_ivé‘}entrante in turbina & inferiore di circa il 7%
il rendimento della turbma a gas & molto prossimo al valote nominale
la potenza elettnca Iorda della turbma a gas € pertanto inferiore al valore
nominale di circa 8% |
la potenza della turbma a vapore ¢ sensibilmente inferiore (oltre il 10%) del

* valore nominale -

- la potenza degli ausﬂlan é sensibilmente superiore (circa il 10%) del valore

nominale B
la potenza eleitrica ﬁgﬁé_icbmpleSSiva- ¢ inferiore di circa 12%. -
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4.1.3.2.3 Bilanci lato vapore

Iapporto della caldaia ausiliaria & significativamente superiore al dato

nominale

le domande di vapore dalla raffineria sono fortemente variabili nel tempo

& saltuariamente presente una domanda di vapore di alta pressione, a volte di
entita rilevante, non prevista in condizioni nominali

mediamente, a fronte di un bilancio vapore che prevedeva un’esportazione

complessiva di vapore dal ciclo combinato di oltre 8 kg/s, si registra

un’importazione di circa 0.3 kg/s

4.1.3.3 Mese di settembre

Su un totale di 30 giomni, Pimpianto ha operato:

a pieno carico per i primi 22 giorni
con le due linee di gassificatori a carico parziale (in genere con 1 sola linea)
per 6 giomni

con entrambe le linee fuori servizio per 2 giorni.

4.1.3.3.2 Cause di disservizio

Le cause del disservizio sono le seguenti:

surge del compressore principale dell’ ASU, che ha causato un trip generale

dell’impianto; la turbina a gas & stata riavviata a gasolio dopo circa 4 ore
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-' trip della TG il g‘iﬁrn'o "seguente per rottura cinghia di trasmissione del booster
.dell’aria di suﬂ'iaggm 1131 combustori; la TG ¢ riavvata dopo circa 2 ore
- Pimpianto di gaséxﬁnazmne & riavviato dopo 3 giorni dal trip.

“ 4.1.3.3.3 Prestazioni apieno carico

Riferendosi ai 22 giorm i operazione a pieno carico, si confermano

sostanmalmente i comportamm emerm nei due mesi precedenti: §

- la portata di synga:s: generata ¢ molto prossima al valore nominale
la potenza complessxva entrante in turbina ¢ di poco inferiore (circa il 4%) al

dato nominale -
- il rendimento dellé- turbma a gas & quasi coincidente (inferiore di circa 2%)

rispetto al valore nomihale
la potenza elettrica lorda della turbina a gas & pertanto inferiore al valore

nominale di circa 6% - -

- la potenza della turbma a vapore ¢ sensibilmente inferiore (circa 8%) del
valore nominale = | _ ._
la potenza degli ausihari ¢ sensibilmente superiore (circa il 10%) del valore

nominale L _
la potenza elemica,_iietga.:¢omplessiva & inferiore di circa 10%.

- 4.1.3.3.4 Bilanci lato v@ore

Iapporto della  caldaia ausiliaria & significativamente superiore al dato
nominale
le domande di vapore dalla raffineria sono fortemente variabili nel tempo

¢ presente una domanda ch vapore di alta pressione non prevista in condizioni

~ nominali
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mediamente, a fronte di un bilancio vapore che prevedeva un’esportazione
complessiva di vapore dal ciclo combinato di oltre 8 kg/s, si registra

un’importazione di circa 1.2 kg/s

4.2 Considerazioni conclusive

Non vi & dubbio che il comportamento dell’impianto & nettamente pit affidabile
rispetto al passato.

Complessivamente, sui tre mesi esaminc_n‘i, U'impianto ha operato regolarmente
con entrambe le linee di gassificazione a pieno carico (situazione che dimostra la
completa operativita dei gassificatori, dell’ASU, del ciclo combinato) per 74 giorni

74/92=80,4%), con funzionamento misto syngas-gasolio per 13 giorni (13/92=14,1%
P g

‘e per 5 giorni (5/92=5,4%0) a solo gasolio senza syngas, Il fatto che I'impianto abbia

operato ininterrotiamente in condizioni prossime alle nominali per quasi due mesi (dal

28 luglio al 22 settembre) € una convincente dimostrazione del buon successo registrato

dagli interventi effettuati.

Certamente, anche I'esperienza acquisita del personale ha contribuito a questi
progressi operativi. Rimangono aleuni motivi di preoccupazione e importanti margini di
miglioramento. In particolare & critico il comportamento del compressore d’aria

dell’ASU, troppo vicino al surge alle alte temperature dell’ambiente e dell’acqua di

mare.

In termini di prestazioni energetiche, il rendimento della TG & in linea con i valori
attesi, mentre ¢ da indagare il decadimento di prestazioni del ciclo a vapore, che,
nonostante un bilancio di vapore pitl favorevole, & sensibilmente inferiore ai valori
attesi: mancano all’appello parecchi MWe, un dato importante che incide in misura
significativa sulla resa energetica ed economica dell’impianto. Non si sono registrati
decadimenti delle prestazioni della TG dovuti a fouling, ma va ricordato che il periodo

critico in tal senso & quello invernale.

47




1 consumo degli ausﬂlané ‘superiore di oltre 4 MW rispetto al valore nominale:

“una parte di questo séo'st'éziﬁeziﬁ;é'dovuto alla non operativita dell’espansore del syngas,

mentre la causa dei rimanenti maggiori consumi ¢ da indagare.
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5 Problematiche relative al rumore

3.1 Gli evenli

Sia nel periodo di avviamento dell’impianto che successivamente alla messa in
esercizio commerciale si sono verificati alcuni episodi di rumorosita, (elencati nella

seguente tabella) originati da specifiche attrezzature specialmente in corrispondenza di

. . . K ) . . s ity

fermate e/o blocchi dell’impianto. o rp gt Pl forns FRE e o ‘: <
W?,--vu@r‘f- Vo ol fetta A X

g;mf."i“:@—& S
— |
DATA CAUSA ASSETTO IMPIANTO
29.06.00 | Scarico “syngas” da torcia sonica Avviamento torcia sonica

19.03.01 | Recipiente in pressione D-8212 Funzionamento normale con max. portata "syngas”

{miscelazione gas a monte turbina a
gas)

7 Livello sonoro 110 dB(A)

03.05.01 | Apertura valvola di

depressurizzazione
(ELETTROMATIC) caldaia ausiliaria

06.07.01 | Apertura valvola di Blocco turbina a gas e turbina a vapore
depressurizzazione
(ELETTROMATIC) caldaia ausiliaria

56.07.01 | Scarico “syngas” da torcia sonica Blocco turbina a gas

07.02.02 | Scarico “syngas” da torcia sonica Fermata di un gassificatore & passaggio
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!
|

DATA. CAUSA - ASSETTO IMPIANTO
: _ o , alimentazione a diesel della turbina a gas
07.03.02 | Apertura valvolz di~ o Blocco turbina a gas e turbina a vapore
' ' depressurizzazione. .
(ELETTROMATIC) caldala aushiaria
10.07.02 " | Apertura valvola df T Blocco turbina a gas e turbina a vapore
' depressurizzazione - '
(ELETTROMATIC) caldala ausiliaria
2'4.07.02- Apertura valvola di. ' = Blocco turbina a gas e turbina a vapore
depressurizzazione e -
(ELETTROMATIC) caldala ausiliaria

5.2  Azioni

Suila base della tabella precedente & evidente come gli episodi di rumorosita sono
stati originati esclusivamente da:

a) sistema di torcia sonica.

b) valvola di depressurizazione (Elettromatic) caldaia ausiliaria
¢) recipiente di miscelazione “syngas” D-8212

- 5.2.1 Sistema di Torcia Sonica

-1l sistema era stato. infrodotto come sistema dedicato alle fasi di avviamento

dell’Impianto durante Je quali .';é _"pi'éVisto I'invio in torcia del “syngas” (prima di essere

- inviato-alla turbina a gas). Fra stato selezionato un sistema sonico al fine di limitare il

pitt possibile la visibilita della tbi_é_ia tenuto conto sia del fatto che si prevedevano fasi di
avviamento rare e di brev:ss:ma dtn'ata che delle portate di “syngas” da scaricare,

" La progettazione iniziall & avvenuta negli anni 1994/95 ¢ completata nel 1997 Ia
successiva progettazione di dettagho ~pre§edeva:
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a) il sisterna sonico poteva €ssete utilizzato solo per le fasi di avviamento che
prevedono un “syngas” S€cco

b) le fasi iniziali, caratterizzate da gas ad alta concentrazione di vapore,
richiedevano linvio del gas al sistema idrocarburico dotato di sistema di
separazione gas/liquido

c¢) la presenza di valvola di depressurizazione “syngas” a monte della turbina a
gas e di valvole di sicurezza (n. 2) poste a protezione del sistema in caso di

mancata apertura della valvola di depressurizazione sopra citata.

Il sistema & stato posto in esercizio a Giugno 2000. Al momento dell’introduzione
del “syngas”, si verificava una rumorosita avvertita chiaramente sia nell’area
circostante la raffineria che in zone piu lontane.

" In particolare in corrispondenza lato mare (a circa 100 m. dalla torcia) veniva
registrato un livello sonoro di 95 dB(A).

A fronte del problema venivano adottate da Luglio 2000 misure per evitare o

. . L A N PN o
almeno contenere il fenomeno. In particolare: D e Tt PP s

.. L' T e -
¢

CFeg

1. modifica della logica di controllo della pressione a monte della turb‘iiﬁlii a gas
per evitare oventuali fenomeni di depressurizzazione rapida

7. modifica della procedura di avviamento. In particolare nelle fasi
immediatamente precedenti dell’invio del “syngas” alla turbina a gas, il

“syngas” era inviato al sistema idrocarburico invece che a quello “sonico”.

A Gennaio 2001 si procedeva ad una prima modifica permanente del sistema,
consistente nel collegamento della valvola di controllo della pressione (PV-82046) al
sistema di torcia idrocarburico. Le valvole di sicurezza rimanevano collegate al sistema

sonico.

[ fenomeni di rumorositd registrati a Luglio 2001 e Febbraio 2002 sono stati

otiginati dall’apertura delle valvole di sicurezza.

Nel corso della fermata di Aprile/Maggio 2002 & stata condotta la modifica finale

del sistema:
/LF e f,u-' - j_s;’% e oo -
{ff” g ir

..-"‘;3""*'%"\1 e B pmeiiema lepls’ /-'-f*"»-f/ (A LR




1.” le valvole di s1curezza sono state collegate al sistema idrocarburico.

2 il tip sonico é stato sos‘tltmte con uno atmosferico per futun utilizzi.

{one Caldaia ausiliaria

o 5.2.2 Valvoladi depress 20

" La valvola & dél upennta aperta/tutta’ chiusa (“on/off”). Ne deriva che all’atto
deﬂ’mtervento dava IuOgo ad zm fenomeno di mmorosma molto intenso seppure di

_ pochl et SO S
T Las soluzione del problema?é costituita dalla sostituzione dell’esistente valvola con
- una valvola di controllo in pressmne (PCV) che consenta la modulazione dello scarico
del Vapore in eccesso in caso dl blocco della caldaia ausiliaria o della sola turbina a

- vapore. .
. Stante i tempi di appmmgonamento della suddetta valvola (disponibile non
' pnm:a di Marzo-Aprile 2003) é stata definita una soluzione temporanea il cui scopo &
que]lo di evitare 1’apertura’ della valvola Elettromatic. Nel dettaglio questa soluzione

- cons;ste nel “trasformare™: l’eswfente valvola motorizzata di sfiato della caldaia in

E valvola ch controllo di pressmne in grado di modulare lo scarico del vapore ¢ pertanto

s ‘_am’lclpare Papertura della val'mla Elettromatic.

- "_'{lugho Tale modifica & pnnclff

R ‘evidente che sia la Soiumone finale sia la temporanea non possono annullare lo
: sfiorn di vapore durante i trgnsl_tan ma debbono limitarlo attraverso una modulazione
 dello stesso. A

- La modifica tcmporanea é stata implementata nel corso della settimana del 15
iente consistita nella installazione di un nuovo

- attaatore sulla valvola di sﬁato € nella conﬁgmaz:lone di una nuova logica di controllo

 nel Sistema di controllo dlstnbmto dell’Implanto (DCS).

La valvola di sfiato, nella_;- _guova configurazione & stata provata il 18 Inglio 2002
prima di essere messa in &beréiz{();-"

1 sistema & intervenuto comttamcnte in occasione di un blocco della turbina a

_vapore avvenuto il giorno 23_"1ﬁgiio. In quella occasione ’eccesso di vapore derivante

o *dal blocco della turbina & statomteramente scaricato tramite la valvola di sfiato senza

alcuna rumorositd.
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Al confrario, in occasione del blocco impianio verificatosi il giorno 24 luglio, la
valvola di sfiato non & intervenuia quindi il vapore ¢ stato scaricato dalla valvola
Flettromatic con conseguente fenomeno di rumore della durata di circa 2 minuti,
sebbene di intensitd minore rispetto al passato.

Al momento sono in corso i controlli sia della valvola di sfiato sia della relativa

logica associata, al fine di evidenziare le cause del malfunzionamento del giorno 24.

5.2.3 Recipiente in pressione D-8212

11 recipiente ¢ collocato a valle del punto di miscelazione “syngas”/azoto € prima
dell’invio nella turbina a gas allo scopo di smorzare eventuali oscillazioni del rapporto
azoto/”syngas” -

E’ stato posto in esercizio da Luglio 2000 senza alcun problema di rumorosita.

1l fenomeno si ¢ manifestato & Febbraio 2001 quando la capacita dell’impianto, €
quindi la portata di “syngas”/azoto ha raggiunto il valore di progetto.

Un sopralluogo condotto dalle Autorita in data 19 marzo 2001 evidenziava una
rumorosita di circa 110 dB(A) nelle immediate vicinanze del recipiente.

Le misure immediatamente adottate consistevano nel  potenziamento
dell’isolamento del recipiente che portava ad una sensibile riduzione del fenomeno fino
a 85 dB(A) a Maggio 2001.

Da tenere presente che 85 dB(A) a 1 metro dalle apparecchiature rappresentava
una delle garanzie dell’Impianto.

Nel corso della fermata di Aprile/Maggio 2002 si & proceduto all’installazione di
un nuovo distributore della miscela “gyngas”/azoto tale da garantire minori velocita

all’interno  del recipiente D-8212  pur mantenendo i1 grado di isolamento

precedentemente implementato.
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6 Problematiche veldtive alle emissioni atmosferiche

6.1  Premessa

1’avviamento deﬂ’nnpmm:o IGCC, nel corso dell’anno 2000, e la successiva
entrata a regime dopo una serie di approfond.tte verifiche volte ad ottimizzarne 1’assetto

" operativo, ha consentito di caghere i significativi vantaggi ambientali apportati dal

* rinnovato assetto tecnologlco e produttivo del complesso industriale di Falconara.

| Il miglioramento dello. scénano emissivo si era gia evidenziato nella fase di messa

~ a punto, pur con il contemporaneo esercizio dell’esistente centrale termoelettrica di
_ raﬁnena (gradualmente dwmessa nel primo semestre del 2001). La piena entrata a

rcgame dell’IGCC, nel ca:so.-;del 2001, ha reso del tutto evidente il contributo

~dell’impianto al nﬁglioramenﬁafdéﬂp scenario emissivo.

11 confronto tra valori j'd.i‘-'feiiﬁssione api (SOx, NOx, PTS) e gli analoghi valori
‘medi italiani per il duplice a_s'se’t_téa,di'lavorazione degli oli minerali e di produzione di

| energia elettrica evidenzia una, positiva performance della raffineria.

' 6.2  Emissioni Convogliate
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Per quanto concerne in dettaglio 'impianto 1GCC , le emissioni convogliate si
sono attestate a valori ampiamente entro i valori prescritii come evidenziato nelle tabelle

seguenti.

Hanno concorso al raggiungimento dei risultati:

le performance dei sisterni di abbattimento e recupero zolfo dal gas inviato
(quale combustibile) alla turbina a gas. L'efficienza dei sistemi di recupero

zolfo si & attestata a valori superiori a quanto richiesto dalle prescrizioni
autiorizzative pari a 99,5%0;

le performance dei bruciatori a basse emissioni di NOx ¢ di polveri installati

nella turbina a gas;

il sistema di abbattimento DeNOx SCR riconosciuto a livello internazionale
quale Best Available Tecnique per la riduzione di ossidi di azoto

dell’impianto,
La rilevazione dei dati di SOx, NOx, CO e PTS ¢ effettuata direttamente mediante

calcolata in continuo.

EMISSIONI CONVOGLIATE IGCC (mg/Nmc)

LIMITE LIMITE

2001 2002 (*}
GIORNO ORARIO

S0x 6.9 b7 50 62,5

NOx 28.7 30.7 65 81,25

co 7.2 2.4 50 62,5

PTS 0.6 0.9 5 6,25

% Proiezione basata su dati a consuntivo Ottobre 2002

| analizzatori in continuo dal sistema di rilevazione e di calcolo CEMS mentre laCO; ¢
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- EM stﬁml KcoNVL.'l_GLIATE IGCC (anno)
T : | - LIMITE
- 2001 2002 (%

T ANNO

150x o B 88 76 627,0
nox | 395 450 .620,0
co 7 10 83,0
— o .-f.97 | 63 175,0

| &) Proieziong basata su dati a consuntivo Ottobre 2002

6.3 Messaa puuto-_dg{l’impianto
" "La messa a punto'-&;éﬁ-’-iﬁapianto ¢ stata caratterizzata da alcuni episodi di
rumorosity e di scarico in tor:fii_éij&blz gas prodotio a seguito di prove in atto e/o fermate
accidentali dell’impianto. o
Tali episodi non hanno comportato alcun aggravio del quadro emissivo
dell’ impianto né in termini d1 3-emi§si0ni convogliate né di emissioni diffuse/occasionali.

A conferma di quanto sapﬁ_:g'é.'3.é}1 menzionare come in occasione dei suddetti episodi i .

. sistemi di rilevazione presenti fiel territorio di Falconara non abbiano segnalato alcun
‘significativo scostamento dagli usuali valori rilevati.

- - Gli episodi di rumorb&ir& 's'éo'no stati originati esclusivamente da alcune specifiche
attrezza'tlufe ed in partlcolaredal sisterna di  torcia sonida,_ ~dalla valvola di
 depressurizzazione della Caldaid:'Ansilimia e dal mixing drum.

Nel primo caso la rumoroszté. era generata unicamente dalla velocitd di progetto
del - gas nel sistema di toréié somco {(molto piti elevata che in un sistema di torcia
aﬁnosfeﬁéo). Pura =ﬁ'0nte.:_d§11&';i1ﬁn0103it§- il funzionamento del sistema torcia era del

- t_utté regolare ed allineato aIIé_ipfes'tazioni di progetto senza quindi alcuna alterazione di

7 w\g- _- M quantitd/composizione dei prb_dét_ti della combustione,
{ "g(uﬁf{:."tf | |
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Nel caso della Caldaia Ausiliaria la rumorosita € derivata dal rilascio in atmosfera

del vapore prodotto dalla caldaia stessa e pertanto senza alcun impatto emissivo.

Nel caso del mixing drum la rumorosita derivava da un fenomeno “interno” al
recipiente e da ricondursi alla velocitd di ingresso del gas nel recipiente stesso. La

rumorositd non era pertanto associata ad alcun fenomeno di rilascio in atmosfera.

Gli episodi di scarico in forcia, con conseguente significativa visibilita di questa,
sono derivati da fermate dell’impianto avvenute a seguito delle prove condotte nella
fase di messa a punto e/o da fermate accidentali dell’impianto.

In tutti i casi la portata e qualitd del gas inviato alla torcia era ampiamente
pell’ambito delle specifiche di progetio del sistema torcia e pertanto le prestazioni del
sisterna sono state allineate a quelle di progetto senza quindi alcuna alterazione di

quantitd/composizione dei prodotti della combustione.
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7 Osservazioni conclusive

" 1 presente rapporto come mdxcato nell'introduzione, ha analizzato le cause
principali di anomalo ﬁmz:onamento dell’impianto IGCC dall’inizio del suo esercizio
commerciale, con spemﬁco-.nfcnmento agli interventi attuati e proposti in questa prima
fase di revisione delrprog'e:ifo_._f‘é ‘degli aspetti implementativi laddove sonc emersi
sintomi di criticita. _

~ Come si evince dalle considerazioni esposte nei precedenti paragrafi e dai dati di
esercizio, gli interventi effettuati hanno gid significativamente migliorato la regolarita di
.. esercizio dell’impianto e, 'se:gna.tamente, Pimpatto sull’ambiente interno ed esterno in

termini di disturbi arrecati e rumore. Le proposte di miglioramento gid avviate e
 contenute in dettaglio nella “IGCC Plant Upgrading List, Rev.1” [2], predisposta da api
- ENERGIA, affrontano tutta una serie di interventi specifici, sicuramente atti a
migliorare ulteriormente la situazione.
B ;% con:iunque convinzioﬁe della Commissione che, per il raggiungimento pieno
- degli- obiettivi di continu.ité-bpéf&tiva ‘¢ di prestazioni, occorra continuare I’analisi
sistematica delle limitazioni evxdenmate e che di volta in volta si evidenzieranno durante
Pesercizio dell’impianto, anahsz che approfondisca le peculiaritd di IGCC, quale
impianto a elevato grado di mte_gra,_zmne tra i suoi sottosistemd, allo scopo di migliorare
la filosofia di controllo compl.qssi_vo dell’impianto,

| “Per quanto attiene infine Ié;_ emissioni specifiche dell’impianto, la Commissione
ha verificato che permangono lé_-bftime prestazioni gia rilevate a suo tempo durante il
collaudo c- éonfermate durante 11 ~monitoraggio continuo. La techologia IGCC si

conferma una tecnologia particolarmente “pulita”, che consente di produrre energia da
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combustibili di poco pregio e potenzialmente assai inquinanti con emis

ben al di sotto dei limiti autorizzativi.

sioni specifiche
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8 Riferimenti,

(1] FWL “IGCC Reliability study, 1% phase®, July 2002, rev. 0.
" [2] api ENERGIA, “IGCC Plant Upgrading List, Ottobre 2002, rev.1.
[3] Man Turbo “On site test report”, No. EZ 61 074, 20 Settembre 2002, rev.0..
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1 Introduzione

In accordo con l'incarico attribuito alla Commissione “super partes” da API
Energia, scopo del presente rapporto & validare gli upgradings works gia realizzatl da
API Energia e/o dall’Operatore IGCC, effettuando un esame dell’impianto, focalizzato
alle migliorie apportate nell’anno in corso, con particolare riferimento al
raggiungimento del livello di affidabilita adeguato.

1 rapporto prende in esame gli interventi successivi a quanto gid & stato esaminato
dalla stessa commissione nel documento Prima analisi di funzionamento e affidabilita
dell'impianto IGCC di Falconara, redatto a fine 2002. Come per il precedente rapporto,
la Commissione super partes ha proceduto nei suoi lavori mantenendo piena
indipendehza di giudizio nel formulare il suo parere sul quesiti tecnici loro sottoposti,
rispettando i vincoli di riservatezza richiesti da API Energia e da FWL

La Commissione ha operato sia effettuando sopralluoghi sull’impianto, sia sulla

base della appropriata documentazione tecnica predisposta da APT Energia e da FWI In

- particolare ha esaminato la seguente documentazione, tutta successiva alla stesura del

primo rapporto citato:

GT CHANGE-OVER REPORT, dicembre 2002, 11 pagine

SIL Evaluation Procedure, gennaio 2003, 21 pagine




SIL Evaluation —Llstof Safety Instrumented Systems (Functions) for the
SMPP, gennaio 2003,39pag1ne

SIL Evaluation — Safety Instrumented Systems (Functions) SIL Classification
— SMPP Units 9800 7300 7500, 7600, AND 7800, gennaio 2003 10 pagine

SIL Evaluation - Safe‘_tyzlns’.trumented Systems (Functions) SIL, Classification
~ SMPP Unit 8600, gennaio 2003, 9 pagine

+ ~SIL Evaluation — S"'a__fetyj"lnstrumented Systems (Functions) SIL Classification
" — SMPP Unit 8300, gennaio 2003, 8 pagine

SIL Evaluation — Séfétjrzlnstnnnented Systems (Functions) SII, Classification
— SMPP Unit 8200, genna:o 2003, 7 pagme

SIL. Evaluation — Safety Instrumcnted Systems (Funchons) SIL Cla331ﬁcat10n
~ SMPP Unit 8100, genna:o 2003, 8 pagine

+ Valutazione SIL - Safety Instnunented Systems (Functlons) Classifcazione
: SIL CCPP Unita 9100 magglo 2003, 9pag1ne

- _Valutazxone SIL ~ Safety Instrumented Systems (Funcuons) Classifcazione
~ SIL ~ CCPP Unita 9_200-, maggio 2003, 8 pagine

- Allegato a “SIL Evaluatmn ~ Safety Instrumented Systems” Miglioramento

Protezione Macchme 'gmgno 2004, 8 pagine

e SE Evaluation .ngétygl_n;strumented Systems (Functions) SIL Classification

— SMPP Unit 8900, giugno 2004, 14 pagine

MIGLIORIE DEL CICLO ACQUA E VAPORE - DESIGN PACKAGE,
febbraio 2004, 58 pagine

- Analisi Logica UZ-8001 ~ SMPP Unita’ 8000, marzo 2004, 18 pagine




I . NOTA TENICA: DENOX: TEST MASSIMA CAPACITA® DI
ABBATTIMENTO NOX , maggio 2004, 4 pagine

RAPPORTO TECNICO DEGLI INTERVENTI DI UPGRADE - ANNO
2004, novembre 2004, 9 pagine

NOTA TECNICA: Relazione tra le emissioni di CO e portata di Syngas a Post
Firing, ottobre 2004, 4 pagine

TREND relativi a portata slip ammoniaca, al change over automatico della TG

da marcia a syngas a marcia a gasolio a vari carichi, maggio-novembre 2004,

25 pagine

IMPIANTO IGCC - Prestazioni Ambientali nel periodo di marcia 2001-2005,
marzo 2005, 7 pagine

1l presente rapporto & volutamente sintetico in merito ai contenuti tecnici dei vari

interventi effettuati sull’impianto e rimanda ai documenti sopra elencati per riscontri

puntuali.

' Per quanto attiene ’analisi dei risultati operativi dell’impianto, si fa riferimento

all’intero anno solare 2004, per cui la Commissione dispone di dati a consuntivo

completi e coerenti, sia in termini energetici, sia in termini ambientali.
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2 Richiami sulle principali cause di malfunzionamento dellintero
impianto segnalate nel precedente rapporto

2.1  Sistema dell ’ossigeno

Il sistema ossigeno & stato nel passato causa di gravi malﬁmmonamenu Insededi
pnmo rapporto, la Commss;one arivd alle seguenti conclusmm' “ Gli interventi sono

stat: radicali e corrzspondenn alle necesszrd emerse nel corso dell esercizio e in

-accasiane del malﬁmzzonamenn suddem' Non vi sono elementi per ritenere che sia
stato trascurato alcun elementa di precarzetd nel sistema soggetto all'intervento, sia di

L. tipo struﬂurale sia di tipo ﬁmzzonqle. I rimedi apportati appaiono quindi

adeguan @ consentire canﬁnuit& e sicurezza all‘esercizio del sistema”

le conclusmm della Commzssmne si sono confermate negli esercizi seguenti
(2003-2004)

2.2 Unitd ASU: compressore principale

Il funzionamento del compressore principale ¢ stato un punto dolente per

. ‘laffidabilita del sistema nei pnmanm di esercizio. La Commissone arrivd alle seguenti
conclusioni in merito agli interventi effettuati: “Gli interventi effettuati, ancorché
- . positivi, non hanno rimosso radicalmente e in via definitiva i problemi che rimangono

in gran parte aperti: il problém-_di Jondo rimane lo scarso margine di prestazioni del




compressore, che tende ad avvicinarsi pericolosamente alla linea di surge quando le
condizioni operative sono piit severe, Vuoi per le combinazioni di temperatura aria
ambiente/acqua mare, vuoi quando a causa del fouling decadono le prestazioni del
compressore e degli scambiatori di calore. Un altro aspetto che non ha ancora trovato
una soluzione definitiva & la logica di attivazione € di gestione del sistema anti-surge,
che una volta messa a punto risolverebbe il problema piis grave (i blocchi d’impianto),
lasciando comunque aperti i problemi di dover lavorare a carico parziale con il
gassificatore.

Nel corso del 2004, & stato sostituito il filtro di aspirazione aria, con un nUOvo
filtro composto da 4 sezioni filtranti, adatto, diversamente dal precedente, per il
funzionamento in ambiente marino. La sostituzione ha consentito un funzionamento
soddisfacente dell’ASU nel corso del 2004. La prevista sostituzione del motore del
BLOC, che verra conclusa nel luglio 2005, non potra che migliorare una situazione gia

oggi molto piu affidabile rispetto alle disavventure iniziali.

2.3  Gas detection system

Sj erano verificati, nel corso del 2001, due interventi intempestivi del sistema di
rivelazione della presenza di CO nel contenitore delle valvole di controllo del syngas,
producendo in ambedue i casi il blocco della turbina a gas (GT). I provvedimenti

adottati, in termini di ridondanza sui sensori, banno permesso di risolvere il problema

2.4  Gas Turbine
Ii rapporto segnalava tre punti critici:
la necessita di mandare la TG in trip quando, per mancanza totale o parziale di

syngas, si deve passare a funzionamento a gasolio;

il sistema di filtrazione dell’aria, che & in posizione infelice (in vicinanza e

affacciato al mare) e sottodimensionato rispetto alle condizioni operative;




un terzo problema che ha provocato numerosi disservizi pnma delle modifiche
| nguardava il s1stema d1 accensione della turbina al riavviamento, che hanno

provocato il fallhmentu d.‘l numerosi tentativi di navwamento

Tutti punti sono stati nsolu per cui oggi la turbina a gas & una macchina di grande

) aﬁdabﬂlté in particolare, Sl Y operato, con sostituzioni e upgrading, sul filtro dell’aria,
' siémessoa punto il sistema. di accensmne del turbogas all’avviamento e, soprattutto, si

¢ dlmostrato possibile eﬁ'ettuare il change-over automatico da syngas a gasolio, come

' 'dlmosh'ato dai numerosi trend Tale possibilita era stata fortemente auspicata dalla

'Commzssmne, anche per i beneﬁcl ambzentalx che essa consente.

2.5 - Water and steaht_-:_cj}?_le

La Commissione segnéié_ nuinerosi problemi relativamente a questo punto:

la salita automatica di carico della caldaia ausiliaria (A.B.), che deve
intervenire a seguito- di un trip della GT per coprire la richiesta di vapore della
raﬁnena e dei gassxﬁcaton ha ripetutamente fallito in occasione di trip della
GT, producendo il blocco dell’intero impianto e Iindisponibilitd del vapore
_ alla raffineria, oltre a notevole rumorositi dovuta allo scarico in atrmosfera del
vapore tramite la valvola Electromatic;
perdite d’acqua dalle:sfa_z_ioni di desurriscaldamento a basso carico;
+ riduzione della produzione di energia dalla turbina a vapore in occasione di
aumenti della domanda dl .vapore dalla raffineria;
impossibilitd a manutenere aleune valvole di regolazione del ciclo acqua-
* vapore senza fermart_e’.-ll"ii.‘ﬂpianto a causa dell’impossibilita di isolare le valvole
stesse, :

ll sistema acqua-vapore & stato oggetto di un approfondlta analisi da parte di FWI,
mirata al raggiungimento dei seguenn obiettivi:

‘Massimizzare la ptod_uziop_e_ di potenza della turbina a vapore




G
1

Ridurre I’impatto ambientale dovuto al rumore generato dalle valvole PSV ed
“alectromatic” sul collettore della Caldaia Ausiliaria.

Aumentare la disponibilita di vapore alla Caldaia Ausiliaria in caso di fermata
dell’impianto IGCC.

Controllare la portata di vapore verso la raffineria ai valori richiesti

L’esaustivo rapporto " MIGLIORIE DEL CICLO ACQUA E VAPORE -
DESIGN PACKAGE”, e ancor pill, le prestazioni registrate dal sistema nel corso del

2004 dimostrano come tutti gli obiettivi sono stati raggiunti.

2.6  Grey water system

Nei primi anni di esercizio, si sono verificati severi fenomeni di erosione e
corrosione nel circuito, sia nelle tubazioni, sia nei componenti e nelle valvole. La
Commissione raccomandd di mantenere vigile il controllo della corrosione in tutti 1
componenti del circuito, per verificare (i) se fossero necessaric sostituzioni di altri
componenti in acciaio al carbonio e (ii) se 1 nuovi materiali avessero risolto il problema
in misura adeguata. Negli esercizi successivi, si ¢ verificato un elevato grado di
corrosione nella pompa di ricircolo e di fondo, per cui si & proceduto alla sostituzione
con pompe di materiale pili idoneo (Hastelloy C276 per le pompe di ricircolo, Duplex
SS1803 per quelle di fondo). Tali sostituzioni dovrebbero risolvere il problema, che

comunque non & critico per I’affidabilita del sistema.
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Gli interventi mtglioratm effettuati nel 2004

~ Nelf’anno 2004 sono statl eﬁ'ettuatl i seguenti i seguenti interventi:

éo.stituzione delle pompé_di:;icircolo e fondo T-8651 (vedi punto 2.6);
installazione del nuovo filtro di aspirazione aria del compressore BLAC (vedi
pusto 2.2); |

modifica del circxﬁto di reﬁnery gas per Iinserimento di un nuovo filtro, al
fine di evitare I”. :ottummento delle valvole e dei bruclaton della caldaia

" ausiliaria dovuto ad mclusxom di particolato solido;

installazione di nuo_v;&_ mstem: di purga strumenti area SMPP: riscontrata la
scarsa affidabilita e :hcctssité di continua manutenzione dei sistemi di purga
strumenti esistenti, costltmtl da rotametri con valvola manuale a spillo, si &
provveduto a sostituirli con sistemi pid efficienti (regolatori di pressione
differenziale autoazionati con in setie un flussometro);

sostituzione delle Stézibni_'()peratore nella sala controllo: sono- state sostituite
I1 Stazioni Operatore. relative ad entrambe le aree SMPP e CCPP ¢ 14
monitors ad esse collegati, per migliorare le prestazioni in termini di velocitd
di richiamo dei trends e per rendere pit agevole il lavoro degli operatori
implementazione di un programma di menitoraggio e gestione del livello di

sporcamento delle condotte a mare.
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A parere della Commisione, gli interventi effettuati hanno contribuito a rendere

pin efficiente ed affidabile I’impianto.
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~ammontano a circa il 18% dell& .ﬁtdeZi_one lorda complessiva.

Come gia risconu‘at_o_{_:ne‘;l-;_f:p:'rlecedente rapporto, sono superiori ai valori attesi i

‘consumi  degli ausiliari d’xmpianto, come indicato nella tabella seguente, che
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5 Prestazioni ambientali nel periodo di marcia 2001-2005

Sulla base dei monitoraggi ambientali eseguiti da Api Raffineria, le prestazioni

ambientali dell’impianto sono quelle riportati sinteticamente nelle tabelle seguenti.

ANNO 2004 ~ PRODUZIONE ENERGIA ELETTRICA — MWerzrr

CONSUNTIVO PROGETTO
2.252 351 2.288.000

ANNO 2004 ~ EMISSIONI CONVOGLIATE - mg/Nmc
_ o Consuntivo Limite
180x Base umida @ 15%02 | 7.8 50,0
- INOx Base umida @ 15% 02 - |- 28.4 65,0
PTS Base secca @ 15% 02 - 0. 5,0
cO Base secca @ 15% 02 - . ] 2, £0,0
ANNO 2004 - SISTEMA ACQUA MARE
_ Consuntivo Limite
AT allo scarico  media annuate - °C 5, 86,0
Teouics media annuate - °C 21, 32,0
Cloro residuo media annuale — ppb 99,4 200,0
") limite volontario 2 100,0 ppb
5
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ANNO 2004 — RUMORE

CONSUNTIVO LIMITE (DPCM 14/11/97 ART.8)
Non si sono verificati episodi di superamento del livello di Giorno 70 dBA
rumorosita al confine del sito Notte 60 dBA
ANNO 2004 - PRODUZIONE FILTER CAKE — TONS/ANNO
Consuntivo Progetto

a Discarica (tipo “2C7) 99
a Recupero 285
TOTALE 384 1500-16004
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6  Osservazioni cdﬁ-_k:’!h&ive ‘

11 presente rapporto, dopo avere passato sinteticamente in rassegna le criticita

- segnalate dalla Commissione nel precedente rapporto, prende atto che le migliorie

apportate all’impianto hanno prodotto gli effetti sperati in termini di affidabilita.

I dati consuntivi dci 2004 sono pit che positivi, con aﬂidablhté ¢ disponibilita
dell’xmpzanto assai superiori al valon mediamente registrati in 1mp1antt simili.

Per quanto attiene mﬁne #*Wmmmm la commissione ha
verificato che permangono le- oftime prestazioni gia rilevate a suo tempo durante il
collaudo. ¢ confermate dm*ante : il- monitoraggio continuo. La tecnologia IGCC si
conferma una tecnologia particolan_nente “pulita”, che consente di produrre energia da
combustibili di poco pregio e potenzialmente assai inquinanti con emissioni specifiche
ben al di sotto dei limiti autorizzaﬁv_i.
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9300 :{Sea  Water Intake and]. - e - | Sistema acqua mare e raffreddamenta
~-_| Cooling System SN B =

Completano la sezione di cogenerazione: - | |

» impianto di trasformazione energia elettrica da 15.75 KV & 132 kV, tensione richiesta daila
rete Jocale di distribuzione di EE; e da 132 kV a 10/6.6 kV, tensione richiesta per i
consumi interni dell’impianto; v . _ o

» impianto di trasformazione ¢ distribuzione dj energia elettrica per gli utilizzi internj dj
- impianto. S .

Le principali caratteristiche dell'impianto :_I-GCC sono:

~ lalta efficienza globale del ciclo termico dovuta ad un'integrazione termica spinta tra le
_sezioni di gassificazione e dj cogenerazione, nonché al recupero ed utilizzo del calore
anche.a basso livello termico. L’impianto & peraltro predisposto per I’eventuale futuro
_nserimento di un sistema dj teIerijsCaIdamento_ che potrd servire utenze esterne allo
stabilimento: I :
- progettazione dellimpianto. per quant@.r_iguarda le emissioni in atmosfera, cos; come
- prescritto dalla VIA e dall’autorizzazione ai sensi del DPR 203/83. per avere i seguenti
livelli di’ concentrazione degli inquinanti nei gas di scarico: SOx inferiori a 50 mg/Nmc,
-NOx inferiori a 65 mg/Nmec. polveri:inferiori a 5 mg/Nmc e CO inferiore a 10 mg/Nmc:
» produzione di energia elettrica “pulita”, ottenuta da risorse mnterne ‘di raffineria
(idrocarburi pesanti provenienti dal ciclo di lavorazione);
o utilizzazione - totale degli idrocarburi pesanti di raffineria che 0ggl entrano nella
- formulazione degli oli combustibilj ad alto tenore di zolfo, la cuj commercializzazione ed
il cut 'ut_iIi_zzQ'_é reso piu difficile dalle sempre piu stringenti normative ambiental;.

Di seguito vengono descritte le singclé'-_unitégs_cQsti_tuenti PIGCC. I relativi schemi di flusso
sono riportati in allegato 4. ' :

Unita 8900 - Frazionamento Aria _

Lo scopo di questa unita & quello di produrie una corrente di ossigeno ad- una purezza
superiore al 95%, da utilizzare per l'ossidazione parziale degli idrocarburi pesanti,

Nel processo di gassificazione viene utilizzato ossigeno ad alta purezza anziché direttamente
aria, allo scopo sia di limitare il volume delle atirezzature interessate che d; produrre un gas di
sintesi a minore ¢ontenuto di composti dj azoto.

L'aria filtrata viene compressa, raffreddata, separata da eventuaie acqua di condensa e quindi
inviata a! sistema di prepurificazione per privarla di vapore d'acqua, anidride carbonica ed
eventuali idrocarburi presenti. Detto sistema_ & costituito da due prepurificatori a setacci
molecolari ed allumina di cui uno in esercizio ed il secondo di riserva o in rigenerazione. La
_1'_ig'e-tierazio'ne_ dei " setacci nolecolari € condotta con azoto ottenuto dal sistema ds
frazionamento. - R

Successivamente I'aria ¢ ulteriormente raffreddata a spese dei prodotti e quindi inviata al
frazionamento. E. _ '

L’operazione & condotta attraverso frazionamento successivo in tre colonne In serie operanti a
pressioie superiore a quella atmosferica ¢ iéi‘hiiqamcnte integrate. In particolare le tre colonne
operano-a tre pressioni diverse. In ta] modo & possibile condensare | vapori di testa da una
colonna sfruttando 1'evaporazione del prodotto di fondo della colonna a pressione superiore,

RN
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[0ssigeno gassoso cosi ottenuto & ComPpresso per essere utilizzato nell'unita di gassificazione;
una porzione iimitata di 0ssigenc non compresso & inviata alla raffineria.

L'azoto & in parte compresso ed utilizzato per la diluizione del gas prima dell’ingresso alia
turbina a gas; l'azoto rimanente ¢ ufilizzato come gas inerfe per le bonifiche e nel
turboexpander dell’unita stessa per il controllo della temperatura, al fine di limitare la
formazione di NOx. L eventuale azoto in eccesso € reimmesso nell'atmostera.

[Una parte importante di questa unita & il sistema di scambio termico fra le varie correnti {cold
box) che deve minimizzare i consumi energeticl.

Unita 8000 - Gassificazione

I'unitd, basata sul processo di ossidazione parziale di idrocarburi del quale ¢ licenziataria la
Soe. TEXACO, permette di oftenere un gas di sintesi costituito essenzialmente da idrogeno
ed ossido di carbentio.

Il processo, che avviene senza catalizzatori ed in difctio di ossigeno. prevede 1'ossidazione
parziale degli idrocarburi secondo Ia reazione tipo:

CH, + g0, < aClO + b, + ¢CO, + 4,0 + eCH, + {C

Operando i difetto di ossigeno, & fine reazione guesto & praticamente assente daila misceid
di reazione. Inoitre al di sopra di una certa temperaturd i prodotti che si rIscontranc sono
praticamente selo quelli indicati.

a presenza di mnerofumo (C) ¢ direttamenie legata alla velocita di cracking degh
idrocarburi. Piu pesant sono gli idrocarburi, pit clevata & 1a velocita di cracking e quindi
maggiore € 1a percentuale di nerofumo pel prodotti finall, La presenza di nerefumo & anche
strettamente legata alla miscelazione idrocarburo/ossigeno: migliore & la miscelazione,
mipore la presenza di nerofumo. Allo scopo si aggiunge alla miscela reagente vapore
d'acqua sia per nebulizzare gli idrocarburi (e quindi migliorare la miscelazione con
Possigeno) sia per controllare Ja temperatura.

iunita ¢ dotata di due gassificatori gemelli operanti i paraliclo e di due sistemi di1 lavaggio
del syngas, uno per ogni gassificatore.

Il gassificatore ¢ un recipiente cilindrico verticale diviso m due zone:

> la superiore € la zona di reazione;

» quella inferiore & la zona di raffreddamento o zona di “guench™

La tipologia d gassificatore utilizzata ¢ del tipo “quenched gasifier™ in cul 1l raffreddamento
dzl syngas prodotto & realizzato mediante immissione diretta di acqua a valle della camera ¢l
ossidazione del gassificatore e, successivamente, tramite generatort di vapore In una unita
dedicata allo scopo (Unita 8200 di raffreddamento del syngas ¢ rimezione def COS).

La zona di reazione & rivestita internamente con refrattario date le elevate temperature
presenti. ‘

[a carica dell’unita, costituita dagli idrocarburi pesanil della ralfineria.  proveniente
direttamente dal ciclo produttivo e/o dai serbator di accumulo carica {in particolare da
cerbatol dedicati nn® TK 38 ¢ 39), dopo essere stala preriscaidata, ¢ premiscelata con vapore,
¢ guindl inviata ad un dispositive di ossidazione, tipo bruciatore, instailato in testa al
vassificatore, dove € miscelata con 1'0ssigeno {dall'unita 8900}, .
|La portata di ossigeno e inferiore alla quantiti necessaria per la completa ossidazione della R
carica. 11 vapore vienc immesso allo scopo sia di atormzzare la carica che di fungere da VG




volano terrmco per limitare la temperatura nella Zona di reazione.

L gas uscenn dalla zona di reazione, sono convogliati nella zona di quench dove entrano a
contatto-con acqua. Ii gas & percid raffreddato per evaporazione dell'acqua.

Ne deriva che il gas uscente dal gassificatore ¢ saturo di acqua. L'acqua & alimentata in
~continuo al - gassificatore tramite un anello di raffreddamento. L'acqua uscente dal
_gass;ﬂcatore contiene "soot", ovvero coke non reaglto ¢ ceneri, e pertanto & inviata all 'unita
'8100 per la rimozione di questo. :

Il gas dal gassiﬁcatore ¢ inviato ad un sistema dj lavaggio con acqua (uno per ciascun
gas’-siﬁca_tore) che ha lo scopo di comple'.t'a're- la rimozione della “soot”.

A questo punto 1 flussi di gas, privo dz partzcolato dai gassificatori sono ricongiunti in una
unica corrente inviata all'unita 8200 aj fme di completare il raffreddamento e di condensare
e recupea are l’acqua presente. -

Unita 8100 - Carbon Extraction

L'umita 8100, Carbon Extraction, ha -io scopo di trattare l'acqua proveniente dai
gassxﬁcawrl in.modo da recuperare sia la soot, da inviare in carica ai gassificatori. che
o acqua. La maggior parte dell'acqua trattata nell’ unifa & ricircolata al sistema dj lavaggio
del $yngas dell’ 'Unitd 8000. Una parte &: Spurgata dal sistema, ed inviata all'unitd 8600 di
trattamento acque, in modo da mantenere costante nel sistema la concentrazione dej sali e
| delIe ceneri. |

Questo sistema ha o scopo di trasferzrc ad uno stream di naphtha Ia "soot" (cenere e coke
-noN reagito) presente nell'acqua di raffreddamento uscente dai gassificatori.

L'acqua proveniente da1 gassificatori (deﬁmta "soot water") & dapprima miscelata con una

- piccola corrente di naphtha in modo che Ia° 500t sia trasferita alla naphtha mentre le ceneri
rimangono nell‘acqua. :

‘Successivamente naphtha ed acqua sono separate per gravitd in un decantatore dove &
immessa una ulteriore corrente dj naphtha in modo da facilitare la separazione della miscela
acqua/naphtha ¢reando una pill netta separaznone tra le fasi. _

La naphtha contenente la soot, esce dail alto del decantatore, mentre 1'acqua & estratta dal
fondo '

L' acqua ¢ quindi inviata ad un separatore dove avviene la rimozione sia dei gas disciolti che
-della’ naphtha trascinata. Il separatore. & del tipo cilindrico orizzontale con un duomo
supcnore /lotato di piatti e di iniezione di vapore per facilitare la rimozione dei gas e della
‘naphila, ‘

L'acqua, priva d; soot, € ricircolata al 51stema di lavaggio syngas dell’Unita 8000.

Parte dell acqua ¢ inviata, sotto controllo di. portata, all'unita 8600, di trattamento acque di
scanco in-modog da mantenere costante la concentlazmne di sali e di ceneri.

La naphtha estzatta dal decantatore & mlscelata con parte degli idrocarburi pesanti di carica e
quindi vaporizzata in modo da trasferire la soot dalla naphtha alla carica.
Sia i vapori-di naphtha che la fase liquida 1es:dua sono inviati alla colonna di strippaggio dove

¢ completata la separazione della naphtha dalia carica. La naphtha "pulita” ¢ ricircolata al
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decantatore. La carica e la soot estratta sono inviate ai gassificators.

Unita 8200 - Raffreddamento del Syngas e Rimozione del COS

Questa unitd ha lo scopo di raffreddare 1l syngas proveniente dall’unita di gassificazione.
L'elevato contenuto "termico” del syngas deriva principalmente daila elevata quantitd di
vapore presente (circa 60% molare) che condensa quasi completamente. Il calore recuperato
& utilizzato per produrre vapore a tre livelli 61 pressione (20 bar, 13 bar e 5 bar) in parte
inviato alla sezionme di cogenerazione ed in parte utilizzato all'interno della sezione
gassificazione.

In particolare il raffreddamento & condotto atiraverso due gruppi di generatorl di vapore
disposti in serie. Tra 1 due gruppi di generatori & installato un sistema di rimozione del COS
presente nel gas.

[a rimozione & ottenuta attraverso una reazione catalitica di idrolist:

COS + H.O = CO, + H,S

ed avviene in un sistema di reazione composto da due reattorl di guardia (uno in csercizio
ed il secondo di riserva) ed un reattore di idrehisy

Scopo dei reattori di guardia e quello di rimuovere tracce dei composti che potrebbero
avvelenare il catalizzatore del reattore principale (ad es. carbonili metallict). Nel reattore
principale i1 COS & idrolizzato ad H,S tramite un catalizzatore del tipo ad allumina attuvata
che opera a temperatura limitata.

11 condensato recuperato dal primo gruppo di generatori ¢ inviato al sistema di lavaggio del
syngas dell’unitd 8000 mentre il condensato recuperato dal secondo gruppo di generatori €
inviato alla colonna di Strippaggio Acque Acide deli’Unita 8650.

11 gas raffreddato & inviato all'unita 8300 di lavaggio dei gas acidi € da cui ritorna, una voita
lavato, per essere inviato ad un expander.

Il gas uscente dall’expander € miscelato con azoto ad aita pressione ed inviato al recipiente
di miscelazione D-8212 e quindi alla turbina a gas.

Unita 8300 - Lavaggio Gas Acidi

Gl idrocarburi pesanti di carica sono ricchi di zolfo (circa 6-8 % peso) che nella reazione di
nssidazione parziale & trasfermato in H:$ che puo essere factlmente rimosso utilizzando un
assorbente specifico.

[n particolare |'assorbimento dell H,S presente & condotto trammite il processo SEL.LXOL di
cui & licenziataria la Soc. UOP.

[l processo, & del tipo fisico ovvero basato esclusivamente sulla solubilita dell'H,S nella
soluzione di SELEXOL e consente la rimozione oltre che dell’H.S anche di parte del COS

non convertito, e dell'acqua presentl nel syngas. /1
] N . .. . . - f
i a scelta del solvente & stata condotta in modo da limitare "assorbimento di COy ed ottencre ///
L . . . e - . . [ #
quindi un gas acido ad alta purezza che consente di massimizzare 'efficienza dell'impianto i }’/JLJ
recupero zolfo. A
}
, . . e s . . i v_"’.
['unita pud essere suddivisa in due sezioni: I
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> r:generazmne solvente.

Il gas di sintesi, dopo il raffreddamento; fino a 40°C, ¢ inviato alla sezione di lavaggio dove
mcontra in controcorrente la soluzione dx so]vente che assorbe I'H,S.
La so{uzwne assorbente ricca di HSe inviata alla sezione di rigenerazione dove, per effetto

del- calorc IH S & rilasciata ed inviata: aii'unpzanto di recupero zolfo, mentre la soluzione
rigencrata 11torna alla sezione di Iavag,glo

Umt58400 - R_xééupero Zolfo

Questa unita ha lo scopo di trasformare | HgS 1 zolfo che ¢ poi recuperato allo stato liquido.
L'unita 8400 & costitita da due ' sezlom" gemelle aventi ciascuna capacita di produzione di

' _zolfo pau 248 t/g, per un totale di 96 t/g Ogni sézione & Progettata per poter garantire la

k

I’ impianto IGCC, eventualmente a-carico ridotto, anche in caso dj fuon Servizio

di una delle due sezioni costituenti I’ Umta 8400
Due- sezioni di recupero garantiscono una - maggiore continuita di esercizio deli intero

impianto rlducendo n tal modo le fermate di. -emergenza che comportano degli siress per le
apparecchiatire. La configurazione adottata consente pertanto di non fermare [ Impianto

-essendo sufficiente una riduzione di capac1ta che non comporta condizioni di stress per le

appm ecchlature

n récup&ro d‘ello zolfo, basato sul processo Claus a doppio stadio di conversione”

‘(ossidazione dell'H 2S), ‘& realizzato utilizzando il processo Parsons/BOCSURE di cui &

licenziataria la Soc. Parsons. I processo preévede la combustione con ossigeno dell'H,S in
un fomo € qumdl due stadl di conve151one catalmca 11 un reattore.

L Umta 8400 & integrata con lUmta 8500 (sezione trattamento gas di  coda),
successwamente descritta. Le due Uniti- operanti in serie consentono di raggiungere la
prescntta efﬁcxenza di recupero zolfo del. 99 2%.

_Le due sezioni gemelle hanno in comune i} sxstema di pretrattamento dei gas di carica ed il

s;stema di raccolta dello zolfo

L'um_té: opera secondo il processo "Claus® che sj basa sulle seguenti reazioni:

1) 2H,S + 0, <> 2H,0 + S,

2) 2H,S + 30, <> 2H,0 + 250,

3) SO +2HS<:>'SSJ-2HO

Ltmplanto é costituito essenzialmente da una camera di reazione (myffola) che opera a
pressione pressoche atmosferica, dove & fatta awemre la reazione ') di ossidazione del gas
acido (H;S)a zolfo.

L gas ricchi di zolfo, che escono ad aita. temperatura dalla camera di combustione, Vengono
taffreddatl fino a circa 250°C, producendo: vapore -a media pressione; si ha cosi la
condensazione dello zolfo prodotto che & recupeiato allo stato liquido.

Nonostante si operi in difetto dj 08$igeno Una. parte del gas acido reagisce anche secondo la

reazione 2) fino a formare SO,; ¢io limita lefﬁclcnza di questo primo recupero a circa il 60%.
I pas € inviato alla sezione catalitica dell'impiarto dove si ha un uiteriore recupero di zolfo
fino*ad arrivare a circa il 94%,
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[La sezione catalitica € costituita da due letti in serie nei quali, con i'ausilio di un catalizzatore
a base di allumina, avviene la reazione 3) che porta alla formazione di ulteriore zolfo.
All'uscita da ciascun reattore il gas & inviato ai condensatori dove, mediante produzione di
vapore a bassa pressione, st ha il raffreddamento del gas ¢ la condensazione dello zelfo
prodotto.

Alle scope di aumentare l'efficienza dell’impianto dal 94% ad oltre 1l 99,5%, il gas uscente
dal terzo condensatore & inviato all’Unita 8500 (trattamento gas di coda) dove i varl compost
dello zoifo sono tutti trasformati ad H,S mediante idrogenazione catalitica.

Lo zolfo condensato nei condensatori di entrambe le seziom € raccolto in una vasca di
raccolta e degasaggio. Lo zolfo prodotto contiene infatti H,S disciolto (250-350 ppm) che
deve essere rimosso prima di mviare lo zolfo a stoccaggio.

1] degasaggio & realizzato utilizzande il processo a due stadi Aquisulf.

Linita 8500 - Trattamento Gas di Coda

Scopo dell’unita 8500 di Trattamento del gas di coda & di trasformare 1 compost dello zolto
(ed eventali tracce di zolfo lquido e/o vaport di zolfo) presenti nel gas di coda, nen
convertiti nelli'unita 8400, 1 idrogeno solforato successivamente "ricircolato” alla siessa
unita 8400,

['unitd, basata sul processo di idrogenazione BSR (Beavon Sulphur Removal), di cul ¢
licenziataria la Soc. Parsons, seguito da assorbimento con ammine e relativa rigenerazione,
ha una capacitad di design pari al 100% della produzione di gas di coda dall'unita 8400 nel
caso di progetto.

I_'unita & inserita a vaile dell'unita 8400 ed a monte dell'impianto di incenenimento al quale
sono inviati I composti non convertiti ad idrogeno solforato e gas inerti. Nell'inceneritore |
gas sono bruciati e quindi scaricati all'aria attraverso un Droprio caming, anziché atiraverso
il camine principale della centrale insieme ai gas di turbina, come izialmente previsto.
Tale accorgimenlo si € reso necessario per motivi di operativita, facilitazione delle
operazioni di manutenzicne e controllo delle emissioni. Le emissiont dal camino
dell’inceneritore dell’impianto trattamento gas di coda, unitamente & quelle dal camino della
turbogas e a quelie dal camino della caldaia ausiliaria, rappresentano ['emissione
dall’impiantg sottoposta, cOsl come prescritto, a MONitoraggio in continuo atiraverso uno
specifico sistema, dencminato CEMS (Centinucus Emission Monitoring System), che ¢
equivalente del sistema ECOS, gid installato in raffineria per 1l calcolo della bolla di
stabilimento e certificato CNR.

Il gas dall'unita 8400 & preriscaldato tramite passaggio in una camera, che opera a pressione
pressoché atmosferica, dove € condotta la combustione di fuel gas ¢ quindl inviato al reattore
di idrogenazione catalitica.

Nel reattore avvengonr 'z reazioni di idrogenazione ed idrolisi.

1] catalizzatore & costitzito da ossidi di molibdeno e di cobalto supportatt su allumina.

I gas uscenti dal reattore sono raffreddati attraverso produzione di vapore a bassa pressione,
e quindi inviati ad una colonna di desurriscaldamento e condensazione.

Il gas uscente dalla testa della colonna ¢ inviato alla sczione di lavagmo dove mcontra in
controcorrente la soluzione di solvente che assorbe I'HLS.
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o La__'_s_q'ig;ipne'--ggsorbente ricca di H,S & i vmata alla sezione di rigenerazione dove, per effetto
~del calore, I'H;S ¢ rilasciata ed inviata alll
- rigenerata ritorna alla sezione di lavaggio. -

mpianto di recupero zolfo, mentre |a soluzione

I 'gas :_uééente‘ dalla colonna di lavaggid, _'aVente un contenuto in zolfo inferiore a 150 pPpm

(volume), controliato da un analizzatore continuo, € inviato all’inceneritore del tipo verticale

" a flamma dal basso aperto all'atmosfera ¢on sezione convettiva tra Ja camera dj combustione

ed il camino. _ R

Lo scopo dell'inceneritore & di bruciare tutti i residui composti solforati contenut; nei gas.

II gas inviato all'inceneritore & riscaldato fino. a 800 °C dalla combustione de] fuel gas. Tutta
H>S ¢ bruciata a SOy. Il contenuto di ossigeno nei fumi & mantenuto al 3% volume.

Unita 8600 - Trattamento Acque di Searico

In questa unita le acque ricche dj solidi provenienti dall’Unita 8100 subiscono un trattamento

chimico-fisico per recuperare i metalli presenti ed abbattere altri solidi sospesi ed infine uno
strippaggio per eliminare eventuali gas disciolti. A questo punto l'acqua & idonea per essere
wviata, insieme con le altre acque di raffineria, al trattamento biologico finale.

L'.zicqua di spurgo € alimentata alla sezione di abbattimento soljdi dove, mediante |'aggiunta dj
additivi flocculanti, i solidi stessi VEngono precipitati sotto forma di fiocchi che si separano in
un sedimentatore. - P o

L'acqua privata dei solidi ¢ portata aJ corretto valore di pH e, previa filiraziope su lett; di
sabbia per la: completa eliminazione di evenituali solidi sospesi, inviata ad una colonna di
strippiiig con vapore per I'eliminazione-di inquinanti gassosi ed infine alimentata, come Je

altre acque di raffineria, all'impianto di trattamento biologico.

La fésc' fangosa, che contiene tutti i niétéli_i presenti nell'olio di carica, che esce dal
sedimentatore, &' invece frattata su filtri pressa, in modo da ottenere come fase solida up
pannello ricco di metalli che & esitato per il recupero dei metalli nobili (vanadio, nichel).

‘Unita 9000 - Tﬁrbbg_as

L'unita 9000 € costituita dalla turbina a. gas, e dai relativi sistemi ausiliari, dove il gas dj
sintesi purificato, proveniente dalla sezione. gassificazione, ¢ bruciato al fine di produrre

- energia. elettrica. La turbina installata, del tipo 13E2 progettata a realizzata dalla Power

Generation Ltd (gruppo ABB), & in grado di produrre 188,6 MW processando circa 130.000
kg/h di syngas diluito con circa 127.000 kg/h di azoto. '
La macchina selezionata ¢ progettata specif_i_c&mente per questo tipo di applicazione.

La turbina trascina, oltre al generatore  di energia, anche il compressore dell'aria dj

comibustione. _ _

L'apparato di combustione ottimizza la premiscelazione del combustibile con Faria; riducendo
la possibilita che parte dei fumi raggiungano alte temperature che favoriscono la formazione
di NOx: '

‘Pet oftenere questo risultato sono richies_tt'ﬁ_re;"ss_ioni diingresso macchina dell'aria e del gas

doppie rispetto ad altre macchine, ma cid non penalizza l'efficienza globale del ciclo in quanto
st raggiungono livelli di emissioni molto bassi senza ulteriori accorgimenti (quali immissione
di vapore, ecc.), che penalizzerebbero ugualmente il rendimento.




I} turbogas, come i compressori € la turbina a vapore, & dotato di dispositivi fonoassorbenti ed
& installato all'interno di capannoni in modo da rispettare 1 livelli di rumorosita imposti dalla
normativa vigente.

Il controllo dei parametri di funzionamento & realizzato tramite un sistema dedicato
EGATROL interfacciate con il sistema DCS della 1IGCC.

[ principali controlli effettuati per garantire il corretto funzionamento della turbina a gas
riguardanc femperatura dei cuscinetti, temperatura dei gas uscenti dalla turbina, velocita di
rotazione del rotore.

Il sistema EGATROL provvede automaticamente alle operazioni di avviamento e fermata
della macchina, alla fermata della macchina in caso di raggiunglmento di condizionm himite,
alla ottimizzazione delle condizioni di funzionamento.

Unita 9100 - Caldaia a Recupero ¢ Turbina a Vapoere

L'Unpita 9100 & costituita da:

~ caldala a recupero
~ turboaliernalore a vapore

L~ sistema catalitico di abbattimento NOx (SCR - Selective Caralytic Reactor)

Caldata a Recupero

Il gas combusto che esce dalla turbina a gas, avendo una temperatura di circa 550°C, ha
ancora un elevato contenuto entalpico utilizzabile e quindi vicne alimentato ad una caldaia a
recupero per la produzione di vapore.

La caldaia, del tipo a recupero e cioé senza flamma ed a circolazione forzaia dell'acqua al
vaporizzatori, produce vapore a e diversi salti di pressione ed & integrata con il complesso
sistema di recupero termico di tutte 'impianto.

Anche su questa apparecchiatura il recupero termico ¢ molto spinto; la temperatura prevista
per i fumi di uscita & 120°C massimo.

[ fumi prodetti sono immessi in atmosfera da un camino alto circa 50 m alla base del quale
sono instaliati gli strumenti di monitoraggio continuo delle emissiont.

Turbealternatere a vapore

I1 vapore prodotto nella caldaiz a recupero di cul al paragrafo precedente, insieme a quello n
esubero rispetto al consumi mterni prodotto dalle alire unita dell'impianto, ¢ inviato ad una
turbina a vapore a spillamento e condensazione, per la nroduzione di encrgia eletirica.

La turbina ha una potenzialita di circa 100 MW,

Ha due palettature montate su un unico rotore, la prima palettatura e detta di alta pressione -
la seconda di bassa.

[1 vapore di alta pressjone & immesso i ingresso zlla paletiatura di alta pressione. Dopoe un
primo salto di pressione, & cstratto il vapore a 10 bar. All'uscita della palettatura ad alta
pressione il vapore ¢ addizionato con il vapore a bassa pressione prodotio dalla caldaia a
recupero ed inviato alla palettatura & bassa pressione. 1l vapore uscente dalla paletiatura a
bassa pressione e inviato al condensatore raffreddato con acqua di mare.




Al vépo,r'e: agli utenti sia IGCC che Rafﬁﬁer'_a’é fornito a tre livelli di pressione: 4,5 bar/165 °©
';_(v_appr_e:'{ﬁ'i]_bgssg. pressione), 9,5 bar/270

: Fe Al b 0:°C (vapore di media pressione), 42 bar/420Q °C
~(vapore di alta pressione), o

il Vap'ore-a-bassa pressione proviene direttamente dalla caldaia a recupero ed ¢ integrato, se
necessario, da vapore di alta pressione laminato e desurriscaldato. '
Il vapore a media pressione proviene normalmente dal turboalternatore a vapore e dai
- produttori della Sezione Gassificazione. In caso di hecessita ¢ integrato da vapore di alta
‘pressiofie laminato-e desurriscaldato. Dopo la miscelazione, il vapore risultante attemperato
_ con iniezione di acqua demineralizzata, __ .
In caso di ridotta domanda, il vapore dalla; Sezione Gassificazione & laminato al suo interno
~sullarete a bassa pressione. o | _
I 'vapore ad alta pressione proviene: direttamente dalla caldaja a recupero, laminato e
desurriscaldato. A

In caso di fuori servizio della Sezione ‘Cogenerazione, i vapore a bassa, media ed alta
pressione alla Raffineria ¢ prodotto da una caldaia ausiliaria. :

L'acqua di condensa uscente dal condensatore della turbina e da ogni altro utilizzatore di
vapore con produzione di condensa & recuperata e, previo degasaggio, reimmessa in ciclo.

H controllo della turbina, sia in marcia ho__rmale che durante l'avviamento e fermata, ¢
effettuato tramite un sistema automatico (TURBOTROL 6N) elettro-idraulico.

Sistema Catalitico di Abbattimento NOx (SCR—w Selective Catalytic Reactor)

1l sistema SCR ha 1o scopo di rimuovere in maniera catalitica ghi ossidi di azoto dai fumi in
uscita dalla caldaia a recupero. L’efficiensa di rimozione arriva fino al 50%.

Ly

Il sistema’ & stato installato in aggiunta a quanto gia previsto nel progetto injziale,

relativamente al contenimento delle emjssioni di NOx, quale:

* installazione nella turbina a gas di bruciatori a bassissima produzione di NOx;

» diluizione del syngas, inviato alla turbina a gas, con azoto (in rapporto 1:1) in modo da
ridurre la ternperatura di flamma. N

1l sistema SCR: permette di ridurre ulteriormente il flusso di massa annuo di NOx, rispetto a

quanto prescritto sia dalla V.I.A. che dail’autorizzazione ai sensi del DPR 203/88.

1] sistema ¢ basato sulla reazione catalitica: : '_
4NH3 + 4NO +02 <> 4N, + 6H,0O

Un'a's'o-luzione ammoniacale al 25-30% piso & prelevata da un serbatoio ed ¢ trasferita alla

linea di ricircolazione dei fumi caldi provenienti dalla caldaia a recupero. I fumi caldi
no ’evaporazione della soluzione ammoniacale iniettata. Fumi e soluzione sono

quindi inviati al sistema di iniezione collocato all’interno della caldaia a recupero.

A valle'del sistema di iniezione, posto tra.i fasci tubieri della caldaia, & collocato | letto di
catalizzatore' su cui avviene la reazione tra ammoniaca, gli ossidi di azoto e I"ossigeno.
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Impianti di Trasformazione Energia Elettrica

L'encrgia elettrica prodotta dalle turbine a gas ed a vapore ¢ a circa 15,75 kV, mentre la rete

esterna (ex ENEL) ¢ a 132 kV e quella degli utilizzatori interni a 6.6/10 kV; € pertanto

necessario procedere alla trasformazione dell'energia prodotta per metteria a disposizione

degli utilizzatori alla corretta tensione.

I.'unita é costituita da:

= sottostazione a 132 kV, che costituisce 1] nodo di colle g mento dell'intero implanto con la
rete nazionale. La presenza di due linee aeree in parallelo (Camerata 1 e 2), partenti da
ciascuna delle due semisbarre, garantisce, in caso di guasto ad una hinea, la continuita di
esercizio, anche se a carico ridotto. In condiziom normall di esercizio ftale nodo ¢
attraversato da un flusso di E.E. che dalla sezione di generazione dellympianto JGCC &
diretto verso la rete elettrica nazionale {Camerata). In caso di fermata dellimpianto 1GCC
un flusso di E.E. con senso contrario a quello precedente pud garantire 'alimentazione
delle altre utenze di raffineria.

> n. 2 trasformatori 15.75/132 kV

~ n | wasformatere 15.75/6.6 kV dedicato al sistemi ausihart della turbina & gas

» n. 2 wasformatori in parallelo 132/10/6.0 kV alimentati dalic sharre a 152 KV per la
trasformazione dell'energia destinata ai consumi inferm dell"TGCC

» n. 8 wasformatori a 0.4 kV alimemat dalle shame o 10/6.6 KV e che a lovo vola
alimentano sistemi di distribuzione dell'energia alle ulenze di piceola potenzo nieme
all'impianto,

Unita Ausiliarie

Completano I'impianto alcune unita ausiliarie che sono indispensabtli per 1} suo esercizio ed
particolare:

Ay

1 serbatoi nn® TK38 e 39 costituentl il sistema di accumulo ed equalizzazione delta carca
IGCC (pin avanti descrittl in dettaglio)

> la caldaia ausiliaria che & utilizzata quando il resto dell'impianto & fermo, per fornire 1l
vapore alla Raffineria ed all'impianto stesso per il riavviamenio. Tale caldaia anche
condizionl normall deve essere mantenula in esercizio al minimo tecnico in modo da poter
parantire I'immediata disponibilita di vapore alle utenze critiche di raffineria n caso di
improvvisa fermata dell impianto [GCC.

% il sistema di tubazioni di collegamento del nuovo impianto al resto della stabilimento:

» 1'unita di demineralizzazione dell'acqua dolce per il reintegro dell'acqua di alimentazione
delle caldaie;

» 'unita di raffreddamento ad acqua di mare. L'unita ha lo scopo di raffreddare, usando

acqua di mare, il condensatore della wrbina a vapore, 11 sistema a circuito chiuso della

Sezione Cogenerazione, il sistema a circulto chiuso della Sezione Gassificazione, ]

refrigeranti intermmedi e finali dei compressori dell’Unita di Frazionamento Ana. In

~essuna delle utenze sopra citate, l'acqua di mare € a contalto con sostanze Ingquinantt o

puo essere inquinata per eventuals disserviz.

L'acqua di mare ¢ prelevata a 1.000 m dalla costa e reimmessa a circa 500 m. 1l sistema ¢

stato progettato sia tenendo conto delle caratteristiche (carichi termici) delle utenze sopra

elencate che in accordo alla legpe n® 319/70, e successive modifiche, per quanto concerne

le caratteristiche dell'acqua di scarico. In particolare la temperatura di scarico dell’acgua

non deve superare 33 “C; I'incremento d1 temperatura nel corpo ricetiore (mare}. misurato

entro un raggio di 1000 m dallo scarico, non deve superare 3 °C; la concentrazione

massima di cloro attivo alle scarico non deve superare 0.1 mg/lL

paging L3 20




Sistema di Accumulo ed Equalizzazione Carica Impiante IGCC
11 “Sistema.di Accumulo ed Equalizzaziorie :Carica Impianto IGCC (di seguito denominato
- Bistéma di Stoccaggio)” ¢ dedicato all’impiarito IGCC ed ha lo scopo di garantire una carica
costante all'impianto in caso di lavorazione & capacith ridotts o di fermata della Raffineria e di
omogeneizzarne le caratteristiche in caso questa sia costituita da idrocarburi provenienti da
pilt impianti di raffineria. S

- 11 Sistema, costituito essenzialmente ‘da due ‘serbatoi, & stato dimensionato in modo da
- garantire ‘una capacitd complessiva di stoccaggio sufficiente ad alimentare Pimpianto 1GCC

A fronte delle caratteristiche degli idrocarburi da stoccare. il sistema ¢é stato dotato delle
- attrezzature atte a consentire Pomogeneizzazione det prodotio stoccato ed il mantenimento
della temperatura di stoccaggio a valori adeguati,

Desé'riz_ione.de_l Sisterna d_i Stoceaggio _ :
- 1 sistema ¢ costituito da dye serbatoi (TK-38 e TK-39), un riscaldatore dj ricircolazione,

pompe di prelievo dai serbatoi per mandata ad IGCC o circolazione verso gl stessi,

1 pri’nl_ci';_jali_ dati di design dei serbatoi sond_fipo’rtati di seguito.

TK-38/39
| - UM.
Tipo o Cilindrico sopraterra-
Diametro ~mm 24000
Altezza | i :_':. . mm 26500
Capacita e md 11000
Témperatura di progetto B °C 210
. _femperatura di esercizio | °C 190
Pressione ) ~ bar Atmosferica
. "C'oibentazioneé Tipo :_ o lana di roceia
COIiBellfaZi.-Olie—S})CSSO!‘& - - mm 100

Per ma.nténer_e caldo il contenuto dei serbatoi, .ciascuno di questi & provvisto di un sistema di
riscaldaniento - costituito da parecchi serpentini in cui circola gasolio caldo (“hot oil™)
prelevato dal sistema di distribuzione della Raffineria ed a questo reinviato. La temperatura
-nei-serbatoi € mantentita a valori sufficienti a garantire buona pompabilita e miscelazione del
prodotto. - ) - :
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In aggiunta ai serpentini di riscaldamento interni ai serbatoi, & previsto un sistema di
riscaldamento tramite ricircolazione esterna attraverso uno scambiatore che ufilizza come
fluido di riscaldamento “hot 0il”, analogamente ai serpentini interni.

La temperatura degli idrocarburi nel serbatoio efe circolanti nello scambiatore esterno €
controllata regolando la portata di hot-oil al serpentino e/o allo scambiatore.

L omogeneizzazione deila temperatura all’interno dei serbatoi, ¢ quindi delie caratteristiche
degli idrocarburi stoccati, & ottenuta tramite degli agitatort,

Per evitare la potenziale miscelazione di aria con idrocarburi in fase gassosa nella parte
superiore dei serbatol e la potenziale ossidazione del residuo, 1 serbatol sono dotati di un
sistema di polmonazione con azoto in modo da garantire una pressione sufficiente ad evitare
I"ingresso dell’aria e consentire lo scarico dei gas dal serbatoio. Una corrente continua di
azoto ¢ sempre mantenuta per ciascun serbatolo atiraverso un orifizic adeguatamente
calibrato.

Allo scopo di evitare nel serbatei sia sovrapressionl che pressioni nfcrion aila atmesferica.
dovuti a malfunzionamenti del sistema di azoto e/o del sistema di scarico gas, sul tetto di
ciascun serbatoio é stato installato un sistema rompivueto e di protezione da sovrapressiont.
Le pompe installate nel sistema di stoccaggio (n° 2) sono usale sia per traslerire gil
idrocarburi dai serbatol all mpianto JGCC che per assicurare una circolazione degli stessi nel
serbatoi (riscaldamento esterno ed omogeneizzazione). Una pompa & in marcia mentre 1'alira
¢ di riserva.

Le pompe sono del tipo "a vite" in modo da essere in grado di movimentare idrocarburi
pesanti anche alle alte viscosita corrispondent: alia minima temperatura di stoccaggio (160
°Ch.

FEmissioni

La tecnologia prevista per 'impianto IGCC e stata progettata per consentire di raggiungere |

livelli di emissioni inquinanti veluti sia dalla vigente normativa che dalle prescrizioni

impartite:

 con il decreto Ministero Ambiente, di concerto con il Miuistero per 1 Beni Culturali ed
Ambientali concernente il giudizio positivo di compatibilita ambientale;

» in sede di autorizzazione al sensi de] DPR 203/88.

In particolare il quadro emissivo prescritte per U1GCC e per I"Intero complesso Raffineria-
[GCC, risulta esscre i seguente:

Inquinanti Raff-1IGCC IGCC
Tly Mg/Nme
SO2 5700 50 % i
| Noy | 1200 65 *
o CO _ N
Polveri 178 5 %
* gy base umida ** qu base secca

Con notz in data 3.5.99 la api — raffineria di ancona. In ollemperanza alle preserizionl sopra
dette, ha trasmesso al Servizio VIA  del Ministero dellambienic 1 giant refativy al




. mo;’:;;i;g;gggi'q delle emissioni in atmosfera; dell’utilizzo di acqua di mare, dei microinquinanti
-all'interno della raffineria e del rumore, :
_ Néi_iei_stégsa_’ data ¢ stato altresi trasme.

Il Sistema di Monitoraggio Emissioni IGECC (CEMS - Continuous Emission Monitoring

SySté'r_n) & costituito da quattro sottosistemi, uno per ciascun camino della IGCC, ed uno
comune.: L

_ Ciéséﬁ'n_ sottosistema relativo ai singoli ¢amini, & costituito da:
‘. 'Qlil'_'aida_lizzg'tol‘e per la misura in continuo dei seguenti parametri sui fumi in uscita: NO,
-~ #N02,02, CO, 502, CO2, H20, particolato, temperatura e pressione
*  computer a cui confluiscono i dai dagli analizzatori;
* ‘stampante per la visualizzazione di tabelle riassuntive delie emissioni del singolo camino.

—

n 'pm't'-ic'dare.i_! sistema & stato progettatd:.p_er; effettuare le seguenti operazion):

i

» verifica della validita dei dati ricevuti-dagli.analizzatori; - _
% normalizzazione dei valosi dj emissione misurati alle condizioni standard di pressione e
contenuto di 0s5igeno nei fumi E )
| I3 generazione e memorizzazione dei d_ag:il.gn_)i}ssi_vi i accordo alla normativa v; gente;
: > trasferimento dei dati al sottosistema: comune ai tre camin;.
> calcolo della portata volumetrica dei fumi dalla turbina a gas e dalla caldaia ausiliaria a
partire dai dati di processo della turbina a.gas e della caldaia. B
> caleolo della portata massima degli inquinanti sulla base dei valori d; portata volumetrica,

sid calcolati (turbina a gas e caldaia ausiliaria) che misurati (inceneritore);

> calcolo della concentrazione media di ciascun inquinante relativamente all’impianto IGCC

come media ponderata delle concentrazioni nej tre camini. Come fattore di ponderazione
sono utilizzate le portate volumetriche dj ciascun camino.

» produzione dei valori emissivi di back-up da utilizzare sia nel calcolo delle emissioni in

- caso.di fuori servizio di un analizzatore clie come confronto con i da; misurati. I dati di

“back-up sono generati da algoritmi basati sia sulle condizioni di processo che di

- funzionamento delle attrezzature; S
> trasferimento dej dati emissivi al DCS 1GeC.

I dati di_emissione sono quindi trasferiti, tramite. sistema di scambio di segnali, dal DCS
all’esistente sistema di monitoraggio delle emissioni (ECOS) della Raffineria in-modo da
oftenere-un sistema di monitoraggio dellé emissioni e di ricadute a! suolo .unico per I’intero
complesso industriale. L .

1 sistﬁma_.ECOS, nel Gennaio 1999, é"Sfatb_"'“accreditato” daIl’Istitutb'suII’Inquinamemo
Atmosferico del Consiglyy Nazionale delle Ricérche (CNR) quale sistema di monitoraggio
delle emissioni deilz Paifineria di Falconara Marittima (all. 0).

Prevenzione e sicurezza

-l sistema di protezione dell’impianto IGCC si-pud ripartire in sistemi di estinzione e di
rilevazione come segue: : _

~ Sistemi di estinzione
~» Sistema ad acqua o schiuma

A
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I

» Sisteml a gas

» Sistemi di rilevazione
s Rilevatori fughe di gas e rilevaton fumo

[.’intero sisterma di protezione antincendio e di rilevazione gas € stato verificato e collaundato,
anche con riferimento alle prescrizioni emesse dal Ministero dell’interno. dalla apposita
Commissione locale ex art. 48 del Regolamento di esecuzione del Codice della navigazione,
nel corso di 7 sepralluoghi conclusisi con esito positivo con verbale 1n data 1.2.00 (all. 7).

CONCLUSIONI

La Commissione, sulla base della documentazione tecnica ed amministrativa agli atti presso 1l
Ministero e di quella esaminata ed acquisita nel corso del soprallucgo presso la societa, na
verificato che le opere e gli impianti realizzati sono conformi a quanto previste ed approvato.
Per quanto riguarda le verifiche di funzionamento dell"impianto, esse saranno effetruate dopo
Pentrata in funzione a regime dello stesso, che presumibilmente avverra nel prossimo mese di
Scttembre.

Del presente verbale vengono redatti due originali. uno dei quali viene consegnato alla socierd
e I"altro sara fatto pervenire al competenti uffici del Ministero entro 30 giorntn

Elenco allegati:

All1 Planimetria generale stabilimento Falconara Marituma — Dis. N 0004-5800-HA-FS
All.2 Sclhiema a blocchi ciclo di lavorazione raffineria

All.3 Schema a blocchi IGCC

All4 Schemi di flusso 1GCC

AllS Note di comunicazione a Ministero dell’ambiente e Regione Marche

All6 Accreditamento sistema ECOS da parte CNR

All7 Verbali di collaudo della Commissione ex art. 48 Regolamento del Codice della
navigazione

Falconara. 23 giugno 2000
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DI CONCERTO CON IL
MINISTRO PER I BENI CULTURALI ED AMBIENTALI

VISTO il comma 2 ed i seguenti dell'art. 6 della legge 8
iuglio 1985 n. 3495

VISTO il decreto del Presidente del Consiglio dei Ministri
del 10 agosto 1988, n. 377;

LT et e e e PEETE

O CMIE T AT Lo

VISTO il decreto del Presidente del Consiglio dei Ministri
del 27 dicembre 1988,. concernente "Norme tecniche  per la redazione
degli studi di impatto ambientale e la formulaziome del gindizio di
compatibilitd di cui alltart. 6 della legge 8 luglio 1886, n. 349,
adottate ai sensi dell'art. 3. del decreto del Presidente del Consiglio
dei Ministri del 10 agosto 1988, n. 377"

o VISTT l'art. 18, comma 5, della legge 11 marzo 1988, n.67;
11 decreto del Presidente del Consiglio dei Ministri costitutivo della
Commissione per la valutazione d'impatto ambientale e successive
modifiche ed integrazioni; il decreto del Ministro dell'ambiente del
13 aprile 19838 concernente l'organizzazione ed il funzionamento della

predetta Commissione;

VISTO 1'accordo procedimentale tra il Ministero
dell'ambiente e il Ministero dell'industria, commercio e artigianato
del 20 agosto 1993, relative a "Valutazione di impatto ambientale per
gli  interventi di modifica nelle raffinerie concernenti  la
realizzazione di impianti di cogenerazione alimentati mediante
gassificazione di idrocarburi pesanti'; -

VISTA la domanda &i pronuncia 4di compatibilitad ambientale-

concernente il progetto di gassificazione di idrocarburi pesanti e
produzione di energia elettrica in cogenerazione nella raffineria Api
in comune di Falconara Marittima (AN) presentata dall'APT -~ Raffineria
di Ancona SpA, in data 18 settembre 1993; - v

VISTO il parere formulato in data 9 febbraio 1994 dalla
Commissione per la valutazione d'impatte ambientale a seguito
dell'istruttoria sul progetto presentato dall' API - Raffineria di
Ancona SpAj;

y
CONSIDERATO che in detto parere la Commissione ha:
preso atto che:
~ il vprogetto presentato dall'API consiste in una sezlone di

gassificazicne di una quota dei residuil pesanti (TAR), prodotti
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dalla raffineria ed attualmente utilizzati per la produzione di olio

combustibile ad alto tenore di zolfo, ed in un impianto a ciclo
combinato, alimentato da gas di sintesi (prodotto dall'impianto di
gassificazione), che produce vapore di processo ad uso interno ed

l \ energia elettrica prevalentemente’ ceduta all'esterno;

-~ attualmente nella raffineria &  funzionante ... una centrale
termoelettrica convenzionale a bassa efficienza, c¢he cogenera
energia elettrica e vapore di processo per le utenze termiche della
raffineria;

—~ nella situazione attuale la raffineria ha una potenza termica
complessiva installata pari a 430 M’ (130 MW della centrale
elettrica e 300 MW dei forni di processo) € una potenza elettrica di.

wu¢;LLuMWhxnellaacpnfiguraziona.futurazlaapotenzastermica installata
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ﬂm%&%fﬁlif;mﬁ sard di 780 MW (480 MW del nuovo impianto termoelettrico) mentre la
'fd ﬁ;hguqu potenza eletirica aumenterd a 260 MW; per effetto dell'intervento
l;r;g‘jw?ﬂ wg,u_v‘i-“ proposto gli scambi di energia elettrica della raffineria APl con

*“,f}EL;w» 1'ENEL SpA passeranno da un. import di circa 8 MWh/anno ad un export

AR AN

A di 208 MWh/anno; : . . : _ _

- i1 raffronto tra la situazione attuale e la situazione futura.in.
materia di emissioni dei principali inquinanti atmosferici—generati
dalla raffineria nel suo complesso & la seguente: SO_ da 2.208 a 461
mg/Nm e da 7.828 a 6.300 t/a; NOx da 345 a 88 mg/Nm e da 1.223 a
1.200 t/a; polveri da 76 a 13 mg/Nm e da 270 a 178 t/a; CO da 177 a
37 mg/Nm e da 628 a 506 tga; i gas combusti passano da 3.540
Milioni a 13.600 Milioni di Nm ;

— nella situazione futura le concentrazioni di tutti gli inquinanti

nei fumi emessi dalla raffineria nel suo complesso - quindi a
livello di bolla -~ saranno notevolmente inferiori ai limiti di
legge;

— per guanto riguarda la localizzazione della raffineria, -gquesta si
‘affaccia sul Mare Adriatice a nord di Falconara Marittima e confina:
a nord-est con il Mare Adriatico; a sud-est con una proprieta della
Adriatica Petroli e con una proprieta dell'APT, ubicate
immediatamente a nord della Via Monti e Tognetti, nonché con il
dismesso mattatoio del Comune di Falconara Marittima; a sud-ovest
con la strada statale n.l6 Adriatica (mentre molto pid a sud-ovest,
a cireca 5 km, corre l'auvtostrada A-14); a nord-ovest ccn il fiume
Esino; )

— 1'area della raffineria API & situata lungo il litorale adriatico
nella zona immediatamente a nord di Ancona e comprende due settori
ad elevata concentrazione industriale: il settore principale si
sviluppa entro i confini amministrativi del Comune di Falconara
Marittima, mentre le industrie appartenenti al secondo settore
sorgeno nel pressi dell'area portuale di Ancona; 1'industria della
sona & caratterizzata, al di 1a del polo energetico dell'API, dai
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due grandi settori dell'edilizia e della metalmeccanica, che da soli
raggiungono il 40% dell'industria locale;

— nell'area di inserihento sono presenti porzioni delle principali
reti infrastrutturali: l'autostrada A-14, le strade statali 16 e 76,
la ferrovia Bologna-Bari e la Ancona-Fabriano~Terni; si segnala
inoltre la presenza di un elettrodotto e di un metanodotto, lo scalo
merci ferroviario di Falconara Marittima e 1'aeroportoe di
Ancona-Falconara;

g nen oI R e L PRI e N
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valutato che

per guanto riguarda il quadro programmatico:

- le motivazioni che pgiustificano la realizzazione del progetto
dell'API sono sostanzialmente le seguenti: possibilita di utilizzo
pit completo degli idrocarburi pesanti generati nei cicli di
lavorazione della raffineria, efficienza produttiva e redditivita
economica; ' ' oo

- il progetto proposto rlsulta coerente con le 1nd1cazloni contenute
nei piani energetici nazionali e reglonali, esso non risulta altresi
incompatibile con le indicazioni dei piani territoriali locali; ’

per quanto riguarda il quadro progettuale:

- il sistema integrato gassificazione degli idrocarburi pesanti e
ciclo cogenerativo proposto dall'API, che & analogo ad K altri
progetti allo studio e/o in fase di realizzazione presso altre
raffinerie italiane, =i basa su tecnologie ampiamente provate per
quantc riguarda i singoli impianti e processi presi in esane; cid
permette ragionevolmente di ritenere le assunzioni sul comporfamento
reale in esercizio degli impianti sufficientemente fondate per poter
effettuare le analisi richieste; ‘ '

- le soluzioni adottate sono tecnologicamente avanzate e consentono
complessivamente di ottenere, a paritd di guantita di gregglq
inizialmente utilizzate, un rendimentc energetico complessivd pid
elevato rispetto a quello ottenibile con tecnologie convenzionali;

- il processo di gassificazione permette inoltre la rimoziecne spinta
dello zolfo e degli altri inquinanti contenuti negli idrocarburi
pesanti, per cui & da attendersi una rlduzlone del carico inguinante
complessive rispetto a situazioni in cui gli idrocarburi pesanti
vengano immessi sul mercato come combustibili;

— tuttavia, rispetto ai wvalori di emissione "garantiti" indicati,
1'API dovrd impegnarsi a ridurre ultericrmente le emissioni in
atmosfera dell'intero stabilimento (cio& 11 flusso di massa
complessivo) per quanto riguarda l'SO2 e pgli ossidi di azoto,
secendo le prescrizioni nel seguito precisate;

— la raffineria dell'API & una delle installazioni per cul sia stata
conclusa 1l'istruttoria prevista dal DPR 17%/88 per gli impianti ad
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produzione di energia elettrica in cogenerazione nella raffineria API

A

ESPRIME

di Falconara Marittima a condizione che:
si ottemperi alle seguenti prescrizioni:

a) prima della messa
presentare alla. Regione Marche

Lk O

circa la compatibilita ambientale del ‘proéetto '
anto di gassificazione di idrocarburi pesanti e

in esercizic dei nuovi impianti 1'API dovra
un organico manuale operativo, al

culi rispetto la Societd sara tenuta, che- conterra la definizicne

del sistema’ di organizzazione,
A;;-a-nga&s._i:p;g;.;.lsaﬂ‘p.pgs:«:dureaamministrative di-
che

DPR

caso- di. anomalie o di incidente,

dek

emergenza interno;

[N

b) la

elettrica

le linee 4di responsabilita, le.-
cui- si-avvarri:l'esercente;

-inglobi anche quanto eventualmente previsto dalle procedure ex -
175/88, con 1l'indicazione dei controlli sulle emissioni e
nell'ambiente sia in condizioni di normale funzionamento che nel

la qualificazione e la formazione

.. personale : ed ~ un- piano di esercitazioni . di sicurezza ¢ ai -’

gestione

dovra avvenire nel

dell'impianto di gassificazione & della centrale
rispetto del- valori 1limite di

emissione degli- - inquinanti’ in atmosfera cosl come indicato dal

progetto presentato

riportate:
- per quanto riguarda la centrale elettrica:

nelle emissioni le concentrazioni degli ossidi di azoto non
dovranno superare il valore di 65 mg/Nm  {(su base umida}

le concentrazioni de biossido di zolfo non dovranno superare
j1 valore di 50 mg/Nm (su base umida); :

i1 contenuto delle polveri nei fumi non dovra superare il

- per quanto rigu

valore di 5 mg/Nm~ (su base umida);

dall'API e con le specificazioni di seguito

arda il complesso della raffineria, 1'API dovra

effettuare uno sforzo ulteriore rispette a quanto programmato

‘nella documentazione presentata con

gassificazione degli idrocarburi

elettrica e ridurre progressivamente,

esercizio

rispetto alle previsioni, cioé:
di 502 dalla raffineria non dovranno

le emissioni complessive
superare le 5.700 t/anno;
le emissioni complessive
superare le 1.200 t/anno;
le emissioni complessive

il progetto per la

pesanti e la generazione

con 1l'entrata a pieno

dei nuovi impianti, le emissioni di 802 del 10%

di HOx dalla raffineria non dovranno

di polveril

non dovranne superare le
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178 t/anno;
1'API deve inoltre impegnarsi a limitare ulteriormente le. emissioni
’ ’ diffuse di jdrocarburi rispette alla situazione attuale, sia per
effetto dei provvedimenti in corso di adozione con gli adeguamentl
richiesti dal DPR 175/88 sia con ulteriori interventi su serbatci,
flange e tubazioni;

¢) prima della messa in esercizio dei nuovi impianti 1'API dovra

presentare alla Regione. Marche e, Pper  conoscenza,. al. Mlnlstero,

a ~~k"f-."ym‘dell”‘Ji.r_nvg;e;;lte,w'JTx'HMp:}.anc; a1’ adeguémento “cosl da dimostrare il
rispetto di quanto sopra indicato;

d) 1'API dovra presentare al Servizio VIA del Ministero dell'Ambiente

e alla Regione Marche un piano di caratterizzazione e di computa

delle emissioni in atmosfera, nonchd un piano di monitoraggio

-ambientale che preveda quanto segue:

quanto riguarda. le emissioni di ossidi di =zolfo (come SO )
osgidi di azoto (come N02} e polveri;

"~ la predisposizione di un programma di campicnamenti e di misure
della qualitd dell'aria che integri la rete di monitoraggio con
cabine fisse della Provincia di Ancona, secondo quanto gia
indicato nello studio di impatto ambientale;
qualora dal risultato delle misure in continuo delle centraline
si dovesse registrare per alcuni inquinanti un superamento dei
valori limite imputabili allo stabilimento, la rafflnerla dovra
ridurre properzionalmente le proprie emissioni in modo da
riportare entro i limiti di legge i valori di qualitd dell'aria;

- il monitoraggioc della temperatura dello scarico dell'acqua di
mare nonchd della concentrazione residua di cloro nello stesso e

degli effetti ecologici, secondo le indicazioni contenute nello
studio; '

— l'esecuzione di campagne periodiche per il controllo
dell'inguinamento ambientale all'interno della raffineria dovuto
a microinguinanti (furani, IPA, metalli pesanti, eca);

— l'esecuzione di campagne periodiche per‘il controllo dei livelldl
di rumore (entro 1l'arco delle 24 h) in corrispondenza delle
abitazioni pil viecine alla raffineria;

i risultati dei rilievi ambientazli dovranno essere registrati e

messi a disposizione delle autoritéd di controllo; annualmente 1'API

dovra inviare un'apposita relazione alle competenti autoritad d4i
controllo;

e) per quantoc riguarda la realizzazicne dell'opera di presa e di

l - 11 monitoraggio in continuo nei fumi della nuova centrale per
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scarico a mare, 1'API dovra predisporre un progetto esecutivo sulla
base di appositi. rllevamentl - batimetrici, sedimentologici, e
correntometrici, associati alliuso di idonei modelli di calcolo per

ltanalisi degli effetti attesi nelle diverse situazioni
ipotizzabili;

f) 1'API dovrz, al momento della costruzione dei nuovi impianti,
rispettare il progetto di inserimento nel paesaggio secondo quanto
previste nelle studio di impatto ambientale, privilegiando, se
possibile, la scelta di specie sempreverdi;

5i raccomanda alla Regione Marche ed aglx Enti locall di_assumere, . per’

[ e et e et Lo

quanto — dit competenza,"i' prdvﬁedlmentl “per apportare ulteriori

miglioramenti alla qualitd dell'aria nella zona, mediante interventi
sulle altre sorgenti fisse e mobili (traffico autoveicolare) di
emissione in atmosfera; . '

.- DISPONE : R E T

—~ che 1'API +trasmetta al Ministero dell'industria, commercic e
artigianato e per conoscenza alla Regione Marche .e al Ministero
" dell'ambiente, gli elaborati definitivi del progetto adeguati
secondo le integrazioni, le modifiche, i chiarimenti intervenuti nel

corso dell'istruttoria, nonché secondo le prescrizioni del presente
. provvedimento; ' '

— che il _-presente provvedimento sia comunicato alla API - Raffineria
di Ancona S8pA, al Ministero dell’'industria, commercio e artigianato,
al Ministero per i beni culturali ed ambientali ed alla Regicne
Marche, la guale provvederd a depositarlo presso 1l uff1c1o istituito
ai sensi dell'art. 5, comma terzo, del D.P.C.M. 377 del 10 agosto

1988 ed a portarlo a conoscenza delle altre Amministrazioni
eventualmente interessate.

. 15 APR. 194

IL MINISTRO DELL'AMBIENTE IL MINISTRO PER I BENI
g CULTURALI ED AMBIENTALIX
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1.C.1.5.2

1.C.1.53

Punti critici del Complesso

I punti critici del Complesso, quelli cioé che possono essere sede degli
eventi incidentali discussi al punto 1.C.1.5.1, sono i seguenti:

— impianto Topping: Unita 1000;

— torcia acida;

— impianti recupero zolfo: Unita 3750, 3800;

- tubazioni connesse ai sigari di stoccaggio GPL;

— serbatoi di stoccaggio di prodotti di categoria A;

— impianti di processo ad alta pressione: Unita 2500, 2600, 2700, 2800,
3100, 3200, 3300;

— serbatoio di stoccaggio miscela antidetonante;

— terminali marittimi

— unita gassificazione 8000 (impianto IGCC).

I suddetti elementi nell’ambito del Complesso sono rilevabili nelle
planimetrie generali di cui agli Allegati 4 e 5.

Viceversa i terminali marittimi sono ubicati come segue:
Piattaforma: in mare aperto a 16 km dalla costa

Isola: in mare aperto a 3,85 km dalla costa
Pontile: radicato alla scogliera a NE stabilimento

Comportamento dell’impianto in caso di indisponibilitd parziale o
totale delle reti di servizio -

La descrizione dei sistemi ausiliari & riportata in Allegato 10.

Mancanza di energia elettrica

Si evidenzia che il sistema di alimentazione elettrica del Complesso,
disponendo di 3 distinte fonti di alimentazione eletirica, & altamente
affidabile e rende alquanto remota la possibilita di mancanza totale di
energia elettrica; tuttavia, in caso di mancanza di energia elettrica la
diretta conseguenza ¢ che tutte le apparecchiature alimentate
eletricamente si fermano. £ £~ Gon o R
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Nelle condizioni di normale funzionamento tutte le utenze del Complesso
sono elettricamente callegate alla stazione ENEL a 132 kV, assorbendo
mediamente 67 MW, la stazione ¢ a “sua volta connessa alla rete
nazionale, mediante due linee aeree.

In tali condizioni, il Complesso fornisce alla rete ENEL [’energia elettrica
prodotta dall’impianto IGCC, per un quantitativo che rappresenta, al

netto dei consumi dell’impianto stesso e della Raffineria, circa il 30%
dell’attuale fabbisogno energetico regionale.

In caso di guasto sulla rete ENEL, i due interruttori presenti sulle due
linee aerce ENEL si aprono, provocando il distacco di carico
dell’impianto IGCC ed il successivo passaggio in “isola” del Complesso-
In tal caso rimane in funzione la sola turbina a gas, che alimenta tutti i
carichi necessari alta Raffineria e all’impianto IGCC per un totale di circa
40 MW (la turbina a vapore ¢ automaticamente posta fuorl servizio): in
questo modo si garantisce la continuita elettrica delle utenze det
Complesso stesso.

Al ripristino della rete ENEL Iisola viene risincronizzata utilizzando gli
interruttori 132 kV dell’ENEL, mediante una procedura che garantisce la
continuita elettrica durante I’intera manovra.

Una ulteriore ridondanza elettrica per i carichi della Raffineria ¢ fornita
dal collegamento di emergenza con le Ferrovie dello Stato, dimensionato
per una potenza di 25 MW, che risulta sufficiente ad alimentare 1 carichi
di Raffineria, svincolando in tal modo la Raffineria stessa dall’ENEL e
dalla rete IGCC.

In ogni caso, sia I'illuminazione che la strumentazione sono garantite
tramite batterie di emergenza che assicurano I’esercizio. per un tempo
sufficiente a eseguire la fermata e la messa in sicurezza degli impianti
anche in caso di mancanza totale di energia elettrica.

Si evidenzia infine come Pipotesi di mancanza di energia elettrica alle
utenze antincendio (pompe elettriche antincendio) ¢ altamente remota.
Infatti, la cabina elettrica R, a cul tali utenze sono collegate, ¢ dotata di
doppia alimentazione elettrica; inoltre, i trasformatori della cabina sono
protetti rispetto ad eventuali incidenti che possano coinvolgere la cabina.
In ogni caso, i massimi eventi incidentali ipotizzabili non provocano
danno alla struttura della cabina (valori di irraggiamento al di sotto della
soglia dei 12,5 kW/m?).

\
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Tnoltre, la cabina & pressurizzata per cui s esclude la possibilita di
formazione di miscele esplosive al suo interno e non € coinvolta da eventi
che possono dar luogo ad esplosioni.

In ogni caso, anche se¢ mancasse Palimentazione elettrica alle pompe
antincendio, si evidenzia la presenza di pompe diesel per la rete
antincendio, che consentono di mantenere agibili le utenze antincendio.

Mancanza vapore

Molte sezioni ed unita di impienti del Complesso utilizzano il vapore
prodotto all’interno dello stabilimento stesso, che viene fornito a tre
differenti livelli di pressione:

bassa pressione: 3,5 bar
media pressione: O bar
alta pressione: 42 bar

Il sistema di produzione di questa utility & tale da rendere alquanto
remota ’eventualita della mancanza di vapore.

Nelle normali condizioni di funzionamento il vapore di reintegro
necessario alle utenze del Complesso (65 t/h) viene fornito dall’impianto
JGCC ed in particolare dalla caldaia a recupero (HRSG - unita 9100) ¢ da
una estraziohe dalla turbina a vapore (unita 9100).

In queste condizioni, ¢ funzionante anche una caldaia ausiliarja (unita
9200) a carico ridotto {circa 35 t/h) che scarica costantemente vapore alla
turbina. N

In caso di guasto della sezione Cogenerazione dell’impianto IGCC
(guasto al turbogas, al HRSG e alla turbina a vapore), la caldaia
ausiliaria, i cui carichi rimangono alimentati dalla stazione ENEL 132
kV, aumenta rapidamente il proprio carico per far fronte alle richieste di
vapore del Complesso.

Un primo aumento di carico, fino a 45 t/h, avviene in circa 10-20
secondi; secondo la effettiva richiesta di vapore dalle utenze, il carico
della caldaia ausiliaria pud essere stabilizzato a 45 t/h oppure
incrementato fino ad un massimo di 140 t/h, in un tempo di circa 5 minuti
per passare alla condizione di massimo carico. - .

L alimentazione dei carichi elettrici necessari al funzionamento della
caldaia ausiliaria & dotata di doppia ridondanza che garantisce elevata
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affidabilita al sistema. In caso di guasto sulla rete ENEL, cui
normalmente sono allacciati, con apertura degli interruttori delle linee
acree e successivo passaggio in “isola” del Complesso la continuita di
slimentazione viene garantita attraverso 1 due trasformatori di stazione.

E prevista una terza alimentazione di emergenza da una rete ENEL a
media tensione (20 kV), attraverso un trasformatore dedicato.

In caso di black-out generale, una logica di trasferimento automatico
provvede rapidamente alle manovre che garantiscono il mantenimento in
servizio della caldaia ausiliaria.

1l vapore viene utilizzato nei processi produttivi sia per il riscaldamento
che per lo strippaggio degli idrocarburi nelle colonne di distillazione ¢

separazione.

La sua mancanza nomn comporta ’instaurarsi di condizioni di emergenza,
ma pud determinare la fermata dell’impianto secondo procedure
specifiche prestabilite riportate nei manuali operativi.

Mancanza acqua di raffreddamento

[.a mancanza di acqua di raffreddamento all’impianto inferessato
determina la fermata dell’impianto stesso secondo modalitd specifiche
prestabilite come nel caso di mancanza di vapore.

Ia mancata asportazione di calore & una delle condizioni di emergenza
previste dalla progettazione, per affrontare la quale sono presenti specifici
dispositivi di sicurezza il cui intervento pud dar luogo a scaricht

prevalentemente convogliafl.

La circolazione dell’acqua di raffreddamento viene garantita dalla
disponibilita di energia clettrica di produzione interna ed esterna, separate
ma intercambiabili.

Mancanza aria strumenti

[’aria strumenti & normalmente fornita agli impianti mediante un
collettore proveniente dalla rete di stabilimento, alimentata tramite tre
compressori, azionati da motore elettrico, di cui uno in riserva.

Le caratteristiche dei tre compressori (1l terzo di riserva) sono le seguenti:

U YECHNIP - -
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COMITATC DEI CITTADINI RESIDENT! A VILLANOVA - FALCONARA
[ Associazione di volontariato per la difesa dellambiente e della quaiita delia vita ]
clo Calcina Loris, via M. Quadrio n. 16

l Falconara, 14 Giugno 2002

Al Sig. Presidente della Giunta della

Regione Marche;
1 zal CONARA MMA ' Sig. Presidente della Giunta della
o 2 mano Provincia di Ancona;

Sig. Sindaco del Comune di Falconarg;
Sig. Assessore all Ambiente della
AR Regione Marcne;
ﬁ B iU 8? Sig. Assessore alla Sanita della
Regione Marche;
Sig. Assessore all Ambiente delia
Provincia di Ancona;
ARPA delle Marche;
ep.c.  Sig. Prefetto di Ancona

Qgueito: segnalazione rumore ed esalazioni provenientl dalla torcia della centrale IGCC della Soc. APl con
conseguente disturbo e disagio provocato nella popolazione residente.

11 Giugno 2002: alle ore 20,15 circa un forte rumore simile al motore di un aereo tipo jet, udibile allinterno delle
abitazioni a finestre chiuse, con chiara provenienza dal comprensorio della raffineria API, ha bruscamente interrotio ia
quiete e la sereité dei resideri det quaruee. :
Come constatato visivamente, il rumore & stato accompagnaio da una flamma aliissima e di colore chiaro deila toroa
della centrale 1GCC. In rapida successione & stato constatato dapprima un abbassamento della tensicne elettrica
allinterno delle abitazioni e poi il cambiamento di colore delia fiamma della torcia che ha virato all'arancione rimanendo
sempre altissima. Dal momento del cambiamento del colore una densa colonna di fumo nero si & innalzato dalla torcia
stessa formando una nube molto ampia.
Alcuni residenti hanno accusato fenomeni di bruciori alla gola. Alle ore 21,30 il denso fumo nero determinato dalia
torcia ha iniziato progressivamente a decrescere.
Inolire, dalle ore 22,15 alle ore 22,40 circa, ¢ stato avvertito anche allinterno delle abitazioni, specialimente quelie poste
ai piani alti, a finestre chiuse, un forte rumore, intermittente, sempre simile al motore di un aereo tipo jet e chiaramente
proveniente dagli impianti del comprensorio API.
Goilsideraie Je ennesliie siluazon O inquiniaiiciiv aGusicy ol Eiiveiity fesivl duid Saiils puboica, Coliminaic
. dallatiivita della centrale eletirica IGCC e considerato che le stesse situazioni confermano ancora una volia sulla pelle
l dei cittadini 1a intollerabile vicinanza dell’ impianto gli scrivent richiamano guanti in indirizzo, ognuno per le proprie
competenze, ad adottare urgentemente provvedimenti a tutela della salute pubblica.
i Inoitre chiediamo a guanti in indirizzo, ad ognuno per le rispettive compelenze:
- copia dei rilievi fonometrici relativi all’ episodio segnalato;
- copia dei dati validati delle ricadute dei seguenti agenti inquinanti diffusisi con la densa colonna di fumo
I sprigionatasi dalla combustione in torcia: 502 - NMHC - H2 S - PM10;
. distanze di ricaduta della ampia nube determinata dalia densa colorna di fumo ;
- una valutazione dei rischi per la salue conseguenti sia alla diffusione delle sostanze inquinanti che
alfinnalzamento dei livelli di rumorosita sommati ai ripetuti episodi acuti segnalati.
in attesa di un sollecito riscontro anche ai sensi dellart. 328 ¢.p. comma 2 cosi come modificato dalla Legge n. 86 del

261411890, porgiamo distinti sajuti. :
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ARPAM

Agenzia Regionale per la Protezione Ambientale delle Marche

Dipartimento Provinciale di Ancona — Servizio Aria

Via C.Colombo n.106 - 60127 Ancona
Tel. 071/28732743- Fax 071/28732742
E-mail — ariaan(@ambiente. marche.it

Prot.n. /( l %7/5)4

18 61U 2002

Ancona li,

Al Prefetto di
Ancona

Al Sindaco del Comune di
Falconara

Al Responsabile Ufficio
Ambiente Comune di Falconara

Al Direttore Generale
ARPAM

Al Direttore Dipartimento Provinciale ARPAM di Ancona
Sede

All’ Assessore dell”’ Ambiente
Regione Marche

Al Responsabile Servizio Tutela e Risanamento Ambientale
Regione Marche

All’Assessore alla Tutela dell’ Ambiente
Provincia di Ancona

Al Responsabile Area Tutela dell’ Ambiente
Provincia di Ancona

Al Dirigente del Servizio Impiantistica Regionale
Sede.

Al Dirigente del Servizio Rifiuti, Suolo
Sede.

Al Dirigente del Servizio Rumore e Radiazioni Regionale
Sede.

Alla Raffineria API di
Falconara




' Associazione  Comitato del Quartiere Fiumesmo™- Falconara
C/o Budini Franco via Conventino n. 28
Falconara

Oggetto: Raffineria API- interruzione di erogazione di energia eletirica del 1 1/06/02.

A proseguo del verbale dell’ispezione del11/06/02 effettuata dal Servizio Rifiuti e Suolo
del Dipartimento Provinciale di Ancona, intervenuti alle ore 21,00, insieme al Dirigente del
Servizio Impiantistica Regionale, questo Servizio ha effettuato un nuovo sopralluogo conoscitivo,
per quanto di competenza, presso la Raffineria Api di Falconara, in data 13/02/02.

La Raffineria ha dichiarato che nella giornata dell” 11/06/02 alle ore 20,00 circa si € verificala un &=
interruzione nell’erogazione di energia elettrica da parte dell” ENEL.

Come da procedura, in tale situazione I’alimentazione eletirica si chiude ad isola e le utenze
elettriche vengono garantite direttamente dalla turbina a gas che era in fase di avviamento. In tale
assetto, per problemi non noti, che sono oggetto di analisi da parte della Direzione Aziendale, e
verificato un interruzione nell’erogazione di encrgia elettrica che ha determinato il blocco dei forui
di raffineria e conseguente invio in torcia degli idrocarburi leggeri contenuti negli impiants.

La fumosita della torcia non & stata ridotta mediante invio di vapore per non sguarnire, in questa
situazione, le varie utenze degli impianti. Il fenomeno di fumosita della torcia & durato circa due ore
considerando anche il riavvio dei forni.

L’ interruzione nell’ erogazione di encrgia elettrica ha interessato anche le stazioni della rete di
rilevamento della qualita dell’aria della Provincia di Ancona, infatti nel periodo di riferimento le
stazioni fisse di controllo della Raffineria, Falconara Acquedotto, Falconara Alta e Falconara
Scuola non hanno acquisito dati. Pertanto non ¢ stato possibile verificale I’ eventuale impatto
sull’atmosfera. Anche la stazione di Chiaravalle2, dove & presente la stazione meteorologica, € stata
interessata dalle ore 20,00 dal blackout eletirico.

Comunque dal trend della direzione dei venti, verificabile dal grafico, si pud ipotizzare una
situazione anemologica caratierizzata da venti di bassa intensita ( < 2 m/sec ) con provenienza dal
settore SE e quindi da terra verso mare.

In data 13/06/2002 & pervenuto a questo Servizio la nota dell’ Associazione * Comitato del Quarticre
Fiumesino™ Ancona, avenie per oggetto: Raffineria API- Sibili e rumori-Fiamma alta, del
11/06/02.
Distinti saluti.
Siallega:

. verbale n° 50GM/2002 del 11/6/02;

. verbale n°2 l/FF/2002 del 13/6/02;

. grafici direzione del vento;

- notadell’ Associazione © Comitato del Quartiere Fiumesino”- Falconara.

r
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FABBRETTI MAURO

C\Documenti\Raffineria APIiEvento del 11-06-02




ARPAM - Dipartimento Provinciale di Ancona
I ' SERVIZIO ARIA
Via C. Colombe 106 - 60127 ANCONA
Tel. 071 28732732 - Fax 071 28732742
I VERBALE N. 2'{/#‘/199 ¢ b A
I Ragione Sociale Oggi 49 /5/0 L Alleore 9,30
e aw R " |1 socttoscritti ! TDOTT, W. VeBpppoll ¢ P M ER88LErY
gani Raffigeria 41 ARCOnar ¥ 1.8,
l Falcopara Bl. — Wia Flamimiz, 933
Responsabile Si sono presentati presso
_Cognome RE(LUEE /A RAFEMEL A fbl
l "Nome TFRANELO
Natoa £ 25 nA 'L Aof51 4% | Sita nel comune di FAL oA N
Residente AN éoHwn Via FLAMIMI™ £84
l . Via Iy Bosis Gestito dalle persone a flanco indicate e, data conoscenza del motivo della
Presente all'ispezione visita, hanno effettuato una tspezione
Cognome  £41 A/ TX0 PoNoShTi/h Pri @ wMiy © & HPe T8 3
Nome Lt
l Natoa taesbs 5[1[55
Residente ¥ALEONR LA
Via gHivig 1 Tipo di attivita lavorativa
l Qualifica
RESponSaniLe ANBIEMIALE ParFEINERI B DS gPrTmLm

l B PRASERV0 pTL ERRALE M2 50 BN [toor bEL 4iféfor  E' STRTD
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WA OiARATO _CHE Helin GLoRNATA _pect’ 1/éfr iy okl Ao.go crecd
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T [EEREREET S mgwp& A 1Sola  E LE TCHIE ELCTTRIEUE |JENEOND :
L‘ EalAannTe OIRETIAMENTE  brltt  ToRBWA & Gps  CHE Era 1IN FASE
bt RUVinHgero, M Thte ASSETis Pl PROBLEH! HOK NoTi CHE SpoHND
O CLETTe ©I _AMALISI DR ane bty DIRE HONE A%:gmoﬂréﬁ gl
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MoN £ STFTn  RippTik R DiAlTe Mo by Vi PORE  PEL pMoH
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Si avvisa le parti presenti che I' analm chimica : dei CAMPIOni- o o prelcvatl avra Inizio 1} gOTNCG . oo, alle
OTE oot e prcsso il Servmo Ana de] Dlpammemq Provmcmle di Ancona ARPAM Via Cristoforo Colombo
n. 106 (An}. 1 N R o ) :;'; i‘:i-'.'., ::

Si fa presente che & facolta dehe parti’ asmstmﬁ”farﬁlstere T S0 INCATICALD purche mnunito d1 delega seritta. 1l presenie
verbale & stato redatto in tre copie una delle quali viene consegnata at sig. @ V‘“ 41 % I Lt
che ha firmato dopo fattagliene lettura.

In conformita si sotloscrive
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COMITATO DEI CITTADINI RESIDENTI A VILLANOVA - FALCONARA

Associazione di volontariato per la tutela dell'ambiente e della qualita della vita
¢/o Sig. Calcina Loris, via M. Quadrion. 16

COMUNE D! FALCON | Sig. Presidente della Regione Marche;
Consegnalo a mano ARAM Sig. Presidente della Provincia di Ancona

Al Sig. Sindaco del Comune di Falconara;
£ PR 02 Al Sig. Assessore all'Ambiente della Rfagione Marche,
Al Sig. Assessore alla Sanita della Regione Marche;
=K1 Sig. Assessore all'Ambiente della Provincia di Ancona;
Al Sig. Assessore all'Ambiente del Comune di Falconara;
Alla Spett. ARPAM: Area rumore
Area Inquinamento atmosferico.

epc. Al Sig Prefetto di Ancona.

Oggetto: report delle situazioni di inquinamento acustico ed atmosferico.
Periodo: 23 Gennaio 2003 - 4 Aprile 2003.

23 Gennaio 2003 dalle ore 18,45 circa alle ore 20,00 olezzo di idrocarburi misto a zolfo In
coincidenza con forte vento avente direzione Senigallia - Ancona.

24 Gennaio 2003: alle ore 02,30 circa alcuni residenti di via M. Quadrio sono stati svegliati dal
puzzo di zolfo. che si era introdotto all'interno delle abitazioni sospinto dal vento che spirava con

direzione Senigallia - Ancona.

27 Gennaio 2003 daile ore 21,00 un forte rumore di impianto, empiricamente proveniente dalla
centrale IGCC dell’'API, era percepibile anche all'interno delle abitazioni poste ai piani alti. 1l
rumore si & attenuato verso le ore 23,30.

07 Febbraio 2003: alle ore 10,00 circa si € diffuso nel quartiere un acre odore di zolfo in
concomitanza con il vento avente direzione Senigallia - Ancona. Molti residenti hanno dovuto
rinunciare ad aprire le finestre delle proprie abitazioni.

15 Febbraio 2003; alle ore 20,30 un rumore simile ad un sibilo proveniva dal comprensorio API di
Falconara, 11 sibilo era udibile anche allinterno delle abitazioni.

Alle ore 21,15 circa un forte rumore, cupo, con provenienza dalla torcia della centrale IGCC, era
udibile anche allinterno delle abitazioni, specialmente quelle poste ai piani alti. Nell'occasione
l'altissima fiamma della torcia era di colore rosso.

16 Febbraio 2003: alle ore 02,45 circa un forte rumore di impianto, empiricamente proveniente
dalla centrale elettrica IGCC, era perfettamente udibile anche all'interno delle abitazioni poste ai
piani alt1.

Alle ore 13,00 la fiamma della torcia della centrale IGCC si ¢ ingrossata notevolmente assumendo
una colorazione azzurrognola. Forte rumore cupo tipico di una fiamma altissima € potente.

03 Marzo 2003: alle ore 23,00 circa un forte odore di zolfo si & diffuso nel quartiere.

04 Marzo 2003 dalle ore 21,00 circa alle ore 22,00 circa si & diffusa nel quartiere un forte puzzo di
zolfo.

07 Marzo 2003: dalle ore 21,00 circa un forte rumore di impianto proveniente dal COmprensorio
API, empiricamente dalla centrale elettrica IGCC, ¢ stato udito nel quartiere.

08 Marzo 2003: tra le ore 20,00 e le 21,00 circa un forte rumore di impianto proveniente dal
comprensorio API, empiricamente daila centrale elettrica IGCC, ¢ stato udito nel quartiere, udibile

all'interno delle abitazioni poste ai piani alti.
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08 Marzo 2003: tra le ore 20,00 e le 21,00 circa si ¢ diffuso nel quartiere un forte olezzo di zolfo
con chiare ondate di puzzo di uova marce/agiio.

29 Marzo 2003: alle ore 10,45 forie rumore proveniente dalla torcia a mare con contestuale,
notevole innalzamento della fiamma. Rumore udibile all'interno delle abitazioni con finestre chiuse.
31 Marzo 2003; alle ore 21,10 circa si & registrato un abbassamento dell'energia elettrica in moite
abitazioni del quartiere Villanova, di Fiumesino e di Falconara Centro. Contemporaneamente si €
avvertito come un botto e, usciti all'esterno delle abitazioni, si ¢ osservata la fiamma aitissima della
torcia a mare e una notevole quantitd di vapore (7) dalla sommita della struttura a parallelepipedo
rettangolo di colore bianco e rosso della centrale IGCC.

04 Aprile 2003: dalle ore 18,00 circa fino alle ore 19,30 circa, nel quartiere Villanova ¢ stata
avvertita una puzza di zolfo con vampate di puzzo di uova marce.

In relazione a quanto segnalato si chiede a quanti in indirizzo, ciascuno per le proprie competenze,
dati puntuali e medie orarie relativamente ai seguenti inquinanti:

Idrocarburi non Metanici - H2S - SO2 -PM10 - PM2,5.

In relazione al rumore si richiedono i dati ad eventuali misurazioni effettuate con strumentazione
fissa gia installata in loco. -

In relazione all'evento del 31 Marzo 2003 si richiedono spiegazioni tecniche ed eventuali dat1
ricavati dall'analisi dell'evento stesso.

In relazione alle conseguenze sulla salute si richiede una valutazione sulla continua esposizione ad
un inquinamento acustico caratterizzato sia da cronicita sia da eventi rumorosi improvvisi,

Infine si richiede una valutazione rispetto ai rischi per la salute relativamente all'esposizione ad
esalazion: di H2S, ormati pia volte segnalate.

nell'attesa di un cortese riscontro anche ai sensi dell'art. 328 c.p., comma 2, cosi come modificato
dalla Legge 26/4/90 n°86,

cogliamo l'occasione per porgere distinti saluti.

la Commissione esecutiva
X dell ASSOClaZIOIle

[ (5& S
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AGENZIA

REGIONALE

PER LA PROTEZIONE .
] AMBIENTALE '
# DELLE MARCHE :

potessero aver provocato | disturbi sonori lamentati e di fornire informazioni in merito anche mediante copia
del registro delle operazioni di raffineria relativa agli episodi seghalati.

Questo Servizio Radiazioni/Rumore & stato impossibilitato ad eseguire misure fonometriche specifiche
a tali segnalazioni dal momento che gli episodi lamentati erano di carattere transitorio e quindi non pil
riscontrabili alla data in cui sono stati notificati a questo Servizio dai Comitati in indirizzo.

Per quel che concerne le segnalazioni in oggetto, la dirigenza della Raffineria APl ha inviato le
informazioni richieste, pervenute a questo Servizio Radiazioni/Rumore in data 06/05/03 n. prot.
3097/SRR/R/1004, fornendo copia del registro delle operazioni di raffineria.

Dall'esame delle informazioni contenute nel registro delle operazioni di raffineria, relativamente agii
episodi rumorosi & risultato quanto segue:

S in data 27/01/03 dalle ore 15:00, a causa di una perdita da una saldatura di un autobotte, si &
l reso necessario eseguire operazioni di scarico alla torcia GPL del combustibile contenuto
neil'autobotte, pertanto il rumore avvertito dai cittadini era dovuto a tale evento anomale;
> in data 15/02/03, in seguito ad operazioni di riavviamento della turbina a gas, alimentata
l dapprima a gasolio, e alla successiva riaccensione dei gassificatori, nel pomeriggio iniziava
la produzione di syngas, che veniva mandato in torcia, prima di essere, a regime, inviato alla
turbina a gas. Quest'ultima & stata avviata alle 21:15. | rumori avvertiti nella serata sono

I quindi riconducibili alle operazioni di riavvio e messa a regime dei gassificatori e delia turbina

a gas;
» in data 16/02/2003, ad ultimazione delia fase di riavvio iniziata il 15/02, durante il turno di
notte, & stata riattivata anche la turbina a vapore, ed & stato eseguito il riscaldamento di uno

l dei due gassificatori: tali operazioni hanno provocato il rumore avvertito dai cittadini dalle cre

02.45 circa. L'innalzamento della fiamma ed il rumore rilevati intorno alle ore 13:00 dai
cittadini va ricondotta al fatto che verso le ore 12:15 la centrale ha incrementato la
produzione di syngas,

l » in data 29/03/2003 nel corso delia mattinata si sono svolte le fasi di riavvio delia turbina a
gas, passata dallalimentazione a gasolio a quella a syngas, e della turbina a vapore; tali
operazioni hanno prodotto il rumore avvertito ai cittadini e |'innalzamento della fiamma delia

I torcia a mare;

> in data 31/03/2003 alle ore 21 si & verificato un guasto ad un trasformatore all'alimentazione
elettrica alla raffineria che ha causato la fermata di una serie di impianti. Le operazioni di
l riavvio si sono concluse a tarda notte.

In merito alle altre date (7, 8, 16 marzo), citate negli esposti dei Comitati cittadini, dal registro deile
operazioni di raffineria non risultano episodi anomali avvenuti che possanc aver provocato emissioni di
rumaore.

Per quanto attiene alla valutazione dei rischi per la salute dei cittadini derivanti da shock acustic, si
precisa che l'ente preposto a tali valutazioni sanitarie & I'Azienda Sanitaria Locale competente per il
territorio.

E' utile, inoltre, ricordare che la realizzazione di un sistema di monitoraggio integrato in continuo
dellinquinamento acustico, oggetto di un accordo di programma, sottoscritto da questa Agenzia con la
Regione Marche, la Provincia di Ancona, 'Ente Aeroportuale e i Comuni di Falconara e Chiaravalle,
costituira il punto di partenza decisivo ed indispensabile per la registrazione e la stccessiva valutazione in
tempo reale di tali episodi rumorasi, che, benché di durata kimitata, risultano altamente disturbanti per i
residenti dei Quartieri di Villanova e Fiumesino.

Si rimane a disposizione per ogni ulteriore chiarimento in merito alloggetto.

Distinti saluti.

;_' _ _i-. ssa Miti Lombard,, 1
Y, -LL ‘ U/Q(//W&




ASSOCIAZIONE COMITATO QUARTIERE VILLANOVA — FALCONARA M.

N Associazione di volontariato per la tutela delfambiente & della qualita della vita
. Via Campanella n. 2 (ex Scuola Elem. Lorenzini) Falconara M.ma (AN)
N

Falconara M.ma, 30/1/2006 -- ore 21,00

URGENTE Tiswogy- PREFETTO B4 ANComA

Eg; Sig. Sindaco del Comune di Falconara M.ma,
Egr. Assessore Ambiente Regione Marche;

Egr. Assessore Ambiente Provincia Ancona,

Egr. Assessore Ambiente Comune di Falconara;
Egr. Direttore Generale ARPA Marche;

Egr. Direttore Dipartimento Ancona ARPAM;
Egr. Sig. Comandante dei VV.FF. di Ancona

Oggetto: esalazioni di idrocarburi. Segnalazione. Richiesta informazioni.

Con la presente segnaliaino che per tutta la giornata odierna, ed in particolare nel pomeriggio, sera
ed in questo momento, un pesante € disgustoso odore di idrocarburi (simile a gasolio) ha interessato
e sta interessando Falconara M.ma (quartieri Villanova, Centro € Palombina Vecchia) €

Collemarino di Ancona.
In serata residenti dei vari quartieri hanno interessato del problema il Centro Emergenze del

Comune di Falconara (800122212), i Carabinieri (112) ed i Vigili del Fuoco di Ancona (115).

In relazione a quanto segnalato la scrivente Associazione

%

Chiede cortesemente
a quanti in indirizzo, a ciascuno secondo le rispettive competenze, informazioni relativamente a:
- natura e livelli delle esalazioni diffusesi;
- cause tecniche all’origine delle esalaziom diffusesi.

Fiduciosi in un cortese riscontro nei termini di Legge, si ringrazia per Iattenzione e si inviano
distinti salut1.

11 Presidente dell’ Associazione

oy Udecme

com.villanova@libero.it tel.: 3339492882 Pagina 1 di 1
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ASSOCIAZIONE COMITATO QUARTIERE VILLANOVA — FALCONARA M.

Associazione di volontariato per fa tutela dellambiente e della qualita della vita
via Campanella n. 2 (ex Scuola Elem. Lorenzini) Falconara M.ma (AN)

Falconara M.ma 18/7/2006

Egr. Assessore Ambiente Regione Marche,

Egr. Assessore Ambiente Provincia Ancona;

Egr. Assessore Ambiente Comune di Falconara,

Egr. Direttore Generale ARPA Marche;

Egr. Direttore Dipartimento Ancona ARPAM;

Egr. Responsabile Settore Impiantistica Dip. Ancona ARPAM;
Egr. Responsabile Settore Aria Dip. Ancona ARPAM.

Oggetto: Segnalazione probabili anomalie centrale IGCC dell’ AP1. Richiesta informazioni.

Alle ore 20,50 del 14 Luglio 2006 - dalla torre della centrale elettrica IGCC dell'AP1 si € levato un
denso ed alto “pennello” di fumo biancastro accompagnato da un sibilo avvertito dalla popolazione.
In rapida successione dalla torcia a mare si sono levate alte fiamme ed un densissimo fumo nero che
ha progressivamente lasciato il posto ad una maleodorante scia giallastra (presumibilmente prodotti
solforosi efo solforati}.

All'esaurirsi del fenomeno del sibilo proveniente dalla torre della centrale 1IGCC dell’API, s1 €
sostituito un cupo rumore di fondo avvertibile soprattutto ai piani alti delle abitazioni.

In considerazione di quanto esposto la scrivente associazione
chiede cortesemente
a quanti in indirizzo, a ciascuno secondo le rispettive competenze, informazioni relativamente a:
- natura e livelli delle esalazioni diffusesi,
- cause tecniche all’origine dell’evento e delle esatazioni diffusest.
Fiduciosi in un cortese riscontro nei termini di Legge, si ringrazia per Iattenzione € si inviano

distinti salutt.
11 presidente dell’associazione

Loris,Calcina
é}‘a} @M 0
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DIFARTIMENTO PROVINCIALE DI ANCONA
Via C. Colombo 106 -60100 Ancona

Tel. 071/28732713 - 4 -~ Fax 071/28732715
Cod. Fisc. / P.IVA: 01588450427

AGENZIA REGIONALE il o dinadmentoancona g ambiente. marchy i
L ROTESIONE AMBIENTALI e-mail: arpam.diparhmemnoancon a'q ambicnie.marche 1

DELLE MARCHE hﬁp:."lwwwm'pa.marche.it

SERVIZIO AMBIENTI VITA /LAVORO - SERVIZIO IMPIANTISTICA REGIONALE

Via Colombo 106 Ancona
e-mail: 'rmg‘antistica.rggionalean@ambim__tgﬂamhe.n

Prot. n. /{‘5404/%[(’_/2(_{6&{
Ancona, li 11 AGC 2006

A Associazione Comitato Quartiere
Villanova
C/o Calcina Loris
Via M.Quadrio, 16
60015 — Faiconara M.ma (AN)

Ep.c. Al Sig. Prefetto di Ancona
Piazza del Piebiscito, 1
60100 Ancona

Alla Regione Marche

Dirigente Servizio Ambiente e Difesa del
Suolo

Via Tiziano, 44

60100 - Ancona

Alla Provincia di Ancona
I Assessore al’Ambiente

Via Menicucci Lodovico, 1
l 60121 — Ancona

Al Comune di Falconara M.ma
60015 Falconara (AN)

- Sindaco

. Assessore Ambiente

Alla ASUR — Zona territoriale n. 7
Direttore Dipartimento di Prevenzione
Via C. Colombo, 106

60127 - Ancona

Ai Responsabili di Servizio del
Dipartimento di Ancona

Al Direttore Generale ARPAM

OGCETTO: Fermata implanto IGCC del 14/07/2006




DIPARTIMENTO PROVINCIALE DI AN CONA

' Via C. Colombo 106 -60100 Ancona
Tel. 071/28732713 - 4 — Fax 071/28732715
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in riferimento alla nota pervenuta in data 18/07/2006 da parte del’Associazione Comitato
Quartiere Villanova di Falconara Marittima in merito allevento in oggetto ed in ottemperanza
alla disposizione 14647/DIR/1353, si relaziona quanto segue:

In data 14/07/2006 alle ore 20.45 si & verificato il blocco delfimpianto IGCC della Raffineria
APl di Ancona.

A seguito delle informazioni ed all'esame della documentazione acquisita da questo Servizio,
per cid che conceme ia natura ed i livelli delle esalazioni diffusesi si fa riferimento a quanto
relazionato dal Servizio Aria di questo Dipartimento ARPAM in base a cui le stazioni della
Rete di Rilevamento della Qualité dell'Aria (RRQA) delta Provincia di Ancona, nella giomata in
oggetto, non hanno evidenziato aumenti significativi delle concentrazioni degli inquinanti.

Il blocco dellimpianto IGCC non si & verificato a seguito di un intervento programmato, ma a
seguito dell'apertura dellinterruttore (esclusione della alimentazione di energia elettrica) del
motore del compressore BLAC, per cause da verificare.

It compressore BLAC provvede & rfornire di aria 'unitd ASU che opera il frazionamento
dell'aria ed alimenta i gassificatori con ossigeno.

Non potendo esistere, per motivi di sicurezza, un sistema di stoccaggio e polmonazione
dell'ossigeno che separi limpianto ASU dalla gassificazione, la fermata della linea di
alimentazione dellASU provoca il blocco dei gassificator, quindi della Gas Turbine e Steam
Turbine e a seguire dell'intero impianto.

La fermata dellimpianto IGCC ¢ avvenuta secondo le normali procedure di messa in
sicurezza. |l sibilo avvertito dalla popolazione & dovuto all'entrata in funzione delie valvole di
sicurezza.

In seguito alla fermata dei gassificatori € arrivato un carico maggiore in torcia che ha
provocato incremento di visibiiita e fumosita.

Quindi la messa in sicurezza e la compartimentazione dellimpianto a mezzo di valvole
automatiche di chiusura ha probabilmente provocato delle oscillazioni “fisiologiche” nelle
tubazioni caratterizzate da vibrazioni a bassa frequenza, avvertibili dall'estemo come “rumore

»

cupo”.
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Alle ore 02.20 del 15/07/2006 sono iniziate le operazioni di riavviamento del compressore
BLAC e a seguire dei gassificatori R 8001/1 e successivamente del R 8001/2.

A disposizione per ulteriori chiarimenti

Cordiali saluti

A A
L. B.




ASSOCIAZIONE COMITATO QUARTIERE VILLANOVA - FALCONARA M.

_ Associazione di volontariato per la tutela dell'ambiente e della qualita della vita
EEh via F. Campanella n. 2 {ex Scuola Elem. Lorenzini) Falconara M.ma (AN)
Falconara M.ma, 30 Gennaio 2007

Al Sig. Prefetto di Ancona

Al Sig. Presidente della Regione Marche

Al Sig. Presidente della Provincia di Ancona

Al Sig. Sindaco del Comune di Falconara

Al Sig. Assessore all' Ambiente della Regione Marche

Al Sig. Assessore all Ambiente della Provincia di Ancona
Al Sig. Assessore all'Ambiente del Comune di Falconara

Oggetto: segnalazione € richiesta informazioni relativa ad incidente presso impianti raffineria API
del 29 Gennaio 2007.

Con la presente per segnalare a quanti in indirizzo che in data 29 Gennaio 2007, dalle ore 11,05 alle
ore 11,30 circa un denso fumo nero si & levato dalla base degli impianti della raffineria API di
Falconara. 1! fatto & stato osservaio con molta apprensione da moltissimi residenti nei quartien
Villanova e Fiumesino. Stante la brezza spirante con direzione mare — terra, nel quartiere Fiumesino
si sono diffusi parte dei fumi acr, pungenti ed insopportabili sprigionatisi dagli impianti.
La scrivente associazione ha immediatamente allertato - via telefono - il Centro Emergenze del
Comune di Falconara M.ma il quale, fino a quel momento, non era stato avvertito dell’evento in
COrso.
Lo stesso Servizio del Comune di Falconara M.ma, in poche decine di minuti, ha reperito
informazioni presso la raffineria APL € ci ha informati che vi era stato un principio di incendio
presso I"impianto Vacuum 1 della raffinena.
In relazione a quanto segnalato ed appreso si chiede cortesemente a quanti in indirizzo, ciascuno per
le proprie competenze, informazioni su.

. L’impianto di raffineria coinvolto € le motivazioni tecniche dell’evento,

. L’esistenza o meno di feriti e/o intossicati tra gli addetti della raffineria;

_  Le caratteristiche dei o del prodotto petrolifero coinvolto nel principio di incendio;

- dati puntuali e medie orarie relativamente ai seguenti inquinanti: Idrocarburi non Metanici -

H2S - SO2 -PM10 - PM2.5 — Benzene.

Inoltre, si chiede cortesemente informazioni riguardo alla necessana attivazione, da parte della Soc.
APL della procedura di allertamento degli Enti ed Autorita preposte prevista dal P.EE.

Nell'attesa di un cortese riscontro anche ai sensi dell'art. 328 ¢.p., comma 2, cosi come modificato
dalla Legge 26/4/90 n°86,
cogliamo l'occasione per porgere distinti saluti.

1 Presidente dell’ Associazione

i Lori Ca}Eina
e (tricy

com.villanova@libero.it www. comitati-cittadini. net tel.: 3339452882 Pagina 1 di 1




Ministero dell’Interno

DIPARTRAENTO DEI VIGILI DEL FUOCO
DEL SOCCORSO PUBBLICO E DELLA DIFESA
ISPETTORATO REGIONALE MARCHE

Alla PREFETTURA di

ANCONA o

Alla REGIONE MARCHE
Servizio Ambiente
ANCONA

Alla PROVINCIA di
ANCONA

Al SINDACO del COMUNE di
FALCONARA M.ma (AN)

Al ARPADM
Direzione Generale
‘Via Caduti del Lavoro 40
ANCONA

Al COMANDO PROVINCIALE
VIGILI DEL FUOCO di
ANCONA

Alla  Ditta AP Raffineria
Via Flaminia 685
FALCONARA M.ma (AN)

Prot. N. T334 ... Allegati ...........

p.c.

Alla

AL

Al

Alla

Al

Al

CAP. 80125 - Viz Manni, 20 — Tel. 071/227511
Telefax: G71/57521 — Telex. ANV 1

ARPAM
Dipartimento di Ancona
V. Colombo
ANCONA

CAPITANERIA di PORTO di..
ANCONA

AUTORITA’ PORTUALE di
ANCONA

" ENTE NAZIONALE AVIAZIONE CIVILE

Circoscrizione di Ancona
c/o Aeroporto “R. Sanzio”
60020 CASTELFERRETTI (AN)

DIREZIONE AEROPORTUALE
CIRCOSCRIZIONALE
C/0 Aeroporto “R. Sanzio”

60020 CASTELFERRETTI (AN)

MINISTERC DELL'INTERNO
DIPARTIMENTO DEI VIGILI DEL FUOCCO
DEL SOCCORSO PUBBLICO E
DELLA DIFESA CIVILE
DIREZIONE CENTRALE PER LA
PREVENZIONE E LA SICUREZZA TECNICA
AREA RISCHI INDUSTRIALI

ROMA

MINISTERO DELL'AMBIENTE
SERVIZIO INDUSTRIE A RISCHIO
Via Colombo 44

ROMA

Risposta al Fogliodel ................
Div. oo Sez N

OGGETTO: RférBale Comitato Téé‘__nico Regionale di Prevenzione Incendi del 10.12.2002
Ditta API Raffineriadi Falconara (AN) -~

Conclusione istruttoria ai sensi del D. Lgs. 334/99
Documentazione presentata ai fini della pianificazione urbanistica e territoriale.

Per opportuna conoscenza e per gl adempimenti di competenza in allegato st trasmette il
verbale del C.T.R. Marche del 10.12.2002 relativo all’oggetto.
In particolare dal verbale del C.T.R., di seguito si evidenziano alcuni elementi:




DP/da

- Ta Soc. API Raffineria di Ancona S.p.A. dovra presentare al C.T.R. entro febbraio 2003 il
programma di attuazione delle prescrizioni imposte dal C.T.R. stesso con il verbale del
10.12.2002.

- La Soc. API Raffineria di Ancona S.p.A. dovra presentare alla Autorith competente al sensi
dell’art. 8 ¢. 6 l’aggiomamento del Rapporto di Sicurezza entro 18 mesi dalla data di
conclusione della istruttoria.

_La Provincia di Ancona e il Comune di Falconara potranno dare attuazione, sulla base di

“quanto concluso dal C.T.R., agli artt. 3 ¢ 4 del D.M. 9.5.2001 (Requisiti minimi di Sicurezza
in materia di pianificazione urbanistica e territoriale per le zone interessate da Stabilimenti a
Rischio di Incidente Rilevante).

-1l Sig. Prefetto di Ancona potra procedere, ove necessario, alla revisione del! Piano di
Emergenza Bstemno sulla base delle indicazioni fornite dal Gestore e dal C.T.R. al sensi
dell’art. 20 del D. Lgs. 334/99.

-ENAC e DCA presso P'aeroporto “R. Sanzio” di Falconara valuteranno, per quanto di
rispettiva competenza, sulla opportunita e possibilita di far atterrare e decollare i traffico
aeroportuale di tipo “leggero” cosl come evidenziato dal C.T.R.

- La Capitaneria di Porto di Ancona potra procedere alla Revisione del “Piano Operativo di
Pronto Intervento” sulla base degli incidenti ipotizzati dal gestore ed i cui dati verranno |
riportati su una apposita scheda che verra successivamente trasmessa da questo Ufficio.

L’ ISPETEORE REGIONALE




COMITATO TECNICO REGIONALE DI PREVENZIONE INCENDI
: ANCONA

VERBALE RIUNIONE 10 dicembre 2002

OGGETTO: API RAFFINERJA DI ANCONA S.p.a

- Istruttoria del Rapporto di Sicurezza ai sensi del D.Lgs. 334/99.

Oltre ai membri del C.T.R. sono presenti alirest il C.F. Giuseppe Mastroianni della
Capitaneria di Porto di Ancona e il Geom. Stefano Santini dell’ Autorita Portuale di Ancona.
In data 22 giugno 2001 il CTR aveva deciso di affidare I'esame del rapporto di sicurezza
presentato dalla api a gruppi di lavoro che dovevanc approfondire ognuno le seguenti tematiche:
1. Sistemi di gestione della sicurezza e coordinamento det lavori
2. Analisi preliminare individuazione aree critiche
3. Analisi sequenze eventi incidentali, stima delle conseguenze, precauzioni assunic per -
prevenire gli incidenti rilevanti
4. Serbatoi di stoccaggio, opere a mare, impianti di trattamento € abbattimento, aspetti
ambientali
5. Impianti di produzione e sistemi connessi
6. Sistemi di blocco, di rilevamento, vie di fuga, misure contro ’incendio, piani di
emergenza.
A conclusione dei lavori di esame della documentazione prodotta da api, ivi comprese numerose
integrazioni richieste dai gruppi di lavoro efo dal CTR, sentite le valutazioni tecniche finali con gli
eventuali suggerimenti di prescrizioni integrative scaturite dalle relazioni dai gruppi ed emerse
dall’esame delle diverse relazioni, il CTR Marche detlibera quanto segue:

1. Sistemi di gestione della sicurezza

Si ritiene che il gestore abbia fornito nel Rapporto di Sicurezza le informazioni richieste in
termini sintetici e coerentl.

Poiché in data 28.06.01 & stato effettuato un riscontro esteso e puntuale del SGS da parte
della Commissione Ispettiva nominata dal Ministero deli’ Ambiente ai sensi del DM 5.11.97, si
ritiene opportuno che le osservazioni di maggiore rilievo vengano messe in atto tempestivamente
dal Gestore e comungue prima della prossima verifica ispettiva :

e a2 analisi storica della esperienza operativa ha portato ad evidenziare che hanno
contribuito al verificarsi di anomalie ed incidenti alcuni aspetti legati ai grado di
comprensione di procedure e permessi; pertanto ¢ necessario  incrementare
costantemente il grado di comprensione di procedure e permessi e la relativa azione di
formazione ed informazione sul personale in campo .

o Istituire piani di verifica dei sistemi di blocco ed allertamento del traffico ferroviario.

e Formalizzare, con Ispettorato Vigili del fuoco e Comando Vigili del fuoco di Ancona, un
protocollo per Passistenza professionale, tecnica e strumentale del personale della
Raffineria o Consociati in caso di incidenti stradali coinvolgenti autobotti contenenti
:drocarburi e/ o altre sostanze pericolose in arrivo e/o in uscita dalia Raffineria.
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MANUTENZIONE

[l gestore si deve dotare, ove non gia realizzato, di una procedura dj control
effettuate, che preveda la comunicazione degli esiti delf
verifica del ripristino della operativita preesistente.

lo delle manutenzioni
‘intervento mantenutivi effettuato e la

FORMAZIONE

Gli ultimi incidenti avvenuti in Raffineria han
effettuata, soprattutto sugli operatori di impi
comportamento quotidiano degli operatori;
avviamenti e fermate degli impianti.
Pertanto & necessario che la attivita di formaz;
rivolta alle problematiche gestionali ed operativ
essi legati e le corrette modalita operative.

no dimostrato che la attivita di formazione seppure
anto, non sempre viene effettivamente recepita nel
in particolare in situazioni di anomalie, transitori,

one ed addestramento dovra essere maggicrments
e degli impianti, mettendo in evidenza i pericoli ad
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Analisi preliminare individuazione aree critiche

L’identificazione delle aree critiche da parte della Societa, ¢ stata effettuata applicando il
metodo indicizzato di cui all’allegato I1 del D.P.C.M. 31 marzo 1989 e, relativamente al deposito di
GPL interrato, al D.M. 15 maggio 1996, mentre per i serbatoio di liquidi facilmente inflammabili o

tossici, al D.M. 20 ottobre 1998.

Trattandosi di circa 200 unitd individuate, il gruppo di lavoro incaricato dell’esame della
documentazione ha proceduto ad una verifica formale a campione deile valutazioni effettuate dalla
Societa con metodo ad indici sulle unita ritenute a maggior rischio secondo i criteri suddetti..

It gruppo di lavoro ha riscontrato una sostanziale correticzza nella elaborazione delle schede
di verifica delle uniti con il metodo indicizzato di cui all’allegato I del D.P.C.M. 31 marzo 1989 ¢

successivi decreti.

Al fine di consentire una pit agevole lettura deile schede det metodo indicizzato, il gestore,

nel prossimo Rapporto di sicurezza dovra:

> esplicitare di volta in volta le motivazioni inerenti le scelte degli indici adottati, in modo da
evitare riferimenti continui a] complesso Rapporto di Sicurezza generale.

> provvedere alla verifica puntuale di futti i fattori di rischio, delle compensazioni ¢ motivazioni
adottate in modo da correggere, anche alcune inesattezze formali presenti nell’attuale versione

del R.d.S.
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2. Analisi sequenze eventi incidentali, stima delle conseguenze. precauzioni

assunte per prevenire gli incidenti rilevanti

Gli eventl individuati dal Gestore sone i seguenti:

N. EVENTO _ ... PROBABILITA’
1 Rilascio idrocarburi all’atmosfera da valvole di sicurezza |1,7 E —035
.12 |Rilascio di H2S e SO2 dalla torcia acida = H2S:12E -02
= SO2:12E-02
3 |Rilascio di H2S e SO2 dallo sfiato della vasca zolfo 1 E-05
4 | Perdite di GPL in pressione = da flangia: 5,4 E -02
= da picc. tub. 2,5 E-04
= da braccio carico: 5 E-08
Fireball autocisterna GPL ' Trascurabile ai sensi DM 15.5.96
6 |Incendio di un serbatoio di stoccaggio di prodotti di cat.Al= Tetto: 1,2 E-03/8 E -05
a tetto flottante = Bacino: 6 E-04/ 4 E 05
7 |Perdita di contenimento in un’unita’ di processo ad alta|2 E —02
' pressione
8 _|Rilascio prodotti tossici dal serbatoio di piombo tetractile |Non esisite pitt pb tetraet.
9 {Rilascio syngas da reattore di ossidazione R8001/1 (jet-11,9 E -07
fire) o
10 |Rilascio prodotto inflammmabile dai terminali marittimi

da piattaforma: 1 E-04 7/1 E —06
da isola: 5,3 E -09
da pontile: 1 E -02/1 E -06

11

Formazione di nube di prodotti della combustione

derivante dall’incendio serbatoio di prodotti inflammabili

= Tetto: 2,1 E-06/8 E-05

= Bacino:1,1 E-06/4 E -05

Durante I'istruttoria, a seguito di specifiche richieste, sono state fornite le seguemti ulteriori

INFIAMMABILE INTERESSANTE LA LINEA FERROVIARIA (top eventn. 7): 2,0 *

- informazioni:
PROBABILITA® DI ACCADIMENTO DI INCIDENTE AEREQ IN FASE DI
DECOLLO/ATTERRAGGIO
VELIVOLI COMMERCIALI
3,4%10-5
VELIVOLI LEGGERI
1,52%10-4
PROBABYILITA’ CHE SI SVIVILUPPI UN RILASCIO DI PRODOTTO

10 -2

INNESCO FORNITO DAL TRENO
(INNESCO DIRETTO)

4,5%10-3 x 2,0 * 10 -2 =9 *10-5

INNESCO FORNITO DA TMPIANTT DI RAFFINERIA
(INNESCO IN COICIDENZA)

6.710-3 x 2,0*10 -2= 1,3 *10-4

Dalla valutazione del rapporto di sicurezza emergono le seguenti osservazioni:
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(a) IDENTIFICAZIONE EVENTI INCIDENTALIL E STIMA DELLE CONSEGUENZE

In difformita’ a quanto previsto dal D.P.C.M. 31.3.89 (all.1 cap.2) ¢ D.Lg.vo 334/99 (art.3 p.to ) ),
alcuni eventi incidentali, seppur riportati nel Piano di Emergenza Interno e con effetti rilevanti nei
confronti di apparecchiature e di eventuali addetti, non sono stati presi in considerazione nel RdS.
I gestore ribadisce che il PEI e’ stato sviluppato prendendo in considerazione anche gli eventi
incidentali che possono dar luogo ad effetti solo all’interno della Raffineria, mentre e’ stato dato un
approccio diverso alla selezione degli eventi incidentali da inserire nel RdS

In particolare per quanto riguarda le ipotesi incidentali relative a rilasci di sostanze tossiche, nella
‘prossima stesura del rapporto di sicurezza gli eventi presi in considerazione nel piano di emergenza
dovranno essere presi in considerazione anche nella analisi del rischio.

Gli addetti ed in genere chi entra nelle zone potenzialmente coinvolte dai rilasci di sostanze tossiche
ipotizzati nel piano di emergenza di raffineria, dovranno essere opportunamente istruiti sui pericoli
e dotati di appositi dispositivi di protezione.

Ipotesi 7. Rottura della tubazione di un’unita’ di processo ad alta pressione (Unita’
2500,2600,2700,2800,3100,3200,3300)

Tale evento incidentale presenta una probabilita’ di accadimento eccessivamente alta (2 x 10-2) ,
coinvolge I'esteno dello stabilimento, il tracciato ferroviario nonche’ la portineria ove risultano
posizionate le linee telefoniche dedicate ed il pulsante di emergenza per il blocco ferroviario.

Tra gli effetti si evidenzia il possibile deragliamento del treno, da tenersi in conto nell’ambito del

PEE.

Tenuto conto che a fronte di tale evento ’adozione di misure di protezione e’ difficilmente

attuabile, si ritiene indispensabile che da parte del Gestore vengano individuati ed attuati tutti i

possibili interventi finalizzati ad:

» abbassare la frequenza di accadimento delle problematiche procedurali genericamente indicate
nel ramo destro dell’albero dei guasti riportato nell’all. 20 del RdS e/o la magnitudo dell’evento
incidentale :

= proteggere in modo adeguato la portineria nei confronti delle sovrapressioni ipotizzate, con
particolare riguardo ai sistemi di gestione delle emergenze ivi dislocati.

(b) INTERAZIONI CON IL TRAFFICO AEREO

I valori delle probabilita’ di impatto di aeromobili sono dello stesso ordine di grandezza di
altri eventi incidentali riportati nel RdS; tale interazione deve essere presa in debita considerazione,
anche per il fatto che tali valori sono direttamente proporzionali al numero delle movimentazioni.

La probabilita® di impatto da parte di velivoli leggeri e’ circa 4.5 volte superiore a quella

dei velivoli commerciali.
Per quanto sopra si sottoporra all’attenzione delle autorita competenti I’opportunita di far atterrare e
decollare il traffico acroportuale leggero lato Chiaravalle, eventualmente attrezzando
strumentalmente sul breve - medio termine la testata 04, fermo restando la normativa in materia di
inquinamento da rumore aeroportuale.

(¢) SERBATOI DI STOCCAGGIO

A lavori ultimati tutti i serbatoi contenenti liquidi di Cat.A dovranno disporre di rivelatori di
incendio ed essere adeguati agli standard di sicurezza previsti dal Gestore per tali tipologie di
serbatoi.
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Il gestore presenti al CTR il programma di manutenzione dej serbatol  contenenti prodotti di
categoria A non ancora adeguati agli standard di sicurezza e controllo adottati per tutti i serbatoi di
analoghe caratteristiche in raffineria.

(d) INTERAZIONI CON IL TRAFFICO FERROVIARIO

La probabilita’ di deragliamento di un treno causato dail’evento incidentale n. 7 risulta deil’ordine
di grandezza di 1 E -04 occ/anno. '
Pertanto, tale evento dovra essere inserito nel PEE della Raffineria.

H Gestore ritiene possibile che venga coinvolto un treno di passaggio senza che ci sia stata la
possibilita’ di fermarlo, tenuto conto che il passaggio di un treno e’ previsto ogni cinque minuti e
per I'arresto ne necessitano tre.

Dovra essere potenziato I’impianto fisso a barriera d’acqua gia esistente nel tratto ove gliimpiaanti
di processo fronteggiano la linea ferroviaria.

Nel prendere atto della esistenza dell’intesa tra Governo e Regione Marche siglata il 24 ottobre u.s.
¢ della bozza di convenzione tra regione Marche ed RFI ed Anas che prevedono interventi di
modifica al tracciato ferroviario e stradale che interessano il tratto antistante gli impianti di
raffineria, il C.T.R. ne auspica la realizzazione poiche tali interventi migliorerebbero sensibilmente
la attuale situazione in termini di sicurezza. '

(e) INSTALLAZIONI MARITTIME (Pontile, Isola, Piattaforma)

Per le installazioni marittime il gestore conferma che le cause che hanno portato a rilasci di sostanze

infiammabili sono associate ad urti ed in particolare ad urti tra navi o tra nave e punto di attracco.
Tenuto conto di quanto emerge dall’analisi storica e dal metodo ad indici, le procedure operative
adottate relativamente alle operazioni di carico e scarico vengano sottoposte ad un sistema di
controllo da parte del gestore riguardante |’effettiva applicazione delle stesse , al fine di ridurre la
probabilita’ di collisione tra nave € struttura fissa. '

Il gestore ipotizza un massimo sversamento di 490 tonnellate di prodotto a mare a causa
della rottura di una manichetta con nave allo scarico presso il pontile o la piattaforma con frequenze
comprese tra 10E-4 ¢ 10E-6.

In occasione di un incontro del gruppo di lavoro con i tecnici APl e della societa’ dj
consulenza ICAROQ e’ stato riferito che i 300 metri di panne galleggianti, disposte lungo il lato
perpendicolare alla direzione della corrente, di velocita’ pari a 20 cm/sec, garantiscono il
contenimento di circa E@i greggio per un intervento effettuato entro circa % d’ora.
T : v —

11 gestore rammenta altresi’ che le emergenze a mare sono gestite dal “Plano Operativo di
pronto intervento locale contro gli inquinamenti marini da idrocarburi ed altre sostanze nocive” ,
rimandando allo stesso per quanto rignarda i mezzi antinquinamento complessivamente disponibili,
evidenziando che tutte le responsabilita’ in termini di direzione, coordinamento e gestione del Piano
stesso sono in capo all”Autorita® Marittima.

~eer-3Poiché I'idoneita’ ¢ la sufficienza dei mezzi di contenimento e recupero adottati dal Gestore
in caso di sversamento a mare sono strettamente connessi alla tempistica di attivazione ed
intervento nonche’ alle potenzialith™ dei mezzi disponibili ed Utilizzabili nellSiibiio del Pino

perativo di intervento predisposto dall’ Autorita’ Marittima, il CTR, a conclusione della istruttoria
informera la Autorita Marittima sugii incidenti ipotizzati tramite una apposita e dettagliata scheda,
al fine di aggiornare nel pi breve tempo possibile il “Piano Operativo di pronto intervento” con
I"obiettivo generale di mobilitare sistemi organizzativi ed attrezzature tecniche via via pill numerose

e complesse al crescere della scala di rischio degli incidenti ipotizzati.
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(f)y EFFETTI DOMINO ED INTERAZIONI CON ALTRI IMPIANTI

11 gestore ha presentato uno studio sviluppato nell’ambito delle “Attivita’ di supporto tecnico per gli
adempimenti tecnici relativi alla predisposizione del piano di risanamento ambientale dell’area ad
elevato rischio di crisi ambientale di Ancona, Falconara e bassa valle dell’Esino” che , utilizzando
condizioni ed ipotesi conservative, e’ finalizzato alla individuazione di eventi incidentali che, a

.seguito di effetti domino, possono avere ripercussioni all’esterno dello stabilimento. _

Nello studio vengono confermate le tipologie e le entita’ delle criticita’ a carico del territorio
valutate nel R4S ed individuate migliorie atte ad elevare ulteriormente il livello di sicurezza dello

“stabilimento in quanto finalizzaté'ad abbassare i valori delle frequenze dei rilasci.

I piw’ alti valori delle frequenze di accadimento degli effetti domino risultano dell’ordine di 10-5, ¢
quindi tali da far ritenere bassa la sensibilita’ ad effetti domino degli impianti dello stabilimento.

Il lavoro individua tematiche da approfondire in un possibile sviluppo delle analisi di rischio
dello stabilimento e puo’. rappresentare un utile riferimento , seppur con tutte le limitazioni
indicate dal Gestore, per una preliminare individuazione degli interventi da predisporre at fini del
conseguimento di un maggiore livello di sicurezza nei confronti degli eventi che impattano
all’esterno dello stabilimento. T

Per le finalita’ derivanti dall’applicazione del D.Lg.vo 334/99, tale metodologia potra
essere applicata nella prossima stesura del rapporto di sicurezza anche per la individuazione degli
effetti domino con impatto all’interno dello stabilimento con riferimento ad una campionatura
significativa degli eventi di maggiore rilevanza.

Analisi effetti domino da proiezione di frammenti originati da Bleeve

Considerate le apparecchiature che possono dar luogo a Bleeve, la frequenza di accadimento del
Bleeve, la possibilita’ di impatto da parte del frammento generato dal Bleve e la valutazione del
danno indotto, emerge che rilasci rilevanti finali possono interessare tutte le 134 apparecchiature
individuate, seppur con una frequenza di accadimento <10-6. Le frequenze piu’ elevate si
presentano nell’unita’ 1800 (Visbreaking), 2100 (nafta spliiter) , 2800 (isomerizzazione), 3200
(desolforazione, mentre le apparecchiature potenzialmente generanti un bleeve fanno parte, oltre
che degli impianti sopracitati, anche del 2500 (unifining), del 2600 (platformer), del 3300
(desolforazione gasolio) e del 8000 (IGCC). :

Interventi proposti al fine di ridurre la probabilita’ delle cause dell’evento iniziatore:

» installazione sistema raffreddamento a diluvio per T1801, D2501,T2501,T2801;

» adeguamento dell’isolamento al fuoco di R2801, T2630;

> installazione di valvole di intercettazione azionabili a distanza sull’aspirazione delle pompe
P1817,P2801,P3209 e del compressore C2501.

Il CTR condivide le proposte e ne richiede il programma di attuazione.

Amnalisi effetti domino da proiezione di frammenti originati da esplosione di apparecchiatura

13 sono i serbatoi a tetto fisso e pressione atmosferica potenzialmente soggetti ad esplosione (
presenza, per errore operativo o sovrariscaldamento del fluido, di miscele esplosive dovuta a
sostanze infiammabili 2 T>Tfp e presenza di aria comburente) e distanti meno di 300 metri dalle
134 apparecchiature “bersaglio”; seppur con una frequenza di accadimento valutata pari a circa 10-
6 _10-7, e con probabilita’ di impatto del frammento generato dall’esplosione dell’ordine di 10-7 _
10-8, tutte le 134 apparecchiature possono essere coinvolte.

Tenuto conto delle frequenze in gioco il Gestore ritiene che le apparecchiature dello
stabilimento siano poco sensibili ad effetto domino da esplosione, anche a causa della razionale
dislocazione dei serbatoi e relativa distanza dagli impianti produttivi.

Vengono quindi proposti interventi volti a:
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proceduralizzare le verifiche dell’efficienza degli impianti di messa a terra su tutti i tanks a tetto
fisso ed elementi connessi; :

installare, previa valutazione de;j rischi, arrestatori di flamma sui vent di tutti i tanks a tetto fisso
contenenti gasolio; A .

- eliminare o intercettare, previa valutazione dei rischi, il serpentino di riscaldamento del TK 402
inserire allarmi per alta temperatura e sisterni di centrollo sulle linee di alimentazione aj
serpentini di riscaldamento ove non gia’ presenti , con particolare riferimento sui-TI 31230 e
3244 delle linee di gasolio a stoccaggio (TK 327 e TK 328) rispettivamente in uscita da E 3116
e E 3252, i

II CTR condivide le propdste e ne richiede il programma di attuazione.

VY v vy

Analisi effetti domino da pool fire e et fire

Sono state individuate 14 apparecchiature che, a seguito di pool fire o jet fire originatisi in_impianti

limitrofi (posti 2 meno di 20 metri dalle stesse) , possono dar luogo a rottura catastrofica con effetti

all’esterno dello stabilimento (SS 16 e ferrovia). '

Le cinque apparecchiature che presentano le frequenze piu’ elevate ( 10-5) appartengono alle unita’

1800 (visbreaking), 2500 (unifiner), 2800 (isomerizzazione), 3200 (desolforazione 2) e, a seguito

degli interventi sottoindicati, la frequenza di accadimento degli eventi si attesta a valori di 10-6:

> installazione di un sistema di raffreddamento a diluvio per T 2501, T2502, D2631 ed
eventualmente per T1801, T2801, T3201;

> adeguamento dell’isolamento al fiuoco di R2801, T2630:

> installazione di valvole di intercettazione azionabili a distanza sull’aspirazione delle pompe
P2508 ed eventualmente per P1817, P2801, P3209. :

Peraltro buona parte degli interventi sopraindicati sono gia’ stati presi in considerazione nell’analisi

dell’effetto domino da BLEEVE.

It CTR condivide le proposte e ne richiede il programma di attuazione.

.

Anmalisi effetti domino da UVCE

Tenuto conto delle aree circolari in cui la concentrazione della sostanza rilasciata si mantiene a
valori superiori al LFL , delle aree effettivamente soggette a sovrappressioni superiori a 0.3 bar con
centro nel punto di innesco, della posizione reciproca nonche’ della posizione dei 15 forni presenti
nello stabilimento, 18 apparecchiature possono generare UVCE, mentre 81 sono le apparecchiature
(in 11 unita’) potenzialmente fonti dei 95 rilasci significativi.

Gli impianti che risultano interessati da un maggior numero di rilasci derivanti da rottura
catastrofica o del 50% della tubazione e da valori piu’ elevati della frequenza di accadimento (10-5)
sono il 2500 (unifining), 2600 (platformer), 2800 (isomerizzazione) ed il 3200 (desolforazione)
(tutti ad alta pressione) .

Gli effetti di tutti gli scenari coinvolgono la ferrovia (come sovrappressione e rilascio
tossico originato datla 3200), ¢ la SS 16 (solo per sovrappressione) ed hanno effetti all’esterno dello
stabilimento per irraggiamenti termici e sovrappressioni.

Pertanto gli eventi soprariportati dovranno essere compresi negli scenari previsti dal PEE
ove non gia considerati da altre ipotesi incidentali.

Gli impianti contenenti prodotti tossici ad elevate concentrazioni e 1’intero impianto IGCC

risultano meno esposti a rischio di coinvolgimento in UVCE rispetto agli aliri impianti ad alta
pressione. .
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Gli interventi consigliati , considerata |’ impossibilita’ di intervenire sugli impiant: al fine di
proteggerli nei confronti delle sovrappressioni, sono finalizzati a rendere piu’ improbabili e perdite
che possono evoltvere in UVCE o a limitarne le durate e soro i seguenti:
> asservimento della MOV in aspirazione alla pompa P2506 al segnale di rivelazione gas da parte

di detector (riduzione del tempo della perdita a 40 sec), con conseguente significativo

' ~,_abbassamento dei valori delle frequenze calcolate;

1

‘\“f ‘minimizzazione errori umani mediante I'uso esteso delle procedure operative, manutentive ¢
] . . N . . .
'b ;gestlonah e soprattutto dei controlli sulla loro corretta applicazione.

N B ‘. .

Il CTR condivide le proposte e ne richiede il programma di attuazione.

(2) INONDAZIONI

Tenuto conto che Ia Regione Marche, come comunicato all’ Ispett.to Reg.le VV.F. Marche con nota
prot. 11221 del 17.9.02, ha recentemente classificato parte dell’area occupata dalla Raffineria ad
alto rischio di esondazione, si ritiene che il Gestore nella prossima stesura del rapporto ¢ sicurezza
debba necessariamente approfondire I'individuazione delle sequenze incidentali e delle relative
conseguenze derivanti dagli eventi esterni in questione.

{(h) CONSIDERAZIONI CONCLUSIVE

Tenuto conto delle osservazioni sopra effettuate e del fatto che, anche in relazione agli studi

promossi dalla Regione Marche, le conoscenze nel campo della analisi e valutazione dei rischi sono
in continua evoluzione, si ritiene opportuno che il Gestore, oltre a mettere in atto le prescizioni
sopra evidenziate nei tempi tecnici strettamente necessari, aggiorni il rapporto di sicurezza,
uniformandolo anche a quanto richiesto, in tempi pid brevi rispetto ai termini di scadenza di cui
all’art. 8 comma 7 del D.Lgs. 334/99 (entro aprile 2005), presentando il documento entro 18 mesi
dalla conclusione dell’istruttoria dell’attuale rapporto di sicurezza, anticipando cosi di circa 10 mesi
il termine naturale di scadenza.
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(c) PROGRAMMA LA REALIZZAZIONE DI DOPPI FONDI[ NEI SERBATOI DI
STOCCAGGIO E PAVIMENTAZIONE CON MATERJALI IMPERMEARBIL[ DEL FONDO
DI TUTTI [ BACINI DI CONTENIMENTO:

L’API ha comunicato che la realizzazione di doppi fondi nei serbatoi e la pavimentazione
dei bacini saranno realizzati nel corso del programma pluriennale di manutenzione generale

dei serbatoi, sulia base ¢i una analisi di rischio del prodotto contenuto nei confronti del suo
impatto su suolo e sottosuolo.

(d) SCARICHI DEGLI IMPIANTI, SIA A MARE CHE VERSO IL FIUME.

L’api ha in corso la realizzazione di un monitoraggio delle linee fognarie di stabilimento.

Entro 6 mesi dalla data del presente verbale, dovrd essere redatta I’anagrafe del sistema fognario
oleoso, introducendo le voci necessarie per Iapplicazione della matrice decisionale proposta dal
gestore, sia a livello di data base che cartografico. Entro il termine di 5 anni dalla data del presente
verbale dovra essere testato a campione lo stato delle fognature oleose per verificare I"attendibilita
della suddetta matrice.

Restano comunque impregiudicati gli adempimenti tecnici amminisirativi previsti dal decreto
legislativo n® 22/1997, dal DM n°471/1999 e ss. mm.

(¢} RISCHI DI INCIDENTE RILEVANTE DI CARATTERE AMBIENTALE SULLE MATRICI
SUOLO E SOTTOSUOLO.

La soc. Api ha prodotto una analisi di rischi di incidenti rilevanti per 'ambiente che
“Contiehe 1 dati e le informazioni miAiie di ¢l all’allegalo 11 del D.LEs 334799 s -
“Nelld analisi sono definite le tipologie di incidente rilevante per Pambiente che possono,
~Frobabilisticamente, interéssare con frequenze di accadimento via via minort, la raffineria; e

viene specificato che il rilascio complessivo minimo al suolo di prodotti quali benzina,

ver |'ambiente € parl a

“MTBE, greéggio o gasolio che pud gengrare un incidente rilevante

12,5 tonn,

.

iy

s Tilascio Tispetttvamente da 25 tonn. (incidente medio) mentre incidente grave
\/ viene considerato un rilascio pari ad almeno 100 tonnellate. T
v/ Le sorgenti dei rilasci possono essere serbatof; Tmeé (interrate e fuori terra), apparecchiature

J i processo, accoppiamenti flangiati, aree caricamento € movimentazione ATB.

La frequenza di accadimento viene ritenuta credibile se superiore a 1x10E-06 oce/anno.

<

Gli incidenti dei quali si & ritenuto necessario valutare le conseguenze sulla base di quanto
© _SOpra sono:
Rotture minori: 3 eventi (rilasci da linee fuori terra di benzina + MTBE, greggio e gasolio)

Dt o AU T At A RIS b b, el -

B - LY 3 - - . - - by - n‘ )
[ o4
Le misure per rn1t1,=,ar¢‘ gll CVQ_HU sono dl_‘”tlﬁonig"_ggt;onale_ e sono riscontrabili nel sistema di

! s A AT T LU ety e F e m PR ¥ o ek a . . . .
/' ["Ecstione integrato di cui la‘raffineria si ¢ dotata ed e in continua evoluzione ¢ dal sistema di
. . . - o APUANEIIEL M e g
| monitoraggio ed ispezione.

() VALUTAZIONE DEI RISCH! DI INCIDENTE RILEVANTI PER L’AMBIENTE CHE SI
POSSONO GENERARE NEGLI IMPIANTI A MARE (PONTILE, 1SOLA, PIATTAFORMA
E TORCIA

Per la parte relativa alla valutazione dei rischi ambientali connessi ai rilasci di prodotto petrolifera
dalle installazioni marittime della Raffineria, essendo I Api raffineria di Ancona” il punto di arrivo
e partenza e quindi cliente e fornitore di gran parte del traffico di navi cisterna per it trasporto di
greggio ¢ di prodotti petroliferi ne! tratto di costa antistante, il CTR ritiene necessario, anche

nell’ottica del recente grave episodio di affondamento di una petroliera al largo della Galizia, che
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; def'poténziali incidenti nelle installazioni marittime della raffin
|

I’API stessa si renda parte attiva nel permettere ["attracco ai propri terminali soltanto all
che rispondono agli standard di sicurezza corrispondenti alf
consentite, in attesa del pieno recepimento da parte dell’Ita]

€ cisterne
e migliori tecnologie - attualmente
ia delle direttive europee in proposito.

Il gestore consegna al C.T.R. una memoria datata 7 novembre 2002, peraltro gid presentata

" all’Autoritd Portuale di Ancona, con la quale lo stesso si impegna ad utilizzare per
Iapprovvigionamento e Ia spedizione di oli minerali unicamente navi che garantiscano
contemporaneamente il rispetto della normativa internazionale, comunitaria e nazionale in materia
di sicurezza della navigazione e dj trasporto delle merci pericolose ivi comprese le attrezzature dj
carico/scarico dei prodotti a bordo nave, i sistemi di pompaggio e le relative tubazioni.

Il C.T.R. prende atto e fa sua la prescrizione, significando che la stessa non intende, allo stato
attuale, imporre "uso esclusivo di unita a deppio scafo.

Si ritiene necessario inoltre che nell’eventualita di sversamenti accidentali di prodotto in mare

durante le usuali operazioni di” carico/scarico delle navi, I"Api provveda immediatamente
all’adozione del “Sistema di pronto intervento” d; ou aj documento “Studic sigli effeT armbictital;

eria di Falconara M.ma”, per rilasci
10 me.. ( corrispondente alla quantita di prodotto ordinariamente recuperabile in 1665 &57 |
della Raffineria AP, come descritto al punto 9.2 “Sistema di pronto intervento™) e che, per le
acque marine, rappresenta il limite oltre il qual:: si configura un danng _ambientale. rilevante sul

quale intervenire con procedie d°Urgenya costertzd A gt Ididats 4l precedente” capitolo 3
(). " T T 7 TISPTEA I goRrenza & SO T ETEYEEHIe capltold

Restano impregiudicate le eventuali prescrizioni che D'Autorita Portuale ritenga di
Proporre, nel’ambito delle proprie competenze, in merito alla applicazione del Decreto del

Ministro dell’Ambiente 16 maggio 2001 (Regolamento di attuazione della direttiva
96/82/CE)..

Tutte le modifiche proposte dalla soc. Api, che il CTR condivide e fa proprie, nonché le ulteriori
prescrizioni suggerite dal CTR, dovranno costituire occasione di aggiornamento dei rispettivi
sistemi e procedure di gestione integrata della sicurezza e dell’ambiente, al fine di garantire, tramite
il sistema di gestione, che non si possano verificare spandimenti, seppur lievi, che possano minare

la sicurezza o nel loro perdurare creare condizioni di rischio a causa della contaminazione del suolo
¢ delle acque interne e sotterrance.

N

%
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5. Impianti di produzione e sistemi connessi

(a) Resistenza al fuoco delle strutture.

La documentazione relativa alla verifica della situazione attuale del fire proofing fornita dal gestore
contiene un elenco di apparecchmture ¢ di strutture dotate di fire proofing ove sono indicati
esclusivamente gli spessori e le altezze delle strutture protette, senza alcuna indicazione della
tipologia dei materiali protettivi utilizzati e soprattutto dell’effettivo grado di resistenza al fuoco.
Pertanto allo stato attuale il gestore non ha fatto conoscere il grado di resistenza al fuoco di alcuni
degli impianti e delle strutture della raffineria. :

_Al proposito il gestore ha presentato un programma di verifica e miglioramento tecnico consistente

in:

> completare la definizione del grado di resistenza al fuoco delle strutture della raffineria entro il
mese di febbraio 2003

» definire le specifiche tecniche per I'adozione di nuovi standard interni di r1fer1mento per il fire
proofing entro il mese di marzo 2003 :

> effettuare I’analisi per adottare ulteriori protezioni, sulla base di hold up significativi, entro il

mese di maggio 2003.

Il CTR concorda con il programma soprariportato e richiede che gii standard per la protezione al
fuoco delle strutture che saranno adottati dal gestore ed il programma di attuazione, dovranno essere
preventivamene sottoposti all’approvazione tecnica da parte del CTR.

Nelle more, si invita I’azienda a predisporre tutii gli accorgimenti gestionali e organizzativi ritenuti
utili ai fini della sicurezza.

(b) Affidabilitd del sistema di alimentazione servizi, con particolare riferimento alla
alimentazione di energia elettrica.

A seguito dei contatti intercorsi con GRTN e finalizzati alla riduzione dei rischi per mancati
interventi (vedi evento dell’11/06/2002), il gestore informa che & in corso uno studio per aumentare
ulteriormente la disponibilitd del sistema di protezione da concludersi entro il 2003.

Al proposito il CTR invita GRTN ed API raffineria ad approfondire i rapporti di collaborazione al
fine di individuare e mettere in atto le migliori tecniche possibili per garantire I’ affidabilita ¢ la
continuita dell’erogazione della energia elettrica.
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6. Sistemi di blocco, di rilevamento, vie di fuga, misure contro Fincendio,
.piani di emergsenza.

Sistemi di rilevamento — La societad API ha specificato che nen esistendo una specifica normativa
di riferiménto, sia a livello nazionale sia internazionale (ivi compresa la NFPA), ché stabilisca i
criteri per la scelta e il posizionamento dei rilevatori, devono essere utilizzate s?eciﬁche di
progettazi‘one adottate da compagnie petrolifere o societa di progetiazione. Nel caso dell’API sono
stati prescelti i criteri desunti dalle specifiche della Shell DEP 80.47.10.30 ¢ DEP 32.30.20.11 che
identificanc i principi secondo i quali i rilevatori-di gas tossici ed infiammabili devono essere
posizionati sia in prossimita dei componenti d’impianto che lungo il perimetro dello stesso. Poiché-
tali criteri allo stato attuale non sono stati applicati integralmente, l’ackiozione'degl.i stessi, © di altri
analoghi, dovra essere estesa per tutte le aree della raffineria ove si possano verificare fughe di gas

tossici o inflammabili.

I programma di attuazione che sara adottato dal gestore dovra essere preventivamene sottoposto
all’approvazione tecnica da parte del CTR sia per la localizzazione degli impianti che per i tempi di
realizzazione. ' _

Nelle more, si invita ["azienda a predisporre tutti gli accorgimenti gestionali e organizzativi ritenuti
utili ai fini della sicurezza. : :
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7. Migliorie impiantistiche a] pontile petrolifero della raffineria

{n data 16 luglio 1999 con nota n. 1877/99, la Raffineria AP, su sollecitazione del Comando VVF
di Ancona, propese la adozione di miglierie impiantistiche concernenti la sicurezza antincendio del
pontile petrolifero della Raffineria, che non risultano ad oggi ancora attuate.

Le migliorie riguardavano sostanzialmente quante di seguito sintetizzato:
(a) Realizzazione di sentieri freddi in prossimita delle zone di carico

(b} Protezione di ognuno dei posti operatori con monitori (3) motorizzati e telecomandati da
posizione sicura .

"(6) Attivazione motorizzata di 5 monitori/versatori di schiuma per ogni punto i carico

(d) Presenza continua a bordo nave di personale addetto al rapido sgancio cavi in caso di necessita
(e) Installazione di dispositivi di sgancio rapido manichette di travaso

(f) Procedure di ispezione rete idrica antincendio pontile di tipo avanzato

(g) Installazione di un ulteriore serbatoio-di liquido schiumogeno da 12 me.

Poiché a tutt’oggi tali lavori non risultano ancora realizzati, il CTR ne prescrive la realizzazione, nei
tempi specificati al termine del presente verbale.
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8. Valutazmm per la pianificazione urbamstlca territoriale la compatlbillta
£ ambientale -

a) Indwlduazmne delle aree da sottoporre a spemﬁca regolamentazmue urbanistica

Sulla base de]la documentazxone prodotta ¢ dello stato degli atti, si pud concludere che i dati a suo
tempo forniti dalla soc. API in merito agli scenari incidentali da prendere a riferimento ai fini deila
pianificazione territoriale ed urbanistica & che di seguito si riportano sono conformi alle conclusioni
della istruttoria ¢ quindi sono utilizzabili ai fini della pianificazione territoriale ed urbanistica aj

sensi degli articoli 3 e 4 del DM Ambiente 9 maggio 2001.

TABELLA RIASSUNTIVA DEI DATI PIU SIGNIFICATIVI AlF INI DELLA :
' PIANIFICAZIONE TERRITORIALE

Classe di probabilita > 10~ eventi/anno ~
' Danno Max distanza Sorgente Categorie territoriali
dalla sorgente compatibili (rif. Dm
(m) 9.5.2001)
| Elevata letalita - F 4
[nizio letalita 220 UVCE per rottura tubaz. |F
alta pressione in imp.
processo
Lesioni irreversibilj 250 UVCE per rottura tubaz.  |EF
alta pressione in imp.
processo . ‘
Lesioni reversibili 320 UVCE per rottura tubaz. |DEF .
’ alta pressione in imp.
processo

Classe di probabilita 107 - 107 eventi/anno

DPanno

Max distanza
dalla sorgente

Sorgente

Categorie territoriali
compatibili (rif. Dm

(m) 9.5.2001)
Elevata letalita 56 Incendio bacino TK 54 F
Inizio letalita 80 Incendio bacino TK 54 EF
Lesioni frreversibili 96 Incendio bacino TK 54 DEF
Lesioni reversibili 139 Incendio hacino TK 54 CDEF

Classe di probabilitd 107 - 10 eventi/anno

Danno Max distanza Sorgente Categorie territoriali
dalla sorgente compatibili {rif. Dm
{m) 9.5.2001)
Elevata [etalita 44 Incendio bacino TK 201- |EF
208 *
Inizio letalita 66 Incendio bacine TK 201- |DEF
208 *
Lesioni irreversibili 79 Incendic bacino TK 201- | CDEF
208 *® ]
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Lesioni reversibili 110 Incendio bacino TK 201- | BCDEF

Vﬁ'{vh-“--‘_‘.ﬁ\—_‘——...

208 *
Nota :

Le distanze associate agli incendi nei bacini dei TK 55 — 62 sono maggiori ma impattano Su tratto |

lato mare della raffineria. R

Classe di probabilita < 107 eventi/anno

Categorie territoriali

Danno Max distanza Sorgente
dalla sorgente compatibili (rif. Dm
: {m) 9.5.2001)
Elevata letalitd 20 Inc. sala pompe dep. naz. |DEF
Inizio letalitd 32 Inc. sala pompe dep. naz. | CDEF
Lesioni irreversibili 39 Inc. sala pompe dep. naz. | BCDEF
Lesioni reversibill 52 Inc. sala pompe dep. naz. | ABCDEF

Per una migliore comprensione delle aree di danno, si fa riferimento alla cartografia in scala 1: 2000
presentata dalla soc. APl (sulla base della cartografia di piano comunale) ove vengono riportate le
curve che inviluppano le varie categorie degli effetti con Pesatta individuazione grafica e numerica
dei raggi delle aree di danno ed individuazione det relativi centri di pericolo che verra inviata alla
Provincia di Ancona per la pianificazione territoriate (art. 3 DM Ambiente 9.5.01) ed al Comune di
Falconara per la pianificazione urbanistica (art. 4 DM Ambiente 9.5.01).

In adiacenza allo stabilimento API corre la strada statale SS.16 ¢ la linea ferroviaria Bologna-
Ancona che si configurano come elementi territoriali vulnerabili ai sensi del punto 6.1.1 del
Decreto.

Poiché le infrastrutture considerate rientrano nelle aree di danno individuate nelle ipotesi
incidentali, gli interventi sia impiantistici che gestionali predisposti da APY, atti a ridurre entita
delle conseguenze di un rilascio che interessi la strada e Ja ferrovia, (sistema di monitoraggio delle
eventuali fughe di gas e vapori infiammabili, sistema di intercettazione rapida del traffico
ferroviario) dovranno essere sottoposti a periodiche verifiche e controlli al fine di mantenerne la
continua e sicura disponibilitd, nonché venga esercitato alle procedure di impiego in caso di
necessita il personale che ne ha in carico la gestione.

In relazione all’edificato esistente che rientra all’interno delle aree di danno ipotizzate , [’albergo
[nternazionale rientra in zona lesioni irreversibili/lesioni reversibili e pertanto dovranno essere
adottate ai sensi del punto 7.2 dell’allegato al decreto particolari misure di allertamento e protezione
per I’insendiamento di cui trattasi in caso di emergenza; & opportunc che tali misure vengano
considerate nel piano di emergenza estermno.

Per quanto riguarda I’edificato esistente del quartiere di Fiumesino che rientra all’interno delic aree
di danno ipotizzate, il Comune di Falconara adottera misure di allertamento analoghe a quelle sopra
riportate qualora I’indice fondiario di edificazione sia superiore a | mc/mgq .

Rimane a carico del Comune di Falconara M. quanto segue:
- laverifica dei dati relativi 2l{’indice reale di edificazione
- la revisione degli strumenti urbanistici per tenere conto delle aree da sottoporre a specifica

regolamentazione come sopra indicato
b) compatibilitd con gli elementi ambientali

Nella documentazione presentata in data 25.11.2002, la soc. API evidenzia che I'incidente con
conseguenze per ['ambiente di riferimento (rilascio al suolo di 12,5 tonnellate di gasolio)
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.#% prodotto che generi incidenti rilevanti per I’ambiente .

comporterebbe un danno per I’ambiente di tipo “significativo” ai sensi‘del DM Ambiente 9.5.200] ¢
quindi recuperabile in tempi inferiori ai due anni,

Tuttavia nella relazione viene specificato che “ considerando la situazione specifica della
Raffineria, ivi incluso lo stato di inquinamento pregresso in atto, si rende di fatto non prévedibile a
priori la tempistica di recupero e .bonifica complessiva in casi' di accadimento degli eventi

incidentali ipotizzati, comunque soggetti ed influenzati dagli adempimenti gia in corso di cui al] DM
471/99”. : '

Pertanto aggiungendosi alla attual

¢ situazione di inquinamento pregresso un eventuale danno
significativo, non si pud escludere a

priori, se non altro su base prudenziale, lo scenario di un danno

! grave e cio¢ recuperabile in tempi superiori ai due anni.
1

r D1 conseguenza il CTR ritiene opportuno attivare la procedura prevista dal DM 9.5.2001 (p.to 6.3.3
"7 dell’allegato) e richiede al gestore di segnalare, nell’ambito del prossimo Rapporto di Sicurezza, le
" misure complementari che intende adottare al fine di ridurre Pentita del danno potenziale.

. Tali misure potranno riguardare sia fattori impiantistici che gestionali da adottarsi su serbatoi, linee

trasporto prodotti e sistema raccolta fluidi ed altro, finalizzati a ridurre le occasioni di perdita di

2
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CONCLUSIONI

II CTR Marche, ascoltate le considerazioni dei gruppi di lavoro ed il gestore e dopo

API sita in Falconara M. (AN), con valutazione tecnica finale positiva, per quanto di
propria competenza, subordinatamente al rispetto delle seguenti condizioni:

> il Gestore dovra dare attuazione a tutte le prescrizioni indicate dal CTR ne;j
precedenti punti del presente parere, finalizzate al contenimento del rischio di

incidente rilevante associato ai rilasci di sostanze pericolose per I'uomo e per
I’ambiente. .

- » il Gestore, & tenuto al rispetto delle misure generali di tutela previste dall’aft. 3 del
- i D.Lgs. 626/94 ¢ deve provvedere, ai sensi dell’art. 5 comma 1 del D.Lgs. 334/99,
. all’adozione di tutti gli opportuni strumenti tecnici ed organizzativi atti a ridurre la
"I possibilita che accadano incidenti rilevanti e comunque a ridurne le conseguenze

- per 'uomo e per I’ambiente;

> il Gestore deve oftemperare a quanto indicato nel Decreto del Ministero

cll’ Ambiente 16 marzo 1998: “Modaliia con le quali i fabbricanti per le attivita a

rischio di incidente rilevante devono procedere  all’informazione,
all’addestramento e all’equipaggiamento di coloro che lavorano in situ”;

“Per cid che atfiene ai tempi di attuazione delle prescrizioni imposte dal CTR, si
ritiene che queste dovranno essere attuate nel pil breve tempo possibile; al proposito,
il gestore dovra presentare al CTR entro la fine del mese di febbraio 2003 una
proposta per il loro programma di attuazione. '

Il programma dovra indicare i lavori che saranno portati a termine:
a) 1n tempi brevi (non oltre 3 mesi dalla data di presentazione del programma),
b) in tempi medi (non oltre 6 mesi dalla data di presentazione del programma),
¢) In tempi lunghi (non oltre 18 mesi dalla data dj presentazione del programma
salvo ove diversamente specificato per particolari programmi di adeguamento).
I termini sopraindicati si intendono indicativi, in attesa che il gestore definisca il
programma di attuazione per la preventiva approvazione del CTR.

I,A/Z;_;v (A~ s
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ampia discussione, conclude I’istruttoria aji sensi del D.Lgs. 334/99 per la Raffineria . -
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GIUNTA REGIONE MARCHE
ﬁg CIPARTIMENTQ "AMBIENTE £ TERRITORIO"

DECRETO DEL DIRETTORE DEL
DIPARTIMENTO TERRITORIO E AMBIENTE N°18/03 DEL 30.06.2003

--\-

l OGGETTO: Artt. 4 ¢ 9 del R.D.L. n° 1741 del 2.11.1933 convertito in legge 8.2.1934 n° 367 e
successive modificazioni e integrazioni. - Rinnovazione della Concessione per la
- lavorazione e il deposito di oli minerali della Raffineria di Falconara Marittima
' della Societad API Raffineria di Ancona S.p.A. '
- ILDIRETTORE DEL DIPARTIMENTO
l “TERRITORIO E AMBIENTE”

Indmzzu. per: lo. svo]gxmento.-. e

I VISTA la, DGRMn.:‘ 2248 del. 23 dicembre: .2002._, ad _uggetto

I VISTA la DGR n. 908 deI 25.6.2003 ad oggetto “L.R. 20/2001, at. 3 comma 4 Integraziore dclle
.materie di competenza della P.F. Autorita Ambientale Reglonalc Dipartimento Territorio e
| Ambiente”;

. VISTI gl esiti conclusivi della Conferenza di Servizi a fini istruttors appositamente convocata dal
Responsabile del Procedimento. per garantire, in linea con gli indirizzi della DGR n.
2248/02 sopra richiamata, la valutazione istruttoria coordinata della documentazione

I tecnica; inviata dal .dchiedente; da parte delle competenu Strutmre dei Dipartimenti
Temtono e Amblente € Svﬂuppo Econormco

ACQUISITO  sul documento istruttoric il parere favorevole del Direttore del Dlpartlmento
Sviluppo Econormco quale documento dell’intesa prevista dalla citata DGR n® 908/03;

' PRESO ATTO che in data odierna & stato sottoscritto un Protocollo-d’Tntesa. tra. chmne Marche ed ~
- API RAFFINERIA Ancona S. p-A-. con il.quale le parti st impegnane a perseguire obiettivi. -
‘generali” di quahta, di. svﬂuppe economice & sociale; della tutela dell’ambiente e’ della: -

| ' sicurezza dei lavoratori e delle comunita locali;
DATO ATTO che dal presente provvedimento non deriva né pud derivare un impegno di spesa a-
l carico della Regione; ,
lR_ICHIA_MATO 1l proprio precedente Decreto n. 17/03 del 27/06/2003; / %
| | Y
i D




GHUNTA REGIONE MARCHE
‘ﬁg DIPARTIMENTO "AMBIENTE E TERRITORIO"

DECRETO DEL DIRETTORE DElL,
DIPARTIMENTO TERRITORIO E AMRBIENTE N°18/03 DEL 30.06.2003

DECRETA

a. alla Societa API Raffineria di Ancona .S.p.A. con sede legale in Falconara Marittima (AN) —
Via Flaminia 685 - & rilasciata, fino al 31 gennato 2020, in base alle motivazioni espresse

_ nel documento istruttorio, la concessione all’esercizio dello stabilimento sito in Falconara

y Marittima, con gli assetti tecnologici quali/quantitativi 1vi deseritt;

b. 'esercizio delle attivitd concessionate all’Azienda € a1 suoi aventi causa dovra svolgersi nel \
nspetto de1 vincoll e prescrizioni indicati nel documento istruttorio, findlizzati a perseguire e

: garantire la piena sostenibilita ambientale e la sicurezza dello stabilimento, in particolare:

@ A1 fini della verifica periodica dell’effettiva attuazione dei migliori accorgimenti tecnologici

e gestmnah ﬁna.hzzan 2 prevemrc mc1dent1 nlevaxm, copnessi. alle:«‘sostanze«': ertcolos

=

sicurezza di cui all’art. 8 del D.Lgs 334/99. 11 pnmo step sara quello relanvo al R.d.S. da
presentare entro il giugno 2004. I successivi seguiranno®le scadenze di cui al comma 7 del
sopran'c:hiamato art, 8 del D. Lgs 334/99 In caso di esito positivo delle veriﬁche pen'odiche

@ :‘f-"'pénodm di” venﬁca generale correlatr agl;'?;

"unchlestl € adottando m caso d perdurante xnadcmpmnza i pm edlmenn, onseguenm'
prsv1st1 a normna di legge;.” N ‘
5. Nello Stabilimento di Falconara complesswamente gestlto da API Rafﬂnena di Ancona

" S.p.A., dovranno essere utilizzati per I'impianto di gassificazione ¢ relativa centrale

texmoelettnca 1GCC, esclumvamente prodottt denvantl dal ciclo di produzmne della ;
raffineria stessa; . .
Obbhgo dl ademplmento entm 1 termint, 1nd1c:at1 dall Autorita Competente allc eventuah é

Lsd

= alle vigenti disposizioni in materia di aree demaniali in concessione con particolare
riferimento, per i beni del demanio marittimo, a quanto specificatamente previsto dal
Titolo II Cap. 1 del Codice della Navigaz:ione
. alle disposizioni relative ai collaudi e alle ispezioni pericdiche di cui ach art. 48 e 49
del vigente Regolamento per la Navigazione Marittima; '
5. ‘QObblige di puntuale mtegra.le adempimento in caso di eventuale mqmnamento di aree: del
. pubblico demanio assegnate alla dlspomblhta del concessionario delle determinazioni- degli A&
Enti ed autorita competenti ai sensi della vigente normativa in materia;
! ﬂ.ﬂ cattivo uso delle aree concessionate efo 1’eventuale inadempienza alle prescnzmm
‘sﬁ‘;ﬁﬁn_ﬂfate comportano [a decadénza dell specifica concessione demaniale a1 sensi
" dell’art . 47 del vigente codice della navigazione; =
l 7. Pertutto i periodo di validita della concessione petrolifera sono esclusi:
‘ » per le aree g3 concessionate, utilizzi diversi da quelli autorizzati se non eventualmente per
LI cen finalitd esclusive di miglioramento delle complessive condizioni ambientali e previa

-“I N '
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L GIUNTA REGICNE MARCHE
l ] DIPARTIMENTO “AMBIENTE E TERRITORIO"
N

DECRETO DEL DIRETTORE DEL R
DIPARTIMENTO TERRITORIO E AMBIENTE N°18/03 DFL 30.06.2003

scopo di poter valutare e gquantificare nel modo migliore possibile i contributo fomiio
direttamente dagli impianti deila raffineria AP, tali monitoraggi dovranno essere effettuati
sia con gli impianti (compresa IGCC) a regime, sia nel periodo di fermata annuale secondo
1l programma di manutenzione. Tali monitoraggl, che dovranno essere svolti in entrimbi
periodi di riferimento diumc e notturno, dovranno comprendere, per ciascuna sessione di
misure, un numero di giorni adeguato a caratterizzare la rumorosita presente nei vari punti di
misura. AP Raffineria dovra presentare, con periodicitd annuale, alla Regione Marche e agli
altri organi competenti una relazione tecnica contenente i risultati di tali monitoraggi;

san 26. Al fine di tenere sotto controllo, e soprattutto non modificare in senso peggiorative, la
situazione di rumerositd prodotta dai vari impianti della raffineria API, sia in occasione
dell’i S

e al. se ¢ comtmqug: .. il
©int > dalun- spposita; one: Marche ¢
agli ent competenti. Talé ‘ante-operam”
e sempre misure “post-operam”. La valutazione istruttoria sara effettuata congiuntamente
- dal competente Servizio Regionale con il concorso de
materia di inquinamento acustice;, :
7. Per que che conceme il rispetto-dei Limiti. di emiis ‘ancora. -
. in vigore i Timiti di accettabilith di e del DECM: 1/5/91. Come: prevista dalla* - .
~ ormiativa vigente (ILR. 78/01); "entro 6 mesi dall’approvasione dellz zonizzazions acustica A
" del. Comune di Falconara M.ma, "Azienda dovra presentare agli Organi. competenti, una’
nudva valutazione di impatto acustico della propria attivitd, nella quale venga. effettuato i
confronto con 1 nuovi limiti di zona. Tale relazione tecnica, in caso di superamento dei
nuovi limiti di zona, dovra contenere un opportuno piuno.di adeguamento che- dovra essere
successivamente approvato dagli enti competenti. Tale piano di rsanamento acustico

 volontario (PRAV) dovri niportare lé modalita di ad'egfﬁiﬁeﬁfiiiéf;l%_.:;fg_lfﬁ‘tii{a.,p;mmstipa, che

———

IIOLIPH_EO comunque fISSSBI'C"‘S.E un

IN/OFE (istallazione prevista, per. setfembre: 2003 i occasione” |, " 7

. gli impianti), dovra essere fornita, entro 3 mesi dall’installazions
> della stessa, una valutazione di impatto acustico con rilievi’ fonometrici, sia durante il
¢ normale funzionamento degli impianti, sia, attraverso un bloceo simulato degli stessi;

.3- Al fine di poter controllare e valutare sul Iungo periodo la rumorosita prodotta da eventi di
< A%t tipo transitorio e soprattutto poter verificare se le opere di mitigaziope messe in atto abbianc
:I"*':f “ ., Tealmente ridotto il mumero di' tali episodi rumorosi, P'Azienda, sentita PARPAM, dovri _

' .+ presentare rapporti semestrali su all inconvenienti, comunque ritenuti significativi. per i loro. s
3z effetti acustici, documentandone e caratteristiche essenziali. |
“’l;_-- L’ Azienda dovra provvedere oltre che al monitoraggio giornaliero degli scarichi a mare ¢ in
: acque superficiali, anche a quello mensile dei 4 fossi che attraversano la raffinenia, siz a
monte che a valle della stessa, comprendendo tra i parametri da ricercare, oltre a COD, ol
minerali, conducibilita, ammoniaca, nitrati, anche il MTBE e 'ETBE, pur non normati nella
attuale legislazione, ci6 al fine di acquisire dati sull’effettiva quantita di questi composti di |
sintesi che arrivano alle acque, e di risconware in tempo reale l'effetto di cambiamenti |

{
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GIUNTA REGIONE MARCHE
N DIPARTIMENTC “"AMBIENTE £ TERRITORIO”

it

DECRETO DEL DIRETTORE DEL
l DIPARTIMENTO TERRITORIO E AMBIENTE N°18/03 DEL 30.06.2003

nell’utilizze di materie .prime nei cicli di lavorazicne. La periodicita di tale monitoraggio
y Potra essere ricalibrata nel corso degli anni in funzione dell’andamento dei risultati ottenuti.
|31{L Azienda dovra presentare entro il 31.12.2004 sulle altre matrici ambientali (con
particolare riferimento ai sedimenti) previste dal D.Lgs 152/99, un plano di menitoraggio
periodico le cul modalita verranno concordate con 1’Autority competente;
32. L’Azienda dovra provvedere a rivedere entro il 31.12.2003, il sistema di rilevamento della
temperatura delle acque marine it corrispondenza dello scarico IGCC a mare; nel frattempo
" va mantenuto il sistema di boe con garanzia di esatto posizionamento attraverso verifiche ‘
mensili;
- Le acque di prima pioggia e di lavaggio delle aree esterne impermeabili dovranno essere

. convogliate ed .opportunamente tratiate. in impianti idonei, il cui- scarico. dovra: essere: ;- .

7 comcessione; T T L R B AR A
4. Nel rispetto delle competenze e delle procedure vigenti, conseguenti all’inserimento del sito
di raffineria tra quelli di interesse nazionale, cosi come individuato dal decreto di
perimetrazione Ministro Ambiente 26 febbraio 2003 pubblicate sul supplemento ordinario -
083 alla G.U. n.12):del 27 maggio 2003, I?Azienda dovri accelerate il processo di
., approfondita analisi del fenameno nonché quello’ di bonifica delle aree contaminate seconid
/. \m’adeguata tempistica, che tenga conto dellutilizao delle miglior tevnolagie dlspantBit: &
particolare; i’ modello- idrogealogico:. ed:- il thodello: di- trasporta;, basati sulle. risultanze.

| tepnico-scientifiche finora acquisite, verranno presentati agli organi’ competenti entro ii mese.

L " - di settemnbre 2003; le successive fasi di caratterizzazione 2° fase e di progetto preliminare
o saranno di seguito sviluppate in accordo con la tempistica che sard definita daghi stessi in

* base-alle procedure vigenti, fermo restando I"impegno dell’azienda ad accelerare per quanto.

nelle sue possibilitd Iiter di cui sopra. In ogni caso, salvo oggettiva e docﬂmentata‘/iw :

l " quale 14 Giunts e'ha presc’atto con i DGR n* 872 del 17.6.03) ¢ visté le. norme:di.
salvaguardia approvate con DGR n° 873 del 17 .6.03, al fine di ridurre I’entita del rischio di
esondazione del Fiume Esino nel tratto terminale di foce, l’Azienda procederda .,

l all’elaborazione, in coerenza con gli scenari individuati dal PAL di uno studio per la ! \{\"‘
mitigazione del rischio idraulico e la. rinaturalizzazione della Foce. Tale eldborato, che (

cq . Vazienda'dovid produre entro 1 31.12:2004; dovra rispondere anche ai requisiti richiesti dal

I’F .~ - CIR con il verbale del 10.12.02 e dovra essere coordinato con le procedure di bonifica

“% .. sopra richiamate: Sulla Base degli esiti di tale studio saranno- definite le-soluzioni tecniche:

. o mndividuate come necéssade e irelativi tempi di ‘atfiazione. B s

<% e gli assettl implantistici autorizzati sono quelli ‘sinteticamente descratti al punto 4 del

documento istruttorio; restanc confermate tutte le clausole e e condizioni. contenute nel
pregresso sistema autorizzatorio contenuto nei DD.MM., espressamente ¢itati nell’allegato

I 3, parte integrante al presente decreto, salvo quanto eventualmente modificato in

conseguenza delle prescrizioni riportate al precedente punto 2;
d. 1l presente decreto verra pubblicato per estratto sul BUR della Regione Marche.

Cys -
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complessiva & dj circa 2.000.‘000 tonn/z,
Deparafﬁnazione dei

Sono inoltre presenti: _
* un impianto di REFORMING Cataiitico, realiz=g

10 su. processo UCP, dellg Capacita dj circs

roduzione di benzine afto-ottaniche;

00 tonn/a che h
fonde, priva dj benzeni,
che deve essers sottopos
nzeni present;);

* unimpianto NAPHTA SPLITTER da cirea 200.0
. —_“"“T__“‘“_f‘_—' .
carnca desolforata in 2 tagh (uno dj

a lo scepe di frazionare la
direttamente nel Reforming ed un altro

che pud essere trattato
to ad lsomen‘zzazione in

impianto di frazionamento.
tonn/a = io'’s PLITTER C3/C4;
Sono interrati; ,
® Uun impianto dj RIGENERAZIONE AMMINE, da circa 145

quota di H,S, poi inviata agli impianti.di RECUPERQ ZOLFO
produrre energia elettrica

Circa: 100,000
m® cadaung,

tonn/h, dove viene elimata I
dacirca 160 tonn/g.. . S
§fmttanc§9 la. fgass'iﬁca_ziqne‘.._ ‘

I e !'impf:azggp !G_Cchhg consente:di p

1

erla R : AR TR
)" che. ,é:':-dis_attivafp-.; cor: || mihimqg-;‘fmcnlcqg di pradetto: .
‘ i benzine s pei_n,:..'a:dd:_trvat'é:z.c@q IEL'-'CB:"(piombdsr;_' R

3 completa gli impianti pf‘ihcfpali-{;del!ap

raffineria.

lSi_nteﬁca descrizione dell'impianto IGEE  Jod. 6ot fefAé
Limpianto di gassificazione degli idrocarburi
INn__cogenerazione daece), ¢

gassificazione degli idrocarburi pesant; provenienti dal cicio dj lavorazione dj raffineria; ~/
l cogenerazione dj energia eletiricg o vapore o

& tabelle che seguono riassumono le units. che compongono le due sezioni, Specificandane lo ¢
SCOpG e, ove per it procasso Vi & Una'specificg licenza, Iz societd licenziatarig. ¢ - ;

o
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Allegato n® 1
al Decreto del Dire

GIUNTA REGIONE MARCHE
DIPARTIMENTC “AMBIENTE £ TERRI TCRIC

DECRETO DEL DIRETTORE DEL

it

DIPARTIVENTO TERRITORIO E AMBIENTE N°18/03 DEL 30.06.2003

ttore del Dipartimento Territorio e Ambiente n°® 18/03 del 30/06/2003

FQUADRO RIA

SSUNTIVO PROGRAMMA ATTUAZIONE PRESCRIZiONI CTR

10.12.02 ED OSSERVAZIONI CTR 1 APRILE 2003

‘Prescrizioni del CTR 10.1 2.2002

Programma
attuazione e

completamento

.propostao dalla
.soc. APt .

Osservazioni del CTR del
01.04.2003

L Raffineria kT

deila
febbraic 2003.

it mese di

" Consegnata .
report 28.2.03

Definire le specifiche tecniche per
Iadozione di nuovi standard intemi di
riferimento:.per. il fire proofing. entro: ity

- Umeseditharzo 2003, - g

Consegnato

feport 28.2.08 | 11

\Incrementare costantemente’ 1l grado |
| dir, Gomprensione  di" procedure €|
‘permesst & |a '
formazione
personate in campo.

relativa- azione  di}

ed informazicne sul ¢

Gia in-attc

- JECTRY -l?fendé'.'z-a?t‘ii-.,ﬂi ,Cidf‘“.c‘:ﬁe.-fu;-- e
|"gestore ha gia messo intopera |

| prescrizione e, poiché trattasi di )

sisterna  di
. | sicurezza il
-dellBbiettivo fissato. . 7

per  ladempimentc - “della
una attivita che deve essere
rpantenuta nel tempao, rimanda
alla prossima verifica ispettiva del
gestione  della |
riscontro.  circa |

aggiungimento |

etitira. prant di verfica def sistemi di |-
.blocco: ed all rtamento . del: trafficot

Gia in atto

~ it CTR. prende: atto. di: "_c:iéii?\-ch'éi T
“gestore::ha gidi.messo. i

opera [

-

o - T'adempimen

prossima  verifica ispettiva
sistema di  gestione
sicurezza it riscontro
procedure adottate.

della
delle

‘addestramento
‘maggiormente

formazione ed
dovra essere
~ rivoita. alle.
problematiche gestionali ed operative
degli impianti, mettendo in evidenza i
pericoli ad essi legati e le comrrette
modalitd operative.

La - atfivita di

Gi2 in atto

.per. | _
" prescrizione e, poiché trattasi di

it CTR prende afto di ci¢ che i
gestore ha gia messa. in opera | -
ladempimenta. della |

una attivitd che deve essere
mantenuta nel tempo, richiede al
gestore che venga effettuata una
apposita  attivita addestrativa
periodica al riguarda.

[

prescrizione’” ‘e, ‘rimanda’alfd oo
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GiUNTA REGIONE MARCHE
DIPARTIMENTO "AMBIENTE £ TERRITORIO”

DECRETO DEL DIRETTORE DEL S-S
AMENTQ TERRITORIO E AMBIENTE N°18/03 DEL 30.06.2903

Gli addetti ed in genere chi entra nelle
zone potenzialmente coinvolte dai
rlasci di sostanze tossiche ipotizzati
nel piano di emergenza di raffineria,
dovranno essere opportunamente
istruiti sui pericoli e dotati di appositi
dispositivi di protezione.

Gia in attp

Minimizzazione errori uman; mediante
fuso  esteso’ delle  procedure
operative, manutentive e gestionali e
soprattutto dei controlli
|.corretta applicazione; .. .. .. ..

sulia loro |

Il CTR prende atto di cio che i
gestore ha gid messo in opera
| per Fadempimento

Istemar ".di" " gestione dejta [
sicurezza 1l riscontro  cireq
I'effettivo raggiungimento
_dell'obiettivo fissata.

Le capacita dei bacini di cantenimento |

{e

1

- | {cordolature) sottostanti. le*tubazioni | | .
» 2. abblana . capacité: . pari |- ©
-1 alfhold=up delle. tubazioni piti grandi. - | -

ispezione acustica determini un grado
DeEeo4es s predispongano
Idonei sistemi di  controlio del
softosuofo dei  bacini ab fine  di
individuare l'eventuale diffusione di
[Predette.  Qualora it sistema_ di

{controlle - riscontr’ ' situazion

Nel“caso in' cui.la procedura di |

Giainatta |

[’APY stessa si renda parte’ attiva nel’ |
permettere  Paltracco  gj propri
terminall soltanto alle cisteme che
rispondono agli standard dj sicurezza
corrispendenti alle migliori tecnologie
attualmente consentite.

"If ““gestore “dovra rispettare |
Decreto del Ministro Infrastrutture
e trasporti del 21.3.2003 {g.u. n.
53 del 5.03.2003).

Gid in atto

Utilizzare per Fapprovvigicnamento ¢ 1a
Spedizione di ofi mineraii unicamente |
navi che garantiscano
contemporaneamente || rispetto della
normativa interazionale, comunitaria e
nazionaie in materia di sicurezza deila
navigaziona e di trasporto delie merci
pericolose ivi comprese le attrezzature
di carico/scarico dei prodotti a2 bordo
nave, | sistemi di pompaggio e e
 relative tubazioni.

Gia in atto
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GIUNTA REGIONE MARCHE
DICARTIMENTC “AMBIENTE E TERRITORIC”

DECRETO DEL DIRETTORE DEL .
DIPARTIMENTO TERRITORIO E AMBIENTE N°18/03 DEL 30.06.2003 ;
Nell’'eveniuaiita di sversamenti ; Per cio che attiene alla revisione
accidentzali ¢i prodotto in mare durante gqualitativa e quantitativa dei
le usuali cperazicni di carico/scarico materiali e degl apprestament
delle navi, FApi provveda | antinquinamento, | CTR viene
immediatamente  al'adozione  del infformato  dal  rappresentante

“Sisterna di pronto intervento” di cui ai
documento  “Studic  sugli  effetti

ambientali dei potenziali incidenti nelle
installazioni marittiime della raffineria
di Falconara M.ma", per riasci fino a
10 mc.

Rappresentante dslla
Portuale che verr3
caonvocata  la

Gia in atto

-1 16:03,20010
ol 'CTR Titierie: che
- sia oppor’tuno

mezzi antinguinamento
gestare si dovra dotare.

della Autoritd Marittima che la
stessa ha in fase di revisione il
Piano di prente intervento e dal

conferenza  di
| servizic. di- cui. ai D M., 263 delﬁ,_._

individuare:
potenznamento di attrezzature e

Autorita
2 breve

di cui i

| Api;.che it CTR condlwde efa prcpne
i 1'nonche ‘ . . pre
. | suggerite - ; :

: costltwre occasmne dl aggmmamento:‘. I
dei rispettivi sistemi e procedure dif
gestione: integrata della sicurezza e

Tutte le modifiche proposte dalila soc,.

deli’ambiente.

Giz inattor

_"';ferrovsa
- | delle. eventuali fughe dF gas e vapo
- infl ammabihf-‘ 2o, Sist

ferroviario) '

Gii . interventi . sia impiantistici
gestlonah predisposti da AP], atta a

ridurre lentxtz_a delle canseguenze L dif P

{mstema dl monrtoraggl'

" dovrarino

sottoposti a periodiche verifiche e
controlli al fine di mantenerne la
continua e sicura disponibilita, nonche
venga esercitaio alle procedure di

| impiego- in caso di necessita il
' personale; che ner ha in carico la'_
.-} gestione. ik

che i

Al fini delI’agglomamento del ptano dl
emergenza della Raffineria,  si
potrannc prendere a riferimento |
seguenti eventi incidentali che hanno
effetto fuori det confine di Raffineria.

Gia in atto

e
(W]




GIUNTA REGICNE MARCHE
"N CIFARTIMENTOQ AMBIENTE:: TERRITORIO"

DECRETO DEL DIRETTORE DEL
DIPARTIMENTO TERRITORIO E A\/[BIE\TTE ‘%"18/03 DEL 30 06 2003

!
b2
)

o

1

LT

Protezione al fucco delle strutiure:
Effettuare I'analisi per adottare
ulteriori protezioni, suila base di hoid Maggio 2003

up significativi, entro il mese di

maggio 2003,

Gas detectors: il programma di| _ i~ CTR resta in atiesa del
attuazione che sard adottato dal programma di attuazione entro il
gestore dovra essere preventwamene ' mese di maggio 2003

| sottoposto all'approvazione tecnica da Maggio 2003
parte del CITR sia per la
localizzazione degli impianti che perl
.o 4 tempi di realizzaziong. . . DT
s Prateznane at. fuoco” delle:. strutture :
e nelle ‘more della adozwne deg
" | standard per Ia protezxone “al flioca, s}t

tl dovranno--_
: al. gestore. SR
“frarnite” apposzta d:spos:zrone di|

invita I'azienda a predisporre tutli gli Maggid 2003 servizioc e dovranno prevedere

accorgimenti gestzonah e organizzativi apposita formazione ed’

ritenuti utili ai fini della sicurezza. ' informazione deg!i operaton_, '
_ : ‘ '} interessati. -

| I CTR. resta. ing; ttesa dis una |
[ precisai e dettag S
degli accorglmen _ i‘en
¥ mesa-di maggio’ 2003
‘incitre tait accorglmentl dovranno :

Sob Rilevaton dl gas: neile mcre deHa,;
| adozione - | 'det programma e

| attuazione; - si- invita Pazienda a0
predlsporre tutt i accorgimenti | . T

ges‘uonah e arganizzativi rltenun utili O
ai fini de!!a sicurezza. Maggio 2003 essere formalizzati dal gestore | .
_ ' tramite - apposita disposiziore di
' “servizio' & dovranno prevedere
apposita formazione ed |

| informazione degli operaton _
Cinteressati, Lo o

‘Entro 8 mes: daﬂa data dei'-"presente‘ »
,verba{e. dovra : a. i
“'l'anagrafe dei '
- oleoso. :
i CTR E] {GRTN
ad a'E'r't':T'ndtre
collaborazione al ﬁne di individuare € -
mettere in atto le mlgllon tecniche | { Dic 2003 P
possibiti per gararilire Faffidabiita €la |
contmuna __ delPerogazione della
"enhérgia eletirica. ' ]
Il Gestore, oltre a mettere in atto le |-
_prescizioni evidenziate: nei. tempi- .
tecnict strettamente necessari,
aggtorni il rapporto di sicurezza,
uniformandolec  anche a quanto ;

fichiestc, entra 18 mesi dalla Giugno 2004
conclusione delistruttoria .

Ne! Rapporto di Sicurezza il gestare
dovra:

> Esplicitare di voita in voita le |




GIUNTA REGIONE MARCHE
PIPARTIMENTO "AMBIENTE E TERRITCRIO”

l DECRETO DEL DIRETTORE DEL
DIPARTIMENTO TERRITORIO E AMBIENTE N°18/03 DEL 30.06.2003

mativazioni ineranti le scelte degli
indici adottati, in modo da evitare
riferimenti continui al compiesso
Rapporto di Sicurezza generale;

» provvedere aila verifica puntuale
di tutti i fattori di rischio, delle
compensazioni € motivazioni
adottate :in modo da correggers,
anche alcune inesattezze formali

" present] nellattuale versione del

derazione |- -
& dovranne

'esSerei’p

" anebe nells analist del rischio;
> | valori delle probabilita’ di impatto
di zeromobill sono dello stesso
ordine di grandezza di aitri eventi |-
incidentali fportati nel’ RdS; tale | .
| - interazione’ deve essere presa in
|- debita considerazione, “ancheper.
CiFfatto- ches tali- valor sone. .
direttamente:” proporzionati:  aky T

numeto delle movimentazioni;

I » Effetto domino: il lavoro individua | ©

. tematiche da approfondire in-un |
possibile sviluppo delle anaiisi di
rischio dello; stabilimento e = pug’ |

un utile riferimentc., & .

‘degii
all'esterno dello stabilimento.

per - le finalita’ derivant
dall'applicazione del D.Lg.vo 334/99,
tale metodologia polra essere
“applicata nella prossima stesura del ;]
rapporto di sicurezza anche per laj -
‘individuazione- . deglh effetti - domino-{i -
con impatio all'interno dello
stabilimento con riferimento ad una
campionatura significativa degli eventi
di maggiore rilevanza.
» Tenute conto che la Regione
Marche, come comunicato alf

Ispett.to Reg.le VV.F. Marche con ‘
nota prot. 112271 del 17.8.02, ha |
)




GIUNTA REGIONE MARCHE
DIPARTIMENTC “AMBIENTE E TERRITORIC”

hi?

DECRETO DEL DIRETTORE DEL
DI_PARTIMENTO TERRITCRIO E AMBIENTE N°18/85 DEL 30.06.2003 4

(f) Procedure di ispezione rete idrica |
" antincendic  pontiie di npo*

avanzaic l
(@) Instaflazione di un uiteriare
serbatoio di liquido schiumogenc

da 12 mc,

Riduzione da 3 a non oltre 3 anni del
termine prevusto dallAP! per la
conclusione delle ispezioni ai serbatol
definiti critici (quelli contenenti grezzo, -Dic 2005

| benzine, M TBE,. gasoh)-, c_on la- nuovaf

EnS "j"‘tecmca tram' ee

CTR nchxede al geszore ‘di" |

-

| | Gli standard 'per la “p'ro'tezion'e al fuoco' mettere in opera,.
delle strutture che saranno adottati dal successivamente alla attuazione
del programma proposto,. i

gestare ed I programma di
lestensmne della protezione. al

attuazicne, .

_ preventwamene R sotteposti’f o fuaca: anche delle . strutture. che |-
s pall apprcvazmne tecmca da parte“d : T T _i‘;f ‘:,_abbaano hsld—up lmenore atle 5
§ CTR fo L HE "tonnellate

. dovranne. essere |, - Dic 2005

Gas detectors sono stati presce!ts g
criteri. desuntt. dafle specifiche defla |

l anell DEP 80.47.10.30 e DEF

\

32.30.20.11 che identificanc i principi|
secondo i quah i rilevator; di. gas |
tossici ed mﬁammablh devono essere ‘
R posmonatx ‘sigl-in prosstmﬂa ,de' ‘

"} companenti. dlmpaantc “che fungo: il
penmetra . delle stesso ;;F’ozche tali’

ol eritert allo: stato amlale non sono: stati-
adozlone

p
raffineria ove si possana verificare
fughe di gas tossici o infiammabili. -
Prevenzione effetti domino: N CTR richiede al gestore di
> installazione sistema evidenziare nel programma dei
raffreddamento diluvio  per - avari da effetiuare, che dovra
T1801, D2501, T250*1 T2502, 1. gssere presentato entro maggio
- T2801, D2631;. T3201 : 2003, gt interventi atti & ridurre le:
> adeguamento delisolamento  al probabilita elc le conseguenze
fucca di R2801, T2630; Di del top-event n.7, dando a quest!
. ic 2006 1
instailazione di  valvole di interventi la necessaria oriorita.
intercettazione azionabili a !
distanza sulaspirazione delle\ | ' |

%

pompe P1817, pP2508
P2801,P3209 e del compressore
C2501.




fl GIUNTA REGIONE MARCHE
: m OIPARTIMENTO A MBIENTE E TERRITCRIO”

DECRETO DEL DIRETTORE DEL %
DIPARTB\'IENTO TERRITORIO E AMBIENTE N°18/03 DEL 30.06.2003
[ serpatol contenenti  predotti  di J
1 categoria A naon ancora adeguati agh ‘
standard di sicurezza e controlio
adottati per tutti | serbatoi di analoghe J

I~ CTR prende atio det
programma presentatc dal
gestore € richiede allo stesso di

caratteristiche in raffineria.
L'APl  ha comunicato  che la
realizzazione i doppi  fondi nei

serbatol e . la pavimentazicne dei

bacini saranno tealizzati nel corsc del valutare la fattibilita di acceterare i
programma pluriennale di tempi di realizzazione previsti a
manutenzicne generale dei serbatoi, | programma nel _‘periodo 2008~

suilabase di. una. anahs;d;nschmdel o 3
srodotto contentito. nei-confrontt, de} ‘

2003:TK 51, 206,

12005:48,334. " 1 -

- 2006: 40, 42, 47, | L , - |
¢50;56L213,214,“.'u'*” Lo
325 | o |
2007: 12, 16, 41, o | |
43, 52, 141, 149, ' '
218, 219
dal.2008 - al 2013 -

a0, i

~son Tspeitorato Vigih ¢ -
ando. Vigili det fuoco di.t: d

U Apcona, un ﬁfdiécbl!d"pér'l"éésistéﬁza A formalizzazione dei protocollo di | R
professionale, tecnica e strumentale collaborazicne per lassistenza in
casa di incident coinvolgent

det personale delia Raffineria © :
Consociati In caso di incidenti stradall Comanda VVFF autobotti In arrivo/uscita dalla
Raffineria.

coinvolgenti autobotti contenenti
_idrocarburt e/ o altre sostanze
pericolose in am‘vc g/o in uscita dalia |

1
1
i
I |
|
i
i




AGENZIA \[}lP@RQP\If:ENSO 1%120\90;\11%3«5 DI ANCOWA
[»]= 1@ a 12 L. LOIiompoe, - LNCoNa
;Egﬁnﬁé%'[pﬂof\i: Tel, 07128732720 - Fax G71/28752721

AM BIEN;TALE. s Cod. Fiss. / P, IVA: 01588450427

e-mail: arpam.dipartimentoancona@ambiente.marche. it
DELLE MARCHE hitp:/# www.arpa.marche. it

SERVIZIO IMEPIANTISTICA REGIONALE
{Raesporszhife Doti. Donaline D'ELIA)

Prima relazione semestrale sulla attuazione da
parte di APl Raffineria delle prescrizioni di cui al
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1. PREMESSA

La Regione Marche, con Decreto del Direttore del Dipartimento territorio 2 ambiente n. 18/03 dal

30.08.2003, concedeva ['esercizio delia Raffineria AP di Falconara M. (AN) prescrivendo alla siesss,

tra faliro, lintegrale rispetio del cronoprogramma attuativo delle prescrizioni del  Comitato Tecnico

Regionale (CTR), riportate nell'atto conclusivo delf'lstruttoria del Rapporto di Sicurezza deil’anno 2000
delia Raffineria api, condotta ai densi del D.Lgs 334/99.

L'ARPAM é stata contestualmente incaricata di produrre relazioni semestrali sullo stato di attuazioni
delle prescrizioni imposte al’AP! Raffineria dal CTR Marche.

Documenti di riferimento

Si riporta di seguito I'elenco dei documenti cui si fa riferimento per la verifica della attuazione delle
prescrizioni:

autore Argomento protocoffo Data

Conclusione istruttoria Rapporto di sicurezza -
1 CTRMarche | 2pi Raffineria ai sensi D.Lgs, 334/99 10.12.2002

. Programma  attuazione prescrizioni CTR 702
2 APl Raffineria (proposta) 28.02.2003

l 3 CTR Marche Valutazione delia proposta per il programma di -

attuazione prescrizioni 01.04.2003
Documentazione relativa ai punti D1,D2, 11-4, 1849

4 API Raifineria R3, R4, T2 e T3 del programma di attuazione 30.05.2003
prescrizioni

5 API| Raffineria Redazione anagrafe fogne oleose 2198 30.06.2003
Richiesta approfondimenti e chiarimenti su -

6 CTR Marche programma attuazione prescrizioni 08.10.2003
7 API Raffineria Risposta al verbale CTR Marche del 08.10.2003 3948 20.11.2003
. Stato avanzamento lavori prescritti dal CTR ai 239
8 API Raffinzria 31.12.2003 23.01.2004

Anafisi approfondimenti e chiarimenti forniti da -
9 CTRMarche | APl con nota del 20.11.2003 28.01.2004
ARPAM — Servizio Impiantistica Regionale 24di5
Rinnova Concessione AP| Raffineria — Prima varifica sermesirale attuazione prescrizioni CTR




2: MODALITA ADOTTATE PER LA PREDISPOSIZIONE DELLA PRIMA RELAZIONE SEMESTRALE

SULLO STATO DI ATTUAZIONE DELLE PRESCRIZIONI DEL CTR

! softoscritli ingg. Dino Poggiali ed Alessandro Tagliaventi dei Servizio Impiantistica Regionale ARPA

Marche, si sono recati nei giorni 26 febbraio 2004 e 9, 10,11 marzo 2004 presso la Raffineria APl sita in
Falconara M. per procedere al riscontro dello stato di attuazione del cronoprogramma delle prescrizioni
imposte dal CTR Marche con verbale del 10.12.2002 e successivi con scadenza al 31.12.2203.

Le prescrizioni imposte dal CTR Marche si possono sostanzialmente suddividere nelle seguenti quattro

tipologie:

Tipo di prescrizioni Esempio Modalita di riscontro adoperabili |
GESTIONALL/ Adottare procedwre di controllo | Controllo di documentazione, verifica
PROCEDURALI delle manutenzioni effettuate; | atri, riscontro di documenti,  interviste

potenziare la attivitd di formazione | agli operatori sul campo.
e addestramento.

ISPETTIVE/ Controllo stato fondi serbatoi; | Controllo rapporti di ispezione, presa

MANUTENTIVE ispezione fogne oleose. visione verbali e relazioni tecniche

IMPIANTISTICHE | Potenziare Iimpianto fisso di| Visite in campo, verbali di collaudo,

o barriere ad acqua; incrementare il | verbali di prove, verifica esistenza
numero dei rilevatori di gas | progersi.
inflammabili.

STRUTTURALI Adottare nuovi standard per la|Visite in campo, verbali di collaudo,
protezione al fuoco delle strutture; | verbali  di  prove, verifica sulla
proteggere  la  portineria  nei | sussistenza dei progetti.
confronti delle sovrapressioni.

NOTA BENE:

1) Siritiene opportuno precisare che i sopralluoghi effettuati agli impianti ed alle strutture realizzati
in esito alle prescrizioni del CTR Marche, avevano come solo obiettivo il riscontro delia ioro
realizzazione e la verifica della congruenza tra elaborati progettuali e loro messa in operae
pertanto non sono stati effettuati collaudi sulla funzionalita di quanto visionato .

2) Per le prescrizioni di carattere gestionale/procedurale ed ispettivo/manutentivo, i riscontri
effettuati si sono limitati agli aspetti specifici del Sistema di gestione della Sicurezza oggetto di
prescrizioni det CTR e pertanto non costituiscono in alcun modo verifica del Sistema di Gestione
di Sicurezza deila Raffineria AP! ai sensi del D.M. Ambients 9 agosto 2000.

ARPAM - Servizio Impiantisiica Regionale
Rinnovo Concessione AP Raffineria — Prima verifica semesirale attuazione prescrizioni CTR
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3. PRIMA RELAZIONE SEMESTRALE SULLO STATO DI ATTUAZICKE DELLE PRESCRIZICKI
DEL CTR DEL 10.12.20602

Nelie pagine successive si riporta una tabzlia di sintesi contenente le prescrizioni cui la soc.
API| Raffineria avrebbe dovuto adempiere entro il 31.12.2003 con i risconiri effettuatt dagli scriventi
durante | sopraliuoghi compiuti in Raffineria.

Si & pertanto proceduto al riscontro delle prescrizioni imposte dal CTR allAP| Raffineria, con
fesame della documentazione di cui si & preso visione durante i sopralluoghi e mediante visite agl
impianti interessati dai lavori.

Nella colonna “osservazioni” sono riportate i commenti sulle discordanze riscontrate rispetto al
cronoprogramma a suo tempo concordato, sulle necessita di approfondimenti da parte di altri organi ed
altre indicazioni emerse durante gli approfondimenti esperiti.

Ove nulla specificato nella colonna “csservazioni”, le prescrizioni del CTR Marche si intendono
realizzate, subordinatamente a quanto specificato nella nota riportata a pagina precedente.

l.addove, nella colonna “osservazioni’ viene riportata la frase “Trattasi di una attivita che deve essere
mantenuta nel tempo”, i ritiene opportuno che nelle prossime relazioni semestrali ne venga riscontrato il
mantenimento nel tempo.

Si richiama l'attenzione in particolare alle seguenti osservazioni qui sotto riportate:

A1 Si e riscontrato che, in base al programma annuale 2003 dei safety talks, in uno dei reparti
presso i quali si & effettuato il controllo a campione (reparto PRA), non si & effettuato il numero
minimo di safety talks previsto in procedura SQA 034. Negli altri reparti di cui si & presa visione
della documentazione si e riscontrato il rispetto della procedura.

-
= 3

Nel corso del soprailuogo si € rilevato che sarebbe opportuno verificare analiticameante la
congruita tra it volume dell’hold-up delle tubazioni con il volume disponibile nel bacino stesso

P1-P2 Sulle navi cisterna in servizio presso i terminali marittimi della Raffineria API i controlli relativi al
rispetto delle regole nazionali sulle certificazioni ed i dispositivi di sicurezza vengono effettuati
dalla autorita marittima locale (Capitaneria di Porto di Ancona); pertanto si & fatio riferimento a
questa, di cui si attende risposta, per il riscontro delle seguenti prescrizioni:
1. tipologia dei certificati di classificazione delle navi.
2. rispondenza standard di costruzione e di eauipaggiamento di dispositivi di sicurezza delle
navi alle norme infernazionaii, comunitarie & nazionaii per il frasporto delie merci pericolose.

ARPAM — Servizio Impiantistica Regionale
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3. applicazione per le navi inferiori alle 5000 tonn, dei criteri di cui al punto 2 cosi come da
impegni di API Raffineria.

Monitoraggio acustico serbaloi: per i serbatoi TK 8, 48 2 49 secondo guanto dichiarato dalia
socieia Donegani cui & stato assegnato !'incarico di effettuarle, la acquisizione dei dati non &
stata tale da poterli classificare; pertanto la ditta incaricata ha consigliato di ripstere i
monitoraggio in occasione della prossima campagna nel corso dell'anno 2004.

R4 Si ritiene necessario ed opportuno sottoporre la documentazione concernente la modalita di

valutazione della resistenza al fuoco e la relativa dichiarazione di corretta applicazione alla valutazione

dei Vigili del Fuoco al fine di controllare la corrispondenza di quanto prescritto dal CTR con verbali del
8.10.2003 e 28.1.2004. '

Ancona, 15 marzo 2004

- Dj igente Ingegnere Responsabile U.O. Apparecchi a Pressione

Ing. Dj GIAL! !ngﬁtessandm{" TAi;lfi\(/ENTi
Lo &,U‘\,\, ‘ YE](
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CONSIGLO REGIONAIE DELLE MARCHE

- Gruppa Consiliare
Verdi
Il Consigliers
Al Presidente
Associazione Comitato pcona, A . B ACO ¥
Quartiere Villanova rotocolls A £ 5
SEDE

Oggetto: invio documenti

Visto il vostro costante impegno di vigilanza sulla raffineria API, ritengo
opportuno di inviarvi per conoscenza c0pla di documenti da me richiesti

all’Autorita Ambientale”:
e “Verbale della seduta del Comitato Tecnico Reglonale del 19.12. 2006” :

Cordiali saluti

Massimo Binci l

Regione Marche
Via Oberdan, 1 » €0122 Anccna
T.071/22981




N N N I My Iy BN Iy BN B EBE Ay Wl B B Gk D e EEE IE

REGIONE MARCHE
GIUNTA REGIONALE
SERVIZIO AMBIENTE E PAESAGGIO

Ancona Prot. n® iQ ?@4%92%7?/8067/‘?‘ HARC HZ]AR %M/yb ,

Al Consiglio Regionale delle Marche
Gruppo Consiliare Verdi

c.a. Massimo Binci
SEDE

OGGETTO: Risposta alla nota prot. n. 160 del 16/05/2007 del consigliere Binci -
Trasmissione documentazione

In relazione alla nota citata in oggetto, con la presente si trasmette copia del
Verbale della seduta del Comitato Tecnico Regionale del 18/12/2006.

Non essendo chiara la richiesta fatta il suddetto verbale viene trasmesso
integralmente rimanendo a disposizione per eventuali chiarimenti.

Cordiali saluti.
Il DIRIGENTE

ﬁrﬁ'ﬁn fi\o& v ﬂetti)
LM\%

Via Tiziano, 44 — 00125 Ancona




B. COMMISSIONE DI VERIFICA DELLE PRESCRIZIONI DEL CTR DEL
10.12.2002 AD API DELL’ISTRUTTORIA RDS 2000- SESTA VERIFICA
PERIODICA PERTODO GENNAIO-GIUGNO 2006.

Nella prossima visita semestrale la commissione incaricata provvedera alla verifica delle
seguenti attivita:
+ il Gestore dovra provvedere ad una verifica sul raggiungimento degli obbiettivi che
ci si attendeva attraverso | Safety Talk
e al termine della revisione dello standard interno ($.1.) “Serraggio a Caldo” effettuare
il corso di aggiornamento alle ditte di manutenzione sulla procedura in questione.

C. DICHIARAZIONI DI NON AGGRAVIO DI RISCHIO MAGGIO-SETTEMBRE
2006

» Nuovo additivo gasolio e riscaldamento - U 4000

Realizzazione impianto osmosi inversa e revamping impianto di pretrattamento acqua in
ingresso

Ripristino impianto stoccaggio e carico bitumi

Realizzazione nuovo impianto di recupero CO2

Revamping impianto rigenerazione Ammina -- U 3700

Cambio di destinazione serbatoio TK 54

Si prende atto che gli interventi previsti dalla Raffineria Api di Falconara Marittima non
determinano un aumento del preesistente livello di rischio di incidenti rilevanti degli impianti stessi.

Tuttavia per Fimpianto di recupero COZ, considerato che la CO2 viene stoccata in due
serbatoi orizzontali da 300 me in fase liquida e a pressione di 20 bar, si ritiene che debbano essere
approfondite le interazioni (sovrappressioni, irraggiamento, ecc) delle sezioni purificazione,
compressione, liquefazione, stoccaggio e caricamento CO2 con gli impianti e stoccaggi limitrofi, al
fine di valutare I'opportunita di realizzare impianti di raffreddamento a pioggia sia dei serbatoi di
accumulo che delle baia di carica della COZ2.

sekerdent

Per ogni ulteriore dettaglio fa fede I'allegato verbale del CTR Marche datato A9ydicembre 2006.

FAN/fan
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COMITATO TECNICO REGIONALE DI PREVENZIONE INGENDI
ANCONA "

VERBALE RIUNIONE 19 DICEMBRE 2006

Argomenti all'ordine del giorno

1. APl Raffineria Falconara Marittima (AN): Esame istrutiorio del rapporto di
sicurezza (relatori: componenti gruppi di lavoro)

2. AP| Raffineria Falconara Marittima (AN): Esito della sesta verifica periodica
sulla attuazione delle prescrizioni del CTR 10 dicembre 2002 - (Relatore: Dott.
D’Elia)

3. APl Raffineria Falconara Marittima {AN): Dichiarazioni di non aggravic del

preesistente livello di rischio relativamente (Relatore: Ing. Vignini):

Nuoevo additivo gasolio e riscaldamento — U 4000
Realizzazione impianto osmosi inversa e revamping impianto di
pretrattamento acqua in ingresso

Ripristino impianto stoccaggio e carico bitumi

Realizzazione nuovo impianto di recupero CO2

Revamping impianto rigenerazione Ammina — U 3700

Cambio di destinazione serbatoio TK 54

* o o




COMITATO TECNICO REGIONALE DI PREVENZIONE INCENDI
ANCONA
VERBALE RIUNIONE 19 dicembre 2006
AP RAFFINERIA in Falconara (AN):
Prosecuzione istruttoria del rapporto di sicurezza
presentato in data-30 giugn_o 2004

In data odierna relazionano in merito al contenuto deJla documentazmne presentata da
Api Raffineria a seguito delle richieste dei CTR del 16° ePS Maggro 2006 i gruppi di lavoro:

Gruppe di lavoro

1

Oggetto Impianti bassa pressione (PRB)
Componenti Vignini, Angiuli (C.DO VV.F. AN)

Tagliaventi, Alessandrini (ARPAM)
Gruppo di lavoro |2

Oggetto

Impianti bassa pressione (PRB)

Componenti

Fantini (C.DO VV.F. AN)
Rampino (C.DO VV.F. PU)
Tagliaventi, Alessandrini, Barbadoro (ARPAM)

Gruppo di lavoro |3
QOggetto IGCC
Componenti Bartolini, Cappellacci, Carducci, Rossi

Gruppo di lavoro

4

Oggetto

Impianti di servizi ausiliari e frattamento effluenti {PAS)

Componenti

Cecchini, Pertosa (C.DO VV.E. PUj)
Memé, Alessandrini, Barbadoro (ARPAM)

Gruppo di lavoro

5

Stoccaggi, movimehfézioﬁe e carico prodotti OMB.

QOggetto

Componenti Fazzini, Malizia, De Thomasis (C.DO VV.F. AP)
Schiavi, Alessandrini (ARPAM)

Gruppo di lavoro 6

Oggetto

TIrppianti a mare

Componenti

Benedetti (DIR.VV.F. AN) Patrizietti { C.DOVV.F. MC)
Mengarelli (ARPAM AN) Piersigilli (ARPAM AN)

Gruppo di lavoro

7

Oggetto

Aspetti organizzativi e di gestione della produzione e dell’emergenza e reti
comuni (antincendio, etc)

Componenti

Bolognini (Com. Falconara), D’Elia (ARPAM), Moliterni {Regione); Poggiali
(VV.F)

Gruppo di lavoro

8

Qggetio

Rischi rilevanti di carattere ambientale (suolo, sottosuolo,aria, acque)

Componenti

Cartaro, Coppari, Marzocchini, Piersigitli (ARPAM) Poggiali (VVE) Quercetti

(Regione)




Ascoltate ie relazioni dei gruppi di lavoro, considerata la documentazione fornita da Api
Raffineria con nota prot.n.3443/06 del 14/12/2008 a seguito dell'incontro preliminare del
30.11.20086, il CTR Marche, dopo ampia ed articolata disgussione ed analisi, ritiene

di poter

ritenere conclusa listruttoria del Rapporto di sicurezza dello stabilimento di Falconara di
AP! Raffineria di Ancona spa e, preso atto delle “indicazioni emerse durante dii
approfondimenti dei gruppi di lavoro, concorda con guanto in esse contenuto € richiede
alla Soc. API Raffineria di Ancona spa quanto seguer:’: = - -

1. 1a realizzazione delle nuove prescrizioni integrative ritenute necessarie dal
CTR indicate nell’allegato A al presente verbale nei tempi e nei modi ivi
previsti

2. la realizzazione delle prescrizioni gia imposte dal questo CTR in data
23.05.2006 con relativi cronoprogrammi indicato nell’aliegato B

Il CTR ribadisce le raccomandazioni di carattere generale di cui al verbale del 23.05.2006
che di seguito si riportano, integrate dai punti dal 6 al 7: e

Raccomandazioni di carattere generale

1. Tenuto conto del fatio che gli impianti della Raffineria API di Falconara insistono
su un’area estremamente ristretta ed in taluni casi la carenza di spazi disponibili
ha costretto allo sviluppo di impianti in verticale, si ritiene opportuno che in
futuro i nuovi impianti o ristrutturazioni vengano realizzali prevedendo isole
impiantistiche opportunamente separate da strade di idonea larghezza tale da

“consentire I'accesso all’area degli automezzi di soccorso e le operazioni di
‘manutenzione; le strade contribuirebbero altresi a ridurre il rischio di eventuale
propagazione degli incendi da un area all’altra.

2. Alfinterno di ogni nuova isola di futura realizzazione dovrebbero essere
realizzati solo queglhi impianti e relative tubazioni tali da poter essere messi fuori
esercizio completamente durante le operazioni di manutenzione. Tale scelta
permetterebbe di isolare gli impianti rispetto agli altri in caso di emergenza e di
far operare le imprese appaltatrici in aree prive di apparecchiature in esercizio.

3. Deve essere formalizzato con il Comando Provinciale VVF di Ancona un
protocollo per I'assistenza professionale, tecnica e strumentale del personale
della Raffineria o consociati, in caso di incidenti stradali coinvolgenti autobotti

contenenti idrocarburi.

4. Poiché il gestore evidenzia che il sistema di contenimento di eventuali
sversamenti a mare a disposizione della Raffineria e’ stato progettato per rilasci

fino a 10 mc di prodotto e per tempi di intervento di circa % d’ora, il CTR ritiene|_

che il giudizio circa l'idoneitd’ e la sufficienza di tali mezzi di contenimento e
recupero sia subordinato e comunque streltamente connesso alla tempistica di
attivazione ed intervento nonché della potenzialitd dei mezzi disponibili ed
utilizzabii nell’ambito del Piano Operativo di intervento predisposto dal’Autorita’
Marittima a cui tale problematica sara tempestivamente sottoposta

5. Si ritiene opportuno richiedere a RFI e Trenitalia se siano state adottate
procedure per evitare fermata di treni nel tratto di linea ferroviaria che attraversa

la Raffineria Api

. -. -




T 6. li Gestore, & tenuto al rispetto delle misure generali di tutela previste dallart. 3
del D.Lgs. 626/94 e deve provvedere, ai sensi dell’art. 5 comma 1 del D.Lgs.
334/99, all’adozione di tutti gli opportuni strumenti tecnici ed organizzativi atti &
ridurre la possibilita che accadano incidenti rilevanii e comunque a ridurne le
conseguenze per 'uemo e per 'ambiente .

7. ll Gestore deve ottemperare a quanto mdlcato nel Decreto del Ministero
dell’Ambiente 16 marzo 1998: “Modalita con le quali i fabbricanti per le attivita a
rischio di incidente rilevante devono procedere  allinformazione,
all’addestramento e al’equipaggiamento di coloro che lavorang in situ’;

[T

Si da mandato alla Commissione di verifica di cui all'istrutteria del precedente rapporto di
sicurezza di effettuare verifiche presso la Raffineria dell'attuazione delle prescrizioni di cui
agli allegati A e B con cadenza semestrale. La Commissione relazionera al CTR su quanto
riscontrato

Restano impregiudicate le prescrizioni non ancora attuate impartite dal CTR con verbale
del 10.12.2002 e successive integrazioni relative alle conclusioni dellistruttoria def RDS
del 2000.




Janemdo enuewr Bp nEWENIcEde 1[3ap sU0NsID),, 170 *d "VOL vanpasoid eirep wiswmaid suoyzeonruerd vy
[0 LA UY BJENNIII2 BIES [apeRdo [TEDUB PP JUOISIAL B] 91 VIO TIV 90/EPPEE M 9007 2T ¥T PP IOU B un )

. TIQIOOCSTP 2.MSTH 21 8 BZZRINDTS TP aMIeraoaeIedde of a1apmadmos 242 2U0TZ1IDSD

] ‘0ZranFosuon o] SR A6 THISAS 0 [UOIZBIS 1B} € 0JU0x 18y Jod dIE]0pR Bp QINSIM (3P SUOIZIISAD B
TJBTIOISIADY !

TAnEd0 R 3)URASILL QISP UN JBSNED [AT SJUBTTEIIRIAD O[O T 210AE 01GgaNed o1d NIqmeasid nuaAs o Toorzenyis sd

10D 00TR}2, ] STRNSWAS SIUBAS[LI 03U PIOUL, [T8

TOPLIDA TP QUOISSIIIIOT) v1od a7 PZISIISTWS TP TOTIBTE0ED, ] 9101142 TP 010N aurRd 0859901 MO 11 [ETRNIRPU0L OTONL0 TIOIZR 8] »

B[ 9IEDTONTI0D i o

v vopoasoxd iy - :ordenop 101d3emr TOd SIRDPISTOD QTOASD ‘eZUaGIW 1A
S ‘ oymtuEyel], KT ojeideed ‘ezusfioTny ¥ QUOIZAS B[[OU “BPUBMILI [ [T THO B BN 93D TARCRA0 [ENIBT | ('Y

L

QUOYSIAQLL 1P DSEY TI Q THLJ 11 9T 0ILOMNMOd By YAV Y0/EPPEE W 900T'TI P PP €I0U B[ wo))

. (66/¥E€ WA P BILVRY
/007 OZTI 7 BUITOD TT “UI2) 91URAS|II 2102 DIoUY T 040D 91USTqUIE, (3D 03U wInbmsp 119 ounstdiy 11 nd mmwmrpesscid 1

1001024 OPOTI WY SIRIIPISTOD 942D THJ 1 7T

AINIE[ODI0D A[RY ounsdLx 1p nuasxaym nemurersoxd owos mo
U 2[0ST 2] AJENPIAIPTI OUOS T 01BS3([E, AN 0ISRMILL 0JuenD [4Y B 0ILI0Y 0383S 3 90/EPPE "W 00T ZI"HT PP BIOU B[ W6

£007 OZIEIN . ‘mopoxd Bp
OJESTIIUSTO) T THIRISTS TABOPT TP S1810D 29553 0U0AID EPINDI] 9587 Ul NUSTIIPIEdS [SIR0FLBA 0mRssod md U1 970ST 8] 6NN T°7

(vad) ouorssaxd ) nueidouy

YLD P :
810N 08520002 oday, ¥LD jep sllessadau aynusiu iuorzosaud LIoLIBlN

TUOYZRITHUT DAISSII0NS @ H()()7 oudnid awoizipo
BLIdULJE ] 1AV 1P $2Z3and1s 1P 0)10dde 1 BLI0)INE)ST

9007 AIqUINIP 61T AHDUAVIA AT YAd HTIVNOIDHYH OJINOLL OLVLIAOD

Y 01E5[Y




" 3TIBSSI00U R
o1 orZLpsaId enymas

97 RIMLIdSS pa BZEjRdTD *03B][¥ISUI TZZOINDS P 0AISSA[AIIOD BUI)SIS [P EIUNIOFUOD IP D UOIZR.IBNIIP vun dxinpoxd yasop ydy

ID TUCIZEIN[BA O] BRNNIFS
BISSTTIL SUOIZE IS TANI0R LOOT 0ZTeIN 3001 orrerdoar, fep
BI[AP OJIBUIAIN T8 W1 I BZZOMOIS 1P LWAIEIS [ 1USMNso0 puavodmos 1ofWS WP SWDISUL O SUCIZR[RISUL B[P D) SUOIZROGILD ‘C¢

‘opa30ad 1ep psuaxd suorssaad oxaod 1p Hofea puissew 1 axeradng ezuas )OI, [IUP @ LLDEIIRY
B[[BP 2JUIWEMSIIN0D AudUaA0Id svS [p viejdod vuassewr vl 2aIp[ews [p opead ur 9 BRI} B[Ap ORI TOISTIUID

i [T 21 (ed1ae4 2 0p3a30xd) BI0AIIN BIIINEUT UI JULLSOMIP YL [B BITUI] ANOIZRPI BOA 21e)uasaxd vIAop HH@
' 9LIBSSO0AW 111X .

a2 Eoﬁzomﬁm TRTDAD
o] pIordss po 586&88

P YOoIzeimyeA o ﬁmﬁﬁh@

BISIMILI STOTZRIUITANIOP
E[[e] OYIDUIASII B YID 1 | L0OOT OZIE

QI VA[LCfRYS
OAJULIE EILINAP RIS [P 2[¥)0} VZUBDUBMI B[[EP SIMEBALRD UBuoimaunp, vzmedswa, xod ojeorpiea

2 03mxsod ‘ojeyadoad o3eis @ ((OLS-) ©IOI0) BIORISIS [I 1D BISAPE 15 o[enDd B WOD OJUSMI[IGEIS O[RP AIOYRALP
PP BULIY B (£ 0JE3A][¥) FUOIZEILHYIIP BuUN 03vp19sxd By BROULEY 1AV 90/EPPEE W 900T'TI'HT 9D B0U BY ue)

“B10I0) BTIISTS BIDTOPT “7'¢

"NUITINDS eLIe suofmpoad v 9 ojueweppasyes enboe 1P AU0YZE[001 B]
aodea 1 auorznpoad B[ SISIGIUI BILPIP BIZIAUI 1D PZUBIULM B] 35 0J IR D183 BIAAOP axeooned uy PUORLNS

BIIE 2 ojudmEppayyel enboe OtodeA BIIISIS PP LZIEPUOPHL ¥] @ BZUApUAdIpUI, [ BILIBID 213853 LIACD O1PIS I[E) wuy / /'

(7°¢ oyund 1) vzoerodun VRIVIATYJ 2TUNssE B0y
e[2p vopematqoxd By ‘80113390 CZNEPUOPKI B] 3IBZZI[EaI Ip BM[IgIssod B] mwumEm TOU $IPNJS 9[e) BP NI Ul 05LI BN

D “0IPIS OJEILD
YLD T¢ 948)uasaad gra0p IV BLIBUGFEI B[ 018} 0301 B13 v1e (DDA ? BLIDULILY) OJUSIII[ICEIS 0NN [[P] (E[0ST

* ALIBSSO0OW BRI UL, 03798SE, [P OJUDIIBTIOIZUNY [E OALER[OI IS [P OIPTIS O 3D AUOMILL 3Juapadald BUR UL OJEIBIIIP [LV OPUIAY

22 1UOTZLISHId TRMURAS

of RrtaLIdse po vz dmod 350 vrrdoxd epep dznan o 10d NIHD 18P 03§149.1d 20D T-N 912.1 1P 01198581 LOI _
) [HOIZBINRA O] RISNYSYS BIBJUAWL[E 3 UOU BA0IIN} LLISUYICI B "BILIHO DUOIZEIUIWITE[[PP BZUPPUORLT BI[AP 9 BIMUKUOD BIP eoyvuarord RN
BISIDLI SUOTZEITS WO B] ®IOSHT mEmESEQES BIOYN) BVIQUIDS GOU VISP ‘(NBIZUSISIIP) M01zajoad 1I0LW)D 1P BUOIZB[[BISIL] x

B[[OD OIUOWIASON R YID TT | L007 OZIBJN | QJUBIPIW J[EUO[ZEN DI B{fEP EILIP SUOIZEIUAWLIPP TINGBPLFE 1P DUIMIEIONS{N [ OPULdSONOIM ng’

‘TTHSWILTS BLE ‘OJuoweppanyel enbor ‘o1odea 1ms)siss wyost ur crddessed ¢

DIII




. auonsanDh Uy YRYLIBA PP BIporiad BEp SU0IZEISOIR. |
IUON DIBW ¢ YIOIZEGNY SJPP EINUI} VIMS BIEMIPME LIGLIdA TWDM PP ducrzejuasaad el aalasdxd 1§ axyouy

“HLD & FUOIZEIMINI0D BYI0Y 213883 vxaop vxdos
ojuenb 1 ‘puayedues yuo 1Sep ojeSojomo o oyeacxdde ody 1op 239559 a4ap BLIAUNFEY 1Y Ip oUOIZISOdSIp B djwaTI[EN))E

oymaurenmbun e 9jELRIET [T 03N} {(Baa31jo12d 2UOTESIIUOD BIRP 0AOWULL) £(°9'0E PP £0/§T U SYIILTAL SUCLINY U IGUIy
3 ou0ILR ], oyuRwIEdy(] PP 21019211 PP CRINQ PP 9 3 § ‘p numoed (q oymd PP wmas e ‘erwende) juajedmod
 ALIRSSAOT B [ep o3red Bp aumwému ep JUOYZE[RI ¥IEnFeIp BN Ip 2100 S[BU ‘PLPUYIEY PP Au0ZIOASI ¥ [FHU 3 wazot
A E.oﬁﬁomm& ﬁ&% A3 0P RZUSTILYNSTL ] B0 B.Sm p eruede’y spEp suetesaxddex (ep ojpmuoye ojuenD Ip 3su( LM APUE OILIID ]
o1 Browdse pe ezuRRdwmod .

IP THOTZBIN[EA O] RISTYIRLD ‘ajaeg i eroueide) eipep ojsodsipaad ojusassyuy p onery
BISOTIOLY SUOIZBITAWINI0P [1 913))910S BT} € [SOPUEIIIT] 9ISIN[I1A THOIZBULIOFUT DY fﬁmﬁou RIATRU (M “0JILI0Y LY HOU ©I}IP B DIPW ¥ 9703102
PIAD OJUSWIASOLI R Y1 11| L00T 0Zmpy | 1P OSBY Wl BLISULIBY erpp sred ep qiquuodsip [Z7em ©P BHHUOPL B[R 0JLBM UL 00'CCT PP YLD PP ¥ISANDLL By

| QILNT Y AZTE LW 10
oéS&ﬁgE@EH g




ILLY PP [M01ZEZZ{10JTE LTSS 3P duoizismbor eraaxd ‘ojmawmpquls of auesyue
QIBIU 1P ORI} [3U AIME ‘BLIDUIFEI B[O OUINIL[TE 31> d.0310 ‘1B ejoarandsepuos wp BENRAYD oue3usA A dALSoId 1§

*1*g ojund dyuapadaad e ojsarqora ‘egraiolres
SLIESSI0ATL R1IDITI ) T
: il et BADR[AI D 1'g ojund 18 Mo 1p 00130100R0apr oyepom 1ep BiEIoddns BA : : ‘

o1 1O A neRErd 1'g ojund (€ mo 1p 0310 DI O[[oPOTT [ED B)E31 AJUBWEATIITZO BIS BUO[ZEWLIDFIE D[] YD OLILSSIIINT 7
mm. mwm%%aww w@.oﬁmwﬁmawo, o T . - 991% 9[op dusITEUIIRIIOD |
1P HOLBIRIEA SR UIAS | Gipon opmasoxd (1p wiqIssod eziids “wiioiyua e[ 9)SISUf MO W ¥dILPP 01OS 1p [¢ BPIEJ V[P SUOIZRUIMILINGI [ 919553 LINSLX
CISOTEOLL QUOTZBIIATIIDOD |y, OIREIIAROLT | €113} ¢ YI[eddn]IAS [E}IdIuIE HUBPOUT PR BINACP SJUIIGUIE,[[1S BSIIE BZUINTOSUOD BINUN,[ DYD BIEI(IIP wrRUgyey 1dy

BIOD OYSWIASOL TR ALD L | [op ysomm g )
9181400 oADIMITR BZZAINOIS TP DMSTUX 8] STLOTPUT “CIBSSO O TOT IO W OSED [oU O nezzrnoed! HURASTII TP [Sep
age 1[4 20US1T00 Tp OpRI3 W 213883 010s50d 7°g ojund [8 mo TP aus1zejo1d 0 sUMIZuaA31d TP SINSTIT o] ST SIBNSOWIICT § *Q
JBILNYDIP Aans[U AP duozedrdde vapeyy, [ suordures ¢ ounrIogdIyLoA
neopeouy {3 ‘ossels oltoddex [P BLIOPNISLPP OWOSHPWOD B BIEMNANR BIES YD Q[EGY BOWLAA 1D opas uf
22010318 1D 010 (3T TIROPIATTY O R} UOIqUIE 3IBNRIED 1P 2100120301d 2 SUOIZIBALI TP SIMSINT BHOUOP] 7]

" OLISSIVIW BLII
A0 [UOIZLISeXd R uaA IBITBTOMIE AIIPBIED [P FFURAI LY HUDPIOUT 1[Tap
oy vaotrudss po ezuaduros BI2132 1|3 FZ00NFISUY 3] dABIYLIAA [IqIssod 3 wou arenb e vzuas ‘eanjeddewt s[e) aasmboe p BJISS200U B] 30SIPR((LY 1§
1P TUOTZEINBA O] BIOTIRED | 9[BqDA a100saxd

BISAMOLL OUCIZEIUATINIOP | 3] OJUSTHAIIT B [SAT § 1P ojvuns oduro)
BY9D OIUDTIASOLY B M1 11 fep wow g | 1P oporad un mp vwitad wow 38 035A[YOM 03130]0B0APY OFPPOT [1 DATLIOY [P OPBIT NI 2UOSSI WOU [P BIBIYDIP LLIBUGIEY Wy

‘ieorered 1o & oor8ojoadoxpr ojjapour ‘auorzededord 1p gI00RA BYRp 03uoo eZuD) o1p ezuendasuod afep vddey 7]

(onboe ‘erie‘o[0ns0))0s ‘0[ONS) I[BIUIGUIR 213} [P HUBAILY [YISTY




* eZZaImoys 1 opoddes

[PT TEOTPTI MUBAIYLY TRIUSPIONT NU2AD 1T cuBIued
oo msel v ofony awp owessod ome BUMGmooI!
mopord  OWRJWWIAC a0 ssmjerpooedde a1
SINy Jod OIBINRA 259553 RIAOP OJESTIPAAA0IC odoroy
" SATIBTIION TYUSFTA A7 ODT000S

WIQUUOdSTp 230198 1P 9Y0TU0} TIOYSTIr oy axeaydde
Ip 01002 OpUDUS) RZZOMOE 1P O[RAY ajualeamboe
OUBISHURIRE ST SALRUISIE FICTZR[0S SIBUPIATRT DE 0
£05€-d ep opmbiy owedoxd 1p enpg 77005¢

061~ P syuesad o1[osed 1p 0LSRIRY [°006]

AQIN 2P 2uotze[reism 1p ewresdoxdouoy C0v1~d ©p 03933a[ 01[0seS OWSLINT T'(S8T-00p]
OATIBIDI [T TOO TIURAS(LY T)ISPIOUT I[eIJU2A3 Tp AUISLI0 : OJIATIRIISSPPE £00T~d &P BIFLY IP BHPIJ #0001
EEEEBHE 0P0Id OUBIURTIAOTI 2D 1I08S9XHIIOD D RUATHE 9[[ap oxis1dal ov ajopueriodis 0T0T-d Bp 022013 1p eNpBJ 1'000T

3 sdwod s7[ap 03w, T SOSTWIO) 1 100 T 2Z0FT BZUDZIAWO 1P OSBO UTS S9MUI] SUOIZRPSININ PRy
20d §GGT 11790 19P 1Y B10U B[[9U [NTRITO? SUOIZENNE 1p 2Inpao01d 1§ IS IHOIZRHOISH T4V ¥P 9101puy BEn nuenides ay tod TSSO © oiqmssod
eure01donos oAnRRI I1 pa 91sodoxd o] omesordde 1g

2 Eupd B[P owOIZeNAdmLIm,] 240 amErperedde
S[PP °[[BA T PO AUOW B AQA OIWLSUT - g [




"LO0T Oziet
0TI OJUDUIRPPAIIRT 1P 1X10] 9] 3111 NS OJR[RISHI 28
exod BurolsIs [ 0UOIZBZZI[EAT 1P OYoNSIAma] o] SSnpauT
DATIRICIRAD TXX0] B 0JOSWIRPPIIIRI T THESTS T8 IIqeardde
ISI[RUE 1 S130J0POIUI 1 RIIqIuCdSID B] aeogla
P U [B OUOZBASLY I THHSIS I LIONIOY 1 0531d 8339011
B[R opmwpeoold vls 18 o1 vrermarp 1y o wed £8/.6 ‘N
101d 90076087 1D 1y B10U B2 NNUNITCO SUOTZRTE 1P
pomRIF0Id0T0Ir 0ATIRTAI 11 P2 938cdod o1 omeacdde 19

TI0102 2P onsSal P auorzeendas
BATIR[DY B TOO 9SS2I2IMT Ip 9910
oo BITATSOTAS IP TTOTITON T AIBILOWAIIT]

-

"QATIBTLICT TJUa3TA 9] OPUOD0S

MQruOdsTp 2101198 T 27NN} LIoN3nm of areordde
P 00O OPIDD] ‘BZZAMDE 1P CTRAL SJUATRAMbY

OUEOSHURIEE 97D OATIEWIE  TUOTZIYOS
PR 0 (enboe ouewiejses ip N0

DIENPTAIRIT
e lojejjjusA

‘Bnboe  Bjj00SEL Ip BYOSBA) OJIOWEPpOITRr 1D
11301 3T[OP BZUIPTOASIIIOD U LMGIRIOIPT 1P RITRITOME
JUOYZRASILY 1D ojmeydun mn p igopueiop ordmose pe
‘ojuslueppajjel Ip enboe Ip BLISISIS (op oUis)ul e

efiqelutieyu; - opinbjy  onpoposd  ip
SeMUIAY dltRmRATISad) pIBETIAS 1p

EZLUSS G
opRId T BIs

97D BUIDISIE TN 2IN0PE 01ueLBd RIACD RLBUITRY IV

‘oda) au

BZURISOD 3 RY1ANSadios) viwndope sosnueied wou oyaenb
W (enboe ojuBlue[SBI) P BNSAD © LOJEUSA
‘enboe ejjooopl Ip stfosen [ojusLURPPOLIRS 1D 110}
sjjop obonjesdos sjueipel oAeedo ejelosiod
[ep  SJUBLUBNISIA  sliqRAS)Y o  OJuBLIBpPSEl

v

/o Bnboe p O)N0Jo fBp OUIBILLIE COLNGIBOOID!
opopod jp ezueseld Bf ) RIATIIRY [V BP clenope

SIIRWI[RNYE O[[ONTO0D I BRI |1

oreymaTaTdom

Q1SS BOQED OTD SWANIE IO I ‘OlmammppeiyLy
TP Bnboe LU@ISs [p OWIWL,IE STIqEMIRETr oprbi]
onopoxd 1p ezussa1d  S[EMIMIAD B[R SUOIZR[RI WY — ) T




"(8S0IY0 BIRPOTOON]

BIOATRAY OSD) BT ¥1BIS @ 55ed-Aq 1P OJINOIID [0S
180l 0JJ901910T TP SBIUBTE BIOA[RA B] OLIOIIRTRT) 121 {2,007
Ore1qqey 1ad v1s1491d BiIEn, [[0p SUORZUSINTRT 1P 2[ERWT

BIRULIO) BUTISSOXC B] 9} TRIND OJRIUIOY0 BIBS 7O7EL BOP

ssed-Aq Tp 01D T8 OATIRIQT OJURARIUL,T "BITUN 2ARdSLT

STIPP §Od T8 SUCTZEIIPTI uod ‘emsniyd o emads
TP TPILAS JTOUIL TP 91BI0D OUOS 910 OHSOIUL, P I[BIURII
ST0AJEA TP TITTWIOF OUOS “Z07¢.], B[P SUOIZIA03 PE ¢ OUOS
e1dos mo 1p ssed-£q 1p NI 1N, X0 D {UOTSSIa
a1 4od e17808 1p LI0[EA I NueTEdNS B SWHL0 oIep
Jaod ep ey pnsnueiduy masse m IsIR RIS, | Tod ORI
HEUSIT OUOS ZOZEL ‘TOSEL ‘0T EL “90671 0183ean)
Ip 9wH0700 9fjap ssed-Aq I MMON0 t BLD UL 1P Alsieiridetas
134D ISTEUE BIM ¥P 010 vemorp 1dy mo uod CT0ve
1010 9007 1190 1P 1V BIOU B[I9T INTOIU0D SUOIZENYE 1P
varure1doldonors oaneal 11 pe msodoxd o1 oueaosdde 15

SANBTIION TTRETA 9] 0pUGoas 1Iqraodsip
QIONRS I oTPImAl wondmm of omeordde 1 o1mos
OPUSTR) BZZIINIIS TP O[PAY AImeAmbe ouedsTImIES
OUd JATBWRIR THOTZN[OS 2WNPTAIPI eajjelB)ie uj
(SOQ enwey ejejpubes vunsniyo/einiiode ip
SUO{Zed|pUr uod emshrgs o emnde 1p sworzisod vipp
QUOIZRITPUL 1P BUIASTS) T(O-NO SIRZZLIO)OW S[OATEA

9T 1od osn ur g13 spIBpTEIS 155938 118 LBHOPR OWBTS “FOg |

TP TUOISSEWR of 0d BUS0S P 2I0[A PP Olmwmeadns
9lUR0eI AP ASNEO 9] B BIGIS Q 2yo eyEnd owcH
“OILMS-YITuY 1P 9151A401d BI0OUR 0WOS TOTE 8T Ry Rielissanchi
Ip 2Un0[0d a7 o1y 1p. ssedAq ip 2[0ATRA O BY - V T

(VI suorssoxd eye nuerdwy




"BLISTLIR UT IIIRISTSS TOLIRI080T 9T0ATEA
oT9p BINtB) I vaoxd B[R BARRI BmpaooId vogroads
vy e1doo sostaoy 1y ™o W0d g6/ “N 101d 9007°80°€T
12p 1dy 20W B[R T ammeiuoes asodod o1 oursoxdde 15

(PATSOLI0D TU0IZE PR 13398308 nuerdur) mpov
sed omdnosr 2 ouorzeomIssed ‘owsdisso opaerdur, [ms
SIRTEISTL  dT0ATRA o] Bd  OpmE[IOY 1 wmpescxd
BIRIZENap vun 1p STOIZOPR, [ SATDSIA IS - ) ¢

‘aTaesa Ut oymeycdury, fap 0usdisso soury oy vizrnd B
SYByLr ampeso1d stpyoeds 1p aworzope j 9Anse1d 1g
‘02T UDT DINBIRD OTIRY] PO 25T
BndwI] ur 0uos 0uadIsso nuerdn [Ens SnOTZIM MR
TP NEAIIL 188 AT smpasord o - g ¢

DT BIR OTRFIS50 OTOINPRE 9T
ruorzeqny o1 erzind TR BANE[RI BIpasoxd eograds
]pap e1doo sosrror 1y ma wod g6/, "N 103d 900Z'80'€T
P 1y B10T B[RT anmeiu0d ajsodord o] oueaoadide 19

"TOTE0IS ] D DUOISOIIOD B ependrr ojuenh
wdagonin wid 5onT ormerday, jap smergseedds
2[eP BARNDAII 2TOTZINIS0S 1 Brrrnmeidoxd

[ToPaTYD 1S “(OBURAUM [) © SIOLISTI SU0ISOLI00

TP 08SBY) () B 1red SUOISOLIOD Tp 00T TN O}INSSE
DUDIA BZZOMOTS TP CH0ddR [ou o1 0100 0D ], - ¥ ¢

2ATRdST
2nogLRA Tp oueld [1908TII0Y 1Ay 0 Wod ZT$9 "N joid T[JOTITI0D WP OXIS1F21 [T QUOIZR[EUSaS
o007, gmz 871 19p 1d¥y BI0T B][@T INUSIUCD QUOIZENTE 1D | BATIEII B] W02 oWonLn nud emergoosyedds
PR 1501001010 0anETRI 1 po 93sodoxd of oweacidde 1§ | oyRP OJEIS O] ITOONOS T SIRITATIALN]

BRI

T




01

nsend op oreqre

U0 0JUATUITIRIN0D TP OUIIRq U OIPULOT 1 eryiqeqod
I[P O[0OTD F L7 ¢ "W O101RQIDS [NS S10POIUT
SLIOSTUI 27[2P S5B( BI[NS ‘01eu0s0Idll 219589 9AI(T
“OSSTI 61191 B OTOYROIOS

mn pe yiqeorrdde madse 118 mm B»d “ves 1p mopord
NURT51N0 T01eGES Xad pLdURT T Bs1A.d 0)uaTienyE
DPIBPTRIS ISS3IS gm TENOPE 919883 OIMMBIACD. OIOJR(ISS
opeppns |1 d ‘opsten uwr ran 1p rw8Sessed ms N
TIRER ‘01pUSOUY Ip 08ed Bf DImpuy m30d Bp erreiM0may o
BITI[ B[Bp I8} 9ZUEISIP B wIMSIT ofosed symuyuon| - -
LTE "0 OTOJBGIAS I 9YD C1EY [0 OJUOD OS] ‘OYUELD ] )
“(osned on1e 0 Tw3dessed

1882)8 [Tdap apred Bp BZmFISWS 1p TSy 1B OB UOIZR
0 91UI0MPT0D [P sied B 012110 'S9) BID00S BIEp |
BIRI2PIST0d Bfpnb 1p ejeAsty nid oyjow e1s ‘ojerput

200§ QWO SIEIUSPIOUT 0JUDAD TP 0SED Wi “CT[S OATIOO )
"€10T-800¢ opownd |1 TR TP 0383116 1P BITIqRQoxd ) YD 9uauLI Y I 11 {
Bd opsma1d 9 £7¢ L PP wewenSope T * 7119 "N 101d "BIRESDIRNUT BOIE [[OU 1[F0ATIOO 12D TISALIT T[BILSO}TOD f
9007 OLSn] §T 1P Ky BIOW B][AT HRUIUCD QUOIZBINE TP TP BIMRIIURAD T OfIQIPaID UOU STI0D OPUIPIOss
vwmredoxdouon oaneRI Tt pe aysodoad o1 ouracsdde 1§

‘BLIBYAQTISY BIT]] B] 91UDS[OATITON OIPYIROWL Tp AeIUePTOTT
OLIBTUA2S O[3 BONST[IqRG0Id SUOIZBINEA B] BLIOULIEY

14V 1 o)ed ep elenpoge RS T -V §
AIAQ 10poxd 03119 3 JUOIZBIURWIAOM 1358000}




11

(AUOTZINNIETT 1P BIATY) :
010 ¥OF Bmpad0id B[] OUAISIAST BI[E OJIPIAAOT
I9AT 1D BIRTGOID 1Y 100 100 714G N 10xd 9007 onsny
9T 1P 1y 810U B]RT 21nu2iu00 33s0doxd o1 oweao1dde 1S

S TIBTIRIBTPOTIT 2IENOPE BP QUOIZLISIT

—

earprpad suorzoommen & 1308808 tAnsodsm

19D BZESRIEA 1P IUOIZIPTOD S][P ounsidr cAnsadme)
Trampoasd omoasp {orpusoumue enbae 1iop aduwrod

o] d sjemiope ayenb ordmess pe) Ag-puess wi ezzomors
. TP TWRISIS 19] SUOIZENMUBTE TP 210Pa001d & - 4 £,

| oae e 1y mo woo 719 N 0xd 9007 onny
g1 ep iy vien pypw el nod ysodoxd o7 oussordde 1g

(00911} .OTPUSOUTIUE EITHN, JI3] OIPUSOUHUE
oaneiado mﬁvﬁ.aa 10D SUOISIADY BY[R OInpRAs0xd

9TURTITEIBTPATITHT STEJIOPE B 2UOIZIINEI]

BZZOMOTS 1p opredder ownyr, Jln oienpiap
TTRImPTon 15230C1 8][2P CIH0D OpuOUa) O wIctETe
913889 RIAOD OIPTLOTIIOR 0ATRRd0 ORNURTE [T - 77 £

(0095-11) OIPTSOTHTE FIUN, [2P CaTieI2d0
A[RNTERI [2T 2ILRSUI FPaTs 21PhToads oTjep o1epal
WAL 1P LXTEAIP 1A 100 00D Z1$9 N 101d 9007 otdny
21 19p Wiy w10 efeU anuainod ojs0dord of oursoidde 19

9} IRUEBIBIPSIITIT 3IBNODE BD 9TOTZIIISAL]

BLISULIEY B[0P BZZamMoys 1p oproddes

Jou Pezznodl NURASL Y[RILIPIOUT LIRTe0S 13D omulo
od arepuaidenur vp ezminwma mp Taorze of qrEods
913880 OUUERIAOCD ‘OIPUSIUNUR BUIWLISLD RIBN = ([ L

OTRIZTUT 2UOTHE 1D BrIaISIS
10D STOISTAI TP BT IZ0IdOWOI TN BIS 3 TIOTZLISa I
o1 enyie sworzeorydde mo 1 OS ampsocad ayRp
ootate, ] B easTaIoy 1dy o mwoo 719 N 103d 9007 o8y
97 p 1dy 210U e[PU emMmain0d 9180doxd o omeacidds 19

odma)] 2T 9IS URIS0D
a1e)m eI B STOIZIINSIL]

BLSULTEY T 21830pE ampaosoxd
AP PIRIZTOSSD, | BIBIOT[S YL DIISED RIADCT - 1) £

STUATIRIBTPATIIIL SIERODT BP SUOTZTINEDIS

mgos

aruoureia[dmod ouedusa ns1asad ayseub ur nuetarpescrd
1272 2JCIJUCOSTI TP 2T [& ‘35Satma anpenod

S1MS STITLIA JIBNPIYD RIAOP BLLDUIY 1Y - L

OIISTIRYBIPATITTNT 2IRTODE B QUOTZLIISIIY

0I0ARY 1D 0150d NS eymaTmERIp

BlETage erenb md onnytexdes ‘eljoAs suorzenLioy p
TIATIR B[R] oymImpuaxdde, [13p Of[enuos 5101800 T
QISR URTH BLOWIRY [{V Ip 510 B OLmssIn0n - v 4,

(939 “0IPUAOUNUET) TUNWIOD 1A 3 BZUISIIUWID JIP d duoznpoexd e[[op SUONSa3 Ip 9 1anezzIuEs10 njodsy




71

L00T e1quamp
onme nsmald AT 8 arezziear 1p v iy

*00QUY TR TUOFZRIUAGIO ‘OTAN]TD

+| @ TIRISIS “BZURSIP B OJUDTIRTIONZE [P 9]0A[BA B13PoA0Id
© | "enb (TOEE-T 9 T05T-Q) Oume/ueAd 9-GT 1p 23013%8mT
-+ DIIOMIesoe TP.ezunbaly OWRTY oY) omyenos edde
' gnrenb .ﬁgw.mmwmqm 2] o1wTIIpRYYE Tp Bzmenhog

RANBIIIOT BULT1A 0 OPU0IRS
gl axesseqqe 1od ruorze 1qIssod anme onedoad 1y

qruodstp 10308 TP 9YoTNe] 10N rer o aJeorpdde

TP OJU00 OPTBTSY HIUBASYLY QJUIPIUL TN P aUOTZwA I
B] OTRISTIURIRT 90 SATIRILID)E [UOIZA[08 SIENPIATPUI PR
0 3IMBASFI O[EIUSPIIAT UM PE 30PTOD 210 2UOTZN[0AD
B oxezznodr essod 1§ ‘Losssaduwon o adwrod

31ep 0110poad 1p OPUBYUT P OrOSLYLL P oymdas e ‘renb
T 3d iqemrreryo 13opord NUI TR Hoo LI0TETTINO e
135D BZUBUIDIA TF 0 01108 [EJIGN OTOS 2D 110852.xdt0D 1
o admod o sy 1p ojueurevorzsedu fr xad eurmeEord
un ‘suorzeaosdde varssasons ef ad g 1) e oxwimesord
EAOD RLIOUITEY TJV ‘TUBASILI NUDDIOWL I [TOIZH]0AD
MIqrssod 1p esneD 218889 ouossod NIQETITIE T THoposd
HUSTIWOS LIOJRNUINOIR 1P BZURTIIIA UL PO 0108
neuorzisod rrossaadmos 1 po odmod a7 9104 - | L

1021120 [ep SUBIUO] 0}jowr 08559 cvossod wow admod
1 00¥u2a] BISTA Tp oyund [ep snjowy ‘0ssaoexd m noerdoer
PP HAHTE 1P 0YUSWIPEOOE I vzuanbaly eyep suorznpr
B[S reograds mage sonpold wou tessesdmmos o
adwod 1p 9UOIZRIOT[0OTI B o1 BIZuopwAs 1dy OTPIS O[fB(]

"IEEAS]LI HUSPIOWT 182D SuoTztoAId B[S 10 T
onorzrosald efjep suozeoydde, | sremosse wd o1ressasen
TUOTZE 9f SIBNPIATPUL M3 TWOD CIPNIS OUN SOSTILIOY
1y mo w00 L0401 "N 103d 9007717 PP BIOTS €8L6 N
1014 9007°90°87 PP 10 BIOU BJ[2T N0 SUOTZBOYE Tp
emmesdordouor oaneal 11 po eisodoxd o] omeacidde 1g

rzipdwoes

EUS [P OJedI [9T QUOTZUSINWRTE I BYAINE SicieR
07701100 Te o3sodard 910853 RIAOD o ¢, SUCTZMINTE
porojendo,,ap vmdyy vl oo1medio, [pu BJRAPIATPUL
BIU2A RLOTFRY BYRp o)edar rodo Jod oo ounioddo \,
OUATIIL IS ‘QUOIZURINUCTL [P RIADNR B] BLISULTRY

R]PP NI [[39p BZZAIN0TS B[P OJGIR, [[ou
B[ OASYLL IT o ezueodiar vy BISIA -9 4,

L _ATOIZRZZIREIO, [[PT

BIBISPISUOD B1E 9 BISSTYOII BINST 1] 010 BELBE
vaTEOTIdss Blow wun wod 1y £8/6 N ‘101 9307'90°8Z
[op 1y elou AT anueIne) 9)sodod of ouracidde 1g




£T

-amzerqasasedde

T]aP BZZO.MOIS W BSSIL ]S O1[OIUCD BILS UI SULIBTR, |
ouepaAsd 312 OLMAIR0IPT WI0poId I LOWASTL

p ‘olezzrmssard uow BIOTEND 3 YIm] 2UOIZRAS]L

TP BURTIWT 1P 91RI0p 210883 OTEIACD (] ‘H ‘O
JeUIHOUAP a7[30b 91EIZAPIAY Ou0S 18 Brneurred )
LIMQ.Te0IPT 1 133820018 118e po amorznpoxd 1 yywerdur
17de stissoxd prd omornia swqes Ay NN, -1 £

£00T
opade oxus oppdmos 9msss prod OJUSAWITTT 816 N
1010 9007 90'97 2P 1Y BIOT RI[BU NNUIITO SUOIZENR 1P
vrrmnifordonor oaneial T1 pa a1sodoxd of cmeaoidde 18




¥l

(00911 mpor vlueureRen 1H ojupidml, |
0SIARINE 010POI 1P SIBT B OJUIMWEBSIIAS O IBIAD IP
0doos of wod opmdal 1p eATERA0 SUOIZNNST BUN 00T oI B
oynpasroxd wae 1p ererwp 1y 8016 N 101 90070161
P 1y vlou vrdw nnuaiwoo s1soderd o1 owescidde 19

‘BLRULIEY BIRP oTdIUT

BZUAZTR 1p owerd |2 eleirodiI sjusmenmioddo
919559 LIAOP S0pasoxd 1e] 1P 1S9Ims By
"iqruodstp nuerdt 18 o A8

I ‘omzzame of 81e110d1I 019852 CUURIAOD ampadsoxd

9] BIZURISOS 97D STENURT /OJUNWIMIOD P BZUsTHIAS
1[E3 UE I OHE UL 21913 v 9ATRIad0 TUOTZE O OUBALIDE]
ot aumpasoxd sytsodde onepar o1asse OUTRIAG(

"088918 oymecaT, [lop

OJUTWRTOIZUNITRI 1) 0SB0 UL 9T “(Ipuewr (puets

#d orpueounue enboe 1p ozzImn 1p 0sEd Ur ordwoese pr)
OJTTPT OSSO OIIDISERTI TR 0SB UI HU H18URT) 0T onbow
TP 9T0T B 3)URUIRNAID CIIDWRSIAS 0 71qrssod 91880
BIAOD TOU INF9T 0JTOTIE]IRI) 1P ORI TIR(T - 7} §

.

TOIEQ0S R OZZIHMEL T
Bd oppsoxd un g7 2IQUISIIP oI Iy 18V (€816 N
103d 9007°90'¢7 1P 1dY 210U B[]OT TINTAIT00 STUOTZRNE TP
wormreadoxdonor oanepI 11 po 9sodod of cueacidde 1g

91UEB]SCII0S O[ONS

[9P e3qend B[P 01815 O] OJEOTLIA @ ISSOWII ‘TIEOTII0q
‘MRIONAS 919889 OTWRIAOD oJeuoTZEN 031sodaq] ¥3 1P
TIRZZION TOT 9 TRLIDINY BIZIDG ID 1018qIs [ - 6 * §

LT vziew
oxws oreieydurod 019sss pnod OJULATSINL, T "€8LS "N
301d 9007°50°9Z 1P KLY TI0T B[R TIURITOD QUOIZRIYIE 1D
eorre301donon oAl po 91sodoad o7 cueaoxdde 19

- b
“o¥isodap wr ringenb vAnRpI
] 2 symrqure, T o vsotoonndazunisds o1ep
188130048 7|8 TIBOIPTT OTOS SAC” Bwuﬁﬁo,sm
orpep vddew eun e1jopoId 913880 RIAGD ¢
2IATRITOT JASD ST PZURISOS B[[E
HU2181891 9 nezziiqestdot ‘emiadoo 03108
nsod 519883 OUURIACD OJUDUITISINOD IP TUIOBQ I °7
01BO20]8 DTIL[CA
& ued gioeded TP 0IUSTITILIEOD I OUIOBG
otidosd U ©1820018 910558 BIAOD BZURISOS tWde 'y
1smbas nuongas 1 e10pessod
OURIACD  SIuSIquIe, | Jad aso10otad | TROTISIETD
STOLMAIRIOIPT TOU SZTRISOS SY[2D 188800018 113" - ¢ g

(onbov ‘erIe‘0[ONS06))0S ‘0[ONS) I[BIUSITUE IIJJL.ILD TP PUBAS[LY WISTY




51

nrsodap
10p & nuerdmr 3op OwWIPYS U NuasaId TOOIZENIIS TTTIS
oS o1menh 2IezzIeal TEaAs 2018 10d 01EN0pPE 912859 TIAOD OluatmIpasa0id
T 9PATD 18 3 oreIRIgDIp ojuenb 1p one opwaId I 11 oforewy  oonenboe symiqure, | wd asotonmd azneises
9 LM IBIOIPL 085318 OSSO (AU ISTRSIIALI 0Tessod )

-onsenbes 0110 B0, 11N 9318 STRP BIIGrUOdSTD ‘aTmytq oysodep e Jep 1ssoxd W enedny ossoy 1|/
B BIRTOIZIPTOD 9 BxIade, fjop vmmdos vy 92 RIRIGIIP 0Funy 91018153 STOIZHAST 1p Brade B[ 0SIARINT OTD
1y 7149 "N 101d 9007 eTdny 81 9P 1y 20T WoD 2IBIAS PB 1B TWIAISTS NSTARX 212880 OUMRIADC - (] §




COMITATO TECNICO REGIONALE DI PREVENZIONE INCENDI
ANCONA

VERBALE RIUNIONE 19 DIC?EMBRE 2006
APl RAFFINERIA in Falcovnara (AN):

<7

Esito della sesta verifica semesfféie délla attuazione delle
prescrizioni del CTR del 10.12.2002 da parte di AP! Raffineria

RELATORE: DOTT. D’ELIA

Il Dott. D’ELIA relaziona in merito agli aspett critici emersi nel corso dei sopralluoghi
effettuati per la redazione della quinta relazione semestrale sullo stato di attuazione delle
prescrizioni imposte dal CTR in data 10.12.2002, presentata al CTR Marche ed alla
Regione Marche il 9 agosto 2006.

Non vi erano prescrizioni cui la soc. Ap Raffineria avrebbe dovuto adempiere entro il
30.06.2006.

Le prescrizioni cui la societa AP Raffineria avrebbe dovuto essere mantenute nel tempo
(A1, A2, A5, C2, 15, P1, P2, P3, P4, V1) risultano adempiute.

Verificata la discordanza evidenziata nella precedente visita semestrale (rif ctr del 23
maggio 2006):

R4  Nel prodotto-applicato per garantire idonea resistenza al fuoco dei pilastri defle unita
U2100 e U3200 sono state inglobate: condutture elettriche, cavi, contenitori di coperte
tagliafuoco ed altri accessori. '

In data 7 settembre sono state prodotte le certificazioni di resistenza al fuoco (corretta
posa in opera e corrispondenza in opera) del fire procfing delle unita 2100 (splitter
benzine) e 3200(desolforazione 2)

Si rimanda alla prossima visita semestrale la verifica delle seguenti attivita:-

il Gestore dovra provvedere ad una verifica sul raggiungimento degli obbiettivi che
ci si attendeva attraverso i Safety Talk

al termine della revisione dello standard interno (S.1.) “Serraggio a Caldo” effettuare
il corso di aggiornamento alle ditte di manutenzione sulla procedura in guestione.
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COMITATO TECNICO REGIONALE DI PREVENZIONE INCENDI
ANCONA

VERBALE RIUNIONE 19 DICEMBRE 2006
AP| RAFFINERIA in Falconara (AN):

DICHIARAZIONI DI NON AGGRAVIO DEL?;;":‘@RESJSTENTE LIVELLO DI
RISCHIO RELATIVAMENTE '

Nuovo additivo gasolio e riscaldamento — U 4000

Realizzazione impianto osmosi inversa e revamping impianio di pretrattamento
acqua in ingresso

Ripristino impianto stoccaggio e carico bitumi

Realizzazione nuovo impianto di recupero CO2

Revamping impianto rigenerazione Ammina — U 3700

Cambio di destinazione serbatoio TK 54

(RELATORE: ING. VIGNINI)

Sentita la relazione del’ing Vignini si prende atto che gli interventi previsti
dalla Raffineria Api di Falconara Marittima non determinanc un aumento del
preesistente livello di rischio di incidenti rilevanti degli impianti stessi.

Tuttavia per l'impianto di recupero CO2, considerato che la CO2 viene
stoccata-in due serbatoi-orizzontali da 300 mc in fase liquida e a pressione di 20 bar,
si ritiene che debbano essere approfondite le interazioni (sovrappressioni,
irraggiamento, ecc) delle sezioni purificazione, compressione, liquefazione,
stoccaggio e caricamento CO2 con gli impianti e stoccaggi limitrofi, al fine di
valutare Popportunita di realizzare impianti di raffreddamento a pioggia sia dei
serbatoi di accumulo che delle baia di carica della COZ.
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Ing. Leonardo DENARO Direttore Regionale VVE Marche S~

r Ing. Roberto CATARSI (Comandante Provinciale VVF Ancona

Ing. Carlo CARLUCCI‘ Comandante Provinciale VVF PesaroUrbin
. Ing. Felice DI PARDO Comandante Provinciale VVE Ascoli Piceno
Ing. Settimio SIMONETTI  Comandante Provinciale VVF Macerata

A/ CP it v, ORTe/ 2| © Capitaneria di Porfo Ancona

Ing. Giampiero PENEDETTI Direzione Regionale VVE Marche

DANIETLE dm{cﬂg

+ Ing. o CEREIOS ISPESL Anconza

. Ing. Paolo PIERPAOLI ISPESL: Ancena
Ing. Lucane MOLITERNI Regione Marche

_ Regione Marche

. Ing Donatino D’ELIA ARPAM
Ing. Alessandro TAGLIAVENTI ARPAM
p.on Y ARed v ARl
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Provincia Ancona

. Ing. Paolo BEER Ordine degli Ingegneri Ancona W Z
) . /,/%_4 -

+ Ing. Sandro BOLOGNINI ~ Rapp.te Comune di Falconarall. (AN} < 2‘ .

I + Ing. Alfonso TAFURI Direzione Prov.je del Lavoro




