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Livelli di emissione associate alle MTD 
  
Gli impianti che utilizzano come combustibile i gas siderurgici sono soggetti ad una ampia e continua 
fluttuazione sia in quantità, sia nel mix degli stessi (AFO, COG, LDG).  
La combustione dei gas siderurgici deve essere sempre sostenuta da combustibili commerciali a più alto 
potere calorifico (gas naturale e/o olio combustibile) allo scopo di stabilizzare la fiamma in camera di 
combustione. 
E’ evidente che a fronte di una domanda di energia elettrica e termica pressoché costante dello stabilimento 
a cui spesso gli impianti sono asserviti, non è possibile, per contro, mantenere condizioni stabili nel mix 
combustibili a differenza di quanto è invece possibile fare con impianti di produzione energia che utilizzano a 
regime costante i soli combustibili commerciali (olio combustibile, gas naturale). 
Risulta quindi tecnicamente non sostenibile la definizione di un limite dinamico di emissione calcolabile 
istantaneamente come media pesata delle portate dei singoli combustibili per i rispettivi valori di emissione 
associate alle MTD specifiche per i singoli combustibili, dove questi ultimi derivano da MTD di impianti 
alimentati a condizione di regime costante ed esclusivamente alimentate con combustibili commerciali. 
Oltre alle motivazioni di cui sopra, bisogna tenere presente che nel caso specifico vi è anche: 

• scarsa precisione nella misura di portata gas siderurgici nei pressi dei singoli impianti facenti parte 
della centrale (a differenza delle misure fiscali complessive di sito) dovuta alla fluttuazione della 
stessa o impossibilità tecnica di ricavare misure precise; 

• inesistenza di misure di portata di alcuni gas siderurgici nei pressi dei singoli impianti per 
impossibilità tecnica. 

Tenendo presente che un complesso impiantistico così realizzato rappresenta comunque la tecnologia di 
riferimento per l’utilizzo di gas siderurgici, il limite di emissione associato alle MTD è riportato nella tabella 
che segue e complessivo del MIX di gas siderurgici e combustibili commerciali.  
I livelli di emissione sono da riferirsi alle caratteristiche chimiche del mix dei gas siderurgici e quindi non 
generalizzabili alla categoria gas siderurgici. 
  
CICLO COMBINATO 
Livello di emissioni   
NOx in mg/Nm3 
(O2 rif. 15%) 

Livello di emissioni  
CO in mg/Nm3  
(O2 rif. 15%) 

Livello di emissioni 
polveri in mg/Nm3  
(O2 rif. 15%) 

Livello di emissioni 
SO2 in mg/Nm3 
(O2 rif. 15%) 

30-80 10-100 5-20 20-80 
  
GENERATORI DI VAPORE 
Potenza 
Termica (P)   
(MW) 

Livello di emissioni 
NOx in mg/Nm3  
(O2 rif. 3%) 

Livello di emissioni 
CO in mg/Nm3  
(O2 rif. 3%) 

Livello di emissioni 
polveri in mg/Nm3 
(O2 rif. 3%) 

Livello di emissioni 
SO2 in mg/Nm3  
(O2 rif. 3%) 

<300 450-600 150-250 45-50 700-1200 
>300 190-200 150-250 30-45 380-420 
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Confronto con le BAT contenute nel documento “Reference document on BAT to Industrial Cooling 
System” Dicembre 2001 
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