Allegato A27

Protocollo d’ Intesa per I’
Attuazione di Misure di
Contenimento delle
Emissioni di Polveri e
Ossidi di Azoto degli
Impianti Produttivi siti nel
Comune di Venezia



Premessa

Nel presente Allegato parte del Protocollo d’ Intesa per I’ Attuazione di Misure di
Contenimento delle Emissioni di Polveri e Ossidi di Azoto degli Impianti Produttivi

siti nel Comune di Venezia, relativa agli Stabilimenti di Marghera Levante e
Azotati.
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La Prefettura di Venezia
la Provincia di Venezia
il Comune di Venezia

I'ARPAY ~ DAP di Venezia

I' Enie Zona Industriale di Porto Marghera

PUnindustria
la Alcoa Trasformazioni S.r..

ia Bunge itdlia S.p.A.

la Dow Poliuretani Italia St

la Edison S.p.A.

la Enel Produzione Sp.A.

la Grandi Molini ltaliani S.p.A.

la Ineos Vinyls tialia S.p.A.
la Montefibre S.p.A.

la Pilkington ltalia S.p.A.
la Polimerl Europa S.p.A.
fct Simar S.p.A. ]

la Sima S.p.A

fa Soivay Fluor ltalia S p.A.

la Syndial Sp.A.

ENI S p.A. Div. R&M Raffineria di Venezia

d'ora innanzi indicate come "le Parti”

premesso che:

fra gli obiettivi condivisi tra le Parii per un’efficace politica di sviluppo scstenibile
dentra la salvaguardia e la protezione dell'ambiente dal fenomeni di inquinamento e, in

particolare, dall'inguinamento atmosferico;
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sul femtorio del Comune di Venezia sono presenti numerose e diversificate sorgenti di
emissione di nguinanti atmosferci — in paricolare di polvert e ossidi di azoto — che g varo
fitolo possono influenzare lo stato della qualitd deli'aria a livello locale e che la emissioni del

comparto industiale rappresentanc una parte di queste sorgenti;

pur fconoscendo che le emissioni del comparto industricle sono diminuite negli ultimi

anni, sia per gli interventi di miglioramento atfuati dalle aziende sia per la contrazione delle
attivitd Industriaii, le aziende firmatarde del presente Protocollo concordano comungue, in
una logica di responsible care e in forza del principio di azione preventiva, sulla necessitd di

incrementare vlteriormente le azicni verso un elevato livello di futela dell'ambienta nel centri

urbani;

it Comune di Venezia e la Provincia di Venezia hanno gia affivato polifiche di

fiduzione delle emissioni inquinanti dalle varie fonti presenti sul proprio tenitorio;

I'Amministrazione Provinciale, con deliberazione di Giunta n. 2005/23 del 01.02.2005
ha istituito il Tavole Tecnico Zondle e ha individualo le prime azioni per il contenimento delle

polver sottili PM10;

considerato che:

- P'Accordo di Programma per la chimica di Porto Marghera soitoscritto in data 21
ottobre 1998 prevede, fra 'alfro, un impegno delle aziende firmaiade alla riduzicne delie
emissioni inguinanti anche per quanto riguardd fe polver tofali e gh ossidi di azoto;

i Bilancio Amblentale deil'araa di Porfo Marghera redafto da ARPAV e riferito agh

anni 1998 - 2004 evidenzia | seguenti quantitativi emessi dalle aziende firmatarie: %
UM 1998 | 1999 | 2000 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 J

0:;5{’)"7'33' Ton | 8118 | 7219 | 7451 | 6011 | 5584 | 5702 | 5752

POWEN | Ton 438 331 338 306 257 | 213 | 247 g

anche dlire cziende insediate neli'areqa di Porte Marghera, e non fimatare M

dell’ Accordo di Programma, hanno intrapreso un percorso di riduzione delle proprie emissioni
di polveni totali e di ossidi di azoto;
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il DLgs. 4 agosto 1999, n. 351 prevede che le Regioni effetiuino la valuiazione
prefiminare della qualitd dell'ara per individuare le zone nelle quali applicare i Piani di

azione, di Risanameanto e di Mantenimento;

it D.M. 2 aprile 2002, n. 460 stabilisce per gli inquinanti bicssido di zolfo, biossido di azoto,
ossido dfi gzoto, polver PMI0, piombo, mongessido di carbenic e benzene, § nuovi valor Emite,
con | rspetfivi margini di folleranza, rspefio of quali le regioni devono effetuare la
valutazione preliminare della qualitd dell'aria e fa conseguente zonizazionse del territorio;

it Pigno di Tutela e Risanamento dell'Atmosfera -PRTR.A.- della Regione Veneto
{approvato con deliberazione del Consiglio Regionale n. 57 del 11,11.2004), ha siahilito ia
classificazione preliminare del leritoiio regionale, in termini di criticifa dello stcto qualitativo
del'arle amblente, rpartendo tuti | comuni del Veneto in zone A (ciliche], B (di
risanamenio) e C (di mantenimento} e assegnanda loro la competenza per la definidone dei
Piani di azione, di Asanamento e di mantenimento contenenti le azioni indicate al capitolo é
dello stesso P.RTRA,;

sulla base della zonizzazione, effettuata in via preliminare, il Comune di Venezia &

stato classificato in zona A (in cui applicare i piani di azione), per gli inquinanti PMio, NOz e
benzo(a)pirene;

I'Amministrazione Comunale si & quindi dofaia, con delibera n® 479 del

30.09.2005, del "Piano di Azione Comunale (PAC per i rsanamento dell'atmaosfera”

(approvafo dalla Giunta Provinciale con deliberazione n. 2006/28 del 10.01.2004) la cui

applicazione ha visto gid la redlizzazione di interventi a carico di diversi comparti emissivi,

qudli ad esemplo quelli del fraffico e degli impianti termici;

valutato che:

il Piano Regionale di Tutela e di Risanamento dell' Atmosfera ha fornito indicozioni
circa le azoni da pome in essere sulle diverse fonfi di emissione di polveri totali e/o ossidi di
azoto. In tale contesto sono ipofizate anche azioni dirette nei confronil delle atiiviié
produttive ed in particolare di quelle con valori di emissione di polveri superior a 10 Kg/giomo
e dli ossidi di azoto maggion di 60 Kg/giomo;

per la complessita dei process industriali coinvolti, sia necessaric individuare interventi
di tipo strutiurale e gestiondle da programmiare enfro un termine concordato, fatte salve le

prerogative delle compeienti Autorita per la tutela della salute pubblica;

Il piano, in terminl generali, Aleva come "la maoggior parte delle aftivitd industriali
presenti nelle aree [di intervento} Individuate, sonc r:nciuse nella direttiva europea 96/461/CE
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sulla prevenzione e controlio infegrato dell’inguinamento” e conseguentemente individua
per tali ativitd nell’applicazione delle BAT (migliort tecnologie) lo strumento per it massimo
contenimento possibile dél loro coniributo  all'inquinamento  atmosferico, anche in

considerazione del gia fissafi termini di attuazione di detta direttiva;

le parti def presenie Protocollo prendono pertanio affo & riconoscono che, anche
per quanto rguarda le emissioni, Fassetto tecnologico delle affivitd produtfive debba
convergere sull'applicazione delle BAT nel mspetto, laddove applicabil, delle normative

vigenii in materia di autorizazione integrata ambieniale (IPPC);

la Provincia di Venezia ha realizato il censimento degli impianti nei Comuni in fascia
A con emissioni superiori ai valor soglia indicall dat P.RT.R.A. & ha emanato nei confront di
quesii it Decrefo prot. n. 13301/05 {riduzione delle emissiont i polver tofali e ossidi di azoto
delle attivita produttive) recante integrazione alle autorizzaziont alle emissioni in atmosfera al
sensi del D.P.R. 203/88, nel quale & stala richiesta, fra Paliro, 'applicazione delle migliori
tecnologie disponibili per il contenimento di tali sostanze inguinantt cosi come previsto dallo

stesso D P.R.;

la Provincia di Venezia ha richieste o Ministeri competenti @ alla Regione Veneto
i'adozione di analoghi provvedimenti anche nei confronti dei grandi impianti di produzione
termoeleitrica (centrali di Enel ed Edison) e di lavorazione del greggio (ENI — Raffineria)

presenti sul territorio;

I'Amminisfrazione Comunale ha intrapreso un percorso  per definire — con i soggeti
inferessati - azioni concrete per Il contenimento delle emissioni di poiver totali e ossidi di
agzoto provenienii da ogni singola atiivitd produttiva, con successivo coinvolgimento del

Prefetio per valutare 18 competenze in cdpo o singoli enti/soggetti e la possibiia di agire

attraverso la stipula di accordi volontar;

Venezia degl inconti duranie | quali & stata esaminata la possibliita, per alcune Ditte, di
apportare miglioramenti impiantistici e/o gestiondali  tall da ridumre, per quanto possibile, le

in dafa 02/03/2006, 08/03/2006 & 22/03/2006 si sono svolti presso la Prefeliura di

emissioni, nell'offica dell'applicazione delle migllor tecnologie disponibili;
nei corso dei suddetti incontri & stata definifa, atfraverso approfondimenti condivisi, ia
tipologia e I'efficacia degli interventi esaminati;

nel corso degli incontit le parli hanno concordato sulia necessité di approfondire Ia
correlazione fra le diverse fonli emissive presenti nel teriforio veneziono ed i valorif\di
immissione in atmosfera rilevaii dalle centraline di monitoraggio defla qualita dell'ara;




considerato che

numerose aziende insediate neli'area di Porto Marghera hanno provveduto ad adire
i TAR del Veneto avverso it Piano regionale di Tutela e di Risanamento deli’Aimosfera, il
Decreto dellg Provinela df Venezda prot. n. 13301/05 e il Piano di Azione Comunale per

risanamento dell atmosfera;

& volonid delle parii sottoscritiici, che concordano suli'individuazione di obietlivi di

miglioramenic ambientate, definire preliminarments il contenzioso;

tutto cid premesso, fe Partt
stipulano il presente Protocolio d'Inlesa

Art. 1
Finalitd e obisttivi generali

Obietlivo del presenie Profocollo d'intesa & offivare e mantenere nel lempoe aZont @
modalitd di gestione degli impianti produttivi finalizati alla riduzione delle proprie emissioni di
polver totali e/o di ossidi di azoto, in un’oifica di coesistenza fra futela dell'ambiente e deila

salute e sviluppo nel seffore fermoeletfrico e indushiale.

In-mode-pardicalare-i-presente-Protocelle—specifica-perle-Bifte-firmaterie:

il quadro degli interventi redliizoli & da redlizare e le cZioni necessarie al
monitoraggio cosi come definiti nell’allegato 1, finalizzali ad una concreta riduzione

delle emissioni di polveri toiali efo di ossidi d'azoto;

la disponibiifd  ad avviare un approfondimento delle comelazioni fra fonfi di
emissione e valor di gualitd deli’aria rlevali nel feniforio veneziano relativamente

alle polver & agl ossidi di azote;

I'impegno ad installare i sistemi di monitoraggio in continuo delle emissioni di polver

e ossidi di azote qualora previsto nelle schede di cui all'allagato 1.

per g Enfi firmaiar:
{'impegno nel controlle del grado di ativazione degli interventi previsti e nel

monitoraggio delle emisstoni In atmosfera.
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Art. 2
Quadro conoscitivo della situazione emissiva

1) Le Ditte firmatarie rsulfano essere regolarmente aquiorizzate da parfe delle Autoritd
Competenti dai sensi del DP.R. 203/38 e della Legge Regionale 16.4.1985 n® 33 &
succeassive modificazioni.

2) Il presente Profccollo non modifica il quadro autorizzative esistente né sostifuisce o

modifica i imitl df emissione fissati dalle vigenti autorizzazioni.

3) Gl abtudli quaniitativl di polven totali e ossidi di azofe complessivamenie emessi dalle
Ditte firmaitarte sono rassunt! in fabelia 1. Esst rappresentano una sfiuazone di ampio
rispetto dei imitt imposfi dalla normaliva vigente e dalle singole autorizzazioni in materia
di emissioni in afmosfera e costituiscono 1 dferimento per gl obiettivi di miglioramento

continue in atiuazione del presenie protocollo.

Tab. 1

Anno di riferimento 2003 2004 g 2005
B T T e e T P Ty T T AT SR T S e
Parametro ’ Polveri NOx Polveri NOx Polveri NOx

[+ Q [=] [»] Q [*]
= = - =~ -] =
Grandi Molini "8 0 | 4.05 0 3.82 0
Dow Poliuretani Italia 2.8* 66 8§ 5.6 171 3.6 165
i 3.75 143 § 203 10.1 1.6 13,72
103.95 119.46 Rk 103.95 119.46 163.95 | 119.46
20.46 56.1 _§ 20.46 56.1 20.46 56,1
49— |——0 515 o 478 %
39471 | 577272} 6.808 331,788 2.083 374.027
3,093 6253 B 3.093 625.3 1,425 602.2
4,56 184 #  4.47 - 4.25 18.4

0 1630 0 1698 0 1507
0.00 1125 ] 1204 0 1021
45998 | 678.193 | 40.455 | 393.59 § 45737 | 630.982
220 8330 220 8350 220 8350
5 10 5 10 5 10
7.2 81.9 5.8 81.9 2.6 81.9
46.7 3.75 53.5 0.55 57.6

Ineos Vinyls 2.2
Eni Div. R&M 112.8 1427 142.1 1428 170.4 1302
= A NS IR

Totale } 625,082 { 14845.631 619.066 | 14732.74 ] 639.275 | 14308\39

\

n.g4. = non quantificabile
*Dali scarsamertte significativi in quanto nel 2003 Il forno Peabody era inizialmente fermo e ND

successivamente ha bruclato quasi esclusivamente metano a seguito dell'incidente d
novembre 2002

h

** | datfi di polveri e NOx si nfenscono at valore medio anno delf'ultimo gquinquennio.
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Arf. 3
Fiano di riduzione delle emissioni

1} Le Ditte firmatarie st impegnaneo ad sffettuare gl intervendi previsfi cosi come riportali in All
1 che fa pare Infegrante, insieme dlle premesse, del presente Protocolle d'intesa, nel
fspetto delle tempisfiche vl indicate e subordincdamente agli affi  amministrativi
necessart.

2} Per quanto riguarda 1 quaniitalivi di polver folall e ossidi d'azoto emessi dai camini
autorizzail, gif obieftivi comptlessivi di riduzione, secondo le fempistiche di cui alf' Allegato 1,

sono indicativamente riportaii in tabella 2:

Tab. 2

Vartazione % complessiva rispeto al 2005

Polverl fotall -10%
Ossidi di azofo ~24%

3} Le Ditte firmaiarie s impegnane g condumre e gestire 1 propi implanti in modo tale da
garaniire 1 piv bassi livelli di emissione di polveri totali efo ossidi di azoto conseguibili in
base alle miglior tecnologie disponiblli a costi sostenibifi. In modo parficolare tale obietivo

viene conseguito:

conducendo gili impiantl, per quanio consendifo dalle esigenze tecnico/gestionati, in
modo tale da minimizzars la frequenza del transifort di avvio e fermaia degli impianit

per | quali { suddetti fransifori comporterebbero 'emissione di un quaniifalivo di
inquinardi superore a quelio prodotto nal normale esercizio;

utilizaondo sempre | sistemi di abbatfimento, laddove previstl, In condizion] di
massima efficienza, offimizzandons la conduzone e garantendo adeguati intervent
df manutenzione;

conducendo gif implanti, in caso di temporanel guasti, disservizi 0 manutenzioni
straordinarie e programmate dei sistemi di abbatlimentio delle emissioni, al loro
minimo tecnico o comungue in assetto iale da rispetfare | imiti emissivi autorizzati,
qualora consentito dalle esigenze fecniche/gestionall.

4) Le Ditte fimmatarie si impegnano o formulare un calendario indicativo delle fermate per

manutenzone programmata che preveda un loro svolgimento, compatibiimente con le
esigenze fecniche e gestionali, nel mesi autunnali e invemall {periodoe otftobre - aprile).
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calendario - e le eventudli variazioni che si rendessero necessare — viens rasmesso al

GAV [Gruppo di Attuazione e Verifica), di cui al successivo art. 4.
Arl. 4
Aftuazione e verifica del Profocollo d'Infesa

1} Ai fini de! coordinamento e della verifica sull' attuazione del presente Protocolio d’intesa si
costituisce un Gruppo di Attuazione e Verlfica (GAV) composio dal Prefefio di Venezia,
con compifo di coordinamento, dal Sindaceo del Comune di Venezia, dal Presidente della
Provincia di Venezia e dal Presidente dell'Ente Zona Industiale di Porto Marghera o da

loro rappresentanti.

2) 1 GAV st avvale per le verifiche tecniche relaiive all'atfuazione del presente protocolio di
un gruppo tecnico di cui al successivo articoio 5.

3} Qudlora, in quadlsiosi fose di applicazione del presente Profocollo d'intesa e sulla base
delle rsulianze del Piano di Monitoraggio di cui al successivo arficolo 5, il GAV constatasse

la non conformita agll obleffivi qualitalivi efo temporall di cui al presente Protocolio
d'intesqa, valuterd le cause di fale scostamento e concorderd con 'azienda interessata

aventuali azioni cometlive.

4) 1 GAV, su apposlia istanza delle Parfl, valuterd lo sussistenza di eventuali impedimenti,
proponendo alle Parli sofoscrtirici una revisione o oggiomamento del presente

profocolio.

5} I GAV, su proposta del Gruppo Tecnico di cui al successivo articolo 5, planifico gl
opportuni approfondimenti tecnico-scienfifici anche con riguardo dlle correlazdoni tra fonti

emissive e valond di qualitd deli'arda flevadll nel tenitorio veneziano.
Ak 5

1) Le Parii ficonoscono come essenzigle o finl di una piena offuazione del presente

Protocollo d'Intesa il monitoraggio delle emissioni di polveri totali /o ossidi d'azoto
provenienti daolle Ditte Firmatare.

Piano di monitoraggio delle emissioni

2} I Gruppo Tecnico formaio da personale tecnico dell’ ARPAV - DAP di Veneza, dell
Provincia dif Venezia - Setfore Politiche Ambientali, del Comune di Venezia e ddi

w\( Resporsablle della Refe dell’Ente Zona Indusiriale di Porto Marghera, per conto del GAV:

riceve e raccogle i dafl di caratterizzazione delle emissioni di polven totall /o di
ossidi di azoto che le Ditie firmatarie sono tenute a predisporre secondo ¢l obblighi

/\Ma ﬁmmm @CMN W 4% j@i ) 1},%//




predispone analisi efo eloborgzioni derivanti dalla valutazione dei dati di

carattedzazione delle emissioni;
- formula al GAY proposte di approfondimento fecnico-scieniifiche;
- veiifica l'efficacia e g positivitd delle azioni predisposte dalle aziende;

formula, a partire da taii dafi, un rapporto annuale relative all‘andamenio delle

amissioni di polverl & ossidi di azoto delle Ditte firmatarie,

3) Le Ditte firmaltarie si impegnano a installare i sistemi di monitoraggio in continuo delle

emissioni di polveri e ossidi di azoto qualora previsti dali' Allegaio ).

At 6
il Responsabile di AHuazione

Per ogni Ditta firmataria viene indicato Il Responsabile di Attuazione, che riferird al GAV in

qualité di interfaccia.

Art. 7
Revisione del Protocollo d'intesa

Le Parli firmatarie, nella consapevolezza della continua evoluzione della fecnologia, si
impegnano a veiificare I'infroduzione di modifiche e revisioni degli interventi in applicazione
delle migliofi tecnologie disponibli concretamente aftuabili In base dalle indicazioni e alle
tempistiche—della—normativa—naozonale—e—comunitarig—alla—sostenibiliid—teenica—ed
gconomica e lenendo conto - laddove previsto dalla nomativa ~ dell* Autorizzazione
Integrata Ambientale [IPPC): quadlora la procedura per il rilascio di fale Autorizazione sia in
corso se ne dovrd attendere la conclusione per la individuazione delle migliori tecnologie,
fermo restando 1l conseguimenfo.degli obietivi indicati negli artf. 3} e 5l ein AllL 1 2 le

scadenze temporall Ivi previste.

Art. 8
Azioni amministrafive sulla conduzione degli impianti

Fatti salvi gli interventi previsti in situazioni di crificitd dalle schede di cui alf*allegato 1, ia

fermata degli impianti delle adende firmatarie del presente protocolio e i sensi del Piano
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regionale di Tufela e Risanamenfo dell' Atmosfera potrd essere richiesta sclo a seguito di

dichiorata emergenzo sanitaric.

A 9
Cessazione della maleria del contendera

Le Parli convengono che, con 'olfemperanza o quanto previsto dal presente protocolio le
ditte firmatarie assolvono agli obblighi previsti dai Decreto del Dirigente dei Setfore Polifiche
Ambientali della Provincia di Venezia prot. 13301/05 e dal Piano di Azione Comunale per il
rsanamento dell' atmosfera.

Pertanto le ditte sopra individuate si impegnhane a rinunciare a spese compensate ai ficorsi
pendenti avanti al TAR immediaiaomente dopo la solioscrizione dei presente protocollo e

comunque prima dell’ udienza di merito fissata per i 6 luglio 2006.

Ait. 10
Compartecipazione di ulteriori soggetii al presente Prolocoilo d'intesa

I presente Protocollo d'Infesa & aperto ad ognl aliro soggetio che vorrd concorrere al
raggiungimento degli obietfivi prefissati @ contribuire, atiraverso nuove specifiche azioni, ad
un'ulteriore rduzione dei quantifativi di polver fotali e ossidi di azoto emessi in atmosfera dal
comparto industricle e produttivo del Comune di Venezia. A tal fine polrd essere redatto un
apposito Protocollo aggiuniive al pres'ente Protocolio d'intesa ché ne formerdt parfe
integrante-ronché-poird-essere aggiomaio-edintegrato All-1-recante-gii-specifictintervent

previsti e le loro fempistiche di realizazione.

Venezq,

Prefettura di Venez:az/g—:fwm

Provineia Qi VENEZIA. .o.vee oo eemarvaeaenae e e MY e an hiaicosat nmasrass cremnaae avene st namnssaneraanes

Comune di Venezia........

ARPAV = DAP di Ven@zia. .. e e N N o o G e et v aeaea e
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Ente Zona Indusiriale di Porto Marghera
Unindusfria (y\( 8 VR

Alcoa TrasformQzioni STl oo N e e e i e

Bunge italia Sp.A Yo BT %A

.......... I N L T I I P

Dow Poliuretani italia Srd. ... /Q)‘

Edison S.oA. ... vanrnn

Enel Produziong S DA, oot e ereis e eveevme v b s e e e e e e r e aea v arn e e

Ineos Vinyls Italia S.p.A. ........ 7%

Montefibre Sp.A. ... |

Pilkington Al SI0.A. (oo T e i

Poilmeri Europa S.p.A. oo o

SimarS.pA. e
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ALLEGATE

All, 1: Schede tecniche di aitbazione degli inferventi per singela Azienda

All. 2: Tabela di sinfesi del miglioramenti alles] per singola Azienda
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PROTOCOLLO D'INTESA PER 'ATTUAZIONE DI MISURE DI CONTENIMENTO DELLE EMISSIONI DI POLVERE E O551DI D AZOTC
DEGU IMPIANTI PRODUTTIVI 51T NEL COMUNE DI VENEZIA

All. 1: Schede fecniche di aftuazione degli interventi per singola Azlenda

LE SCHEDE TECNICHE
SONO AGLI ATTI
DEL SETTORE POLTICHE AMBIENTALI
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Alcoa Europe

Ewrcpean Mill Producis
Alcea Trasformazioni Si
Stabilimento di Fusina
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Allegato tecnico

Lo stabilimento Alcoa di Fusina & dedicato alla produzione di alluminio primario, fusione,
laminazione e vendita prodotii Jaminati.
L’attivitd produttiva per 1’area cosiddetta “laminateio” si articola sulle segnenti fasi produttive:
Fresatura placche: rimozione a temperatura ambiente degli ossidi di alluminio presenti sulla
superficie delle placche di alluminio; ;
Preriscaldo placche fresate: operazione necessaria a conferire plasticitd alle placche. 1l !
- processo avviene a 550°C mediante forni alimentati a metano;
Laminazione a caldo delle placche: le placche estratte dai forni vengono portate al laminatoio-
IBK-sbozzatore per ridurne lo spessore ai valori/fformato programmato (nastri o piastre). Tale
lavorazicne avviene con Putilizzo di un lubrificante/emulsione oleosa al 294 circa;

e Operazioni di finitura.
o Inashi vengono stoccati in aftesa o di essere venduti tal quali oppure di subire ulteriori

lavorazioni meccaniche a freddo;
o Le piastre vengono sottoposte a raddrizzatara mediante stiramento ed a taglio su misura
con successivo frattamento di finitura superficiale tramite spazzolatura meccanica;
Laminazione a freddo: i nastri caratterizzati da vari spessori sono sotioposti ad ulteriore
laminazione a circa 70°C, nei due laminatoi IBK finitore ed Achembach, Tali nastri possono
essere avviati ad un successivo irattamento termico (cottura o tempra) al fine di conferire
particolari caratteristiche meccaniche oppure sottoposti a taglio a misura.
Il DMn®107 del 31/01/2005 rigvardante “Emanazione di linee guida per lindividuazione e
'utilizzazione delle migliori lecniche disponibili, per le attivita elencate nell’allegaio I del decreto
legislativo 4 agosto 1999 n°372”, 8.0. n°107 alla G.U. n°135 del 13 gingno 2005 non individua le

migliori tecnologie da adottare per il setiore della laminazione dell’alluminio e sue leghe.

In assenza di indicazioni ufficiali, i sisterni di abbattimento posti in essere, sulla base delle mighori
pratiche gia presenti in altri stabilimenti del Gruppe, sono stati per il contenimento/abbattimento delle
polveri, | seguenti: -

Sistemna di abbattimento ad umido (spazzolatura piastre)

Sistemni di captazione aerosol (demister);

Istallazione di cicloni e filtri a maniche;

Metanizzazione di tutti.gli impiant fermici fissi; o S

"% ® 9 .

Trasformazione dell’alimentazione dei motori endotermici dei principall mezzi di .
movimentazione interna da benzina a GPL,

Per quanto concerne la riduzione di emissioni di ossidi di azoto, sono stati progressivamente sostituiti 1
principali bruciatori a metano con altri ad elevato rendimento di combustionie e ridotte emissioni di

Q\\j\/\{/
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Altri interventi di carattere sia gestionale che tecnico hanno portato ad una netta diminuzione, visibile
anche se non precisamente quantificabile, delle emissioni di polveri diffuse. In particolare:
o creazione di aree di deposito preliminare interno per i rifiuti, dotate, ove preseritto, di
coperfure e sistemi di drenaggio;
stoccaggio e smaltimento di tutii i rifiuti polverulenti in big-bags;
incremento della pulizia dei piazzali esternd con motoscopa;
asfaltatura parcheggio;
piantumazione di alberi.

La maggior parte degli interventi indicati & stata portata a termine prima del 2003 perianto si ritiene
che ’andamento delle emissioni di polveri ed NOx possa essere considerato costante nel periodo
2003-2005, pari a circa 62 kg/g per le polverd a fronte dei 125 kg/g del valore antorizzato (riduzione
del 50%) e 170 kg/g per gli NOx a fronte dei 420 kg/g del valore autorizzato (fiduzione del 60%).

I risultati ottenuti in termini di riduzione delle emissioni di polveri ¢ NOx sono stafi raggiunti grazie
agli intervent realizzati ed a seguito di strategie aziendali, tra le quali si ricordano:

o adozione del Protocollo Internazionale Alcoa World Wide Best Practices riguardante le
migliori procedure operative finalizzate al miglioramento della qualitd dei prodotti ed alla
contestuale riduzione delle emissioni. Tale risuliato & stato raggiunto grazie alla riduzione dei
conswmi energetici a seguito delle modifiche apportate ai cicli termici di trattamento

» implementazione della qualitd con riduzione dei resi da cliente dell’ordine del 75% e
conmseguente riduzione del 20% della materia prima lavorata, a parita di prodetto finito.

Piani di adeguamento/minimizzazione a costi sostenibili (i costi sostenuti per gli interventi realizzati
ammontano a olire 10 milioni di €) sono stati gid implementati ed & stato adottato un sistema di

Tniglioramento ContiNuo ¢he portera ulterioni benelicl.
In tale ottica, lo stabilimento ha in programma i seguenti interventi:
e Sostituzione attuali filtri a maniche con filtri a maniche ad elevata efficienza nell’impianto
fresa placche. Investimento € 50.000. Entro: novembre 2006;
» Revamping sistema di combustione forno Stordy -camera 7. Investimento € 200.000.
Entro: agosto 2006;
s Revamping sistema di combustione forno Ferré -camera 11. Investimento

Entro; agosto 2006.

€ 200.000.

———~Sulla-base delle-informazioni-tecniche-attwalmente T nostro-possesso;~si titiene-che- 1ali-interventi — -

potranno portare ad una riduzione di NOx di cirea il 15% e di polveri di circa il [0%.

L
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Allegato tecnico

Lo stabilimento Alcoa di Fusina & dedicato alla produzione di alluminio primario, fusione, laminazione e
vendita prodotti laminati.

L’attivita produttiva per I"area cosiddetia “primario” si articola sulle seguenti linee:

o  Ricevimento via mare delle materie prime, allumina e coke di petrolio;

e  Fabbrica anodi, suddivisa nei processi di:

o formatura anodi (coke + pece liquida);
o cottura anodi (dalla temperatura ambiente ai 1200 °C in circa 12 gg. Suceessivo

stazionamento a 1200 °C per 20 gg. Completamento del ciclo, con progressivo raffreddamento fino alla

temperatura ambiente, in una settimana);
o rodding (linea produttiva in cui avviene ’assemblaggio, mediante colata di ghisa , tra gli

anodi e le aste porta-corrente).

e  Elettrolisi. La produzione dell*alluminio eletirolitico (in continug, 365 gg/anmo) & realizzala in un
fabbricato in el trovano posto 100 celle eletirolitiche alimentate da energia elettrica in comrente continua.
I processo consiste nella decomposizione della allumina (Al:0s) per via eletirolitica. 1! bagno, miscela di
criolite, allumina, fluoruro di alluminio e fluoruro di calcio, viene mantenuto allo stato fuso a eirca 950 °C
per Peffetto Joule della corrente. L’allumina si decompone in alluminio (Al) che si deposita sul catodo
allo stato liquido e in ossigeno gassoso. L allumina che si decompone viene continnamente reintegrata nel
bagno assieme ad altri additivi che si consumano. Perjodicamente si estrae dalla cella I’alluminio primario
che viene inviato nell’adiacente fonderia.

o  Fonderia. Riceve sia alluminio primario che alluminio secondario (sfridi di alluminio provenienti
dalla laminazione). Le placche di alluminio prodotte dalla fonderia vengono inviate poi per le successive

lavorazioni neli®area *laminatoio®,

Relativamente alle emissioni di polveri ed NOx, i processi maggiormente coinvolti sono quelli legati alle
aree elettrolisi e fonderia. '

I sisterni di contenimento presenti negli impianti (principalmente dry scrubber ad allumina ¢ filtri a
maniche in elettrolisi e adsorbimento su calce idrafa e filtri a maniche in fonderia) misultano essere
perfettamente in linea con quelli previsti dal D.M.n°107 del 31/01/2005 riguardante “Emanazione di linee
guida per l'individuazione e I'utilizzazione delle migliori tecniche disponibili, per le attivita elencate
nell‘allegato 1 del decreto legisiativo 4 agosto 1999, n°372”, 8.0. 1°107 alla G.U. n°135 del 13 giugno
2005. Entrambe le attivitd rientrano mnel campo di applicazione del Digs.n®372/99 con i codici,

rispettivamente, 2.5(2) e 2.5(b). ‘
Dal 1996 anno di acquisizione dello stabilimento da parte di Alcoa, numerosi sono stati gli interventi

tecnici, organizzativi e gestionali messi in atto per riduire e/o contenere le emissioni inquinanti.
In dettaglio, in relazione alle emissioni convogliate di polveri, i principali interventi tecnici sono stati:
e sostituzione dei sistemd di abbattimento ad umido con dry scrubber ad allumina e filiri a2 maniche in

sala eletirolisi;
s adozione di filtr} a maniche e utilizzo di polvere di coke metallurgico per I'adsorbimento nel reparto

formatura anodi;
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adozione di filtri a maniche e ufilizzo di allumina per ’adsorbimento nel repario cottura anodi;
adozione di filtri 2 maniche e utiizzo di calce per Iadsorbimento nel reparto fonderia;
metanizzazione di tutti gli impianti, ad eccezione dei forni in cottura anodi a causa di impedimenti

L)
-
@
tecnologici;

»  collettamento camini fonderia (dai precedenti § ad 1);

e  convogliamento emissioni diffuse silos coke su preesistente camino.
Per quanto concerne la riduzione di emissioni di ossidi di azoto, sono stati progress:vamente sostituiti 1 !
1

principali bruciatori a metano con altri ad elevato rendimento di combustione ¢ ridotte emissioni di NOx.,

Altri interventi di carattere sia gestionale che tecnico hanno portato ad una uetta diminuzione, visibile

anche se non precisamente quantificabile, delle emissioni di polveri diffuse. In particolare: ;

° creazione di aree di deposito preliminare interno per i rifiuti, dotate, ove préseritto, di coperture e ;

sistemi di drenaggio;

. stoceaggio e smaltimento di tutti { rifiut polverulenti in b1g—bags

ncremento della pulizia dei piazzali esterni con motoscopa;

incrernento della pulizia delle aree produttive, con riciclo interno delle polveri raccoltc'

modifiche modalita pulizia carrelli {eliminato I'uso di aria compressa);

piantumazione di alberi.
La maggior parte de.gh interventi indicati & stata portata a termine prima del 2003 pertanto si ritiene che
I’andamento delle emissioni di polveri ed NOx possa essere considerato costante nel periodo 2003-2005,
pari a cirea 315 kg/g per le polveri a fronte dei 520 kg/g del valore autorizzato (riduzione del 40%) e 362 :
kg/g per gli NOx 2 fronte dei 1425 kg/g del valore autorizzato (riduzione del 70%).
I risultati otteputi in termini di riduzione delle emissioni di polveri e NOx sono stati raggiunti a fronte
degli interventi realizzati, in linea con P'utilizzazione delle migliori tecnologie disponibili. I piani di
adeguamento/minimizzazione a costi sostenibili (i costi sostenuti per gli interventi realizzati ammontano a 5
oltre 10 milioni di €) sopo stati gia implementati ed & stato adoitato un sistema di miglioramento continuo
che portera ulteriori benefici. '
A tal proposito Jo stabilimento sta gia sperimentando nuovi filtri ad alta efficienza per la captazmne di
polveri. Nei prossml mesi i filtri saranno montati su due impianti in area banchina (unpxanto scarico coke
ed impianto scarico allumina). ,
In base alle informazioni tecniche in nostro possesso, si ritiene, che negli impianti coinvolii si potrebbero
ottenere riduzioni nelle emissioni di polveri dell’ordine del 20%.
Se I’efficienza valutata in base alle misurazioni analitiche sard comparabile con i valori stimati, si potrd f

——"*prccederszﬂajpmgresmvzscsntumme'deglrattuah‘ﬁlm‘a'mamche'cmrrﬁltrrad*elevata"eﬂimenza i tutti—

gli impianti in cui ¢id sard tecnologicamente possibile. j
, Allo stato attuale, in base alle informazioni in nostro possesso, non & possibile definire una tempistica per !

I’:mplementamone ed il completamento degli interventi.

i

i
i
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Breve descrizione dell’alfivita

Industria agro-alimentare con produzione di olio raffinato ad uso alimentare e farina ad uso zootecnico
Materia prima :Seme di Soia di provenienza nazionale efo estera
Prodoti finiti : Olio raffinato di Soia — Farina di estrazione di semi di sola tostata — Lacllina di Sola

Breve dascrizione degli impianti efo delle serioni Implaptistiche alle guali sono maggiormente
riconducibill le emissionl di polveri e Nox

oY
s e nwm»)us

slarney

Brave descrizione del sisterm di contenimanto atiualmente presentl, con particolare riferimenta al'uliiizzo
delle BAT

| sisterni di contenimento presenti prevedono 'utilizzo delle seguenti BAT:

Fiflri a maniche per polveri asciutte e cicloni per polveri umide

y

“@




Descrizione delle azioni (modifiche impiantistiche o di processo) gié intraprese negli ulfimi anni per la
proaressiva riduzione delle emissioni di palveri 8 NOx

Uso del gas metano, In sostiluziene dell'olic combustibile in Centrale Termica

(I piano di adeguamento dell'emissione di COV, iniziato nel 2005 (di cui sliame testando i primi nsuitah)
ha portato ad una rduzione de! consumo di metano & di conssguenza dagil Nox della Centrale Termica

La fermata produtiiva dello stabitimento per 'anno 2005 & stata effettusta dal 15/12 /05 al 23/01/06

Andamento dassuniivo delle emissioni di palveri e NOx (ko/giomo e tonfanno) neall uitimi 3 anni (2003,

2004 & 2005

NOx ‘ Poiveri
Anno 2003 93 kg/g -18,4 Hamno 14,8 kgfg — 4,56 Yanno
Anma 2004 nd 14,5 kglg — 4,47 tfanno
Anna 2006 60 kg/g -18,4 tanno 13,8 kgfg — 4,25 Yanno

Daserizione delle azioni {modifiche implantistiche o di procasso) previste con indicazione delle

tempistiche di realizzazione e con una guantificazione (stimata) dell'ulteriore riduzione oftenibile
kaglgiomo e tonfanno

li completamento dei plano di adeguamento defl’'emissiona COV portera slla riduzione di 3 me df metano

per tonneliata d] seme lavorato e di conseguenza una riduzione di Nox det 5%

€' in fase di sviluppo can il costruttore un nuove medello di moline con macinazione ad asse verficale,
chs dovrebbe eliminare efo ridurre notevoimente I'amissione di polveri nella sezlonz di macinazione
della farina ! rivovi molini verranno disponibili per Minstallazione nel prim! mesi del 2007.8ulia base delle
dichiarazioni de! costruiore, con questi nuovi molini si dovrebbe rientrare nat valore di emisslone

di 10 kafg di polveri.
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1) Azienda

Dow Poliuretani Italia S.r.l.

2) Descrizione dell’attivitd

Produzione di Toluenediisocianato (TDI) e suoi intermedi, a partire da Toluene, Acido
Nitrico, Metano e Cloro, con generazione di acido cloridrico gas come sottoprodotto.

II processo produttivo include:

¢ impianto di idrogeno ¢ monossido di carbonio a partire da Metano —TD12
(HYCO)

» impianto di Dinitrotoluene (DNT) a partire da acido nitrico e toluene con
I'utilizzo e ricupero di acido solforico come catalizzatore - TD1 & TD7

s impiante di produzione di meta-Toluenediamina a partire del DNT e idrogeno ~

TD3

» impianto di produzione di fosgene a partire del cloro e monessido di carbonio —
D4 :

+ impinato di produzione di TDI a partire del fosgene e meta-Toluenediamina —
TDS

3) Sezioni impiantistiche alle guali sono maggiorment{e riconducibili le emissioni di

palveri e Nox e sistemi di contenimento attualmente presenti,

3.1} Forno Inceneritore “Peabody”

+  Costrutto negli anni 80 e continuamente migliorato il sistema ¢’ dotato dis
+  Sistema De-NOx ad iniezione di ammoniaca (BAT di Riferimento -
Selective Non Catalytic Reduction Process (SNRC) — BAT for Waste

Incineration — July/05)
+  Sistema di lavaggio fumi con un doppio stadio acqua/soda (BAT di \

Riferimento - Double Stage: One Water + One Soda Tray Plate, packed or

spray column —~ BAT for Waste Incineration — July 2005)
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3.2) Steam Reformer—TD12 (HYCQO}

+  L’impianto Steam Reformer (1D12), realizzato nel 2002, utilizza tecnologia
moderna con 32 bruciatore a metano ¢ off gas di processo. Questo impianto ha
permesso alla Syndial la chiusura dei vecchi impianti TD2 ed ACI

3.3) Forno Olio Diatermico Impiante - TD5

+ Il forno per il riscaldamento dell’olio diatermico brucia metane, ma essendo una
apparecchiatura datata pud essere migliorata sostituendo I’esistente bruciatore con

uno a bassa produzione di NOx

4) Descrizione delle azioni (modifiche impiantistiche o di processo) gid intraprese

negli uliimi anni per la progressiva riduzione delle emissioni di polveri e NOx

4.1) Forno Inceneritore “Peabody™

« & stato oggetto negli ultimi anni di una serie di migliorie finalizzate
all’ottimizzazione della combustione e soprattutto alla riduzione delle emissioni

inquinanti

+—neghi-ultimi-10-anni-gli-investimenti-fatti-sono-di-10:5-MM-€

* i progetti piu significativi portati a termine da quando Dow & subentrata sono stati
implementati per Padeguamento alle BAT di riferimento
o un sistema De-NOx ad iniezione di ammoniaca (IMM €)
Selective Non Catalytic Reduction Process (SNRC) — BAT for Waste
Incineration — July/05
o lamodifica del sistema di lavaggio fumi con un doppio stadio acqua/soda
{1.3MM €)

Double Stage: One Water + One Soda Tiay Piate, packed or‘sﬁ;;ay column
~BAT for Waste Incineration — Taly 2005
+  entrambi mirati al contenimento della emissione di NOx ed all’abbattimento delle
polveri
*  non sono previsti al momento altri interventi.




4.2) Steam Reformer TD12

Dow Polivretani Italia s.r.l.
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+ Pimpianto Steam Reformer (TD12), realizzato ne! 2002, utilizza ovviamente una
tecnologia modemna, ciononostante durante la fermata manutentiva dello scorso
Aprile 2005 & stata migliorata la distribuzione del metano ai 32 bruciatori per

ridurre la fluttuazione della emissione di Nox

* non sono previsti al momento altri interventi

5) _Andamento riassuntivo delle emissionj (kg/giorne e fon/anno) negli ultimi 3 anni

{2003, 2604 e 2005)
3.1) Polveri Totali
Anno 2003 2004 2005
{kg/giorro) (kg/giorne) {kg/giorno)
Fonte (ton/anno) (ton/anno) (ton/anno)
Forno Incenerifore 10.0 14,8 102
“Peabody” 28 54 3.4
(Polveri + Sali) (Nota 1)
Reformer TD12 In processo 0,2 0.4
d’avviamento 0.07 0,13
Forno Olio Diatermico 0,1 0.4 0.2
e a0z ory T Tger
Totale 10,1 15,4 10,8
2,8 3,6 3,6

Nota 1: Per il 2003 il forno Peabody &’ stato in marcia solo per 282 giorni, nei quali
bruciava nella maggior parte del tempo in sostanza solo metano
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5) Andamentio riassuntivo delle emissioni (ke/giorno e ton/anno) negli ultimi 3 anni
(2003, 20604 s 2005)

5.2) NOx
Anne 2003 2004 2005
{kg/giorne) (kg/giorno) {kg/giorng)
Fonte {ton/anno) fton/anno) {ton/anno)
Forno Inceneritore 184 186 193
“Peabody” 51 71 . 64
{Nota 1)
Reformer TD12 In processo 200 208
d’avviamento 73 67
Forno Olio Diatermico 46 75 92
i5 27 34
(Nota 2)
Totale 230 471 493
66 171 163

Nota 1: Per il 2003 il forno Peabody e’ stato in marcia solo per 282 giorni, nei quali
bruciava nella maggior parte del tempo in sostanza solo metano

Nota 2: Stima sull’una analisi eseguita a Settembre con impianto non a regime
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6) Modifiche impiantistiche previste / tempistiche di realizzazione / stima della

riduzione ottenibile (kg/siorno e ton/anng}

Forno Olio Diatermico Impianto TD5
« Il forno per i} riscaldamento dell’olio diatermico brucia metano, ma essendo una
apparecchiatura datata pud essere migliorata sostituendo I’esistente bruciatore con
uno a bassa produzione di Nox
»  P’investimento & gia previsto e I’installazione avverra durante la fermata
manutentiva 2007 (Aprile 2007)
*  La previsione di riduzione di emissione di NOx e’ di circa 32 kg/giomno o 11.6

ton/anno

Infine, in relazione ad eventuali interventi diretti richiesti dalla Pubblica
Amministrazione in caso di situazione di emergenza, da attuare su parametri di processo
e/o di gestione correlabili all’emissione di polveri e/o NOx, e loro valore di soglia {(valore

corrispondente ad una situazione emissiva giornaliera pari a: 10 Kg/die di polveri e 60

Kgidie.di NOx) si_esplicita_quanto_dichiarato.nel “Modulo.B2-di-cui-al-Decreto-della

Provincia di Venezia n. Prot. 13301/05 del 22/02/05, presentato da Dow Poliuretani
Italia in data 01/07/2005, ns prot. 653/05.

L’emissione di NOx & funzione del carico di impianto e, nel caso del Formo Inceneritore

B502/2 (Peabody), del profilo di temperature mantenuto come conseguenza dei

DL12472000 e DL133/2005, € si esclude 1a possibilita tecnica di gestire gli stessi nelle

condizioni corrispondenti ai valori di soglia (60K g/die).

La fermata del ciclo TDI per un periodo di tempo non precisato a priori, in condizioni di

sicurezza e tale da garantire poi un efficace riavvio degli impianti, prevede la necessita di

4
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Telefono: +39 041 291 2011

Fax Segretaria Dirczione Dow Poliuretani: +39 041 291 3782

provvedere allo svuotamento dei cicli di reazione con produzione di ingenti quantita di
acqua che devono essere incenerite.

La durata di queste fasi di fermata degli impianti, da effettuarsi assolutamente con il
Forno Inceneritore B502/2 in marcia, si pud stimare, sulla base dell’esperienza storica,
in 45 giomni.

La fermata totale del TD12, inoltre, comporta la necessithd di inviare alla fiaccola di
emergenza di reparto Pintero hold ~ up dell’impianto per una durata di 8+10 ore circa. A
questa fase seguirebbe un periodo, necessario al riavvio, di almeno 4+5 giomi, durante il
quale Pintera produzione di monossido di carbonio ed idrogeno (4000 Kg/h circa), non

ancora in specifica, sarebbe inviata comunque a combustione attraverso al stessa fiaccola,
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EDISON S.p.A.
CENTRALE DI MARGHERA LEVANTE
PIANO DI RIDUZIONE DELLE EMISSIONI

Descrizione deli’attivita

La Centrale Termoeletirica di Marghera Levante & ubicata nella Seconda Zona
Industriale di Marghera, nella cosiddetta “isola Nuovo Petrolchimico™, in comune di
Venezia. Produce energia eletirica e vapore, quest’ultimo fornito agli impianti del

Polo Petrolchimico di Marghera.

Breve descrizione degli impianti efo delle sezioni impiantistiche alle quali sono
maggiormente riconducibili le emissioni di NOx

La Centrale di Marghera Levante & composta da due sezioni {sezione | e sezione 2},
di cui la sezione 1 & costituita da due turbine a gas (IG3 e TG4) accoppiate a una
turbina a vapore {configurazione 2+1} e la sezione 2 & costituito da una turbina a gas
(TG5) accoppiata a una turbina a vapore (configurazione 1+1). L attuale potenza

elettrica autorizzata della Centrale & pari a circa 766 MW, a fronte di una potenza
termica di circa 1.447 MW.

I punti di emissione dei fumi sono costituiti da:
due camini di altezza pari a 35 metri associati a ciascun turbogas TG3 e

TGA4.
o un camino di altezza pari a 56 metri associato al turbogas TGS5.

1l combustibile utilizzato dalla centrale & esclusivamente gas naturale e per tale
motivo le emissioni inquinanti sone costituite da NOx e CO.

I limiti di emissione autorizzati sono i seguenti:

CP 4300 Capitale Sue ewro 4 265.532 516,00 1 v. U/V(/
Telox 312501 EDISON- Reg. Imprese di Milana & C.F, 06722600019

Partita VA 08263330014 - REA di Milano 1698734
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L imiti di Emissione Autorizzati

Inquinante TG3 e TG4 TGS
(@ 15% O nei fumi [mg/Nm'} [mg/Nm’]
secchi)

Ossidi di Azoto 80 40
Monossido di Carbonio 100 40

I limiti di massa dall’anno 2006 non dovianno superare per gli NOx 1.900 t/anno,
per il CO 285 t/anno e I’emissione specifica di CO2 non dovra superare 411 g/kWh.

Descrizione dei sistemi di conterimento attualmente presenti, con particolare
riferimento al’utilizzo delle BAT

Per il contenimento degli ossidi di azoto (NOx) emessi dai turbogas le tecnologie
utilizzate sono:
o Nei turbogas TG3 e TG4, viene immesso direttamente nelle camere di
combustione vapore prodotto a media pressione (2,2 MPa), nella quantita di
circa 35 t/h.

e Nel turbogas TGS i bruciatori della camera di combustione utilizzano invece
la tecnologia DLN (Diy Low NOx), basata sull’utilizzo di una camera di
combustione anulare con bruciatori a due stadi e premiscelazione di aria €
combustibile prima dell’immissione in camera di combustione.

Le BAT per i grandi impianti di combustione prevedono:

Emissioni di Polveri e SO,

L’utilizzo del gas naturale al posto di olio combustibile costituisce di per sé una
migliore tecnologia di riferimento per il contenimento delle emissioni di polveri ed

S02.

Emissioni di NOx e CO:

I livelli emissivi di NOX e CO associati alle BAT per impianti CCGT {Combined
Cycle Gas Turbine) sono sintetizzate nella seguente tabella .




BAT per la Prevenzione e Controllo delle Emissioni di NOye CO

Tipologia impiantc ~ Valori BAT di Tenore di Opzioni per Monitoraggio
CCGT Concentrazione O raggiungere i livelli
(mg/Nm®) (%) di emissione BAT
NOx €O

Nuovi impianti 20-5G  5-100 15 Bruciatore Dry Low  In continuo
CCGT senza NOy o SCR
HRSG™
Impianti esistenti 20-80 5-100 15 Bruciatore Dry Low In continuo
CCGT senza NOx o SCR o SNCR
HRSGU)
Nuovi impianti con  20-50 30-100  Sito  Bruciatore Dry Low  In continuo
“HRSGY specifico NOx o SCR 0 SNCR
Impianti esistenti 20-90 30-100  Sito  Bruciatore Dry Low In continuo
con HRSGY specifico NOx, iniezione

acqua/vapore, SCR,

SNCR

(1) Heat Recovery Steam Generator

1 valori di concentrazione di NOX e CO presenti nelle emissioni in atmosfera della
centrale ricntrano nell’intervallo dei valori di emissione associati alle BAT

specifiche.

Descrizione delle azioni (modifiche impiantistiche o di processo) gi# intraprese

wegli-ultinti-ami per-la-progressivariduzione delleentissioni-diNOx

L’atiuale assetto impiantistico & il risultato di un intervento di risanamento
ambientale con ripotenziamento della cenirale preesistente, costituita fino all’anno
2000 da due turbine a gas (TG3 e TG4), due turbine a vapore (TV1 e TV2) e da due
caldaie a fuoco tradizionali alimentate a gas metano.

L’intervento di risanamento previsto dall’Accordo di Programma per la chimica di
Porto Marghera, autorizzato dal decreto MICA del 7/9/1999 ha comportato la

- fermata dete-due-caldaie-tradizienali-e-Linstallazione di-una-turbina-a-gas-di nuova—.-

generazione (TGS) da 250 MW, mentre le due turbine a gas TG3 e TG4 sono state

mantenute in servizio senza sostanziali modifiche.
L’obiettivo di riduzione previsto rispetto al consuntivo dell’anno 1997 era il

seguente:

Q\LWL

T

S




Riduzione emissioni in atmosfera rispetio a guelle consuntivate nel 1997,

Cons. 1997 nuovo impianto dal 2006
Nox 2.672 t/anno < 2104 t/anno < 1900 t/anno
CO 314 t/anno < 300 t/anno < 285 t/anno

L’investimento & stato completato nell’Ottobre 2002 con la messa a regime nel
nuovo assetto della centrale.

Andamento riassuntivo delle emissioni di NOx (ton/anno) negli ultimi 4 apni
(2002, 20063, 2004 e 2005)

La seguente Tabella riporta Ie emissioni totali di inquinanti registrate nel periodo
2002 — 2005 e le portate orarie dei fumi in uscita.

Emissioni UdM 2002 2003 2004 - 2005

Fumi in uscita dai camini
_— e EG3RT O R G e et - 5255 6. 922552877954 80:093 523006 -

Emissioni di NO, B 1.559 1.650 1.698 1.507
Emissioni di CO ¢ 24,5 772 50,2 35,2
Emissioni di CO, g/kWh 319,8 3346 331.9 337

1 ) emissione specifica di CO, & riferita all*energia ceduta (energia termica + energia
_glettrica) e
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Descrizione delle azioni (modifiche impiantistiche o di processo) previste con
indicazione delle tempistiche di realizzazione e con uma quantificazione
(stimata) defl’ulteriore riduzione ottenibile (ton/anno)

11 progetto proposto prevede:
e la sostituzione dei bruciatori esistenti sui turbogas TG3 e TG4, che

utilizzano il vapore per I’abbattimento NOx, con nuovi bruciatori Dry Low
NOx che permettono di ridurre in modo significativo le emissioni di NOx;

e la contestuale installazione di una nuova torre evaporativa di
raffreddamento dell’acqua mare in ciclo aperto, asservita al circuito di
raffreddamento dei condensatori.

La torre refrigerante si rende necessaria in quanto aumenta la disponibilita di vapore
da utilizzare nelle turbine esistenti e quindi da inviare ai condensatori.
L’aumento di vapore da condensare & dovuto:

» all’impiego di nuovi bruciatori DLN che non richiedono pit I’'immissione di
vapore nella camera di combustione per il controllo delia formazione di
ossidi di azoto (circa 70 m3/h) ;

= alla progressiva riduzione del vapore richiesto dallo stabilimento

petrolchimico .

I tempi previsti per I'attuazione del progstto di trasformazione della Centrale di

Marghera Levante sono i seguenti:
o Realizzazione delle nuove torri di raffreddamento: entro 14 mesi

dall’autorizzazione dell’ intervento;
o Installazione bruciatori DLN sul TG3: entro 14 mesi dall’autorizzazione

deli’intervento;

Installazione—bruciatori-DEN-sul-FG4:—entro-26—mesi—dalPautorizzazione
dell’intervento.

1 benefici ambientali sono i seguenti:

e riduzione delle emissioni di NOx,
e minor consumo di acqua demineralizzata
--e—-miglioramento-del-rendimento-energetico-—~

I risultati attesi per quanto riguarda le emissioni in atmosfera sono riportati nelle
tabelle seguenti:

N




Riduzione della concentrazione di NOx ¢ CO nei turbogas TG3 e TG4:

Inguinanti Autorizzato Atteso con DLN
(@ 15% O, nei fumi secchi) [mg/Nm’] [mg/Nm’]
Ossidi di Azoto 80 30
Monossido di Carbonio 100 30

Riduzione dei flussi di massa di inquinanti della centrale di Marghera Levante

Flussi di Massa Autorizzato Atteso con DLN
Inquinanti [t/anno] [t/anno]
Ossidi di Azoto _ 1.900 1.200

Monossido di Carbonio 285 285
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EDISON S.p.A.
CENTRALE DI MARGHERA AZOTATI
PIANO DI RIDUZIONE DELLE EMISSIONI

Descrizione dell’attivita

La Centrale Termoelettrica di Marghera Azotatj & ubicata in Comune di Venezia,
nella Prima Zona Industriale di Porto Marghera, all’interno della cosiddetia “Isola
Portuale”, tra il canale Industriale Ovest e il Molo A. Produce energia elettrica con

2 cicli combinati alimentati a gas naturale.

Breve descrizione degli impianti e/o delle sezioni impiantistiche alle quali sono
maggiormente riconducibili le emissioni di NOx

La Centrale ha assunto I’attuale configurazione nel 1993 ed ¢ costituita da due cicli
combinati, entrambi alimentate a gas naturale, composti da n. 2 turbine a gase n. 3
turbine a vapore a condensazione. La potenza complessivamente erogata & pari a

circa 260 MW.

Ipunti-di-emissionedella Centrale-sonocostituiti-dadue-camini; dialtezza paria-35

m, associati a ciascun turbogas.

1 limiti di emissione autorizzati sono riportati nella seguente tabella:

Limiti di Emissione Antorizzati

Note:
1) @ 15% 02 nei fumi secchi

< Inquinante! Concentrazione- -———-—- Flusso-di-massa---——— e
[mg/Nm3) [kg/h}
Ossidi di Azoto o0 500

N

CP. 4200 Caopltale Soc. euro 4 265 532.518,00 v
Telex 312501 EDISOMN- Reg. Imprase di Miane e C.F. 05722600019
vaww edison it Parlilz I'\A 08263330014 - REA di Miiano 1000754
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Descrizione dei sistemi di contenimento attualmente presenti, con particolare
riferimento all’utilizzo delle BAT

La tecnologia utilizzata su entrambi i gruppi turbogas per il contenimento della
produzione di ossidi di azoto (NOx) & costituita dalla iniezione diretta nelle camere
di combustione di vapore a media pressione (2,2 MPa), in quantitd di circa 22 t/h

per ciascuna unita.
Tale tecnologia & considerata BAT (Best available technology) per gli impianti

esistenti in base alla normativa di riferimento®.

I Reference Document (BREF Finalised) on Best Available Techniques on Large
Combustion Plant, FEuropean Commission, Directorate General JRC, Joint
Research Centre, Institute for Prospective Technological Studies (Seville),
Technologies for Sustainable Development, European IPPC Bureau, {Maggio

2005).

Andamento riassuntivo delle emissioni di NOx (ton/anno) negli nltimi 4 anni
(2002, 2003, 2004 ¢ 2005)

La seguente Tabella riporta le emissioni totali di inquinanti registrate nel periodo

2002 =20605 ¢ feportate orariedei fomi-imostita:

Emissioni di Centrale

Emissioni UdM 2601 2002 2003 2004 2005
Fumi in uscita dai camini kg/h 2.612.608 2.616.396 2.509.351 2.525.830 2.514.304
Emissioni di NOx t 919 948 1.125 1.204 1.021

- Emissioni di CO t 51,42 34,40 2132 7596 25,72 o

Emissioni di CO2 t 802132 800446 915.981 938.775 1836.793




Descrizione delle azioni {modifiche impiantistiche o di processo) previste con
indicazione delle tempistiche di realizzazione e con una quantificazione
(stimata) dell’ulteriore riduzione ottenibile (ton/anno)

1l progetio proposto prevede la sostituzione delle unitd turbogas TG3 e TG4 esistenti
con turbine di nuova generazione che, ad un pit elevato rendimento termodinamico,
uniscono il vantaggio di una drastica riduzione delle emissioni di inquinanti in
atmosfera.

In particolare, il progetto prevede I’installazione di due nuove Turbine a Gas dotate
di bruciatori tipo “water injection” e di un sistema di interrefrigerazione dell’aria,
posto tra il primo ed il secondo stadio di compressione aria.

Tale sistema si interfaccia con il sistema di raffreddamento della Centrale per la
dissipazione del calore trasferito. _

Associati a ciascun gruppo turbogas, saranno installati due camini di by-pass con lo
scopo di ridurre il tempo di avviamento della Centrale. Saranno inoltre installati due
compressori per il gas naturale.

Il progetto prevede inoltre il mantenimento degli attuali due generatori di vapore a
recupero (GVR1 e GVR2) e di due delle tre turbine a vapore esistenti (TVB ¢ TVC),
previe opportune modifiche per adattarne il funzionamento alle nuove caratteristiche
termodinamiche del vapore a disposizione.

1i gruppo a vapore TVA verra messo a riserva.

I tempi previsti per lattuazione del progetto di frasformazione della Centrale
llustrato nel presente protocollo d’intesa sono all’incirca i seguenti:
s entro 36 mesi dall’autorizzazione de!l’intervento sostituzione deila prima
turbina a gas esistente con una racchina di nuoya goncezione:

e entro 60 mesi dall’autorizzazione dell’intervento sostituzione della seconda
turbina a gas esistente con una macchina di nuova concezione.
Ciascuna delle unitd turbogas attualmente esistenti restera in servizio sino all’inizio
dei rispettivi lavori di sostituzione.

I benefici ambientali sono i seguenti:

s Significativo incremento del rendimento elettrico;
» Riduzione deile emissioni inquinanti in atmosfera, in termini di

concentrazione e flusso di massa;
» Riduzione delia potenza termica scaricata nella Laguna di Venezia.

Per quanto riguarda le emissioni in atmosfera, i risultati attesi a fine progetto sono
riportati nelle iabelle seguenti:

SN




Riduzione della concentrazione di NOx e CO nei turbogas:

Inquinante™ Autorizzato Atteso con nunovi
(mg/Nm3] turbogas
[mg/MNm3]
Ossidi di Azoto 90 50
Ossido di Carbonio - @ 30

1) @ 15% 02 nei fumi secchi

2) Il Decreto MICA del 30 luglio 1990 non prescrive limiti di emissione per
’ossido di carbonio

Riduzione dei flussi di massa di inquinanti:

Flussi di Massa Autorizzato Afteso con nuovi TG
Ingquinanti [ke/h] [ke/h]

Ossidi di Azoto 500 72

Ossido di Carbonio - {*} 44

(*) I Decreto MICA del 30 luglio 1990 non prescrive limiti di emisstone
per Iossido di carbonio
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SCHEDA TECNICA
relativa alle centrali
ENEL DI PORTO MARGHERA E FUSINA

Nome Ditta
Enel — Divisione Generazione ed Energy Management — Area di Business Termoeletirica — Unita

di Business di Fusina — Via dei Cantieri, 5 — 30030 Malcontenta — Venezia (VE).

La Societds ENEL & proprietaria ed esercisce nel comprensorio veneziano due cenfrali

termoelettriche:

> Centrale termoeletirica di Porto Marghera, situata nella prima zona Industriale del Comune di
Venexzia, & costituita da due sezioni termoelettriche per una potenza nominale complessiva pari
a 140 MW/,

» Centrale termoeletirica di Fusina, situata nella seconda zona industriale del Comune di
Venezia, & costituita da cinque sezioni termoeleftriche per una potenza nominale complessiva

paria 1136 MW.
Descrizione dell’attivita
Le due centrali termoelettriche di Porto Marghera e Fusina svolgono entrambe ['altivita di
produzione di energia eleitrica, basata sul ciclo a vapore a condensazione, mediante la

combustione di carbone e parzialmente olio combustibile. _
La centrale termoelettrica di Fusina utilizza altres] CDR, combustibile derivato dai rifiuti solidi

urbani, e metano, in questo caso esclusivamente nelle fasi di avviamento.

Descrizione degli_impianti e/o deile sezioni impiantistiche alle guall sono maggiormente

riconducibili fe emissioni di S02, NOx e PST
La tipologia di attivita svolta dalle sezioni termoeletiriche di Porto Marghera e Fusina determina le

emissioni di: SOx (ossidi di zolfo), NOx {ossidi di azoto) e PST {polveri totali). Queste costituiscono
—— i principali_reflui_ del_processo_di combustione_presenti nei fumi,_in_parte_direftaments dipendenti .
dalle caratieristiche del combustibile ulilizzato e, nel caso degli NOx, dallossidazione dellazoto
delParia In presenza di elevate temperature della camera di combustions. \B\I
Tutte le sezioni termoeletiriche rispettanc ampiamente [ limiti alle emissioni sila a livello di
concentrazione rispetto agli ativali limiti previsti dalla vigente normativa italiana (DM 1 2]07!1 990) o
dalla normativa europea, sia a livello di quantitativi massici annui previsti dal DM 19 gennaio 1098.
| valori di concentrazione delle suddette principali emissioni emesse dalle due centrali Enel del

polo energetico di Porto Marghera, rilevati attraverso sistemi di monitoraggio in continuo installati
sui camini degli impianti, sono comunicati in modo continuativo e sistematico alle Autorita

competenti preposte al controllo ed alla verifica del rispetio delle normative ambientali vigenti. .

e
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Descrizione dei sistemi di contenimento attualmente presenti, con particolare riferimento

all’utifizzo delle BAT
Le centrali di Porto Marghera e di Fusina sono state oggetto di interventi di adeguamento

ambientale fin dagli anni 90, con un programma attualmente in fase di completamente.
Liter autorizzativo seguito, in conformitd agli Accordi stipulati in data 24 Jugfio 1988 con gli Enti
Locali, & stato finalizzato al funzionamento a carbone a piena potenza delle centrali di Fusina e

Porto Marghera, previa adozione delle seguenti migliori tecnologie di abbattimento delle emissioni,
come poi recepito nel DM del 19 gennaio 1999:
Cenfrale di Fusina

Sezione 1 e 2, della taglia di 160 MW

sono dotate, fin dal 1988, di un sistema di combustione a bassa produzione di NOx e, dal
1999, di filtri a manica per 'abbattimento delle polveri in sostituzione dei precedenti elettrofiltri;
Sezione 3 e 4, delia taglia di 320 MW
sono ambientalizzate dal 1997 con linstaitazione di bruciatori a bassa produzione di NOx e
sistema di combustions che riduce la formazione di NOx, denifrificatori caialitici per
F'abbattimento degli ossidi di azoto residui, nuovi elettrofiliri a sette campi per I'abbattimento
delle polveri e desolforatori a calcare-gesso per Pabbattimento degli ossidi di zolfo
Centrafe df Porto Marghera
le due sezioni, delia taglia di 70 MW ciascuna, sono dotate di un sistema di combustione che
riduce la formazione di NOx e di elettrofiliri per Pabbatimento delle polveri, oggetto
successivamente di interventi di miglicramento delf'efficienza.
Tali tecnologie di abbattimento delle emissioni, assieme alla particolare tipologia emittiva delle due
centrali {elevati camini e temperatura dei fumi emessi) e alle condizioni metereologiche dellarea,
garantiscono-un-contribuio-alle-immissioni-al-suolo-solo-queste-correlabili-alla-qualita-delFaria-in
una determinata zona, decisamente irrilevante ed in particolare per le PST o PMye di diversi ordini
di grandezza inferiore rispetto alle stesse concentrazioni rilevate dalle stazioni della RRQA
dellEnte Zona Industriale.
Nellambito del miglioramento continuo in campo ambientale Enel ha avviato nel 1998 il
conseguimento della Certificazione UN! EN 1SO 14001 per entrambe le centrali di Porto Marghera

e-Fusina—ottenendole-rispettivamente-nel-dicembre~200-e-gennaio~2001;-successivamente-ha -— -~~~ - -

ottenuto per entrambi le centrali la registrazione Emas nel settembre 2002, attraverso la quale tutti
i dati ambientali delle centrali sano disponibili al pubblico framite la Dichiarazione Ambientale.

Descrizione delle azioni {modifiche impiantistiche o di processo) gia intraprese negli ultimi

anni per Ia progressiva riduzione delle emissioni di SO2, NOx e PST
Per la realizzazione delle succitate migliori tecnologie di abbattimento delle emissioni Enel ha

effettuato investimenti, dal 1990 ad oggi, di oitre 700 milioni di Euro.
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