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1. DATI DI PROGETTO  

 
 
Il nuovo Impianto Trattamento Acque di Falda (TAF) è progettato per trattare le acque di 
bonifica della falda provenienti dalle diverse aree del sito Multisocietario di Porto Marghera 
(VE).   
 
Le acque risultano principalmente contaminate da composti organici clorurati e, in misura più 
ridotta, da metalli, IPA e composti organici aromatici (benzene).  
 
I valori analitici alla base della progettazione sono quelli allegati in tabella 1 e resi disponibili 
sulla base della banca dati fornita dalle società coinsediate. 
 
L’impianto è dimensionato per una potenzialità di 100 m3/h , per trattare anche eventuali 
acque “multi-phase extraction” provenienti dalla bonifica dei suoli. Il primo lotto funzionale 
presenterà una potenzialità massima di 50 m3/h per soddisfare quanto calcolato dal modello 
di flusso utilizzato nel progetto di bonifica. 

 
L’impianto TAF sarà realizzato nell’area ex-caprolattame, all’interno del reparto ex-
insaccamento caprolattame adiacente ai magazzini PR19 visualizzato nelle fotografie 
successive.   
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