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Schemi a blocchi 
Figura 7.1 a – Configurazione Impianto T0 

FASE 6 Gestione Acque reflue transitori T0 =T1 =T2 
FASE 8 Gestione Rifiuti transitorio T0  

Figura 7.1 b – Modulo CC 5 
Figura 7.1 c – Modulo CC 6 

Figura 7.1 d – Sezione 8 OCD/GN 





FASE 6  

GESTIONE ACQUE REFLUE       
TRANSITORIO T0 =T1 =T2 
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FASE 8  

PRODUZIONE E GESTIONE RIFIUTI  
TRANSITORIO T0  
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                                    FIG.7.1d - FLUSSI PRINCIPALI DELL'ENERGIA E DEI MATERIALI 
DI UNA SEZIONE DA 320 MW A OLIO COMBUSTIBILE DENSO E GAS NATURALE - GR.8

ELETTROFILTRI    
FUMI

CENERI

(*)            VAPORE AUX. AD UTENZE VARIE

              CALDAIA
    TURBINA

          320 MW
           POTENZA MECCANICA   POTENZA ELETTRICA

  TRASF. 
               ACQUA    VAPORE           ALTERNATORE            PRINCIPALE
              DI ALIMENTO 

            TRASF.
            SERVIZI
            AUX.

CONDENSATORE UTENZE VARIE
20 MW

             CICLO CONDENSATO E

             ACQUA ALIMENTO      INTEGRAZIONE

(*): Le portate dei combustibili è riferita al funzionamento con l'utilizzo del 100% di ciascuno.
     Nel funzionamento in mix, varieranno nella stessa percentuale.
(**):Non è possibile la distinzione per unità, si fa riferimento allo schema generale d'impianto 

OCD     613.200 t/a

POTENZA   300 MW
ENERGIA  2628 GWh

ACQUE REFLUE (**)

CENERI PESANTI DA OCD
3,46 t/a

ACQUA DI 
RAFFREDD.
   
394,2 x 106  t/a

ACQUA DI 
RAFFREDD.
   
394,2 x 106 t/a

    I.T.C.

RESINE        5,1 t/a

HCl             105 t/a

NaOH(b%)   113 t/a

O2        660 l/a

ACQUA IND. (**)  

ACQUA DEMI (**)

SERVIZI VARI

NH3     3 t/a

CELLULOSA  2,588 t/a

ARIA   1,630x10^ 6  t/a  

FUMI:   1,630x106  t/a
SO2:        3504  t/a
NOx:       1752 t/a     (*)
CO:         2190 t/a
PTS:        87,6 t/aGAS   7x10^ 8 Sm3/a
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