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FASE 6 Gestione Acque reflue

Schemi a blocchi
Figura 7.1 a — Configurazione Impianto TO

FASE 8 Gestione Rifiuti transitorio TO
Figura 7.1 b —Modulo CC5
Figura 7.1 ¢ — Modulo CC 6

Figura 7.1 d — Sezione 8 OCD/GN

transitori TO=T1 =T2




ENERGIA ELETTRICA

ENERGIA TERMICA

GAS NATURALE

oco

GASOLIO

REAGENTI E LUBRIFICANT/

ALTRI MATERIALI

EMISSION/

RIFIUTI

ACQUE

(1) Per le modalita di calcolo dei dati, si rimanda all'allegato A 27.1-B 18
del Documento Integrazioni

FASE 4

FORNITORI ESTERN/

!

APPROVVIGGIONAMENTO
ALTRI MATERIALI

(2) Allegatii dettagli della Fase 6 e della Fase 8.

APPROVVIGGIONAMENTO

REAGENTI

IDRATO D'AMMONIO 15.605 Kg

OSSIGENO 1.975 mc
IDRATO DI CARBOIDRAZIDE 3.887 Kg

IDROGENO 68.019 mc
AZOTO 48.585 mc
ANIDRIDE CARBONICA 29.048 Kg

FIBRA DI CELLULOSA 5.830 Kg
IDRATO DI CALCIO 560.010 Kg
IDRATO DI SODIO (ALTO %)  317.629 Kg
ACIDO CLORIDRICO 1.084.029 Kg
CLORURO FERRICO 206.856 Kg

IDRATO DI SODIO (BASSO %) 113.495 Kg

SF6 4Kg
LUBRIFICANTI

OLI LUBRIFICANTI 53512 Kg
OLI ISOLANTI 1.726 Kg

FIG.7.1a - FASI DEL PROCESSO PRODUTTIVO
CONFIGURAZIONE IMPIANTO To - vedinote (1) e (2

gasborTo TERNA S.p.A
i &
12.434.700 MWh
v
FASE 12
CONSUMO ENERGIA FASE 9 FASE 7
ELETTRICA EMISSIONI IN ATMOSFERA EMISSIONI IN ATMOSFERA
& 354.900 MWh CALORE
VAPORE NOX 4.248.600 Kg
FASE 1 FASE 2 co 3.687.960 Kg
APPROVVIGGIONAMENTO E APPROVVIGGIONAMENTO S02 3.504.000 Kg
STOCCAGGIO GAS NATURALE POLVERI  292.000 Kg
COMB.LIQUIDI 2.321.400 Sm3
FASE 11
AUTOBOTTI AUTOBOTTI E T
FERROCISTERNE PRODUZIONE ENERGIA ELETTRICA
1.314.000 Sm3 CICLO COMBINATO GR.5
6.657.600 MWh FASE 8
PRODUZIONE RIFIUTI
PRODUZIONE ENERGIA ELETTRICA NON PERICOLOSI
657.000 Sm3 CICLO COMBINATO GR.6
3.328.800 MWh IMBALLAGGI DI MATERIALI MISTI 40,32t
IMBALLAGGI CARTA E CARTONE 3,73t
IMBALLAGGI IN PLASTICA 0,14t
PRODUZIONE ENERGIA ELETTRICA RIFIUTI BIODEGRADABILI 448,30t
306.600 350.400 Sm3 CICLO TRADIZIONALE GR.8 FERRO E ACCIAIO 65,10t
>
P 2.803.200 MWh CAVI 017t
P> > METALLI MISTI 017t
| 4 FANGHI DA ITAR 1040,42 t
12.789.600 MWh CENERI PESANTI,SCORIE E POLVERI 2,84t
N LEGNO 16,60 t
L4 ASSORBENTI,STRACCI E S. 34,90 t
& APPARECCHIATURE FUORI USO 2,37t
RAME,BRONZO,0TTONE 13,41t
FASE 13 MAT. ISOLANTI 1,00t
CONSUMO ENERGIA TERMICA ACQUE CONDENSATRICE FANGHI DA ALTRI TRATT. 15,31t
b————————>| SISTEMI AUSILIARI 12 RIFIUTI SOLIDI DA FILTR. 42,02t
25.404.000 MWht 967.433.993 m3 ALTRE BATTERIE E ACCUMULATORI 0,24t
MISCUGLI DI CEMENTO,MATTONI 21,92t
COMP.APPARECCHIATURE F.USO 0,87t
PERICOLOSI
CENERI LEGG.DI OCD E POLVERI
SERVIZI GENERALI P> CALDAIA 534,32t
BATTERIE AL PIOMBO 3,50t
TUBI FLUORESCENTI E
ALTRI RIF. CONTENENTI MERCURIO 0,84t
SOLVENTI E MISCELE DI SOLVENTI 1,42t
MAT.ISOLANTI CONT.AMIANTO 0,37t
MORCHIE DE| SERBATOI 11,12t
v ASSORBENTI,STRACCI CONTAMINATI
DA SOST.PERICOLOSE 7,79t
FASE 10 FASE 5 FASE 6 ALTRI MAT.ISOLANTI CONTENENTI
ACQUA POTABILE ACQUA SERVIZI/PROCESSO ACQUE TRATTATA DA ITAR iﬁié’éﬂiipﬁfv'i%ofsiumo g';;:
56758 m3 1:440.013 m3 1,046,615 m3 SCARTI OLIO MINERALE 6141
i ALTRE EMULSIONI 4,04t
fgg)u;sggg‘oDEg'SATR'CE APPARECCHIATURE FUORI USO
~£00-368.590 m CON COMPONENTI PERICOLOSI 1,79t
RIFIUTI SANITARI 0,06t
v T v ALTRI OLI PER CIRCUITI IDR. 2,89t
POZzZ0O CANALE BELGIARDINO CANALE MUZZA FANGHI PRODOTTI DA ITAR

RECUPERO RICICLABILI
E SMALTIMENTO FINALE
AUTORIZZATO



FASE 6

GESTIONE ACQUE REFLUE

TRANSITORIO To=T1=T>

acque inquinabili
da oli

vasca di accumulo
iniziale acque oleose

vasche di separazione

acque acide o alcaline

acqua olio (API) T — >

serbatoio di accumulo
acque inquinabili da oli

serbatoio separazione
acqua- olio

l ;_._._.'_._._._.

vasca di accumulo iniziale
acque acide/alcaline

" [
vasca di alcalinizzazione "

vasca di reazione e u I
flocculazione

: g
\ 4

chiarificatore | I
n 1

acque

sanitarie

vasca di neutralizzazione =
finale

~H—E—>

vasche di preossidazione,
ossidazione e decantazione

sgrigliatore trituratore

serbatoi di accumulo
acque acide o alcaline

fanghi
da impianto di pretrattamento

» ispessitore fanghi |

> vasCa

finale

recupero

serbatoio di

accumulo finale

olii

scarico
acqua

stazione di filtrazione

Grb5

Gr6

scarico fanghi

acque meteoriche

Debatterizzatore au.v.

\ 4

Canale
MUZZA

ACQUE PRETRATTATE
ACQUE OLEOSE

ACQUE ACIDE

ACQUE DA VASCHE API
ACQUE ALCALINE

ACQUE CHIARIFICATE
ACQUE SANITARIE

ACQUE DA VASCA FINALE
ACQUE DI SCARICO FINALE

ACQUE DEBATTERIZZATE
FANGHI



FASE 8
PRODUZIONE E GESTIONE RIFIUTI

TRANSITORIO Ty
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FIG.7.1 b - FLUSSI PRINCIPALI DELL'ENERGIA E DEI MATERIALI DI
UN MODULO CICLO COMBINATO DA 760 MW A GAS NATURALE-GR.5

r T e T T T T T 1

1 POTENZA 253 MW
ENERGIA 2.216 GWh

V4

GAS NATURALE
657.000 Sm3/a

FUMI  1,66x10710 Nm3/a
Ciminiera NOx 1,7 x 10; t/a
Cco 0,998 x 10: t/a

V4

GVR UTENZE

VARIEg—— () —
5 MW

TRASF.SERV.AUX

ARIA
1,66x10710 Nm3/a

VARV

_@_ 1 POTENZA 249 MW
) ENERGIA 2.225 GWh

TRASF.PRINC.

ACQUA DI RAFFRED.

4,5x1015 t/a

ACQUA DI RAFFRED.

CARBOIDRAZIDE 2,6 t/a
CELLULOSA 2,26 t/a
A.CLORIDR, 684 t/a
SODA(a.%) 222 t/a

4,5x1075 t/a

N

POTENZA 253 MW
ENERGIA 2.216 GWh

-

TRASF.PRINC.

GAS NATURALE
657.000 Sm3/a

\/V V4

VN
ACQUA REFLUE (%) >
|

[ACQUA DEMI (*)

L |
| = FUMI 1,66x10~10 Nm3/a
Ciminiera NOXx 1,7 x 10”3 t/a
| | co 0,998 x 103 t/a
4+ GVR L
| |
ARIA \ l I
1,66x107~10 Nm3/a |/ | SERVIZI VARI
~_ '
X I
[ACQUA IND. (*) I/ t N I

(*): Non e possibile la distinzione di tali valori per unita, si fa riferimento allo schema generale d'impianto



FIG.7.1 c - FLUSSI PRINCIPALI DELL'ENERGIA E DEI MATERIALI DI
UN MODULO CICLO COMBINATO DA 380 MW A GAS NATURALE-GR.6

GAS NATURALE

TRASF.PRINC.

657.000 Sm3/a

YA

ARIA

POTENZA
ENERGIA

253 MW
2.216 GWh

Ciminiera

GVR

1,66x 10~10 Nm3/a

\

ACQUA DI RAFFRED.

N

FUMI 1,66x 10710 Nm3/a

UTENZE

VARIE@— _GD_
2,5 MW

TRASF.SERV.AUX

o[-

NOx 876.000 t/a
co 1.095.000 t/a
POTENZA 125,5 MW
ENERGIA 1.112 GWh

SERVIZI VARI

ACQUA DI RAFFRED.

3,94 x 10~5 t/a

-

|ACQUA DEMI (*)

3,94x1015 t/a TRASF.PRINC.
v
A
A
CARBOIDRAZIDE 1,3 ¥/a
CELLULOSA 0,976 t/a
A.CLORIDR. 295 t/a >
SODA(a%) 96 t/a / /
co
L'_l
[ACQUA IND. (*) ™~ PA
< INTEGRAZIONE

(*): Non e possibile la distinzione di tali valori per unita, si fa riferimento allo schema generale d'impianto

ACQUA REFLUE (*) >



FIG.7.1d - FLUSSI PRINCIPALI DELL'ENERGIA E DEI MATERIALI
DI UNA SEZIONE DA 320 MW A OLIO COMBUSTIBILE DENSO E GAS NATURALE - GR.¢

(*) |GAS 7x10" 8 Sm3/a

[OCD  613.200 t/a

FUMI: 1,630x10° t/a
S0, 3504 t/a
NOx: 1752 t/a  (*)

CO: 2190 t/a
PTS: 87,6 tla

A

o
ELETTROFILTRI
FUMI ST
CENERI ,&il [ R
il >
—» VAPORE AUX. AD UTENZE VARIE IR
CALDAIA
TURBINA
320 MW
o POTENZA MECCANICA o POTENZA ELETTRlCA‘ _@_
TRASF.
ACQUA VAPORE ALTERNATORE PRINCIPALE
DI ALIMENTO

|o2 660 l/a
|NH3 3t/a

ACQUA DI
RAFFREDD.

394,2 x 10° t/a

[RESINE 5,1t/

CICLO CONDENSATO E
ACQUA ALIMENTO

. [CENERI PESANTI DA OCD
713,46 t/a

POTENZA 300 MW

Y CONDENSATORE

INTEGRAZIONE

[HCI 105 t/a

[NaOH(b%) 113 t/a

A\AAA4

|CELLULOSA 2,588 t/a

I.T.C.

TRASF.
SERVIZI
AUX.

UTENZE VARIE
20 MW

.

[ SERVIZI VARI

\4

ENERGIA 2628 GWh

>

ACQUA DI
RAFFREDD.

394,2 x 10° t/a

—/

A A

|ACQUA IND. (**)
|[ACQUA DEMI (**)

(*): Le portate dei combustibili & riferita al funzionamento con l'utilizzo del 100% di ciascuno.
Nel funzionamento in mix, varieranno nella stessa percentuale.
(**):Non é possibile la distinzione per unita, si fa riferimento allo schema generale d'impianto

=|'ACQUE REFLUE (**) >
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