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Relazione tecnica — Confronto ROSEN - migliori tecnologie disponibili (parte rifiuti)

1 Premessa

Il presente documento intende effettuare un confronto analitico tra le modalita di gestione dei rifiuti derivanti dalle attivita
svolte presso il sito dello stabilimento ROSEN Rosignano Energia SpA e le migliori tecnologie disponibili definite a livello
comunitario, indicate nel “Reference document on Best Available Techniques for the Waste Treatments Industries” (Aug,
06); il documento costituisce quindi una integrazione alla “Relazione tecnica — Confronto ROSEN - migliori tecnologie
disponibili” (allegato D15 alla domanda di AlA trasmessa al Min.Amb. nel set.06).

Gli esiti delle valutazioni effettuate nel presente documento sono coerenti con le informazioni riportate in forma sintetica
nelle schede D2 “Scelta del metodo” e D3 “Metadi di ricerca di una soluzione MTD soddisfacente” allegate alla domanda
di AlA.

2 Riferimenti

[R1] Reference document on Best Available Techniques for the Waste Treatments Industries (Aug, 06) RDW

[R2]Relazione tecnica — Confronto ROSEN - migliori tecnologie disponibili” (allegatc D15 alla domanda di AIA tra-
smessa al Min.Amb. nel set.06)

[R3] Planimetria dello stabilimento con individuazione delle aree per lo stoccaggio di materie prime e rifiuti (B22).

3 Definizioni elo abbreviazioni

RDW Reference document on Best Available Techniques for the Waste Treatments Industries (Aug, 06)
SGA Sistema di Gestione Ambientale conforme ai requisiti del Regolamento Emas
SGS Sistema di Gestione della Sicurezza implementato ai sensi del D.Lgs.334/99
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4 Confronto con le BAT definite nel documento “Reference document on Best A-
vailable Techniques for the Waste Treatments Industries” (RDW)

Nelle tabelle che seguono sono richiamati i criteri presentati come “generiche BAT” nel capitola 5.1 del documento RDW.

Tra questi criteri alcuni possono essere considerati applicablli in senso lato a qualsiasi tipo di attivita da cui derivi la pro-
duzione di rifiuti, mentre altri risultano chiaramente riferiti a impianti di trattamento dei rifiuti: in quest'ultimo caso viene
specificato che il criterio non risulta applicabile allo stabilimento ROSEN Rosignano Energia SpA.

Descrizione BAT specificate nel RDW

Confranto con le soluzionl adottate dall’azienda

Gestione Ambientale (criteri da 1 a 5) - v. righe seguenti

1. Adozione di un Sistema di Gestione Ambientale che comprenda

la definizione di una Politica Ambientale

Definizione e attuazione di procedure

¢) Verifica delle prestazioni e attuazione di azioni correttive (monito-
raggi e misure, azioni correttive/preventive, gestione delle registra-
zioni, audit interni)

d) Riesame della direzione

Parzialmente conforme

Per il sito occupato dallo stabilimento ROSEN Rosi-
gnano Energia SpA risultano in corso di completa-
mento le attivita volte allimplementazione di un Si-
stema di Gestione Ambientale conforme ai requisiti
del Regolamento Emas.

In particolare risultano ultimate le attivita di cui ai
punti a) e b).

2. Assicurare la piena disponibilita di informazioni circa le attivita svolte

3. Definizione di procedure operative, procedure di manutenzione, e di
un adeguato programma di formazione, che comprenda anche le attivita
di tipo preventivo per tutelare la salute e la sicurezza e ridurre i rischi
ambientali

sul sito (diagrammi di flusso dei processi, logiche del sistema di control- | Conforme
lo, manuali di istruzione, etc.)
Conforme

Nell'ambito del Sistema di Gestione Ambientale rea-
lizzato dall'azienda é stata definita la procedura per il
Controllo Operativo “Gestione rifiuti” (PGA 22), che
prevede in particolare le seguenti attivita:

- il monitoraggio delle tipologie e dei quantitativi di
rifiuti conferiti mediante caricamento in tempo
reale su specifico foglio di calcolo elettronico

- unsopralluogo pericdico presso le aree di stoc-
caggio rifiuti volto a verificare che il deposito
temporaneo avvenga in condizioni di sicurezza
per la salute e per 'ambiente, ovvero nel rispetto
dei criteri indicati nella Tabella 2

4. Mantenere rapporti di collaborazione con le parti interessate esterne

5. Disponibilita di risorse umane adeguate (in numero e professionalita)

alla gestione dei rifiuti, in modo da generare rifiuti conformi ai requisiti di | Conforme
qualita necessari al processo di trattamento del rifiuto
Conforme

Presenza di una risorsa interna all'azienda, adegua-

tamente formata, incaricata di

- gestire le registrazioni connesse alla gestione
dei rifiuti (formulari, registro di carico/scarico, au-
torizzazioni dei fornitori del servizio di trasporio
e recupero/smaltimento)

- monitorare le tipologie ed i quantitativi di rifiuti
conferiti

- effettuare un sopralluogo periodico presso le a-
ree di stoccaggio rifiuti

Tabella 1 — confronto Rosen e BAT per la gestione dei rifiuti
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CRITERI GENERALI PER IL DEPOSITO TEMPORANEO DI RIFIUTI ADOTTATI DALL’AZIENDA

= RIFIUTI PERICOLOS!: raccogliere ed avviare alle operazioni di recupero/smaltimento

« con cadenza almeno trimestrale indipendentemente dalle quantita di deposita, ovvero, in alternativa

= quando il quantitativo in deposito raggiunge 10 metri cubi (se il quantitativo non supera | 10 metri cubi nell'anno, i termine
di durata del deposito temporaneo & comunque di un anno). A tale scopo dotarsi di container di stoccaggio per specifico

CER di volume non superiore a 10 metri cubi

= RIFIUTI NON PERICOLOSI: raccogliere ed avviare |e operazioni di recupero/smaltimento

e con cadenza almeno trimestrale indipendentemente dalle quantita di deposito, ovvero, in alternativa

» quando il quantitativo in deposito raggiunge 20 metri cubi (se il quantitativo non supera i 20 metri cubi nell’anno, il termine
di durata del deposito temporanec & comunque di un anno). A tale scopo dotarsi di container di stoccaggio per specifico
CER di volume non superiore a 20 metri cubi

=> NON DEPOSITARE | RIFIUTI AL DI FUORI DELLE AREE APPOSITAMENTE PREDISPOSTE

= AGGREGARE | RIFIUTI IN BASE A TIPOLOGIE OMOGENEE

= NON MISCELARE CATEGORIE DIVERSE D! RIFIUTI PERICOLOSI, OVVERO RIFIUTI PERICOLOSI CON NON PERICOLOS!I
= RISPETTO DEL CRITERIO DI COMPATIBILITA, ovvero prevedere una opportuna distanza di sicurezza tra i depositi di rifiuti con
caratteristiche di pericolosita incompatibili

{es. rifiuti infiammabili‘combustibili - quali eventuali rifiuti da imballaggio etichettati con simboli di pericolo F+, F o frase R10,
carta, legno - e rifiuti comburenti o fortemente ossidanti — quali eventuali rifiuti da imballaggio etichettati con simboali di perico- |
o O)

= IDENTIFICARE LE AREE DI DEPOSITO TEMPORANEO TRAMITE APPOSITA CARTELLONISTICA RIPORTANTE IL RELATIVO CODICE

CER ] o ) B

= RIDURRE IL RISCHIO DI CONTAMINAZIONE DELLE MATRICI AMBIENTALI (acqua, suolo, aria, etc.) DOVUTO ALLA PRESENZA DI
DEPROSITI DIRIFIUTI, come segue:

= depositare i rifiutl su superfici impermeabilizzate, possibilmente coperte o comunque riparate da dilavamenti meteorici, di-
spersione ad opera dei venti, irraggiamento solare

s contenere adeguatamente (es. mediante sacchi) eventuali sostanze polverulente, anche se raccolte in un cassone

= evitare lunghi tempi di stoccaggio per rifiuti/sottoprodotti degradabili
Tabella 2

Descrizione BAT specificate nel RDW Confronto con le soluzionl adottate dali’azienda

Rifiuti in ingresso (criteri da 6 a 10)

0 . ) ') . . N 0 . i i
BAT riferite specificamente agli impianti di trattamento rifiuti Non apolicabile

Rifiuti in uscita (criterio 11)
Caratterizzazione del rifiuto conferito per | parametri previsti dalla speci- Conforme
fica destinazione (es. discarica, etc.)

Sistemi di gestione (criteri da 12 a 19) - v. righe seguenti .

12. Disponibilita di un sistema per garantire la rintracciabilitd nel proces-

so di trattamento del rifiuto Non applicabile
13. Definizione di regole per il miscelamento dei rifiuti finalizzate a ridur- P
re le tipologle di rifiuti da poter miscelare Non applicabile

14 a) - Non applicabile

14 b) Conforme

14. Definizione di procedure per la segregazione dei rifiuti ed il rispetto
dei criteri di compatibilita in base alle caratteristiche di pericolo:

14 a) disponibilita di registrazioni inerenti i test e le reazioni che si svi-
luppanoc dal miscelamento di rifiuti a diversa pericolosita, con riguardo ai
parametri importanti ai fini della sicurezza (aumento di temperatura, svi-
luppo di gas o odori, aumento di pressione, elc.)

14 b) separazione delle aree e serbatoi di stoccaggio in funzione delle
caratteristiche di pericolo del rifiuto

Ogni rifiuto ha una area di stoccaggio dedicata. Nelle
aree in cui sono collocati pil rifiuti, ciascuna tipologia
& confezionata singolarmente (in big bag o pallets
rivestiti con telo plastico, etichettati ciascuno con in-
dicazione del proprio CER e del rifiute contenuto)

15. modalita di gestione finalizzate ad aumentare 'efficienza del tratta-
mento del rifiuto (es. programma di monitoraggic mediante definizione di Non applicabile
opportuni indicatori, etc.)

Tabella 3 — confronto Rosen e BAT per la gestione dei rifiuti (continuo)
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Descrizione BAT specificate nel RDW

Confronto con le soluzionl adottate dall'azlenda

16. Sistema per prevenire e gestire gli incidenti con possibili conseguen-
ze ambientali {punti da a) ad n))

a] identificazione degli scenari incidentali ed analisi di rischio

b] sistema documentato per identificare e minimizzare i rischi di inci-
denti

c] assicurare che le procedure di preaccettazione del rifiuto abbia un
ruolo chiave nella prevenzione degli incidenti

d] mantenere un inventario delle sostanze con possibili conseguenze
ambientali in caso di rilascio

e] procedure per testare le materie prime ed i rifiuti per assicurare la
compatibilita con altre eventuali sostanze con cui possono venire ac-
cidentalmente in contatto

f| separazione tra sostanze incompatibili (stoccaggi separati)
g] adeguate modalita di stoccaggio

h] utilizzo di sistemi autornatici (indicatori di livello dei serbatoio, allarmi
di alto livello, etc.)

il assicurare il mantenimento del controllo in condizioni di emergenza
(trip, etc.)

jl documentare le misure di controllo adottate

k] disporre di appropriate tecniche di controllo per limitare le conse-
guenze degli incidenti (isolamento di drenaggi, allerta delle autorita,
procedure di evacuazione, etc.)

[l tecniche preventive per limitare le aree di manovra degli automezzi
al fine di impedire danni agli impianti di stoccaggio rifiuti

m] appropriati sistemi di contenimento per serbatoi di stoccaggio di so-
stanze liquide (bacini di contenimento, impermeabilizzazione e resi-
stenza del bacino rispetto alla sostanza stoccata, assenza di uscite
(dreni, etc), drenaggio di eventuali sversamenti ad un sistema di trat-
tamento, tubazioni di manovra/rubinetti contenuti all'interno del baci-
no, sufficiente capacitd di raccolta, sistema di rilevazione delle perdi-
te, regolari ispezioni visive ed analisi dell'eventuale sversamento
prima della rimozione)

n] tecniche e procedure per impedire il sovra-riempimento di serbatoi

Puntib, d, f, g, ], k, |, m, n: Conforme

Restanti punti: Non_applicabile

b) le attivitd per identificare e minimizzare i rischi di
incidenti coincidono con le azioni preventive previste
dal SGA

d} inventario dei prodotti chimici e dei rifiuti presenti
in azienda previsto dal SGA

f), g) la procedura “"Gestione rifiuti" (PGA 22) preve-
de la separazione tra sostanze incompatibili e la veri-
fica periodica dell'adeguatezza delle aree di stoc-
caggio

j) le misure di controllo adottate sono documentate
nel "Registro degli aspetti ambientali” ed in altra do-
cumentazione del SGA

k) La procedura "Gestione delle emergenze ambien-

tali* (PGA 27) prevede la verifica periodica di dispo-

nibilita dei mezzi di intervento per I'emergenza di tipo

ambientale comprendenti in particolare:

— strumenti per assorbire le perdite su terreno efo in
acqua (sacchetti di terra assorbente, teli assor-
benti in tessuto specifici per oli)

— strumenti per limitare I'estensione delle perdite su
corpi idrici superficiali (pannes galleggianti).

Nella suddetta procedura sono specificate le modali-

t& di gestione dell'emergenza e le procedure di eva-

cuazione.

1) risultano definite regole per la viabilita all'interno
dello stabilimento

m), n) Gli unici rifiuti liquidi stoccati presso il sito so-
no costituiti da:

- reflui dai lavaggi periodici off-line del compressore
TG (CER 070601*). Tale rifiuto viene raccolto in una
vasca fuori terra impermeabilizzata e priva di dreni,
per essere poi conferito a ditte esterne dotate di au-
tobotte. Per la gestione di tali attivitd risulta definita
nell'ambito del SGS la consegna operativa “Verifica,
controllo e svuotamento vasche di raccolta acqua di
lavaggio compressori TG1-2" (COS 001/03). Ciascu-
na vasca, di volume pari a 5 m3, & in grado di conte-
nere diversi cicli di lavaggio (volume soluzione deter-
gente : 700 litri per lavaggio)

- gli oli di lubrificazione usati (CER 130204*) , che
vengono trasferiti in un serbatoio conforme al DM
392/96 mediante manovre di tipo manuale ovvero
softo controllo continuo da parte dell'operatore. |l
serbatoio & posizionato su superficie asfaltata e cor-
dolata che recapita eventuali sversamenti nella va-
sca accumulo acque oleose V-101.

Tabella 4 — confronto Rosen e BAT per la gestione dei rifiuti {continuo)
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Descrizione BAT specificate nel RDW

Confronto con le soluzioni adottate dall’azlenda

16. Sistema per prevenire e gestire gli incidenti con possibili conseguen-
ze ambientali (punti da o) a dd)}

tenuta di un “diario” aggiornato per registrare tutti gli incidenti, le
modifiche alle procedure operative, gli esiti delle ispezioni, etc.

pl procedure per identificare, rispondere ed imparare dagli eventuali
incidenti occorsi

identificare il ruoclo e la responsabilitad del personale coinvolto nella
gestione degli incidenti

rl  procedure per evitare incidenti dovuti a lacune nello scambio di in-
formazioni tra il personale operativo durante i cambi turno e nelle at-
tivitd di manutenzione

s] adeguata formazione del personale

f] sistemi per impedire emissioni fuggitive correlate ai sistemi di dre-
naggio (verificare la compaosizione del liquido raccolto nei pozzetti di
intercetto prima dellinvio al trattamento, pozzetti di drenaggio equi-
paggiati con allarmi di aito livello con una pompa collegata ad un a-
deguato stoccaggio (non direttamente allo scarico), sistemi per assi-
curare che il livello dei pozzetti sia mantenuto al minimo, allarmi di al-
to livello}

u] convogliamento (ove appropriato) della acque di processo, acque di
drenaggio del sito (di stoccaggio rifiuti), acque di spegnimento incen-
di, acque con contaminazione chimica, sversamenti di sostanze
chimiche, e trattamento prima dello scarico

v] procedure di manutenzione e verifica con gli stessi standard qualita-
tivi dell'impianto principale

valutare la possibilitd di contenimento o abbattimento per le emis-
sioni accidentali da sfiati e valvole di sicurezza

x] adeguate procedure ed accorgimenti per lo stoccaggio di sostanze
con particolare pericolosita (es. allarmi automatici e sprinkler)

o]

al

w]

y] procedure per assicurare che le operazioni di avvio e fermata av-
vengano in condizioni di sicurezza

z] procedure di comunicazione con le autorita ed i servizi di emergen-
za prima e durante le emergenze

aa] procedure di sicurezza per impedire I'accesso agll impianti a perso-
nale non autorizzato

bb] sistema di ispezione per impianti di processo, aree di stoccaggio,
attrezzatura di emergenza, strumenti di misura, dispositivi di sicurez-
za, volto a individuare malfunzionamenti, deterioramenti strutturali,
errori operativi, etc.

cc] definizione di un coordinatore dell'emergenza
dd] sistema di protezione antincendio ed antiesplosione

Punti o0, p, q, 1,5, U, Z, aa, bb, cc, dd: Conforme

Restanti punti: Non applicabile

o,p,q, s, 2z, aa, bb, cc, dd: documenti, sistemi e
procedure definiti nellambito del SGA ed SGS im-
plementati dall'azienda

t) vedi esiti della valutazione riportati al criterio n°24

u) la prevista realizzazione della vasca di prima
ploggia permettera di intercettare eventuali acque di
drenaggio del sito contaminate (comprese quelle di
spegnimento incendi o sversamenti di rifiuti liquidi
dovuti a episodi accidentali).

17. Tenuta di un “diario” aggiornato per registrare tutti gli incidenti, le
modifiche alle procedure operative, gli esiti delle ispezioni, etc.

Vedi esiti della valutazione riportati al criterio n°16 o)

ne

18. Sistema di gestione del rumore e delle vibrazioni Non applicabile
19. considerare la dismissione dellimpianto fin dalla fase di progettazio- Non applicabile

Tabella 5 — confronto Rosen e BAT per la gestione dei rifiuti (continuo)
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Descrizione BAT specificate nel RDW

Confronto con le soluzlonl adottate dall’azienda

Gestione dei servizi e delle materie prime
(criteri da 20 a 23) - v. righe seguenti

per il trattamento di altri rifiuti

20.Monitoraggio del consumo e produzione di energia Non applicabile
21, Continuo miglioramento dell’efficienza dell'impianto Non applicabile
22 .Bilancio annuale sui consumi di materie prime Non applicabile
23.Esaminare le possibilita di riutilizzo rifiuti come materia prima Noh abslicatiie

Stoccaggio e manipolazione
(criteri da 24 a 26) - v. righe seguenti

24.
a] Posizionare le aree di stoccaggio

- lontano da zone sensibili e corsi d’'acqua

- in modo da eliminare/minimizzare il numero di operazioni
di manipolazione dei rifiuti entro lo stabilimento

b] assicurare che la rete di drenaggio delle aree di stoccaggio
rifiuti contenga tutti i possibili flussi contaminati e che i dre-
naggi provenienti da rifiuti incompatibili non vengano in con-
tatto tra loro.

c] Area dedicata per lo stoccaggio dei rifiuti da laboratorio
(campioni, reagenti esausti, etc.)

d] Manipolazione di materiali odorigeni sotto sistemi di aspira-
zione e abbattimento

€] Presenza di valvole di intercettazione su tutte le tubazioni di
collegamento dei serbatoi. Collegamento degli stramazzi a si-
stemi di drenaggio (bacini di contenimento o altri serbatoi)

fl Misure per prevenire I'eccessiva produzione di fanghi o la
formazione di schiume

g] Presenza di sistemi di abbattimento su serbatoi che possono
generare emissioni

h] Stoccaggio di rifiuti liquidi organici con alta volatilita sotto at-
mosfera inerte

Punti a, b : Conforme

Restanti punti: Non applicabile

a) Le aree di stoccaggio risultano lontane da zone sensibili
e corsi d’acqua.

L'accesso alle suddette aree da parte dei mezzi del traspor-
tatore cui & conferito il rifiuto non comporta problematiche di
manovra.

b) Confarme (per dettagli vedi Tabella 7)

25. Presenza di bacini di contenimento impermeabili e resistenti
alle sostanze stoccate (rif. stoccaggi sostanze liquide)

Conforme_({per dettagli vedi Tabella 7)

26

a] Etichettatura dei serbatoi di stoccaggio e delle tubazioni,
riguardo al contenuto ed alla capacita di stoccaggio

b] Differenziare le acque di risulta e le acque di processo,
liquidi e vapori combustibili

c] Mantenere un elenco dei serbatoi di stoccaggio (dove
indicare il materiale stoccato, la loro capacita, I'anno di
costruzione ed il materiale costruttivo), disporre di sche-
de di manutenzione e di ispezione

Punti a, ¢ : Conforme

Restanti punti: Non applicabile

a) | cassoni scarrabili e le aree di stoccaggio risultano identi-
ficate con segnaletica riportante il CER e la tipologia di rifiu-
to stoccato.

c) la procedura “Gestione rifiuti” (PGA 22) prevede la verifi-
¢a periodica dell'adeguatezza delle aree di stoccaggio.

Tabella 6 — confronto Rosen e BAT per la gestione dei rifiuti (continuo)
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Relazione tecnica — Confronto ROSEN - migliori tecnologie disponibili (parte rifiuti)

Descrizlone BAT specificate nel RDW

Confronto con le soluzlonl adottate dall’azlenda

Stoccaggio e manipolazione
(criteri da 27 a 31) - v. righe seguenti

27. Adottare accorgimenti per evitare problemi connessi allo stoc-
caggiofaccumulo di rifiuti

Esempi

- non posizionare pit di due contenitori (contai-
ner/serbatoi/pallets) uno sull'altro, ed assicurare sempre
l'accesso per l'ispezione del contenitore da ogni lato

- stoccare contenitori di rifiuti pericolosi in bacini impermeabili
e con doppia parete
dichiarare in modo chiaro e privo di ambiguiti la capacita

massima di stoccaggio rifiuti presso il sito, con dettaglio sulle
modalita di calcolo dei volumi

Non applicabile

In ogni modo l'ispezione periodica delle aree di stoccaggio
rifiuti prevista dalla procedura “Gestione rifiuti” (PGA 22) &
volta anche a verificare il rispetto dei quantitativi massimi
stoccabili (criteri generali per il deposito temporaneo indicati
nella Tabella 2).

28. Adottare le seguenti tecniche per la manipolazione dei rifiuti

sistemi e procedure per assicurare che i rifiuti siano tra-
sferiti presso il punto di stoccaggio in condizioni di sicu-
rezza

b] procedure di gestione per lo svolgimento in sicurezza
delle operazioni di carico e scarico dei rifiuti (presenza di
supervisori in campo, etc.)

c]. presenza di personale qualificato per caratterizzare il ri-
fiuto e individuarne I'idoneo stoccaggio

assicurare di non utilizzare serbatoi, tubazioni e valvole
danneggiate

al

d]

e] collettare i gas esausti durante la manipolazione di rifiuti
liquidi

fl scaricare solidi e fanghi in ambienti chiusi dotati di si-
stemi di aspirazione (per materiali suscettibili di originare
polveri, odori, COV)

Punti a, b, d : Conforme

Restanti punti: Non applicabile

a) b} d) Nel'ambito del SGA realizzato dall'azienda & stata
definita la procedura per il Controllo Operativo “Gestione
rifiuti" (PGA 22), che descrive in particolare (o rimanda a
specifiche istruzioni) le modalitd di manipolazione del rifiuto
dal momento in cui si genera sino al trasferimento presso
I'area di deposito temporaneo.

30. Assicurare stoccaggi separati in base ai criteri di compatibilita
chimica

g] riempire i serbatoi solo previo test di compatibilita
29. Assicurare che il miscelamento di rifiuti abbia luogo sotto T
i : o : Non applicabile
listruzione e supervisione di personale esperto
Conforme

La procedura per il Controllo Operativo “Gestione rifiuti"
(PGA 22) prevede Il rispetio del criterio di compatibilita (vedi
Tabella 2)

31. Adottare le seguenti tecniche per la manipolazione di rifiuti in
cantainer
a] stoccaggio dirifiuti in container in area coperta (fatta ec-
cezione per rifiuti non sensibili alle condizioni ambientali
(luce solare, temperatura, acqua). Aree coperte devono
essere adeguatamente ventilate.
b] Garantire la disponibilita e 'accesso allarea di stoccag-
gio coperta per rifiuti sensibili alle condizioni ambientali

Conforme (per dettagli vedi Tabella 7)

Tabella 8 — confronto Rosen e BAT per la gestione dei rifiuti (continuo)
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Descrizione BAT specificate nel RDW

Confronto con le soluzlonl adottate dall’azlenda

Altre comuni tecniche (criteri da 32 a 34)
Tecniche riferite ad operazioni di triturazione/frantumazione dei rifiuti e
processi di lavaggio

Non applicabile

Trattamento delle emissioni in aria (criteri da 35 a 41)

Elenco delle tecnologie per prevenire o controllare le emissioni di polveri,

odori, COV ed altri componenti inorganici

Esempi

- Utilizzo di teli di copertura in materiale polimerico per coprire impian-
ti di stoccaggio di materiali solidi a cielo aperto che possane genera-
re polveri

- Ridurre l'uso di contenitori aperti (mantenere il rifiuto sotto idonea
copertura in una struttura impermeabile)

Conforme (per dettagli vedi Tabella 7)

Gestione delle acque reflue
(criteri da 42 a 56) — vedi righe seguenti

42. Ridurre | consumi e la contaminazione delle acque, come segue:

impermeabilizzazione superficiale del sito e sistemi di conteni-
mento degli stoccaggi

b] regolari ispezioni a serbatoi e tubazioni, specialmente se inter-
rate

c] separare i drenaggi delle acque In base al carico inquinante (re-
* flui provenienti dal dilavamento delle coperture, delle strade,
acque di processo)

dotazione di un bacino come serbatoio di emergenza

effettuare controlli regolari sulle acque (al fine di tenere sotto
controllo i consumi idrici nonché prevenire la contaminazione
delle acque)

fl separare le acque reflue di processo dalle acque metecriche

a]

d]
€]

Conforme (per dettagli vedi Tabella 7)

Inoltre la prevista realizzazione della vasca di prima
pioggia permettera di intercettare eventuali acque di
drenaggio del sito contaminate (comprese quelle di
spegnimento incendi o sversamenti di rifiuti liquidi
dovuti a episodi accidentali).

43 Assicurare che le caratteristiche delle acque reflue siano idonee al
sistema di trattamento operante sul sito, efo allo scarico

Non applicabile

L'eventuale contaminazione delle acque correlata
alla presenza di aree di stoccaggio rifiuti si considera
trascurabile

44 Evitare che flussi di acque reflue by-passino il sistema di trattamento
operante sul sito

Non applicabile

45 Disporre di un sistema chiuso dove le acque meteoriche di dilava-
mento delle aree di processo siano collettate insieme ai lavaggi dei ser-
batol, perdite occasionali e reinviati agli impianti di processo

Conforme

Incltre la prevista realizzazione della vasca di prima
pioggia permetterd di intercettare eventuali acque di
drenaggio del sito contaminate (comprese quelle di
spegnimento incendi o sversamenti di rifiuti liquidi
dovuti a episodi accidentali).

46 Separare il sistema di collettamento delle acque piil inquinate da

trollo, del trattamento (se contaminate) e del riutilizzo

guelle meno inquinate Non applicablle

47 Sistemi di monitoraggio automnatici (es. pHmetri, etc.) presso i punti b s
s ; : ; : : Non applicabile

di intercettazione dei flussi drenali con la rete fognaria

48. Collettare le acque meteoriche in un bacino dedicato, ai fini del con- | Conforme

(Prevista realizzazione della vasca di prima pioggia)

49. Massimizzare Il riutiizzo delle acque di risulta trattate e 'uso delle
acque meteoriche

Non applicabile

Tabella 9 — confronto Rosen e BAT per la gestione dei rifiuti {continuo)
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Descrizione BAT specificate nel RDW

Confronto con le soluzionl adottate dall’azlenda

50. Ispezioni giornaliere sul sistema di gestione degli scarichi, monito-
raggio dello scarico

Conforme
(Vedi Piano di Monitoraggio e Controllo definito da
ROSEN Rosignano Energia SpA)

51. Identificazione delle acque reflue che possono contenere componen-

57. Definizione di un piano di gestione dei rifiuti, che includa:
a] procedure di pulizia di ambienti di lavoro ed impianti
b] analisi di benchmarking (confronto sistematico e regolare delle
prestazioni dell'impianto con quelle di impianti similari)

(Identificare, caratterizzare e quantificare ogni tipologia di rifiuto prodotio
dalle attivita dello stabilimento, valutare se tecnicamente e economica-
mente possibile la destinazione a recupero, e quindi individuare le misu-
re per ridurre 'impatto sul’ambiente)

ti pericolosi (rif. Tab 3 A e Tab.5 Allegato 5 alla Parte terza Non applicabile
D.Lgs.152/06) e trattamento separato delle stesse
52. Previa riduzione a monte della contaminazione delle acque, sceglie- AN
e . S pp

re il sistema di trattamento pit idoneo Non applicabile
53.As§5|curare il contrqlro 'de| parametri correlati al rendimento del siste- Kion apdiicsbilis
ma di trattamento scarichi ~on apniicable
4. |dentificare i principali componenti chimici presenti nello scarico dopo ¢ g

: : i : Non applicabile
il trattamento e valutare il loro destino nell'ambiente
55.Rilasciare -Ie acque reflue solo al termine del ciclo di trattamento e la Non applicabile
conseguente ispezione finale hon appiicablle
56. _Inducazmqe dei I|m|t|ld| emissione associati all'uso delle BAT per al- Kot Snlitabia
cuni parametri dello scarico —On appiicablie
Gestione dei rifiuti generati dal processo
(criteri da 57 a 61) — vedi righe seguenti

Conforme

a) b) Nellambito del SGA realizzato dall'azienda in
conformita al Regolamento Emas:

- & stata definita la procedura per il Controllo Ope-
rativo “"Gestione rifiuti” (PGA 22)

- @& prevista la redazione di una Dichiarazione
Ambientale, in cui siano confrontate le presta-
zionl dell'azienda con quelle di aziende similari

bile, come materia prima per un altro processo di trattamento

58. Massimizzare il ricorso a serbatoi/contenitori riciclabili Non applicabile
59. Riutlizzo di serbatoi, qualora in buono stato; altrimenti invio o
) . pp
all'appropriato trattamento Non applicablle
60. Inventario aggiornato dei rifiuti presenti nel sito (rifiuti in ingresso ed s
il ; pplicabile
rifiuti in corso di trattamento) Non applicabile
61. Riutilizzare i rifiuti derivanti da un processo di trattamento, se possi- Nohapplicabile

Tabella 10 — confronto Rosen @ BAT per la gestione dei rifiuti (continuo)
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Relazione tecnica ~ Confronto ROSEN - migliori tecnologie disponibili (parte rifiuti)

Descrizione BAT specificate nel RDW

Confronto con le soluzioni adottate dall’azienda

Contaminazione del suolo
(criteri da 62 a 64) — vedi righe seguenti

62. Mantenere in buono stato le superfici delle aree
operative, con misure per rapido intervento in caso di
perdite e sversamenti, e assicurare il mantenimento di
un sistema di drenaggio

Conforme

La procedura “Gestione rifiuti” (PGA 22) prevede il regolare svolgimen-
to di attivitd di pulizia nonché I'ispezione periodica delle aree di stoc-
caggio rifiuti.

In particolare le attivita di pulizia delle aree di impianto si svolgono co-
me di seguito indicato.

Con frequenza settimanale il Tecnico preposto del Servizio Operativo
Manutenzione Meccanica redige e consegna alla ditta esterna incari-
cata il programma delle attivita di pulizia delle diverse aree di impianto,
stabilito in modo da:

»> assicurare l'igiene e la sicurezza degli ambienti di lavoro;

> evitare la permanenza di materiali derivanti da eventuali attivita
di manutenzione presso le aree di manovra dell'impianto;

> raccogliere i rifiuti prodotti e trasferirli in modo corretto nelle aree
adibite a deposito temporaneq, individuate nella planimetria B22
“Aree stoccaggio rifiuti e materie prime”.

63. Disporre di una impermeabilizzazione superficiale
e di un sistema di drenaggio interno del sito

- sistemi di drenaggi separati e pozzetti di ispezione
per isolare le specifiche aree del sito dove sono
stoccati @ manipolati rifiuti, in modo da contenere
possibili sversamenti e evitare la contaminazione
delle acque di drenaggio superficiale

- garantire che le aree cordolate siano protette da
infiltrazioni (trattamento con vernici impermeabiliz-
zanti, sistemi di isolamento interni, etc.)

Conforme (per dettagli vedi Tabella 7)

64. Minimizzare la superficie occupata dallo stabili-
menito e l'interramento di serbatoi, tubazioni , etc.

Conforme (per dettagli vedi Tabella 7)

Tabella 11 — confronto Rosen e BAT per la gestione dei rifiuti {continuo)

5 Conclusioni

In base alle considerazioni effettuate nei precedenti paragrafi, le modalita di gestione dei rifiuti presso lo stabilimento di
ROSEN Rosignano Energia SpA si considerano adeguate alle BAT definite nel documento RDW.,

Si precisa comungue che sono in corso di valutazione da parte della Direzione dello stabilimento Rosen Rosignano E-
nergia SpA ulteriori modifiche finalizzate a eliminare le interferenze tra lo stabilimento stesso e lo stabilimento adiacente

Roselectra SpA.

Tali modifiche prevedono in particolare la realizzazione di un'area “centralizzata” per il deposito temporaneo di rifiuti, do-
tata di impermeabilizzazione superficiale, presso la zona identificata come “camping area” (davanti alle torri di raffred-
damento) nella Planimetria dello stabilimento con individuazione delle aree per lo stoccaggio di materie prime e rifiuti

(B22).




