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Agglornamento e rettifica della domanda di autorizzazione ai sensi dell’art
12 del D.P.R. 24 Maggio 1988 n. 203.

Con riferimento alla nostra del 6 novembre 2002 n. prot. 05/7303-6910-376
stesso oggetto, Vi inviamo in allegato, come riportato nell’ultimo capoverso
della nostra in riferimento, 1’attcstazione integrativa in merito ai valori
pertinentl ai punt d&i emissione della Raffineria, che va a sostituire quella
presentata unitamente alla domanda d'autorizzazione il 31 luglio 1989 al
Ministero dell’Tndustria, Commercio ed Artigianato e per conoscenza alla
Regione Lazio.

Distinti salutd

11 Diretgiire Gener e
Ing. Lambérto SIMON

All/e.s.
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MM/sm ~ 05/7303-6910-376 Roma, 6 novembre 2002

Alla

Regione Lazio

Aréa 4 A

S? Conservazione ¢ Qualita dell’ Ambiente

Via Rosa Raimondi Garibaldi, 7

00145 ROMA RM

Oggetto:  Aggiornamento e rcﬁiﬁca della domanda di autorizzazione

al sensi dell"art. 12 del D.P.R. 24 maggio 1988, n. 203,
presentata al Mi.n._istcro dell’Industria, Commercio ed
Artigianato e per conoscenza alla Regione Lazio in data 31
luglio 1989. Integrazione delia domanda di antorizzazione
in sanatoria presentata alla Regione Lazio in data 23
ottobre 2002 (verbale ARPA Prot. 1451/2002) relativo a
modifiche impianto forno Hot Oil H 2251. Allegati 3.

La souoscritra Raffineria di Roma S.p.A., premesso che in data 31 luglio

1989 ha presentato la domanda di amofizzazio.ne_ in oggetio e che su tale

Istanza non & stato adottato provvedimento autorizzatorio:

v rilevato che, da quella data, sono intervenute alcune modifiche
dell'impianto, cosi come descritte nell’allegata (v. all. 1) relazione
tecmica (v. parr. 2.1, 2.2 ¢ 4.1), vuoi a scopo di ottimizzazione del
Processo, vuoi per motivi di sicurezza senza che sia determinaro
aleun aggravio dei valori di emissione di bolla;

v considerato che, quanto ai valorj di emissione degli NO,, a seguite

di verbale di constatazione dell’ ARPA del 30 marzo 2002 Prot,




1.451 relativo alla contestata modifica dell’impianto forno Hot Oi)
*H 2251 (V.' par. 2.1 della citata relazione tecnica e Conchisioni:
par. 5) & stata gid presentata a codesta Regione la domanda d
auterizzazione in sapatoria indicata in oggetto, da cui risulta che,
~nella specie, trattasi di contestazione derivante dall’applicazione di
diverse metodiche di misurazione delle emissioni, rispetio a quelle
utilizzate nella domanda del 1989, ess.endo Timasto incontestato che
le emi'ssioni riscontrate dai verbalizzanti sono tuttora ail ’inter}zo dei
valori limite di emissione, prescrifti dal D.P.R. n. 203/1988 ¢ dal
D,M.. 12 luglio 1990,
dichiara
con la prescmte, di voler aggiormare ¢ rettificarc la domanda di
autorizzazione (cx art. 12 D.P.R. n. 203/89), modificata in ogaetto, alla
stregua della relazione tecnica, allegata alla presente, a firma dell’Ing.
Vittorio Giamipietro (all. 1);
dichiara
che l’auuéle Istanza € presentata ad integrazione e completamento di quella
datata 23 ottobre 2002, relativa alla richicsta di autorizzazionn in
sanaroria, conccrnente [a contestara modifica dell'impianto forno Hot Qi
H 2251, purc in oggetto indicata, e che, ad ogni buon fine, si allega allal.
presente (all. 2 ¢ 3).
Fa riserva di presentare, in termini brevi, un'attestazione integrativa in
merilo ai valori pertinenti ai punti d’emissione della Raffineria, che andri
a sostituire quella a suQ tempo depositata unitamente alla domanda

d'autorizzazione.




Con osservanza. '

RAFFINERIA DI ROMAS.p.A.
1 Direttore Generale X1 Direttore JISEQ
Ing. Lamberto SIMONETTL Ing. M};mrizio MARINELLL

¥ (EVSY
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All./e.s.




GC/af 05/7302 Roma, 27 luglio 1989
Spett.le
MINISTERO DELL!INDUSTRIA
COMMERCIO E ARTIGIANATO
Dir. Gen. delle Fonti di En. e dell'Ind. di Base
Via-Molise, 2
00;87 RQMA RM
e, p.c. Séett.le
MINISTERO DELL'AMBIENTE
Dir. Gen. Prevenz. Inquin. e Risanamento
Ambiente

Piazza Venezia, 11

Spett.le

MINISTERO DELLA SANITA!

% N
"Dir. Gen. dei Serv. dell'Igiene Pubblica

Via Litszt, 34

00144 ROMA RM

Spett.le

REGIONE LAZIO
Assessorato alla Sanita
Via C. Colombo, 212

00147 ROMA RM

Richiesta di autorizzazione ai sensi dell'art. 12

. del D.P.R. 24 Maggio 1988 n. 203.



La sottoscritta RAFPFINERTIA DI ROMA S. P.A. con sede
_legalere amﬁinistrativa in Milano via Rossini 6,
in ottemperanza‘al D.P.R. n. 203 del 24.05.1988,
art. 12, trasﬁette in allegato 1la } relazione
tecnica per l'autorizzazione alle emissioni,
relativa alla raffineria sita. in Roma -~ via di
Mélagrotta 226, contenente la descrizione del
ciclo produttivo, la qualitd e la quantita stimata
delle emissioni inquinanti, la descrizioﬁe della
tecnologia gia adottata per il contenimento delle
stesse.
La sottoscritta si riserva altr;;i di presentare
successivamente un eventuale prégetto div adegua-
mento correlato a quelli che saranno'gli indirizzi
nazionali,é regionéli di cui agli artt. 3(4 e 13,
primo comma del D.P.R. 203. |
Diétinti saluti.

RAFFINERIA DI ROMA S.p.A.

Il| Direttore Generale

All./c.s.




RAFFINERIA di ROMA S.p.A.

00100 Roma - Caselia Postale 9075
20100 Milano - Casella Postale 3194

RELAZIONE TECNICA

ART. 12 D.P.R. 24.05.88}N°203

1.  IDENTIFICAZIONE DELLO STABILIMENTO

Raffineria di Roma S.p.A.: sede in  Roma Via di Mala-
grotta n. 226, tel. . 06/647.00.51.

Settore di appartenenza: petrolifero.

Codice attivité secondo  la classificazione dell'alle-
gato IV al D.M. 21/02/85 del Ministero della Sanita:
313 E.

Personale occupato: 357 unita.

L'entita del personale di ciascun settore della raffi-
neria & indicato nella tabella seguente.

_ TOTALE "GIORNAL.  TURNISTI
S. Tecnici . 147 54 93
S. Produzione 148 32 116
S. Progr./Sviluppo 18 18 '
S. Amministrativi 37 37
Direzione 7 ; 7
357 : 148 209

Il personale turnista & organizzato su turni che
coprono le 24 ore giornaliere per 365 giorni all'anno.

Il numero di persone sempre presenti in turno & pari a
23 unita.

La struttura organizzativa e riportata nella fig. 1.

La data di inizio di attivita nell'attuale sede & il 1°
settembre 1965,

Come mostrato dalla planimetria (all. 1) scala 1:25.000
la Raffineria di Roma é';situata_nella zona Ovest di

Sede sociale in Roma - 00050 Pantano di Grano, Via di Malagrotta, 226 - Tel. (06) 6470051 (4 linee r.a.) - TX 610465 - Fax (06) 6470977 - Telegr. ROMARAF ~‘F§oma
Sede amministrativa - 20122 Milano - Via Rossini, 6 - Tel. (02) 7759.1 (20 linee r.a) - Tx 311210 Fina | - Fax (02) 781638 - Telegr. ROMARAF - Milano
. Capitale sociale L. 10.000.000.000 - C.C.LA.A. Roma 201709 - Cancelleria Tribunale Roma 2296/56 - Codice Fiscale e Partita IVA N. 00460650583



RAFFINERIA di ROMA S.p.A. 2.

Roma, precisamente a 41° 51! 30" di latitudine e 00°
07' 51" d4i longitudine Ovest del meridiano di Roma.

Il centro abitato piti vieino alla raffineria ( Massi-

mina) & a circa 3/4 Km.. Nei dintorni della ratffineria
. esistono solo casali rurali. '

AUTORIZZAZIONE ALL'ESERCIZIO

W

Con decreto interministeriale (Ministere Industria,
Ministero Finanze, Ministero Marina Mercantile) n.
14325 del 27 1luglio 1987 & stata rinnovata per wulte-
riori 20 anni 1a concessione relativa all'esercizio
dello stabilimento per la lavorazione di petrolio
grezzo alla Raffineria di Roma S.p.A. sita in Paatano
di Grano Via d: Maiagrotta n. 224 Roma. '

)

. PRODUZIONE

La produzione deila Raffineria di Roma & guella ripor-~
tata negli allegati 2 - 2f; trattasi di prodotti
derivati da lavorzzione di petrolio grezzo.

4 MATERTE PRIME

La produzione, come detto sopra,
prima, petrolio grezze, c¢he arr
attraversc pipe-iine da due isole f
miglia dalla costa di Fiumicino.

rte dalla materia
va in raffineria
se poste a circa 3

Lo stoccaggio del grezzo avviene irn serbatoi a tetto
flottante.

La lavorazione annua di Jrezzo massima & pari a 4.300.000
e .

conn. .

B CICLO TECNOLOGICO

Il ciclo tecnologico della raffineria 2 quello rappre-~
sentato schematicamente negli allegati 2+2f di cui al
punto 3 precedente.

il funzionaments degli.impianti & praticamente continuo .
durante l'arco dell’anno a meno di circa 15425 giorni,

nei quali gli impianti rimangono fermi per attuare 1la

manutenzione programmata. '

Mod. G 001/1/RR - E/9/RR - 5000 - 5/87 - CSC



RAFFINERIA di ROMA S.p.A. | 3.

Mod. G 001/1/RR - E/8/RR - 5000 - §/87 - CSC

L'allegato 3 mostra uno schema a blocchi, quantificato,
del sistema di lavorazione della Raffineria di Roma.

Si riportano, inoltre, negli allegati da 4.a a 4.1, le
descrizioni sommarie di ciascuna unita di  produzione
con relative capacita.

Infine nell'allegato 5 & riportato l'elenco dei serba-
toi di stoccaggio di cui e attualmente dotata 1la
raffineria.

EMISSIONI

6.1 PREMESSA

La RAFFINERIA DI ROMA, avviata nel 1965, ha nel
corso degli anni, puntualmente seguito 1l'evolu-
zione della normativa in materia di protezione
dell'ambiente, sia in termini di contenimento dei
rilasci di sostanze inquinanti in atmosfera, sia
in termini di miglioramento della qualita dei
prodotti petroliferi (riduzione zolfo nei gasoli,
riduzione piombo nelle benzine), mediante inve-
stimenti anche rilevanti, tra i quali si citano:

a) costruzione di un impianto di isomerizzazione
benzine;
b) aumento, in due fasi, della capacita di

trattamento dell'impianto di desolforazione
catalitica dei distillati medi,

c) costruzione di un impianto di recupero zolfo
per la eliminazione dell'H.S dai gas combu-
stibili di raffineria e suécessiva trasfor-
mazione in zolfo liquido elementare,

d) impianto di depressurizzazione, misura e
distribuzione di gas metano prelevato dalla
rete SNAM,

e) modifiche agli impianti di reforming catali-
tico ed isomerizzazione.

- In totale gli investimenti relativi a quanto sopra
citato ammontano a 36 miliardi di 1lire circa a
valore non attualizzato.

L'impianto di recupero zolfo di cui al punto «¢)

precedente, entrato in servizio nel novembre del
1985, ha permesso di ridurre mediamente le emis-

sioni globali di S02 del 70% circa.

Detto impianto & stato oggetto, durante 1'iter
autorizzativo, di esame da parte del C. R. 1I.

A./Lazio, che ha rilasciato parere favorevole in
data 10-9-85.



RAFFINERIA di ROMA S.p.A. : 4.

Successivamente la RAFFINERIA DI ROMA ha presen-
tato, nel maggio/giugno del 1986, allo stesso
C.R.I.A. una relazione tecnica dettagliata rela-
tivamente all'intero stabilimento in sede di esame
della domanda di rinnovo ventennale della conces-
sione all'esercizio della raffineria, rinnovo
ottenuto in data 27-7-87 con D.M. 14325,

Il C.R.I.A. ha con nota n°3013 datata 8/10/86
espresso proprio parere favorevole con la pre-
scrizione di ottemperare ai vincoli di massima
emissione globale di S02 pari a 845,75 kg/h e di
massima singola emissione di SO2 per i camini dei
due forni principali . dello stabilimento pari a
378,95 kg/h e 180,0 kg/h rispettivamente per il
camino n°1l (forno di Topping) e per il camino n°2
(forno di Visbreaking).

6.2 DATI DI EMISSIONI INQUINANTI

Premesso quanto sopra, si riportano di seguito 1

valori di emissione degli inquinanti dallo stabi-

limento nella attuale configurazione impiantistica

e consistenza dei serbatoi di stoccaggio calcolati

in base a:

- le caratteristiche medie dei combustibili di
raffineria (gas e/o olio);

- 1 risultati dei rilevamenti spot eseguiti sui
fumi dei forni principali;

- le linee guida fornite dagli standard E.P.A.
- U.S.A..

A) EMISSIONI DAI CAMINTI

S02: 650,0 kg/h totali .
NOX: 52,5 kg/h totali
Particolato: 10,0 kg/h totali

Per quanto riguarda i singoli camini si veda
l'allegato n°s6. :

I dati di cui sopra e di quelli all'allegato
n°6, sono da intendersi dati medi tipici di
emissione. In . particolari condizioni di
lavorazione le emissioni possono raggiungere
valori di punta superiori che, per quanto
riguarda 1'S02, sono pur sempre contenuti nei
limiti massimi fissati da C.R.I.A./Lazio come
da premessa. :

B) EMISSIONI DAI SERBATOI DI STOCCAGGIO

Le emissioni di idrocarburi dai serbatoi di
stoccaggio coperanti a pressione atmosferica
sono dovute -all'evaporazione delle sostanze

Mod. G 001/1/RR - E/9/RR - 5000 - 5/87 - CSC



RAFFINERIA di ROMA S.p.A. . s,

Mod. G 001/1/RR - E/9/RR - 5000 - 5/87 - CSC

volatili alla temperatura di stoccaggio
(emissione a livello costante) ed alle
variazioni di livello (operazioni di riempi-
mento/ estrazione).

I serbatoi in pressione non costituiscono
fonte sistematica ma solo potenziale di
emissione essendo dotati di wvalvole di
sicurezza con scarico in atmosfera (serbatoi
di G.P.L.): questi non sono pertanto stati
considerati al fine del calcolo delle emis-
sioni medie continue.

Quantitativamente le emissioni dai serbatoi
sono legate: '

- al tipo di prodotto stoccato (piu o meno
volatile) o

- alla temperatura di stoccaggio

- alle caratteristiche del serbatoio (a
tetto fisso o a tetto galleggiante, a
semplice o doppia tenuta, ecc.)

- al grado di utilizzo del serbatoio (numero
di riempimenti/svuotamenti all'anno)

- alla velocita media del vento.

Le emissioni per ogni singolo serbatoio sono
state calcolate mediante le formule previste
dall'E.P.A., A.P. 42, supplemento n. 12; é
stata per tutti assunta una velccita media
del vento pari a 8 km/h.

Il risultato di tali cal:oli indica una

.emissione media globale &ui s ~batoi di

stoccaggio di 19,926 kg/h- -.i vetinglio delle’
emissioni per singolo serbatcio < riportato

‘nell'allegato 7.



ALLEGATO 1



.~ STRUTTURA . ORGANTZZATTVA | o ~ FIG. 1

rtMANUTENZIONE_
- OFFICINA'MECCANICA

[~ OFFICINA' ELETTROSTRUMENTIST]

|~ DIRIGENT ERVIZI TECNICI ~—— REPARTO COSTIERO

~—~ SICUREZZA

— CENTRALE TERMOELETTRICA

" I” CAPO REPARTO IMPIANTT

CAPO REPARTO MOVIMENTAZIONE

CAPT TURNO RAFFINERIA

‘ |~ LABORATORIO CHIMICO
DIRETTORE RAFFINERIA HI0 :

.~ PLANNING
1?__[; UFFICIO STUDT =
'L urFIcTO PROGRAMMAZTONE

SPEDIZIONT E PONTE DI CARTCO
- PERsoNALE _
- AMMINISTRAZIONE




ALL: 2

SCHEMA GENERALE DI PRODUZIGNE.

-Pro"duzibrie"preva!ente
IL COMPLESSO DELLE ° LAVORAZIONI ESEGUITE IN CICLO CONTINUO SUL PETROLIO

»GREZZO PORTA _ALL' OTTENIMENTO DEI_ SEGUENTI PRODOTTI NELLE SPECIFICHE
*DI LEGGE:

A) GAS PETROLIFERI LIQUEFATTI (G,P.L,)

) B) BENZINA SUPER E NORMALE

cy Jgr FUEL (K_EROSENE szo) _

D) PETROLIO DOMESTICO E PER AUTOTRAZIONE (MOTORI AGRICOLI)

E) GASOLIO PER RISCALDAMENTO E. PER AUTOTRAZIONE

F) “BLIO COMBUSTIBILE FLUIDO E DENSO

) 'G) BITUMI

. B-rey_q-déscriz_ione dei cicli produttivi.

ST VEDA ALLEGATO No e




ALLEGATO 5 4

GAS PETROLIFERI LIQUEFATTL

‘Prodotto di testa daivséguénti impianti:

DISTILLAZIONE GAS

 ATMOSFERICA | l

-IDRODESOLFORA- GAS .
4 ZIONE BENZINE

-VISCORIDUZIONE

SOMERIZZAZTONE, e

EFORMING -
CATALITICO

L




ALLEGATO 2B

BENZINA SUPER/NORMALE

1) Distillazione Atmosferica del grezzo

2) Trattamento 4i desoiforazione dei tagli Nafta ex Distillazione Atmosfe-
rica ed ex Viscoriduzione v

3) Splittaggio in nafta desolforata leggera € pesante

4) Processo di miglioramento della qualit3 ottanica;
4a) Reforming Catalitico per la nafta pesante

_ 7 4b) Isomerizzazione per la nafta desolforata leggera ..

5) Addittivazione con piombo tetrametile e/o tetraetile in' quantita
consentita dalla Legge e blending a Specifica delle basi dispég?bili e

BUTANO

' IDRODESOLFORA |-
\ZIONE BENZINE].

1) .
ISTILLAZIONE] NAFTA
ATMOSFERICA - [

“NAFTA -
- b EX
| viscoripuzIonE

NAFTA =
PESANTE.

ALTRE BAST

PIOMBO TETRAMETILE | . . J = 1.
E/O TETRAETILE

COLORANTE




“ALLEGATO 2 ¢

' JET FUEL E_PETROLIO DOMESTICO/MOTORT

1) Distillazione Atmosferica del grezzo

2) Trattamento di deéolforazione del taglio Kerosene/petrolio tramite
2a) Impianto Merox o
2b) Impianto di desolforazione distillati medi

3) Blending a Specifica delle basi disponibili

.nisTILLAzIQNE:“kERosENE,‘




ALLEGATO - 2 p

GASOLIO“RISCALDAMENTO/MOTORI

1)’Distillazione Atmosferica del grezzo

2) Trattamento di desolforazione del gasolio. ex Distillazione Atmosferica
ed ex Impianto dgi Viscoriduzione tramite Impianto di Desolforazione
distillati medi

3) Blending @ specifica delle basi disponibili

ALTRE Bast - | (%)

DISTILLAZIONE
ATMOSFERICA




ALLEGATO 2 g

GLIO'COMBUSTIBILS FLUIDO/DENSO

1) Distillazione atmosferica del grezzo

2) Prelievo del prodotto di fondo colonna a costituire
possibile base blending oppure
2a)alimentazione per Impianto di Viscoriduzione ,
~2b)alimentazidne per Impianto dji Distillaziocne Sotto Vuoto

3) Blending g specifica. delle bas; disponibili

(A)

(B) .
) f ALTRE BAST

(1)

| N | kEROSENE /PETROL IO o
DISTILLAZIOf.  “NOSENE ]
NE ATMOSFE GASOLIO _;
RICA. :

RESIDUO

@)
DISTILLAZIONE -
SOTTO. VUOTO -

(c)

(A) A PRODUZIONE KEROSENE/PETROLIO
(B) A PRODUZIONE GASOLIO
(C) A PRODUZIONE BITUME



ALLEGATO o F

3) Eventuale Processo di ossidazione _
4) Blending a Specifica delle basi disponibili

‘RESIDUO DI’STILLA‘ZIQNE.‘_;_.
' —® SOTTO .vUoTO

(A) A FLUSSANTE 0OLIo COMBUSTIBILE :



'RAFFINERIA di ROMA S.p.A.

All. 44

TOPPING CAPACITA’ 85000 BPSD

-Impianto di disti};az;ongiatm@sferica del grezzo comprendente:

. =.una se21one di- desallflcazlone del grezzo,"
_—-una sezlone dl flash della carica

) -ﬁforno;>

..~ una sezione di dlstlllazlone atmosferlca,

.= una se21one di stabilizzazione della benzina;

- nn,s;stema d1 rigenerazione della soda.

Mad. GOO1/1/RA - E7/RR - 5000 - 5/88 « CSC



RAFFINERIA di ROMA S.p.A.

All. 4 B

© VISBREAKING: CAPACITA' 30000 'BPSD

Impianto divyscoriduzione del residuo, comprendente le seguenti

sezioni:

'—.preriscaldamento delia carica;
—J;ona di reazione (forno e_soaker);
- frazionamento mediante distillazione;
“'AQlétabiLizéaéione-della benzina;
—Vuna sezione ai trattamentq delle‘acque acide prqvéhienti sia dal
visbreakér“stesso che da altri impianti délla naffineria. Lfécqua
 aéida dopé preriscaldo viene inviata ad uha colonna di -strippag-

glo che mediante vapore allontaﬁa l'HZS‘dall'acqua stessa.

Mod. GPO1/1/RR - E/7/RR - 5000 - 5/88 - CSC



RAFFINERIA di ROMA S.p.A.

AL 430

UNIFINER: CAPACITA' 24000 BPSH

Implanto di desolforaz1one catdlitica della’ beﬁ21na costituito da

due 5821on1

- reazione e separazioné

~.distillazione.

La se21one dl reaz1one comprende 4 reattorl nei primi due v1ene,
trattata la benz1na provenlente dal Vlsbreaker la quale poi, Insme:
me dila ben21na da Topplng,v1ene addlzlonata a gas Ficés di 1droge—
no provenlente dal Platformlng e desolforata.négll &ltri due reat—

tori.

.......

Il calere necessario per 14 reazions viené fornito da scanbiatori
di preriscaldo e da un forno.
L'effluente réattori viene inviato in un sistema di separatorl a

dlversa P da cui s1 separano un gas ricco di H2, un gas destinato

- a fuel gas, e un. llquld@,.;nVIato-alla d&stillaZione.

La sezione di dlstllla21one cemprende 2 colonne le quali preparano

la carica Platformlng e 1a carica TIP.

Nell'lmplanto & compreso un c1rcu1to hot 011, riscaldato in un for=
no, ll quale fornlsce calore al rlbollltorl delle colonne £ ad al-

tre utenze esterne

Mod. GOO1/1/RR - E/7/RR - 5000 - 5/88 - CSC
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All. 4 D

*PLATFORMING: 16000 BPSD

‘Impianto @i .r:f'e“f’orming Catalitico della benZina .pesante proveniente

dall'Unifiner costituito .da:

- un ciclo alta pressicne (& 30 barg) comprendente 4l Circuitd“f—
drogeno, 3 forni = 3 teattori; -

- una colonna di’s'tabilizzazions aelia bénzina ai¥6bf¥ahiCé‘bfévé—
niente dai reattoriy

- una colonna deétamizzatrice 4ell'LPG che Qiéne'EHVié%b poi alla

seziome di recupero ( 125).

L'idrogeno prodotto viene utilizzats fiegli impianti di deSolfora-

zione e isomerizzazionea.

Mod. GOO/1RR - E/7/RA - 5000 - §/88 - CSC
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All. 4 E

VACUUM: CAPACITA' 1800 T/D

Impianto di distillazione sottevuots del residuo proveniente dal
Topping e dal Visbreaking comprendente:

- forni per il riscaldaierts delia carica;

- colonna di flash (in distisa) ;

- colonna di disfillazierie séttovioto.

Mod. GOO1/1/RR - B/7/RR - 5000 - 5/88 - CSC
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All. 4 F.

RECUPERO LPG: CAPACITA' 7000 BPSD

L'impianto & costituito dal alcune ¢olonne di distillazione e da
una sezione di lavaggio LPG.

Le colonne sono:

- de etanizzatrice;

- depropanizzatri¢e;

- lavaggio eon soluzione DEA dell'BBC prodotto da Visbreakss;

~ assorbimento coh bénzina leggera dell'LPG conténuto in alouni
streams gassosi;

~

La sezione di lavaggio & formatd da €F& lavatori cdd sodd (2 per

1'LPG, 1 per il propanc).

Mod. GOO1/1/RR - E/7/RR - 5000 - 5/88 - CSC



RAFFINERIA di ROMA S.p.A.
All. 4 G

HDS: CAPACITA' 18000 BPSD

‘Impianto di desolférazione catafitica dei distillati medi (gasoli

e cherosene) cosituito da:

- sezione di preriscééldo carica & forno;

- reattore;

~ sistema di ricirédlazione e: make-up idrogéno;
- colonna di stfippaégié a vapore;

~ sistema di separazidtie H2 - gas Picco di st:

L'impiants & alimentato dai distiliati medi proveniénti dal Topping
e dal Visbreaking & lo 26lfo viene separato sotto forma di H.S,

che viene poi inviato alle segioni 130/131.

Mod. GOQ1/1/RR - E/7/RR - 5000 - 5/88 - CSC
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All. 4 H

TIP: CAPACITA' 5500 BPSD

Impianto di isomerizzaziorie totale della benzina léggéra desolfora-

ta costituita da 3 sézioni:

- forni e reattore;

- adsorbitoriy

- stabilizzatrice.

Nella prima sezione la benzira provenigrnte dall'Unifingf viéhe trat-
tata in presenza di idrogeno (make-up da Platfériing) .

'Nella seconda seziome gii idrocatburi normali verigoro séparati da-

gli isomeri e imviati di nucva al reattore. GLi isomeri véigorio

inviati alla stabilizzatrice.

Mod. GOON1/RA - E/7/AR - 5000 - 5/88 - CSC
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All. 41T

MEROX: CAPACITA' 12000 BPSD

Impianto nel quale si realizza 1'ossidazione dei mercaptani conte-

nuti nel cherosene destinato a jet fuel.
E' costituite das

- pfelavaggiOfSOdiCG;
~ filtro a sabbiaj

-~ reattori merox

- settler a soda;

- lavaggic con adqua;
- filtreo & gale;

~ filtro ad argilla.

Mod. GOO1//RR - E/7/RR - 5000 - 5/88 - CSC
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A1l 4 &

DEA/RECUPERO Z0LFQ; CAPACITA' 4g 1/¥

L'impianto tratta il gas ricde di HZS provénierte dall'HBS e dal

Visbreaker. Consta di tre seziowi:

- due colonne di gggéfbimenfq &éS3géﬁ-DEA é figéﬁéﬁaﬁiéﬁé (fediants
étrippaggio con vapore) de%Lg-ﬁEA satura di HZS;

= forno a tré reattori im cui si realizza ia ‘c@m@u’sf-ﬁione @€l gas
e la succies-s;;.i;'\;;a_t I?‘_e'é;zic'ﬁﬁ.e; con Formazionsg di Z3Lfo (GHe v1enep01
stoccato liquids in appdsiti sérbatoi).

~ inceneritore del gas di coda per brucidre 17 H_‘.ZS' che rion hid redgi=

th

Mod. GOOY1/RR - E/7IRR - 5000 - 5/88 - GSC
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ELENCO SERBATOI A PRESSIONE ATMOSFERICA

SERBATOI

GREZZ0O -~ CATEGORIA "a®
n°® 6 da nc. 42.800 per complessivi
n° 1 da mc. 6.800 per complessivi
n°® 2 da mc. 110.000 per complessivi
n° 9
" SERBATOI SEMILAVORATI FINITI

Serbatoi di cat. "A"

n° 1 da mc. 2.300 per complessivi
n° 2 da mc. 10.600 per complessivi
n° 7 da mc. 5.200 per complessivi
n° 8 da mc. 3.300 per complessivi
n° 3 da mc. 25.000 per complessivi
n° 1 da mc. 20.000 per complessivi
n° 1 da mc. 15.000 per complessivi
n° 23

Serbatoi di cat. "B"

n® 3 da mc. 5.000 per complessivi
n° 1 da mc. 3.300 per complessivi
n° 1 da mc. 10.600 per complessivi
n® 1 da mc. 20.200 per complessivi
n° 2 da mc. 1.000 per complessivi
n° 7 da mc. - 500 per complessivi
n° 5 da mc. 250 per complessivi

Mod. & 001/3/RR - E/9/RR - 5000 - 5/67 - CSC

“ail. s

mc. 256.800
ne. 6.800
mc. 220.000
mc. 483.600
mec. 2.300
mc. 21.200
mc 36.400
. mc 26.400 .
mc 75.000
mc 20.000
mc. 15.000
mc. 196.300
mc. 15.000
mc. 3.300
mc. 10.600
mc 20.200
mc. 2.000
mnc. 3.500
mc. 1.250
mc. 45.850



=
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Serbatoi di cat. "¢
n°® 2 da mc. 5.200
n° 3 da mc. 3.300
n® 7 4da mc. 10.600
n° 8 da mc. 2.300
n° 2 da me. 50.000
m® 5 da mc. 3C.000
a1° 2 da mc. 1.500
n° 2 da mc. 45.000
r® 2 da mc¢. 42.800
1° 21

ferbatoi di bitume
- 1 da mc. 2.300
.n°® 6 da mc. 1.000
2" & da mc. 500
n- 9 da mc. 100
n° 2 da mc. 56
r° 1 da mc. 6.80"

"/1/AR - E/9/RR - 5000 - 5/87 - CSC

per
per
per
per
per
per
per
per
per

per
per
per
per
per
per

complessivi
conplessivi
complessivi
complessivi
complessivi
complessivi
complessivi
complessivi
complessivi

complessivi
complessivi
complessivi
complessivi
complessivi
c~mplessivi

mc. 10.400
mc. 5.900

mc. 74.200
mc. 18.400
mc. 100.000

mc. 150.000
mc. 3.600
mc. 90.000
mc. 85,600

o o D e T - i

541.500

mc.  2.300

mc. 6.000
mc. 1.000
mc. 900
ne. 112
mc., 6.800

- s s s o e e D




g
:
3 ALL. 6
z
3
% ' EMISSIONI DI S02, NOX, PARTICOLATO NEI FUMI DEI CAMINI
g
CAMINO SIGLA ALTEZZA DIAM. bDuTY ECC.ARIA TEMP .. FUMI GAS. oLlo So2 NOX PARTICOLATO -
N° MT. MT. KuT % V. °c COMB.  COMB. Ka/H KG/H KG/H.
1 2701 100,0 2,90 55,0 12 300 100% - 128 18 0,5
2 2051 70,0 2,75 33,1 12 220 100% . 77 5 0,5
3 2101 33,5 1,22 3,7 25 415 100% - 8 0,5 0,5
4 2102 33,5 1,22 4,2 25 430 100% - 10 0,5 0,5
5 2451 40,0 1,22 8,8 20 200 100% - 20 2 0,5
6 2303 41,0 2,05 18,5 20 285 100% - 43 3 0,5
7 2301 A/B 40,0 2,23 23,5 20 315 100% - 55 4 0,5
8 2202 43,0 2,41 " 28,8 20 225 50% 50% 95 5 2
9 2201 30,0 1,52 9,6 20 380 100% - 23 2 0,5
10 2901 31,4 0,90 6,7 20 250 100% - 16 2 0,5
1 2902 35,8 0,86 6,1 20 250 100% - 14 2 0,5
12 0501 25,0 1,74 29,3 10 150 50% 50% 95 5 2
13 2601 26,2 0,90 2,4 30 380 100% - 6 0,5 0,5
14 72 7,0 0,7 - - - - - - - -
15 3101 50,0 1,00 1,7 20 500 100% - 60 3 0,5

TOTALE: 650 525 10,0

'v'd'S VINOY 1P VIHINIJAVY
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1

SOI-—94-05-06—07 =08

A Fetto galléggiante

-a1ivéllo Costante

s ERBAT@I GREzzo {6. Sﬂﬂ MC )
518

ifa?ﬁéftoagaiiaggian;e

Mod. GOOV1/RR - /AR - 5000 - 5/88 .-GSC
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—5)

6)

Mod. GOQ1/1/RR - E/7/RR - 5000 - 5/88 - CSC

~a livello cogtante

-in segulto sad ~gperazioni
(rlemplmentd/SVUOtamento)

TotalXe

-SERBATOI NAFTA (10.600 MC.)

B23-525

(rlempmmento/svudtamehto)

‘Totale

SERBATQI .SLOPS (2.300 ‘MC.)

§15

A tetto galleggiante

- a livello costante

= in seguito ad operaziocni

(rlemplmentm/svuotamento)

Totale

SERBATOT BENZINE (5.200 MC.)

§31-32-33~34-40-41-42

A tetto galleggiante

- a livello costante

OAT0 “kg/n

0,00022 kg/h

0,070  “kg/h

per ‘ggnuno

-

0,290  kg/h
10,0005 kg/h

0,290 " kg/h

.per ‘ognuno

0,170 kg/h

10,0005 kg/h

9,170  kg/h
per ‘ognuho
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~ in seguito ad operazioni
(:iempimento/svuctamentp)t

Totale

Mod. GOO1/1/RR - E/7/RR - 500C - 5/88 - CSC

0,0005 kg/h

0,210  kg/h
per ognuno
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7)

8)

9)

Mod. GOO1/1/RR - E/7/RR - 5000 - 5/88 - CSC

SERBATOI BENZINE (3 300 MC.

844 -45- 46 47 -48-49~ 50 =51
A tetto QEiiéégiante
< a livéii8 ébstanté

- 1n segulto ad opera21on1
(rlemplmento/svuotamento)

 TotaLe

SERBATOI BENZINE .{35.000 MC.)

'355;38555

'.v‘{",f o
ggia nts.

A tetto qa

- & Iivells costante

- ln segu1to ad opera21onI

(rremplmento/svuotamento)

Totale

SERBATOI - BENZINA - (30 000 MC.)
S52
- a Ii%éff&’ébétanté

- in segulto ad opera21on1
Crlemplmentc/svuotamento)

Totale

0,410

0,180  kg/h
040005  kg/h
0,190, . kg/h

per ognuno

0,450  kg/h
0;0005 kg/h
0,450 _ kg/h

per ognuho

§,/h

0,665 %g/n

0,410 - kg/h
per ognunoc
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10} SERBATOI BENZiNA {(15.000 ﬁcn)
536 |
A tetto galleggiante:
- a livello costante 0,547 kg/h

= in segulto ad operazioni B 06,0005 kg/h
(rlemplmento/svuotamento)

Totale ‘ : _ "' 0,347 kg/h
- per ognuno

11) SERBATOI KEROSENE (SOOiMC,)

S30-79-80-156-157-158=159
A tetto fiséo
- a livello costante 0,026 kg/h

- in seguito ad operazioni 0,022 kg/h
(rlemplmento/svuotamento)

Totale 4 | . 0,048  kg/h
per ognuno

12) éERBATOIQ KEROSENE (20.200 MC.)
S67 |
A tetto galleggiante
- a livello costaﬁte | : 0,440 ka/h

= in seguito ad operazioni 0,0005 kg/h
(rlemplmento/svuotamento) ~

Totale 0,440  kg/h
' Per ognuno

Mod. GOO1//RR - E/7/RR - 5000 - 5/88 - CSC
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13) SERBATOIO KEROSENE (10.600 MC.)

S66
A tetto galleggiante
- a livello costante 0,349 kg/h

- in seguito ad operazioni G,0005 kg/h
(riempimento/svuotamento)

Totale | 0,349 kg/h
per ognuno

14) SERBATOI_KEROSENE (%.OQO MC.)
568-69

A tetto galleggiante

a livello costante 0,129 " kg/h

{

in seguito ad operazioni 0,0005 kg/h
(riempimento/svuotamento) '

Totale - : 0,129 kg/h
per ognuno

15) SERBATOIO KEROSENE (5.000 MC.)
S$27-70~71 |
A'tetto galleggiante
- a‘livello costante | 0,220  kg/h

- in seguito ad operazioni 0,096 kg/h
(riempimento/svuotamento)

Totale 0,316 kg/h
ber ognuno

Mod. GOO1/4/RR - E/7/RR - 5000 - 5/88 - csc
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16) SERBATOIQO KEROSENE (3.300 MC.)
526 |
A tetto gallegqiaﬁte
= a livello costante 0,200 kg/h

- in seguito ad operazioni 0,064 kg/h
(riempimentc/svuotaménto)

Totale ‘ . 0,264 kg/h
per ognuno

17) SERBATQI KEROSENE (250 MC.)

S75=76-=77=78-81
A tetto fisso

- a livello costante 0,014 kg/h

¥

in seguito ad operazioni 0,022 kg/h
(riempimento/svuotamento)

Totale 0,036 kg/h
Per ognuno

18) .SERBATOI‘FUEL“OIL;jSOﬁOOO MC.)
$55 |
A tetto fisso
=~ a livello costante 0,024 kg/h

- in seguito ad operazioni 0,0005 kg/h
(riempimento/svuotamento)

Totale 0,024 kg/h
: per ognuno

Mod. GOOY/1/RR - E/7/RR - 5000 - 5/88 - CSC
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19) SERBATOIO GASOLIO (50.000 MC.)

S56
A tetto fisso
-~ a livello eostante 0,002  kg/h

- in sequito ad operazioni 0,0005 kg/h
(riempiménto/svuotamento)

Totale : : 10,002 kg/h
per ognuno

20) SERBATOI_FUEL OIL (42.800 MC.)

S02-03
A tetto galleggiante
- a livello Gostante 10,0005 kg/h

- in seguito ad opérazioni 0,0005 kg/h
(riempimenﬁo/svuotamento)

Totale : ' 0,001  kg/h
per ognuno

21) SERBATOI GASOLIO (45.000 MC.)

598=99
A tetto fisso
= a livelld costante : 0,020  kg/h

—- in seguito ad operazioni 0,0005 kg/h
(riempimento/svuotamento)

Totale ‘ 0,020  kg/h
per ognuno

Mod. GOC1/H/RR - E/7/RR - 5000 - 5/88 - csC
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22) SERBATOQOI GASOLTO (30.000 McC.)
S93-96+100

A tetts Fissd

- a livello ¢ostante 0,120  kg/h
= in seguito ad operazioni B 0,020 kg/h

(riempimento/svuatamento)

Totale 0,140 .kg/h
. per oghuno

23) SERBATOI FUEL OIL {30.000 MC.)

'+ 8594-385

A tetto fFiszsa

-'a livello cestante 0,009 kg/h
= in segquito ad operazioni 0,002  keyh

(fiémpimentc/svuétamentc)

Totale . ‘0,0il kg/h
per ognuno

' 24) SERBATOI GASOLIO {10.600 Mc.)

S58~59=60<62<63-64

A tetts fisso

- a livello eestantse | 0,050  kg/h
= in séguito ad operazioni - 0,0005 kg/h

(riempimento/svuoﬁaméﬁtéy'

Totale | 0,050  Xg/h
- Pper oediiuno

Mad. GOOT/1/RR - Ef7/RR - 5600 - 5/88 - CSC



RAFFINERIA di ROMA S.p.A.

1 25)

1 26)

Mod, GOB11/RR - E/7IRR - 5000 - 5/88 - CSC

SERBATOIO FUEL OIL (10¢Gaé¢ﬁta)

$65

A tetto fisss

“ a livell®d costante 0,006  xg/h

- in séQuitézad operazioni -0,0005 kq/h
(riempiments/svuotamento) _
Totale 4 0,008 kg/h
. per &ghuho

I restanti serbatei hannoe daté emisgioni
idrocarbu¥i inferieo¥i a 0,0005 Kg/h-

di

10.



