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ALLEGATO A.25

INTRODUZIONE

Il presente documento riporta lo schema a blocchi della Raffineria di Taranto secondo le
indicazioni fornite dalla Linea Guida alla compilazione dell'Autorizzazione Integrata
Ambientale (AlIA) e in conformita alle richieste di integrazione avanzate dal Ministero
del’lAmbiente e della Tutela del Territorio e del Mare con protocollo DSA — 2008 —
0008520 del 27/03/2008.
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ALLEGATO A.25

1. SCHEMA A BLOCCHI

Lo schema a blocchi allegato rappresenta tutte le fasi e le attivita esistenti in Raffineria
nella configurazione attuale per I'anno di riferimento 2005 e per la massima capacita
produttiva (MCP). Nello schema a blocchi sono evidenziati i flussi di processo (materie
prime e prodotti finiti) e le utilities (energia, combustibili, risorse idriche, aria strumenti).

Relativamente ai flussi legati alle emissioni in aria, acqua e alla produzione di rifiuti sono
riportate specifiche note esplicative a cui si rimanda nei paragrafi seguenti.

1.1 Flussi di Processo

I flussi di processo inclusi nello schema a blocchi allegato 1 e 2 sono sintetizzati
nella tabella 1.1 che specifica, per una maggiore comprensione dello schema, le
unita di misura adottate.

Flusso UM
Materie in Ingresso Kton/anno
Prodotti in Uscita Kton/anno

1.2 Utilities

Le utilities incluse nello schema a blocchi allegato 1 e 2 sono sintetizzate nella
tabella 1.2 che specifica, per una maggiore comprensione dello schema, le unita
di misura adottate.

Flusso UM
Energia Elettrica* MWh/anno
Olio Combustibile Kton/anno
Fuel Gas Kton/anno
Off Gas Kton/anno
Vapore Kton/anno
Acqua Mare Kton/anno
Acqua Processo Kton/anno
Aria Strumenti Nmc/anno

*L’energia elettrica riportata rappresenta l'energia elettrica acquistata da
Enipower e consumata nel processo.

1.3 Emissioni in aria

Le emissioni convogliate in atmosfera sono state quantificate e caratterizzate
per singolo camino nelle schede B dellAlA. Di seguito si riporta uno
splittaggio delle emissioni per unita produttive, tenendo in considerazione
che in corrispondenza dei camini principali (E1 ed E2) afferiscono piu
impianti di processo:

El: CDU, HDT, PLAT, HDS1
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E2: TSTC, HDS2, Claus — Scot, EST, Unita Idrogeno

Per maggiori dettagli sulla metodologia utilizzata nella determinazione delle
emissioni per unita produttiva si veda l'integrazione alla scheda B.7.

Suddivisione Emissioni Convogliate Camino E1 per Unita
Produttiva

CDhU HDT PLAT HDS1 Totale
SO2 tot 550 112 320 63 1.044
(t/a)
Portata 69417 14100 40325 7954 131.795
fumi anidri
tot 3%02
(Nm3/hr)
NOx (t/a) 155 32 90 18 295
CO (t/a) 13 3 8 2 25
PST (t/a) 22 4 13 2 41

Suddivisione Emissioni Convogliate Camino E2 per Unita Produttiva

Impianti | Claus TSTC EST Totale
(le
Claus)
SO2 tot 213,94 1.671,66 204,2 2,23 0,61 6,61 1.885
(t/a)
Portata - 32.611,47 70.661,87 | 10.957,98 | 27.964,46 | 57.514,22 | 199.710
fumi anidri
tot 3%02
(Nm3/hr)
NOx (t/a) - 5,46 273,83 41,46 11,38 123,17 455
CO (t/a) - 1,01 48,95 7,71 2,12 22,91 83
PST (t/a) - - 57 - - - 57
1.4 Scarichi ldrici

Le uniche unita di processo che producono acque reflue in Raffineria sono gli
impianti desalter (dissalazione greggi) e SWS (impianti di trattamento delle
acque acide). Tali stream vengono convogliati verso [limpianto di
trattamento effluenti “TAE A”. L’allegato 3 riporta uno schema a blocchi
generale, dove sono evidenziati i principali streams coinvolti nello scarico
finale.
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1.5 Rifiuti Prodotti

Le modalita di gestione dei rifiuti, non permettono una contabilizzazione
puntuale dei rifiuti per unita produttiva.
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ALLEGATO 1
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Schema a blocchi. Bilancio di materia anno 2005 LVN 297.9
76,3 ‘ MTBE
‘ GPL 1083
54 Benzina semilavorata ‘
Benz. Semil. ‘ LVN ‘
206,0 ‘ LCN ‘
LCN H2 _15 29
1940 — Isomata ! 9385
H2 Olio Comb. 0.0 179.8 ‘ Benzi
9.3 Fuel Gas 08 enzine
16,4 Olio Comb. 0.0 Elettricita 808 12,7 Riformata ‘
Fuel Gas 14 Vapore 109,8 TIP ‘
off Gas 75 AcquaMare 2380
Elettricita 2640 74,8 _Off Gas Acqua Proc 0,0
231 Vapore =709 | H2 LVN Acqua Demi
Acqua Mare 406 Aria Strum. 1989 39,0
1353 Acqua Proc 145 31,0 12.7
Acqua Demi M Olio Comb. 29 61,6 61,6 185 JP1 65,8
Aria Strum 1808 53,1 Vapore Fuel Gas 24 389 "
Elettricita 9940 527 1109
Vapore 72,1 PLAT 118 224,0 -
Acqua Mare 16996 —
H2 Acqua Proc. __194,2 1027 F.Gas Olio Comb. 0.0
159 Acqua Demi 115 Fuel Gas 00 | LPG [ 639.5 _
Aria Strum 3559 H2 Elettricita 8582, 17,9
Olio Comb. 0.0 8214 Vapore 58,9
Fuel Gas 19 Acqua Mare 2708, 5926
off Gas 101, 4367 AcquaProc. 00 Qlio Comb. 4
Elettricita 4684 Acqua Demi Fuel Gas 1
Vapore 660,| H2FG Aria Strum 575 Elettricita 14795 HDS-1
Acqua Mare 336 1006 , Off Gas Olio Comb. 6 Vapore 435 9.4 80.3 21683
AcquaProc. 162 Fuel Gas 4 AcquaMare 1129 105 F.Gas
Acqua Demi M Elettricita 12864 38,9 Acqua Proc 7.8 12,2, Nafta
Aria Strum 2383 72,2 Vapore Vapore 42,7 BT Acqua Demi U2000 U2100 U2700 Gasoli
AcquaMare 2968 15 H2 Aria Strum 2030 31 H2 Olio Comb 00 00 0.0 -
Acqua Proc 473 Fuel Gas 00 00 1
Acqua Demi Elettricita 2571 2571 11964, Claus
443 F.Gas carica impianto Aria Strum. 1841 ‘ ‘ Vapore 302 -302 -159.0
Greggio 12954 17071 L 47,6 Acqua Mare 0 ) 26
! 45,0 AcquaProc. 329 329 208 |
232 Acqua Demi
_ _ Aria Strum 1644 1644 2441
) 275 F.Gas
Qlio Comb. 00 372 Nafta —
1069,3 525 Fuel Gas 11
Elettricita 37442 HDS-2
Olio Comb. 2 Vapore 4093
Fuel Gas 25 Acqua Mare 747 Cat Feed 147,5
Elettricita 28742 387.1 Acqua Proc 89.8
Vapore 58,5 Kero Acqua Demi 109 H2
AcquaMare 4466 Aria Strum 2120
Acqua Proc. 3,6 Topping 1582,5 | T BKR 180 + 380 230,0
Acqua Demi 9595 LGO +HGO
Aria Strum 4150
4779,7 48384 — —‘. OCBTZ 5242
Olio Comb 00
Vacuum 4164 VGO Fuel Gas 0,0
Elettricita 4188
Vapore 15 Gestione
1953,6 Acqua Mare 0 Utilities
Acqua Proc 00 762,1
Acqua Demi o
Aria Strum 263
Residuo vuato OC ATZ
Olio Comb. 00 Olio Comb 00
Fuel Gas 3.1 Fuel Gas 00
58,7 off Gas 10 Elettricita 38890 g
Residuo VGO CDY Elettricita 49593 vapore 45 OCBTZaCTE 56,2
daproc. Olio Comb 10 Vapore -1.0 EST Acqua Mare 0 Stocc. e Mov.
Fuel Gas 63 Acqua Mare 330 Acqua Proc. 00
Elettricita 49137, 787 _ F.Gas Acqua Proc 34,9 Acqua Demi
Vapore 321,0 Acqua Demi Aria Strum 3329 . 4 3133
Acqua Mare 10346 " . 583  GPL Aria Strum 556 | - 1 Bitume
Visbreaking —
Acqua Proc. 264,2 !
Acqua Demi HETEY GREg 1594 Nafte Elettricita 1197
Aria Strum. 5917 Vapore 30 79.9
9754 Gasoli Acqua Mare 438 X
. 9927 19548 Acqua Proc 0,0 Tratt. Reflui
Residuo
Acqua Demi
784,6 746,0 2221 Aria Strum 526 151,9
1775 ‘ ‘ Visbreaker Tar| I 463 VGO RHU Thermal Tar
Nafta  Gas acido —_r F.G.aCTE 83,8
Gas 44,6
18,7] 45,0 26,7
Grezzi nazionali+esteri  4779,7 Olio Comb. 00 C+P 365.7
S/L a lavorazione 1203,1 Fuel Gas 25
S/L a Miscelazione __310.8 Elettricita 65101 524,3 VGO RHU Fuel Gas 149 HOT OIL
6293,5 Vapore 438,6
Acqua Mare 7622 Mixer OC —_—
Fase Acqua Proc. 82,7 RHU 432,8 Totale prodotti 5927,7
1 2 3 4 Acqua Demi H2 187 Consumi e Perdite _365,7
kton _Olio Comb 71,120 711 0 0 0 Aria Strum. 4307 6293,5
kton _Fuel Gas 207,584 2076 0 0 0
kton__Off Gas 185,133 1851 1169.1
MWh_Elettricita 301077 256803 4188 38890 1107
kton__Vapore 1121 1112 1 4 3 Mixer
kton _AcquaMare _ 50.898 50460 0 0 438 TarRHU 4387 Ry
kton _Acqua Proc. 1.029 1029 0 0 0
Gasolio RHU 1344
Nm3 _Aria Strum 41172 37054 263 3329 526
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ALLEGATO 2
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Schema a blocchi. Bilancio di materia a 6,5 Mton/a LVN 3236
82,9 ‘ MTBE
‘ GPL 17,7
59 Benzina semilavorata ‘
Benz. Semil. LVN
2238 ‘ LCN ‘
LCN H2 _16 32
2108 I Isomata ! 1019,6
H2 Olio Comb. 0,0 1953 |
10,2 Fuel Gas 09 Benzine
17.8 Olio Comb. 0.0 Elettricita 889 138 Riformata [
V. Nafta
Fuel Gas 16 Vapore 1193 TIP ‘
off Gas 82 AcquaMare 3457
Elettricita 2904 82,3 Off Gas Acqua Proc 0,0
25,1 Vapore -77.0,| H2 LVN Acqua Demi
Acqua Mare 590 Aria Strum. 2161 424
147,0 Acqua Proc 15,7 341
Acqua Demi M Olio Comb. 32 66,9 201 JP1 715
Aria Strum. 1964 58,4 Vapore Fuel Gas 27 —
Elettricita 10934 573
Vapore 783 PLAT 128
Acqua Mare 24688 —
H2 AcquaProc. __ 211,0 1115 FGas Olio Comb. 0.0
175 Acqua Demi 12,5 Fuel Gas 0, LPG [ 694,7 _
Aria Strum 3866 H2 Elettricita 9440, 195
Olio Comb 0,0 8923 Vapore 64,0
Fuel Gas 21 Acqua Mare 3933 6438
off Gas 1, 4744 AcquaProc. 00 Qlio Comb. 5
Elettricita 5153 Acqua Demi Fuel Gas 1
Vapore 77,| H2FG Aria Strum 625 Elettricita 16275, HDS-1
Acqua Mare 488 1107, Off Gas Olio Comb. 7 Vapore 47,2 102 948 2355,6
AcquaProc. 176 Fuel Gas 4 AcquaMare 1641 114 F.Gas
Acqua Demi M Elettricita 14150 42,2 Acqua Proc 8.4 133 Nafta
Aria Strum 2589 79.4 Vapore Vapore -46.4 BT Acqua Demi U2000 U2100 U2700 Gasoli
AcquaMare 4311 16 H2 Aria Strum 2205 34 H2 Olio Comb 00 00 0.0 -
Acqua Proc 514 Fuel Gas 00 00 2
Acqua Demi Elettricita 2829 2829 13161, Claus
488 F.Gas carica impianto Aria Strum. 2000 ‘ ‘ Vapore 328 328 -1727,
Greggio 1407,4 18546 ) L 518 Acqua Mare 0 ) 38
! 48,8 AcquaProc. 357 357 226 |
252 \ Acqua Demi
_ _ Aria Strum 1786 1786 2652
299  F.Gas
T Olio Comb. 00 411 Nafta -
11596 37,7 Fuel Gas 12
Elettricita 41186 HDS-2
Olio Comb. 24 Vapore 444,7
Fuel Gas 28 AcquaMare 1086 Cat Feed 160.3
Elettricita 31616 4205 Acqua Proc 97,5
Vapore 63,5 Kero Acqua Demi 19 H2
AcquaMare 6487 Aria Strum 2304
Acqua Proc. 3,9 Topping 17186 | T BKR 180 + 380 249,9
Acqua Demi 10639 LGO + HGO
Aria Strum 4509
5192,7 5256,5 — —\- OCBTZ 5695
Olio Comb 00
Vacuum 4524 VGO Fuel Gas 0,0
Elettricita 4550
Vapore 16 ] Gestione
21225 Acqua Mare 0 Utilities
Acqua Proc 00 828,0
Acqua Demi o
Aria Strum 286
Residuo vuato OC ATZ
Olio Comb. 00 Olio Comb 00
Fuel Gas 34 Fuel Gas 00
638 off Gas 11 Elettricita 42250
Residuo VGO CDU Elettricita 5455.2 vapore 48 OCBTZaCTE 610
da proc. Olio Comb. 1 Vapore 11 EST Acqua Mare 0 Stocc. e Mov.
Fuel Gas 70 Acqua Mare 480 Acqua Proc. 00
Elettricita 54051 855  F.Gas Acqua Proc 37,9 Acqua Demi
Vapore 3488 Acqua Demi Aria Strum 3616 . g 3403
Acqua Mare 15028, . . 634  GPL Aria Strum 604 | - Bitume
Visbreaking —
Acqua Proc. 287,0 g
Acqua Demi Relneiciacing 1732 Nafte Elettricita 1300
Aria Strum. 6429 Vapore 32 86,8
10597 Gasoli Acqua Mare 636 X
K 1078,5 21237 Acqua Proc. 0,0 Tratt. Reflui
Residuo
Acqua Demi
852,4 8105 2413 Aria Strum 571 165.0
1929 ‘ ‘ Visbreaker Tar| I 50,3 VGO RHU Thermal Tar
Nafta  Gas acido —_— F.G.aCTE 91,1
Gas 484
20,3 48,8 29,0
Grezzi nazionali+esteri 5192,7 Olio Comb. 0.0 C+p 3974
S/L a lavorazione 1307,0 Fuel Gas 28
SIL a Miscelazione __337.6 Elettricita 72213 569.6 VGO RHU Fuel Gas 164 HOT OIL
68373 Vapore 4765
Acqua Mare 11071 Mixer OC —_—
Fase Acqua Proc. 89,9 RHU 470,2 Totale prodotti 6439,9
1 2 3 4 Acqua Demi H2 203 Consumi e Perdite __397.4
kton _Olio Comb 78,232 78.2 0 0 0 Aria Strum. 4777 68373
kton _Fuel Gas 228,342 2283 0 0 0
kton _Off Gas 203,646 2036 1270.1
MWh_Elettricita 331.185 283085 4550 42250 1300
kton _Vapore 1218 1208 2 5 3 Mixer
kton _AcquaMare 73933 73296 0 0 636 TarRHU 4766 RAU
kton _Acqua Proc. 1118 1118 0 0 0
Gasolio RHU 46,1
Nm3 _Aria Strum 44.729 40256 286 3616 571
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@ ' 0
=| ACQUA DEMI DA ILVA | PERDITE VAPORE | PERDITE ACQUIA E VAPORE
Raffineria I
3 | I
. L 0
EniPowver : Impidinti di
E - " Proﬁfsso »
ACQUA MARE Acqua demi Gl ASGE E Produziohe vapore
Raffreddamento : Demineralizzata / |
> ; Dissalatori > Depasata — I
Acqua di e Vapore 4P 1
Salamuoia Condense M.P. B.P. ”
Dissalatori 4 T recuperate B
Letti misti Condense
Acqua Raﬁr.. > Recuperate
condensatari ‘ ”
fz i [ »
s Acgue L .
l controlavaggio J
Letti misti I — >
[ ]
Acgua Al
Raffreddamenta J TAE A
Raffreddamento macchine EniPower A ‘
macchine e i
5 - > . — YWATER REUSE
Sl = A Osmosi 1
Acgua mare )
- 4 { "
ACQUA POZIO ? Acgua demi I
T
'y Osmosi 1-2 Raﬁreddﬁmento WASCA AP
s003
Acgua di i
Salamoia
0 i
S » — Circuito aUnincendio
ACQUA POTABILE SCARICO A
v 4 -
@ ST ¥
> Processo
ACQUA METEORICHE ZONA A
ACQUA FALDA EMUNTA DA SEAR.
ACQUE DREMAGGIO SERB. ZONA B
@ il SCARICO B
TAE B 4
ACQUA METEORICHE ZOWA B . P _ SCARICO N.C. Acque 2° pioggia
ACQAUE DRENAGGIO SERB. ZONAC
g TAE _
ACQUA METEORICHE ZOMA C L

Legenda ulteriori flussi dello schema:

6 Acqua mare per raffreddamento

10 Condense Raffineria a EniPower

13 Vapore B.P.

15 Acqua controlavaggio impianto let
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7 Acqua Pozzo a impianto Osmosi 1-2

11 Vapore A.P.

14 Acqua Raffr. Condensatori e Acqua di Salamoia Dissalatori

16 Acqua Raffr. Macchine EP e Acqua di Salamoia Dissalatori

9 Acqua Demi + Degasata
12 Vapore M.P.




