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Fase/reparto 1.1
RICEZIONE E STOCCAGGIO

MATERIE PRIME

ALLA FASE
1.8

(STOCK E SPEDIZ)

MATERIE PRIME E SOSTANZE 
AUSILIARIE

(Scheda B.1.2)

Materie prime (Tonn/anno):

- Greggio Sarago (200.488)
- Greggio Venezuelano (59.313)
- Olio combustibile (90.833)
- Bitume (64.114)
- Concentrato P2 (1.705)
- Olio combustibile CBT (214.353)
- Prodotto petrolifero (5.393)
- Gasolio desolforato (96.292)

EMISSIONI IN ATMOSFERA

 Vedi Scheda B.8.2

RUMORE
(Scheda B.14)

Vedi Allegato B.24

RIFIUTI
(Scheda B.11.2)

- Rifiuti solidi inquinati da HC
(CER 05 01 99): 40.413 tonn/anno

- Rifiuti di carbone (CER 05 01 03):
     24.441 tonn/anno

ENERGIA
(Scheda B.4.2)

Consumi en. Elettrica:
- 510 MWh/anno

Consumi en. Termica:
- 42.512 MWh/anno

RICEZIONE (SCARICO) DA 
ATB O NC

TRASFERIMENTO

Grezzo Sarago
Grezzo Venezuelano

Olio combustibile
Bitume

Concentrato P2
Olio combustibile CBT

Prodotto petrolico
Gasolio desolforato

STOCCAGGIO NEI 
SERBATOI

Grezzo Sarago
Grezzo Venezuelano

Olio combustibile
Olio combustibile CBT

Prodotto petrolico

DALLA FASE
2.1

(RISCALDAMENTO O.D.)

Vapore

O.D. caldo

ALLA FASE
2.1

(RISCALDAMENTO 
O.D.)

Condense

O.D. freddo

Vapore

O.D. caldo

Condense

O.D. freddo

ALLA FASE
3.1

(STOCK ACQUE 
REFLUE)

Acque di
drenaggio

ALLA FASE
1.6

(MISCELAZIONE)

ALLA FASE
1.3

(DISTILLAZIONE)

ALLA FASE
1.4

(OSSIDAZIONE)

Bitume
Olio combustibile

Bitume
Concentrato P2

Gasolio desolforato

Olio combustibile
Bitume

Gasolio desolforato

Schema a blocchi del ciclo produttivo A.25

Pag. 2 di 11



Fase/reparto 1.2
RICEZIONE E STOCCAGGIO

SOSTANZE AUSILIARIE

MATERIE PRIME E 
SOSTANZE AUSILIARIE

(Scheda B.1.2)

Sostanze ausiliarie
(Tonn/anno):

- Cloruro ferrico (267)
- Ammoniaca (4,7)
- Soda caustica (86)
- Disperdente antifouling (3.929)
- Additivo anticorrosione (3,6)
- Separatore di emulsioni (2,4)
- Detergente multiuso (6,6)
- Olio diatermico (90)
- Sale industriale (64,4)

Imballaggi (Tonn/anno):
- Film PE (56)
- Pallets (13.500 pezzi)

RUMORE
(Scheda B.14)

Vedi Allegato B.24

RIFIUTI
(Scheda B.11.2)

- Imballaggi in materiali misti
     (CER 15 01 06):
      9.939 tonn/anno

RICEZIONE

TRASFERIMENTO

STOCCAGGIO IN 
SERBATOI O FUSTI

Soda caustica
Disperdente antifouling

ALLA FASE
1.6

(MISCELAZIONE)

ALLA FASE
1.5

(CONFEZIONAMENTO)

ALLA FASE
1.3

(DISTILLAZIONE)

ALLA FASE
1.4

(OSSIDAZIONE)

Cloruro ferrico,
Soda caustica,

Ammoniaca

Detergente,
Imballaggi

Additivo anticorrosione, 
Separatore di emulsioni

ALLA FASE
2

(CENTRALE 
TERMICA)

Olio diatermico,
Sale industriale

Cloruro ferrico, Ammoniaca, 
Soda caustica, Disperdente 

antifouling, Additivo 
anticorrosione, Separatore di 

emulsioni, Detergente multiuso, 
Olio diatermico, Sale 
industriale, Imballaggi
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DALLA FASE
1.1

(RICEZIONE E 
STOCK M.P.)

DALLA FASE
1.2

(RICEZIONE E STOCK 
SOST. AUS.)

DALLA FASE
2.1

(RISCALDAMENTO 
O.D.)

RISCALDAMENTO

DISTILLAZIONE A
PRESSIONE ATMOSFERICA

RISCALDAMENTO ATTRAVERSO 
FORNO DI PROCESSO

DISTILLAZIONE SOTTOVUOTO

Grezzo sarago
Grezzo venezuelano

Olio combustibile
Olio combustibile CBT

Prodotto petrolico

Soda caustica sol. 30%
Petromeen 4H607

Philmplus 5K31
Customflo 8C46

Residuo atmosferico

O.D. caldo

O. D. caldo

ALLA FASE
2.1

(RISCALDAMENTO 
O.D.)

O.D. freddo

Virgin Nafta

ALLA FASE
1.6

(MISCELAZIONE)

ALLA FASE
1.4

(OSSIDAZIONE)

ALLA FASE
1.8

(STOCK E 
SPEDIZIONE)

Gasolio
vacuum

Gasolio atmosferico

STOCCAGGIO 
BITUME

Metano e C.I.

EMISSIONI IN ATMOSFERA

 Vedi Scheda B.7.2 e B.8.2

RUMORE
(Scheda B.14)

Vedi Allegato B.24

RIFIUTI
(Scheda B.11.2)

- Liquido oleoso (CER 05 01 06): 
876.866 tonn/anno

ENERGIA
(Scheda B.4.2)

Consumi en. Elettrica:
- 3.610 MWh

Consumi en. Termica:
- 54.398 MWh

DALLA FASE
1.4

(OSSIDAZIONE)

Oli di condensa

STOCCAGGIO OLIO 
FLUSSANTE PER 

OSSIDATI

Distillato 4a presa
laterale C101

STOCCAGGIO 
GASOLIO PER 

MISCELAZIONE

Bitume

Distillato 1a presa
laterale C101

Distillato 2a e 3a presa
laterale C101

Vapore

ALLA FASE
3.1

(TRATTAMENTO 
ACQUE REFLUE)

Acque di
processo

Acque di
processo

Fase/reparto 1.3
DISTILLAZIONE BITUME

Vapore

Condense

Condense

DALLA FASE
3.1

(TRATTAMENTO 
ACQUE REFLUE)
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RISCALDAMENTO

OSSIDAZIONE

STOCCAGGIO

CONDENSAZIONE

DECANTAZIONE

Fumi

Condense

DALLA FASE
1.2

(RICEZIONE E STOCK 
SOST. AUS.)

DALLA FASE
2.1

(RISCALDAMENTO 
O.D.)

DALLA FASE
1.1

(RICEZIONE E STOCK
MATERIE PRIME)

DALLA FASE
1.3

(DISTILLAZIONE)

Cloruro ferrico

O.D caldo,
Vapore

Bitume
Bitume,

Gasoli
pesanti

Fase/reparto 1.4
OSSIDAZIONE BITUME

ALLA FASE
1.5

(CONFEZIONAMENTO)

Bitume ossidato

ALLA FASE
1.3

(DISTILLAZIONE)

ALLA FASE
2.1

(RISCALDAMENTO O.D.)

Olio di condensa

Fumi

O.D. freddo

Condense

Acque ammoniacali                 

EMISSIONI IN ATMOSFERA

 Vedi Scheda B.7.2 e B.8.2

RUMORE
(Scheda B.14)

Vedi Allegato B.24

RIFIUTI
(Scheda B.11.2)

- Acque ammoniacali
     (CER 05 01 99): 1.046.446 
tonn/anno

ENERGIA
(Scheda B.4.2)

Consumi en. Elettrica:
- 587 MWh/anno

Consumi en. Termica:
- 6.292 MWh/anno

MISCELAZIONE

Aria compressa

O.D. freddo

Condense

Ammoniaca,
Soda caustica

ALLA FASE
1.8

(STOCK E SPEDIZIONE)
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ESTRAZIONE E 
IMBALLO DEI PANI

PREPARAZIONE DEI 
BANCALI

DALLA FASE
1.4

(OSSIDAZIONE)

DALLA FASE
1.2

(RICEZIONE E STOCK
SOST. AUS.)

Bitume
ossidato

Finadet
concentrate

Fase/reparto 1.5
CONFEZIONAMENTO 
BITUME OSSIDATO

IN PANI

ALLA FASE
1.7

(STOCK E SPEDIZIONE)

Bitume ossidato in pani

EMISSIONI IN ATMOSFERA

 Vedi Scheda  B.8.2

RUMORE
(Scheda B.14)

Vedi Allegato B.24

RIFIUTI
(Scheda B.11.2)

- Scarti di imballaggi 
    (CER 15 01 06): 9.939 
tonn/anno

ENERGIA
(Scheda B.4.2)

Consumi en. Elettrica:
- 252 MWh/anno

Consumi en. Termica:
- 917 MWh/anno

RIEMPIMENTO
DEGLI STAMPI

Film PE termoretraibile

Film PE estensibile
Bancali

CONSUMI IDRICI
(Scheda B.2.2)

- Acqua di raffreddamento da
   canaletta C.E.R.: 18.827 m3

RAFFREDDAMENTO

Sfridi di bitume
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DALLA FASE
1.1

(RICEZIONE E STOCK
MATERIE PRIME)

DALLA FASE
1.2

(RICEZIONE E STOCK 
SOST. AUS.)

Fase/reparto 1.6
MISCELAZIONE

ALLA FASE
1.8

(STOCK E SPEDIZIONE)

EMISSIONI IN ATMOSFERA

 Vedi Scheda B.8.2

RUMORE
(Scheda B.14)

Vedi Allegato B.24

MISCELAZIONE

STOCCAGGIO
(negli stessi silos dove viene 

fatta la miscelazione)

Bitume,
Bitume modificato,

Olio combustibile bunker,
Gasolio bunker,

Gasolio flussante,
Virgin Nafta,

Semilavorato (residuo ATZ)
Combustibile interno

Fuelsolve, 
Embreak

DALLA FASE
1.3

(DISTILLAZIONE)

Bitume,
Concentrato P2,

Olio combustibile,
Gasolio desolforato

Bitume,
Gasoli leggeri,
Gasoli pesanti,

Virgin Nafta

DALLA FASE
2.1

(CENTRALE TERMICA)

O.D. caldo
Vapore

ALLA FASE
2.1

(CENTRALE TERMICA)

O.D. freddo
Condense
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CARICO SU
AUTOMEZZI

SPEDIZIONE

DALLA FASE
1.5

(CONFEZIONAMENTO)

Bitume ossidato
in pani

Fase/reparto 1.7
STOCCAGGIO E SPEDIZIONE 

PRODOTTI PETROLIFERI 
CONFEZIONATI

PRODOTTI

- Bitume ossidato in 
     pani: 11.533 tonn/anno

RUMORE
(Scheda B.14)

Vedi Allegato B.24

RIFIUTI
(Scheda B.11.2)

- Rifiuti solidi inquinati da HC
     (CER 05 01 99): 40.413 tonn/anno

STOCCAGGIO
BANCALI

Bitume ossidato in 
pani
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Fase/reparto 1.8
STOCCAGGIO E SPEDIZIONE 

PRODOTTI PETROLIFERI SFUSI

DALLA FASE
1.1

(RICEZIONE E 
STOCK M.P.)

EMISSIONI IN ATMOSFERA

 Vedi Scheda B.7.2 e B.8.2

RUMORE
(Scheda B.14)

Vedi Allegato B.24

RIFIUTI
(Scheda B.11.2)

- Rifiuti di carbone
     (CER 05 01 03): 24.441 tonn/
anno

- Rifiuti solidi inquinati da HC
     (CER 05 01 99):
40.413 tonn/anno

ENERGIA
(Scheda B.4.2)

Consumi en. Elettrica:
- 510 MWh/anno

Consumi en. Termica:
- 42.512 MWh/anno

CARICO SU ATB O NC

TRASFERIMENTO AI 
PUNTI DI CARICO

Bitume
Bitume ossidato

Bitume modificato
Semilavorato (residuo ATZ)

Olio combustibile
Olio combustibile bunker

Gasolio bunker
Gasolio flussante

Gasolio desolforato

STOCCAGGIO NEI 
SERBATOI

ALLA FASE
2.1

(RISCALDAMENTO 
O.D.)

DALLA FASE
2.1

(RISCALDAMENTO 
O.D.)

ALLA FASE
3.1

(RECUPERO 
ACQUE REFLUE)

DALLA FASE
1.6

(MISCELAZIONE)

DALLA FASE
1.3

(DISTILLAZIONE)

DALLA FASE
1.4

(OSSIDAZIONE)

Bitume
Olio combustibile

Gasolio desolforato

Bitume
Bitume

ossidato
Bitume

Bitume modificato
Semilavorato (residuo ATZ)

Olio combustibile bunker
Gasolio bunker

Gasolio flussante

O.D. caldo

O.D. caldo

O.D. caldo

O.D. freddo

O.D. freddo

O.D. freddo
Acque di

drenaggio

PRODOTTI (tonn/anno)
(Scheda B.13)

- Bitume ossidato: 38.557
- Bitume: 301.442
- Olio Combustibile bunker: 61.545
- Gasolio bunker: 5.729
- Gasolio desolforato: 16.003
- Gasolio flussante: 27.629
- Semilavorato (residuo ATZ): 100.075
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CALDAIE
(RISCALDAMENTO OLIO 

DIATERMICO)

ADDOLCIMENTO ACQUA DI 
REINTEGRO

DEGASATORE

EVAPORATORI
(PRODUZIONE DI VAPORE)

Acqua

DALLE FASI
1.1 (RICEZIONE E STOCK M.P.)

1.3 (DISTILLAZIONE)
1.4 (OSSIDAZIONE)

1.6 (MISCELAZIONE)
1.8 (STOCK E SPEDIZIONE)

DALLE FASI
1.1 (RICEZIONE E STOCK M.P.)

1.3 (DISTILLAZIONE)
1.4 (OSSIDAZIONE)

1.6 (MISCELAZIONE)
1.8 (STOCK E SPEDIZIONE)

O.D. freddo

Condense

O.D. caldo

O.D. freddo

Vapore

O.D. caldo

ALLE FASI
1.1 (RICEZIONE E STOCK M.P.)

1.3 (DISTILLAZIONE)
1.4 (OSSIDAZIONE)

1.6 (MISCELAZIONE)
1.8 (STOCK E SPEDIZIONE)

ALLE FASI
1.1 (RICEZIONE E STOCK M.P.)

1.3 (DISTILLAZIONE)
1.4 (OSSIDAZIONE)

1.6 (MISCELAZIONE)
1.8 (STOCK E SPEDIZIONE)

DALLA FASE
1.2

(RICEZIONE E STOCK
SOST. AUSILIARIE)

Sale
industriale

Thermoil 46
Acquaprox TM6000
Acquaprox TM9013
Acquaprox BD6000

Fase/reparto 2.1
PRODUZIONE DI ENERGIA 

TERMICA

DALLA FASE
1.8

(STOCK
E SPEDIZIONE)

DALLA FASE
1.4

(OSSIDAZIONE)

Combustibile
interno

Fumi

Metano

EMISSIONI IN ATMOSFERA

 Vedi Scheda B.7.2 e B.8.2

RUMORE
(Scheda B.14)

Vedi Allegato B.24

RIFIUTI
(Scheda B.11.2)

- Imballaggi in materiali misti
     (CER 15 01 06): 9.939 tonn/
anno

EMISSIONI IDRICHE
(Scheda B.9.2)

- Scarico finale (AI2): 1.595 
m3/anno

ENERGIA
(Scheda B.4.2)

Consumi en. Elettrica:
- 2.519 MWh/anno

Consumi en. Termica:
- 11.681 MWh/anno

CONSUMI IDRICI
(Scheda B.2.2)

- Acqua industriale: 23.763
m3/anno

ENERGIA
(Scheda B.3.2)

Produzione en. Termica:
- 146.863 MWh/anno
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CELLE API 
(SEDIMENTAZIONE E 

DISOLEAZIONE MECCANICA)

DEPURATORE 
ESTERNO

(SICEA)

STOCCAGGIO OLI 
RECUPERATI 

(S70)

OliAcque

CELLE API 
(SEDIMENTAZIONE E 

DISOLEAZIONE MECCANICA)

FILTRI A SABBIA

FILTRI A CARBONI ATTIVI

STOCCAGGIO 
ACQUE 

RECUPERATE

AcqueOli

DALLA FASE
1.3 (DISTILLAZIONE)

DALLE FASI
1.1 (RICEZIONE E STOCK M.P.)

1.8 (STOCK E SPEDIZIONE)
4.1 (SERVIZI)

ALLE FASI
1.3 (DISTILLAZIONE)
1.4 (OSSIDAZIONE)

1.6 (MISCELAZIONE)

ALLE FASI
1.3 (DISTILLAZIONE)

4.1 (SERVIZI)

Acque di processo Acque meteoriche inquinate e
di prima pioggia

Fase/reparto 3.1
RECUPERO E TRATTAMENTO 

ACQUE REFLUE

EMISSIONI IDRICHE
(Scheda B.9.2)

- Scarico finale (SF1): 42.264 
m3/anno

EMISSIONI IN ATMOSFERA

 Vedi Scheda B.8.2

RUMORE
(Scheda B.14)

Vedi Allegato B.24

ENERGIA
(Scheda B.4.2)

Consumi en. Elettrica:
- 168 MWh/anno
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