
1.1
RICEZIONE E STOCCAGGIO

MATERIE PRIME

1.3
DISTILLAZIONE

PETROLIO GREZZO

1.4
OSSIDAZIONE BITUME 1.6

MISCELAZIONE MATERIE
PRIME / SEMILAVORATI

1.5
CONFEZIONAMENTO
BITUME OSSIDATO IN

PANI

1.7
STOCCAGGIO E SPEDIZIONE

PRODOTTI PETROLIFERI
CONFEZIONATI

1.8
STOCCAGGIO E SPEDIZIONE

PRODOTTI PETROLIFERI
SFUSI

Greggi
Olio combustibile pesante

Fluxoel

Bitume
Semilavorati pesanti

Cloruro ferrico, Soda caustica, Embreak
2W658, Finadet Concentrate, Miscela

Sioux, Customflo 8C46, Optiguard MCA
5950, H Steamate NA2040E, Continuum

AT3226, Spectrus NX 1102, Sale
industriale, Carbone attivo, Polielettrolita,

Olio lubrificante per cogeneratore

Bitume ossidato in
pani

Bitume, bitume ossidato, olio
combustibile, olio combustibile
bunker, gasolio bunker, gasolio
flussante, semilavorato (residuo

ATZ)

1.2
RICEZIONE E STOCCAGGIO

SOSTANZE AUSILIARIE

Greggi
Olio combustibile pesante

Bitume
Fluxoel
Metano

Bitume

1 - RAFFINERIA

2.1
PRODUZIONE DI ENERGIA

TERMICA

2 - CENTRALE TERMICA

4.1
SERVIZI GENERALI

(Uffici, laboratorio, officine,
magazzino, rete antincendio, piazzale, ecc.)

4 - SERVIZI

Vapore

3 - TRATTAMENTO ACQUE REFLUE E FANGHI

3.1
RECUPERO E TRATTAMENTO

ACQUE REFLUE

Acque reflue
di processo

O.D. caldo

Oli

Acque meteoriche

Vapore

Recupero oli
di condensa

Bitume
Olio combustibile pesante

Cloruro ferrico,
Soda caustica

Bitume,
Semilavorati pesanti,
Semilavorati medi,

Virgin nafta

Bitume
Olio combustibile pesante

Semilavorati pesanti

Customflo 8C46,
Soda caustica

BitumeEmbreak 2W658

Finadet Concentrate

Bitume, olio combustibile bunker,
gasolio bunker

 gasolio flussante,
combustibile interno,

semilavorato (residuo ATZ)
Bitume ossidato in pani

Bitume ossidato

Bitume ossidato

O.D. freddo

Condense

Acque

Fumi

C.I., metano

3.2 TRATTAMENTO FANGHI

Acque chiarificate

Fanghi

5.1 COGENERATORE

5 - IMPIANTO DI COGENERAZIONE

Acqua degasata

Acqua calda

Acqua fredda

Vapore

Olio lubrificante

Carbone
attivo

Miscela Sioux

Sale industriale
Ipoclorito di sodio

Optiguard MCA 5950
H Steamate NA2040E

Continuum AT3226
Spectrus NX 1102

Schema a blocchi del ciclo produttivo A.25
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Fase/reparto 1.1
RICEZIONE E STOCCAGGIO

MATERIE PRIME

ALLA FASE
1.8

(STOCCAGGIO E
SPEDIZIONE
PRODOTTI

PETROLIFERI
SFUSI)

MATERIE PRIME E SOSTANZE
AUSILIARIE

(Scheda B.1.2)

Materie prime (ton/anno):
- Greggi                                            340.688
- Oli combustibili pesanti                  218.663
- Olio combustibile pesante
   Esso TRC                                      46.690
- Olio combustibile OCFF                      182
- Fluxoel                                             6.493
- Bitume stradale                                2.057
- Bitume emulsionabile                       1.961

EMISSIONI IN ATMOSFERA
(Scheda B.7.2 e B.8.2)

 - Emissione convogliata E15
   (VEPAL)
 - Emissioni diffuse
 - Emissioni fuggitive

RUMORE
(Scheda B.14)

Vedi Allegato B.24

RIFIUTI
(Scheda B.11.2)

 - Rifiuti di carbone (CER 05 01 03)
 - Liquido oleoso (CER 05 01 06)
 - Imballaggi in legno (CER 15 01 03)
 - Rottami di alluminio (CER 17 04 02)
 - Rottami di ferro (CER 17 04 05)
 - Terre e rocce contenenti sostanze
 pericolose (CER 17 05 03)
 - Rifiuti misti contaminati (CER 15 02 02)
 - Materiali isolanti contenenti sostanze
 pericolose (CER 17 06 03)
 - Imballaggi contaminati (CER 15 01 10)
 - Apparecchiature fuori uso (CER 16 02 13)
 - Miscele bituminose (CER 17 03 02)

ENERGIA
(Scheda B.4.2)

Consumi en. Elettrica:
 - 740 MWh

Consumi en. Termica:
 - 71.540 MWh

RICEZIONE (SCARICO) DA
ATB O NC

TRASFERIMENTO

Greggi
Olio combustibile pesante

Bitume
Fluxoel
Metano

STOCCAGGIO NEI
SERBATOI

Greggi
Olio combustibile pesante

Fluxoel

DALLA FASE
2.1

(PRODUZIONE DI ENERGIA
TERMICA)

Vapore
O.D. caldo

ALLA FASE
2.1

(PRODUZIONE DI
ENERGIA
TERMICA)

Condense
O.D. freddo

Vapore
O.D. caldo

Condense
O.D. freddo

ALLA FASE
3.1

(RECUPERO E
TRATTAMENTO

ACQUE REFLUE)

Acque di
drenaggio

ALLA FASE
1.6

(MISCELAZIONE
MATERIE PRIME/
SEMILAVORATI)

ALLA FASE
1.3

(DISTILLAZIONE
PETROLIO
GREZZO)

ALLA FASE
1.4

(OSSIDAZIONE
BITUME)

Bitume

Olio combustibile pesante
Bitume

Olio combustibile pesante
Bitume

DALLA FASE
5.1

(COGENERATORE)

Acqua calda

ALLA FASE
5.1

(COGENERATORE)

Acqua fredda

Schema a blocchi del ciclo produttivo A.25
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Fase/reparto 1.2
RICEZIONE E STOCCAGGIO

SOSTANZE AUSILIARIE

MATERIE PRIME E SOSTANZE
AUSILIARIE

(Scheda B.1.2)

Sostanze ausiliarie (ton/anno):
- Cloruro ferrico                   151,7
- Soda caustica                    51,95
- Customflo 8C46                 12,3
- Embreak 2W658                 0,48
- Finadet Concentrate           8,15
- Miscela Sioux                       3,2
- Optiguard MCA 5950           7,71
- H Steamate NA2040E          9,9
- Continuum AT3226              0,7
- Spectrus NX 1102              0,589
- Sale industriale                    62,3
- Ipoclorito di sodio                2,89
- Olio lubrificante
   cogeneratore                        2,0
- Polielettrolita                         0,01
- Carbone attivo                      3,87

RUMORE
(Scheda B.14)

Vedi Allegato B.24

RIFIUTI
(Scheda B.11.2)

 - Liquido oleoso (CER 05 01 06)
 - Imballaggi in legno (CER 15 01 03)
 - Rottami di alluminio (CER 17 04 02)
 - Rottami di ferro (CER 17 04 05)
 - Terre e rocce contenenti sostanze
 pericolose (CER 17 05 03)
 - Rifiuti misti contaminati (CER 15 02 02)
 - Materiali isolanti contenenti sostanze
 pericolose (CER 17 06 03)
 - Imballaggi contaminati (CER 15 01 10)
 - Apparecchiature fuori uso (CER 16 02
13)
 - Miscele bituminose (CER 17 03 02)

RICEZIONE

TRASFERIMENTO

Cloruro ferrico, Soda caustica, Embreak
2W658, Finadet Concentrate, Miscela

Sioux, Customflo 8C46, Optiguard MCA
5950, H Steamate NA2040E, Continuum

AT3226, Spectrus NX 1102, Sale
industriale, Ipoclorito di sodio Carbone
attivo, Olio lubrificante cogeneratore,

Polielettrolita

STOCCAGGIO IN
SERBATOI O FUSTI

Soda caustica
Customflo 8C46

ALLA FASE
1.6

(MISCELAZIONE
MATERIE PRIME/
SEMILAVORATI)

ALLA FASE
1.5

(CONFEZIONAMENTO
BITUME OSSIDATO IN

PANI)

ALLA FASE
1.3

(DISTILLAZIONE
PETROLIO
GREZZO)

ALLA FASE
1.4

(OSSIDAZIONE
BITUME)

Cloruro ferrico,
Soda caustica

Finadet Concentrate

ALLA FASE
2.1

(PRODUZIONE DI
ENERGIA TERMICA)

ALLA FASE
5.1

(COGENERATORE)

Olio lubrificante
cogeneratore

ALLA FASE
3.2

(TRATTAMENTO
FANGHI)

PolielettrolitaSale industriale
Ipoclorito di sodio

Optiguard MCA 5950
H Steamate NA2040E

Continuum AT3226
Spectrus NX 1102

ALLA FASE
3.1

(RECUPERO E
TRATTAMENTO

ACQUE REFLUE)

Carbone attivo

EMISSIONI IN ATMOSFERA
(Scheda B.7.2 e B.8.2)

 - Emissioni diffuse
 - Emissioni fuggitive

ALLA FASE
4

(SERVIZI)

Miscela Sioux

Embreak 2W658

Schema a blocchi del ciclo produttivo A.25
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DALLA FASE
1.1

(RICEZIONE E
STOCCAGGIO

MATERIE PRIME)

DALLA FASE
1.2

(RICEZIONE E
STOCCAGGIO

SOSTANZE AUSILIARIE)

DALLA FASE
2.1

(PRODUZIONE DI
ENERGIA TERMICA)

RISCALDAMENTO

DISTILLAZIONE A
PRESSIONE ATMOSFERICA

RISCALDAMENTO ATTRAVERSO
FORNI DI PROCESSO F102/F102A

DISTILLAZIONE SOTTOVUOTO

Greggi
Olio combustibile pesante

Fluxoel Customflo 8C46

Residuo
atmosferico

O.D. caldo

O. D. caldo

ALLA FASE
2.1

(PRODUZIONE DI
ENERGIA TERMICA)

O.D. freddo

Virgin Nafta

ALLA FASE
1.6

(MISCELAZIONE
MATERIE PRIME/
SEMILAVORATI)

ALLA FASE
1.4

(OSSIDAZIONE
BITUME)

ALLA FASE
1.8

(STOCK E
SPEDIZIONE)

Gasolio
vacuum

Gasolio atmosferico

STOCCAGGIO
BITUME

Metano e C.I.

EMISSIONI IN ATMOSFERA
(Scheda B.7.2 e B.8.2)

    - Emissione convogliata E4
      (F102)
    - Emissione convogliata E5
      (F102A)
    - Emissioni diffuse
    - Emissioni fuggitive

RUMORE
(Scheda B.14)

Vedi Allegato B.24

RIFIUTI
(Scheda B.11.2)

 - Soda esausta (CER 06 06 02)
 - Liquido oleoso (CER 05 01 06)
 - Imballaggi in legno (CER 15 01 03)
 - Rottami di alluminio
  (CER 17 04 02)
 - Rottami di ferro (CER 17 04 05)
 - Terre e rocce contenenti sostanze
 pericolose (CER 17 05 03)
 - Rifiuti misti contaminati
 (CER 15 02 02)
 - Materiali isolanti contenenti
sostanze pericolose (CER 17 06 03)
 - Imballaggi contaminati
 (CER 15 01 10)
 - Apparecchiature fuori uso
 (CER 16 02 13)
 - Miscele bituminose (CER 17 03 02)

ENERGIA
(Scheda B.4.2)

Consumi en. Elettrica:
    - 4.132 MWh

Consumi en. Termica:
    - 62.293 MWh

DALLA FASE
1.4

(OSSIDAZIONE
BITUME)

Oli di condensa

STOCCAGGIO OLIO
FLUSSANTE PER

OSSIDATI

Distillato 4a presa
laterale C101

STOCCAGGIO
GASOLIO PER

MISCELAZIONE

Bitume

Distillato 1a presa
laterale C101

Distillato 2a e 3a presa
laterale C101

Vapore

ALLA FASE
3.1

(RECUPERO E
TRATTAMENTO

ACQUE REFLUE)

Acque di
processo

Acque di
processo

Fase/reparto 1.3
DISTILLAZIONE

PETROLIO GREZZO

Vapore

Condense

Condense

DALLA FASE
3

(RECUPERO E
TRATTAMENTO

ACQUE REFLUE)

Oli recuperati

TRATTAMENTO
SFIATI

Soda caustica

Sfiati

Sfiati

Schema a blocchi del ciclo produttivo A.25
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RISCALDAMENTO

OSSIDAZIONE

STOCCAGGIO

CONDENSAZIONE

DECANTAZIONE

Fumi

Condense

DALLA FASE
1.2

(RICEZIONE E
STOCCAGGIO

SOSTANZE AUSILIARIE)

DALLA FASE
2.1

(PRODUZIONE DI
ENERGIA TERMICA)

DALLA FASE
1.1

(RICEZIONE E
STOCCAGGIO

MATERIE PRIME)

DALLA FASE
1.3

(DISTILLAZIONE
PETROLIO GREZZO)

Cloruro ferrico

O.D caldo,
Vapore

Bitume Bitume,
Semilavorati pesanti

Fase/reparto 1.4
OSSIDAZIONE BITUME

ALLA FASE
1.5

(CONFEZIONAMENTO BITUME
OSSIDATO IN PANI)

Bitume
ossidato

ALLA FASE
1.3

(DISTILLAZIONE
PETROLIO GREZZO)

ALLA FASE
2.1

(PRODUZIONE DI
ENERGIA TERMICA)

Olio di condensa

Fumi

O.D. freddo
Condense

Acque da
ossidazione

bitumi

RUMORE
(Scheda B.14)

Vedi Allegato B.24

RIFIUTI
(Scheda B.11.2)

 - Acque da ossidazione bitumi
  (CER 16 10 01)
 - Rifiuti di carbone (CER 05 01 03)
 - Liquido oleoso (CER 05 01 06)
 - Imballaggi in legno (CER 15 01 03)
 - Rottami di alluminio (CER 17 04 02)
 - Rottami di ferro (CER 17 04 05)
 - Terre e rocce contenenti sostanze
 pericolose (CER 17 05 03)
 - Rifiuti misti contaminati (CER 15 02 02)
 - Materiali isolanti contenenti sostanze
 pericolose (CER 17 06 03)
 - Imballaggi contaminati (CER 15 01 10)
 - Apparecchiature fuori uso
  (CER 16 02 13)
 - Miscele bituminose (CER 17 03 02)

ENERGIA
(Scheda B.4.2)

Consumi en. Elettrica:
 - 660 MWh

Consumi en. Termica:
 - 6.409 MWh

MISCELAZIONE

Aria compressa

O.D. freddo
Condense

Soda caustica

ALLA FASE
1.8

(STOCCAGGIO E
SPEDIZIONE PRODOTTI

PETROLIFERI SFUSI)

EMISSIONI IN ATMOSFERA
(Scheda B.7.2 e B.8.2)

 - Emissione convogliata E15
   (VEPAL)
 - Emissioni diffuse
 - Emissioni fuggitive

Schema a blocchi del ciclo produttivo A.25
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ESTRAZIONE E
IMBALLO DEI PANI

PREPARAZIONE DEI
BANCALI

DALLA FASE
1.4

(OSSIDAZIONE BITUME)

DALLA FASE
1.2

(RICEZIONE E STOCCAGGIO
SOSTANZE AUSILIARIE)

Bitume
ossidato

Finadet
concentrate

Fase/reparto 1.5
CONFEZIONAMENTO
BITUME OSSIDATO

IN PANI

ALLA FASE
1.7

(STOCCAGGIO E SPEDIZIONE
PRODOTTI PETROLIFERI

CONFEZIONATI)

Bitume ossidato in pani

RUMORE
(Scheda B.14)

Vedi Allegato B.24

RIFIUTI
(Scheda B.11.2)

 - Liquido oleoso (CER 05 01 06)
 - Imballaggi in legno (CER 15 01 03)
 - Rottami di alluminio (CER 17 04 02)
 - Rottami di ferro (CER 17 04 05)
 - Terre e rocce contenenti sostanze
 pericolose (CER 17 05 03)
 - Rifiuti misti contaminati (CER 15 02 02)
 - Materiali isolanti contenenti sostanze
 pericolose (CER 17 06 03)
 - Imballaggi contaminati (CER 15 01 10)
 - Apparecchiature fuori uso (CER 16 02 13)
 - Miscele bituminose (CER 17 03 02)

ENERGIA
(Scheda B.4.2)

Consumi en. Elettrica:
 - 269 MWh

Consumi en. Termica:
 - 916 MWh

RIEMPIMENTO
DEGLI STAMPI

CONSUMI IDRICI
(Scheda B.2.2)

 - Acqua di raffreddamento da
canaletta C.E.R.

RAFFREDDAMENTO

Sfridi di bitume

EMISSIONI IN ATMOSFERA
(Scheda B.7.2 e B.8.2)

 - Emissioni diffuse
 - Emissioni fuggitive

Schema a blocchi del ciclo produttivo A.25
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DALLA FASE
1.1

(RICEZIONE E
STOCCAGGIO

MATERIE PRIME)

DALLA FASE
1.2

(RICEZIONE E STOCCAGGIO
SOSTANZE AUSILIARIE)

Fase/reparto 1.6
MISCELAZIONE MATERIE

PRIME/SEMILAVORATI

ALLA FASE
1.8

(STOCCAGGIO E
SPEDIZIONE PRODOTTI

PETROLIFERI SFUSI)

EMISSIONI IN ATMOSFERA
(Scheda B.7.2 e B.8.2)

  - Emissione convogliata E15
     (VEPAL)
  - Emissioni diffuse
  - Emissioni fuggitive

RUMORE
(Scheda B.14)

Vedi Allegato B.24

MISCELAZIONE

STOCCAGGIO
(negli stessi silos dove viene

fatta la miscelazione)

Bitume,
Olio combustibile bunker,

Gasolio bunker,
Gasolio flussante,

Virgin Nafta,
Semilavorato (residuo ATZ)

Combustibile interno

Embreak 2W658

DALLA FASE
1.3

(DISTILLAZIONE
PETROLIO GREZZO)

Bitume,
Olio combustibile pesante

Bitume,
Semilavorati pesanti,

Semilavorati medi
Virgin Nafta

DALLA FASE
2.1

(PRODUZIONE DI
ENERGIA TERMICA)

O.D. caldo
Vapore

ALLA FASE
2.1

(PRODUZIONE DI
ENERGIA TERMICA)

O.D. freddo
Condense

DALLA FASE
5.1

(COGENERATORE)

Acqua calda

ALLA FASE
5.1

(COGENERATORE)

Acqua fredda

C.I.
(Virgin Nafta)

RIFIUTI
(Scheda B.11.2)

 - Liquido oleoso (CER 05 01 06)
 - Imballaggi in legno (CER 15 01 03)
 - Rottami di alluminio (CER 17 04 02)
 - Rottami di ferro (CER 17 04 05)
 - Terre e rocce contenenti sostanze
 pericolose (CER 17 05 03)
 - Rifiuti misti contaminati (CER 15 02 02)
 - Materiali isolanti contenenti sostanze
 pericolose (CER 17 06 03)
 - Imballaggi contaminati (CER 15 01 10)
 - Apparecchiature fuori uso (CER 16 02 13)
 - Miscele bituminose (CER 17 03 02)

Schema a blocchi del ciclo produttivo A.25
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CARICO SU
AUTOMEZZI

SPEDIZIONE

DALLA FASE
1.5

(CONFEZIONAMENTO BITUME
OSSIDATO IN PANI)

Bitume ossidato
in pani

Fase/reparto 1.7
STOCCAGGIO E SPEDIZIONE

PRODOTTI PETROLIFERI
CONFEZIONATI

PRODOTTI
(Scheda A.3)

   - Bitume ossidato in
     pani

RUMORE
(Scheda B.14)

Vedi Allegato B.24

STOCCAGGIO
BANCALI

Bitume ossidato in
pani

EMISSIONI IN ATMOSFERA
(Scheda B.7.2 e B.8.2)

 - Emissioni diffuse
 - Emissioni fuggitive

RIFIUTI
(Scheda B.11.2)

 - Liquido oleoso (CER 05 01 06)
 - Imballaggi in legno (CER 15 01 03)
 - Rottami di alluminio (CER 17 04 02)
 - Rottami di ferro (CER 17 04 05)
 - Terre e rocce contenenti sostanze
 pericolose (CER 17 05 03)
 - Rifiuti misti contaminati (CER 15 02 02)
 - Materiali isolanti contenenti sostanze
 pericolose (CER 17 06 03)
 - Imballaggi contaminati (CER 15 01 10)
 - Apparecchiature fuori uso (CER 16 02 13)
 - Miscele bituminose (CER 17 03 02)

Schema a blocchi del ciclo produttivo A.25
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Fase/reparto 1.8
STOCCAGGIO E SPEDIZIONE

PRODOTTI PETROLIFERI SFUSI

DALLA FASE
1.1

(RICEZIONE E
STOCCAGGIO

MATERIE PRIME)

EMISSIONI IN ATMOSFERA
(Scheda B.7.2 e B.8.2)

 - Emissione convogliata E15 (VEPAL)
 - Emissioni diffuse
 - Emissioni fuggitive

RUMORE
(Scheda B.14)

Vedi Allegato B.24

CARICO SU ATB O NC

TRASFERIMENTO AI
PUNTI DI CARICO

Bitume
Bitume ossidato

Semilavorato (residuo ATZ)
Olio combustibile pesante
Olio combustibile bunker

Gasolio bunker
Gasolio flussante

STOCCAGGIO NEI
SERBATOI

ALLA FASE
2.1

(PRODUZIONE DI
ENERGIA TERMICA)

DALLA FASE
2.1

(PRODUZIONE DI
ENERGIA TERMICA)

ALLA FASE
3.1

(RECUPERO E
TRATTAMENTO

ACQUE REFLUE)

DALLA FASE
1.6

(MISCELAZIONE
MATERIE PRIME/
SEMILAVORATI)

DALLA FASE
1.3

(DISTILLAZIONE
PETROLIO
GREZZO)

DALLA FASE
1.4

(OSSIDAZIONE
BITUME)

Bitume
Olio combustibile pesante

Bitume
Bitume

ossidato Bitume
Semilavorato (residuo ATZ)

Olio combustibile bunker
Gasolio bunker

Gasolio flussante

O.D. caldo

O.D. freddo

Acque di
drenaggio

PRODOTTI
(Scheda A.3)

- Bitume ossidato
- Bitume
- Olio combustibile pesante
- Olio combustibile bunker
- Gasolio bunker
- Gasolio flussante
- Semilavorato residuo (ATZ)

RIFIUTI
(Scheda B.11.2)

 - Rifiuti di carbone (CER 05 01 03)
 - Liquido oleoso (CER 05 01 06)
 - Imballaggi in legno (CER 15 01 03)
 - Rottami di alluminio (CER 17 04 02)
 - Rottami di ferro (CER 17 04 05)
 - Terre e rocce contenenti sostanze
 pericolose (CER 17 05 03)
 - Rifiuti misti contaminati (CER 15 02 02)
 - Materiali isolanti contenenti sostanze
 pericolose (CER 17 06 03)
 - Imballaggi contaminati (CER 15 01 10)
 - Apparecchiature fuori uso (CER 16 02 13)
 - Miscele bituminose (CER 17 03 02)

Schema a blocchi del ciclo produttivo A.25
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CALDAIE
(RISCALDAMENTO OLIO

DIATERMICO)
F106OX (EMERGENZA)

ADDOLCIMENTO ACQUA DI
REINTEGRO

DEGASATORE

EVAPORATORI
(PRODUZIONE DI VAPORE)

Acqua degasata

DALLE FASI
1.1 (RICEZIONE E STOCCAGGIO MATERIE

PRIME)
1.3 (DISTILLAZIONE PETROLIO GREZZO)

1.4 (OSSIDAZIONE BITUME)
1.6 (MISCELAZIONE MATERIE PRIME/

SEMILAVORATI)
1.8 (STOCCAGGIO E SPEDIZIONE
PRODOTTI PETROLIFERI SFUSI)

O.D. freddo

Condense

O.D. caldo

O.D. freddo

Vapore

O.D. caldo

ALLE FASI
1.1 (RICEZIONE E STOCCAGGIO MATERIE

PRIME)
1.3 (DISTILLAZIONE PETROLIO GREZZO)

1.4 (OSSIDAZIONE BITUME)
1.6 (MISCELAZIONE MATERIE PRIME/

SEMILAVORATI)
1.8 (STOCCAGGIO E SPEDIZIONE
PRODOTTI PETROLIFERI SFUSI)

ALLE FASI
1.1 (RICEZIONE E STOCCAGGIO MATERIE

PRIME)
1.3 (DISTILLAZIONE PETROLIO GREZZO)

1.4 (OSSIDAZIONE BITUME)
1.6 (MISCELAZIONE MATERIE PRIME/

SEMILAVORATI)
1.8 (STOCCAGGIO E SPEDIZIONE
PRODOTTI PETROLIFERI SFUSI)

DALLA FASE
1.2

(RICEZIONE E
STOCCAGGIO

SOSTANZE
AUSILIARIE)

Sale
industriale

Ipoclorito di
sodio

Optiguard MCA 5950
H Steamate NA2040E

Continuum AT3226
Spectrus NX 1102

Fase/reparto 2.1
PRODUZIONE DI ENERGIA

TERMICA

DALLA FASE
1.6

(MISCELAZIONE
MATERIE PRIME/
SEMILAVORATI)

DALLA FASE
1.4

(OSSIDAZIONE)

Combustibile
interno

Fumi

Metano

EMISSIONI IN ATMOSFERA
(Scheda B.7.2 e B.8.2)

    - Emissione convogliata E1
      (CALDAIA THERMA)
    - Emissione convogliata E2
      (CALDAIA BONO)
    - Emissione convogliata E3
      (F106OX) solo in caso di
       emergenza

 - Emissioni fuggitive

RUMORE
(Scheda B.14)

Vedi Allegato B.24

RIFIUTI
(Scheda B.11.2)

 - Liquido oleoso (CER 05 01 06)
 - Rottami di alluminio
  (CER 17 04 02)
 - Rottami di ferro (CER 17 04 05)
 - Terre e rocce contenenti sostanze
 pericolose (CER 17 05 03)
 - Rifiuti misti contaminati
  (CER 15 02 02)
 - Materiali isolanti contenenti
sostanze pericolose (CER 17 06 03)
 - Imballaggi contaminati
    (CER 15 01 10)
 - Apparecchiature fuori uso
  (CER 16 02 13)
 - Miscele bituminose
   (CER 17 03 02)

EMISSIONI IDRICHE
(Scheda B.9.2)

   - Scarico parziale (AI2)

ENERGIA
(Scheda B.4.2)

Consumi en. Elettrica:
 - 2.694 MWh
Consumi en. Termica:

 - 11.293 MWh

CONSUMI IDRICI
(Scheda B.2.2)

 - Acqua industriale

ALLA FASE
5.1 (COGENERATORE)

IMPIANTO OSMOSI INVERSA

ENERGIA
(Scheda B.3.2)

Produzione en. Termica:
- Caldaia Therma 14.351 MWh
- Caldaia Bono 136.955 MWh

DALLA FASE
5.1

(COGENERATORE)

Acqua
preriscaldata

Schema a blocchi del ciclo produttivo A.25
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DEPURATORE
ESTERNO

(SICEA)

STOCCAGGIO OLI
RECUPERATI

(S70)

CELLE API
(SEDIMENTAZIONE E

DISOLEAZIONE MECCANICA)

FILTRI A SABBIA

FILTRI A CARBONI ATTIVI

STOCCAGGIO
ACQUE

RECUPERATE

AcqueOli

DALLE FASI
1.3 (DISTILLAZIONE)

4.1 (SERVIZI)

DALLE FASI
1.1 (RICEZIONE E STOCCAGGIO MATERIE

PRIME)
1.8 (STOCCAGGIO E SPEDIZIONE PRODOTTI

PETROLIFERI SFUSI)
4.1 (SERVIZI)

ALLE FASI
1.3 (DISTILLAZIONE PETROLIO

GREZZO)
1.4 (OSSIDAZIONE BITUME)

1.6 (MISCELAZIONE MATERIE
PRIME/SEMILAVORATI)

ALLA FASE
1.3 (DISTILLAZIONE PETROLIO

GREZZO)

Acque industriali
Acque reflue domestiche
Spurgo torri evaporative

Acque meteoriche inquinate e
di prima pioggia

Fase/reparto 3.1
RECUPERO E TRATTAMENTO

ACQUE REFLUE

EMISSIONI IDRICHE
(Scheda B.9.2)

   - Scarico finale (SF1)

RUMORE
(Scheda B.14)

Vedi Allegato B.24
ENERGIA

(Scheda B.4.2)

Consumi en. Elettrica:
 - 233 MWh
Consumi en. Termica:

 - 0 MWh

RIFIUTI
(Scheda B.11.2)

 - Riattivazione carbone estruso
   esausto (CER 06 13 02)
 - Liquido oleoso (CER 05 01 06)
 - Rottami di alluminio (CER 17 04 02)
 - Rottami di ferro (CER 17 04 05)
 - Terre e rocce contenenti sostanze
  pericolose (CER 17 05 03)
 - Rifiuti misti contaminati (CER 15 02 02)
 - Materiali isolanti contenenti sostanze
pericolose (CER 17 06 03)
 - Imballaggi contaminati (CER 15 01 10)
 - Apparecchiature fuori uso
  (CER 16 02 13)
 - Miscele bituminose (CER 17 03 02)

DALLA FASE
3.2 (TRATTAMENTO

FANGHI)

Acque chiarificate

DALLA FASE
1.2 (RICEZIONE E

STOCCAGGIO
SOSTANZE
AUSILIARIE)

Carbone
attivo

Schema a blocchi del ciclo produttivo A.25
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CENTRIFUGA

DALLA FASE 1
(RAFFINERIA)

DALLE FASI
1.2 (RICEZIONE E

STOCCAGGIO SOSTANZE
AUSILIARIE)

ALLA FASE 3.1
(RECUPERO E TRATTAMENTO

ACQUE REFLUE)

Fase/reparto 3.2
TRATTAMENTO FANGHI

RUMORE
(Scheda B.14)

Vedi Allegato B.24

RIFIUTI
(Scheda B.11.2)

 - Fanghi centrifugati e liquido oleoso
   (CER 05 01 06)
 - Rottami di alluminio (CER 17 04 02)
 - Rottami di ferro (CER 17 04 05)
 - Terre e rocce contenenti sostanze
  pericolose (CER 17 05 03)
 - Rifiuti misti contaminati (CER 15 02 02)
 - Materiali isolanti contenenti sostanze
pericolose (CER 17 06 03)
 - Imballaggi contaminati (CER 15 01 10)
 - Apparecchiature fuori uso (CER 16 02 13)
 - Miscele bituminose (CER 17 03 02)

VASCA RACCOLTA FANGHI

Fanghi da centrifugare Polielettrolita

Acqua chiarificata

Schema a blocchi del ciclo produttivo A.25
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4.1
SERVIZI GENERALI

(Uffici, laboratorio, officine, magazzino,
rete antincendio, piazzale, mensa ecc.)

ALLA FASE
3.1 (RECUPERO E RECUPERO

ACQUE REFLUE)

Fase/reparto 4
SERVIZI

RUMORE
(Scheda B.14)

Vedi Allegato B.24

RIFIUTI
(Scheda B.11.2)

- Imballaggi in legno (CER 15 01 03)
- Rottami di alluminio (CER 17 04 02)
- Rottami di ferro (CER 17 04 05)
- Terre e rocce contenenti sostanze
  pericolose (CER 17 05 03)
- Rifiuti misti contaminati (CER 15 02 02)
- Apparecchiature fuori uso (CER 16 02 13)
- Miscele bituminose (CER 17 03 02)
- Rifiuti assimilabili agli urbani
   (CER 20 03 01)
- Sostanze chimiche di laboratorio
   (CER 16 05 06)
- Tubi fluorescenti (CER 20 01 21)

Acque meteoriche e acque di scarico

EMISSIONI IN ATMOSFERA
(Scheda B.7.2 e B.8.2)

    - Emissione convogliata E16
      (OFFICINA MECCANICA)

ENERGIA
(Scheda B.4.2)

Consumi en. Elettrica:
    - 251 MWh

Consumi en. Termica:
    - 153 MWh

EMISSIONI IDRICHE
(Scheda B.9.2)

   - Scarico parziale (AD1)

DALLE FASI
1.2 (RICEZIONE E

STOCCAGGIO SOSTANZE
AUSILIARIE)

Miscela Sioux

Schema a blocchi del ciclo produttivo A.25
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COGENERATORE

DALLA FASE
2.1 (PRODUZIONE DI ENERGIA

TERMICA)

DALLA FASE
1.2 (RICEZIONE E

STOCCAGGIO SOSTANZE
AUSILIARIE)

ALLE FASI
1.1 (RICEZIONE E STOCCAGGIO

MATERIE PRIME)
1.6 (MISCELAZIONE MATERIE

PRIME/SEMILAVORATI)

Fase/reparto 5
IMPIANTO DI

COGENERAZIONE

RUMORE
(Scheda B.14)

Vedi Allegato 6

RIFIUTI
(Scheda B.11.2)

- Olio cogeneratore esaurito
  (CER 13 02 06)
- Alluminio (CER 17 04 02)
- Ferro e acciaio (CER 17 04 05)
- Rifiuti misti contaminati
  (CER 15 02 02)
- Materiali isolanti contaminati
  (CER 17 06 03)

Acqua degasata Olio lubrificante
cogeneratore

Acqua calda

DALLE FASI
1.1 (RICEZIONE E STOCCAGGIO

MATERIE PRIME)
1.6 (MISCELAZIONE MATERIE

PRIME/SEMILAVORATI)

Acqua fredda

ALLA FASE
2.1 (PRODUZIONE DI ENERGIA

TERMICA)

Acqua preriscaldata

ALLE FASI
1.1 (RICEZIONE E STOCCAGGIO MATERIE

PRIME)
1.3 (DISTILLAZIONE PETROLIO GREZZO)

1.4 (OSSIDAZIONE BITUME)
1.6 (MISCELAZIONE MATERIE PRIME/

SEMILAVORATI)
1.8 (STOCCAGGIO E SPEDIZIONE PRODOTTI

PETROLIFERI SFUSI)

Vapore

EMISSIONI IN ATMOSFERA
(Scheda B.7.2 e B.8.2)

    - Emissione convogliata E17
      (COGENERATORE)

ENERGIA
(Scheda B.3.2)

Produzione en. Elettrica:
    - Cogeneratore 8.000 MWh

Produzione en. Termica:
    - Cogeneratore 24.000 MWh

CONSUMI IDRICI
(Scheda B.2.2)

 - Acqua industriale

Schema a blocchi del ciclo produttivo A.25
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