Schema a blocchi del ciclo produttivo A.25

m anu Cloruro ferrico, Soda caustica, Embreak
2W658, Finadet Concentrate, Miscela 0.0, cald
.D. caldo
Sioux, Customflo 8C46, Optiguard MCA 2 - CENTRALE TERMICA

5950, H Steamate NA2040E, Continuum
AT3226, Spectrus NX 1102, Sale
industriale, Carbone attivo, Polielettrolita,

eg
Olio combustibile pesante Olio lubrificante per cogeneratore

Bitume
Fluxoel Vvapore
Metano
_
2.1
PRODUZIONE DI ENERGIA
TERMICA
1 - RAFFINERIA l Fumi
0.D. freddo -
1.1 1.2 C.I., metano
RICEZIONE E STOCCAGGIO RICEZIONE E STOCCAGGIO Condense >
MATERIE PRIME SOSTANZE AUSILIARIE
Sale industriale
Ipoclorito di sodio
L Optiguard MCA 5950
H Steamate NA2040E
Continuum AT3226 3 - TRATTAMENTO ACQUE REFLUE E FANGHI
Greggi Spectrus NX 1102
Olio combustibile pesante 3.1
Fluxoel Bitume Customfio 8C46, RECUPERO E TRATTAMENTO
P NS N — Olio combustibile pesante Soda caustica Acque ACQUE REFLUE
Semilavorati pesanti J
Oli .
Bitume 13 Acque chiarificate
DISTILLAZIONE
PETROLIO GREZZO N N Vapore
— Acque reflue 3.2 TRATTAMENTO FANGHI
di processo
Cloruro ferrico,
situme Soda caustica Fanghi
Recupero oli Semilavorati pesanti
di condensa ¥Sem'‘asl‘:g;:ep'esamL Embreak 2W658) Bitume Carbone
Semilavorati medi, attivo Acqua degasata
Virgin nafta Acque meteoriche
1.4
OSSIDAZIONE BITUME 16 4 - SERVIZI
MISCELAZIONE MATERIE
PRIME / SEMILAVORATI
Miscela Sioux
Finadet Concentrate
Bitume ossidato
Bitume Bitume ossidat 41
Olio combustibile pesante SERVIZI GENERALI «—
(Uffici, laboratorio, officine,

15 magazzino, rete antincendio, piazzale, ecc.)
CONFEZIONAMENTO

BITUME OSSIDATO IN

PANI Bltume, olio combustibile bunker,
gasolio bunker
gasolio flussante,
combustibile interno,
semilavorato (residuo ATZ)

Bitume ossidato in pani

5 - IMPIANTO DI COGENERAZIONE

Acqua calda
l l Vapore
1.7 18
STOCCAGGIO E SPEDIZIONE STOCCAGGIO E SPEDIZIONE
PRODOTTI PETROLIFERI PRODOTTI PETROLIFERI
CONFEZIONATI SFUSI 5.1 COGENERATORE ¢+—

Acqua fredda

Olio lubrificante

Bitume, bitume ossidato, olio
combustibile, olio combustibile

bunker, gasolio bunker, gasolio
flussante, semilavorato (residuo
ATZ)

Bitume ossidato in
pani
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Schema a blocchi del ciclo produttivo

DALLA FASE
5.1
(COGENERATORE)

DALLA FASE

(PRODUZIONE DI ENERGIA
TERMICA)

21

Greggi
Olio combustibile pesante
Bitume
Fluxoel
Metano

AUSILIARIE
(Scheda B.1.2)

Materie prime (ton/anno):

- Greggi

- Oli combustibili pesanti

- Olio combustibile pesante
Esso TRC

- Olio combustibile OCFF

- Fluxoel

- Bitume stradale

- Bitume emulsionabile

MATERIE PRIME E SOSTANZE

ENERGIA
(Scheda B.4.2)

Consumi en. Elettrica:
- 740 MWh

Consumi en. Termica:
- 71.540 MWh
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4

Fase/reparto 1.1
RICEZIONE E STOCCAGGIO
MATERIE PRIME

EMISSIONI IN ATMOSFERA
(Scheda B.7.2 e B.8.2)

- Emissione convogliata E15
(VEPAL)

RICEZIONE (SCARICO) DA - Emissioni diffuse
ATB O NC - Emissioni fuggitive
J
N\
RUMORE
340.688 (Scheda B.14)
218.663 v i
Vedi Allegato B.24
46.690 Vapore ‘ Condense 7
182 0.D. caldo TRASFERIMENTO ‘ 0.D. freddo
6.493
2057 RIFIUTI
1.961 (Scheda B.11.2)
- Rifiuti di carbone (CER 05 01 03)
4 - Liquido oleoso (CER 05 01 06)
o = aporeln Condense - Imballaggi in legno (CER 15 01 03)
B et STOCCAGGIO NEI OB (i - Rottami di alluminio (CER 17 04 02)
Acqua calda———————»| SERBATOI - Rottami di ferro (CER 17 04 05)
- Terre e rocce contenenti sostanze
J pericolose (CER 17 05 03)
- Rifiuti misti contaminati (CER 15 02 02)
. - Materiali isolanti contenenti sostanze
Bitume Acque di ¢
drenaggio pericolose (CER 17 06 03)
- Imballaggi contaminati (CER 15 01 10)
oi bustbil - Apparecchiature fuori uso (CER 16 02 13)
) o com BLff“ 15 (IR - Miscele bituminose (CER 17 03 02)
. Gre_ggl Olio combustibile pesante e
Olio com}izl.lll_s‘)t(lsi(le pesante e Acqua fredda
!
ALLA FASE
ALLA FASE ALLA FASE 1.8 ALLA FASE ALLA FASE
ALLA FASE :
1.3 14 1.6 (STOCCAGGIO E 3.1 2.1 ALLA FASE
(DISTILLAZIONE (OSSID;AZIONE (MISCELAZIONE SPEDIZIONE (RECUPERO E (PRODUZIONE DI 5.1
PETROLIO BITUME) MATERIE PRIME/ PRODOTTI TRATTAMENTO ENERGIA (COGENERATORE)
GREZZ0) SEMILAVORATI) PETROLIFERI ACQUE REFLUE) TERMICA)
SFUSI)

A.25
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Schema a blocchi del ciclo produttivo

Cloruro ferrico, Soda caustica, Embreak
2W658, Finadet Concentrate, Miscela
Sioux, Customflo 8C46, Optiguard MCA
5950, H Steamate NA2040E, Continuum
AT3226, Spectrus NX 1102, Sale
industriale, Ipoclorito di sodio Carbone

attivo, Olio lubrificante cogeneratore,
Polielettrolita

MATERIE PRIME E SOSTANZE
AUSILIARIE
(Scheda B.1.2)

Sostanze ausiliarie (ton/anno):

- Cloruro ferrico 151,7
- Soda caustica 51,95
- Customflo 8C46 12,3
- Embreak 2W658 0,48
- Finadet Concentrate 8,15
- Miscela Sioux 3,2
- Optiguard MCA 5950 7,71
- H Steamate NA2040E 9,9
- Continuum AT3226 0,7
- Spectrus NX 1102 0,589
- Sale industriale 62,3
- Ipoclorito di sodio 2,89

- Olio lubrificante
cogeneratore 2,0

RICEZIONE

TRASFERIMENTO

Fase/reparto 1.2
RICEZIONE E STOCCAGGIO
SOSTANZE AUSILIARIE

EMISSIONI IN ATMOSFERA
(Scheda B.7.2 e B.8.2)

- Emissioni diffuse
- Emissioni fuggitive

RUMORE
(Scheda B.14)

Vedi Allegato B.24

RIFIUTI
(Scheda B.11.2)

- Liquido oleoso (CER 05 01 06)
- Imballaggi in legno (CER 15 01 03)

A.25

J { - Rottami di alluminio (CER 17 04 02)

- Pollelettrolltjcl 0,01 STOCCAGGIO IN - Rottami di ferro (CER 17 04 05)

- Carbone attivo 3,87 SERBATOI O FUSTI - Terre e rocce contenenti sostanze
pericolose (CER 17 05 03)

. . - Rifiuti misti contaminati (CER 15 02 02)
L ) Olio lubrificante L . .
cogeneratore - Materiali isolanti contenenti sostanze
pericolose (CER 17 06 03)
SR GETETR - Imballaggi contaminati (CER 15 01 10)
Customflo 8C46 - Apparecchiature fuori uso (CER 16 02
13)
- Miscele bituminose (CER 17 03 02)
Cloruro ferri_co, Sale industriale Polielettrolita
Soda caustica Ipoclorito di sodio
Optiguard MCA 5950 Carbone attivo
N H Steamate NA2040E
Finadet Concentrate Continuum AT3226
Spectrus NX 1102 Miscela Sioux
Embreak |2W658
ALLA FASE ALLA FASE ALLA FASE ALLA FASE
13 ALL? ZASE 15 16 ALLé EASE 31 ALLg SASE ALLA FASE ALLA FASE
(DISTILLAZIONE ’ (CONFEZIONAMENTO (MISCELAZIONE . (RECUPERO E . 4 5.1
PETROLIO (OSBSIEI_DUA,&:EONE BITUME OSSIDATO IN MATERIE PRIME/ Ef\IPERROGDIX%'ngII\EIICDL TRATTAMENTO (TRAFLLAGMH%NTO (SERVIZI) (COGENERATORE)
GREZZ0) ) PANI) SEMILAVORATI) ) ACQUE REFLUE) )




Schema a blocchi del ciclo produttivo A.25

llm PETROL DALLA3 FASE DALLA FASE DALLiAlFASE DALLA FASE DALLf\ZFASE
2.1 ; 1.4 ;
(RECUPERO E (RICEZIONE E (RICEZIONE E
TRATTAMENTO (PRODUZIONE DI STOCCAGGIO (OSBSI'TDLféI'EONE STOCCAGGIO
ACQUE REFLUE) | |ENERGIATERMICA) MATERIE PRIME) ) SOSTANZE AUSILIARIE)
Greggi
Olio combustibile pesante
Fluxoel Oli di condensa —Customflo 8C46 ( )
Faselreparto 1.3 EMISSIONI IN ATMOSFERA
DISTILLAZION.E (Scheda B.7.2 e B.8.2)
4
L 0.D. caldo Z RISCALDAMENTO w PETROLIO GREZZO - Emissione convogliata E4
) O.D. freddo (Flpz). A
- Emissione convogliata E5
(F102A)
- Emissioni diffuse
Vapore R -
P DISTILLAZIONE A - Emissioni fuggitive
Acque di
PRESSIONE ATMOSFERICA Condense prf)qcléZsé
P . J
‘ Virgin Nafta N
Gasolio|atmosferico S RUMORE
¢ (Scheda B.14)
Residuo
atmosferico TRATTAMENTO e Vedi Allegato B.24
SFIATI )
A
RIFIUTI
. (Scheda B.11.2)
_ _ MetanoSo RISCALDAMENTO ATTRAVERSO ST
\ Ol iz Lol FORNI DI PROCESSO F102/F102A - Soda esausta (CER 06 06 02)
) > - Liquido oleoso (CER 05 01 06)
l - Imballaggi in legno (CER 15 01 03)
Vapore - Rottami di alluminio
ENERGIA — — (CER 17 04 02)
(Scheda B.4.2) e I D— i di f C 04 0
DISTILLAZIONE SOTTOVUOTO urEy. - Rottami di ferro (CER 17 04 05)
Consumi en. Elettrica: T N A - Tgrre e rocce contenenti sostanze
Tatmmwh 0.0.cado | |gitume | pericolose (CER 17 05 03)
: Gasolio Distilato 23 e 32 presa . . - Rifiuti misti contaminati
) ) vacuum laterale C101 Dllsaflt!?at\?e4cf(rjej_sa (CER 1502 02)
Consumi en. Termica: Distillato 12 presa - Materiali isolanti contenenti
- 62.293 MWh L 'ate”ie Sl sostanze pericolose (CER 17 06 03)
- Imballaggi contaminati
STOCCAGGIO STOCCAGGIO OLIO (CER 15 01 10)
STOB(I:T(EJAN(IBEGIO GASOLIO PER FLUSSANTE PER - Apparecchiature fuori uso
MISCELAZIONE OSSIDATI (CER 16 02 13)
L - Miscele bituminose (CER 17 03 02)

ALLA FASE ALLA FASE ALL? EASE ALLA FASE ALL@ EASE
1.4 1.8 . 21 :
(OSSIDAZIONE (STOCKE h(AMA'TSECFiEA,fL?uE, (PRODUZIONE DI T(E,E%J:,\EEST%
P 4 d 14 BITUME) SPEDIZIONE) SEMILAVORATI) ENERGIA TERMICA) ACQUE REFLUE)
ag. 4 di




ENERGIA
(Scheda B.4.2)

Consumi en. Elettrica:
- 660 MWh

Consumi en. Termica:
- 6.409 MWh
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Schema a blocchi del ciclo produttivo

DALLiAZFASE DALLA FASE DALLiAlFASE
. 2.1 .
(RICEZIONE E (RICEZIONE E
STOCCAGGIO E&PERI%?XZT'SQ‘@?'A STOCCAGGIO
SOSTANZE AUSILIARIE) ) MATERIE PRIME)

DALLA FASE
1.3
(DISTILLAZIONE
PETROLIO GREZZO)

0.D caldo
Vapore

Soda caustica

Bitume

Bitume,
Semilavorati pesanti

Fase/reparto 1.4

MISCELAZIONE

A

ﬂ RISCALDAMENTO

O.D. freddo

A.25

OSSIDAZIONE BITUME

EMISSIONI IN ATMOSFERA
(Scheda B.7.2 € B.8.2)

- Emissione convogliata E15
(VEPAL)

- Emissioni diffuse

- Emissioni fuggitive

RUMORE
(Scheda B.14)

Vedi Allegato B.24

Cloruro ferrico

Condense

(CONFEZIONAMENTO BITUME
OSSIDATO IN PANI)

(STOCCAGGIO E
SPEDIZIONE PRODOTTI
PETROLIFERI SFUSI)

y
OSSIDAZIONE ] CONDENSAZIONE }ﬁ
Aria compressa
Condense
y y
—PE:AGGIO DECANTAZIONE
Bitume Ac_que_da
ossidato ossu_:iam_)ne
bitumi
Olio di condensa
O.D. freddo
"~ Condense ¢
ALLA FASE A'-'-Al gASE ALLA FASE ALLA FASE
1.5 ) 1.3 2.1

(DISTILLAZIONE
PETROLIO GREZZO)

(PRODUZIONE DI
ENERGIA TERMICA)

RIFIUTI
(Scheda B.11.2)

- Acque da ossidazione bitumi

(CER 16 10 01)

- Rifiuti di carbone (CER 05 01 03)

- Liquido oleoso (CER 05 01 06)

- Imballaggi in legno (CER 15 01 03)

- Rottami di alluminio (CER 17 04 02)

- Rottami di ferro (CER 17 04 05)

- Terre e rocce contenenti sostanze
pericolose (CER 17 05 03)

- Rifiuti misti contaminati (CER 15 02 02)
- Materiali isolanti contenenti sostanze
pericolose (CER 17 06 03)

- Imballaggi contaminati (CER 15 01 10)
- Apparecchiature fuori uso

(CER 16 02 13)

- Miscele bituminose (CER 17 03 02)
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CONSUMI IDRICI
(Scheda B.2.2)

- Acqua di raffreddamento da
canaletta C.E.R.

ENERGIA
(Scheda B.4.2)

Consumi en. Elettrica:
- 269 MWh

Consumi en. Termica:
- 916 MWh

Schema a blocchi del ciclo produttivo

DALLA FASE
1.4
(OSSIDAZIONE BITUME)

DALLA FASE
1.2
(RICEZIONE E STOCCAGGIO
SOSTANZE AUSILIARIE)

)

Fase/reparto 1.5
CONFEZIONAMENTO
BITUME OSSIDATO
IN PANI

Sfridi di bitume

Bitume Finadet
ossidato concentrate

v

RIEMPIMENTO
DEGLI STAMPI

RAFFREDDAMENTO

ESTRAZIONE E
IMBALLO DEI PANI

PREPARAZIONE DEI
BANCALI

Bitume ossidato in pani

EMISSIONI IN ATMOSFERA
(Scheda B.7.2 e B.8.2)

- Emissioni diffuse
- Emissioni fuggitive

RUMORE
(Scheda B.14)

Vedi Allegato B.24

ALLA FASE
1.7
(STOCCAGGIO E SPEDIZIONE
PRODOTTI PETROLIFERI
CONFEZIONATI)

RIFIUTI
(Scheda B.11.2)

- Liquido oleoso (CER 05 01 06)

- Imballaggi in legno (CER 15 01 03)

- Rottami di alluminio (CER 17 04 02)

- Rottami di ferro (CER 17 04 05)

- Terre e rocce contenenti sostanze
pericolose (CER 17 05 03)

- Rifiuti misti contaminati (CER 15 02 02)
- Materiali isolanti contenenti sostanze
pericolose (CER 17 06 03)

- Imballaggi contaminati (CER 15 01 10)
- Apparecchiature fuori uso (CER 16 02 13)
- Miscele bituminose (CER 17 03 02)

A.25
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Schema a blocchi del ciclo produttivo

DALLA FASE DALLA FASE DALLA FASE DALLA FASE DALLA FASE
21 11 1.3 1.2
5.1 : (RICEZIONE E ' ’
(COGENERATORE) (PRODUZIONE DI STOCCAGGIO (DISTILLAZIONE (RICEZIONE E STOCCAGGIO
ENERGIA TERMICA) MATERIE PRIME) PETROLIO GREZZO) SOSTANZE AUSILIARIE)
|
Bitume,
Bitume, Semila_worati pesan_ti,
Olio combustibile pesante Sem!la\_/oran medi Embreak 2W658
Virgin Nafta
Fase/reparto 1.6 a
MISCELAZIONE MATERIE EMISSIONI IN ATMOSFERA
PRIME/SEMILAVORATI (Scheda B.7.2 e B.8.2)
- Emissione convogliata E15
(VEPAL)
- Emissioni diffuse
y - Emissioni fuggitive
7
\
MISCELAZIONE RUMORE
(Scheda B.14)
Vedi Allegato B.24
J
Acqua calda RIFIUTI
(Scheda B.11.2)
0O.D. caldo
e
Vapore ~ STOCCAGGIO - Liquido oleoso (CER 05 01 06)
(negli stessi silos dove viene - Imballaggi in legno (CER 15 01 03)
p fattalamiscelazione) - Rottami di alluminio (CER 17 04 02)
- Rottami di ferro (CER 17 04 05)
- Terre e rocce contenenti sostanze
Atqua fredda pericolose (CER 17 05 03)
sit - Rifiuti misti contaminati (CER 15 02 02)
itume, L . .
Ol GRS B - Mgtenah isolanti contenenti sostanze
Gasolio bunker, pericolose (CER 17 06 03)
Ga\S;J"(_J ﬂ;S?antev o - Imballaggi contaminati (CER 15 01 10)
irgin Nafta, AL . .
Semilavorato (residuo ATZ) (Virgin Nafta) B Apparecch'a@re fuori uso (CER 16 02 13)
Combustibile interno - Miscele bituminose (CER 17 03 02)
0.D. freddo
Condense
ALLA FASE
1.8 ALL? EASE ALLA FASE
(STOCCAGGIO E : 5.1
SPEDIZIONE PRODOTTI E&PERISG?:ZT'SS@?A (COGENERATORE)
PETROLIFERI SFUSI) )

A.25
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Schema a blocchi del ciclo produttivo

(CON

DALLA FASE
15
FEZIONAMENTO BITUME
OSSIDATO IN PANI)

Fase/reparto 1.7
STOCCAGGIO E SPEDIZIONE
PRODOTTI PETROLIFERI
CONFEZIONATI

Bitume ossidato
in pani

STOCCAGGIO
BANCALI

CARICO SU
AUTOMEZZI

SPEDIZIONE

PRODOTTI
(Scheda A.3)

- Bitume ossidato in
pani

EMISSIONI IN ATMOSFERA
(Scheda B.7.2 € B.8.2)

- Emissioni diffuse
- Emissioni fuggitive

RUMORE
(Scheda B.14)

Vedi Allegato B.24

Bitume ossidato in
pani

RIFIUTI
(Scheda B.11.2)

- Liquido oleoso (CER 05 01 06)

- Imballaggi in legno (CER 15 01 03)

- Rottami di alluminio (CER 17 04 02)

- Rottami di ferro (CER 17 04 05)

- Terre e rocce contenenti sostanze
pericolose (CER 17 05 03)

- Rifiuti misti contaminati (CER 15 02 02)
- Materiali isolanti contenenti sostanze
pericolose (CER 17 06 03)

- Imballaggi contaminati (CER 15 01 10)
- Apparecchiature fuori uso (CER 16 02 13)
- Miscele bituminose (CER 17 03 02)

A.25
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Schema a blocchi del ciclo produttivo

PRODOTTI
(Scheda A.3)

- Bitume ossidato

- Bitume

- Olio combustibile pesante

- Olio combustibile bunker

- Gasolio bunker

- Gasolio flussante

- Semilavorato residuo (ATZ)

EMISSIONI IN ATMOSFERA
(Scheda B.7.2 e B.8.2)

- Emissione convogliata E15 (VEPAL)
- Emissioni diffuse
- Emissioni fuggitive

RUMORE
(Scheda B.14)

Vedi Allegato B.24

(PRODUZIONE DI
ENERGIA TERMICA)

Olio combustibile pesante
Olio combustibile bunker
Gasolio bunker

Gasolio flussante

(RECUPERO E
TRATTAMENTO
ACQUE REFLUE)

DALLA FASE DALLf\gFASE DALLA FASE DALL]/-AGFASE DALLA FASE
' 1.4 ' 2.1
(RICEZIONE E (DISTILLAZIONE (MISCELAZIONE
STOCCAGGIO PETROLIO (OSBSIEI_DUA’\iIIEONE MATERIE PRIME/ Ef\IPERROGDIX%JSSI\EIIglA
MATERIE PRIME) GREZZ0) ) SEMILAVORATI) )
‘ \
Bitume oiz?dmateo . Bityme
| Semilavorato |(residuo ATZ)
Olio combustibile bunker
Gasolig bunker
Gasolio flussante
o Bitume
Olio combustibile pesante ] [ OD. caldo
y
‘ STOCCAGGIO NEI -
‘ SERBATOI
Acque di
drenaggio
‘ TRASFERIMENTO Al L X
‘ PUNTI DI CARICO F
CARICO SU ATB O NC < N
0.D. freddo Fase/reparto 1.8
STOCCAGGIO E SPEDIZIONE
PRODOTTI PETROLIFERI SFUSI
Bitume
ALLA FASE Bitume ossidato ALLA FASE
21 Semilavorato (residuo ATZ) 3.1

RIFIUTI
(Scheda B.11.2)

- Rifiuti di carbone (CER 05 01 03)

- Liquido oleoso (CER 05 01 06)

- Imballaggi in legno (CER 15 01 03)

- Rottami di alluminio (CER 17 04 02)

- Rottami di ferro (CER 17 04 05)

- Terre e rocce contenenti sostanze
pericolose (CER 17 05 03)

- Rifiuti misti contaminati (CER 15 02 02)
- Materiali isolanti contenenti sostanze
pericolose (CER 17 06 03)

- Imballaggi contaminati (CER 15 01 10)
- Apparecchiature fuori uso (CER 16 02 13)
- Miscele bituminose (CER 17 03 02)

A.25



Schema a blocchi del ciclo produttivo

A.25

EMISSIONI IN ATMOSFERA
(Scheda B.7.2 e B.8.2)

- Emissione convogliata E1
(CALDAIA THERMA)

- Emissione convogliata E2
(CALDAIA BONO)

- Emissione convogliata E3
(F1060X) solo in caso di
emergenza

- Emissioni fuggitive

\

J

EMISSIONI IDRICHE
(Scheda B.9.2)

- Scarico parziale (Al2)

RUMORE
(Scheda B.14)

Vedi Allegato B.24
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1.4 (OSSIDAZIONE BITUME)

5.1 (COGENERATORE)

1.6 (MISCELAZIONE MATERIE PRIME/
SEMILAVORATI)
1.8 (STOCCAGGIO E SPEDIZIONE
PRODOTTI PETROLIFERI SFUSI)

DALLE FASI
1.1 (RICEZIONE E STOCCAGGIO MATERIE
PRIME) DALLA FASE DALLA FASE
DALLA FASE 1.3 (DISTILLAZIONE PETROLIO GREZZO) 1.2 DALLA FASE 1.6
5.1 1.4 (OSSIDAZIONE BITUME) g‘ggé‘ggglg 1.4 (MISCELAZIONE
(COGENERATORE) 1.6 (MISCELAZIONE MATERIE PRIME/ SOSTANZE (OSSIDAZIONE) MATERIE PRIME/
SEMILAVORATI) AUSILIARIE) SEMILAVORATI)
1.8 (STOCCAGGIO E SPEDIZIONE
PRODOTTI PETROLIFERI SFUSI)
, SEE
Sale Fumi
Acqua : : Combustibile
preriscaldata II;:CLII(S):;?; interno
sodio
Optiguard MCA 5950
- ADDOLCIMENTO ACQUA DI H Steamate NA2040E
REINTEGRO Continuum AT3226 Metao
Spectrus NX 1102
0O.D. freddo
Condense|
0O.D. freddo
‘ IMPIANTO OSMOSI INVERSA ‘ e
CONSUMI IDRICI v v v
(Scheda B.2.2)
CALDAIE
- Acqua industriale ; (RISCALDAMENTO OLIO
DIATERMICO)
DEGASATORE F1060X (EMERGENZA)
0.D. caldo
ENERGIA Acqua degasata
(Scheda B.4.2) i
Consumi en. Elettrica: v
- 2.694 MWh 0.D. caldo
—CE?S‘ZL;?'GCVJ ermica. EVAPORATORI
: (PRODUZIONE DI VAPORE)
Faselreparto 2.1 . - =
PRODUZIONE DI ENERGIA -
apore
TERMICA &
ALLE FASI ALLE FASI
1.1 (RICEZIONE E STOCCAGGIO MATERIE 1.1 (RICEZIONE E STOCCAGGIO MATERIE
PRIME) PRIME)
1.3 (DISTILLAZIONE PETROLIO GREZZO) ALLA FASE 1.3 (DISTILLAZIONE PETROLIO GREZZO)

1.4 (OSSIDAZIONE BITUME)
1.6 (MISCELAZIONE MATERIE PRIME/
SEMILAVORATI)
1.8 (STOCCAGGIO E SPEDIZIONE
PRODOTTI PETROLIFERI SFUSI)

ENERGIA
(Scheda B.3.2)

Produzione en. Termica:

- Caldaia Therma 14.351 MWh
- Caldaia Bono 136.955 MWh

RIFIUTI
(Scheda B.11.2)

- Liquido oleoso (CER 05 01 06)
- Rottami di alluminio

(CER 17 04 02)
- Rottami di ferro (CER 17 04 05)
- Terre e rocce contenenti sostanze
pericolose (CER 17 05 03)
- Rifiuti misti contaminati

(CER 15 02 02)
- Materiali isolanti contenenti
sostanze pericolose (CER 17 06 03)
- Imballaggi contaminati

(CER 15 01 10)

- Apparecchiature fuori uso

(CER 16 02 13)

- Miscele bituminose

(CER 17 03 02)



ENERGIA
(Scheda B.4.2)

Consumi en. Elettrica:
- 233 MWh

Consumi en. Termica:
-0 MWh
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Schema a blocchi del ciclo produttivo

DALLA FASE 11 RICEZIONI;AI;LSLT%EQ?IGGIO MATERIE
DALLE FASI 1.2 (RICEZIONE E DALLA FASE 1 PRIME)
1.3 (DISTILLAZIONE) STOCCAGGIO 3.2 (TRATTAMENTO || 1 8 (sTOCCAGGIO E SPEDIZIONE PRODOTTI
4.1 (SERVIZI) SOSTANZE FANGHI) PETROLIFERI SFUSI
AUSILIARIE) )
4.1 (SERVIZI)
I
Acque meteoriche inquinate e
di prima pioggia
CELLE API
> (SEDIMENTAZIONE E
Acque chiarificate DISOLEAZIONE MECCANICA)
Acque industriali
Acque reflue domestiche
Spurgo torri evaporative r
FILTRI A SABBIA
Carbone
attivo

FILTRI A CARBONI ATTIVI

EMISSIONI IDRICHE
(Scheda B.9.2)

- Scarico finale (SF1)

RUMORE
(Scheda B.14)

Vedi Allegato B.24

DEPURATORE STOCCAGGIO OLI
ESTERNO RECUPERATI
(SICEA) (S70) ;
ol J Acque
4
STOCCAGGIO
ACQUE
RECUPERATE
Fase/reparto 3.1
RECUPERO E TRATTAMENTO
ACQUE REFLUE
ALLE FASI
1.3 (DISTILéARZEIgZN(I)E) PETROLIO ALLA FASE
1.4 (OSSIDAZIONE BITUME) 13 (D'ST”‘é’;ZE'gZN(; PETROLIO
1.6 (MISCELAZIONE MATERIE
PRIME/SEMILAVORATI)

RIFIUTI
(Scheda B.11.2)

- Riattivazione carbone estruso
esausto (CER 06 13 02)
- Liquido oleoso (CER 05 01 06)
- Rottami di alluminio (CER 17 04 02)
- Rottami di ferro (CER 17 04 05)
- Terre e rocce contenenti sostanze
pericolose (CER 17 05 03)
- Rifiuti misti contaminati (CER 15 02 02)
- Materiali isolanti contenenti sostanze
pericolose (CER 17 06 03)
- Imballaggi contaminati (CER 15 01 10)
- Apparecchiature fuori uso
(CER 16 02 13)
- Miscele bituminose (CER 17 03 02)
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Schema a blocchi del ciclo produttivo

DALLA FASE 1
(RAFFINERIA)

DALLE FASI
1.2 (RICEZIONE E
STOCCAGGIO SOSTANZE
AUSILIARIE)

Fanghi da centrifugare

Polielettrolita

VASCA RACCOLTA FANGHI

CENTRIFUGA

Fase/reparto 3.2
TRATTAMENTO FANGHI

Acqua chiarificata

RUMORE
(Scheda B.14)

Vedi Allegato B.24

ALLA FASE 3.1
(RECUPERO E TRATTAMENTO
ACQUE REFLUE)

RIFIUTI
(Scheda B.11.2)

- Fanghi centrifugati e liquido oleoso
(CER 05 01 06)

- Rottami di alluminio (CER 17 04 02)

- Rottami di ferro (CER 17 04 05)

- Terre e rocce contenenti sostanze
pericolose (CER 17 05 03)

- Rifiuti misti contaminati (CER 15 02 02)

- Materiali isolanti contenenti sostanze

pericolose (CER 17 06 03)

- Imballaggi contaminati (CER 15 01 10)

- Apparecchiature fuori uso (CER 16 02 13)

- Miscele bituminose (CER 17 03 02)

A.25



ENERGIA
(Scheda B.4.2)

Consumi en. Elettrica:
- 251 MWh
Consumi en. Termica:
- 153 MWh
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Schema a blocchi del ciclo produttivo

DALLE FASI
1.2 (RICEZIONE E
STOCCAGGIO SOSTANZE
AUSILIARIE)

Faselreparto 4
SERVIZI

Miscela Sioux

4.1
SERVIZI GENERALI
(Uffici, laboratorio, officine, magazzino,
rete antincendio, piazzale, mensa ecc.)

Acque meteoriche e acque di scarico

EMISSIONI IN ATMOSFERA
(Scheda B.7.2 e B.8.2)

- Emissione convogliata E16
(OFFICINA MECCANICA)

RUMORE
(Scheda B.14)

Vedi Allegato B.24

RIFIUTI
(Scheda B.11.2)

- Imballaggi in legno (CER 15 01 03)
- Rottami di alluminio (CER 17 04 02)
- Rottami di ferro (CER 17 04 05)
- Terre e rocce contenenti sostanze
pericolose (CER 17 05 03)
- Rifiuti misti contaminati (CER 15 02 02)
- Apparecchiature fuori uso (CER 16 02 13)
- Miscele bituminose (CER 17 03 02)
- Rifiuti assimilabili agli urbani
(CER 20 03 01)
- Sostanze chimiche di laboratorio
(CER 16 05 06)
- Tubi fluorescenti (CER 20 01 21)

EMISSIONI IDRICHE
(Scheda B.9.2)

- Scarico parziale (AD1)

ALLA FASE
3.1 (RECUPERO E RECUPERO
ACQUE REFLUE)

A.25



CONSUMI IDRICI
(Scheda B.2.2)

- Acqua industriale
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Schema a blocchi del ciclo produttivo

DALLA FASE
2.1 (PRODUZIONE DI ENERGIA
TERMICA)

DALLE FASI
1.1 (RICEZIONE E STOCCAGGIO
MATERIE PRIME)
1.6 (MISCELAZIONE MATERIE
PRIME/SEMILAVORATI)

DALLA FASE
1.2 (RICEZIONE E
STOCCAGGIO SOSTANZE
AUSILIARIE)

EMISSIONI IN ATMOSFERA
(Scheda B.7.2 e B.8.2)

- Emissione convogliata E17
(COGENERATORE)

RUMORE
(Scheda B.14)

Vedi Allegato 6

p
Fase/reparto 5
IMPIANTO DI Acqua fredda -
COGENERAZIONE
Olio lubrificante
Acqua degasata

cogeneratore .

v 4 4

COGENERATORE
Vapore Acqua preriscaldata

Acqua calda

. 7
ALLE FASI
1.1 (RICEZIONE E STOCCAGGIO MATERIE
PRIME) ALLE FASI

1.3 (DISTILLAZIONE PETROLIO GREZZO)
1.4 (OSSIDAZIONE BITUME)
1.6 (MISCELAZIONE MATERIE PRIME/
SEMILAVORATI)
1.8 (STOCCAGGIO E SPEDIZIONE PRODOTTI
PETROLIFERI SFUSI)

1.1 (RICEZIONE E STOCCAGGIO
MATERIE PRIME)
1.6 (MISCELAZIONE MATERIE
PRIME/SEMILAVORATI)

2.1 (PRODUZIONE DI ENERGIA

ALLA FASE

TERMICA)

RIFIUTI
(Scheda B.11.2)

- Olio cogeneratore esaurito
(CER 13 02 06)

- Alluminio (CER 17 04 02)

- Ferro e acciaio (CER 17 04 05)

- Rifiuti misti contaminati
(CER 15 02 02)

- Materiali isolanti contaminati
(CER 17 06 03)

ENERGIA
(Scheda B.3.2)

Produzione en. Elettrica:

- Cogeneratore 8.000 MWh
Produzione en. Termica:

- Cogeneratore 24.000 MWh

A.25



