Acque di Pozzo 1,2 Mm3/anno

Condizionante 1.000 kg/anno

Deossigenante 2.500 kg/anno
Ammoniaca sol. 5% 10.000 litri/anno
Idrogeno 6.000 Nm3/anno
Oli Lubrificanti 7.000 kg/anno
SE6 20 1/anno

Acque Raffreddamento 312 Mm?3/anno
Acque da Acquedotto 30.000 m3/anno
Acido Cloridrico 32% 340 t/anno
Idrossido di Sodio 50% 180 t/anno

Gas Naturale 1.200.000.000 Sm3/anno
Gasolio 50 t/anno
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Olio Combustibile 0,0 t/anno
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Approvvigionamento Acque
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AT 7 Esercizio Caldaia
Ausiliaria e Gruppi Emergenza

AT 6
Monitoraggio

AT 9
Gestione Rifiuti

Rif. Pericolosi 1.550.560 kg/anno
Rif. Non Pericolosi 105.000 kg/anno
Rifiuti da operazioni di manutenzione

»
»

Emissione di NOx 1.460,2 t/anno
Emissionedi CO 954 t/anno

»

»

Acque Raffredd. > 312 Mm3/anno
Acque Met./Processo 673.000 m3/anno

»

Evaporazione circa 250.000 m3/anno
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Energia Elettrica
Acqua Demineralizzata/vapore
Acqua Grezza a “Nino Bixio”

Idrossido di Sodio 30%
Anidride Carbonica

6.294.760 MWh
25.000 m3/anno
32.000 m3/anno

35 t/anno
4 t/anno

»
»

Nota: | valori riportati s riferiscono a dati di progetto, cautel ativamente stimati. | bilanci di massa ed energia non risultano quindi necessariamente chiusi, come richiesto per valori di consuntivo.
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